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Yorwort.

Meine Untersuchungen iiber die bergische Industrie be-
wegen sich mehr auf dem Gconomisch-technischen, als auf dem
socialpolitischen Gebiete. Das wird erklirlich durch die ver-
iinderte politische Lage, welche ich im Herbst 1878 bei meinem
zweiten Besuche jenes Landes vorfand.

Die Studien iiber die Metallwaaren-Industrie sind haupt-
sichlich durch die unausgesetzten Unterstiitzungen eines ein-
zigen Mannes ermoglicht worden, durch die des bekannten
Exporthiindlers und Politikers Carl Friederichs, der mit un-
ermiidlicher Liebenswiirdigkeit mir Gelegenheit geboten hat,
die kaufmiinnischen und technischen Verhiltnisse seiner In-
dustrie kennen zu lernen. Zum grossten Danke hat er mich
durch seine Empfehlung an den Dichter Emil Rittershaus ver-
pflichtet, der mir im Wupperthale ein freundlicher Fiihrer
gewesen ist.

Finen breiten Raum nehmen in meiner Darstellung die
historischen Untersuchungen ein, welche ich in Folge der auf
der Strassburger Universitiit erhaltenen Anregung im konig-
lichen Staatsarchiv zu Diisseldorf unternommen habe; bei dieser
mir ¥6llig neuen Arbeit haben die Herren Archivrath Dr. Harless
und Dr. Endrulat mich in dankenswerthester Weise unterstiitzt.

Von ganz entscheidendem Einfluss auf den Inhalt dieses
Heftes ist mein zweimonatlicher Aufenthalt auf der Pariser
Weltausstellung gewesen. Ich trat dort den Fragen der Technik,
des Kunstgewerbes und der technischen Bildung niher und
zwar um so mehr, als ich die tiigliche Apregung und Forderung
genoss seitens einer anerkannten Autoritit, Sr. Excellenz des
Herrn Professor von Andrejew.

Schaisk (im Wiadimirschen Gouvernement)*), im April 1879,

A. Thun.

*) Die Entfernung des Autors vom Druckorte machte es ihm unmiglich,
eine Revision der Bogen vorzunehmenj etwaige Druckfehler bittet man aus
diesem Grunde zu entschuldigen. Zu berichtigen sind auf Bogen 1 u. 2:

2 Z. 29 v. o. lies: Sackhauer, statt -hammer.

3 Z. 12 v. o, lies: Miisener, statt Miinsener.

. 16 Z. 24 v. o, lies: Runden, statt Kunden.

. 16 Z. 25 v. o. lies: Derfplatten, statt Dorfplatten.

. 23 Anmerkung. Lies: Staatsarchiv, statt Regierung.
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Einleitung.

Das bergisch-mirkische Land ist der Sitz uralter Eisen-
industrie. Schon in grauer Vorzeit mag nahe dem Rhein
Bergbau getrieben und Eisenerz gehiittet worden sein; un-
ziihlige verlassene Pingenziige und Frischschlackenhalden sind
die Zeugen dieser Arbeit; das Fisen lagert an vielen Stellen
gar nicht tief, die Wilder lieferten die Kohlen. Der unvoll-
kommene verschwenderische Hiittenbetrieb zerstorte rasch den
Hochwald, er zwang die Bergleute der enthohlten Erde zu
entsteigen, sich anzusiedeln auf den entholzten Hohen, um
das geforderte Eisen zu schmieden; — wiederum grinten die
Fichen auf den moosbedeckten Schlackenhaufen. Wann das
geschehen, dariiber sehweigen die Urkunden; seit Anfang un-
seres Jahrtausends mag wohl der Gewerbfleiss sich geregt haben.

Zur Zeit der Hansa 1240 waren die Kronenberger weissen
Sensen und Futterklingen hochberiihmt; die Solinger Schwerter
machten gich im XIV. Jahrhundert einen Namen; Sensen und
Schwerter ‘bildeten den Grundstock der bergischen Industrie
fiir die Schnitter auf dem Felde der Ernte und des Todes.
Im Mittelalter, wo das Schwert das Symbol des freien Mannes
war und es bei Helden so oft in Dichtungen geschildert wurde,
gehirten das Waffenschmieden und der Handel mit Waffen zu
den rithmlichsten Gewerben, — damals, wo andere Hand-
werke eines freien und wehrhaften Mannes fiir weniger ziem-
lich galten. Und die alten Schmiede verstanden ihr Schwert
gar wohl zu fithren; es leben die ,ruhmreichen Berge®, die
den Sieg bei Worringen erstritten, und der brave Schmied
von Solingen, der seinem Konige zu Hilfe eilte, unsterblich in
Lied und Sage fort.

Am niichsten dem Rhein ist der Solinger Industriebezirk,
die alte Stadt von den Ortschaften Dorp, Hohscheid, Grifrath,
Wald und Merscheid umgeben. Hier ist seit altersher die
Fabrikation von Schwertern und Messern zu Hause; dazu ge-
sellte sich im vorigen Jahrhundert die der Scheeren und im
gegenwirticen die der Regen- und Sonnenschirmgestelle, der
Zuckerformen, Stiefeleisen, der Stahlbiigel fiir Etuis und

Forschungen (8) I 8. Thun 2. 1
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Portemonnaies und voriibergehend die der Revolver. Die
grosse Entfernung von den Fundstitten des Kisens und der
Kohle wird hier ausgeglichen durch erhihte Kunstfertigkeit.

Weiter nach Osten waren Kronenberg, Liittringhausen und
Remseheid die Mittelpunkte der wohlbekannten Industrie von
Sensen, Sicheln und Stabeisen. Als aber eidvergessene Hand-
werkshritder im Jahre 1687 ihre Kunst ins Mirkische iber-
trugen, ging jenes Gewerbe zuriick und an seine Stelle trat
vom XVIIL Jahrhundert ab die Fabrikation der unzihlig vielen
feinen Handwerkszeuge, wie namentlich der Feilen, Sigen,
Meissel, Hobeleisen, Bohrer, Schlittschuhe, Winden, Zangen.
Schliésser u. s. w. Von Velbert an im Norden fiber Kronen-
berg, Littringhausen, Rade vorm Wald, Halver bis nach
Wermelskirehen im Siiden lehnte sich diese Industrie an die
Solinger an; ihr Centrum aber ist Remscheid mit einer Kauf-
mannschaft, die in alle Cultur- und Barbarenlinder handelt.

Hier von den Grenzbergen schaut man gen Osten in jenes
Land, ,wo der Mirker Eisen reckt*. In gleichmiissiger Entfernung
von den Eisen- und Kohlenbergwerken, unterstiitzt durch die
Gefille der Biiche blithte hier seit jeher die erste Verarbeitung
des Fisens. Nachdem dann seit Ende des XVIL Jahrhunderts
hergische Schmiede sich immer zahlreicher am Gevelsherge,
an der Enneperstrasse, in Hagen und Eilpe niederliessen, ent-
stand auch eine Kleineisenindustrie, die an Mannigfaltigkeit
jede andere iibertrifft, jedoch nur sechwere Waaren herstellt,
deren Werth hauptsiichlich im Material besteht, und von den
feineren Sachen die groberen Sorten liefert, wie z. B. Sensen,
Spaten, Aexte, Ambosse, Schraubsticke. Kaffeemiihlen, Sack-
hammer, grobe Messer und Feilen u. s. w.

Von Hagen nach Siidosten offnen sich die “Thiler der
Volme und Lenne. Hier ist die Gegend, weleche durch das
Osemundeisen ihren Ruhm erhielt; dasselbe wurde dann zu
Draht verarbeitet: Hagen hatte die groben, Altena die mitt-
leren und Iserlohn die feinen Sorten; aus ihnen entstanden
die beriihmten Panzer. Als diese gegen die morderische Feuer-
waffe keinen Schutz mehr gewihrten, ward die Fabrikation
des Kratzendrahtes eine reiche Finnahmequelle. Diese Eisen-
industrie hat sich his auf den heutigen Tag erhalten, nur ist
der Grosshetrieb fast itberall eingedrungen. Die alten Reck-
himmer sind durch grosse Hitttenwerke verdriingt worden:
der Draht, der in grossen Walzwerken gezogene grobere, wird
zu Ketten und Stiften, der auf Rollen mit der Hand gezogene
feinere zu Kratzen, Carcassen bis zu den feinsten Nadeln
herab verarbeitet. Neben das FKisen sind in unserem Jahr-
hundert alle andern Metalle, wie Kupfer, Zinn, Zink, Nickel
und Antimon in ihren lzahllosen Legirungen getreten und
werden zu Draht, Platten und anderweitig verarbeitet. Darauf
beruht die schine Industrie der Bronce- und Gusswaaren, der
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Reit- und Fahrgeschivre und der Neusilberwaaren in Iserlohn
und Umgegend. Der Kreis Altena pflegt #dhnliche Gewerbe
und steht in der Drahtzieherei oben an: gegeniiber auf den
Bergen strebt raseh ein zukunftreiches Stidtchen empor, Liiden-
scheid, weleches unter anderem seine Specialitit in Metall-
knopfen und allerhand Kurzwaaren, wie Broschen, Agraffen,
Schnallen und in Brittania-, Guss- und Druckwaaren gefunden
hat. Das miirkische Siiderland jst das wahre Revier Wieland
des Schmiedes, der so kunstreich in allen Arten Metallen zn
arbeiten verstand.

Weiter ins Gebirge hinauf, im Siegener Lande und im
Nassauischen, liegen die Orte, wo das Eisen und der Miinsener
Berg, wo der Stahl herkommt, dessen die bergische Industrie
bedarf. Von Hagen aber nach Nordwesten, im Ruhrbeeken,
betreten wir jenen unterhihlten Boden, welchem rastlos seine
Schiitze entnommen werden, um in den Hiittenwerken, Koaks-
ofen und sonstigen Etablissements ein ewiges Feuer zu unter-
halten 1). Soweit das Auge reicht, sehen wir nur hohe Kamine
und ausgedehnte Anlagen, in dichten Rauch eingehillt, hiren
wir Riider schnurren, Essen brausen, Bilge blasen. — das ist
die Scenerie zu des Dichters Worten:

Die Werke klappern Tag und Nacht,

Iin Takte pocht der Hammer Schlag,
Und bildsam von den miicht'gen Streichen
Muss selbst das Eisen sich erweichen.

Das bergisch-mérkisehe Land triigt iiberall den gleichen
felsig-rauben Charakter. Der Ebene nahe noch sanftere Higel
und Wiesen, steiler dann nach Osten die Berge und ,Klippen*:
nackt treten endlich die Felswinde zu Tage, und selbst unter
der Erde weist die Dechenhohle ungeahnte Wunder im Laufe
der Jahrhunderte tropfenweise gebildet. Das Buschwerk er-
hebt sich zum Walde, die Eiche weicht der Tanne, diistrer
wird die Gegend, jiher die Schluchten und einsamer, — der
Wanderer ist ,im Tyrol“. Allen Hohen entrieseln Quellen, mur-
melnd finden sie sich zu Bichen, umruhig werfen sich diese in
ihren engen Betten, stiirzen sich der Wupper, Volme und Lenne zu.
bis endlich vom Zwange seine Kinder befreiend der ruhig dahin-
strimende Vater Rhein sie aufnimmt. In den Thalgriitnden allent-
halben Wehre und Sammelteiche; wo nur der Wasserlauf es
zuliisst, ist er besetzt, im Westen mit Schleifkotten, in der
Mitte mit Breit- und Reckhimmern, im Osten mit Drahtrollen :
schon seit Jahrhunderten ist kein Gefille unbenutzt geblieben.
Auf den Bergen zerstreut liegen die Schmieden, oft 5, auch 10.
zuweilen 30—40 in einer Gegend: sie bilden zusammen einen
Hof. Urspriinglich mag das wohl ein einheitlicher Hof ge-

1) Schone Schilderungen in Hocker: Die Grossindustrie Rheinlands
und Westfalens. 1867,
1*
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wesen sein, jetzt ist er in mehrere Giitchen zertheilt. Alte
Stidte giebt es ausser Solingen und Iserlohn keine, und selbst
diese zihlen sammt den umliegenden Niederlassungen nur
16000 Einwohner; Hagen allein hat der Griindung grosser
Hittenwerke in neuester Zeit eine stirkere Bevolkerung zu
verdanken.

Wer aber z. B. in der Biwrgermeisterei Remscheid eine
Stadt von 26000 Einwohnern erwartet, wird sich gewaltig
enttduscht finden. Langt er des Abends an und tritt hinaus
auf die Treppe des dortigen Gasthofs, so sieht er die ganze
Gegend weithin von Lichtern iibersiiet, Bald hoch oben, bald
tief unten erhellt sich die Nacht durch einen Feuerstrom, der
durch die gedffnete Thiire glinzt, oder durch einen sprithenden
Funkenregen, den der Blashalg durch die Esse treibt. Aus
den Tiefen dringt das Rauschen der Wasserriider, der dumpfe
Fall des Breithammers, das rasche Pochen des gereckten
Stahls; auf den Bergen gibt zum ernsten Girundton des
schweren Schlages des Draufhauers die Melodie an der klingende
Schall des schmiedenden Hammers. Und entschleiert sich
diese rauschende, pochende, klingende Welt vor der Sonne
Schein, da schaut man die zerstreut liegenden Ortschaften,
durch Landstrassen mit einander verkniipft; zu den Wasser-
werken hinab fithyen gar nur unwegsame, geheimnissvolle
Pfade. Die grauen schieferbekleideten, schiefergedeckten Hius-
chen schauen ernst darein; im Erdgeschoss ist die Schmiede,
dartiber kiinden die freundlichen griinen Lidden die Wohnung
des Meisters und seiner Gehiilfen; rund herum liegt das ein-
gehegte Giirtchen, in welchem der Schmied mit Liebe seine
Blumen pflegt, hinten hinaus das Feld, welches der reichere
Mann besitzt. Da ist nichts Stidtisches, keine Planmissigkeit.
Trotzig siedelt sich der unbeugsame Sohn der Berge dort an,
wo es ihm gefiillt; die Freiheit, die als angeerbtes Gut er von
seinen Vitern sich bewahrte, will er auch in der Gestaltung
seines iusseren Lebens bethétigen. Trotz, Starrsinn, Unbeug-
samkeit sind das Erbtheil dieser Schmiede; ,der Gott, der
Eisen wachsen liess, der wollte keine Knechte!®
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Die Solinger Industrie.



I. Die Scehwertfabrik1).

Das ilteste und vornehmste Gewerbe Solingens, dasjenige,
wodurch es seinen Weltruf erworben, ist die Fabrikation von
blanken Waffen, die Schwertfabrik, wie der locale Ausdruck
lautet. Die Technik ist eine so complicirte und die Bezeichnung
der Arbeiter eine zum Theil so fremdartige, dass das Folgende
unverstindlich bleiben winrde, wenn nicht Einiges hieritber
vorausgeschickt wiirde.

Eisen und Stahl kommen in langen Stangen nach Solingen;
hier wurden sie friher mit der Hand, seit dem XVI. Jahrhun-
dert unter dem Reckhammer zusammengesehweisst und zu
jener Liinge und Dicke vorbereitet, welche zu einer Klinge
erforderlich sind. Der Schwertschmied giebt mit Hiilfe des
Vor- oder Draufsehligers dem Stahl die Gestalt einer Klinge,
der Hiirteschmied dieser die erforderliche Elasticitit, indem er
sie rothglithend sehr schnell durch eine Masse angefeuchteten
Hammerschlages schiebt und dann in kaltes Wasser taucht.
Nun empfiingt sie der Schleifer, der sie zuerst auf einem grossen,
dann auf einem Hohlstein bearbeitet, und weil datdurch die
Klinge ihre Federkraft zum Theil eingebiisst hat, wandert sie
um Hirter zuriick und empfingt die ,blaue Hartung“. Ihr
blankes Aussehn erhiilt sie wieder in der Schleifmiihle durch
Pliesten auf einer Holzscheibe mit Schmirgel und Oel und
durch Poliven; und sie ist dann fertig, es sei denn, dass noch
der Aetzer mit der Nadel seine Figuren einzeichnet, der Schleifer
die letzte Politur ertheilt und der Vergolder endlich den
Stahl vergoldet. An den Griffen arbeiten die Griffmacher,
frither Kreuz- und Knopf- (Knauf-)Schmiede genannt, an den
Gefiissen die Gefiissarbeiter, an den Scheiden die Schwertfeger,
welche wiederum eine Menge von Hiilfsarbeitern besch(iftlfren,
je nachdem die Scheiden aus Metall oder Leder sind. Endlich
wird die Waffe zusammengesetzt, fertic oder bereit gemacht
oder ,gereidet®. Die Arbeitstheilung ist mithin eine ausser-

= U=
Fi 5

') Konigl. Staatsarchiv zu Diisseldorf. Herzogthum Berg, Gewerbe
und Handel. Acta 16 und 115.
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ordentlich entwickelte; eine Menge verschiedenartiger Personen
sind an der Schwertfabrikation beschiiftigt.

Die Entstehung der Klingenschmiederei verliert sich im
Halbdunkel der Sage. Die Einen lassen den Grafen Adolph IV.
vom Berge aus dem Kreuzzuge mit Kaiser Barbarossa einige
Damascener Waffenschmiede mitbringen; Andere behaup-
ten, die Volker des Grafen Adolph VIL. (1256—96) hiitten,
als sie mit denen des Konigs Eduard III. von England gegen
Konig Philipp von Frankreich gekdmpft, von den Englindern
die Kunst, Stahl zu bearbeiten, gelernt; auch seien die Klingen
in den iltesten Zeiten aus purem Eisen gewesen und die feinere
Arbeit erst nach und nach eingefithrt worden. Auffallend ist,
dass man diese Sage bisher noch nicht mit der Thatsache in
Verbindung gebracht hat, dass das #lteste Privilegium fast
genau mit dem hundert Jahre frither den Schleifern in Sheffield
ertheilten ibereinstimmt. Wiederum Andere') sehen in den
withrend der italienischen Kriege 1153—73 aus Armata (Brescia),
Bergamo und Steiermark eingewanderten Watfenschmieden die
Griinder der Sehwertfabrik; 1290 sei dann dieselbe durch eine
zweite Einwanderung aus Steiermark vergrossert worden und
Jahrhunderte spiiter, als Solingen durch die Spanier von den
Niederlanden aus itherfallen wurde, seien Soldaten zuriickge-
blieben, welche Waffenschmiede aus Toledo und Zaragossa ge-
wesen. Kurz allen bestehenden Waffenfabriken wird die Mit-
wirkung an der Griindung der Solinger Industrie zugeschrieben.
Ohne nun auf das Réthsel der Entstehung nither einzugehen.
kann die eine Thatsache festgestellt werden, dass schon im
XIV. Jahrhundert der Graf Adolph vom Berge den Schwert-
fegern und Reidern ein Privilegium ertheilt hat, welehes jedoch
»von Noth Sachen verlustig worden ist*; erst fiur das XV. Jahr-
hundert ergiebt sich aus den Privilegien folgendes Bild.

Die Betricbsform der Industrie war die handwerksmissige;
die Masse der Arbeiter bestand im Wesentlichen aus selb-
stiindigen Kleinmeistern und diese waren in drei Bruderschaften
vereinigt, in die der Schwertschmiede (Priv. v. 24. Nov. 1472),
der Hiirter und Schleifer (Priv. v. 1401, Pauli Bekehrung) und
der Schwertfeger und Reider (Priv. v. 9. Mirz 1412). An der
Spitze jeder Zunft standen vier Rathleute und ein Vogt; fiir
die gemeinsamen Angelegenheiten der Industrie war im Jahre
1487 ein Ausschuss der Sechsmiinner gebildet worden; diesen
lag die Verwaltung und Rechtspflege ob, von ihnen ging die
Berufung. an den herzoglichen Obervogt.

Von allen Verrichtungen waren das Schmieden, Hirten
und Schleifen die wichtigsten. Noch heute behauptet Solingen

1) Der Solinger Kaufmann Peter Knecht in seinen Notizen iiber die
Eisen- und Stahlwaaren - Industrie auf der Gewerbeausstellung in Berlin
1845; — Manuscript im Besitz des Herrn Hotte in Obercassel.
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im Besitze gewisser Fabrikationsgeheimnisse zu sein und von
der Enneperstrasse werden allgemein die Sackhauer zum Hiirten
dahin gesendet. Wieviel mehr war damals nicht das Handwerk
mit mysteridsen Gebriduchen umgeben! Das Waffenschmieden
galt als grosse Kunst, das arme rauhe Land musste diesen
seinen Schatz sich wahren. Die Briider des Sehwertschmiede-
und des Hiarter- und Schleiferhandwerks leisteten daher den
Verbleibungseid ; sie durften nicht das Land verlassen, nicht
das Geheimniss verfithren und keinen Andern die Kunst lehren
als ihren eigenen Sohnen, nur die Schleifer auch ihren niichsten
Verwandten, falls die Sohne des Vaters Amt nicht kannten.
Alle drei Bruderschaften waren gegen einander abgeschlossen:
um Mitglied in einer zu werden, musste man aus derselben
geboren und in dieselbe aufgenommen sein; niemals konnte
also ein Schmied Schleifer oder ein Schleifer Feger werden:
ausserdem war noch ein Eintrittsgeld zu erlegen, welehes bei
den Schleifern 18 Gulden Rheinisch betrug. Jedem Handwerk
standen besondere Arbeitsbefugnisse zu, und wenn neue Ver-
richtungen aufkamen, so entbrannten Streitigkeiten fiber deren
Zustéindigkeit, welche gewdhnlich durch Compromisse erledigt
‘wurden; das Pliesten z. B. wurde den Reidern und Schleifern
gemeinsam zugestanden (durch Priv. v. 20. April 1603), von
den Greitern und Hauern fielen die gréberen den Fegern, die
feineren den Schleifern zu (Vergleich v. 4. Juni 1670). Einzelne
Verrichtungen, wie das Fithren des schweren Hammers beim
Draufsehlagen, wurden nur von unprivilegirten Arbeitern ausge-
filhrt; zu anderen wie z, B. zum Verfertigen von Lederscheiden
durften die Schwertfeger sich auch der Schuhmacher bedienen.

Die verhiilltnissmiissig einfachste Technik besassen die
Schwertfeger und Reider, ein Verrath derselben erweckte keine
Befirchtungen. Ihnen war daher kein Verbleibungseid auf-
erlegt, sie durften ausser Landes gehen; ein jeder konnte die
Bruderschaft gewinnen; indess war das Eintrittsgeld so hoch,
auf 150 Goldgulden, bemessen, dass nur zwei Mal die Berech-
tigung ertheilt, dann aber auch beide Mal nachtriiglich zuriick-
gezogen wurde. Da nun einerseits den Reidern das Reisen
ausser Landes erlaubt war, anderseits in ihren Hinden die
Sehwerter zum Fertigmachen sich sammelten, so eigneten sie
sich besonders zum Vertrieb derselben, und es scheint in der
That, als ob sie es gewesen, welche in damaligor Zeit den
Klingenhandel besorgt haben. Wenn hier und dovt von den
Kaufleuten des Schwertfeger-Handwerks die Reds ist, so sind
darunter wohl weniger die Schwertfeger, welche einfache Schei-
denmacher waren, als vielmehr die Reider zu verstehen. Zwar
stand das Recht, Handel zu treiben, auch den wbrigen Bruder-
sehaften zu, da dieselben aber nicht reisen durften, so ver-
mochten sie auch nur an heranziehende Kaufleute zu verhandeln.
Damit waren sie mehr oder wenicer der Willkir der Reider-
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und Schwertfegerzunft preisgegeben, und um Missbriuche zu
vermeiden, war bestimmt, dass die Schmiede, falls die Kaufleute
ihnen nicht in der niimlichen Woche bezahlt hitten, am niichsten
Sonntag die Klingen nach Solingen in ein bestimmtes Haus
bringen und dort den Kaufleuten feil bieten sollten. Wurden
sie des Kaufes nicht einig, so sollten die Klingen dort bleiben
his zum nichsten Sonntag, und kam selbst dann der Kauf
nicht zu Stande, so sollten die Schmiede zwei Brider wihlen,
welche einen Preis schiitzten. Konnten die Kaufleute sich zu
diesem nicht verstehen, dann sollten die Schmiede die Klingen
wieder an sich nehmen, sie hiirten und schleifen, fegen und
hereit machen lassen und die Kaufleute sollten sie inner- oder
ausserhalb Landes verkaufen (vielleicht auf Rechnung der
Schmiede). Da also die Schmiede der Gefahr ausgesetzt waren,
fiir ihr Halbfabrikat keinen angemessenen Preis zu erhalten,
so lag es ihnen nahe, dieselben als ,schwarze Klingen® zu
verkaufen; dadurch hitten aber die folgenden Arbeiter ihr
Verdienst eingebiisst und es wurde verboten, ein Schwert unbe-
veidet ausser Landes gehen zu lassen. Um eine Gleichmiissig-
keit in dem Einkommen der Schmiede herzustellen, wurde das
Maximum der tiiglichen Production festgesetzt: ein Schwert-
sechmied durfte nicht mehr als vier Schwerter, ein Messerschmied
zehn Stechmesser, ein Baselerschmied acht und ein Cordin-
schmied zehn Stiick und zwar richtiz und gut schmieden.
Der Gang der Fabrikation mag im XV. Jahrhundert wohl
folgender gewesen sein. Der Schwertschmied kaufte das Fisen
in Stangen, schmiedete in drei Hitzen aus freier Hand die
Klinge nach Lénge und Dicke aus und gah ihr die erforderliche
Form. Theilweise verkaufte er die Schwerter selbst und liess
in diesem Falle die schwarzen Klingen gegen Lohn schleifen
und hiirten, kaufte Scheiden und Griffe. liess sie gegen Lohn
hereiden und verhandelte dann die fertigen Schwerter. Die
Schwertschmiede, die Schwertfeger und die Kreuz- und Knauf-
schmiede waren durchaus selbstindige kleine Fabrikanten,
welehe aus eignem Material ihr Halb- oder Ganzfabrikat her-
stellten und manchmal divect an die Kunden, meist aber an
die Reider absetzten. Diese waren sowohl kleine Fabrikanten,
welche die in arbeitstheiliger Production entstandenen Halb-
fabrikate ankauften und zusammensetzten, als auch Kaufleute,
welche Handel mit der fertigen Waare trieben; nur in_den
seltenen Fillen, wo der Schmied seine Klingen reiden liess,
um selbst die Schwerter zu verkaufen, waren die Reider auch
Lohnarbeiter. Die Hauptmasse der Arbeiterschaft bestand
demnach aus selbstindigen Handwerksmeistern, aus kleinen
Fabrikanten; es spielt daher wiithrend der handwerksméssigen
Betriebsweise der Industrie das Streben nach der Erzielung
eines angemessenen Preises filr die Waaren die Hauptrolle.
Lohnarbeiter in jedem Falle waren die Schleifer und die
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wenig zahlreichen Hiirter; bei ihnen wurde die Lohnfrage zuerst
aufgeworfen. Schon das erste Privilegium von 1401 bestimmte,
dass die Rathleute der Schleifer das Werk, welches die Schmiede
machten, unter den Britdern gleich vertheilen sollten, und dass
wenn einem der verdiente Lohn nicht ausgezahlt wiirde, keiner
aus der Bruderschaft bei einer Busse von drei Mark kolnisch
fiir jenen Siumigen arbeiten diirfte, bis der Schleifer nicht den
verdienten Lohn und Genugthuung erhalten hitte. Das Privi-
legium von 1515 fugte den entscheidenden Satz hinzu: die
Rathleute sollen ihren Lohn darop setzen nach Bescheidenheit
und auf ihren Eid. -

Die gesteigerte Nachfrage nach Schwertern und der Auf-
schwung der Fabrikation entwickelten auch den Handel. Die
wichtigsten Reisen waren im XVI. Jahrhundert die zu den
viei Hauptmiirkten nach Antwerpen. Nun kamen aber auch
in der Zwischenzeit Boten dortiger Kaufleute mit unsoliden
Auftriigen. Die Annahme derselben wurde durch den Sechs-
mannsbrief vom 26. April 1570 verboten; bei 14 Goldgulden
Strafe durften ferner ausser zu jenen Miirkten keine Schwerter
mehr nach Antwerpen geschickt werden; nur wenn die Kauf-
leute selbst kiimen, sollte ihnen verkauft werden diirfen, aber
auch dann musste es vorher den Sechsminnern angezeigt werden.
Wenn die Solinger Kaufleute von den Brabanter Mirkten
heimkehrten, so beriefen die Sechsminner jedes Mal eine
Versammlung, auf welcher jedes Handwerk dureh seinen
Vogt seine Nothdurft vortragen lassen durfte. Um die Hussere
Ordnung aufrecht zu erhalten, sollte Niemand ohne Erlaubniss
reden, anderseits durfte kein Handwerksvogt irgend einen Bruder
ibersehen oder verschweigen, er sei, wer er wolle. Um den
Briidern einen entsprechenden Preis fir jhve Fabrikate zu
sichern, wurde weitergehend bestimmt, dass wenn der Vogt
ihres Handwerks nicht im Stande wiire, ihnen einen solchen
m vermitteln, dieser die Schwerter dem Vogt der andern,
bezw. der dritten Zunft prisentiren sollte; gelinge es auch
diesen nicht, so durften die Briider verkaufen, wohin sie wollten.

Bisher waren die Kaufleute zugleich auch Handwerks-
meister gewesen, die, wenn sie von den Markten heimkehrten,
die gewohnte Arbeit des Reidens und Schwertfegens wieder
aufnahmen; sie waren Mitglieder der Ziinfte, wie alle fibrigen,
wenn auch wohlhabendere und angesehenere, und unterlagen
den gleichen Bestimmungen. In dem Masse nun, als die Ver-
bindungen Solingens sich ausdehnten und einzelne der Kauf-
leute mit mehr Energie, grosserem Gliicke und grosserer Spar-
samkeit sich ausschliesslicher dem Handel widmeten, da bildete
sich nach und nach ein selbstindiger Kaufmannsstand. Zu
gleicher Zeit ging allmihlich der handwerksmissice Betrieb
in den hausindustriellen ither, Tmmer seltener wurde es, dass
die Schmiede selbst ihre Schwerter verhandelten; immer allge-
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meiner arbeiteten sie wie die ithrigen Handwerker nach den
Angaben der Kaufleute; diese ithernahmen die Lieferungen von
Eisen, Stahl und anderen Rohstoffen, und wenn dieselben bis
auf den heutigen Tag formell auch noch als verkauft gelten,
so war thatsiichlich der frither selbstindige Handwerksmeister,
der kleine Fabrikant, zu nichts anderem als zu einem haus-
industriellen Lohnarbeiter geworden. Ganz andere Interessen
gind es nun, welche die Bruderschaften beseelen. Frither
handelte es sich bei den selbstindizen Handwerksmeistern um
die Orvdnung des Verkaufs ihrer Waaren und deren Preise,
. von nun ab um die Ordnung des Verkaufs ihrer Arbeitskraft
und deren Preise; die Lohnkimpfe sind es, welche das XVIIL
| Jahrhundert erfullen.

Etwa im XVII. Jahrhundert hat sich der Wechsel des
Betriebssystems vollzogen; die grosse Zahl der sogleich zu
erwithnenden Verordnungen legt dafiir Zeugniss ab; zugleich
beweist sie auch, dass die in Zinfte festgegliederten Meister,
klar die Gefahr ibersahen und sich nach Kriiften gegen dieselbe
wehrten. Am 14, Oetober 1607 wurde fir die Schleifer, im
Jahrve 1673 fiir die Schwertschmiede eine Satzordnung der
Lohne errichtet; das Auszahlen derselben in Waaren (Truck-
system) wurde am 11. Miuz 1654 fir die Schleiferzunft, im
Jahre 1687 fir alle Handwerke verboten, — das System der
Lohnarbeit war also allgemein geworden! Da die Kaufleute
des billigen Lohnes wegen auch schlechtere Arbeiter beschif-
tigten, wurde am 3. October 1643 eine Ordnung uber die
Handwerksknechte und Lehrlinge erlassen; der Waarenverkauf
und die Verbundstrafe wurden im Jahre 1623 geordnet. Das
Alles waren nur Plinkeleien gegen den drohenden Feind des
kaufminniseh - capitalistischen Betriebes der Hausindustrie, —
durch die kurfirstliche Bestatizung und Revision séimmtlicher
Privilegien und Sechsmannesbriefe am 18. November 1687
glaubten die drei Zinfte ihre Selbstindigkeit wieder herge-
stellt und das System der hausindustriellen Lohnarbeit be-
seitigt zu haben. Die Handwerksmeister hofften auf eine
Restauration einer tiberwundenen Betriebsform.

Die Unordnung scheint eine heillose gewesen zu sein; am
Eingange simmtlicher Documente wird Klage itber dieselbe
gefithrt; Commissare waren zu ihrer Untersuchung abgesandt
worden. Vor allem hatten die Kaufleute, was ihnen als
veichsten und darum als michtigsten im Handwerk nicht
schwer fiel, sich der Organe der Rechtspflege und Verwaltung
bemiichtigt; die Reaction schloss sie daher aus der Vogts-
und Rathsbedienung wie aus dem Institut der Sechsmiinner aus.

Die Kaufleute hatten ferner ihren ganzen Einfluss dabin
geltend gemacht, eine Concurrenz unter den Arbeitern herbei-
zufithren, indem sie zu viel junge Meister ohne Priffung auf-
nehmen liessen; diese fithlten sich dann an keine Ordnung
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gebunden. Dem gegenitber sollte nun ein Verzeichniss aller
derjenigen Meister angelegt werden, welche alle Priffungen be-
standen und den Verbleibungseid geschworen hatten; iiber
deren Zahl hinaus sollte keiner mehr angenommen werden und
diejenigen, welche ihr Meisterstiick gemacht hatten, sollten so
lange bei einem anderen Meister arbeiten, bis eine Stelle frei
wiirde. Aber selbst dann befiirchtete man eine Ueberfiillung
des Handwerks und erlaubte fiur die Zukunft nur den beiden
Erstgeborenen des Meisters, sich dem Handwerk zu widmen.
Die andern zum Handwerk Geborenen, welche wegen Armuth
oder Gebrechlichkeit dasselbe nicht erlernen und das Meister-
stiick nicht verfertizen konnten, durften, um sie nicht ganz der
Nahrung zu berauben, sich mit Abhauen, Vorschlagen u. s. w.
beschiiftigen oder sich andern Meistern als Knechte und Arbeiter
verdingen, aber auch nur zu solehen Arbeiten, wo durch ihre
Untiichtigkeit kein Schaden fiir das Handwerk zu befiirchten war.

Wie die Anzahl der Arbeiter, so wurde auch ihr Arbeits-
quantum fixirt. Schon frither war einem jeden Meister nur
eine sogen. Leibgebithr gestattet gewesen: dieselbe war jedoch
auch auf die kleinen Sohne ausgedehnt und in Folge der Be-
stechlichkeit der Vogte noch durch eine sogen. Hauergebithr
vermehrt worden; dadurch entstanden unniitze Abgaben und
eine Vergrosserung der Production. Solches wurde nun be-
seitigt; die Leibgebithr wurde fir die Schmiede, Hirter und
Schleifer neu festgesetzt und ihre Ausdehnung nur anf diejenigen
beiden Sohne gestattet, welche bereits am Handwerk mitar-
beiteten; der Zeichenmeister durfte iiber das vorgeschriebene
Mass hinaus Keinem die Klingen zeichnen und musste sein Ver-
zeichniss hieritber monatlich dem Obervogt einliefern. Um jede
Umgehung zu vermeiden, durfte kein Meister bei einem anderen
etwas filr sich verferticer lassen.

Eine driickende Concurrenz entstand den Schmieden seit
dem XVI. Jahrhundert durch das Eindringen des mechanischen
Betriebes beim Zusammenschweissen (Raffiniren) von Eisen und
Stahl; withrend der Schwertschmied tiglich nur 5—6 Klingen
herstellte, leistete der mit Wasserkraft arbeitende Hammer-
schmied das vier-, funf- und mehrfache. Die Werke, welche
anfangs fiir Solingen arbeiteten, lagen bei Liittringhausen und
Burg, ihre Zahl betrug im Jahre 1628 etwa 26—28; allmiihlich
wurden aber auch im Solinger Bezirke Reckhimmer angelegt
und aus dem XVII Jahrhundert finden sich eine Reihe von
Gesuchen um Concessionirung von Sehmiede- und Schleifkotten
gegen Versprechung der Zahlung einer Erkenntniss, wogegen
jedoch die Piichter der Fischerei in den fiirstlichen Gewissern
protestivten. Durch die steigende Anwendung mechanischer
Kraft ‘sahen die Schwertschmiede sich eines grossen Theiles
ihrer Arbeit entsetzt und begannen einen Kampf gegen die
neue Technik, indem sie evklirten: der auf Hammerwerken
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raffinirte Stahl sei schleecht. Auch in diesemn Punkte trium-
phirten sie 1687, da es verboten wurde, das Material von den
Reckhammern zu beziehen; dasselbe sollte wieder wie frither
vom Sehwertschmied aus freier Hand in drei Hitzen geschmiedet
werden und jeder neuaufzunehmende Meister Probe in der
alten Kunst ablegen; das auf dem Hammerwerk gereckte Eisen
sollte theurer im Preise tarifirt werden. Aber schon der Sechs-
mannsbrief selbst hezweifelte die Durehfithrbarkeit solcher Be-
stimmungen; das alte Verfahren wiire zu theuer und bean-
spruchte zu viel Kohlen, die im Preise sehr gestiegen wiiren
and von den ins Mirkische geflohenen Schmieden benutzt
witrden.

Die Giite der Waaren hatte durch die hiufige Annahme
schlecht ausgebildeter Meister seitens der Kauflente sehr ge-
litten, die fritheren Ordnungen uber die Lelnzeit und das
Meisterstitck wurden daher neu bestiitigt. Die schiirfste Con-
trolle fand aber durch ein System von Zeichen statt, welchem
ein spiiterer besonderer Abschnitt gewidmet ist. Der Hammer-
schmied sollte seinem Stahl und der Schwertschmied seiner
Klinge das Erbzeichen aufschlagen, damit man an den Schul-
digen Regress nehmen konnte; auf die fertige, cuthefundene
Klinge wurde das allgemeine Solinger Beizeichen vom Zeichen-
meister geschlagen als Garantie seitens des staatlich angeord-
neten Amtes, zugleich war damit auch die Ueberwachung des
Produktionsquantums des Einzelnen erreicht.

Das Recht, Handel zu treiben, besass seit altersher ein
jedes Mitglied der drei beschlossenen Handwerke; es hatte nur
vor Vogt und Rath zu Protokoll zu erkliren, ohne Prijudiz
fir die Zukunft und seine Erben, ob es die Arbeil oder die
Kaufmannsehaft withle, und die Ordnung zu unterschreiben:
gleichzeitie arbeiten und Handel treiben durfte aber wie zuvor
Keiner. Diese Bestimmungen waren in letzter Zeit in Verfall
gerathen. FEinerseits hatten unter Connivenz der Vogte die
Kaufleute von den Schmieden weit tiber ihre Leibgebithr gegen
Lohn Klingen anfertigen lassen, und weil sie zwei Nahrungs-
quellen, die Fabrikation und den Handel besassen, die Preise
gedriickt; anderseits hatten auch einige Handwerkshriider selbst
Klingen bereidet und ausser Landes gefithrt, dieselben jedoch
aus Mangel an Lebensmitteln in der #ussersten Noth for
Schleuderpreise verkaufen miussen; auch war sogar unprivi-
legirten Leuten, welche gar nicht zu den drei Zinften gehorten,
der Handel mit sehwarzen Klingen gestattet worden. In dieser
verstirkten Concurrenz der Kaufleute unter einander sah man
die Ursache des Fallens von Preisen und Lohnen: man er-
neuerte daher das alte Verbot des gleichzeitigen Arbeitens und
Handeltreibens und gestattéte den Unprivilegirten den Handel
nur mit fertigen in- oder auslindischen Schwertern.

Die innere Concurrenz der Kaufleute war nun zwar durch
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die Beschrinkung ihrer Anzahl vermieden; es lag aber die
Gefahr nahe, dass dieselben durch Ueberspeculation die Waaren-
preise und durch Unterdriicken der Handwerksbriider die Ar-
beitslohne erniedrigen wiirden. Auch hiergegen hatte man.
durch die Frfahrung belehrt, ein System von Schutzmassregeln
ervichtet.

Damit zuniehst die Kautleute dureh fortwithrendes Schicken
und Reisen aller Orten nicht die. Preise verdiirben und mehr
Klingen. als verkauft werden konnten, ausfithrten. sollte keiner
von ihnen ausser den gewihnlichen Messen nach Frankfurt,
Leipzig, Strassburg, Nurnberg und anderen Orten reisen oder
Klingen und Sclinger Giiter schicken. Die Giiter nach Ham-
burg, Litbeck, den Ostseelindern, Polen, Dinemark, Schweden,
und nach Kboln, Amsterdam, den Niederlanden, Frankreich.
Spanien, Italien, England u. s. w. durften zwei Mal im Jahr.
im Mirz oder April und im September oder October und zwar
je nach Gelegenheit des Wetters zwei bis vier Wochen frither
oder spiiter versendet werden. Und zwar durften die Klingen.
ausgenommen die gewohnlichen Messerklingen, ausser Landes
geschickt oder mit auf Reisen genommen werden nur auf Be-
stellung oder wenn die Preise vorher festgesetzt waren, denn
durch das Ausbieten der Waare am Verkaufsorte wiirden die-
selben gedrickt.

Die Cardinalfrage war fir die Handwerker oftenbar die
Sicherung ihres standesgemiissen Einkommens. War doch die
Ursache der Entsendung von Commissaren und der Durch-
fihrung des ganzen Reactionswerkes die, dass ,die Kaufleute
ihre Libertit benutzt hatten, um den geringen Bruder zu ver-
nichten, so dass die Armen kaum das Brot verdienen konnten.®
Die im Jahre 1673 errichtete Lohnsatzung wurde dahin ausge-
bildet, dass die Sechsmiinner im Verein mit den Vogten und
Rathleuten, unter denen wohlbemerkt kein Kaufmann sein
durfte, mit Wissen des kurfirstlichen Obervogts alljihrlich
von neuem nach Gestalt, Giite, Tugend. Theuerheit des Materials,
Zeitliauften, Ort der Auskunft, aufgehenden Kosten, Gelegenheit
des Abganges u. s. w. sowohl den Lohn der lohnarbeitenden
Schleiter, Harter, Schmiede, Reider u. a., als auch den Preis
der Halbfabrikate wie der schwarzen Klingen, der Scheiden
und der fertigen Schwerter in billiger Weise festsetzen sollten.
Unter diesen Sitzen durfte nicht gearbeitet, auch weder in
noch ausser Landes verkauft werden, widrigenfalls der Kauf-
mann auf drei Monate seine Handelsherechtigung verlor. Das
illustrirt den Unterschied in der Preisgesetzgebung bei der fir
den Massenabsatz arbeitenden handwerksmissigen Industrie
und bei dem fiir den Localbedarf thiitigen eigentlichen Hand-
werk; in der ersteren werden Preisminima festgesetzt zum
Schutze der Meister, im andern Preismaxima zum Schutze des
kaufenden Publicums.
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Damit die Taxen nicht umgangen wiirden, sollten die
Materialien wie Eisen, Stahl, Stein- und Holzkohlen u. s. w.,
welehe auf den Markt gebracht wurden, nicht von den Kauf-
leuten aufgekauft, sondern von den Meistern aus erster Hand
erhandelt werden, und damit der geringere Bruder nicht itber-
vortheilt wiirde, wurden die Preise festgesetzt. Die Zahlungen
an die Handwerker mussten gemiss fritheren Verordnungen
ohne Abzug und nicht anders als in Baargeld oder in gutem
Stahl und Eisen erfolgen, nie aber in Victualien, Ellen- oder
sonst erdenklichen Waaren. Alle Unterhdndler, welche von
in- wie auslindischen Kaufleuten zum grossen Schaden der
Arbeiter gebraucht worden waren, wurden verboten.

So lange die Kaufleute im Stande waren, die Arbeit und
die Klingen mit Baargeld nach Inhalt der Satzordnung zu be-
zahlen, erhielten sie den Vorzug vor Fremden. Gelang es
einem Meister nicht, einen angemessenen Preis zu erhalten,
so vermittelten zuerst der Vogt und Rath, dann die Sechs-
miinner den Verkauf; gelang es aber auch diesen nicht inner-
halb vierzehn Tagen, so durfte der Handwerker mit Vorwissen
von Vogt und Rath die Schwerter fertic machen lassen und
auch an Fremde, die nicht zum Handwerk gehorten, verkaufen;
hierither musste aber ein Protokoll aufgenommen werden,

Den idrmeren Genossen wurde ein grosses Gebiet, das
sogen. Ammunitionsgut, wie gemeine Kunden, Platten, Pampen,
Hiuer, breite Dorfplatten, Pfannenstiele, Rappiere u. s. w. zum
schmieden, schleifen und hirten allein aberlassen, ihnen aber
die Freiheit vorbehalten, auch an feineren Waaren zu arbeiten;
dabei sollten sie sich alles Ueberfleisses enthalten und sich der
billigen Ordnung unterwerfen. Den ausserhalb der Handwerke
stehenden Arbeitern wurde auf das Einschlagen der Letter,
das Aetzen, Vergolden u. s. w. gleichfalls ein Monopol ertheilt;
anderen sollte mit Bewilligung des Obervogts soleche Arbeit
abgenommen werden. —

Diese Codification des gesammten Zunftrechts im Jahre
1687 fand statt, als der handwerksmiissige Betrieb, welcher
demselben der Idee nach zu Grunde lag, bereits in voller
Auflosung begriffen war; formell ein Sieg der selbstiindigen
Meister, ist materiell an den bisherigen Zustinden doch nichts
dadurch geiindert worden, — in unaufhaltsamem Gange schritten
die Ereignisse tiber den Versuch hinweg, das Betriebssystem
einer fritheren Epoche aufrecht zu erhalten.

Eine Revolution in den Absatzverhiltnissen hatte sich im
X VIL Jahrhundert angebahnt und vollzog sich weiter im XVIIL,
wie Solingen keine grossere erlebt hat. Im Mittelalter fihrte
fast jeder seine eigne Wehr und Waffe, der Begehr war allge-
mein und decentralisirt, daher auch regelmissig, Solingen im
Norden der Alpen daftir der einzige Productionsort. Der Kauf-
mann war mehr oder weniger sicher, auf jeder Messe seinen




II. 3. 17

Absatz zu finden, ohne viel Riicksicht auf Krieg und Frieden:
es war ein einfaches Geschiift, welches nicht viel Kenntnisse
erforderte. Bei einem solchen thatshichlichen Productions-
monopol konnten die Solinger ruhiz immer weiter fabriciren
und angemessene Preise fordern und erzielen. Als nun aber
der Kaufmann friedlich seiner Strasse zog und der Bauer seinen
Pflug lenkte, ohne vom Schwerte umgiirtet zu sein, als nicht
mehr der einzelne Lehnsherr seine Reisigen ins Feld stellte,
sondern der Staat es war, der wie die Sicherung im Innern,
so auch die Vertheidigung nach Aussen iibernahm und seine
Truppen selbst ausriistete, da inderten sich alle Absatzver-
hiilltnisse, — die Bestellungen weniger grosser Staaten wurden
massgebend fir die Industrie, fitr ihre jeweilige Lage und ihre
Verfassung.

Zahlreiche Staaten legten, um in der Erzeugung ihres
Kriegsbedarfs sich unabhiingig zu stellen, eigne Waffenfabriken
an; solche entstanden 1m Laufe des XVIII. Jahrhunderts in
Spandau, Neustadt-Eberswalde, Potsdam, Suhl, Tula, Klingen-
thal im FElsass, Kopenhagen und Elkistuna. Die Fabrikation
von einfachen Klingen, wie namentlich von Sackhauern, wurde
im Jahre 1661 von eidvergessenen Handwerksbriidern nach
Eilpe ubertragen und ging bald ganz ans Mirkische verloren,
weil ihr Hauptwerth auf den dort hilligeren Kohlen und Eisen
heruhte. Die dortige Industrie nahm itberhaupt einen grosseren
Aufschwung und verbrauchte einen wachsenden Theil der eignen
Rohmaterialien; diese stiegen im Preise und fingen an, den
Schwankungen auch des einheimischen Gewerbes zu unterliegen.

In ihren Productionsbedingungen ungiinstiger gestellt, ihrer
sichersten Stapelartikel verlustiz gegangen, von mehreven
Mirkten abgedriingt, wurde die Solinger Waffenindustrie auf
ein immer kleineres Absatzgebiet angewiesen. Hier waren aber
die Staaten in ihren Riistungen abhiingig von Kriegen und die
Nachfrage nach Waffen wurde daher immer unregelmiissiger.
Je hiwufiger und anhaltender die Stockungen im Absatze und
in der Fabrikation wurden, desto mehr wuchs die Macht derer,
welche dieselben uberdauern konnten; die Regierungen wollten
auch nur mit angesehenen, leistungsfihizen und gebildeten
Kaufleuten zu thun haben, — es bildete sich daher in Riick-
sicht auf Kenntnisse und Vermogen eine Kaufmannschaft immer
mehr aus. Was lag dieser niiher, als einerseits alle Con-
- cmrenten sich fern zu halten, andererseits sich jener starren
Lohn- und Preissitze zu entledigen, welche ihre Gewinne
schmiilerten ?

Gegen ihre Concurrenten fihrten die Kaufleute den Kampf
siegreich. Dureh den Schirpenbroicher Vergleich vom 15, Mirz
1690 wurde dem Kaufmann Jacobi und im Jahre 1715 dem
Eck die Handelsberechtigung entzogen, welche sie sich im
Schwertfeger- und Reiderhandwerk erkauft hatten: den Zunft-

Forschungen, (8) IL. 3. Thun 2. 2



18 . L 3.

senossen wurde verboten, Klingen an unprivilegirte Handels-
Jeute zu liefern. Dies waven in erster Linie die Remscheider
Kaufleute, welche mit schlechten mérkischen Klingen handelten,
sie unter gute Solinger mischten und einen grossartigen Sehleich-
handel trieben. Die hiergegen unter d. 9. December 1763, wie
16. November 1773 erlassenen Verbote hatten keine weiteren
Folgen'). Zu gleicher Zeit trieben auch die privilegirten Messer-
schmiede einen Schmuggel in der Art, dass fremde Kaufleute
sich an handelsberechtigte, aber nicht handeltreibende Solinger
Britder wandten, welehe die Waaren bis Duisburg schickten, wo
jene sie in Empfang nahmen. Aber die Kaufleute umgingen auch
selbst das Gesetz, indem sie handelten und zugleich mit ihren
Verwandten arbeiteten, ihre Klingen mit schlechten miirkischen
untermischten, auf diese das Solinger Zeichen schlugen und
dann aus vielfachen Griinden billiger verkauften. Dagegen
war die Vereinbarung vom 12. September 1788 gerichtet; die
privilegirten Kauf- und Handwerksleute sollten keinem ber-
gischen Unterthan, welcher nicht in die drei beschlossenen
Zunfte aufgenommen war, weder direct noch indirect Klingen
verkaufen, weder in noch ausser Landes in Commission geben
oder fiir seine Rechnung versenden; sie durften nur an aus-
lindische Committenten verkaufen, bei tausend Thaler Strafe
und einem Reinigungseid im Falle des Verdachts; jeder Kauf-
mann musste diese Vereinbarung unterschreiben, sonst erhielt
er keinen Licentzettel zur Ausfuhr.

Gegen die Arbeiter kiimpften die Kaufleute mit wech-
selndem Frfolge. Den ersten erzielten sie durch den Schir-
penbroicher Vergleich, welcher durch die Verordnung vom
30, Juli 1709 bestitiet wurde, und wonach der Lohnsatz von
Kauf- und Handwerksleuten gemeinsam festgestellt werden
sollte. Die Bestimmungen desselben wurden indess nicht ein-
gehalten, weil die Conjuncturen withrend der ersten Hilfte des
X VI Jarhunderts fir Solingen sehr ungfinstige waren. Die
erste ginstige Gelegenheit benutzten die Handwerker aber,
um ihren Lohn zu erhdhen; sie kam mit Beginn des sieben-
jahrigen Krieges. In fast tumultuarischer Weise octroirten
sie den Kaufleuten eine neue Satzordnung, diese in ihver Ver-
legenheit suchten sich zu vergleichen und so kam die erneute
Satzordnung vom . 23. November 1757 zu Stande. Die Lohne
und Preise wurden festgesetzt nach den Klassen der oestrei-
chischen, spanischen, preussischen, sichsischen und tbrigen
Klingen; jede Klasse zerfiel wieder nach Lange, Breite und
sonstiger (iestalt in Unterabtheilungen. Ferner wurde der
Preis des Kisens, welchen der Kaufmann dem Handwerksmann
nach alter Usance zu zwel Albus, und des Stahls, den er zu

1) Bewer: Sammlung einiger bei den Jilich-Bergischen Dikasterien
entschiedener Rechtsfille. Diisseldorf. 1796 ff. Stiick LXXVIL
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finf Albus liefern musste, als Norm aufgestellt und endlich
bestimmt, dass dem Handwerker der Lohn in Baargeld gezahlt
werden sollte dergestalt, dass kein Gold- oder Silbergeld dem-
selben hoher angerechnet werden sollte, als er es bei einem
Brotbiicker hegeben oder wechseln konnte.

Diese Satzordnung erhielt sich bis in die 1780er Jahre,
Da versuchten die Handwerksvigte wieder den Lohn zu erhdhen,
die Kaufleute setzten Widerstand entgegen und es begann ein
langer Process, welcher mit der Verordnung vom 30. Sep-
tember 1785 endete, nach welcher es so lange beim alten Lohn-
satz von 1757 verbleiben sollte, bis eine Commission von je
vier oder sechs Handwerkern und Kaufleuten einen neuen ver-
einbart und zur Bestitigung vorgelegt hitten. Das Handwerk
musste sich damit bescheiden. bis 1790 sich ein neues Muster
ergab, fir welches die Vogte einseitic den Lohn festsetzten.
Wiederum entschied das Rescript vom 9. September 1794, dass
auch ttber neue Muster eine gemeinsame Verabredung statt-
finden misste; gelang das nicht, so durfte jeder Einzelne sich
willkiirlich iber den Lohn verstindigen. Mit vollem Rechte
erklirten nun die Vogte, der ganze Lohnsatz wiirde daran
scheitern; dennoch blieb es (am 8. April 1795) beim fritheren
Bescheide.

So scheiterte dieser Versuch der Schwertarbeiter, den Lohn
m erhdhen; es war der letzte. Und nun ergoss sich der
Strom des Volkerkrieges auch iiber Solingen; Freund und
Feind kamen und nahmen mit sich, was an Waffenvorriithen
vorhanden war; die Zunftverfassung wurde aufgehoben, das
Coalitionsrecht genommen und die Arbeiterschaft bis auf den
heutigen Tag der vollsten Desorganisation tiberlassen. —

Wiihrend der Befreiungskriege hatte Solingen sich einen
gut und baar zahlenden Kunden erworben, die preussische
Regierung. Die Firmen Schnitzler und Weyersherg hatten
derselben und noch dazu auf Credit Waffen geliefert und aus
Dankbarkeit verblieben ihnen die Bestellungen fiir die Armee.
Als dritter driingte sich im Jahre 1836 der Kaufmann Peter
Knecht hinein und es ist noch heute im Munde der Leute,
wie dieser wihrend des Konigs Anwesenheit die Hauptstrasse ver-
barrikadiren liess und dadurch den Wagen zu einem Umwege
an seinem Hause vorbei zwang, in welchem er den Kénig auf-
nahm. In der ersten Hiilfte unseres Jahrhunderts blieben
Preise und Lohne auf einer angemessenen Hohe, die Schwert-
arbeiter bildeten noch immer eine Aristokratie unter den Hand-
werkern, ihre Kunst war eine verhiltnissmiissig seltene und
man gonnte ihnen die hohen Lihne, da die Bestellungen so
unregelmiissig waren, dass oft monatelang das Gras vor ihren
Schmieden wuchs.

Inzwischen engte der Kreis der Abnehmer sich fortdauernd
ein. Namentlich wihrend der grossen Weltenkriege der Jahre

2¥
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1790—1815 strengten alle Staaten sich aufs Aeusserste an, um
in ihrem Kriegshedarf sich unabhiingig zu stellen; die einen
verbesserten die bestehenden Einrvichtungen, die andern riefen
neue ins Leben und suchten selbst mit den grossten Opfern
die Waftenindustrie heimisch zu machen. So verlor Solingen
Frankreich, welches wihrend der Revolution seine Fabriken
grimdete und nach dem letzten Kriege sich ganz selbstindig
gemacht hat, England, das frither kaum einige hundert Arbeiter
beschiftigt hatte, spiter aber auf der pyrendischen Halbinsel
Coneurrenz bereitete, Polen, dessen Konig keinen Degen mehr
brauchte. Andere Linder, wie die Republiken Sudamerikas.
Mexico, die Havanna decken einen grossem Theil ihres Bedarfs
durch die von den europiiischen Heeresverwaltungen ausrangirten
Waffen, deren grosser Vorrath in den Zeughiiusern einen Druck
auf die Preise ausiibt. Nur unbedeutende Staaten Europas,
wie die Schweiz, Rumiinien und andere sind bis heute treue
Abnelmer geblieben.

Bin Hauptgrund fiir die Einriehtung und Vervollkomm-
nung der auslindischen Waffenfabriken waren die hohen Preise,
welche Solingen forderte. Das hing mit dem trostlosen Zu-
stande der Technik zusammen, wie er in einem folgenden
Capitel geschildert werden soll. Die Schleiferei konnte nimlich
in den verfallenen Wasserkotten oft monatelang im Jahre nicht
betrieben werden und zwang dadurch auch die Schmiederei
zum Stillstande; in Folge dessen mussten die Stiicklohne und
damit auch die Waarenpreise sehr hohe sein. Das wurde ein
Sporn fiir die fremden Staaten, ihre Werkstiitten sofort mit
Dampfkraft zu versehen, um bei fortlaufendem Betriebe die
Arbeiter billiger zu beschiftigen. Das war nur der Anfang
in der Umwilzung der Technik. Vollig ermoglicht wurde die-
selbe erst durch die Vereinfachung der Bewaffnung. Withrend
frither ausser dem Bayonett noch ein kurzer Infanteriesibel ge-
tragen wurde, wird heute das Seitengewehr als Bayonett auf-
gepflanzt. Die Gestalt der Klingen war friher eine sehr
complicirte un(l phantastische, es nab da Blutrinnen, Flam-
beaus w. s. w.; heute haben sie eine glatte und sehr emf'whe
Form. Frilher mussten sie mit grosser Kunst unter der Hand
geschmiedet werden, und es war sehr schwierig die Buckel
der Hammerschlige fortzuschleifen; die heutige Gestalt ge-
stattet die Anwendung maschineller Einrichtungen. Zuerst
in Klingenthal im Elsass filhrte man die Walzen ein, es folgte
darin Suhl auf dem Thiringer Walde, endlich ein Fabrikant
lin Solingen. Das Walzen der Klingen macht das Schmieden,
‘a]:e: auch das Schleifen tiberflussig, denn man kann sich mit
| dem blossen Pliesten und Poliven begniigen. Auch beim
“Montiven ist der mechanische Betvieb bereits eingedrungen.
Wenn irgend eine Industrie eine den dauernden Bedarf iiber-
steigende Productionsfithigkeit besitzt., so ist es die Watfen-



IL. 3. 21

industrie; die eine Fabrik in Steyer in Oestreich soll allein die [
Nachfrage der ganzen Welt befriedigen konnen. Dadurch sind
fast alle Waffenarbeiter und -fabrikanten in Solingen, und zwar
auf die Dauer, fiberzihlig gemacht worden.

Und gerade jetzt, wo es sich darum handelte, die fiber-
schiissigen Kriifte bei Seite zu schaffen, wurde seit Mitte unseres
Jahrhunderts die innere Conewrrenz durch eine Verwaltungs-
massregel aufgestachelt. Die waffenliefernden Solinger Trium-
virn erregten niamlich den Neid der iibrigen Kaufleute, und
diese ruhten nicht eher, bis im Jahre 1852 das Submissions-
verfahven?') eingefithrt wurde. Anfiinglich herrsehte noch das
Consortialgeschiift, mehrere Iirmen iihernahmen gemeinschaft-
lich die Bestellung und vertheilten sie unter einander. Ferner-
hin begannen allmihlich die Preise und Léhne zu sinken und
fortwithrend erhoben die Avbeiter Klagen. Dazu trat in den
sechziger Jahren die Concurrenz von Suhl mit seinen billigen
Lohnen. Ist es doch notorisch, dass z. B. ein Fabrikant eine
Lieferung tbernommen hatte, an welcher er keinen Pfennig
verdiente; einzig darin fand er seinen Vortheil, dass er seine
Materialienlieferanten mit Jahreswechseln und seine Arbeiter
mif Dreimonatswechseln bezahlte und inzwischen mit dem baar
erhaltenen Gelde seinen Exporthandel betrieb,

Diese Verhiltnisse schienen sich bessern zu wollen, als
seit dem Jahre 1871 die Retablirang der Waffen mit grosser
Schnelligkeit vorgenommen wurde. Zwar machte die Heeres-
verwaltung darauf anfmerksam, dass dieselbe nur ein paar
Jahre dauern wiirde und die Fabrikanten aus den erhaltenen
Preisen ihre Neuanlagen amortisiven miissten, aber die Con-
cwrrenz sprengte die Consortien und Solingen, Suhl und Klingen-
thal, letztere mit ihren maschinellen Einrichtungen, unterboten
sich in den Preisen. Diese wurden kiinstlich noch dadurch ge-
driickt, dass die Submissionen nicht nur fir ganze Lieferungen,
sondern ratenweise drei bis vier Mal filr dieselben veranstaltet
wurden. Die Folge davon war, dass eine Submission sich unter der
Basis der andern hielt und bei diesem endlosen Driicken der
letzte Siibel auf die Hilfte des ersten zu stehen kam. Die
Seitengewehre Muster 71 sanken (zum Theil in Folge verein-
fachter Construetion) in den Jahren 1874—76 von Mark 7.98,
6.60, 5.40, 4.70 pro Stitick. Und nieht einmal an der Qualitit
konnte man sich schadlos halten, da der revidirende Officier
als pflichttreuer Beamter unerbittlich streng war. Den ge-
sunkenen Preisen entsprechend fielen die Schmiede-, Schleif-
und Polivlohne von 40, 45 und 42!/, auf 20 Pf. pro Stitck und

) Kgl. Regierung zu Diisseldorf. Acta 1. III. 2. 1. und 9. 23. Be-
tithte des Landraths, der Handelskammer und der Waffenarbeiter, -
Solinger Kreis-Intelligenzblatt vom 23. Febr, 1877, ber das Submissions-
verfabren vom Haufmann C. Wruck.
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ein Arbeiter berechnet!) bei einer Arvbeitslosigkeit von drei
(wohl noch zu wenig) Monaten im Jahr die Wochenverdienste
eines Schmiedes auf 10.50 und eines Schleifers auf 10.85 Mark.

Bei dem seit Jahrzehnten riickgehenden Begehr kinnen
die Arbeiter keinerlei Lohnerhthung erzwingen. Einmal schien
Aussicht dazu vorhanden, als von den Kaufleuten eine Liefe-
rung Sibel tbernommen war. Sie hatten bei der Caleulation
der Preise mit den Sechleifern Riicksprache genommen und
diesen, die anfangs nur 35 Pf. pro Stiick gefordert hatten,
sogar 40 Pf. bewilligt, um ihrer sicher zu sein. Kaum war
die Cauntion von 150000 Mark hinterlegt, so forderten die
Schleifer auf Beschluss ihres Vereins 50 und mnach einigen
Wochen sogar G0 Pf. Da baten die Fabrikanten um einen
Aufschub der Lieferung von drei Monaten, telegraphisch wurde
derselbe gewithrt, wie ein Lauffeuer verbreitete sich die Nach-
richt durch die Stadt und nun figten sich die Schleifer zum
Lohne von 42!/, Pf. pro Stiick. In dhnlicher Weise misslang
ihr Versuch, einen Lohnsatz festzustellen. Wihrend in den
anderen Solinger Industrieen, welche fiir den Weltmarkt arbei-
teten, die Sehleiflohne um 75—100Y, stiegen, im unginstigsten
Falle 100+ 75=175 waren, fielen sie in der Schwertfabrik
von 100— 50=>50, Was Fabrikant und Exporteur, die beide
mit furehtbarer Coneurrenz zu kimpfen hatten, mit 175 be-
zahlten, kaufte der Staat mit 50.

Die Solinger Waffenindustrie ist in dauerndem Rickgange
begriffen; es verbleiben ihr hochstens die Bestellungen kleiner
Staaten und die des Deutschen Reichs, welehes in 1ruhigen
Jahren nur 10000 Ersatzwaffen verbraucht; diese werden im
Nu hergestellt. Darauf, folgt, dass die grosse Menge der
Fabrikanten und Arbeiter tberzihlig ist; die ersteren sind in
der Regel Exporteure oder betreiben andere Industrieen: die
Jetzteren verbleiben bei ihrem Gewerbe. Vorderhand zehren
sie von ihrem Vermogen, der Erbschaft fritherer Jahrhunderte:
bald wird auch dieses aufgebraucht sein. So ist es denn eing
allseitig zugestandene Thatsache, dass die vormals aristo-
kratische Klasse der Waffenarbeiter heute eine durchaus pro-
letarische ist.

Da an den Ursachen des Ritckganges im Wesentlichen
nichts zu dndern ist, so muss die Anzahl der Schwertarbeiter
-sich vermindern. Das ist leichter gesagt, als gethan. s wird
spiter nachgewiesen werden, dass in Solingen ganz allgemein
eine Ueberziihliomachung der Handarbeiter stattgefunden hat
und diese durch die miissiggehenden Waffenarbeiter noch ver-
stirkt wird. Es bleibt daher die Wahl zwischen einer Aus-
wanderung der Arbeiter (wohin, wird fiir diese angesessenen
Leute bei der heuntigen Arbeitslosigkeit wohl kaum Jemand

1) Solinger Freie (Soc, dem.) Presse vom 9. Nov. 1877,
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angeben konnen), und einer Einfithrung neuer Industrieen,
weleche einen vortrefflichen Arbeiterstamm vorfinden wiirden.
Es wird spiiter klar werden, warum ich zweifle. ob die Leiter
der Industrie in Solingen, die Fabrikanten und Kaufleute,
diese ihre Aufgabe begreifen und erfilllen werden,

IL. Die Messerfabrik ).

Das Messermachen ist der Schwertfabrikation #dhnlieh.
Der Stahl kommt vom Hammerwerke und erhilt vom Schmiede
die Form und die Hirtung; bei schwereren Messern ist ihm
der ,Abhiuer* behitlflich. Auf die Schleifmithle kommt die
Klinge nur einmal zum Schleifen, Pliesten und Poliren. Die
inneren Platten zum Belegen mit Heften und die Scheidewiinde
der doppelklingigen und itberhaupt der Zuschlagmesser werden
vom FErlschmied verfertigt. Die einfachen Stiele werden vom
Heftemacher, die Hefte aus fremdlindischem Holze vom sogen.
Pockholzschneider zugeschnitten; Hefte ans Elfenbein, Perl-
mutter w. 8. w. macht der Drechsler, Hornschalen der Horn-
presser. Die messingnen Biinde fiir gribere Waaren, zinnerne
und silberne Beschlige, Kappen, Medaillons fiir feinere Messer-
paare werden vom Bindemacher verfertigt. Von allen diesen
4Reidern laufen die einzelnen Stiicke bei einem Meister zu-
sammen, der sie zu Messern zusammensetzt, diese fertig
macht¥. Aehnlich ist die Fabrikation der Gabeln.

Das Messermachen scheint von jeher ein Hauptzweig
der Solinger Industrie gewesen zu sein. Neben den grossen
Messern, wie Schwerter, Degen, Hauer werden stets auch die
Jkleinen Messer® genannt und den Schwertschmieden das Recht
vorbehalten, an denselben zu arbeiten. Zu einem selbstin-
digen Handwerk wurde dieses Gewerbe jedoch erst dann, als
es am 14, Januar 1571 ein Privilegium erhielt.

Den drei beschlossenen Handwerken der Schwertindustrie
wurden simmtliche Rechte vorbehalten; ihren jeweiligen Ge-
nossen wie den damaligen Messermachern nebst deren ehelichen
Sohnen stand die Berechtigung zum Gewerbe zu; die ehelich
geborenen Fremden sollten noch als Knechte und Jungen in
Arbeit bleiben, weiter aber kein Fremder aufgenommen werden:
zur Controlle sollten simmtliche Mitglieder in einem Buche
verzeichnet werden. Die technische Ausbildung war gesichert

1) Kgl. Regierung zu Disseldorf, Acta 30.
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dureh eine Lehrzeit und ein Meisterstiick, die Giite der Waaren
durch das Zeichen, welches jeder Meister auf die seinigen zu
schlagen verpflichtet war; die fertizen Messer mussten den
Rathleuten vorgewiesen werden, welche dann auf die tiichtig
befundenen das allgemeine Solinger Beizeichen als Garantie
fiir das Ausland schlagen liessen. Von den vier Rathleuten
withlte jedes der drei beschlossenen und das Messermacher-Hand-
werk einen, der Vogt wurde aus dem letzteren von der herzog-
lichen Behirde ernannt.

Durch die Vorbehalte der drei beschlossenen Bruderschaften
sah sich das Messermacherhandwerk zu Zeiten einer sehr unbe-
quemen Concurrenz ausgesetzt. Ging die Schwertfabrik schlecht,
so legten sich deren Arvbeiter auf das Messermachen, und zwar
lieferten sie schlechte Waare, da die Technik immerhin eine
andere war. Betraf der Stillstand zugleich auch die Messer-
fabrik, so wurde die Concurrenz unertriglich, zumal die Messex-
macher nicht einmal Vergeltung iiben durften. Was war daher
natiirlicher als ihr Bestreben, sich solecher britderlicher Theil-
nahme an ihrem Erwerbe zu entledigen oder jenen doch
wenigstens Bedingungen aufzuerlegen, welche wie die Lehrzeit
und das Meisterstiick, sie selbst erfilllen mussten.

Weit gefilrlicher noch als das stossweise Eindringen der
Schwertbriider wurde die wirthschaftliche und sociale Stellung,
welche die Fertigmacher einzunehmen begannen. In den Zeiten,
wo die Beschaffenheit der Messer eine sehr einfache, wo die
Klinge die Hauptsache war, konnte es wirkliche Messermacher
geben in der Art, dass ein und derselbe Mann Schmied, Reider
und Fertigmacher war und nur gegen Lohn schleifen liess,
Als nun etwa im XVI Jahrhundert die Arten der Messer
mannigfaltizere und complicirtere wurden, und die Schmiede,
vor allem die nur zur Aushiilfe an den Messerklingen beschit-
tigten Schwertschmiede, immer seltener auch die Nebenarbeiten
auszufithren verstanden, da bahnte sich eine immer weiter
gehende Arbeitstheilung an, und die Anzahl der Hilfsarbeiter
nahm zu. Als Correlat dieser Arbeitstheilung trat nun ein
Factor in die Production, welcher dieselbe leitete und die in
den zerstreuten Werkstitten erzeugten Fabrikate zu einem
Ganzen zusammenfasste, — das war der Fertigmacher. Er war
es, der den Messer- und Erlschmieden, den Hefte- und Binde-
machern, ihre an sich unverkiuflichen Waaren abkaufte und
sie zu Messern zusammensetzte. Da unter jenen Arbeitern,
namentlich unter den Hefte- und Bindemachern und Arbeitern
Ahnlicher Art, welche ausserhalb der Zunft standen und daher
unprivilegirte Arbeiter hiessen, ferner auch unter den Messer-
schmieden sich viele arme Leute befanden, welche ausser Stande
waren, den Vorschuss auf den Ankauf des Materials zu leisten,
so kauften jene Fertigmacher siimmtliche Materialien in grosseren
Mengen ein, lieferten sie den Arbeitern und liessen diese um
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Lohn die einzelnen Verrichtungen ausfiihren, In der Messer-
fabrik beginnt daher schon im XVI, Jahrhundert die Entwick-
ling vom handwerksmiissigen zum hausindustrieellen Betriebe;
die selbstindigen Messermacher werden allmahlich zu lohn-
arbeitenden Meistern herabgedriickt. Den Absatz besorgten
theils die Schwertkaufleute, theils die Fertigmacher selbst; aus
diesen beiden Gruppen bildete sich allmihlich die sogen. pri-
vilegirte Kaufmannschaft, welche zu den Bruderschaften gehorte.
Ausserdem gab es noch unprivilegirte oder wilde, nicht zum
Messermacher - Handwerk gehirige Kaufleute, welche neben
Wolle, Brettern, Remscheider, Littringhauser und Elberfelder
Artikeln auch mit Messern Handel trieben. Diese letzteren
hatten, bevor das Messermachen im Jahre 1571 ziinftig wurde,
die Handelsherechtigung gegen Erlegung von drei Goldgulden
erlangt und bei dieser Gewohnheit blieb es auch ferner; jedoch
bedurflen sie noch einer Erlaubniss von Vogt und Rath.
Nach langeren Verhandlungen zu Burg unter Vorsitz des
Amtmanns wurde unter dem 22. December 1596 eine Verord-
nung ') erlassen, welche den Interessen des Handwerks nach
heiden Richtungen der Einschriinkung der Concurrenz der
Schwerthritder wie der Uebermacht der Fertigmacher vollkommen
Rechnung trug. Fortan durfte keiner aus den vier Handwerken
Meister werden, der nicht seine Lehrjahre ausgestanden, sein
Meisterstiick dargestellt und sich als fihig erwiesen hatte,
sowohl tiichtic zu schmieden wie zu reiden. Zu diesem Zwecke
sollte ein jeder Meister seinen Jungen in der ersten Hiilfte der
Lehrzeit zum Reiden, in der zweiten zum Schmieden und zum
Reiden gehorig anhalten. Alle Meister sollten in Zukunft ihre
Waaren bei sich schmieden, reiden und fertig machen; die-
jenigen, welche nur zu schmieden oder nur zu reiden ver-
standen, durften solches fortsetzen, aber nur nach einer fiir
Je hundert Messer nach Gestalt und Giite berechneten Lohn-
satzung. In gleicher Weise sollte solches den Knechten ge-
stattet werden, die ihr Meisterstiick gemacht hatten und bei
ihven alten unvermogenden Eltern arbeiten wollten, um ihnen
die Kost zu gewinnen. Um bei den selbstindigen Meistern
das Einkommen gleichmiissic zu gestalten und eine Ueber-
production zu vermeiden, durfte kein Meister mit mehr als
einem Knecht und einem Jungen arbeiten; allein durfte er in
- der Woche 100, mit einem Knechte 150 und mit noch einem
Jungen 250 Messer schmieden. Die Messer sollten von gutem
Stahl und Eisen sein, das Product der Hammerwerke wurde
verboten: untauglich erkannte Waaren sollten confiseirt werden
md dem Churfiirsten verfallen; die Amtsbriider, die ausserhalb
des Ortes auf offenem Markte oder sonstwo schlechte Solinger
Waare fanden, sollten mit Bestiiticung der Ortsobrigkeit ein

) Ebendaselbst. Aeta 115.
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Stitck oder etliche mitnehmen und auf das Amt bringen; dieses
sollte den Schuldigen strafen. Fir die ausserhalb Solingens
wohnenden Messerschmiede sollten besondere Aufseher ange-
stellt werden.

Es folgte nun eine kurze Zeit, wo die Messermacher eine
ziemlich gute Nahrung hatten, aber durch Ueberproduction
und Waarenverschlechterung gerieth dieselbe in Abnahme.
Um grosserem Uebel vorzubeugen, wurde am 10. Minz 1603
eine Verordnung erlassen, welche fiir die damalige Wirthschafts-
politik ungemein characteristisch ist: die ,geprannten* Messer,
die nicht mit Hauben oder Platten bereidet waven, sollten auf
ein Jahr abgeschafft werden. Da ferner einige Meister sich
unterstanden hatten, Messerhefte mit Elfenbein zu machen,
welche untiichtig waren, sollte es ihnen untersagt und diese
Arbeit nur denen tberlassen werden, welche sie verstanden;
ebenso verbot man den Unterschleif, Hefte aus Ochsenbein filr
elfenbeinerne auszugeben. TUm itberhaupt die Garantieen fir
die Tiichtickeit der Waaren zu erhchen, sollte keine dem
Kaufmann geliefert und von diesem ausgefithrt werden, bevor
sie nicht von drei Beschauern aus den drei beschlossenen und
zwei aus dem Messermacher-Handwerk besichtigt worden war:
wenn am Schmieden, Schleifen oder Reiden sich etwas Mangel-
haftes ergab, sollte es gebessert werden. Jeder Beschauer
erhielt fir seine Mithe einen Gulden kolnisch: diese Belohnung
wurde den Strafoeldern entnommen, welche von mangelhaften
Waaren erhoben wurden; sonst sollte jeder Handwerker seinen
Aufseher bezahlen, damit der Kaufmann sich nicht beschwere.

Inzwischen dauerte der doppelte Kampf der Messermacher
immer fort. Die Bestiitizung des Privilegiums vom 10. October
1623 sehrieb von neuem vor, dass Keiner Meister werden durfte
ohne Lehrjahre und Meisterstiick, und dass die Meister der
drei beschlossenen Handwerke sich der Messermacher-Ordnung
unterwerfen mussten. Andererseits wurde die Arbeitstheilung
verboten, indem weder Meister noch Kaufleute schwarze und
ungeschliffene Messer kaufen mnoch verkaufen durften; die
Messer sollten vielmehr in der Werkstitte des Meisters ganz
fertic cestellt werden und es wurde demselben das Quantum
vorgeschrieben, welches er sammt Knecht und Jungen wichent-
lich machen durfte; je nach Gestalt, Giite und Waarenabgang
wurden die Messer von Vogt und Rath auf einen billigen Preis .
gesetzt und dem entsprechend am 28. Juli 1644 eine Satz-
ordnung hestitigt.

Durch alle diese Verordnungen wurden jedoch noch immer
nicht die verheerenden Einfille der Schwertarbeiter beseitigt;
dieselben lehrten sogar unprivilegirten Arbeitern das Messer-
machen. Wiedor ergaben sich Streitigkeiten, welche am
21. Oktober 1653 zu dem Vergleiche fithrten, worin alle fritheren
Satzordnungen und Privilegien bestitigt wurden und dem
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Schwertfeger-Handwerk das Versprechen auferlegt wurde, den
von ihm aunfgenommenen fremden Personen nicht mehr das
Messermachen zu lehren, Am 27. September 1658 wurden die
Bedingungen des Meisterwerdens nochmals fitr alle Handwerke
in Erinnerung gebracht. —

Mit dem Ende des XVII. Jahrhunderts gelangt das erste
Stadium der socialdconomischen Entwicklung in der Messer-
industrie zum Abschluss. Bis dahin hatte im Wesentlichen
der handwerksmissige Betrieb geherrscht. Es waren selb-
stindige Kleinmeister gewesen, die sich unter einander be-
fehdet hatten: einerseits vertheidigten sie sich gegen die stoss-
weise Concurrenz technisch mangelhaft vorbereiteter Genossen,
andererseits erwehrten sie sich der Arbeitstheilung, welche eine
Reihe von selbstindigen Meistern zu blossen Lohnarbeitern
herabgedriickt hitte.  Die Aushildung des hausindustriellen
Betriebes erhebt das System der Lohnarbeit zur herrschenden
Thatsache. Der Kampf der gleichstehenden Meister unter
einander hort auf, es beginnt der Kampf der Lohnarbeiter
gegen die Arbeiteeber; den letzteren gegeniiber einigen sich
die Meister aller Handwerke,

Wer waren denn die Arbeitgeber? Drei Gruppen lassen
sich bis auf den heutigen Tag unter denselben unterscheiden.
Zuniichst die sogen. privilegirten Kaufleute, hervorgegangen
aus den Schwertkaufleuten, die nach Verlust ihres Artikels
statt Schwert- nun Messerklingen auf die Messen fiihrten und
im Auslande verhandelten, und aus der Klasse der Fertig-
macher, welchen es gegliickt war, duarch vortheilhafte Verkiufe
sich ein Vermogen zu machen; diese privilegirten, dem Hand-
werk angehorigen Kaufleute kauoften ihre Messer entweder
fertig vom Fertigmacher oder liessen sie wie diese stiickweise
gegen Lohn fabriciren: der Schwerpunkt ihver Thiitigkeit lag
im Handel. Die zweite Gruppe bildeten die oben bereits
characterisivten unprivilegirten Kaufleute, welehe fertige Messer
ankauften; sie fanden ihren Haupterwerb im Handel mit anderen
Waaren. Drittens die Fertigmacher, die eigentlichen Leiter
der technischen Production; sie bildeten die Aristokratie des
Handwerks und die Mittelstufe beim Aufsteigen des gewdhn-
lichen Meisters zu der social und wirthschaftlich hichst stehenden
Klasse der Kaufmannschaft. Die Einrvichtung der Leibgebiihr,
jener Beschrinkung der wochentlichen Produetion, in der
Schwertfabrik und das Verbot, mehr als einen Knecht und
einen Jungen zu beschiftigen, in den andern Handwerken,
verhinderten den Uebergang zur Manufaktur, zu jenem ,Un-
wegen®, in eigener Werkstitte durch Vergrosserung des Be-
triebes die FErsparnisse werbend anzulegen, Die einzige Mog-
ligkeit fiir die aufstrebenden Meister vorwirts zu kommen,
war dif: hausindustrielle Kaufleute zu werden; sie kauften die
Materialien ein, liessen sie gegen Lohn bearbeiten, setzten
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dann die Messer zusammen und verhandelten dieselben; so
vermochten sie ihr kleines Kapital in Handel und Fabrikation
umlaufend zu erhalten und ihre Arbeitskraft zu verwerthen.
Fertigmacher zu werden, war das Ziel der wirthschaftlichen
Talente und arbeitsamen Meister; aus ihnen heraus rang sich
ein kleiner Theil empor zu der noch ehrenvolleren Stellung
des Kaufmanns.

In den Zeiten des Aufschwungs benutzten die unterneh-
menden Meister den gesteigerten Begehr nach Messern und
wurden Fertigmacher; horte die Nachfrage auf, so fand die
vergrbsserte Zahl derselben keinen Absatz fiir ihre Waaren
and musste befurchten, dass wenn die Messer lingere Zeit
liegen blieben und in der Facon veralteten, sie dieselben um-
arbeiten missten. Das frieb sie denn hinaus, um nach dem
Vorgange einzelner gliicklicher (Genossen auf internationalem
Markte den privilegirten und unprivilegirten Kaufleuten Con-
currenz zu bereiten. Ein Hauptabsatzort waren damals neben
den deunfschen Messen die hollindischen Hifen. Die Fertig-
macher, ginzlich ungebildete Leute, ohne Kenntniss des
Lesens, Schreibens und Rechnens, ohne kaufminnische Er-
fahrung, ohne Kenntniss der Frachten, Zolle und Auflagen,
fuhren z. B. nach Amsterdam, liessen sich die Waaren nach-
kommen und erkundigten sich dann in der Stadt, welche Kauf-
leute mit ihren Artikeln handelten. Nun pilgerten sie von
Comptoir zu Comptoir; der schlaue Holliinder erkannte sofort
den Vogel an seinen Federn®, gab vor, keine Messer zu brauchen
und bald war der Handwerker so muthlos, dass er zu jedem
Preise losschlug. Wihvend in guten Zeiten manche Iertio-
macher ihr Gliick fanden, verhandelten andere ihr ganzes Ver-
mogen. Und nicht einmal Baargeld erhielten sie, sondern der
hollindische Mynheer benutzte seine Uebermacht, um den
Meistern Kaffee, Zucker, Oel und dergleichen, welche er aus den
Colonieen zu viel niedrigerem Preise bezog, im Tausch aufzu-
dringen. Mit solchen Waaren im Uebertluss beladen kehrten die
Fertigmacher in ihre Heimath zurfick. Geld hatten sie nicht be-
kommen und besassen sie auch sonst keines, folglich zahlten sie
ihren Lohnarbeitern mit denselben Waaren, die ihnen aufoend-
thigt worden waren. Ihnen secundirten wacker die unprivile-
girten Kaufleute, welche eine vortheilhafte Gelegenheit darin
fanden, ihre mannigfaltizen Waaren zu verwerthen; und die pri-
vilegirten Kaunfleute, welche noch keinen Laden hatten, suchten
sich dadureh schadlos zu halten, dass sie die Rohmaterialien
wie Fisen, Stahl, Kohlen, Hélzer zu hoheren Preisen oder in
schlechterer Qualitit den Handwerkern lieferten. Wihrend in
der Schwertfabrik seit dem XVII Jahrhundert eine Hauptur-
sache des Waarenzahlens dadurch schwand, dass die endlichen
Kaufer, die Staaten, reelle Baarzahler waren, gelangte® gerade
in der Messerindustrie ein Truksystem zur Bliithe, welches
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schon seit den dltesten Zeiten in Solingen geherrseht zu haben
scheint, in der Mitte des XVIII. Jahrhunderts fast den Ruin
des Grewerbes herbeifithrte, dann durch Gesetze eingeschriinkt
wurde, um nach Authehung derselben zur Zeit der vollen
Schutzlosigkeit der Arbeiter in den 1820—40er Jahren zu
jenem schreckenerregenden System sich auszubilden, welches
Solingen zu einer so tramrigen Berithmtheit in Deutschland
verhalf.

Hatten die auslindischen Kaufleute einmal zu niedrigeren
Preisen gekauft, so wollten sie die hioheren selbstverstindlich
nicht mehr zahlen. Ein allgemeines Sinken der Waarenpreise
war die Folge der Concurrenz der Solinger Verkiufer unter
einander; diese mussten sich doch an irgend Etwas schadlos
halten, sie thaten es an den Waaren und an den Arbeitern.
Zu den Waaren gab der Kaufmann schlechteres Material. was
der Arbeiter erst beim Schmieden merkte; zuritckbringen
konnte er dasselbe nicht, da er bei einer Entfernung von oft
sichen Stunden zu viel Zeit verloren hiitte, und klagen durfte
er auch nicht, denn dann hiitte er seine Beschiftizung einge-
bisst. Auf die Ausfilhrung der Arbeit wurde auch nicht viel
geachtet, denn eine Reihe nicht zum Handwerk gehoriger
Arbeiter wurde herangezogen, welche billiger, aber auch
schlechter arbeitéten; dadurch hatte man die Moglichkeit, aueh
den Lohn der tichtigen Arbeiter zu driicken. FEinen Theil
der Schuld trugen hier auch die Fertigmacher, die mit eigenen
Sohnen arbeiteten; denn lieferten diese untiichtige Waare, so
konnten sie doch nicht weggeschickt werden, wie man es mit
unfihigen Knechten that. Und auch fir damals mag schon
das Characteristicum vom Jahre 1802 gegolten haben: jene
Sohne iibten sich mehr in der Werkstatt des Cupido als des
Vulecanus, Das Resultat dieser Entwicklungen war, dass der
Ruf der Solinger Waare erschiittert wurde und die Arbeiter
Jeaum das schwarze Brod“ hatten. Erméglicht wurden alle
Gesetzwidrigkeiten dadurch, dass die Kaufleute sich in die
Vogts- und Rathsbedienung eingedriingt und sich damit der Ver-
waltung und Rechtspflege im Handwerk bemiichtigt hatten.

Die wachsende innere Concurrenz der Kaufmannschaft
trieb sie dazu, den in der Nihe entgehenden Gewinn in immer
ferneren Lindern zu suchen. Jeder Markt, den der Solinger
mit seifier Klinge siegreich hetrat, jeder Ort, wo der unprivi-
legirte Kaufmann neben Elberfelder Bonten auch Solinger
Messer absetzte, vermehrte aber auch die Schwankungen im
Gange der Industrie und gab, was so wichtig fiir die sociale
Klassenbildung wurde, eine steigende Macht denen, welche reich
und geschickt genug waren, die Krisen zu iiberdauern. Die
Entwicklung der Kaufmannschaft und des Capitalismus hat
Jahrhunderte gedauert und bis auf den heutigen Tag sind die
kleinen Geschifte in Solingen noch nicht ganz von den grossen
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verdriingt. Aber am Ende des XVII Jahrhunderts war auf dem
Marsche dazu die erste Etappe zuriickgelegt: der handwerks-
missige Betrieb war beseitigt. Die alte Gesellsehaft mit ihren
Traditionen von selbstindigen Handwerksmeistern fand die
neuen herrschenden Zustiinde so schreiend, dass eine Commission
eingesetzt. werden musste und die Revision des Privilegiums
am 18, November 1687 1) das Zunftrecht des handwerksmiissigen
Betriebes formell vollstindig restaurirte.

In erster Reihe stand die Sorge fir tuehtige Materialien,
Arbeiter und Waaren. Um Meister zu werden, musste man
eine Lehrzeit von sechs Jahren, in welcher sowohl das
Schmieden wie das Reiden getrieben wurde, ausgestanden
haben, ein Meisterstiick anfertigen, 24 Jahr alt sein, ein Kin-
trittsgeld von zwei Goldgulden zahlen und sich in die Hand-
werksrolle eintragen lassen; kein unehelich geborener Fremder
durfte zugelassen werden. Alle diejenigen, welche im Laufe
der Zeit sich widerrechtlich als Meister etablirt hatten, sollten
suspendirt werden, nur die Angehorigen der drei beschlossenen
Handwerke durften. um nicht als Gebrechliche und Unver-
mogende ihren Verwandten zur Last zu fallen, bei andern
Meistern sieh als Knechte zum Abhauen, Feilen, Pfremen,
Pliesten und Ausmachen verdingen. Sowohl die von den
Hammerschmieden gelieferten Stangen Stahl wie die fertigen
Messerklingen sollten mit dem Erbzeichen der Meister ver-
sehen werden, letzteren wurde nach einer Besichtigung durch
die Rathlente noch das allgemeine Beizeichen hinzugefigt,
ohne welches kein Schleifer eine Klinge schleifen durfte.

Um die Selbstiindigkeit der Handwerksmeister zu sichern,
wurde der grosse Ritekschritt in der Arbeitstheilung erneut;
jeder Einzelne sollte zugleich schmieden, reiden und fertig-
machen; nur denjenigcen Knechten, welche nach Ausitbung der
Lehvjahre, Meisterstiick und Gebithr bei ihren bejahrten un-
vermogenden Eltern arbeiten wollten. um sie so zu ernihren,
sollte das Schwarzschmieden allein vom zeitlichen Amtmann
gestattet werden. Der Handwerker sollte aus einem Lohn-
arbeiter wieder ein selbstindiger Meister werden, der aus
eignem Material das Messer vollig fertiz stellte und dem
Kaufmann verhandelte. Dabher wurden die Preise der Roh-
stoffe und Waaren festgesetzt. Der Kaufmann sollte Stahl,
Eisen, Knochen, Hélzer u. s. w. zu billigem Preise gegen Baar-
geld ablassen, aber nicht den Meister iiberfordern und noch
viel weniger Messer gegen die Materialien eintauschen, damit
durch diese Umgehung der Meister doch nicht wieder zum
Lohnarbeiter wiirde.

Das Sinken der Waarenpreise hofftte man durch eine Ein-
schriinkung der Concurrenz zu erreichen, indem nimlich jeder

'} Ebendaselbst. Acta 16, auch gedruckt bei Strobel in Neuss. 1733,
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Meister erkliren musste, ob er Handel treiben oder fabriciren
wollte. Die Meister durften dann nur zu festgesetzten Preisen
an die Kaufleute verkaufen nach einer Satzordnung, welche
von jedem Kaufmamn unterschrieben, alljihrlich unter Zu-
ziehung des Obervogts durch einige Kauf- und Handwerksleute
nach Getrag und Abgang revidirt und in ihrer Ausfithrung
durch die gewbhnliche eidliche Umfrage controllirt werden
sollte. Unter den festgesetzten Preisen durfte Niemand ver-
kanfen, die Denuncianten von Uebertretungen wurden befreit,
den Beklagten der Reinigungseid auferlegt. Die Preise sollten
in Baargeld, wie solches im Furstenthum ganghar wire, ge-
zahlt werden; es durfte keiner mit Messern handeln, der nicht
vorher alle Ellen- und andere Waaren abgethan hatte. Allen
Unterkaufleuten und Factoren, welche die Waaren um ge-
ringeren Preis einkauften, dieselben niichtlicher Weile in- und
ausserhalb des Amtes selbst oder durch Lieferungen versteckten,
ausfithrten und damit den Zoll unterschlugen, wurde eine Strafe
von zehn Goldgulden angedroht, Wenn fremde Kaufleute
oder Kriimer nach Solingen kamen, sollten sie die Messer direct
von den Meistern kaufen; vorher mussten sie sich heim Vogt
und Rath melden, die Ordnung unterschreiben und nach altem
Brauch der auswiirtige Kaufmann einen, der Krimer einen
halben Gulden entrichten. Um unter den Meistern die Arbeit
und das Einkommen gleich zu vertheilen, wurde vorgeschrieben,
wieviel jeder Meister mit seinem Knecht und Jungen in der
Werkstiitte verferticen durfte, und die erste Uebertretung
dieser Vorschrift mit drei Goldgulden, die zweite mit der Strafe
der Entsetzung vom Amte auf ein viertel Jahr bedroht. —
Um die Umgehung der ganzen Verordnung zu verhiiten, wurden
die Kaufleute aus der Vogts- und Rathbedienung ausge-
schlossen. —

Wie in der Schwert-, so ordnete auch in der Messer-
industrie die grosse Codification vom Jahre 1687 Verhilltnisse,
wo dem Rechte die Thatsachen bereits widersprachen. Die
Arbeitstheilung war schon eine unumstossliche Thatsache, ja
sogar soweit enfwickelt, dass die Theilarbeiter hiufig nur an
einer einzigen Sorte Messer zu arbeiten verstanden; dem ent-
sprechend hatte sich ferner auf der einen Seite eine capital-
besitzende Kaufmannschaft, auf der andern Seite eine lohn-
arbeitende Meisterschaft ausgebildet. Endlich unterlagen in
Folge des internationalen Absatzes der Begehr und die Preise
ganz bedeutenden Schwankungen. Das Zunftrecht hatte keine
realen Grundlagen mehr, daher gervieth das Recht in Verfall
und die Ziinfte selbst erhielten unter dem Drucke der That-
sachen ganz andere Zielpunkte. Beim handwerksmiissigen
Betiiebe galt es den selbstindigen Meistern, den Xkleinen
Fabrikanten, die Preise ihrer Rohstoffe und Waaren zu ordnen,
die Technik und den Handel zn regeln, den industriellen
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Mittelstand zu erhalten. Beim' hausindustriellen Betriebe hatten

~die Lohnarbeiter nunmehr ganz andere Sorgen; ihr Haupt-

interesse war die Festsetzung ihres Einkommens, des Lohnes,
und dessen Zahlung in Baargeld; daneben verschwand fast die

' Rezelung des Arbeitsangebots durch das Lehrlingswesen. Die

Ziunfte blieben hestehen, aber aus Brudersechaften zu genossen-
schaftlicher Arbeit mit gewerbepolizeilichen Funktionen wurden

| Kampfvereine zur Erzwingung giinstiger Arbeitsbedingungen,

hiherer Lohne. Unter der Masse einander gleichstehender,
zugleich fabricirender und handeltreibender Handwerksmeister
hatte kein rechter Klassengegensatz bestanden; nun platzt er
anf zwischen den arbeitgebenden Kaufleuten und lohnarbei-
tenden Meistern; das XVIIL Jahrhundert ist erfullt dureh
Kiampfe um deren Lebenselement, den Lohn.

Die Entwicklung des hausindustriellen Betriebes rief die
Abhingigkeit des Lohnarbeiters vom arbeitgebenden Kaufman
hervor und es begannen damit endlose Klagen. Der Meister
miisste ,nach seinen Augen sehen, nach seiner Pfeife tanzen®,
sonst witrde er vom Kaufmann und dessen Verwandtschaft,
welche meist sehr zahlreich war, ausser Brot oder auf’s ,schwarze
Brett* gesetzt. Dieses Verfahren bestand darin, dass der
Kaufmann, wenn ein Arbeiter den zustindigen satzungsmiissigen
Lohn einklagte, ihn den iibrigen Kaufleuten anzeigte und diese
dazu verleitete, dem klagenden Arbeiter gleichfalls keine Be-
sehiifticung zu geben; auch heimliche Biindnisse kamen zu
Stande, den Arbeiter villiz ausser Brot zu setzen. Die Lage
des Handwerks wurde eine ganz trauvige !). Da gelang es den
Schwertbriidern bei Ausbruch des siebenjihrigen Krieges die
oiinstice Conjunctur benutzend, eine Lohnliste zu errichten.
Die Messerschmiede fassten sich nun auch ein Herz und
etablirten fur die Zuschlagmesser und -gabeln, weleche ganz
ausserordentlich im Preise gesunken waren, ohne Zuthun der
Kaufleute am 14 Mérz 1757 eine Satzordunung, welche am
31. Juli 1759 die chwfirstliche Bestitigung erhielt, Dieselbe
ist zwar niemals zur Durchfithrung gelangt, doch hatte dies
wenig zu bedeuten, da nach Beendigung des Krieges ginstige
Jahre kamen und der Lohn so hoch stieg wie noch nie.

Eine Menge von Kaufleuten und Fertigmachern entstand.
Ohne hinlingliches eignes Vermogen nahmen sie tthermiissigen
Credit zu hohen Zinsen in Anspruch, sandten eine Menge von
Waaren ohne Bestellung ins Ausland und griffen, um in ge-
niigender Menge und zu billigem Preise liefern zu konnen, zu
schlechteren Arbeitern. Der Riuckschlag trat bald ein; grosse
Vorriithe wurden in Holland und anderen Staaten unter dem

1) Ebendaselbst, Acta 30, ein reiches Actenmaterial, namentlich iiber
den zehnjihrigen Process; auch mehrere gedruckte Streitschriften eben-
daselbst und im Stadtarchiv zu Barmen. —
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Einkaufspreis losgeschlagen, die Preise auf den auslindischen
Mirkten verdorben, das eigne Vermigen verloren und der Lohn
tief herabgedriickt. Besonders diejenigen Fertigmacher, welche
mit wenig Capital und geringer kaufminnischer Einsicht ope-
virten, waren in Verlegenheit und driickten die Preise am
tiefsten; sie streiften, um Absatz zu finden, itber die deutschen
Mérkte hinaus bis nach Holland, Brabant, Flandern und Fries-
land. In der elendesten Lage befanden sich die Handwerker;
ein wackerer Arbeiter konnte kaum einen Schilling oder hoch-
stens zehn Stiiber!) tiiglich verdienen; viele mussten sogar
Kohlen tragen, um das trockene Brot zu verdienen.

Das Trucksystem stand in voller Bliithe. Dasselbe be-
ruhte zum Theil auf dem Zahlungsverfahren, da von Messe zu
Messe oder doch mindestens auf ein halbes Jahr Credit ge-
withrt wurde; zum andern Theil erhielten namentlich wihrend
flauer Zeiten die Fertigmacher von ihren Kiufern Waaren in
Zahlung. Die Arbeiter wurden ganz gewohnlich mit Kaffe,
Thee, Tabak, Bekleidungsgegenstinden u. s. w. abgefunden
und nur mit Verlust konnten sie dieselben hei Juden wieder
absetzen. Der Baargeld fordernde Avbeiter blieb ohne Be-
schifticung, und von der Concurrenz gezwungen, nahmen viele
Kaufleute das Trucksystem an. Das hatte neben der Ver-
kiirzung des Lohnes eine Demoralisation der Consumtionsge-
wohnheiten zur Folge, Seit der Mitte des Jahrhunderts beginnen
die Klagen uber die ,Kleiderpracht®, zu welcher die Hand-
werker veranlasst wurden; dieselbe theilte sich auch anderen
Klassen mit und die ganze Consumtion beruhte schliesslich
auf unproductiven und unsoliden Gewohnheiten, welche das
Trucksystem mit hervorgerufen hatte. Untersuchungen fanden
in den Jahren 1742 und 1772 statt, aber ohne Erfolg: Vogt
und Rath nahmen selbst zur Erlangung der Gunst Waaren an;
die Strafe von 14 Goldgulden war zu niedrig, zumal selbst
mehrfache Uebertretungen mit einfacher Strafe belegt wurden
die Folge war ein verstirktes Waarenzahlen, um den Schaden
wieder einzuholen. Selbstverstindlich lieferten bei so ver-
kiztem Lohne die Meister auch nur schlechte Arbeit und das
Material, welches der Kaufmann hingab, war gleichfalls von
der schlechtesten Beschaffenheit.

Die Schleifer waren die ersten, denen es am 22, December
1770 gelang, mit den Gabelmachern einen Lohnsatz zu Stande
zu bringen. Die Kaufleute petitionirten dagegen, weil sie
dadurch Schaden zu erleiden behaupteten. Die Schleifer ihrer-
geits wandten sich am 22. October 1774 an die Regierung mit
der Klage, dass keiner von seinem Lohne leben kinnte; es
sollte daher jeder Gabelmacher die Lohnsatzung heim Vogte

1) Urspriinglich gingen 60 Stitber auf den Reichsthaler, nach 1815
7218 auf den prenssischen Thaler.
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unterschreiben. Das gab den andern Handwerkern Muth; sie
»Schrieen laut und hart*, Vogte und Rathleute ,erwachten aus
ihrem Schlaf® und wandten sich mit wiederholten Gesuchen
um eine Satzordnung an die Regierung. Dieses Andriingen
war ein so gewaltiges, dass die Kaufleute, um nicht eine unbe-
queme Satzordnung octroyirt zu erhalten, im Jahre 1775 sich
bereit erklirten, in Verhandlungen zu treten. Mit den Schmieden
gelang es, ein Einvernehmen zu erzielen; den Schleifern er-
schienen die Siitze zu gering, sie zogen sich zuriick, um die
Ordnung einseitig herzustellen. Im Mirz 1776 rotteten sie sich
zusammen, verweigerten die Arbeit allen denjenigen, welche
die Lihne nicht nach der Satzordnung vom 17, August 1759
zahlten und unterstiitzten die Feiernden mit den Geldern,
welche sie in einer Collecte gesammelt hatten. Ihnen gegen-
fiher bildete sich ein Biindniss der Kaufleute, welche ihrerseits
ausser allen Schleifern auch die Messerschmiede und Reider
aussperrten, theils weil sie damit eine Pression auf die ersteren
ausithen wollten, theils weil durch das Feiern der Schleifer die
ganze Fabrikation ins Stocken gerathen war und die Kauflente
ihren Verpflichtungen gegeniiber den hollindischen Hindlern
und der Frankfurter Messe nicht nachkommen konnten. Damit
die Schmiede die Messer nicht selbst fertig machten und ver-
kauften, wollten sie von ihnen die Zeichenstempel einfordern;
und um die Concurrenz der unprivilegirten Kaufleute, welche
die Messer ganz fertig einkauften, und derjenigen privilegirten,
welche sich der Sechleifordnung gefiigt hatten, unmoglich zu
machen, wurde diesen das Licentbriefchen, welches von einem
von Kaufleuten erwiihlten Vorstande ausgestellt wurde, ver-
weigert und damit die Ausfuhr der Waaren verhindert. Zu-
gleich wandten die Kaufleute sich an die Regierung mit der
Bitte, dass diejenigen Schleifer, welche sich dem niedrigeren
Preise fiigten, von den Genossen nicht abgehalten werden
dirften. Die Bemithungen der Kaufmannschaft waren erfolg-
reich, die Regierung stand zu ihr, der Obervogtsverwalter
verbot unter dem 15. Mirz 1776 den ganzen Strike bei
25 Thaler Strafe, obwohl er in dem Berichte vom 18. April
erklirte, dass es unbillig wire, die Schleifer zu geringerem
Lohne zu zwingen, da doch viele Kaufleute freiwillig den
héheren Lohn gemiss der Satzung zahlten.

Am 16. April 1776 kam eine Vereinbarung zu Stande.
Die Lohne fiir Messer- und Gabelschmiede und -schleifer wurden
um 25 9,, einige sogar um 47 %, erhitht; sie sollten monatlich
berechnet und in Baargeld ausgezahlt werden. Bei Verdacht
der Uebertretung dieser Ordnung sollte der Kauf- oder Hand-
werksmann vor Vogt und Rath sich durch einen korperlichen
Eid reinigen oder einer Strafe von 14 Goldgulden verfallen;
sollte er sich nicht strafen lassen wollen, so sollte er neben
Confiscation der Waaren auf ein halbes Jahr des Handels und
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Handwerks verlustig erklirt werden. In dhnlicher Weise wurde
der Reidlohn unter dem 9. September 1776 vereinbart und die
Reider verpflichtet, zu einem Preise von 12 Stitber pro Pfund
ihr Hirschhorn nur von den Kaufleuten zu beziehen; zur Con-
trolle war ein Tarif aufgestellt, wieviel Pfunde Hirschhorn in
jedem Sortiment Messer enthalten sein mussten: auch war der
Kaufmann, der stickweise arbeiten liess, verbunden, die Hefte
und Binde dem Reider zu liefern.

Die Interessen der Arbeiter und Kaufleute waren ver-
schiedene; die ersteren wollten den Preis der Arbeit, die andern
den Preis der Waare bestimmen: jene wiinschten einen aus-
reichenden, gleichmissigen, baargezahlten Lohn bei stetigen
Materialpreisen, diese forderten far diese Zugestindnisse auch
die Moglichkeit, sich am Waarenpreise schadlos zu halten,
Daher das Streben der Kaufleute, die Concurrenten zu ver-
nichten. Deren gab es zwei: die Fertizmacher und die unpri-
vilegirten Kaufleute. Die Fertigmacher brachten aus Geschifts-
unkenntniss und Capitalmangel die Preise herunter, vermochten
in normalen Zeiten billiger zu arbeiten, da die eigenen Sohne
ihre Gehilfen waren und sie fir Comptoir u. s. w. keine Aus-
lagen hatten, und betrieben in der arbeitslosen Zeit nebenbei
ihren Handel. Die Kaufleute lebten aber nur vom Handels-
gewinn und hatten durch die neue, sehr niedrige Tarifirung der
Materialpreise den Vortheil eingebiisst, den sie frither aus dem
Handel mit Eisen, Kohle, Knochen u. s. w. bezogen, Daher
lautete ihre Forderung: Verbot des Zugleich- Handelns und
Fabricirens der Fertigmacher und eine Erklirung derselben:
ob sie den Hande]l oder die Arbeit erwithlten. — Die andern
Concuwrrenten, die unprivilegirten Kaufleute, zahlten den Fertig-
machern héhere Preise, indem sie sich an den héheren Zinsen
der ertheilten Geldvorschiisse schadlos hielten, und den Haupt-
gewinn aus anderen Artikeln zogen:; sie vermochten daher
billiger zu verkaufen. Daher lautete die zweite Forderung:
dass einmal die Annahme neuer unprivilegirter Kaufleute ver-
boten wiirde, dass dann die Fertigmacher denselben die fertigen
Messer um 6—10°/, theurer als den privilegirten verkaufen
sollten, und ihnen endlich die Lieferung von Materialien ver-
boten werden sollte, damit sie nicht den etwaigen Gewinn der
privilegirten schmélerten.

Die Zielpunete der Forderungen der privilegirten Kaufleute
sind leicht erkennbar: die Unprivilegirten sollen in ihrer Anzahl
beschriinkt werden und missen den Fertigmachern hihere Preise
zahlen, dadurch werden sie den privilegirten gegentiber con-
ewrrenzunfihig; die Ferticmacher erhalten dann keine Be-
stellungen mehr von den Unprivilegirten und diirfen die eigne
Waare nicht mehr selbst verhandeln, sie werden besten Falls
m Lieferanten der Privilegirten; im Wesentlichen werden die
Unprivilegirten und die Fertigmacher als Kaufleute beseitigt,

5%



36 II. 8.

den Privilegirten ist das Monopol auf den Handel und zum -
Theil auch auf die Fabrikation gesichert. Diese Consequenzen
kamen den Handwerkern noch nicht zum Bewusstsein; sie
hatten ihre Preise fur die Arbeit erkiimpft und gaben den
Kaufleuten freie Hand, den Preis der Waaren zu erhchen. Die
Bestitigung der Lohnsatzung am 14. Miarz 1777 nahm alle
Forderungen der Arbeiter und Kaufleute auf. (Vgl. Anlage I). —

Kaum begannen die Bestimmungen der Satzordnung prac-
tisch zu werden, so kamen die Arbeiter zur Einsicht. Die
Kaufleute dachten nicht daran, die Messer zum festgesetzten
Preise von den Fertigmachern zu kaufen, sondern liessen sie
selbst aus eigenem, billig gekauftem Material stickweise fabri-
ciren; in kurzer Zeit wiaren die Fertigmacher und unprivile-
girten Kaufleute eliminirt gewesen und die Handwerker zu
einfachen Lohnarbeitern ausschliesslich der privilegirten Kauf-
leute geworden. Freilich existirte ja auch ein Klassengegen-
satz zwischen den Meistern und den Fertigmachern; waren
doch jene durch diese um ihre Selbstindigkeit gebracht, zu
Lohnarbeitern herabgedriickt worden, und hatten sie doch
tiglich mit ihnen, gleichwie mit den Kaufleuten, um den Lohn
zu streiten. In dieser Hinsicht hat ein Gegensatz der Interessen
stets statteefunden, existivt begreiflicher Weise noch heute
und ist niemals vergessen worden. Sobald es die Schmilerung
des Arbeitslohns gilt, standen und stehen Kaufleute und F ertig-
macher tren und fest zusammen; sie repriisentiren beide dem
lohnarbeitenden Meister gegeniiber die Arbeitgeber. Und
dennoch trat jetzt ein Fall ein, wo die Avbeiter die glithendsten
Vertheidiger ihrer Gegner wurden. Die Vernichtung des Stan-
des der Fertigmacher enthielt ja die Beraubung der Arbeiter
um eine schonere wirthschaftliche und sociale Zukunft. Die
energischen Meister waren die Viiter der Fertigmacher gewesen,
der Stand der Fertigmacher bildete die Pflanzschule der Kauf-
mannschaft. Brach man aus dieser socialen Stufenleiter die
mittlere Sprosse aus, so blieben unten zu ewiger und mecha-
nischer Lohnarbeit verdammt die einfachen Meister ohne Hoff-
nung und ohne Ziele, und droben eine kleine Zahl monopolisirter
Kaufherrn, die Gebieter der Menge. Es galt den Kampf um
die theuersten Ideale. Mit dem Muthe der Verzweiflung haben
die wackern Handwerksbriider den Streit gefahrt und gesiegt.

Wie Ein Mann erhoben sich die Fertigmacher, die unprivi-
legirten Kaufleute und 600 Handwerksmeister (etwa drei viertel
Aller), als sie die Gefahr der Lage tiberschauten. Die Fertig-
macher wie die unprivilegirten Kaufleute fuhven fort, wider
das Verbot Handel zu treiben, und letztere konnte man um
so weniger entbehren, als sie ein ebenso grosses Capital im
Handel stecken hatten wie die privilegirten und namentlich den
Handel mit Zusehlag- oder Kniepmessern fast ausschliesslich
besorgten. Ihre Concurrenz war unertriglich, da sie die Messer
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unter den festgesetzten Preisen von den Fertigmachern kauften
und diesen Winkelwaaren aufdringten, an denen sie 30 bis
409/, verdienten; so kostete sie das Dutzend Paar Messer
3537 Stitber, welches in der Satzordnung auf 42—45 Stiiher
normirt war, Die privilegirten Kaufleute konnten unter solchen
Umstéinden die vorgeschriebenen Arbeits- und Materialpreise
nicht einhalten, schon im ersten Semester war die Satzung
ther das Messengut gebrochen und aueh fiir das Reegut ge-
rieth dieselbe ausser Gebrauch, als in den Jahren 1782—83
der englisch-hollindische Krieg entstand, alle Ausfuhr ge-
hemmt wurde und die Arbeiter sich selbst zu den niedrigsten
Lohnen anboten. Ausserdem suchten die Kaufleute durch eine
Reihe von Kniffen die Vorschriften zu umgehen, indem sie die
Messer etwas kleiner oder schmiler bestellten, um sie einer
billigeren Lohnkategorie einzureihen, indem sie die Materialien
zu hoch im Preise aufdrangen und die schlechtesten Meister
annahmen, um die besseren durch die Noth zu zwingen. (leich
nach dem Friedensschluss liefen soviel Bestellungen ein, dass
die Lohne sogar itber die Siitze der Ordnung stiegen: die
Schleifer verabredeten sich nun, fiir verschiedene Kaufleute so
lange mnicht zu arbeiten, his sie ihnen die Lohnriickstinde
aus der schlechten Zeit der Jahre 1782 und 1783 nach-
bezahlt hitten. Die Kaufleute widersetzten sich, weil die
Arbeiter ja freiwillig sich zu niedrigeren Loéhnen angeboten
hiitten; aber am 14. April 1784 gelang es diesen eine ihnen
gimstige Verordnung zu erwirken, Im folgenden Jahre wurden
die Messer in Frankreich und Spanien verboten, es entstand
wiederum ein Stillstand, die iiber die Satzung gestiezenen
Lohne sanken unter die vom Jahre 1782 und seitdem liefen
bis zum Jahre 1789 nicht geniigende Bestellungen ein, um
simmtliche Arbeiter zu beschiftigen.

Kurz das ganze Wirthschaftssystem des Jahres 1777 brach
zusammen. Endlose Processe, Strafen, Unruhen, Klagen be-
gannen; in Schriften und Petitionen richtete sich der Sturm-
lauf vegen die neue Ordnung. So entstand der sogen. zehn-
Jilhrige Solinger Messer-Satzordnungs-Process, welcher 24000
Thaler kostete, im ganzen Lande ungeheures Aufsehen erregte
und von beiden Seiten mit solcher Lehhaftigkeit gefithrt wurde,
dass am 29. December 1778 ein Provisorium eingefihrt und am
16. Mai 1786 die Ordnung total aufeehoben und freier Handel
gestattet wurde mit der Massgabe, dass der Lohn nach Zeit
und Umstinden ausbedungen werde. - Das hatte zur Folge,
dass der Lohn fiir Schleifen und Hirten sofort um 15, herah-
ging. Nun wurden die Giihrungen noch stirker; die Meisten
schrieen laut um Wiederherstellung des Lohnsatzes: die Kauf-
leute widersetzten sich derselben, da die ihnen giinstigen Be-
dingungen nicht eingehalten wiirden. Die Zwischenzeit benutzte
das Messerhandwerk, um sich neuen Absatz zu verschaffen; es
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nahm mit der grossten Unbesonnenheit unprivilegirte Kaufleute
auf: 38 Kaufleute und 18 Marktkriimer, und zwar darunter
Weiber, Kinder und Juden.

Naech langen Kimpfen kam endlich durch Vermittelung
eines besonderen Commissars eineVerordnung zu Stande, welche
am 8. October 1789 bhestitigt wurde. Dieselbe enthielt bei-
spielsweise einen Schmied- und Schleitlohnsatz fir 211 Sorti-
mente, einen Reidlohnsatz fiir 203 Sortimente, Lohnpreise fiir
Beschlagen mit Silber und Gold in je 10 Nummern, einen
Schleiflohn filr Gabeln und Gabelpreise finr 64 Sorten, einen
Kniep- oder Einschlagmesser-, Schmied- und Schleiflohn in
7 Klassen. Damnn wurden im nichsten Jahre noch Nachtriige
hinzugefiigt. Der Messerlohnsatz zerfiel in die Klassen des
Seeguts, der Tafel-, Kichen-, Schlacht- und Zulegemesser, und
diese wiederum in verschiedene Arten. Die Liohne waren Mini-
malsitze, unter denen nicht gearbeitet werden durfte.

Diese Liohne und Preise sollten in baarem und gangbharem
Gelde gezahlt werden; jede andere Art der Zahlung wurde
bei 14 Goldgulden Strafe und Confiscation der in Zahlung ge-
gebenen Waaren verhoten. Bei Strafe von 25 Thalern sollte der
Kaufmann das Pfund guten Stahls nicht hoher als zu 6 Stiiber,
das Eisen aber zu 5 Albus (80 auf den Rth.) verkaufen!). Die
andern zur Fabrikation néthigen Waaren wie Holzer, Knochen,
Horn und Kohlen sollte er zu keinem hoheren Preise in Zahlung
geben dirfen als sie bei andern Kaufleuten zu haben wiiren.
Sonstige Waaren durfte er den Arbeitern weder verkaufen noch
anempfehlen noch auf andere Kaufleute Anweisungen geben.
Mindestens alle halbe Jahre sollte mit den Arbeitern abge-
rechnet werden. Fir den guten Lohn sollte auch gute Arbeit
geliefert werden; allen Meistern wurde ein fiichtiges Meister-
stiick vorgeschrieben und jeder Vogt hatte mit zwei Rathleuten
die Werkstitten fleissigc zu besuchen und jeder Kauf- oder
Handwerksmann sollte verpflichtet sein, bei 50 Thaler Strafe dem
Handwerksgericht anzuzeigen, wenn ihm schlechter Stahl oder
schlechte Arbeit geliefert worden wire; der schuldige Theil
verfiel in eine Strafe von 14 Goldgulden. Willkiirliches Ein-
dringen in die Hiuser der etwa Verdichtigen ausser der ge-
wihnlichen Untersuchung war bei 25 Thalern und nach Um-
stiinden auch bei Leibesstrafe verboten. Die alte Bestimmung,
dass kein Messermacher mehr als einen Knecht und einen
Jungen halten diirfe, wurde wiederholt.

Die Verfassung der Kaufmannschaft wurde wesentlich ge-
andert. Jedem privilegirten Handwerksbruder wurde das gleich-
zeitice Handeln und Arbeiten unter folgenden einschrinkenden

1) Diese Bestimmung wurde bald umgangen. Als nimlich in den
1790er Jahren der Preis pro 100 Pfund Stahl von 10 auf 18 Thaler stieg,
liessen die Kauflenute die Meister selbst fiir Stahl sorgen. Dadurch wurde
deren Einkommen, welches durch einen Preis fixirt war, geschmilert.
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Bedingungen gestattet. Er musste sich zum Protocoll beim
Obervogtsverwalter anmelden; dann stand es dem handeltrei-
benden Meister frei, die Arbeiten, zu denen er sich bekannt,
selbst und mit seinen, unter der viiterlichen Gewalt stehenden
Sohnen ohne Knechte und Jungen auszufuhren: bei Strafe von
100 Thalern und Verlust der Handelsberechtigung aber war
ihm verboten, dergleichen Arbeiten, zu welchen er sich be-
kannt hatte, in anderen Werkstitten anfertigen zu lassen.
In Folge dessen war das Quantum Waare, welches der Meister
fertig machen konnte, beschriinkt und hing von der Anzahl der
Sihne ab. Dagegen durfte er die ttbrigen Bestandtheile, welche
er mit seinen Sohnen nicht herstellen konnte, auf anderen
Werkstiitten stickweise um den bestimmten Lohn fabriciren
lassen. Weder ein Kauf- noch ein Handwerksmann sollte
Waaren ausser Landes unter dem satzungsmissigen Lohnpreis
sammt den Versendungs- und sonstigen Kosten und einem
Gewinn von sechs Procent, und zwar ohne Rucksicht auf die
von ihm und seinen Sohnen geleistete Arbeit verkaufen diirfen.
Unter den gleichen Bedingungen durften auch die privilegirten
Kaufleute ein Handwerk betreiben. Unbereidet durfte kein
Messer ausser Landes gehen, damit Niemandem die Arbeit ent-
zogen wirde.

Unprivilegirte Kaufleute sollten kimftig bei 300 Thaler Strafe
nicht mehr angenommen werden; die verbleibenden mussten
von den Messern und Gabeln, welche sie einkaufen wollten,
Muster vorlegen, nach denen die Satzungsdeputirten den Preis
bestimmten, welchen jene zahlen mussten, nebst einem Zu-
schlag von vier Procent. — Mit fremden Messern und Gabeln,
ausgenommen die englisch plattirten Tafel- und Rasirmesser,
welche in Solingen nicht gefertigt wurden, durfte kein Solinger
Kaufmann Handel treiben, auch nicht Solinger Waaren an
auslindische Kaufleute verkaufen. Ausser nach Frankfurt,
Leipzig, Braunschweig und sonstigen Messen durften die Kauf-
leute bei 300 Thaler Strafe Messer, Gabeln und sonstige
Fabrikwaaren nicht versenden, bevor sie nicht die Preise mit
den Bestellern oder Committenten festgesetzt hatten.

Zur Durchfiihrung der Satzovdnung wurde ein Unter-
suchungsgericht zu gleichen Theilen aus Kauf- und Hand-
werksleuten gehildet.

Das war der letzte faule Friede vor Ausbruch des Welten-
krieges; mit ihm fiel die miihsam hergestellte Ovdnung der
Solinger Industrie zusammen. In der geldlosen Zeit wurde
das Trucksystem!) so allgemein, dass, einzelne alte und vor-
nehme Handlungshiiuser ausgenommen, fast jeder Kaufmann

‘ﬁ A.‘:bn Daniels: Vollstindige Abschilderung der Schwert- und Messer-
fabriken und sonstigen Manufacturen in Solingen. 1802, S. 108—112. —.
Bewer: a. a. 0. Stick LXIL
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sich einen Winkel angeschafft hatte, um die Arbeiter mit
Waaren zu bezahlen. Zwar wurden einige derselben wegen
wiederholter Uebertretung mit zwei-, drei- bis vierhundert
Thalern bestraft, diese Bussen aber von der Landesregierung
nach Gutdiinken gemildert. Auf Anstehen der Hirter- und
Schleiferzunft erstattete der Obervogtsverwalter ither diese Miss-
briuche Bericht und am 10. Mirz 1801 wurde daranf ver-
ordnet, dass in Zukunft die Strafe verdoppelt und nicht mehr
gemildert werden sollte. Wie nothwendig so scharfe Verbote
waren, bewies die Remscheider Industrie, wo die Meister fast
alle gendthigt waren, Winkelwaaren zu enormen Preisen anzu-
mehmen, um Arbeit zu erhalten. Jedoch wurden alle Vor-
schriften dadurch umgangen, dass der Vater dem Sohne, der
Bruder der Schwester seinen Waarenhandel zum Schein iher-
geben hatte. Je strenger man auf die Befolgung der Lohn-
sitze hielt, desto mehr suchten die Arbeitgeber durch Hingabe
minderwerthiger Zahlungsmittel dem Gesetze auszuweichen. —

In der Messerindustrie lassen sich drei Phasen der social-
- Geonomischen Entwickelung unterscheiden. Im XVI. bis ins

XVIL. Jahrhundert herrschte der handwerksmiissige Betrieb;
die selbstindigen Meister erwehrten sich der untiichtizeren
Concurrenten, der Schwertbritder, und kimpften gegen die
ihre Selbstiindigkeit bedrohende Arbeitstheilung an; die Codi-
fication des Zunftrechts vom Jahre 1687 stand schon auf der
Neige dieses Systems. Im XVIIL Jahrhundert herrschte der
hausindustrielle Betrieb, aber die Lohnarbeiter waren in den
alten beschlossenen Zinften fest organisirt und kampften mit
Zihigkeit um den Preis ihrer Arbeit und dessen Auszahlung
in Baargeld; daher suchten die Arbeitgeber auch die Preise
der Waaren hoch zu halten und das erreichten sie, indem die
michtigste Gruppe der privilegirten Kaufleute die schwicheren
unprivilegirten und die Fertigmacher ganz ausschloss vom Handel,
wie im Jahre 1777, oder sie doch beschriinkte, wie im Jahre 1789;
diese Codificationen des Gewerberechts tragen den Stempel
einer festgefiigten Arbeiterschaft und einer capitalmichtigen
Exportkaufmannschaft. Im XIX. Jahrhundert dndert sich das
canze Bild; die Arbeiter sind vollig organisationslos, ihre
Vereinigung fiir Erzwingung hoherer Lohne sogar verboten:
unter den Arbeitgebern herrscht fessellose Concurrenz. Erst
im letzten Jahrzehnt gelingt es den Avbeitern, sich hohere
Preise fiir ihre Arbeit zn erkimpfen; sie sorgen aber nicht
mehr auch fiir hohere Preise der Waaren und ttberlassen den
Arbeitgebern, sich schadlos zu halten, wo sie wollen.

Die Arbeiterschaft ist bis jetzt als eine Gruppe mit ge-
einten Interessen erschienen; bei genauerer Untersuchung lassen
sich aber auch hier drei Gruppen unterscheiden, die der
grisseren Meister mit Gehiilfen, die der armen alleinarbeitenden
Meister und die der unprivilegirten Tagelohner. Mit der vor-
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schreitenden Arbeitstheilung wuchs die Anzahl der letzteren an
und in der Mitte des XVIIL Jahrhunderts gab es schon mehrere
solcher Abhauer, Vorschliger, Pockholzschneider, Bindemacher
u. 8. W., die bei den Meistern oder in ihrem Berufe als Tage-
lohner starben. Die grissseren Meister bedurften dieser einer
besseren Zukunft bereits beraubten Arbeiter, welche stetig bei
ilnen blieben. In schlechten Zeiten vermochten sie sich zwar
aus der Zahl der ifrmeren arbeitslosen Genossen genug Ge-
hiilfen zu verschaffen, dieselben kehrten aber, sobald sich die
Nachfrage hob, in ihre eigne Werkstatte zuriick. Diese Einzel-
meister nun waren ausserordentlich an der Vernichtung ihrer
Concurrenten, der unprivilegirten Tagelohner interessirt, denn
dann erst waren sie sicher, in schlechten Zeiten stets bei den
grosseren Meistern ein Unterkommen als Knechte zu finden;
bei guten Zeiten aber vermochten sie denselben eine um %o
wirksamere Coneurrenz zu bereiten, je mehr diese von ihren
Gehiilfen  entblgsst waren. Sie forderten daher das Verbot
der unprivilegirten Arbeiter, was ihnen unter dem 8. Oktober
1789 auch zugestanden wurde (bei 50 Thaler Strafe).

Das letzte Gewerbe, dem es gelang, vor Auflésung aller
Bruderschaften eine zunftmiissige Verfassung zu erhalten, war
die Scheerenfabrikation!). Diese war bereits seit geraumer
Zeit durch unprivilegirte Arheiter eingefithrt worden, zihlte
am 8. September 1793 etwa 190 selbstiindige Meister und brachte
durch die Kaufmannschaft jihrlich 15—16000 Thaler aus frem-
den Landern ein. Unter den Handwerkern fehlte jeglicher
Zusammenhang, jeder Pfuscher konnte Meister werden und den
Ruf der Waaren verderben. Unter Zustimmung der tibrigen
Zimfte wurde das Statut vom 17. Januar 1794 bestitigt.

Den bereits existirenden Ziinften wurden auch hier sammt-
liche Rechte vorbehalten, ohne sie weiter durch das Statut zu
binden. Alle hisherigen Scheerenmachermeister bildeten die
Zunft, auch konnten Fremde in dieselbe eintreten, jedoch
gegen eine betriichtlich hohere Gebiihr. Diejenigen Theilarbeiter,
welche einseitig z. B, nur mit dem Feilen beschiftigt waren,
durften nicht zur Zunft und damit auch nicht zum Scheeren-
machen zugelassen werden. Die Bedingung des Meisterwerdens
war eine Lehrzeit von je zwei Jahren als Lehrling und Geselle,
das Darstellen eines Meisterstiickes ‘und die Entrichtung ge-
wisser Gebithren. Wegen untiichtiger Arbeit wurde der Meister
gestraft, auf jede Scheere musste er sein Zeichen schlagen.
Kein Meister durfte mehr als einen Lehrling und zwei Gesellen
halten. Mit der Zunft war eine Unterstiitzungskasse verbunden,
zu welcher am Bruiertage Meister wie Gesellen ihren Beitrag

') Ibidem Acta 30. — Daniels: a. a. 0. S. 242253,
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einzahlten. Der Vorstand der Zunft bestand aus drei Amts-
meistern, welche aus der Zunft sich einen Schreiber mietheten,
Thre Rechnungen wurden auf dem Brudertage von drei Depu-
tirten revidirt; an jenem Tage war jeder Genosse bei zehn
Stiiber Strafe verpflichtet, zu erseheinen.

Eine kleine Zahl von Scheerenmachern erhob gegen die
Einfuhrung der Zunft Protest: sie hiitten ihr Lebelang ohne
Zunft gearbeitet und glaubten, dass dieselbe nur zu Zinkereien
Anlass geben wirde; fir arme Leute und Bauern sei das Ein-
trittsgeld zu hoeh. Diesen ,,Wirrkopfen* wurde unter dem
16. Mai 1795 erlaubt, als , Freimeister* fortzuarbeiten, ihre
Gesellen galten jedoch nicht als zunftmiissige. Da aber von
ihnen noch immer Lehrlinge angenommen wurden, ohne sie
der Zunft anzuzeigen, verbot man das durch Bruderschluss
vom 1. Juni 1801 und ordnete an, es dem Amtsmeister zu
melden. —

Die Schwert-, Messer- und Scheerenindustrie wurde in
Solingen von selbstindigen Kleinmeistern ins Leben gerufen
und von diesen in handwerksmissizem Betriebssystem fortge-
fihrt; die demokratische Gemeinschaft derselben fand ihre Zu-
sammenfassung in der Zunft. Die folgenden Gewerbe entstehen
dureh die Initiative einzelner Unternehmer, werden eingefithrt
durch Capitalisten und in diesen aristokratischen Betrieben
bleiben diese die Herren, Zinfte giebt es nicht mehr.

Die erste neue Industrie war die vom unprivilegirten
Kaufmann Daniel Peres eingefilhrte feine, sogen. englische
Politur der Scheeren, Scheermesser, stithlernen Gefiisse, chirur-
gischen Instrumente u.s. w. Um ihn ,vor unverdientem
Schaden zu sichern® wurde unterm 9. Juni 1801 festgesetzt:
dass er obize Artikel fabriciven dirfte, jedoeh eidlich sich ver-
pflichten miisste, keine Degen, Sibel, Klingen, Messer und
Gabeln zu verfertigen. Er musste sich zwar als Freimeister
bei der Scheerenmacherzunft aufnehmen lassen gegen die ge-
wohnliche Gebithr, durfte aber privilegirte wie unprivilegirte
Arbheiter anstellen; dieselben wurden unter die directe Ge-
richtsbarkeit des Obervogtsverwalters gestellt und ihre Be-
strafung in summarischem Wege ohne Advocaten vorgeschrieben,
Wenn eine Untersuchung seiner Werkstitten und Kotten von
den Handwerksvogten verlangt wurde, so durfte dieselbe allein
vom Obervogtsverwalter vorgenommen werden, damit nicht das
Geheimniss der Fabrikation verrathen wiirde,

Im XIX. Jahrhundert sind, um dies der Vollstindigkeit
halber zu erwidhnen, wenig Industrieen neu hinzugetreten.
Schon im Jahre 1832 werden die Regen- und Sonnenschirm-
gestelle erwihnt, wofiir es 1855: 2 Fabriken mit 227 Arbeitern
und 1872: 7 Fabriken mit @iher 600 Arbeitern gab. Von vor-
iibergehend ganz ausserordentlicher Bedeutung wurde die In-
dustrie der Stahlbiigel zu Etuis, Portemonnaies und Taschen-
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bichern, ¢ines Offenbacher Artikels. der 1849 in Solingen
eingefiihrt wurde und 1855 schon 608 Arbeiter in 18 Fabriken
beschiiftigte, der aber seitdem sehr an Wichtizkeit verloren
hat. Seit dem Anfang der 1860er Jahre nahm die Revolver-
fabrikation einen raschen Aufschwung; hier trat aber bald die
Concurrenz kleiner Fertigmacher ein, und weil es hei dieser
Waare ganz besonders auf Priicision ankommt, verlor dieselbe
bald ihren Ruf. Daher ersuchten die grosseren Hiuser die
Regierung, dass diese den die Klingen empfangenden Officier
beauftrage, die einzelnen Revolver zu beschiessen und zu
stempeln. Das geschah auch, indess hat die junge Industrie
die Latticher Concurrenz nicht iiberwinden konnen. Endlich
werden noch Stiefeleisen und Zuckerformen, eiserne Kasten.
Potten und Eimer im Solinger Industriebezirke fabricirt.

III. Niiheres iiber die Zunftverfassung,

Die Geschichte der Solinger Industrie ist bisher ohne
Racksichtnahme auf die besonderen Organe der Verwaltung
und Reehtspflege und auf die derselben eigenthiimlichen Rechts-
institute dargestellt worden. Dieselben missen jedoch naher
in Betracht zezogen werden, um die Characteristik der Ver-
gangenheit zu vollenden. Besonders iiber die Zustinde am
Ende des XVIII. Jahrhunderts sind wir Dank der ausgezeich-
neten Schilderung des damaligen chuifiirstlichen Obervogtsver-
walters Adam Edler von Daniels vortrefflich orientivt. Zu-
nichst kommen hier in Betracht das Wahl-, das Handwerks-,
und Untersuchungsgericht und die Licentdeputation.?)

Das Wahlgericht findet sich in den Privilegien der funf
alten Bruderschaften der Schwertschmiede, der Schleifer und
Hirter, der Reider und Schwertfeger, der (wenig zahlreichen
und daher nur in der Anlage II. erwiihnten) Kreuz- und
Knopfschmiede und der Messermacher. Es war die jihrliche
Wahlversammlung des Handwerks, die vorher in allen Kirchen
verkiindet wurde und zu deren Besuch im ,.Gaffelhause* alle
Briider verpflichtet waren; die Ausbleibenden mussten sich
entschuldigen und eine geringe Abgabe fiir die Armen beim
Yogte einreichen.

Vor allem legte der abtretende Vogt Rechnung ab. Die
- Finnahmen der Bruderschaften waren nicht betriichtlich. Sie
bestanden aus den Verhorsstrafen, welche von den Parteien
- eingegangen waren, aus den Abfindungsgeldern und confiscirten

) Daniels a. a. 0. 8. 82—91 und 185—242 passim. — Bewer a. a. O.
Stitck XVIL
.
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Waaren, welehe diejenigen entrichten mussten, die den Privi-
legien zuwider gehandelt hatten, wovon jedoch zwei Drittel
des Betrages an die fiirstliche Kasse abgingen, und spiiterhin
aus dem Ueberschuss der Strafgelder, welche den drei be-
schlossenen und dem Messermacher-Handwerk nach Abzug der
Kosten manchmal aus dem gemeinschaftlichen Untersuchungs-
gericht zuflossen. Die Ausgaben gingen vorziiglich in Prozess-
kosten auf und mussten, da sie bis zam Schluss des Jahres
nicht ausgesetzt bleiben konnten, vom Vogte aus eignen
Mitteln vorgeschossen werden. War nun die Rechnung vor-
gelegt und von der Mehrzahl der anwesenden Briider ge-
nehmigt, so wurde dem Vogt fin das Saldo die sogen. Beilage
auf die einzelnen Genossen mittelst Bruderschlusses hewilligt.
Befreit blieben von derselben iiberall die Unvermoégenden und
Ueber-Sechszigjihrigen; sonst hatte jedes Handwerk seine be-
sonderen Gewohnheiten. Bei den Messermachern und Kreuz-
und Knopfschmieden waren blos diejenigen zur Beilage ver-
pflichtet, welche ihr Meisterstiick verfertigt hatten, beim Hirter-
und Schleifer- und beim Reider- und Schwertfeger-Handwerk
alle diejenigen, welche das zwanzigste Jahr erreicht hatten,
ohne Ricksicht darvauf, ob sie fiir sich oder ob sie als Knechte
bei einem Meister oder ob sie bei ihren Eltern wohnten. Die-
jenigen Schwertbriider, welche an den Messern arbeiteten,
steuerten jedoch zu dem Handwerk, welchem sie entstammten.
Aehnlich mussten die privilegivten Kaufleute die Beilagen bei
demjenigen Handwerk entrichten, aus welchem sie herstammten:
dieselben wurden indess nicht von jedem Kaufmann einzeln,
sondern von den Vorstehern der Kaufmannschaft, den Licent-
deputirten, eingezogen; zum Beitrag zu denjenigen Kosten,
welche durch Processe der Handwerker wider sie verursacht
wurden, waren sie billiger Weise nicht verpflichtet.

War die Rechnungsablage erfolet und die Beilage be-
willigt , so wurde zur Neuwahl des Vogts und der vier Rath-
leute geschritten; diese wurden, wenn sich kein gegriindeter
Widerspruch erhob, vom fiirstlichen Obervogt verveidigt. Nur
bei den Sehleifern wurde in den #ltesten Zeiten der Vogt aus
der Mitte der Britder vom Landesherrn ernannt, spiiter aber
von den abtretenden und neuerwihlten Rathleuten gewiihlt.
Vogt und Rath erhielten keine Besoldung, sondern Diiiten filr
die jedesmalizen Vacaturen und Gerichtssitzungen; bei den
Schleifern wurden ihnen nur die Zehrungskosten im Gaffel-
hause bezahlt, was zu {ibermissigem Zechen Anlass gab und
in Folge dessen dieselben sich hoher beliefen als die Tag-
gelder.

Die Wahlversammlungen begannen meist am spiten Abend
und dauerten bis' tief in die Nacht. Sie fanden stets in einem
Wirthshause statt, und wer vorher nicht schon wacker gezecht
hatte, wurde vom Wirth und durch die Aufregung der Ver-
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handlungen dazu veranlasst. Die Beschliisse wurden nicht durch
Einzelabstimmung, sondern durch Acclamation gefasst, wobei
diejenige Partei Sieger blieb, welche iiber die hellsten Stimmen
verfiigte; es fehlte daher nicht an Bruderschliissen, die keines-
wegs ihren Gegenstand erfassten. Noch weniger war an eine
genaue Controlle der Rechnungen zu denken; in diesen war
eine Menge von ganz unndthigen Process- und Reisekosten
und Taggeldern enthalten, die der Fabrik in keiner Weise
Nutzen brachten.

Der Vogt und die vier Rathleute mit dem Schreiber
bildeten das alle vierzehn Tage zusammentretende Handwerks-
gericht, die Verwaltungs- und Justizbehorde jedes Handwerks.
Die Functionen desselben waren zur Zeit des handwerks-
missigen Betriebes selbstverstindlich wesentlich andere als
zur Zeit der Hausindustrie, In der ersteren Epoche handelte
es sich um die Angelegenheiten selbstindiger Handwerks-
meister, um ihre Befugnisse zur Ausiibung des Gewerbes, um
die Festsetzung und Vermittlung entsprechender Waarenpreise,
um die Ordnung der Handelsreisen, der Technik, der Zeichen
u. s, W, um die Regelung aller der Verhiiltnisse, welche sich
aus dem Betriebe durch kleine decentralisivte Fabrikanten,
und um die Beilegung der Streitigkeiten, welche sich aus den-
selben ergaben. Wiren die bestehenden Gesetze consequent
und streng durchgefithrt worden, so hiitte jene Behorde aller-
dings auf Kosten des Unterganges der Industrie, den hand-
werksmiissigen Betrieb aufrechterhalten konnen. Daher mussten
die demselben giinstigen Bestimmungen lahm gelegt werden
und dieses Ziel verfolgten die Kaufleute, indem sie sich, was
ihnen bei ihrem Reichthum, ihrer iiberlecenen Bildung und
ihrem socialen Ansehen nicht schwer fiel, in die Vogts- und
Rathsbedienung eindriingten. Nur dadurch wurde es miglich,
dass zuwider den zahlreichen Verordnungen der hausindustrielle
Betrieb dennoch durchdrang. Die grosse Reaction des Jahres
1687 schloss sie freilich aus allen Handwerksgerichten aus, in-
dess der Wechsel des Betriebssystems war thatsiichlich bereits
vollzogen.

Noch characteristischer spiegelt diesen Weehsel das Institut
der Sechsmiénner wieder. Es war dies der Auschuss der drei
beschlossenen Ziinfte, in welche die Schwertfabrikanten zerfielen.
Derselbe bewirkte zur Zeit des handwerksmissigen Betriebes
die einheitliche Zusammenfassung und Leitung der theilarbei-
tenden Kleinmeister, die getrennt in drei Bruderschaften, neben
einander standen. Beim hausindustriellen Betricbe wurde dies
die socialoeonomische Function der arbeitgebenden Kaufmann-
schaft. Die Sechsmipner werden dem entsprechend zuerst im
Jahre 1487, zuletzt im Jahre 1687 erwihnt: sie kommen und
gehen mit der handwerksmiissizen Betriebsform,

Im XVIIL Jahrhundert, zur Zeit der Hausindustrie kenn-
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zeichnet sich das Handwerksgericht als Organ einer miichtigen
Lohnarbeiterschaft. Demselben stand das erste Erkenntniss in
den sogen. Partei- und Fiscal-Handwerkssachen zu. Zu den
ersteren gehorten die Fragen: ob der Handwerksmann den
bestimmten Lohn richtig erhalten hatte, ob seine Lieferungen
und die darauf erhaltenen Geldsummen richtig in das Liefe-
rungsbitchlein eingetragen waren, ob das Hauptbuch des Kauf-
manns im Falle des Widerspruchs mit jenem einen stirkeren
Beweis leistete, ob fiir die Fille, wo ein solehes nicht vor-
handen, das Annotationshuch des Kauf- oder des Handwerks-
mannes eine stivkere Beweiskraft hatte, ob die gelieferte
Arbeit tichtig war oder nicht, ob die Untauglichkeit der
Waare von dem schlechten Material oder der Arbeit her-
rithrte u. s. w., ferner die Streitigkeiten zwischen Meistern,
Gesellen, Lehrjungen und Abhauern, ob sie einander vertrags-
miissig behandelten, und endlich die Fragen nach der Gite und
Eigenschaft der gelieferten Materialien. Die Fiscal-Handwerks-
sachen bestanden darin, ob der Kaufmann mit dem Hand-
werksmann eine lohnsatzwidrige Vereinbarung getroffen, ob
derselbe Waaren in Zahlung gegeben, ob der Kaufmann die
Waare von Unprivilegirten hatte anfertigen lassen, ob der
Handwerksmann Unprivilegirte an der Schwert- und Messer-
fabrik hatte arbeiten lassen, itherhaupt alle jene Fragen,
welche die Verletzung der Privilegien betrafen. Dann stand
dem Vogt und Rath das Recht zu, die Werkstiittten und Waaren
zu beschauen, wenigstens stindige Beamte dafinr zu ernennen.
Endlich lag dem Handwerksgericht die Vertretung der In-
teressen ihrer Zunft ob in jeder Beziehung, vor allem bei den
Lohnfestsetzungen, gegeniiber der Regierung, der Kaufmann-
schaft und allen Andern.

Die vor Gericht verfallenen Strafgelder gehdrten zu zwei
Dritteln der fiirstlichen, zu einem Drittel der Handwerkskasse.
Ausserdem mussten noch in einigen Fiilllen die Bestraften zur
Privatgenugthuung des Handwerks Abfindungsgelder in deren
Kasse zahlen. Diese Summen wurden von den Vogten weder
bestimmt noch eingezogen, sondern alle zwei oder drei Jahre
vom Obervogtsverwalter mit Zuziehung des firstlichen Rent-
meisters ,,gethiidigt” und von letzterem eingetrieben.

Die Erkenntnisse des Handwerksgerichts gingen nicht in
Rechtskraft tiber, sie galten vielmehr nur als Gutachten von
Sachverstiindigen, die jedoch nicht umgangen werden durften.
Jene Behorde strebte nun darmach, ihre ohnehin betrichtlichen
Competenzen auf immer mehr Verhdltnisse und Personen aus-
zudehnen, welehe nicht zum Handwerk gehdrten, sie suchte
Processe im ordentlichen Rechtswege zu instruiren, Decrete
zur Einrede, Replik, Duplik u. s. w. zu geben. Wie man sich
bei der Zusammensetzung des Gerichts leicht denken kann,
waren die Schriften durchgehends unorthographisch und fehler-
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haft ausgefertigt, oft ohne den geringsten Zusammenhang, mit
einigen aufgefischten, iibel angebrachten lateinischen Brocken
ohne Bedeutung durchwirkt. Schon im Jahre 1687 wurde
ihm ein Schreiber ernannt, doch hat der wenig geholfen.
Gegen diese Missstinde schritt endlich, als wihrend des zehn-
jihrigen Messerprocesses die Gerichte sich wieder allerhand
Uebergriffe erlaubten, die Regierung auf Andriingen der Kauf-
mannschaft mit der Verordnung vom 14. April 1785 ein und
schrieb fiir die Handwerkssachen in allen Instanzen das sum-
marische Verfahren vor und verbot die Zulassung von Advo-
caten (am 14. Februar 1786).

Vom Handwerksgericht ging die Berufung an den chur-
firstlichen Obervogt oder dessen Verwalter, bei welchem ein
patentirter Gerichtsschreiber angestellt war; an dieser Stelle
gingen die Urtheile schon in Rechtskraft iiber. Direct vor
diese Instanz kamen die Streitigkeiten, in welchen die Hand-
werks-Gerichte als Parteien auftraten, z. B. die Fragen nach
der Giltigkeit der Vogtswahlen, ferner die Einstandsprocesse,
Handwerks-, Concurs- und Consolidationssachen. Die letzte
Entscheidung lag beim Handwerkscommissar des geheimen
Raths zu Disseldorf. Niemals durften Fabriksachen vor Jus-
tizhehorden gezogen werden. .

Die Kaufmannschaft war seit dem Jahre 1687 aus dem
Handwerks-Gerichte ausgeschlossen worden und hatte nur das
Reeht der Beschwerde bei der Regierung, falls ihr nachtheilige
Bruderschliisse gefasst wurden. FEine solehe Stellung war un-
streitig sehr demiithigend fiir dieselbe, sogar die Angelegen-
heiten und Streitigkeiten zwischen Handwerks- und Kauf-
mannsstand wurden einseitiz von den Gerichten der ersteren
entschieden. Bei dem grossen Kampfe, weleher im Jahre 1789
endigte und die ganze Stirke der Kaufmannschaft an den Tag
gelegt hatte, bedang sich letztere auch die Verweisung der
sogen. Fiscal-Handwerkssachen der Messermacherzunft an ein
parititisches Untersuchungsgericht von je vier Kaufleuten und
Messermachern aus, dessen Priisident der Obervogtsverwalter und
dessen Grerichtsschreiber patentirt war, und von welchem die
Berufung direct an den Handwerkscommissar ging. Die Com-
petenzen und das Verfahren waren nach Analogie der Hand-
werksgerichte geordnet; bei Stimmengleichheit entschied der
Obervogtsverwalter, musste jedoch die Ursachen zu Protocoll
geben, welche ihn zu seinem Votum bewogen. Also erst im
Jahve 1789 und zwar nur in der Messerindustrie erkiimpfte
die Kaufmannschaft sich die Gleichberechticung im gewerh-
lichen Sehiedsgerichte; das war die formelle Anerkennung
der Macht dieses Standes.

Die Kzufmannschaft fand ihre corporative Verfassung und
Vertretung durch die Licentdeputation ; dieselbe entstand durch
die Uebernahme der Entrichtung des Ausfuhizolles seitens jenes
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Standes. Die Erkenntniss, welche die Handwerke fity die Be-
stitigung ihrer Privilegien jidhrlich zu entrichten hatten, be-
stand in den d#ltesten Zeiten in einem guten wohl bereideten
Schlachtsechwerte und einem Kicher mit zwilf Messern und
einer Gabel fir die firstliche Tafel. Der Sechsmannsbrief vom
Jahre 1687 fugte dem die zeitgemiissere Abgabe von einem
Goldgulden fir jede hundert Schwerter oder Klingen und
einem halben Goldgulden fiir jeden Centner Messer, die zum
Markt gefiihrt oder verkauft wurden. Zur Controlle wurden
alle exporthestimmten Klingen auf die Stadtwage gebracht,
dort von den Sechsminnern besichtigt, und wenn sie tiichtig be-
funden waren, gewogen und mit dem Stadtwappen .,verpitschirt;
dadurch beaufsichtigte man auch die wochentliche Production
jedes Meisters, Jene Abgabe erwies sich zu hoch; wieviel er-
hoben worden ist, weiss man nicht,

Da erbot sich im Jahre 1720 die Kaufmannschaft, an
Stelle des Handwerks gegen Erlegung einer Pauschsumme die
Pacht des Licents zu thermehmen?). Zur Verwaltung des-
selben erwithlte sie vier Deputirte, unter deren Vorsitz sie
Versammlungen im Licenthause abhielt, wortiber ein vereideter
Actuar, der zugleich auch kaufmiinnischer Consulent war, ein
Protocoll abfasste. Der Licent wurde von einem vereideten
Sechreiber erhoben, weleher den Deputirten daritber Rechnung
ablegte. So hatte die Kaufmannschaft in der Licentdeputation
ein Organ erhalten, welches im Stande war, wirksam ihre In-
teressen nach Aussen zu vertreten.

Die Hohe des Zollsatzes bestimmten die Pidchter, und da
unter ihren Genossen die vier Deputirten den grissten Ein-
fluss besassen, im Grunde nur diese. Da dieselben ferner
ohne wirksame Controlle mit der Kasse schalteten und walteten
und ihren Dienst gar lebenslinglich ‘versahen, so machten sie
sich manchen unredlichen Gewinn. Da endlich aus dem Ei-
gebniss neben der jithrlicheu Pachtsumme an die Regierung auch
simmtliche dem Kaufmannsstande erwachsenden Kosten bestritten
wurden, so waren diese Oligarchen sehr daran interessirt, den
Zollsatz zu erhohen. Als sie nun im Jahre 1775, inmitten
der grossten Noth und der grossten Reizbarkeit der Hand-
werker den Licent wieder um acht Stiitber erhohten, da ent-

1) Fhendaselbst Acta 80. Promemoria der Kaufmannschaft vom 24,
Januar 1795 und der Vertrag vom 16. Mirz 1800. Die Kaufmannschaft
itbernahm die Erhebung des Klingen- und Messerlicents in den Jahren

1720 fiir ein Capital von 4150 Thalern auf 15 Jahre
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brannte ein Process der Handwerker gegen die Kaufmann-
schaft, welcher bis 1796 dauerte., wo auch 36 Kaufleute sich
den Handwerkern anschlossen und jene Erhéhung fiir uner-
laubt und fiir ferner unudthig erklidrten.

Die Ziinfte, als Vertretung der Arbeiterschaft, waren in
hohem Grade an der Verminderung der Ausfuhrzolle interessirt;
sie hofften dann eine Erhhung des Lohnes zu erringen. Thnen
zur Seite griffen die Fertigmacher die Licentdeputation an.
weil sie, als nicht zum Kaufmannsstande gehorig, keine Be-
rechtigung zur Theilnahme an den Wahlversammlungen hatten.
Endlich begann auch im Schoosse der Kaufmannschaft selbst
gegen Fnde des XVIII. Jahrhunderts eine Bewegung gegen
die Misswirthsehaft und die Kassenverwaltung eines lehens-
linglichen und uncontrollirten Oligarchenthums sich geltend
zu machen. Die vorgeschrittenste Partei forderte im Jahre
1798 eine grossere Einschriinkung der Deputirten in der Ver-
waltung der Licentkasse, die Aufnahme der handeltreibenden
Fertigmacher in die kaufminnische Versammlung und die Zu-
stimmung der gesammten Kaufmannschaft, nieht nur der an-
wesenden, bei Errichtung eines Beschlusses. Die beiden letz-
teren Bestimmungen hitten die Macht der grossen Kaufleute
gebrochen, diese vermochten sich der angeschwollenen Oppo-
sition nicht mehr ganz zu entziehen, hofften aber mit milderen
Concessionen davon zu kommen.

Indess sehon war es zu spiit;” sie mussten sich einen
Compromiss gefallen lassen, wie die Regierung ihn unter dem
6. Mirz 1801 beschloss. Die Deputirten wurden hinfort unter
Vorsitz des Obervogtsverwalters von der gesammten privilegirten.
Kaufmannschaft, welehe sich einzufinden verpflichtet war, auf
zwei Jahre gewiihlt und waren dann auf vier Jahre nichtwahl-
har. Sie sollten fiir das Beste der Kaufmannschaft sorgen.
welche sie in gemeinschaftlichen Angelegenheiten zusammenrufen
mussten; nur wo Gefahr im Verzuge war, durften sie vorliufig
nach eigener Einsicht handeln. Sie sollten sich bemiihen, die
Processe giitlich beizulegen und, wenn ihrve Versuche scheiterten,
den Gegenstand der gesammten Kaufmannschaft vorlegen:
am wenigsten sollten aber Privatprocesse einzelner Kaufleute
mit den Handwerkern zur Sache der gesammten Kaufmann-
schaft gemacht werden. Ueber die Reehnungen und nament-
lich ither die Ausgaben der Deputirten selbst wurde eine scharfe
Controlle angeordnet. TFalls eine Abinderung der Grandsitze
oder eine Erhohung der Licentabgaben beschlossen wurde, musste
die Bestiitigung der Landesregierung eingeholt werden, —

Unter den Rechtsinstituten !), welche der Solinger Indu-
strie eigenthiimlich sind, erscheinen am wiehtigsten und merk-

' Y Daniels a. a. 0. 8. 121—149. — Bewer a. a. O. Stick XI1I und
LXXVIL
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wiirdigsten die Zeichen. Sie sind es, welche am deutlichsten
die technischen, wirthschaftlichen und socialen Umwélzungen
offenbaren, die die Industrie durch den Uebergang vom hand-
werksmiissigen zum hausindustriellen Betriebe erfahren hat.

In den Anfingen der Fabrikation waren die Namen der
selbstindigen kleinen Handwerksmeister anf dem Markte unbe-
kannt, sie galten nichts, — Solingen war die Firma, deren
Ruf durch alle Lande drang. Und Solingen hielt auf sein
Renomme, um den Absatz und damit seinen Wohlstand zu
bewahven, Die Gesammtheit der Handwerksziinfte tihernahm
die Garantie fir die Gite ihrer Waaren und liess jeder ein-
zelnen, wofern sie tiichtig befunden war, in der Schwertfabrik
von é&inem vereideten Zeichenmeister, in der Messerindustrie
von den Rathleuten, das allgemeine Solinger Beizeichen, als
welches bis zum Jahre 1687 der Herzog die drei Sparren
seines Ravenshergischen Wappens bewilligt hatte, aufpriigen,
Damit waren die Kiufer gesichert, aber der Firma Solingen

wiire es schwer gefallen, bei einer schlechten Klinge den Ur-
heber ausfindig zu machen und ihn zu bestrafen. Daher der
Zwang, dass jeder Meister der Klinge sein Erbzeichen auf-
schlagen musste, und die Bestimmung, dass kein Schleifer eine
Klinge ohne ein solches Zeichen schleifen durfte. Nun konnte
selbst auf fernen Mirkten den Schuldigen die Strafe ereilen.
Fand ein Solinger Bruder eine untiichtige Klinge, so liess er
sich von der Ortsobrigkeit daritber eine Bescheinigung aus-
stellen, nahm sie mit in seine Heimath, dort sahen die Vigte
in der Zeichenrolle mach dem Urheber und die Strafe folate
der Entdeckung.

Aus der unterschiedslosen grauen Masse der alten Klein-
meister vangen sich mit fortschreitender Arbeitstheilung die
intelligenteren und energischeren Unternehmer auf, sie machten
sich durch die Giite ihver Waare bekannt, und ihr Zeichen
erwarb sich einen wachsenden Ruf. Diese Meister wurden zu
Fertigmachern, diese zu Kaufleuten; in dem Masse, als sie
selbst mit eignem Zeichen sich die Mirkte eroberten, wurde
fiir sie die weitere Empfehlung durch das allgemeine Solinger
Beizeichen bedeutungslos. Die Auslinder richteten sich be-
reits nach ihren Zeichen, und diejenigen Kaufleute, welche
Bestellungen auf dieselben erhielten, waren genothigt, die
Waaren von den betreffenden Genossen zu kaufen. Jetzt beim
hausindustriellen Betriebe, wo der Kaufmann unmittelbar selbst
die Aufsicht uber die Lieferungen seiner Lohnarbeiter ausiibte,
wire es auch eine zeitraubende Formalitit gewesen, von ihnen
ihre Erbzeichen auf jede Klinge schlagen zu lassen. Daher
mit dem Untergange des handwerksmiissigen Betriebes der
Verfall des a]lﬂrememen Beizeichens, jener Garantie fiir tiichtige °
Waaren smtens der Solinger Zunfte, und der Verfall der Erb-
zeichen, jener Contlo]]masmegel_ jenes Zeugnisszwanges gegen-
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iiber den Urhebern. Von hier aus fillt auch ein Streiflicht
auf das Motiv der Kaufmannschaft, im XVIIL Jahrhundert die
Pacht des Licents zu titbernehmen: bemiichtigte sie sich mit
der Verzollung und Versendung der Waaren doch auch der
Controlle derselben! Sie liess die letztere verfallen, begniigte
sich mit dem Verwiegen und Notiven derselben und sprach
dann durch ihren Zollner das ,passirt“ aus. Auch wiire bei der
steigenden Ausfuhrmenge die Controlle jedes Sticks schon un-
moglich gewesen. Wie in der Stahl- und Eisenwaaren-, so ist
auch in der Textilindustiie das alte Zeichenwesen erloschen.
In einzelnen Fillen rettete sich die obligatorische Waarenschan
aus den Stdadten auf das Land hinaus und wir finden sie dort
als Leggewesen wieder: an die Stelle der Controlle durch die
Corporation der Meister selbst ist die Aufsicht durch Gemeinde-
oder Staatsbeamte getreten. Wo idhnliche Institutionen noch
vorhanden sind, kinnen wir auf die handwerksmissige Betriebs-
weise schliessen; sie sind das Characteristicum derselben. In
der Regel sind sie aber fast iiberall mit dem FEindringen des
Capitalismus untergegangen.

Dagegen bildeten sich die Fabrikzeichen immer mehr aus
sum Schutze der neuen industriellen Individualititen, der unter-
nehmenden Fertigmacher und Kaufleute. Sie vererbten sich,
{']edoch dergestalt, dass die weibliche Descendenz sie der minn- |
ichen gegen eine nach dem Werthe derselben zu bestimmende
Vergiitung iiberlassen musste. Im XVIIL. Jahrhundert repri-
sentirten sie schon so werthvolle Vermigensrechte, dass sie
mit einigen tausend Thalern bezahlt wurden. Wenn daher die
Meister in ihren ziinftlerischen Traditionen die Zeichen den
einzelnen Schmieden wiedergeben wollten, so konnten die Kauf-
leute diesen Gedanken schon gar nicht mehr fassen und wieder-
holten ihre practischen Erfahrungen: dass ein Zeichen nur
bekannt werden konnte, wenn es einem grossen Kaufmann ge--
hirte, der seit Jahren in einem Lande absetzte.

Am ausgebildetsten waren die Fabrikzeichen in derjenigen
Industrie, wo das hausindustriell-capitalistische System am voll-
stindigsten gesiegt hatte, in der Messerindustrie. Hier fithrten
die Schmiede nur die Zeichenstempel ihrer Arbeitgeber und
einzelne derselben, wie ein Biumchen, eine Schnepfe, ein Storch
oder Namen wie Cadix, Friedr. Rex, hatten einen grossen Ruf
Entsprechend dem steigenden Vermogensrechte wurde der Schutz
der Fabrikzeichen immer mehr ausgebildet und mit Formali-
titen umgeben. Jedes Fabrikzeichen wurde in zweifach zu
fihrende Zeichenrollen eingetragen; neue Zeichen mussten
bei vollem Handwerksgericht ausgerufen werden; keiner durfte
das seinige vermiethen. Die Rescripte vom 29. Mai 1772 und
21. Februar 1775 fugten dem noch hinzu, dass neue Zeichen
auch in den benachbarten Orten Kronenberg, Haan und Liitt-
linghausen dreimal vom Obhervogtshoten ausgerufen, ebenso oft

4*
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beim vollen Messermachergericht verkiindigt, mit den der Rolle
bereits einverleibten Zeichen verglichen und nur dann erst
eingetragen werden sollten, wenn sie keinem fritheven dhnlich
befunden worden wiiren; Streitigkeiten hieriiber sollten summa-
risch erledigt werden.

In der Schwertindustrie spielten die Zeichen iiberhaupt
eine geringe Rolle, weil die Staaten bei der Vertheilung ihrer
Waffenbestellungen sich direct nach den Personlichkeiten der
Kaufleute richteten und deren Lieferungen auch direct con-
trollivten. Der preussische Officier, der in unserem Jahrhun-
dert die Waffen nicht allein fiir seine Regierung, sondern auch
filx mehrere andere Staaten abnahm und stuckweise priifte,
versah die Functionen des vereideten Zeichenmeisters der
handwerksmiissigen Betriebsepoche: nur war er nicht von den
Ziinften, sondern von den Consumenten, den Staaten, angestellf
und besoldet. In der Scheerenindustrie aber, die in ihren An-
fingen durchaus handwerksmiissig betrieben wurde, finden wir
das Fithren der Erbzeichen seitens der Meister zanz allgemein;
von einem allgemeinen Beizeichen ist weder hier noch sonstwo
im XVIII. Jahrhundert die Rede.

So erscheint im handwerksmissigen Betriebe das Bei-
zeichen als offentlich rechtliche Garantie fir die Tuchtigkeit
aller Waaren und das Frbzeichen als eine gewerbepolizeilich
erzwungene Verpflichtung der Arbeiter, nur gute Arbeit zu
liefern. Beim hausindustriellen Betriebe bieten bei einzelnen
Firmen die Fabrikzeichen eine private Gewihr fiur die Giite
ihrer Waaren und die tuchtigeren derselben erwerben sich
wachsende Vermigensrechte. Aber die grosse Masse der Fabri-
kanten und Arbeiter unterliegt gar keiner Controlle und ge-
withrt keinerlei Garantie fiir die technische Giite ihrer Waaren.
Daher im XVIL. und XVIIL Jahrhundert die Klagen iiber die
Versehlechterung der Waaren und in der Messerindustrie der
Versuch, zwei geschworene Beschauer zu erwiihlen, welche nur
bei gegrimdetem Verdachte und im Auftrage von Vogt und
Rath Revisionen der Werkstitten vornehmen durften. Jedoch
practiseh wurde diese Massregel niemals; die Meister waren
zu Lohnarbeitern geworden, deren Leistungen von ihren Arbeit-
gebern durchgesehen wurden, und diese letzteren waren es,
welehe man hittte controlliven sollen, aber nicht konnte und wollte,

Nicht minder traurig als die technische war die social-
oconomische Seite dieser Entwicklung, woritber genauere
Ausfithrungen in einem folgenden Capitel sich finden. Die
renommirteren Zeichen dehnten ihren Ruf immer weiter aus
und setzten durch theils berechtigtes, theils unberechtigtes Vor-
urtheil sich in gewissen Gegenden und Liindern so fest, dass
sie die Concurrenz : von. Anfingern und kleineren Genossen
erschwerten, ja unmbglich machten. Dadurch wurden die
Chancen des Gewerbebetriebes immer ungleichere., —
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Von den sonstigen Rechtsinstituten, welehe der Solinger
Industrie eigenthiimlich waren, sind zu nennen: die Hand-
werks-Gerechtsame bei entstehendem Concurse, das Einstands-
recht und die Einschriinkung des Consolidationsgesetzes.

Die Handwerksgerechtsame bei entstehendem Concurse sind
ein Beispiel des Schutzes, welcher fiir den vom selbstiindigen
Handwerker zum Lohnarbeiter herabgedriickten Meister noth-
wendig wurde. Da die Kaufleute von Messe zu Messe Credit

_gaben, so nahmen sie von jenen meist einen halbjihrigen Credit

und rechneten daher meist auch nur alle Jahr mit ihnen ab.
Fallivten sie inzwischen, so geriethen ihre Arheiter in die
arosste Noth. Fine Generalverordnung fiir alle bergische
Fabriken vom Jahre 1777 gab den Handwerksleuten fiir den
Lohn, welcher vom letzten halben Jahre vor Ausbruch des
Concurses herrithrte vor allen, sowohl gerichtlichen, als unge-
richtlichen Hypothekargliubigern, den Vorzug; das galt anch
fiir Solingen gegenitber den privilegirten und unprivilegirten
Kaufleuten.

Da die privilegirten Handwerker durch ihgen Verbleibungs-
eid gezwungen waren, im Lande ihr Gewerbe zu betreiben,
und da an ihren Anlagen dem Staate mehr gelegen war als
an anderen, so wurde sogleich im Privilegium vom Jahre 1401
fir die Schleifer und Hirter bestimmt, dass keiner den Andern
aus dem Besitze einer Schmiede und eines Schleifkottens, ,de
ihn geleent off verhoert is“, durch Untermiethen verdringen
sollte. TIm Jahve 1515 wurde hinzueefiigt, dass kein ausserhalb
der DBruderschaft stehender die Hiirteschmieden und Schleif-
kotten mit ihren Wasserflissen, Dimmen, Quellen, Wegen und
Stegen unterwinnen oder untergelten dinrfte, und dass die
Brider allezeit das Nitherrecht hiitten. In der Folge erhielten
alle privilegirten Handwerker und Kaufleute das Einstandsrecht,
d. h. die Befugniss, Wohnungen, Werkstiitten, Schleifkotten
oder dazu erforderliche leere Plitze zu ihrer eignen Nothdurft
gegen unprivilegivte, welche Pacht- oder Erbrechte in der So-
linger Industrie erworben hatten, mittelst Gebot der nimlichen
Bedingungen zu vernihern. Am 25. Mirz 1788 wurden die
Befugnisse auch aut Hiauser und Girundstiicke erweitert, wenn
es zur Vermehrung der Fabriken und des Commerzes nothig
wire; im Jahre 1790 wurden jedoch die Grundsticke auf
sunbebaute® interpretivt. Dieses Recht erstreckte sich nur
auf die Solinger Industrie, also ausser dem Solinger Amt auf
Krvonenberg, Liittringhausen und Haan.

Die Handwerker haben nicht gesiumt, ihr Einstandsrecht
missbrituchlich auszudehnen. Sie verdringten Unprivilegirte
aus der Wohnung oder Werkstiitte, wenn dieselben bereits vollig
in deren Besitze waren; sie dehnten ihr Recht auf Giiter und
Grundstiicke aus und zwar durchaus nicht nur aus Nothdurft
fir ihr Gewerbe, sondern wenn sie bereits eine Wohnung u. . w.
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besassen. Solche Uebergriffe wurden im Laufe der Zeit he-
seitigt. KEin Missstand blieb aber bis zuletzt. Wenn namlich
ein privilegirter Handwerker die Pacht von einem Jahre zum
andern schuldig blieb, das Haus verwohnte und mit dem Be-
sitzer in Unfrieden lebte, so war kein gesetzliches Mittel vor-
handen, sich des zahlungssiiumigen und verderblichen Miethers
zu entledigen; ihm blieb dann immer das Einstandsrecht.
Welcher Gegensatz zu der Tyrannei heuticer Hauswirthe!

Im bergischen Lande galt, um der Zersplitterung des
Bodens vorzubeugen, das Consolidationsrecht fiir steuerbare wie
freie Giiter. Als nun mit der Industrie auch die Bevolkerung
zunahm, und Haus- und Wohnplitze, Aecker und Wiesen oft
in drei, finf und mehr Theile getheilt wurden, so hob das
Edict vom 14. Februar 1735 fur die den drei heschlossenen
Handwerksgenossen zu Solingen gehirigen Hiuser, Wohnplitze,
Werkstiitten, Aecker und Wiesen das Consolidationsgesetz auf;
desgleichen am 23. Miirz 1784 auch fiir die zur Erbauung der
Eisen-. Stahl- und Reckhiimmer bequemen Pliitze.

L4

IV. Die Industrie am Anfange des XIX. Jahrhunderts
und die Aufhebung der Zunftverfassung.

Die Solinger Industrie hatte auf der Scheide des vorigen
und unseren Jahrhunderts bereits eine bedeutende Ausdehnung
erlangt; nach Wiebeking *) beschifticte sie im Jahre 1792 etwa
4000, nach Daniels?) im Jahre 1802, einschliesslich der Orte
Kronenberg, Litttringhausen und Haan, mindestens 4400 Arbeiter,
Auf Grund der von letzterem gegebenen Gesammtsummen ver-
suche ich folgende ungefihre Schitzung der einzelnen [Iu-
dustriezweige.

| In den Beilags- e |
Jisten 20—G0jor. | eren Sthne,

» Unprivileg. g
bemittelte Mitgl, | Knechte, SR

Arbeiter,

T - des Hem;]wnrks. _Jungun.
1. Schwertschmiede [ 500 | 400 30 1200
3. g::}]ﬁleifhr | 508 ‘ 408 —_ 900
3. wertfeger 6 G [or I
4. Kreuz- u. Knopfschmiede H 21 20 1470 e
|l (blos Meister)
5. Messermacher i i 4}?0 600 700 1.700
(blos Meister)
6. Scheerenmacher 200 200 100 | 500
7. Hammerschmiede ‘ — | - ‘ — | 30
Summe: | 1680 | 1680 | 1370 4760

) E. F. Wiebeking: Beitriige zur Churpfilzischen Staatengeschichte
von 1742/92. 1792. -

) a.a 0. 8. 45—50. Die folgenden Schilderungen S, 13—24 und
80—44. — Bewer a. a, 0. LXXVII.
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Von der Gesammtzahl der 4500—4700 Arbeiter machten
die Messermacher etwa ein Drittel, die Schwertschmiede ein
Viertel, die Schleifer ein Funftel, die Scheerenmacher ein
Zehntel und alle iibrigen Gewerbtreibenden wohl auch ein
Zehntel aus. Sehr ins Auge springend ist die grosse Anzahl
der unprivilegirten Arbeiter, etwa ein Drittel der Gesammtheit.
Es waren dies die den schweren Hammer fithrenden Zuschliger
und Abhauer. die Feiler an den Scheeven, die ausserhalb der
Handwerke stehenden Quincalleriearbeiter und vor allem die
grosse Menge der an anderen Materialien als Eisen und Stahl
heschiiftigten Pockholzsehneider, Binde- und Heftemacher, Leder-
arbeiter, Gelbgiesser u, s. w. Auf diese ihre Lohnarbeiter
blickten die Meister mit Stolz und Verachtung herab; verlor
einer der Ihrigen z. B. einen FKinstandsprocess gegen einen
golechen ,Wilden“, so war die ganze Bruderschaft in tiefe, tage-
lange Trauer versetzt. Sie glaubten gleich ihre Privilegien
verletzt, und solche Privatstreitigkeiten wurden zur Angelegen-
heit des gesammten Handwerks erhoben und auf dessen Kosten
Processe gefithrt, in dhnlicher Weise wie die fiicentdeputation
sich aller Streitigkeiten der einzelnen Kaufleute annahm.

Die Jahrhunderte alten Privilegien hatien unter den Hand-
werkern eine erbliche Avistokratie mit allen Vorziigen und
allen Miingeln einer solchen erzeugt, Die uralten Familien
hingen mit unsiglicher Liebe an der Verfassung, welche sie
schittzte, sie (ber andere erhob, sie geehrt und angesehen
machte. Daher die Verachtung der Unprivilegirten, daher aber
auch das Bestreben, sich der Vorrechte wiirdig zu erweisen.
Die alten Meister hielten etwas auf sich und den Ruf ihrer
Familie; sie setzten ihren Ehrgeiz darin, tiichtige und geachtete
Meister zu sein; Verbrechen und entehrende Handlungen waren
unter ihnen selten. An Bildung iiberragten sie die iibrigen
Einwohner bedeutend; hatte doch jeder von ihnen zu erwarten,
dass er einst als Vogt, Rathmann oder Schreiber ein ehren-
volles Amt zn verwalten haben wiirde! Kaum sechs unter
hundert waren des Lesens und Schreibens unkundig, viele
schrieben sogar sehr schon und waren im Rechnen sehr ge-
wandt. Jede Honschaft (die verschiedenen Kirchspiele und
Wald zerfielen in je acht Honschaften) hatte einen Lehrer,
weleher von den Kingesessenen neben freier Wohnung und
Bekdstigung einen fiitr damals sehr ansehnlichen Gehalt von
finfzig  bis sechzig Thalern jihilich erhielt und gewdhnlich
ledigen Standes war, damit kefhe Nahrungssorgen oder Neben-
gewerbe ihn von seiner einzigen Aufeabe, der Kindererziehung,
ablenkten. Viele Meister hatten Neigung zur Literatur und
sehonen Kunst, wie die Prinumerationslisten einzelner Werke
bewiesen. ‘In den Concerten in Solingen und Wald zeichneten
sich Abends durch Geschicklichkeit in der Tonkunst Minner
aus, welche Tags im Kotten oder hinterm Amboss sich miide
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gearbeitet hatten. Der Gemeinsinn und in Folge dessen die
Freigebigkeit und der Eifer, den Genossen zu helfen, waren
sehr entwickelt. Verungliickte ein Schleifer im Kotten. so
nahm sich die ganze Bruderschaft des Verwundeten oder Noth-
leidenden an, und im Todesfall unterstiitzten sie die hinter-
lassene Familie nach Kviiften.

Andererseits klammerten die Meister sich zih an das Alte
und gaben kein Titelchen des Gesetzes auf; sie liessen die
Unprivilegirten ihre Macht fithlen und ihr Betragen artete oft
in zinkische Processsucht aus. Jedoch war dies immerhin
das Zeichen einer gewissen Selbstiindigkeit, welche nicht ge-
duldig alles hinnahm, was sie fir Unrecht hielt. Die Unregel-
missigkeit im Krwerbe, wobei mancher Handwerksmann oft
2—21, Thaler tiglich, oft gar nichts verdiente. heférderte
ungeordnete Lebensgewohnheiten: Spiel, Streit und Verschwen-
dung waren verbreitet; die Heftigkeit im Reden und das ,an-
haltende Fluchen® waren so zur Gewohnheit geworden, dass
sie es sogar vor ihrer Obrigkeit nicht liessen. Die Klage iber
den Kleiderluxussist schon oben erwihnt worden; doch sahen
gsie sechmuck aus in threr gewdhnlichen Tracht, die alten
Cyelopen, in der kurzen Weste von feinem blauen Tuch mit
kleinen silbernen Kunipfchen und in der weiss baumwollnen
Kappe. Weniger schmuck waren ihre Hiuser aus Holz und
Lehm, doch grisstentheils gut gebaut; steinerne Hiuser gab
es im ganzen Amte Solingen fast keine, selbst die schonsten
Gebinde der Kaufleute waren von Holz erbaut und an der
dusseren Seite mit Lehm bedeckt. Die Giitchen, welche die
Meister gewdohnlich besassen, bestanden aus drei bis vier Morgen
Bauland, einem kleinen Biischchen und etwas Wiesen; auf drei
Morgen wurde eine Kuh gehalten: Giitchen von sieben bis
acht Morgen galten bereits als grossere. Indess waren die
Schmiede keine sonderlichen Landwirthe, und die Landwirth-
schaft stand auf keiner hohen Stufe.

Die Meister gaben den Kaufleuten wenig nach. Sie
fithlten ihren Werth, sie wussten, dass diese auch vom Hand-
werk herstammten. demselben ihren Wohlstand verdankten
und oft noch die Schwielen trugen, die sie selbst sich am
Amboss angeschmiedet hatten. Die Kaufleute liessen ihnen
diese Gefithle. Auch sie erinnerten sich noch wohl ihrer Ahnen
und mancher aug ihrer Mitte griff, wenn der Handel nicht
mehr oliickte, wieder zum Hammer. Jedoch hatte immerhin
im Laufe des XVIIL Jahrhunderfs ein selbstandiger Kaufmanns-
stand sich gebildet, in einzelnen Firmen reich an Capital und
Geschiftsverfassung, viel gereist in fremden Liindern und fremder
Sprachen michtig. Am Anfange des Jahrhunderts nur aus
20—30 Firmen bestehend, ziihlte die privilegirte Kaufmann-
schaft im Jahre 1789 deren 63 und am Ausgange des Jahr-
hunderts gegen 100; im Jahre 1791 gab es allein 20—25 Klingen-
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kaufleute. Die unprivilegirte Kaufmannschaft war von gleicher
Bedeutung. Indess sind hier tiberall auch die kleinen Hiuser
eingerechnet, welche ohne Capital und Einsicht begonnen hatten
und wohl zwei Drittel der Gesammtheit ausmachten ; das
Solinger Grerichts-Obligationenbuch bewies, wie viele von ihnen
tief verschuldet waren und den blossen Namen von Kauf-
leuten fithrten ).

Den Werth des jihrlichen Exports schitzte Wiebeking
im Jahve 1792 auf 600000 Thaler. wobei 1.600000 Pfund
Stahl und FEisen verarbeitet und 7—800 Karren Stein- und
3—400 Karren Holzkohlen verbraucht wurden. Die Rem-
scheider Kaufmannschaft bezifferte um die nimliche Zeit die
Jahresproduction lediglich der Waffen auf 800000 Stiick zu je
20 Stitber, in Summa auf 100—120000 Thaler; diece Zahlen
sind wohl mit Absicht zu niedrig gegriffen. Daniels schitzte
die Gesammtproduetion im Jahre 1802 anf 8—9000 Centner
Messer und 2—3000 Centner Klingen; fiir letztere wab der Land-
rath von Hauer nur 1020 Centner in den Jahren 1795—1806
an. Die officielle franzosische Statistik vom Jahre 1806 enthielt
4—5 Mill. Francs als Jahresproduction der Solinger Stahl-
und Eisenwaarenindustrie,

Die Technik war in vieler Hinsicht eine ganz mangel-
hafte. Am weitesten zuriick stand die Finrichtung der Schleif-
kotten, deren 93 auf den sieben Bachen und auf der Wupper
im Amte Solingen lagen. Diese nur schwer zuginglichen Ge-
biude befanden sich in dem nimlichen Zustande. in welchem
sie. vor Jahvhunderten aufgefithrt worden waren; nichts war
fir ihre Verbesserung geschehen. Das Gefille war selten
richtig berechnet, die Mechanik der Triebwerke war fehlerhaft,
das Verhiltniss des Wassers zum Triebwerke war falsch. eine
Menge Wasser ging verloren. Die Wilder auf den Hohen
waren inzwischen gelichtet, im Fruhling und Herbst traten
grosse Ueberschwemmungen ein, im Sommer trockneten die
Biche fast aus. im Winter wurden die Rider mit Eis itber-
zogen und standen still; eine einfache holzerne Umbhiillung
hitte das vermieden, wie z. B. beim Quinealleriefabrikanten
Peres die Schleifkotten nur zwei Tage im Jahre still standen.
S0 aber verbannten Wasseriiberfluss und -mangel, Hitze und
Kilte den Arbeiter aus seiner Werkstitte und zwangen ihn
meist ein Drittel des Jahres zu unfreiwilliger Musse. Dann
lagen die Schleifer auf dem Damm und schauten dem Wasser-
spiegel entlang, bis derselbe sich heben wirde. Mit ihnen
mussten aber auch alle andern Avrbeiter feiern, die ganze

!) Verschiedene gedruckte Streitschriften der Remscheider Handlungs-
deputation und der Salinger Zinfte aus den Jahren 1790 und 91 im Kgl.
Statsarchiv zu Disseldorf. — Ebendaselbst a. a. O. Acta 30. Prome
moria der Solinger Kaufmannschaft vom 24, Januar 1795 und Eingabe der
Klingen- und Messerfabrikanten vom 20. Juni 1803,
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Industrie hing in hohem Grade vom Witterungswechsel ab.
Gab es genug Wasser. so fehlte es an Bestellungen, und waren
diese da, so lachte die Sonne so freundlich und so anhaltend.
dass der Wasserspiegel sich tief unter das Wasserrad senkte:
eine feste Rechnung konnte man niemals machen. In zwei
Drittel des Jahres musste das gesammte Einkommen verdient
werden, folglich war der Lohn sehr hoch und dabei sehr
schwankend. Da nun aber andere Liinder gleichmissigeren
Wasserstand, billigere Lebensmittel und Materialien hatten. so
hatte Solingen gegen die internationale Concurrenz einen
sehweren Stand.

‘Die anderen Arbeiter wetzten die von den Schleifern der
Industrie geschlagene Scharte nicht aus; auch ihre Technik
war zuriickeeblieben. Den grossten Ruf hatten frither die
Klingen genossen durch das Schmieden und Hivten, hinter
welechem man sogar ein Fabrikgeheimniss vermuthete. Indess
sei es dass withrend der Volkerkriege und der Continental-
sperre die Kaufleute kein gutes Material mehr gaben, sei es
dass die Arbeiter beim schlechten Lohn sich keine Mithe. mehr
nahmen, sei es dass auch wirklich die Fertigkeit sich verloren
hatte, es werden bis zum Jahre 1820 die Klingen als voller
Risse, Bliitter- und Hirtespriinge geschildert!). Wirklich tichtig
wurde noeh das Vergolden der Klingen, besonders ,im blauen®
vorgenommen, und auch die Leistungen im Aetzen und Graviren
waren gute; alle diese Avrbeiter waren aber unprivilegirte.
Da ihnen aber jeder Unterricht im Zeichnen {fehlte, so
mangelte ihren Darstellungen natitrlich auch die kiinstlerische
Vollendung. Viollig zuriick stand die Technik im Montiren;
die Knauf- und Knopfschmiede waren zu gering an Zahl, um
hei starken Bestellungen alle Schwert- und Degenklingen zu
montiren, feinere Degengefiisse lieferten sie nicht so gut als
Frankreich und England. Am tiefsten standen in allen Arbeiten
die Schwertfeger; sie konnten num lederne Scheiden machen,
Gefasse poliren und aufschlagen; die schonen messingnen und
eisernen Scheiden und die kiinstlichen Beschlige hatte Solingen
einzig unprivilegirten Arbeitern zu verdanken. FEbensowenig
war das Kunstschleifen verbreitet. Naturgemiiss lauteten daher
alle Bestellungen auf lose Klingen; das Verbot, dieselben unbe-
reidet ausser Landes gehen zu lassen, war einfach undurch-
fithrbar. Solingen hatte nicht mehr das Monopol in Kuropa
und konnte nicht mehr den Kunden seine Bedingungen stellen.

Die technische Vorbildung war villig ungeniigend geworden.
Die traditionelle Fertigkeit vom Vater auf den Sohn zu ver-
erben und die uralten Kiinste treu zu hewahren, reichte nicht
mehr aus. Ebenso wenig geniigten die Anregungen, welche die
Kaufleute der Industrie dadurch gaben, dass sie von ihren

') Vom Solinger Kaufmann Peter Knecht a. a. 0.
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Reisen neue franzisische und englische Muster heimbrachten und
von den geschicktesten Arbeitern nachmachen liessen. Hiufig
verstanden diese es nicht, hiufie wollten sie es nicht: es war
ein Hingenbleiben in alten Gewohnheiten. Daher in allen
Sclviften ein ernstes Erwigen, wie man durch Wanderzwang
und ein System von Primien die Technik heben konnte,

Auf der Scheide des vorigen und unseres Jahrhunderts
bis zum Jahre 1820 scheint vorithergehend ein Ritekgang in
der Technik stattwefunden zu haben. Das hatte seinen Grund
einerseits darin, dass mit dem villigen Siege des capitalistisch-
hausindustriellen Betriebes die frithere alleemeine Controlle
der Waaren aufhirte und das Lehrlingswesen sich aufloste,
andererseits darin, dass fir die neuen Anforderungen der Technik
sich keine neuen Organe der Ausbildung entwickelten. Damit
traf nun die Abnahme des Begehrs nach Solinger Waaren
zusammen. Die Klingen fanden noch in Frankreich, Holland,
Polen und den beiden siidlichen Halbinseln am lingsten Absatz.
Frankreich griindete aber nach der Revolution eigne Fabriken.
Spanien und Portugal wurden von England, Neapel von Oest-
reich, Holland von England und Preussen aus versorat, das
polnische Reich war zertheilt. Ohwohl rings auf dem Erdball
der Krieg entbrannte, empfing Solingen doch keine Bestellungen;
und langten dieselben auch an, so wagte man kaum, sie anzu-
nehmen, denn eines sehénen Tages kamen Freund oder Feind,
und fithrten die Klingen als Kriegsheute mit sich, In dhnlich
trauriger Lage war die Messerindustrie; der Absatz iiber See
war gesperrt; in Furopa hatte sich aberall die Concurrenz
geregt, In Saehsen, in Frankreich, in Oestreich bestand die-
selbe von jeher oder sie war neu entstanden. Die Mark hatte
Dank der wirksamen Unterstiitzung der preussischen Regierung
i Folge ihrer billigen Kohlen und Eisens die groben Plan-
tagenmesser und Sackhauer bereits an sich gerissen, withrend
Solingen seine Kohlen sieben Stunden weit aus dem Mirkischen
auf schlechten Wegen und auf Packpferden, daher sehr theuer,
beziehen musste. Und als durch die Kriege die Verbindune
mn gar mit den kornspendenden Rheingegenden unterbrochen
warde, stiegen auf den kalten Bergen die Nahrungsmittel ausser-
ordentlich im Preise. Die Noth wihrend der Periode 1780 -—-95
und dann auch wieder spiter war gross: viele Meister geriethen
in Sehulden, wurden von ihren Gliubigern verfolgt und dureh
gewaltsame Versteigerung von Haus und Hof getrieben.

Wohin nun? Wer gab den Obdachlosen eine Wohnstitte.
wer den Arbeitslosen Beschiifticung und Verdienst? Da erinnerten
sich die Meister, dass schon im Jahre 1613 einzelne Genossen
dusgewandert waren, und zwar nach England, dass viele
Andere im” Laufe der Zeit ihnen gefolgt waven und allent-
halben auf dem Continent die jetzt blithenden Waffen- und
Messerfabriken hatten grinden helfen: sie waren zu Ansehen
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und Ehren gelangt. Zwar war damit ein Eidbruch?) ver-
bunden, am 15. October 1613 wurden strenge Strafen darauf
gesetzt, die Verordnung vom 31. December 1771 drohte Con-
fiscation des ganzen Vermogens und nach Umstinden auch
Leib- und Lebensstrafen an; die Verordnung vom 6. November
1795 erklarte die Ausgewanderten sogar fiir alle Erbfille
unfihig, — das Alles vermochte nicht mehr die verarmen-
den Arbeiter abzuschrecken. Als dann unter dem Zoll-
schutz von 110 Fres. pro 100 Pfund iberall auf franzosischem
Gebiet, im FElsass, in Lothringen, bei Diiren und Stolberg,
Fabriken entstanden, welche den Solinger Arbeitern die ver-
lockendsten Aussichten eroffneten, wie Reisegeld, freie Woh-
nung und Werkstiitte, Gartenland, freien Brand u. s. w., da
verloren Eidbruch und Strafen ihren Stachel, und das .,Ver-
fithren und Entfliehen* der Arbeiter wird im bergischen Lande
zu einer grossartizen socialen und wirthschaftlichen Erschei-
nung. Die Fabrikanten verlegten ihre Unternehmungen auf
das linksrheinische Gebiet, ihre Arbeiter folgten ihnen und
wichentlich gingen sie nach Koln und Neuss zu diesen Filialen
oder aueh in ganz fremde Fabriken ab. Als dann am 23.
Mirz 1804 die Freizugigkeit verkiindet wurde, war wenigstens
auch ein Reehtstitel fur das Auswandern gefunden und es
konnte nicht mehr so streng bestraft werden, obwohl die
Solinger noch immer durch ihven Verbleibungseid gebunden
waren. Wie gross die Summe der iitberzihligen Arbeiter ge-
worden war, lasst sich daraus entnehmen, dass im Jahre 1790,
als plotzlich Bestellungen auf 5400 Centner oder 600000 Stiek
Klingen, also auf das doppelte des gewdhnlichen Begehres
einliefen, dieselben ganz bequem geliefert werden konnten. In
solechem Masse war also bereits eine Ueberfillung des Hand-
werks, namentlich der Waffenindustrie, in Folge riickgehenden
Begehres eingetreten.

Bei einer Aufhebung der Zimfte war daher keine Uebher-
fullung der Gewerbe, vielmehr eine Flucht der Meister zu be-
firchten. Dieselbe trat auch ein, aber die Befiirchtung, wo-
nach Solingen alle seine Artikel verlieren wiirde, erwies sich
als iberspannt. Einfache Gewerbe, die auf billigen Materialien
und Lebensmitteln beruhen und deren Produete nur geringe
Kunstfertigkeit erfordern, sind verhiiltnissmissig leicht zu ither-
tragen; die Solinger Industrie heruhte aber auf einer Gesammt-
heit technisch hochstehender Arbeiter und wanderte aueh der
tichtigste Schmied aus, so konnte er keiner Fabrik zur Blithe
verhelfen, die nur mittelmissige Schleifer und Hirter besass,
Die vorgeschrittene Arbeitstheilung war das wesentlichste Hemm-
niss einer allgemeineren Verfithrung der Messer- und Scheeren-
industrie. 70

1) TWhendaselbst. Acta 16. — Bewer a.a. 0. Stiick LXXVIL
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Die Zunftverfassung, wie wir sie in Privilegien und Ver-
ordnungen ausgebildet fanden, war am Anfange unseres Jahr-
hunderts vollig auseinander gebrockelt. Soweit diese den hand-
werksmiissigen Betrieb aufrecht erhalten sollten, waren die
simmtlichen Bestimmungen schon seit Ende des XVII, Jahrhun-
derts ausser Uehung gekommen; aber auch als Zwangsverbinde
der Lohnarbeiter konnten die Ziinfte wiithrend der Vilkerkriege
weder die Preise ihrer Arbeit, — denn wie viele hatten iiber-
haupt Arbeit, — noch die Auszahlung derselben in Baargeld, —
denn wer besass Baargeld, — festhalten. Sogar das Fundament
der Privilegien, welehe Solingen das Monopol auf die Fabrikation
und den Handel mit Waffen und Messern gaben, war unter-
graben worden, und zwar von den Solinger Arbeitern und
Kaufleuten selbst, welche allenthalben mit geholfen hatten,
im Auslande Concurrenzunternehmungen ins Leben zu rufen.
Im kleinen bergischen Lande litt nur eine kleine Gruppe von
Mannern unter den Vorrechten Solingens, welche sie daher
mit der grossten Erbitterung angriffen.

Das waren die Remscheider Kaufleute. Diese betrieben
damals bereits einen grossen Exporthandel in Stahl- und Fisen-
waaren; die Assortirung forderte auch die Solinger Artikel.
Das war aber untersagt, denn noch am 12, September 1788
wiederholte eine Verordnung das alte Verbot, wonach bei
tausend Thaler Strafe die privilegirten Solinger Kauf- und
Handwerksleute anderen hergischen Unterthanen Klingen weder
diveet noch indireet verkaufen, in Commission geben oder fiir
deren Rechnung ausser Landes fithren durften. Dadurch waren
die Remscheider sehlechter gestellt, als jeder beliebice Deutzer
Jude, und in der Presse, in Streitschriften und in Eingaben
griffen sie die Solinger Verfassung an. Als echte Freihiindler
forderten sie die Authebung der Ziinfte. Frstickten diese doch
nach ihver Ausfithrung die Industrie, schwiichten den Umlauf
der Miinze, schmiilerten die furstlichen Einkimfte, entvolkerten
das Land und erzeugten Hass, Neid und Zinkerei! Das
sihe man an den fortwiihrenden Processen! TFrither hiitten
die Privilegien geniitzt, als jene Industrie der einzige Erwerbs-
zweig der Gegend gewesen; jetzt aber wire dieselbe in Stag-
nation begriffen, sie nehme weder an Arbeitern zu, noch ver-
hessere sie die Technik. Den Meineid mache sie im Lande
heimiseh, denn die Solinger privilezirten Kaufleute giiben Be-
stellungen in Remscheid auf, und nihme ein Handwerker sie
an, so zwingen sie ihn zum Reinigungseide. Firs erste
forderten sie nichts Anderes als das Recht, gleich den Aus-
lindern mit Solinger Gut zu handeln! Die Solinger verthei-
digten jedoch ihr Monopol; ihre neuen Concurrenten wiirden,

* um: die alten Beziehungen zu unterbieten, die Preise umd da-

mit die Lohne driicken, und den Fertigmachern gegeniiber
alle Practiken der unprivilegirten Kaufleute treiben.
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Inzwischen waren die absonderlichen Privilegien Solingens
der Regierung schon lange ein Gegenstand der Sorge gewesen.
Bereits im Jahre 1751 war eine Commission niedergesetzt
worden zur Untersuchung der Frage, inwieweit die Privilegien
fernerhin noch zu bestitigen wiven; dieselbe erhielt sich per-
manent, olme den verwickelten Zustinden gegenither zu einem
Beschlusse gelangen zu kinnen. Von neuem in dringenderer
Gestalt trat die Frage an die Regierung in den Jahren 1803
und 1804 bei Gelegenheit der Aufhebung der Ziinfte. Fir
die radicale Beseitigung auch der Solinger Ziinfte erhob sich
einzig der Geheimrath Ark mit Berufung auf Adam Smith;
seine andern Collegen, wie namentlich Bewer und Daniels, er-
klarten sich finr eine zeitgemisse Reform. Doeh auch diesmal
kam es zn keiner Entscheidung. Da wurde das Land fran-
zosisch und das Deecret vom 3. November 1809 hob alle von
fritheren Souveriinen gegebenen Privilegien auf,

Einmiithig petitionirten Kaufmanns- und Handwerkerstand
um die Wiederherstellung der Privilegien unter dem Schutze einer
Erfindungsurkunde (brevet d'invention) und um den Titel einer
Grossherzoglichen Fabrik!'). Wenn nun auch der Bericht des
Birgermeisters auf villige Aufhebung antrug, so vertraten
doch die Gutachten des Obervogtsverwalters Daniels und des
erfahrenen General - Fabrikeninspectors Eversmann eine andere
Ansicht. Solingen geniesse weder den Vorzug billiger Arbeits-
léhne und Materialien, noch den eines gesicherten Absatzes, noch
eine besondere Begiinstizang seitens der Regierung; der Grund
seiner Industriebliithe liege ausschliesslich in seiner Verfassung.
Sie empfahlen daher die Beibehaltung der Geschlossenheit der
Handwerke, das Meisterstiick, den Wanderzwang bei Schwert-
fegern, Knaufschmieden und Aetzern, die Waarenschau und das
Zeichnen der Waaren, das Handwerksgericht und eine Jahres-
versammlung, Kassen fiir Hulfsbedirftige und zur Férderung
des Handwerks die” Beibehaltung des Einstandsrechts, Die
Fabrik sollte den Titel einer kaiserlich kimiglichen erhalten
und der franzosische Staat in Solingen, wie er es in Klingen-
thal thite, eine gewisse Menge Waffen bestellen. Diese Gut-
achten erfahrener Minner wogen so schwer, dass der Priifect
sich mit der Frage an den Minister wandte, ob auch Solingen
seine Privilegien verlieren sollte. Und, vielleicht der erste Fall,
dieser erklirte: die Frage sei sehr heikel, man solle sie fiirs
erste umgehen.

So waren die Solinger Privilegien auf einen Augenblick ge-
rettet; wann sie definitiv aufeehoben wurden, ist aus den Acten
nicht recht ersichtlich: aher aufgehoben wurden sie. Jedenfalls

1) Kﬁl' Staatsarchiv zn Diisseldorf. Acta des Grossherzogthums Berg:
Petition der Deputirten der Kanfmannschaft v. 30. Nov. 1809. — DBerichte
des Maire Goebel v. 8. Jan. 1810 und des General-Fabriken-Inspectors |
Eversmann v. 16. Marz 1810.
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war die dlteste und wichtigste Zunft im Lande auch die letzte,
welche vor den Stiirmen der neuen Zeit zerstob; an die Stelle
der complicirtesten aller Verfassungen trat nichts, gar nichts
Anderes als die haare Willkiir der Einzelnen.

Indess die Solinger waren nicht die Miinner dazu, ihr altehr-
wiirdiges Privilegium sich so ohne weiteres nehmen zu lassen 1),
Die Zustinde nach eingetretenem Frieden gaben ihnen auch
alle Veranlassung, an die Verbesserung ihrer Lage zu denken.
Der einheimische Markt war der fremden FEinfuhr freige-
geben, die Concurrenz unter den Kaufleuten eine ziigellose,
die Preise sanken schrecklich, beim allsemeinen Geldmangel
wurde fast nur in Waaren gezahlt, die Giite der Waaren
sank auf das denkbar niedrigste Mass. War es nicht die-
selbe Generation, welche noch unter der alten Verfassung
herangewachsen war und fur dieselbe gestritten hatte? Sagte
diese sich nicht mit Fug und Recht, dass frither doch wenig-
stens gesetzliche Handhaben fiir ein Einschreiten der Behorden
bestanden hatten! Im Jahre 1821 begannen solche Stimmen
sich ernster in Versammlungen haren zu lassen, die Zeitungen
dringten nach irgend einem Fabrikpolizei-Gesetz oder einer
corporativen Verfassung; immer lauter cursirte das Geriicht,
dass der Landrath im Solde wucherischer Kaufleute das Ge-
Setz zuriickhielte, wihrend dieser doch den Erlass eines solehen
forderte: etwas miisste geschehen, wenn firs erste auch nur
fute Bicher geschickt wiirden oder geschriebene Anleitungen
iiber die Theorie der Formenlehre und den Geschmack, woran
e mehr als an mechanischer Fertigkeit fehlte,

Endlich kam am 9. December 1823 bei der koniglichen
Regierung zu Diisseldorf der Entwurf eines Statuts finr die
Bisen- und Stahlgewerbe im Kreise Solingen zu Stande. Der-
selbe sehlug eine Zunft vor, welcher alle Kaufleute und selb-
stindigen Handwerker beitreten mussten. Alle Handwerker,
Welche das Meisterrecht erwerben und Gesellen und Lehrlinge
‘halten wollten, und alle Kaufleute, welche andere als berech-
tigte Handwerksmeister fir sich arbeiten lassen wollten, sollten
sich einer Pritfung unterwerfen, und zwar mit riackwirkender
Kraft sogar diejenigen, welche noch nicht linger als ein Jahr
ilr Gewerbe betrieben. Diesen Entwurf erklirte der Handels-
inister als villiz ungeeignet, namentlich fir einen Fabrikations-
aweig, der fir den Weltmarkt arbeite: die Verminderung der
Concurvenz durch schwere Prafungen und hohe Gebithren sei
mu Vortheil der vorhandenen Meister und Kaufleute, aber
um Nachtheil des Aufblithens der Industrie.

Als dieser Bescheid in Solingen bekannt wurde, und da-
mit die Aussicht auf die gesetzliche Erfillung von nur allzu
gereehtferticten Wiinschen benommen wurde, wuchs die Auf-

') Kgl. Regierung zn Disseldorf. 1. III, 24, 5, reponirt.
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regung und trat in Kundgebungen zu Tage, welche aus Mangel
an sanctionirten Organen den Boden der Gesetzlichkeit verlassen
mussten. Die Noth stieg damals aufs iiusserste. Da, im harten
Winter, als durch des Eises Hauch alle Wasserrider in starre
Fesseln geschlagen waren, stiegen die miissigen Schleifer aus ihrven
tiefen Schneegriinden empor und trugen im Januar 1826 dem
Landrath ihre Noth vor?). Ihr Lohn wiire dergestalt gesunken,
dass sie nicht mehr leben kionnten; sie forderten einen festen
Lohnsatz, wie einst zur Zeit ihver Privilegien, und ein Verbot
des fiirchterlichen Waarenzahlens. Hiergegen machte der Land-
rath alle iblichen Griinde geltend: die Festsetzung des Lohnes
wiire Sache des freien Vertrages, die einzelnen Siitze seien so
vielfiltig und nach den Preisen der Lebensmittel und Materialien
wie nach den Conjuncturen schwankend; weder Kaufleute noch
Arbeiter wiirden sich an dieselben binden. Das leuchtete den
Schleifern keineswegs ein; sie wollten ja gerade frei die Arbeits-
vertriige schliessen und sich nicht alle beliebigen Hungerlohne
einseitic aufzwingen lassen; sie forderten die Bildung einer
Commission von Kaufleuten, mit der sie ither eine Lohnsatzung
verhandeln kénnten. Achselzuckend verwies sie der Landrath
an die Commission, welche die Fabrikzeichen revidirte. Als
nun alle staatlichen Behovden niecht Hilfe brachten, nahmen
die Schleifer ihre Angelegenheit in die eigene Hand; wie
weiland ihre privilegivten Viiter stellten sie die Arbeit ein
und terrorisirten die willigen Genossen. Diesmal stand aber
der wirthschaftlichen Uebermacht der Kaufleute auch die mili-
tirische Gewalt des Staates zur Seite; Patrouillen wurden ausge-
sehickt und allmiihlich gingen die Schleifer wieder an ihre Arbeit.
Kaum hatten diese sich beruhigt, so begannen die Messer-
schmiede in Wald den gleichen Versuch, aber mit gleichem
Erfolge. Der Process gegen die strikenden Arbeiter wurde
am Landeericht zu Diisseldorf gefithrt; dieses sandte seinen
Rath von Daniels als Commissar zur Untersuchung an Orf
und Stelle. Hierbei moechten aber so fatale Fille, namentlich
beziiglich des Waarenzahlens, zur Sprache gekommen sein, dass
die verhafteten Schleifer freigesprochen wurden. Dadureh fithite
sich der Landrath arg compromittirt und selbst die ausdriick-
liche Billigung seitens der vorgesetzten Verwaltungshehorde
gewihrte ithm nur geringen Trost,

Als diese tumultuarischen Versuche gescheitert waren,
warteten die Arbeiter die niichste giinstige Gelegenheit ab; sie
bot sich im Jahre 1830, Am 31, August wandten sie sich von
neuem an die Regierung zu Diisseldorf mit der Petition um
ein Fabrikgericht zur Aufsicht tiber die Gute der Waaren, um
ein Meisterstitck von einem jeden, der als Meister arbeiten
wollte, um einen bestinimten Lohnsatz je nach steigenden und

Y a,a. 0. I IIL 4, 9. repon. Bericht d. Landraths v. 11. Febr. 1826
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sinkenden Materialienpreisen. um ein Verbot des Waaren-
zahlens und des Abzuges von fiunf Procent beim Baarlihnen.
Das Revolutionsjahr machte die Regierung entgegenkommender
und am 27. November fanden in Diisseldorf zwischen Regie-
rungs- und Landrath, Kauf- und Handwerksleuten Verhand-
lungen statt. Nur ein Punkt, derjenige, den die Arbeiter fiy
den wesentlichsten erklirten, wurde ausgeschlossen, niimlich
die Lohnsatzung. Der Entwurf, welcher im Februar 1831 zu
Stande kam, fand jedoch auch diesmal nicht die Billigung des
Ministers. Die Gesuche um die Meisterpriifung und den Lohn-
satz wurden rund abgeschlagen, weil sie der Gewerbefreiheit
widerspriichen, ein Verbot des Waarenzahlens fiu schwierig
und nicht einmal fiir dringlieh ervklirt, zumal das Gewerbe
nicht fabrikmiissig betrieben wirde; einzig ein Fabrikgericht
wurde in Aussicht gestellt.

Hiermit sind die Acten iiher eine generelle Reform der
Solinger Industrieverhiiltnisse geschlossen. Die Meister konnten
eine Organisation ihres Standes nicht mehr erlangen; dem
widerstand das Princip der Gewerbe- und Handelsfreiheit der
Regierung und das Interesse der Kaufmannschaft. Die Politik
einer fritheren Regierung, durch feste Organisationen der
arbeitenden wie der handeltreibenden Klasse jedem Einzelnen
einen Halt und sicheren Schutz seitens der Gemeinschaft zu
gewithren, wurde ersetzt durch die Jahrzehntelange absolute
Unthétigkeit des Staates. Das Finzige, wodurch er sich dann
und wann den Arbeitern in Erinnerung brachte, bestand
darin, die Versuche zur Regelung der misslichen Verhiltnisse
zu hindern, zu verbieten, ja sogar mit Waffengewalt nieder-
zuschlagen. Dariiber erlosch der frither so kriiftige Ge-
meinsinn der Meister. Am lingsten erhielt er sich noch bei
den Schleifern, die unten in ihren nassen Kotten ein ganz
apartes Leben fithrten. Trotz der Aufhebung der Privilegien
bewahrten sie die Geschlossenheit ihres Handwerks, denn wenn
ein Meister einen Fremden in die Lehre nahm, so wurden ihm
niichtlicher Weile der Kotten zerstort, die Gerithe vernichtet
und die Steine zerschlagen. FEin im Jahre 1830 geborner
Fabrikant erinnert sich bis zum Jahre 1848 allein 10—20
soleher Fille, wo trotz hoher Belohnungen die heimlichen
Vehmrichter nicht entdeckt wurden. Aber die Einfithrung
der Dampfschleiferei seit der zweiten Hilfte unseres Jahr-
hunderts brach die Kraft und die zinftlerische Tradition auch
dieses Handwerks. Ein anderes Geschleeht wuchs seit dem
dritten Jahrzehnt heran: ungliubig horehte es auf die Erziih-
lungen der Greise von der entschwundenen Herrlichkeit der
Handwerke ; sie hielten die Erinnerung an den grossen zehmn-
;jihrigen Messerprocess, wo Alle fir Einen, Riner fir Alle
standen, bereits fir eine Mythe. Die Rechtsauffassuncen, die
Exfahrungen waren ganz anderer Art: sie kannten nur die

Forgchungen (8) I, 3. Than 2. 5
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(resetzlosigkeit auf gewerblichem Gebiete und die unbestreit-
bare Uebermacht der Kaufleute, — das hielten sie fir den
normalen Zustand. — Voll Wehmuth blickten die Greise auf
die Jugend, die halh freiwillig, halb von der Gesetzgebung
gezwungen, ein jeder einzeln die gemeinsame Sache verriethen;
wurden jene auch wirklich alt, blieben sie doch stets die Alten.

V. Die Neuordnung der Industrie.

Indess war es doch unmoglich, dass simmtliche Verhilt-
nisse der Industrie ungeregelt bliehen; eine kleine Anzahl der-
selben gelangte durch die Fabrikzeichen, das Gewerbegericht
und die Handelskammer zur Neuordnung, und zwar trigt ein
jedes dieser Institute in characteristischer Weise den Stempel
der modernen capitalistischen Zeit und der Uebermacht von
Kaufmamnmschaft und Fabrikantenstand.

Was lag nach der Aufhebung des alten Rechts den Kauf-
leuten nither als die Sicherung ihrer kostbaren Vermégens-
rechte, der Fabrikzeichen! Zwar hatte das Decret vom 17.
December 1811 den Schutz derselben eingefithrt und den
Schiedsspruch itber die Zulanglichkeit des Unterschiedes be-
reits angenommener Zeichen den Fabrikgerichten tiherwiesen;
wie dieselben aber fiir Solingen und Remscheid mnicht ins
Leben traten, so auch nicht jenes Gesetz. Der erste Schritt,
den die neue Regierung fiir Solingen that, war die Einsetzung
einer Commission von Kaufleuten und Beamten, welche von
1818—21 im Verwaltungswege die alten Zeichenrollen, wovon
die #lteste vom 14. September 1684 datirte und seitdem sorg-
filtig fortgefithrt war, revidirten.!) So genoss ,das fir die
Fabrik so tberaus wohlthitige Institut der Fabrikzeichen®
wenigstens einen polizeilichen Schutz, es fehlte aber an einer
civilrechtlichen Ordnung und es folgten nun Jahrzehnte lange
Bemithungen der Kaufmannsehaft, ihrem Eigenthum einen festen
Rechtshoden zu verschaffen. Im Jahre 1825 fand eine Con-
ferenz in Diisseldorf statt unter Vorsitz des Oberprisidenten
(mit so grossem Nachdruck vermochten sie ihre Sache zu
fithren); indess die bergisch-mirkischen Fabrikanten konnten
sich nicht einigen. Tm Jahre 1835 gelang es, den Provinzial-
Landtag fiir die Fabrikzeichen zu interessiven; infolge dessen
wurde angeordnet, dass alle Fabrikzeichen dem Minister ein-
geschickt werden sollten, Das geschah jedoch nur Seitens

Y a a 0. LIIL 24, 5. Bericht des Landraths v. 20, Febr. 1845, —
Nene Sammlung der rheinischen Gesetze u. Verordnungen. V. 107.
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Solingens, die Mehrzahl der mirkisechen Fabrikanten erklirte
sich fiir Beibehaltung des bisherigen Zustandes. Da in keinem
anderen Fabrikationszweige eine dhnliche Anordnung bestiinde,|
erklirte der Minister das Bediurfniss fiir kein dringendes.|
Erst unter dem 4. Juli 1840 regelte ein Gesetz das Zeichen-|
wesen, indem es gestattete, dass jeder selbstiindige Gewerb-
treibende ein Fabrikzeichen auf seine Waare annehmen durfte
in Gestalt eines Namens und einer Firma und mit dem Fabrik-
oder Wohnort. Damit war der Mehrzahl der Kaufleute ein
empfindlicher Schaden zugefiigt, da ihre uralten, ererbten
renommirten Zeichen in Symbolen bestanden und diese nun
ohne gesetzlichen Schutz waren. Daher erwirkten sie am 28.
Mai 1842 die Aufhebung und unter dem 18. August 1847 den
Erlass eines neuen Gesetzes, welches nur symbolische Zeichen,
nicht aber Worte und Buchstaben zuliess. Daher wiederum
Reclamationen, erneute Untersuchungen, bis endlich das Gesetz
vom 24. April 1854 beiden Eventualitiiten gereecht wurde und

den Schutz auf die Zeichen auf raffinivtem Stahl ausdehnte. k.

Der Schutz der Fabrikzeichen oder Marken ist volkswirth-
schaftlich wohl begriindet. Er ermioglicht wenigstens einzelnen
Fabrikanten und Kaufleuten aus der Masse der gewihn-
lichen und mittelmiissigen Concurrenten sich emporzuringen zu
geachteten industriellen Individualititen , wodurch sie sowohl
sich selbst ganz bedeutende Vermigensvortheile dureh Siche-
rung der Kundschaft und Erzielen hoherer Waarenpreise er-
werben, als auch dem Publicum die Garantie fiir die Giite
ihrer Waaren gewihren, fir welche sie sich mit ihrem Zeichen

. und der Ehre ihrer Firma verbirgen. Dieser Nutzen des
. Markenschutzes erhebt sich um so leuchtender, je dunkler der
Untergrund der durchschnittlichen Waarengualitiit, je schlech-
ter, ungleichmiissiger und unzuverlissiger die Technik der In-
dustrie ist. Daher kommt es denn auch zum Theil, dass in
Solingen und Remscheid die Fabrikzeichen eine verhiltnissméissig
grossere Rolle spielen als anderswo, wie es in dem folgenden
Capitel ndher begrindet werden soll. Die gegenwiirtize Be-
deutung der Marken ist nur denkbar in einem Wirthschafts-
system, wo die Controlle iher die Waarenqualitit principiell
den einzelnen Kiufern iiberlassen bleibt, und diese bei der
allzemeinen Waarenunkenntniss dazu nicht im Stande sind;
da fillt es denselben natiwlich am leichtesten, sich an das
dusserlich erkennbare Zeichen einer renommirten Firma zu
halten, gleichwie man bei Einkiufen in einer fremden Stadt
im Zweifelsfalle in die Liden von Hoflieferanten oder in andere
bekannte Geschiifte tritt; in beiden Fillen kauft man zwar
theurer, aber in der Regel besser. Bei einer anderen Wirth-
schaftsorganisation, wo wie frither beim handwerksmiissigen
Betriebe die offentlich-rechtliche Controlle fiber die Waaren-
gute von der Zunft oder anderen staatlichen Organen ausging,
5*
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oder wo wie heute in vereinzelten Fillen eine private, aber
sehr genaue Controlle von michtigen Consumenten, soz, B. vom
Staate durch einen Officier bei Waffenlieferungen, ausgeibt
wird, da schwindet die Bedeutung der Marken. Es herrscht
in diesen Fillen fiir Alle in gleicher Weise die Verpflichtung,
gute Waaren zu liefern; die Marke konnte nur zu einer
grosgeren oder geringeren Empfehlung dienen, jedoch bei
weitem nicht in dem Masse wie bei der heutigen principiellen
Abneigung gegen staatliche Massregeln auf diesem Gebiete,
'Bei einer allcemeinen Waarenschau durch offentliche Beamte
oder bei einer sachkundigen Controlle seitens der Consumenten
ywirden die bestehenden Zeichen ungeheuer an ihrem Ver-
'dienste wie an ihrem Werthe einbiissen.

' Der rechtlichen Sanction der Zeichen geht die Entstehung
schutzbedarftiger Marken voraus. Ks miissen sich erst indu-
strielle Individualititen, grossere Unternehmer mit einem ge-
wissen Rufe und einem gewissen Absatzgebiet gebildet haben;
dann fordern sie die rechtliche Anerkennung und Slcheiung
ihres blos thatsichlichen Besitzes als Privateigenthum. Vor-
her treiben sie an dem grisseren immateriellen Capital und
Rufe anderer, hoher stehender Capitalisten Freibeuterei. Das
gilt wie von Unternehmung zu Unternehmung, so auch von
Land zu Land. So ist die bergische Industrie gross geworden
durch das Nachschlagen englischer Zeichen, ja sogar sammt
deren Warnungen vor Nachahmung; sie suchte ihre besten
Qualititen wunter fremden Marken einzubiirgern und ihnen
einen festen Absatz zu verschaffen. Ganz consequent erkliren
sich daher Stimmen gegen den Markenschutzvertrag mit Eng-
land, bei dessen Durchfithrung der Solinger Industrie ganz be-
deutende Absatzgebiete verloren gehen wiirden. Ihrerseits
dienten die Zeichen bekannter bergischer Firmen zur Deckung
der Fabrikate der mirkischen Industrie. Dieselbe war dureh aus-
gewanderte Solinger und Remscheider Schmiede seit dem XVIL
Jahrhundert entstanden; diese hatten die Zeichen ihrer Kauf-
Jeute mitgebracht und schlugen sie auf ihre Waare. Daher
erklirten sie sich bei jeder Gelegenheit gegen den Marken-
schutz, theils um die bisher gefithrten Zeichen nicht einzu-
bitssen, theils weil die selbstiindigen Handwerksmeister sich
gegen eine capitalistische Institution striinbten.

Denn es lisst sich nicht leugnen, dass unter dem Schutze
der Marken in zahlreichen Fillen Privilegien erwachsen, in
ihren Anfingen gerechtfertict durch thatsiehliches Verdienst,
spiiter aber zu einer Beschriinkung der legitimen Concurrenz aus-
artend. Der Ruf der Zeichen entsteht fast immer durch die Giite
und Gleichmissigkeit der Waaren, mit deren Hiilfe die Energie
| und die Geschicklichkeit /des Kaufmanns gewisse Mirkte er-
| obern: dann setzen sie sich auf denselben fest, es priigt sich
ein Vorurtheil zu Gunsten derselben aus, und zwar um so
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ziher und blinder, je geringer die allgemeine Waarenkennt- |
niss ist, Endlich ist eine Coneurrenz dagegen gar nicht mehr |

moglich, selbst wenn nach Ablauf von ein paar Menschenaltern

der Ruf der Marke schon nicht mehr sowohl auf der andauernden |

Tuchtigkeit der Fabrikate als auf der colossalen Ziahigkeit des
vorurtheilsvollen und kenntnisslosen Publicums beruht. So wird
beispielsweise die Levante durch das Zeichen des Sehliissels
beherrscht, gegen welches keine andere Marke aufkommen
kann. In solehen Fillen entscheidet dann nicht mehr die in-
dustrielle Individualitiit eines verdienstlichen und tiichtigen
Fabrikanten, sondern lediglich das private Eigenthum eines
immateriellen Capitals. Es ist ein ererbter oder erkaufter
mindustrieller Wappenade] entstanden, der rechtlich geschiitzt
ist, der nicht besteuert wird und beim Erbgange keinen Ab-
gaben unterliegt, — ein erbliches Privilegium gewisser Capi-
talisten, das nicht leicht aufhért oder verjihrt. Die Correctur
hiergegen liegt in dem Nachschlagen der Zeichen, welches um

so schwieriger zu bestrafen ist, als das Fithren schon ihnlicher |

Marken zulissig ist. Umgekehrt hat die franzisische Indu-
strie sich des deutsehen Uebergewichts dadurch entlediet, dass
sie withrend der ersten Jahrzehnte unseves Jahrhunderts die
besten und gangbarsten Zeichen z. B. von Remscheid consequent
auf ihre Ausschusswaaren schlug und dieselben dadurch von
den einheimischen Mirkten verdriingte. Das war ein arosser
Schaden fiir Remscheid, welches im X VIIL Jahrhundert seinen
lohnendsten Absatz in Frankreich gefunden hatte.

Das thatsiichliche Monopol, welches einige Zeichen auf
gewissen Miirkten sich erwarben, findet sein Gegenstiick in
dem rechtlichen Ausschluss der Kleinmeister vom Fithren der
Marken. Das Decret vom 17. December 1811 verlieh im
Artikel 72 doch noch jedem Fabrikanten oder Handwerker
das Recht, den Gegenstinden seiner Fabrikation ein besonderes
Zeichen zu geben. Das Reichsgesetz vom 30. November 1874
gibt nur denjenigen Gewerbtreibenden, welche in das Handels-

register eingetragen sind, die Befugniss, zur Unterscheidung

ihrer Waare besondere Marken zu filhren, Den Kleinschmieden,
selbst wenn sie vollig selbstindige Handwerksmeister sind,
die aber ihre Fabrikate gewdhnlich an Commissionire ver-
kaufen, ist demnach rechtlich die Maoglichkeit genommen, durch
Abzeichen ihren Waaren einen Ruf auf dem Markte zu ver-
schaffen. Damit ist auch gesetzlich der Zustand sanetionirt,
wonach der Kaufmann vom immateriellen Verdienste und
Capitale seiner Lieferanten profitivt, indem er sie, die die
neuen Muster erfinden und sie tiichtig ausfulren, die aber zu
arm sind, selbst damit hervorzutreten, zwingt, sein Zeichen
darauf zu schlagen. Der Kaufmann erscheint draussen auf
dem Markte als Fabrikant, denn dort weiss man von hand-
werksmassigen und hausindustriellen Betriebsformen nichts;
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auch wiirde man auf internationalem Markte nicht verstehen,
wenn der Meister sein Zeichen neben das des Kaufmanns setzte;
neuerdings haben sich sogar englische Fabrikanten dazu be-
quemt, auf ihre Waare nach Bestellung deutscher Kaufleute
die Zeichen derselben zu schlagen. Das Zeichen des Capita-
listen, der sich einen Markt erobern will, leidet kein anderes
neben sich; und immer schiirfer bildet diese privatrechtliche
Institution ihren Schutz aus. Da war das offentlich-rechtliche
Beizeichen der handwerksmissigen Zunftperiode doch toleranter,
es liess die Erbzeichen neben sich schlagen, aus denen sich
dann die heutigen Fabrikzeichen oder Marken herangebildet
-haben. —

Ein zweiter Punkt, an welechem durch die Aufhebung der
Zunftverfassung eine Liicke entstanden war, waren die Ge-
richte, welche durch summarisches Verfahrven den Streitig-
keiten zwischen Arbeitzebern und -nehmern eine rasche Er-
ledigung gesichert hatten. Die nunmehrige Entscheidung durch
die Verwaltungsbehdrden rief unleidliche Zustinde hervor, und es
wurde denn auch nach lingeren Verhandlungen im Jahre 1840
in Solingen (wie auch in Remseheid, Hagen und Iserlohn) ein Ge-
werbegericht nach dem Muster der franzosischen conseils des
prud’hommes eingesetzt mit Vergleichskammern in Solingen
und Wald. Doch welcher Unterschied in der Zusammensetzung
gegen frither! Frither richteten in den Handwerksgerichten
nur Handwerker und zogen selbst Kaufleute vor ihr Forum;
erst ganz am Ende des vorigen Jahrhunderts erkimpften sich
die Messerkaufleute eine Gleichberechtigung im Untersuchungs-
gericht. Das hentige GEWBleUB]lchtl) dagegen sichert schon
von vornherein dem Kaufmannsstande eine Stimme Mehrheit,
und die Minderheit setzt sich zusammen aus Gewiihlten simmt-
licher Arbeitnehmer.

Dies sind in der Hauptsache Commis, Werkmeister, auch
wohl einige grossere Schleifermeister; die grosse Menge der
Lohnarbeiter betheiligt sich an den Wahlen nicht, da ihnen
mangels einer corporativen Verfassung der Gemeingeist dazu
fehlt, sie auch keine Vertreter finden wiirden, da keineDiiiten
gezahlt werden.

Wie im Gewerbegericht, so dominirte auch in der Handels-
kammer die Kaufmannschaft. Schon frither hatte sie in der
Licentdeputation ein Organ bhesessen, uwm ihre Interessen bei
den Verwaltungsbehorden zur Geltung zu bringen; daneben
konnten die Handwerker und Arbeiter in ihren sechs Ziinften
sich gleichfalls sehr vernehmbar machen. Wenn die Streitig-
keiten im XVIII. Jahrhundert fir friedliebende Regierungs-

) Das Nihere dariiber in meinen Beitriigen zur Gesetzgebung und
Verwaltung u. 5. w. in d. Zeitschrift des kgl. preuss. statist, Bureaus. 1877
Seite 92.
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und Geheimrithe auch etwas Ueberraschendes haben miissen,
und es auch nicht zu leugnen ist, dass kleinliche Rechthaberei
und Zanksucht eine ungebiithrliche Rolle gespielt haben, so
waren doch andererseits jene Processe ein Beweis. dass die
Arbeiter einig fir ihre gemeinsamen Interessen zusammen
standen und nicht willenlos jedem Drucke nachgaben. Seit
Aufhebung der Ziinfte wurden sie mundtodt; nicht einmal fiir
das Billigste, das Vorbringen von Beschwerden und Wiinschen,
hatten sie ein Organ, eine Gewerbekammer, um sich im regel-
missigen Gange der Geschifte mit den Verwaltungsbehorden
ins Benehmen setzen zu konnen. —

Die Organisationslosigkeit war auch die Ursache, dass ein
Uebelstand, den wir schon oben berithrt, nach und nach zu
einer beispiellosen Hohe, zu einer solchen Calamitit ausarten
konnte, wie man sie sonst im Rheinland nicht kannte. An-
hebend mit dem Wucher und der Noth Einzelner, endete er
mit dem Betruge und der Corruption Aller; der Klageruf
Solingens drang so gellend durch alle Gauen Deutsehlands,
dass zuletzt die Regierung trotz ihrer damaligen prinzipiellen
freihéindlerischen Bedenken der durch Jahrzehnte zugelassenen
Ausbeutung der arbeitenden Klasse Einhalt zu thun veran-
Jasst wurde. Nur mit Widerwillen schlage ich es auf, das
schwarze Blatt in Solingens Geschichte.

Das Waarenzahlen, denn von diesem ist hier die Rede,
ist keine Erfindung des XIX. Jahrhunderts. Seit den #ltesten
Zeiten suchten die Kaufleute den kleinen Handwerksmeistern
und die Arbeitgeber den Lohnarbeitern in Waaren statt in
Baargeld die Waaren- und Arbeitspreise zu bezahlen; wieder-
holt sind die Klagen aus den fritheren Jahrhunderten erwihnt
worden. Dieses System hatte seinen Grund theils in der
damaligen Naturalwirthschaft, theils in den langen Crediten
des Handelsverkehrs, theils in dem Umstande, dass die Fer-
tigmacher oft selbst Waaren in Zahlung erhielten und diesd
dann ihren Arbeitern weitergaben, theils darin, dass eine Gruppe
von Kaufleuten neben der Fabrikation ihr Hauptgeschift in
solchen Waaren betrieb, welehe sie bequem an Zahlungsstatt
aufdringen konnte. Ueberhaupt hatte die Industrie wenig
Capital ; die Unternehmer suchten an demselben zu sparen und
ihren Lohnfonds zu verringern, indem sie mit geringwerthigen
Zahlungsmitteln, mit hoher im Preise angerechneten Waaren,
auslohnten. Durch die Verordnungen der Jahre 1654 und 1687
war solches verboten und musste daher mit Vorsicht und im
Geheimen betrieben werden; das Jahr 1809 beseitigte jedoch
auch diese Schranke und in der nun folgenden geldlosen Epoche
beginnt das straflos gewordene Trucksystem stiarker als je auf-
zublithen.. Nach einmal brachte der Landrath die beginnende
Corruption zum Stehen, indem er im Jahre 1819 im Solinger
Wochenblatt einige verrufene Waarenzahler der dffentlichen
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Verachtung preisgab. Die Waarenzahler befiel eéin gewaltiger
Schrecken und das allgemein verhasste Schandgewerbe wurde
wenigstens filr eine Zeitlang nicht offentlich betrieben. Nur zu
bald lebte es aber wieder auf und zum zweiten und letzten Male
trat der Landrath dagegen auf. Jedoch vergeblich! Die Con-
currenz der wucherischen Kaufleute war bereits so driickend,
dass anch ehrenhafte Firmen nur mit den grissten Verlusten
das Baarzahlen hitten fortsetzen kénnen. Das Ehrgefithl, der
einzige Anhaltspunkt zum Guten, ging verloren. Von nun an
hielt Jeder ungestraft einen Laden; bei Austheilung von Ehren-
amtern war weiter nicht die Frage, ob der Candidat ein Lohn-
verkiirzer oder Waarenzahler wayr; in der biirgerlichen Ver-
waltung, in dem Kirchen-, Schul- und Armenwesen waren die
Aemter mit den ehemals geiichteten Waarenzahlern besetzt;
Macht,) Gewalt und Einfluss ging in die Hiinde dieser Leute
itber,

Im Jahre 1845 waren von 68 Fabrikanten in der Stadt
Solingen 42, welche zugleich einen Laden, und 8, welche zu-
gleich eine Schankstube hielten; die iibrigen gaben zum Theil
Anweisungen auf befreundete Liiden. Selbst wenn keine er-
hohten Preise gefordert werden, ist es sehlimm, wenn Faburi-
kanten einen Laden halten; sie verfithren dadurch die Arbeiter,
ither ihrven Bedarf Waaren zu entnehmen, um recht viel und
gut gelohnte Arbeit zu evhalten; theils falsech verstandenes
Interesse, theils Nothwendigkeit, theils Leichtsinn und die ver-
fithverische Erleichterung, dem Luxus und der Verschwendung
zu frohnen, fithren zum Schuldenmachen und zur Liederlich-
keit. Auf die schlechten Leidenschaften der Arbeiter wurde.
nun aber formlich speculirt und die Ausbeutung in ein System
gebracht, das alle Stadien bis zur emporendsten Gewissenlosig-
keit durchlief. Das Abholen und Wiederbringen der Arbeit
machten die Gelegenheit. Bunte Zeuge, Kaffe, Zucker, Biber-
miitzen u. 8. w. wurden entweder dringend empfohlen und
sogar aufgezwungen oder den Frauen und Kindern, welche
hiufig, um den Minnern den Zeitverlust zu ersparen, die
Arbeit abholten, neben Eisen und Stahl ganz ungefragt in den
Korb gelegt. Eine practische Methode, um flotten Zuspruch
im Laden zu haben, war die, auf das Comptoir fiir eine Arbeit
statt 6—8 Mann, welche sie beschiiftigen konnte, 25—30 kommen
zu lassen. Die armen Leute machten dann drei bis vier Mal
den vergeblichen Gang und kauften jedes Mal etwas, um desto
eher die Zutheilung von Arbeit sich zu sichern. Die Gunst so

') Konigl. Regierung zu Disseldorf. Acta I. TIL 2. 1 und 24. 5
reponirt. — Privatbriefe von Peter Knecht und die Verhandlungen zu Voh-
winkel am 29. Okt. 1845, Manuscript im Besitze des Herrn Hotte in Ober-
cassel. — Beilage zur Elberfelder Zeitung vom 7. Juli 1845. — Solinger
Kreis-Intelligenzblatt. 1845, 101 u. 102, und drei Artikel im Januar 1846, —
Meine Beitridge a. a. 0. 8 68—70.
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mancher Kaufleyte war mit derselben Elle zugemessen und
derselben Waare gewogen, womit vorher Tuch zu den hichsten
Preisen gemessen oder Kaffe gewogen war. Und welche Preise
mussten die Arbeiter zahlen! Finfzig Prozent und theurer
waren nicht seltene Fille! Die einzige Norm, nach welcher
der Preiscourant angefertigt war, war haufig die mehr oder
minder grosse Gewinnsucht der Fabrikanten. Um Brot zum
Leben und Geld fir die Steuern zu erhalten, mussten die
Arbeiter den Kaffe, den sie soeben fiir 10—12 Groschen be-
kommen, zu 6%/, Groschen beim Biicker verkaufen, Hier ein
Beispiel !

Ein Kittelchen angerechnet zu 25 Groschen, sonst nur 14 Grosch.
Ein Tuch - 7 - 4 PR A
Ellenwaaren, pro Elle = » 35 - sl o A s
Eine Partie Leinen ” O - oo
Eine Jagdtasche - w 150 o % ey

Der unmenschlichste Wucher fand in der Vereinigung von
Laden und Schenke statt; namentlich mittlere Kaufleute und
Fertigmacher iibten ihn aus. In diesen Schnapshollen mussten
die Arbeiter auf ihre Abferticung warten und zwar lange,
damit sie um so unfehlbarer ihr Verdienst vertranken. Die
Langeweile fithrte sie zum Kartenspiel, dabei entstand Streit
und Zank; eine beispiellose Sittenverwilderung riss ein; Sonn-
tags kamen sie betrunken aus den Kneipen ihrer Fabrikanten,
die Kinder an der Hand. In einem Bichelchen waren auf
Einer Seite 83 Schnipse zu sieben Pfennig angezeichnet! In
anderen figurirte der Branntwein als stehende Rubrik; Fraun
und Kinder brachten ihn nach Hause!

Da es nun selten war, dass ein Arbeiter fiur einen einzigen
Fabrikanten arbeitete, vielmehr hiiufig fir etwa zehn, so musste
er sich mit Allen gut stellen, d. h. hei Allen kaufen. Und
diese waren nicht sehr schonungsvoll im Eintreiben ihrer For-
derungen. Im Elberfelder Handelsgerichte liegen die Acten
eines Falles, wo einem Scheerenmacher fir 83 Thaler Waaren
in Leinen, Nessel u. s. w. trotz seines Striubens aufgedrungen
waren mit dem Bemerken, er kinnte Scheeren dafiir machen.
Als nun derselbe eine Partic Scheeren zum Termin nicht
liefern konnte, wurde er verklagt und der semitische Kriimer
hatte die Frechheit, darauf anzutragen, dass der Arbeiter den
ganzen Werthbetrag der Waaren baar auszahle., Diese Klage
wies das Gericht ab und verurtheilte diesen nur zur Baar-
zahlung des Betrages der nicht gelieferten Scheeren. Aehn-
liche Fille finden sich zahlreich in den Acten. Meist liessen
die Kaufleute ihre Arbeiter durch Winkelconsulenten vor dem
Friedensgericht einklagen, wo sie gleich verurtheilt und dann
in der Mehyzahl der Fille ausgepfindet wurden. Der offent-
liche Verkauf von Mobilien, die Zustellungen von Acten brachten
den Gerichtsvollzichern Tausende von Thalern ein.

S
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Das Waarenzahlen existivte nicht nur in der Phantasie.
Hier der Auszug aus 20 Arbeitsbiichelchen, wie der Bericht
des Solinger Fabrikgerichts vom 22. August 1845 ihn mittheilt!
Die Waarenzahler sind in fanf Klassen unterschieden. Zu-
niichst grossere, dann mittlere Kaufleute, welche sowohl fertige
Waaren kauften, als auch selbst fabriciren liessen; ferner Fertig-
macher. Diese drei Gruppen hielten eigne Liden, die beiden
letzteren auch Schenken; die Fertigmacher erhielten ihre
Waaren entweder von den Kaufleuten fir fertige Fabrikate
oder kauften sie sich selbst. Viertens Kaufleute ohne eignen
Laden, die Anweisungen auf Kramliden gaben, die hiufig von
~Juden gehalten wurden. Endlich Krimer, grisstentheils Juden,
deren Hauptgeschift es war, Ellenwaaren und Vietualien feil-
zubieten, welche zugleich aber auch Stahl- und Eisenwaaren
fabriciven liessen oder fertic kauften. Das waren die schlimmsten
Waarenzahler. Mit allen denkbaren Mitteln, an welchen die
semitische Race so wunderbar erfinderisch ist, vermochten diese
ihre Productionskosten so herabzusetzen, dass sie im In- wie
im Auslande zu hitufie unbegreiflichen Preisen absetzten. So
gering dieselben an Zahl waren, zahlten sie fast ausschliesslich
in Waaren, besonders an die Fertigmacher, welche sie dadurch
zwangen, die Waaren noch theurer an die endlichen Consu-
menten, die armen Arbeiter, zu verkaufen. Diese waren e
auf deren Kosten die Habsucht sich doppelt zu bereichern suchte.

in Baargeld ] in Waaren.

Es zahlte | s, ‘ T
0 g |‘ | e | | N
die erste Klasse an einen | | [ |
1. Gabelmacher 1828/41 | 33 298 | 420 | 638
2. Gabelarbeiter 1830740 29 2922 52 173
die zweite Klasse an einen |
2. Gabelarbeiter | 1827/44 — 280 — 184
4. - 1840/43 | 26 141 | 100 | 127
5. Reider — — 144 — 90
6. Messerschmied 1843/45 | 63 101 206 206
7. Schleifer 1833/37 16 12 242 129
8. Scheerenschleifer 1838/44 3 26 g1 92
9 o 1840/45 1 13 90 94
10. A 1842/45 2 6 79 7R
11. Scheerenklarmacher | 1843/44 | 34 15 231 ‘ 49
die dritte Klasse an einen
12. Messerschmied 1843/44 1 § 393 | 8
13. Scheerenfeiler 1843/45 | 81 83 326 | 938
14. Gabelarbeiter in 3 J, 1. % 567 264
15. ) in8YzJ. | — — — 202
die vierte Klasse |
16. drei Biichelchen 1833 — 32 — 23
10 e g 1834 —- 35 - 56
1 Ky 4 183541 | 0 0 — | 500
10 Sy . 1841/44 1 2 TS B 5
die fiinfte Klasse ' | [

20. ein Biichelchen 1843/45 0 0 — 365 1)
1) Und ausserdem 95 Thaler in Zwei-Monatswechseln.
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Durfte man da iber Kleider- und Cigarrenluxus klagen ?
Hatte doch das Trucksystem nicht nur eine Verminderung der
Emnahmen, sondern auch eine durch und durch ungesunde
Richtung der Ausgaben zur Folge. War es nicht ein offener
Hohn, noch das Sparen zu empfehlen! Mit welchem Rechte
forderte man anhaltenden Fleiss vom Arbeiter, wenn man ihn
systematiseh Tage lang in der Schenke auf Arbeit warten liess ?
Durfte man die Kinder hart bestrafen, wenn sie, die Schule
versaumend, ihre Viter vor unwirthschaftlichem und unsitt-
lichem Zeitverluste bewahrten? Der Werth des Arbeiters ge-
langte selten zur vollen Geltung. Auf Zuspruch im Laden
wurde mehr Gewicht gelegt, als auf gute Leistung; die mittel-
missige Arbeit wurde vorgezogen, wenn sie billiger war und
der Meister mehr kaufte. Schlechte Arbeiter, junge Leute,
entliefen der Lehre und heiratheten, ohne ihr Handwerk zu
verstehen; sie wurden selbstindig ohne andere Mittel. ihr
schlechtes Machwerk an den Mann zu bringen, als sich Waaren-
gahlern in die Arme zu werfen. Das Viel-Kaufen war der
Schliissel zur Gunst dieser Fabrikanten, welche an den Zahlungs-
terminen die schlechtere Arbeit des Nutzens wegen iibersahen.
Dies dauerte einige Jahre und endete damit, dass den guten
Arbeitern die Preise verdorben, die Fabrikate verschlechtert
und die Vermégensverhiiltnisse der guten wie der sehlechten
Arbeiter untergraben waren, Selbst die tichtigsten Meister
sahen bei allem Fleisse ihre Armuth nur zunehmen. Aber
auch die Kaufleute gelangten zu keinem rechten Wohlstande:
der eine folgte dem andern auf der Bahn des Wuchers und
liess ihn nicht viel profitiren. Grosse, ehrenwerthere Fabrik-
herren versanken in Armuth; unwissender, schamloser Wucher
kam empor. So gewaltig ist der nivellirende Zug der allge-
meinen Corruption!

Wen kann es Wunder nehmen, dass bei dem raschen
Schwinden des aiten Rufes der Solinger Fabrik und dem
schnellen Sinken des Wohlstandes der rechtschaffenen Kauf-
herren und braven Arbeiter ebenso raseh die grossten Stener-
- rickstinde iiberall eintraten. welche die Leute trotz aller Exe-
cutionen nicht zahlen konnten, dass die Ausgaben der Armen-
verwaltung anschwollen und die Viter der Stadt, die Waaren-
zahler, keinen andern Rath dagegen wussten, als Stadt- und
Gemeindeschulden zu erhdhen und damit die Communalsteuern
noch mehr emporzutreiben. Nur hiiteten sie sich wohl, sich
selbst mit den Abgaben zu hart zu belasten und holten das
Wenige rasch durch verstirktes Lohndriicken und Waarenzahlen
wieder ein.

Aehnlich wie in Solingen herrschte das Waarenzahlen auf
dem gesainmten Gebiete der Stahl- und Fisenwaarenindustrie.
In Kronenberg waren von 40 Fabrikanten 25 notorische Waaren-
zahler, in Velbert herrsehte der gleiche Missbrauch. Schreck-



76 IL 3.

lich waren die Zustinde in Remscheid, Littringhausen, Rons-
dorf, Langenberg, am schlimmsten in Sehwelm, Hagen, an der
Enneperstrasse. Aus Langenberg sandte der Biigermeister am
11. Juli 1845 finf Arbeitsbiichlein ein, aus welchen folgende
Zahlungsleistungen erhellen:

I‘ Waaren | Arbeitsstoffe | Baargeld

| Thaler Thaley Thaler
1. innerhalb 79 Monaten 166 370 237
B Rl By 19 | 133 ‘ 120
e 106 | 1088 582
i Sl e 83 | 436 ‘ 180

it Tl | 9 | 242 121

In den Webergegenden wie Lennep, Elberfeld u. s. w.
zeigten sich dhnliche Erscheinungen, mit dem Unterschiede,
dass dort die Arbeiter hiufig mit den eignen Fabrikaten ahge-
lohnt wurden. Dieselben wurden, da sie die meist zu hohen
Preisen angerechneten Zeuge nicht so schnell veriussern konnten,
als es fir sie néthie war, dadureh zu einem unerlaubten Hausir-
handel im Geheimen veranlasst, der ihnen Strafen zuzog, die ihre
Noth noch vermehrten. Das Auffinden von gestohlenen Tiichern
wurde dadurch sehr erschwert; eine grosse Rechtsunsicher-
heit finr die Fabrikate der Textilindustirie machte sich geltend.

Die Regierung wusste schon lange um das Trucksystem.
Die Verwarnungen der beiden Landriithe in den Zeitungen
und ihr Erfolg sind erwithnt; ferner meldete im Jahre 1821
ein Steuereinnehmer, dass die Leute in Folge des Waaren-
zahlens ausser Stande wiiven, die Abgaben zu leisten. Der
Tumult vom Jahre 1826 war hauptsichlich gegen diesen Miss-
stand gerichtet und die Untersuchung des Commissars des
Landgerichts deckte die fatalsten Dinge auf. Auch im Jahre
1830 bei den Verhandlungen iiber die Fabrikverfassung war
die Beseitigung des Tiuckwesens eine wesentliche Forderung;
darauf erwiederte dexr Minister: ein Gebot des Baarzahlens werde
seine Schwierigkeiten haben, auch scheine der Gebrauch nicht
allgemein in Solingen zu sein, zumal das Gewerbe nicht ,fabrik-
miissig® betrieben werde. Auf diesen kenntnisslosesten aller
Einwiinde erhielt er vom Geheimrath Jacobi die entsprechende
Belehrung, dass gerade in ,fabrikmissigen Gewerben jenes
System weniger verbreitet wire. In der That wenden grosse
capitalmiichtice Fabrikanten andere Mittel an, um ihre Con-
cmrrenten zu besiegen und die Lohne zu verbilligen; es fehlt
dort jene Klasse von fabricirenden Kriimern, welche haupt-
siichlich das Waarenzahlen betreibt.

Im Jahre 1837 drang der Nothschrei des gepeinigien
Volkes sogar bis zu den Ohren des Konigs. Die Gemeinde
Dorp wie der westphilische Landtag petitionirten um das Ver-
bot des Waarenzahlens; gleichzeitig schlug der rheinische Land-
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tag vor, auf letzteres ein Strafe von 10 bis 100 Thalern zu
setzen. Alle diese Gesuche hatten ,umfassende Erorterungen®
zur Folge; ihrer Erfullung standen ,ernste Bedenken und er-
hebliche Zweifel an ihrer Zulissigkeit“ entgegen. Da kamen
schwere Zeiten fiir Solingen; Arbeit und Geld waren rar, das
Truckwesen schlimmer denn je. Wiederum beantragte der
rtheinische Landtag 1843 ein Verbot desselben, wiederum be-
harrte die Regierung bei ihren Beftirchtungen, dass ,ein zu
tiefes Eingreifen in die privatrechtlichen Verhiiltnisse die
Existenz der Fabrikherren gefihrden wiirde, und wiegte sich
in den alten Illusionen, dass durch die Brandmarkung seitens
der offentlichen Meinung und durch den Einfluss der Fabrik-
gerichte jenes Uebel aufhdren wiirde.

Die Regierung wusste also um das Truckwesen. Aber sie
kannte noch nicht die volle, schreckliche Wahrheit. Die bis-
herigen lauwarmen Berichte vermochten noch nicht das Prineip
der Gewerbefreiheit zu erschiittern, wie es- gerade damals in
der Gewerbeordnung vom Jahre 1845 einen Sieg errang. Das
lag aber daran, dass die Arbeiter ihrer alten Organe beraubt
waren, dass sie in Versammlungen und in der Presse, in Cor-
porationen und Landtagen mundtodt waren, und es ist ein
grosses Verdienst der Minner, die mit leidenschaftlicher Rick-
sichtslosigkeit nun fiir die Arbeiter eintraten, die volle Wahr-
heit an das Licht der Oeffentlichkeit brachten.

Solingen gebiihrt wie die Schmach, das Trucksystem zur
hochsten Blithe getrieben zu haben, so aueh der Ruhm, die
erfolgreichsten Kimpfer dagegen gestellt zu haben. An die
Spitze des dortigen Fabrikgerichts, von welchem man bisher
mur in Erfahrung hatte bringen konnen, dass die Zustinde in
Solingen ,weniger schlimm als anderweitig wiren“, traten zwei
Gegner des Waarenzahlens, Jellinghanusen und Berger, die in
zwei trefflichen Berichten den ganzen Missstand bis ins Ein-
zelne darstellten. Die eigentliche Agitation ging aber vom
Kaufmann Peter Knecht aus, eine so stirmische und mit so
viel Feuer ins Leben gerufene, wie sie gegen einen socialieo-
nomischen Missstand bisher am Rhein wohl kaum gefithrt
worden ist. Alle Blitter in Solingen und Elberfeld hallen
wieder von dem Nothschrei der Arbeiter; die leidenschaftlich
geschriebenen Artikel von ,Immerwahr‘ erregen das grosste
Aufsehen; er selbst reist umher und sendet seine Sthne in die
umliegenden Ortschaften, um das Uebel zu erforschen. Die
ehrenwerthen Kaufleute raffen sich auf und beginnen gegen
das unwiirdige Treiben zu frondiren. In Lennep bilden dreissig
Fabrikanten einen Verein und verabreden bei Strafe von finfzig
Thalern ihre Arbeiter nur in Baargeld zu 16hnen; zehn Fabri-
kanten halten sich aber fern und lassen diesen ganzen ,Rechts-
schutzverein® scheitern, Selbst die Arbeiter beginnen sich zu
regen, sie erkliren anonym in der Zeitung ihre Beistimmung
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zum Vorgehen von Knecht, und in der Morsbach, einem Thale
bei Remscheid, finden Demonstrationen statt. Das Jahr 1845
bezeichnet den Hohepunkt der Agitation,
Der Macht dieser Bewegungen konnte die Regierung sich

~ nicht entziehen. Am 29. October 1845 fanden in Vohwinkel
Unterhandlungen statt und in den Jahren 1844 —46 wurde
den Kaufleuten wenigstens der Schankbetrieb verhoten. Hierbei
schien man sich begniigen zu wollen. Da kamen die Mahnungen
des Jahres 1848; es hesiegte endlich die ,Bedenken® der
Regierung und in der Verordnung vom 9. Februar 1849 setate
sie eine Strafe von 500 Thalern auf das Waarenzahlen.
| Damit ist das Truekwesen als socialoconomische Calamitit

beseitigt worden;  dennoch wuchert es hier und da unter ver-
anderter Form im Stillen fort. Die Arbeiter werden nidmlich
voll und baar ausgeléhnt, aber durch eine Hinterthiir entlagsen,
die in einen Laden mimndet, den ein Verwandter oder Bekannter
unter eigner Firma fithrt; dort miissen sie einigce Einkiufe
machen. Diese Umgehung bestand schon im vorigen Jahrhun-
dert. Oder die Kaufleute geben den Fertigmachern Wechsel und
diese zwingen dieselben ihren Arbeitern auf, die sich bei deren
Discontirung durch Handwerker oder Wucherer grosse Abziige
gefallen lassen miissen; oft werden dieselben nicht einmal aceep-
tirt und kehren zu den Arbeitern zuriick, die sie einlosen
miissen. Zwar haben diese das formelle Recht, Baarzahlung
zu verlangen, vermogen aber bei schlechten Conjuncturen das-
selbe nicht zur Geltung zu bringen, sondern miissen zufrieden
sein, ubelllaupt Geldeswerth zu erhalten. Besonders sind es
die capitalarmen Fertigmacher, welche von diesen Wechseln
Gebrauch machen. Andererseits kommt es auch vor, dass die
selbstindigen Scheidenmacher und Kleinschmiede, die ihre
Materialien aus den Hiittenwerken der Mark beziehen, Wechsel
verlangen um ihren ausliindischen Lieferanten Deckung zu
geben. Gegen. die vorhandenen Missbyiuche hat noch in
neuester Zeit der Landrath Warnungen im Amtsblatt erlassen.
Aber der Misshrauch im Grossen ist doeh gliicklicherweise seit
1849 beseitigt.

¥I. Die kaufmiinnischen und techmischen Verhiiltnisse.

Die Zeit nach der Aufhebung der Zunftverfassung his zum
Jahre 1831 ist durvch die letzten Restaurationsversuche aus-
gefiillt; die beiden folgenden Jahrzehnte gelten einer theilweisen
Neuordnung der Industrie; im Uebrigen bleibt es bei der
Organisationslosigkeit in jeder Bemehung

Die herrschende Betriebsform ist wie frither die hausin-
dustrielle. An der Spitze der Industrie stehen die Kaufmann-
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schaft und der Fabrikantenstand (oder die Fertigmacher). Die
erstere kauft gewohnlich die fertige Waare, lisst aber auch selbst
stiickweise fabriciren: der letztere lisst gegen Lohn fabriciren
und verkauft seine fertice Waare an den Kaufmann, hiufig
treibt er aber auch direkten Handel. Diese bheiden Klassen
der Arbeitgeber liefern Stahl und Eisen zu den Klingen (der
Schwerter, Messer, Scheeren) und lassen dieselben nach ihren
Angaben von den Schmieden, Hértern, Schleifern. Feilern u. s. w.
bearbeiten; nach jedem Arbeitsstadium kehrt das Halbfabrikat
ins Comptoir zuriick, um dort besichtigt und nach dem Dutzend
oder Hundert abgelohnt zu werden. So sind oft acht bis zwolf

verschiedene Meister an einem Sibel oder Messer thitig, und |

die Arbeitstheilung ist bereits so weit vorgeschritten, dass |

wer z. B. Kiichenmesser schleift, keine Federmesser ithernimmt,
weil er sie nicht zu behandeln versteht. Ein betiriichtlicher
Theil der in den Hulfsgewerben beschiftigten Arbeiter, wie die
Gabel-, Scheiden-, Gefiss-, Hefte- und Bindemacher, kaufen
sich selbst das Material, betreiben ihr Geschiift handwerks-
miissic und gehoren daher auch vor das Handels-, nicht wie
die Lohnarbeiter vor das Gewerhegerieht.,

Die Kaufleute (und hier werde ich im Folgenden nur von
der Messer- und Scheerenindustrie reden, da die Schwertfabrik
hereits abgehandelt worden ist und in den anderen Gewerben
die Verhiltnisse vielfach anders liegen) — die Kaufleute sind
unendlich zahlreich und von sehr verschiedener Bedeutung.
Einige Exporteure hilden die Elite; sie sind die reichsten, —
eing Firma soll bis zu einer Million Mark im Vermigen be-
sitzen, — sie haben ausgedehnte Geschiiftsverbindungen und
eine durch Generationen gehende kaufminnische Tradition und
Bildung. Sie beschriinken sich nicht nur auf Solinger Waaren,
sondern vertreiben auch Artikel aus Remscheid, aus der Mark
und anderen Fabrikgegenden und erzielen ganz bedeutende
Umschldge. Die Mehizahl der Kaufleute begniigt sich mit
- dem Geschiift auf dem Continente, in Deutschland und den
Nachbarlindern, und beschrinkt sich auf die Solinger Artikel.
Die Bestrebungen der Kaufmannschaft sind nicht vergeblich
geblieben. Im Jahre 1832 schitzte der Landrath ') den Export
der Messer auf 1.3 Millionen Mark, die Handelskammer im

') von Hauer: Stat. Schilderung d. Kr. Solmgen 1832. S. 84. —
Jahresherichte der Handelskammer fiir 1856 und 72,

Es betrng im Jahre 1832 der Export:
Klingen 4000 Centner = 900000 Mark.
Messer 12—15000 = 1350000

E': betrug im Jahre 1856 der Umschlag:
Schwertklingen 400—5000{]0 Stiick
Messerklingen [ —2 Mill. Dutzend.
Scheeren 3—1 s
Stahlrahmen | LR g
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Jahre 1856 den Gesammtumschlag auf 15 Millionen Mark und
im Jahre 1872 auf 25 und mehr Millionen Mark. Trotz dieses
unleugbaren Aufschwunges der Industrie und des Handels ist
man, wenn man aus Remscheid oder ans dem Wupperthale
kommt, doch erstaunt fiber die geringe Beweglichkeit mit
welcher in Solingen das Geschiift betrieben wird. Mangel an
Initiative, an Unternehmungsgeist, an kithnem Vorangehen
characterisiren diese Kaufmannschaft, und noch mehr der
Mangel an irgendwie hervorragenden Personlichkeiten; alles
bewegt sich in alten, ausgefahrenen Geleisen. Grosse Mengen
Solinger Artikel werden von Remscheider und Elberfelder
Hitusern vertrieben, und sie werden nicht entfernt aufgewogen
durch die Menge derjenigen Waaren, welche Solinger Kauf-
leute fir Remscheid verhandeln.

Noch zahlreicher als die Kaufleute sind die Fabrikanten.
Sobald es einem Arbeiter. namentlich einem Fertigmacher
(Nagler oder Reider) gut geht, denkt er: mit der schweren
Handarbeit plagst Du dich zu sehr ab, Du musst Fabrikant
werden. Und nun macht er einige Dutzend Messer oder
Scheeren fertic und bringt sie zum Kaufmann, oder er trabt
mit dem Sack auf dem Buckel iiher die Berge und sucht sie auf
einem nahen Jahrmarkt feilzubieten, oder er wagt sich auch in
entferntere Stadte. Manche Anfinger haben dabei mehr Gliick,
sie entwickeln mehr Energie und Fleiss und arbeiten sich zu
hoheren socialen Stufen empor. Dann sehicken sie ihre Siohne
in die Biirgerschule und lassen sie einjithrig dienen; die Wohl-
habenderen lassen die ihrigen schon von Tertia abgehen und
senden sie dann auf eine hohere Schule, z. B. auf eine Gewerbe-
schule und spiter gar aufs Polytechnikum. Diese Generation
wird dann schon zu gelernten Kaufleuten vorgebildet.

Die anfangenden Fertigmacher sind ausserordentlich ge-
fihrliche Concurrenten. Thre Productionskosten sind geringe:
die Ausgaben fiir den ganzen kaufminnischen Apparat, wie
Comptoir, Commis, Reisespesen u. s. w. fallen bei ihnen fouf:
fir ihre eigene Arbeit, das Reiden oder Nageln, rechnen sie
sich nichts an; sie begniigen sich mit ganz geringfilgigem Ge-
winne, verwerthen ihre arbeits- und erwerbslose Zeit zu Han-
delsreisen und erzielen bei ihrem Herabgehen bis auf die letaten
Kunden oft die hichsten Preise. Die kleinen Meister geben
ihnen lingere Credite und betrachten sie uberhaupt als ihre

Es betrug im Jahre 1872 der Umschlag:

Blanke Waffen 800—900000 Stikck =6 Mill. Mark,
Patentmesser u Gabeln 800—900000 Dutzend = 4.8 . Y
Taschen- u. Federmesser  1.400000 o = 45—6,0 5
Scheeren - : 1200000 = 3.0—348 a
Brotmesser ' 1.200000 = 24 2 i
Metallbiigel 700—800000 , = L§ -
Zuckerformen u. s, w. 190000 Stick = 06 i :
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Agenten, wofiir sie um so héflicher behandelt werden; auch
hoffen sie, weniger leicht ausser Arbeit zu kommen, wobei sie
Jjedoch nicht bedenken, dass sie lange Zahlungsausstiinde geben
und dadurch die Zinsen und oft den ganzen Lohn verlieren.
Die Arbeiter welche beschiftigt werden, sind hiufig gerade die
schlechtesten und daher billigsten; die Fertigmacher halten
sich weder an gewisse Lohne noch an feste Preise noch an
eine gute Waarenqualitiit,

Sie machen ein paar Karton Messer oder Scheeren fertig
und bringen sie einem Solinger Kaufimann. Dieser kennt schon
seine Leute, er weiss dass sie die fir das Material und die
Lohne ausgestellten Wechsel zu decken haben, und sagt daher
kurz ablehnend: ,Brauchen keine Messer!* Dies Manover ist
den Fertigmachern nicht neu; sie fangen an zu handeln. End-
lich wird das Mittel gefunden, welches eine Nachfrage be-
schafft, — die Waare wird um fiinf oder mehr Procent billiger
verkauft. Es ist das niimliche Verfahren, wie es iiberall in
der Welt vom Kaufmanne dem kleinen Handwerksmanne gegen-
ither angewandt wird, sei es in Solingen oder, wie ich es an
einem andern Orte!) ausfihrlich geschildert habe, in Moskau.
Wenn nun diese Karten nach Amerika gesendet sind, so
laufen vielleicht nach ein bis zwei Jahren Bestellungen auf
dieselben ein; unterdessen hat der Fertigmacher oft schon
lingst vergessen, welche Muster er dahin geschickt hatte, denn
weder Zeichnungen, noch Modelle hat er zuriickbehalten. Oder
es sind inzwischen Preise und Lohne gestiegen, und er will
ganz einfach nicht mehr nach dem mitgegebenen Preiscourant
liefern; die grosseren Firmen hingegen miissen sich durch den-
selben gebunden erachten.

Andere Fertigmacher gehen in der stillen Zeit selbst auf
Reisen. Unter ihmen stecken manche unsaubere Elemente,
Streber schlimmster Art, welche keinerlei guten Namen zu
wahren haben, denen es nicht dgrauf ankommt, sich eine
sichere Kundschaft zu erwerben, sondern die Jahr fiir Jahr
andere Gegenden aufsuchen, um jeden Kunden moglichst zu
ihervortheilen. Einzelne Pfuscher kaufen auch von den Fabri-
kanten Ausschusswaare und gehen damit hausiren. Andere
erstehen ausgeschossene oder defecte Waarentheile, schlagen
dieselben zusammen und vertreiben dieselben namentlich auf
Jahrmirkten. Diese bilden auch die Abnehmer fiir die von
unredlichen Arbeitern zuriickbehaltenen Theilstiicke, welche sie
entweder selbst oder von anderen ferticmachen lassen. Alles

') Die Hausindustrie im Gouvernement Moskau, in der russischen
Revue. 1878..1. 8. 497—537, namentlich S. 510, f — Vergl. auch meinen
Anfsatz: Finanz- und volkswirthschaftliche Zustinde in Weissrussland, in
fg%sgs’n\;i%teh&nhrsschrift fir Volkswirthschaft, Politik und Culturgeschichte,

. Band.

Forschungen (8)I1.3. Thun. 2. 6



82 II. 3.

dieses driickt auf die Preise, die Lohne und die Waarenqualitit
und verdirbt den Ruf Solingens.

Dieselben Fertigzmacher spielen zu Hause ihren Material-
lieferanten und Arbeitern gegenitber hitufig bankerott. Wenn
sie in Noth sind, ist eines ihrer Hauptmittel das Wechsel-
reiten; jedoch lisst sich dasselbe nicht ohne Weiteres ver-
dammen. FEine capitalarme Industrie, wie die Solinger, muss
starken Gebrauch vom Credit machen; der Fertigmacher nimmt
Ausstand vom Materialienhiindler und Arbeiter und gibt den-
selben dem Kaufmanu: wenn der Consument bezahlt, regelt
gich das Geschift. Bei Stockungen ist das einzige Rettungs-
mittel' das Wechselreiten, und mancher brave Mann hat mir
| versichert, dass er einzig durch dies allerdings sehr gefithrliche
' Mittel withrend der sehlimmen Zeiten sich hat retten komnen
ohne allzu grosse Verluste,

Die geschiiftliche Moral, weit entfernt nur bei den Fertig-
machern so niedrig zun stehen, ist bei den Kaufleuten im
(ranzen nicht hoher entwickelt. Das ist kaum erwihnenswerth,
dass ein Concurrent die Musterkarten des anderen durch ein
befreundetes Haus aufkaufen lisst, um die passenden nachzu-
machen, oder dass fremde Marken nachgeschlagen werden. Es
ist vorgekommen, dass ein Haus in hiitbschem Arrangement
Musterkarten ausgeschickt hat mit elf Stiick statt zwolf, und
dass es, als z. B. Bestellungen auf hundert Karten -einliefen,
dieselben auch nur je mit elf Stiick lieferte. Die auf Karten
geniihten Messer sind oft so erbiirmliches Fabrikat, dass sie
nur von einer Seite sauber auspolirt und nicht einmal zuzu-
klappen sind; andere haben nur auf der vorderen Seite ein
Elfenbeinheft, auf der anderen ein Heft aus Holz. Withrend
des amerikanischen Biirgerkrieges wurden Sibel geliefert, total
unbrauchbar, aber dadurch maskirt, dass sie mit Gewalt fest
in die Scheiden getrieben waren, so dass man sie nicht her-
ausziehen konnte. Zwar nitisste der Lieferant sich spiiter einen
Abzug von einer halben Million gefallen lassen; das fiel aber
gegen die verdienten Summen nicht ins Gewicht. Fir den
Tauschhandel in Africa wurden Scheeren geliefert mit zu-
sammengegossenen Schenkeln und nicht einmal geschliffen,
sondern wie die Niihnadeln in Schauermiihlen geschauert.
Man bhraucht nur in ein beliebiges Comptoir zu gehen, um
von den Concurrenten sich solehe Mustersammlungen vor-
weisen zu lassen.

Derart ist die commerzielle Bildung, derart die geschift-
liche Moral, derart das wirthschaftliche Verhalten der Kaufmann-
sechaft und des Fabrikantenstandes! So sind die Leiter der
Production beschaffen! Bei jeder giinstigen Conjunctur ver-
mehrt sich ihre Anzahl ins ‘Unberechenbare; manche kommen
voran, den meisten gliickt es nicht und sie suchen dann auf
jedwede Weise sich zu halten. Das leichte Aufsteigen vom
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Arbeitsmann zum selbstéindigen handeltreibenden Fabrikanten hat
seine schone sociale Seite, indem es strebsamen Kriiften freie Bahn
lisst, wie sie beim Fabrikbetriebe kaum mehr vorhanden. Aber
die Schattenseiten sind itherwiegend; es entsteht eine grenzen-
lose, durch keinerlei Riicksichten des Anstandes und der Ehre ge-
ziigelte Concurrenz, wie sie nirgendwo schlimmer ist am Rhein.
Und es ist bezeichnend fiir Solingen, dass die vermehrte Con-
eurrenz, in erster Reihe nicht etwa eine verstirkte geschift-
liche Ruhrigkeit zur Folge hat, sondern itherwiegend das Be-
streben durch allerlei Mittel unlauterer Art augenblicklichen
Gewinn sich zu suchen. Diese fessellose Coneurrenz commer-
ziell meist untiichtiger und geschiiftlich hiufiz unmoralischer
Kaufleute und Fabrikanten ist es, welche die Hauptschuld an
den traurigen Zustinden Solingens trigt. Ks ergeben sich
daraus zuniichst die mioglichst niedrigen Waarenpreise, ferner
dem entsprechende Waarenqualitiiten und eine Verkiimmerung
der Technik, dann bei der geringen Gesammtproductivitiit ein
um so erbitterterer Kampf um die Vertheilung, um die Lohne,
endlich eine tiefgehende Unzufriedenheit unter den ILohn-
arbeitern, welche in der Entsendung eines socialdemoeratischen
Abgeordneten zum Reichstage ihren Ausdruck gefunden hat.
Wahrlich, alles andere ergibt sich aus einer derartigen freien
Concurrenz, nur keine ,harmonie économique*! —

Die Technik, die eigentlich fabricivende Thiitigkeit ruht
bei der hausindustriellen Betriebsform in den Hinden der
Theilarbeiter. Schon gegen die Arbeitsintensitiit liesse sich
hier vieles sagen; die Unregelmiissigkeit der Beschiiftigung
ist eine sehr grosse: oft wird tagelang nichts gethan, wenn
keine Arbeit, oder hei den Wasserschleifern, wenn kein Wasser
vorhanden ist; zu anderen Zeiten wird Uebermenschliches ge-
leistet und wie unsinnig Tag und Nacht gearbeitet. Die Ehr-
lichkeit ist vielfach eine mangelhafte: die Schmiede machen
die Klingen etwas kleiner und leichter und betrachten den
Rest des Materials als gute Prise; es ist keinerlei Garantie
vorhanden, dass nicht auch schlechterer Stahl statt des guten
hingegebenen verarbeitet wird,. Ob dann im besten Falle das
gute Material richtig behandelt wird, entzieht sich jeder Con-
trolle; der zu Scheeren hingegebene Gussstahl wird vielleicht
vom Hiirter als Raffinirstahl behandelt, und dadurch das ganze
Fabrikat verdorben. Eine Gleichmissigkeit ist fast gar nicht
zil erreichen; die wechselnden Stimmungen des zu Hause
arbeitenden Meisters schmieden sich alle ins Fabrikat, und von
Werkstiitte zu Werkstiitte wechseln wiederum Fihigkeit und
Lust der Meister.

Die technischen Fertigkeiten bilden den Ruhm Solingens
und suclien ihres Gleichen. Dieselben werden durch das Lehr-
lingswesen ausgebildet, welches sich selbst nach Aufhebung
der Zunftverfassung erhalten hat, weil es dem Kleinbetriebe

G*



84 IL 38

naturgemiiss ist. Nur unterliegt es mit den Conjuncturen
grossen Schwankungen. Bei jedem Aufschwunge laufen Lehr-
linge und Gesellen davon, weil andere Meister und Fabrikan-
ten ihnen mehr bieten; dann erschallen Klagen iiber den Ver-
fall des Lehrlingswesens. Bei sinkender Nachfrage stellen sie
sich wiederum ein und fiigen sich allen Bedingungen; dann
rithmen sich die Meister, die alte Zucht wieder hergestelit zu
haben. Eine griindliche Fachbildung wird dabei nicht erzielt;
das Monopol der Geheimkinste ist bereits lange geschwunden
und findet keinerlei Ersatz in einer Schulung des Geschmackes
und der Priicision, welche namentlich allen mit der Zusammen-
setzung von Waffen, Messern u.s. w. beschifticten Arbeitern
fehlt, Das Mitbringen franzosischer und englischer Muster
allein geniigt nicht und die Bemithungen der Kaufleute im
Jahrve 1844, einem Arbeiter mit falschem Wanderbuche in
einer englischen Fabrik einen Platz zu verschaffen, blieben
fruchtlos. Wenn sich dann auch im Laufe der Jahrzehnie
manche Verbesserung eingestellt hat, so bleibt der Mangel
einer griindlichen theoretischen und praktischen Aushildung
doch empfindlich fithlbar,

Die Verbesserung der im Besitze der Meister hefindlichen
Productionsmittel scheitert gleichfalls an ihrem Mangel .an
Bildung, Initiative und Capital. Die technischen Vorrichtungen
und die Werkstitten, namentlich die Schleifkotten, haben sich
durch Jahrhunderte in demselben trostlosen Zustande erhalten;
die Arbeiter halten allenthalben auf das ziheste an ihren’ ver-
alteten Gewohnheiten fest, und sie, die in soecialer und poli-
tischer Beziehung meistens Radicale sind, erweisen sich in
technischer Hinsicht als die irgsten Conservativen. Vollends
darf man von den lohnarbeitenden Meistern nicht den Ueber-
gang zu einer hoheren Betriebsform, zur Manufactur oder
Fabrikindustrie, voraussetzen; ein jeder derselben bildet ja
nur ein kleines Glied der arbeitstheiligen Fabrikation, welche
er in ihrer Gesammtheit nicht zu uberschauen vermag, und
welche zu vereinigen er nicht die Mittel, weder die geistigen,
noch die materiellen, besitzt,

Die Leiter der Technik sind im Grunde genommen doch
noch die Fabrikanten und Kaufleute, aber auch von diesen
ist nieht leicht ein Uebergang zu anderen Betriebsformen zu
erwarten. Die ersteren, namentlich die kleineren Fertig-
macher, haben zu wenig Kenntnisse und Capital, sie stehen
unter den Sorgen des Tages und schlagen sich auf ehrliche
oder unehrliche Weise mit Driicken von Preisen, Lohnen und
Waarenqualititen durchs Leben. Die eigentlichen Kaufleute
hiitten schon das Capital, aber bei ihrer' kaufminnischen Bil-
dung verstehen sie wenig von der Technik und verwerthen nicht
einmal ihre Reisen fiir dieselben; dann besitzen die meisten
auch keine Initiative und leben in einer geschiiftlichen Schlif-
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rigkeit dahin, welche die Quintessenz aller Vorwinfe gegen
sie bleibt. Sie fithren nach der Tradition ihres Hauses das
kaufmiinnische Geschift fort: dieses konnen sie itherschauen,
davon verstehen sie etwas und wollen sich aof neue uniiber-
sehbare Unternehmungen nicht einlassen. Aber selbst nach
Ueberwindung dieser geistig-psychischen Sehwierigkeiten ent-
stinde die Frage: wiirde sich das fest angelegte Capital auch
verzinsen? Jene ziigellose Concurrenz von Fertigmachern und
Kauflenten wiirde bei giinstiger Conjunctur zwar weniger zur
Geltung gelangen, weil die gestiegenen Lohne mit Vortheil
durch die dann billigere Maschinenarbeit ersetzt witrden ;
beim Ruckgange aber liesse der gedriickte Handlohn der Fabrik
keinen Gewinn mehr abrig. Somit wird die gegenwilrtige
Organisationslosigkeit der Hausindustrie zam grossten Hemmuniss
eines Ueberganges zu hiheren Betriebsformen.

In England hat sich der Uebergang zum Manufactur- und
Fabrikbetriehe bereits vollzogen. In Frankreich nahm von
Anfang an die Industrie eine der Solinger schnurstracks ent-
gegengesetzte Entwickelung. Hier ist sie uralt und hat sich
im Laufe eines halben Jahrtausends vom handwerksmiissigen
zum  hausindustriellen Betriehe mit kaufminnischer Spitze
emporgekiimpft. Dort ist sie jung, ein halbes Jahrhundert
alt, erst zur Napoleonischen Zeit entstanden. Damals ver-
fithrten einzelne grosse Capitalisten berzische Arbeiter: diese
landfremd, wie sie waren, besassen weder Haus noch Werk-
stiitte, sie wurden sofort in Manufacturen vereinigt; diese
waren nur das kurze Durchgangsstadium zum maschinellen
Fabrikbetriebe, dem Geldmittel und technische Erfahrungen
zur Seite standen, und der in Folge der Neuheit der Indu-
strie nur einer geringen inneren Concurrenz begegnete und
gegen das Ausland hohen Schutzzoll genoss. So hat sich eine
Industrie gebildet, die durch die Gleichmissigkeit und Giite
ibrer Fabrikate in einzelnen Artikeln ganz gefihrlich concur-
rirt und auf der letzten Weltausstellung auch einige Modelle ihrer
Werkstitten mit Turbinen und Dampfhetrieb ausgestellt hatte.

Die Fabriken sind naturgemiss auf eine Produktion ein-
facher Massenartikel angewiesen. In England hat jede Firma
ihre Specialitat, durch deren Massendarstellung sie ihre Ma-
schinen und Arbeiter fortlaufend im Gang erhilt; ein englischer
Commissioniir muss an vielen Thiren anklopfen, um ein Muster-
assortiment zusammenzubringen. Solingen hat diese Artikel

~verloren theils an das Ausland, theils an die Mark, wo die

Materialien und die Lohne billiger sind und wo man ange-
fangen hat, sie fabrikmissiz herzustellen. Es ist daher auf
die feineren Waaren, auf eine Mannigfaltigkeit von Mustern
angewiesen worden, wo die Fertigkeit der Hand zur Geltung
gelangen kann. Aeltere Hiuser sollen z. B. in Scheeren gegen
zweitausend verschiedene Modelle in Curs haben; ebenso ist
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es in der Feder- und Taschenmesser-Branche, und wenn auch
nicht gar so specialisirt, im Tafelmessergeschift. Zu jedem Modell
miissen separate Arbeitsinstrumente angeschafft werden; die
technische Entwickelung des Arbeiters, welcher heute an diesem
morgen an jenem und iibermorgen an einem dritten Muster
beschiftigt ist, gelangt nicht zu der Vollkommenheit, welche
er erringen wirde, wenn er lingere Zeit an derselben Sorte
arbeiten wirde; ebenso bleibt die Qualitit, besonders die
Formenschonheit in Folge dieses Umstandes mangelhaft.

Aber selbst bei dieser Richtung der Fabrikation hat So-

lingen dem Uebergange zu hoheren Betriebsformen seiner In-
dustrie sich nicht ganz entziehen konnen. Zundchst war das
mit den Scheeren der Fall. Etwa seit dem Jahre 1840 be-
gann die preussische Seehandlung in ihrer Fabrik zu Burg an
der Wupper die geringern Sorten, welche den Arbeitern nur
eine kiimmerliche Existenz geboten hatten, zu giessen. Diese
Gussscheeren brachen leicht und hatten keinen Schnitt. Als
nun die flauen Zeiten kamen, begann der Betrug, indem man
gegossene Scheeren fiir geschmiedete ausgab; das Publikum
merkte aber den Schaden und Solingen verlor sein Renommé.
Dadurch sanken die Scheerenpreise tiberhaupt, in Folge dessen
die Lohne und viele Meister geriethen ausser Brot. Dazu trat
im Jahre 1847 die Krisis in Nordamerika und in Europa 1848
zihlte man in der Stadt Solingen unter 6000 Einwohnern 600
arme Familien, also fiber ein Drittel der Bevilkerung. Als
dann der Sturm durchs Land zog, richtete die Wuth des
Volkes sich gegen diese Giesserei; es zog in die Burg und
| zerstirte die Fabrik. In der Folge entstanden neue Giessereien
‘und im letzten Jahrzehnt beginnt sogar in mittelfeinen
\Sorten der Hartguss Concurrenz zu machen, Jedoch taugen
\die Gussscheeren nichts, sie sind auf die Tiuschung des end-
lichen Consumenten berechnet.

Die Schmiederei findet bei einzelnen Sorten Scheeren und
bei den Tafelmessern ohne Knopf auch schon vermittelst maschi-
neller Vorrichtungen statt; die Klingen werden durch Fall,
Reck- und Federhimmer, die neben einigen Comptoirs ange-
bracht sind, aus gutem Gussstahlblech ansgeschlagen, und mit
Balancen beschnitten. Dieses rasche Himmern des Stoffs soll
aber den Nachtheil haben, dass er sich seinem Wuchse ge-
miiss nicht ausdehnen kann, seine einzelnen Fasern nicht natu-
gemiss zusammengeschmiedet werden und die Klingen sich

daher beim Hirten werfen, so dass sie sorgfiltiz gevichtet

werden miassen. Alle iibrigen Arbeitsverrichtungen sind der
Hausindustrie verblieben.

Augenblicklich ist wohl die Scheerenfabrikation die wich-
tigste in Solingen; sie besteht in vielen Sorten siegreich jede
' Concurrenz und in Sheffield selbst sollen grosse Massen Solinger
| Scheeren lagern: Nicht minder sind die Feder- und Taschen-
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messer concurrenzfiihig, bei denen die Handarbeit und die|
Facon ja so wesentlich sind. Dagegen steht in den anderen
Branchen der Tafel-, Kiichen- u. s. w. Messer England obenan,
obwohl in einzelnen Sorten, wie in den Tafelmessern mit
Mittelbalance Solingen nicht zuriickbleibt. Die Ueberlegenheit
Englands und Frankreichs beruht auf der Anwendung maschi-
neller Vorrichtungen, gegen deren Billigkeit die Handlshne
nicht aufkommen konnen, und in der grosseren Gleichmiissie-
keit der Waare. Kurz gesagt, das Betriebssystem der Industrie
in Solingen ist zuriickgeblieben; seine Hausindustrie ist dureh
die Manufactur und den Fabrikbetrieb iiberfliicelt worden.

Den Beweis dafir und zwar durch ein volkswirthschaft-
liches Experiment, bietet die (bis vor kurzem) einzige in So-
lingen vorhandene Fabrik. Die grossartice Henckels’sche Unter-
nehmung bereitet, um gleichmissiges und zuverlissices Mate-
rial zu haben, den Stahl selbst; sie schmiedet ihn zu Stangen
aus, dann unter Fallhimmern zu Gabeln und Scheeren und
unter den’ Federhimmern zu Messern; zahlreiche Hirter,
Schleifer und Nebenarbeiter sind im eignen Etablissement
vereinigt. Ausserdem werden ebensoviel hausindustrielle als
Fabrikarbeiter beschiiftigt; die Gesammtzahl mag sich gegen-
wiirtig auf 1000, zur Glanzzeit auf 1500 belaufen. Der Griinder
der Firma liess kein Stiick aunsser Hause gehen, welches er
nicht selbst besichtigt hatte; durch eine so gleichmiissige und
gute Qualitiit eroberte er Berlin, Ostdeutsehland und die
angrenzenden Mirkte; in der ersteren Stadt hat er ein
grosses Lager von Stahl- und Fisenwaaren und iiberall alte
und sichere Kunden. Obwohl nun nach der Ansicht fast
sammtlicher Solinger seine Nachfolger weder seine technischen
noch kaufmiinnischen FEigenschaften besitzen, so gelingt es,
allerseits zugestandenermassen, dieser Firma doch, zehn bis
zwanzig Procent mehr fiir ihre Waaren zu erhalten als die
iibrigen Concurrenten. Woran liegt das? Nicht etwa daran
dass billiger fabrieirt wird; im Grunde ist ihr Betriebssystem
nur erst eine Manufactur und die Handarbeit ist keineswegs
durchgiingig durch billigere Maschinenarbeit ersetzt. Vielleicht
wird sogar theurer, aber es wird entschieden besser und gleich-
missiger produeirt; das Material ist solide und bekannt, die
Aufsicht itber die oOrtlich conecentrirten Arbeiter ist eine sorg-
filtigere.

Freilich zeigen zerade die gegenwiirtig flauen Zeiten, wie
driickend die Concurrenz der Fertigmacher mit ihren unbe-
ereiflichen Preisen ist. Remscheider und Elberfelder Commis-
sionshiiuser kaufen die sehr billige und sehr schlechte Waare
und bringen sie allenthalben, z B. nach Amerika, auf den
Markt;, theils dritcken sie die Fertigmacher, theils lassen sie
sich von demselben betriigen, da sie als Exporteure nicht ge-
niigend Waarenkunde hesitzen. Gegen diese Concurrenten haben
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Henckels und die neu entstandene Unternehmung von Boker
einen schweren Stand.

Solingen charakterisirt sich durch Mangel an kaufmin-
nischer Unternehmungslust, durch Mangel an geschiiftlicher
‘Moral, durch ziigellose Concurrenz der Kaufleute und Fabri-
|kanten unter einander und durch eine veraltete handwerks-
mitssige Technik, — es ist der Typus einer zuriickgebliebenen,
iiherlebten Hausindustrie. Keiner will den Uebergang zur
'Manufactur und zum Fabrikbetriebe vollziehen, theils weil
Kenntnisse und Initiative dazu fehlen, theils weil die starke
Concurrenz der Nachbarn bald keinen Gewinn mehr iibrig lassen
wiirde. _In der Concurrenz legt sich aber niemand eine Fessel
an, weil er sicher ist, dass zahllose Andere vor keinem Mittel
zuriickscheuen. Kurz die Zustiinde sind verfahren. siimmt-
liche Missstinde greifen in einander, ein Entrinnen scheint
aus diesem Wirrsal fast unmoglich, niemand sieht far die
Mehrzahl der Producenten einen Ausweg und selbst die tiich-
tigsten Minner erkliiren: eine Besserung sei kaum denkbar. Aus
dieser psychischen Stimmung heraus wird man die ziigellose
inmere Concwmrrenz und die geringe Neigung nach positiven
Verbesserungen verstehen, aus derselben auch das gierige
Haschen nach gleichviel wie erworbenem Gewinn. Dem iiber-
fluthenden Strome uralter Tradition kann der Einzelne nicht
widerstehen und Mancher wiirde als Mensch dariitber er-
schrecken, was er als Geschiiftsmann gethan.

Dazu noch die Ungunst der iiusseren Verhitltnisse Die
Fundstitten von Eisen und Kohle liegen weit ab und die
Transportverhitltnisse waren bis vor kurzem ganz mangelhafte.
Die Lebensmittel sind ausserordentlich theuer und miissen zu

| hohen Preisen aus der Rheinebene hinaufgeschafft werden.
- So wird es denn sehr erklirlich, wie bei der itherlegenen
'Technik und den giinstigeren Productionsbedingungen des Aus-
landes, bei der mangelnden Unternehmungslust und der un-
sittlichen Concurrenz im Inlande das Gesammtertriigniss der
Industrie ein sehr geringes ist. Und um dieses heginnt nach
dem Kampf mit der @ibrigen wirthschaftlichen Welt ein noch-
maliger Kampf zwischen Kaufmannschaft und Fabrikantenstand
einerseits und Arbeiterstand andererseits, ein Kampf der um
so hefticer und erbitterter ist, als hier wenigstens ein Theil
des Arbeiterstandes der Losung folgt: Alle fir Einen, FEiner
fir Alle!

Die Kaufmannschaft hat, das muss man um gerecht zu
sein, vorausschicken, bei den niedrizen Waarenpreisen keine
Schiitze gesammelt. Die Stadt ist diister, die Hiuser einfach;
grosser Reichthum existirt ebenso wenig wie hihere geistige
Eigenschaften: Unternehmungslust, Kenntnisse, Weltbildung,
geistige Frische!
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Ob und unter welchen Umstiinden man trotzdem auf eine
Besserung der Verhiiltnisse rechnen dife, darauf komme ich
weiter unten zuriick.

VII. Die Arbeiterverhiiltnisse.

Die Arbeiter haben durch die Aufhebung der Zunftver-
fassung den erheblichsten Verlust hinsichtlich der Lohnbe-
stimmung erfahren. Frither traten sie in geschlossenen festge-
fiigten Ziinften der Kaufmannsehaft entgegen; jetzt mussten
sie allein. Mann fir Mann, ohne Coalitionsrecht den Kampf
um den Lohn aufnehmen. Dieser wirthschaftliche Faustkampf
war ein ungeordneter und wilder; je nach dem launenhaften
Begehr des Weltmarkts wurde er mit wechselndem Siege ge-
fibrt. War die Conjunctur eine aufsteigende, so liess der Ar-
beiter sich suchen, brach seine Vertriige, erhihte seinen Lohn
und bestrebte sich, so rasch und so fliichtiz als moglich Geld
zu verdienen. In Nothzeiten setzte der Kaufmann die Schraube
an, um den Lohn herunter zu setzen, und dieses Driicken hat er
in Solingen zu allen Zeiten trefilich verstanden, mehr im stillen
und geheimen aber doch sehr wirksam. Dann werden mehrere
Meister ins Comptoir bestellt und ein jeder um den genauesten
Preis befragt, zu welchem er die Arbeit tibernehmen wolle;
einem Jeden wird versichert, ein anderer sei bereit zu weit
niedrigerem Preise zu liefern. und mit diesem Bescheide wird |
er entlassen. Der erste der in arbeitsloser Zeit, vom Hunger |
gepeinigt, sich zu dem geringsten Preise erbietet, und mag er |
auch der schlechteste Arbeiter sein, wird nun beiliufic den |
Anderen als leuchtendes Beispiel vorgehalten. FEs folgt dann |
ein Zweiter, ein Dritter, bis der Kanfmann sich in der Lage
glaubt, den Lohn um eine Windung tiefer schrauben zu kinnen.
In einer Fabrik ist eine solche heimliche Schraube nicht mog-
lich; dort erwacht der Widerstand rascher bei den gemeinsam
Betroffenen und fiithit sie zu Verbindungen zusammen, In der
Hausindustrie weiss nicht so leicht ein Arbeiter etwas vom
andern; unter Vortritt der schlechtesten und daher billigsten
unterwerfen auch bald die Uebrigen sich dem herabgesetzten
Lohne. 3

Das Versammlungsrecht legte den Arbeitern allerlei Sehwie-
rigkeiten in den Weg, und es fehlte auch eine organisivte Cor-
poration, welche zufillige Beschliisse consequent weiter verfolgt
hiitte; das Vereinsrecht verbot die Coalition zu gemeinsamer
Lohnerhthung - daher blieb den Arbeitern nichts Anderes
fibrig, als geduldig jedem Drueke nachzugeben, um dann etwa
alle zwanzig Jahre einmal in gesetzwidrigem Tumulte durch
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einen kurzen, wilden Aufschrei ihrer Noth einen formlosen,
unverstandenen Ausdruck zu geben.

Bei Beurtheilung der Solinger Arbeiterverhiltnisse miissen
verschiedene Gruppen unterschieden werden. Vor allem sind
sammtliche Schwertarbeiter anszuscheiden, denn, wie im ersten
Capitel ausgefithrt worden, befinden sie sich in Folge des Riick-
ganges ihrer Industrie in der denkbar elendsten Lage. Nicht
minder sind simmtliche Schmiede in ihrer Kraft gebrochen,
und zwar durch Anwendung der maschinellen Vorrichtungen.
Thre Anzahl hat sich ganz erheblich verringert; Hife, die
frither mur von ihnen bewohnt wurden, zihlen jetzt kaum
einige Meister; theils sind sie in die Fabriken gewandert,

_ theils gestorben, ihre Sohne sind fast alle Arbeiter in Fabriken

geworden, wo sie sofort zu Verdienst gelangen, ohne eine Lehr-
zeit von drei Jahren. Das Gleichgewicht in der Anzahl der
Schmiede wie der Waffenarbeiter ist noech nicht wiederherge-
stellt; es sind viele derselben . iiberziihlig™ tiber den Bedarf,
und diese Menge driickt ihre Lohne und ihre Thatkraft dar-
nieder. Die Feiler sind eine ganz arme und elende Arbeiter-
klasse; die Hirter und Reider kommen nicht in Betracht.
Die Schleifer sind es daher, die vorne auf dem Plane kimpfen,
die zahlreichste und wichtigste Arvbeiterklasse.

Die Schleiferei ist mit dem Jahre 1849 in eine neue Phase
getreten. Damals nahm die Fabrikation der Quinealleriewaaren
einen fabelhaften Aufschwung, und deren Werth beruhte haupt-
siichlich auf der Schleiferei. Die alten Wasserkotten befanden
sich noch immer in dem niimlichen trostlosen Zustande, wie
er vom Anfange des Jahrhunderts geschildert wurde; theils
waren sie mit Hypotheken iiberlastet, theils fehlte es den
Meistern an Initiative, um Verbesserungen und Vergrisserungen
vorzunehmen, auch erhielten sie auf ihve entlegenen Werke
nur schwierig Credit. Daher entstanden auf den Hohen in
der Nithe der Stidte Dampfschleifereien mit einer ganz merk-

(witrdigen social-deonomischen Organisation: der hausindustrielle
| Character blieb nimlich vollig gewahrt. Nicht Kaufleute noch

Fabrikanten sondern Speculanten, Bauunternehmer waren die
ersten, welche grosse Werkstitten errichteten, Sechleifplitze
herstellten und sie gegen Wochen- oder Monatsmiethe den ein-
elnen Meistern iberliessen. Diesen Vortheil nahmen nun
auch alle diejenizen wahr, welche irgendwo Dampflraft iiber-
schitssic hatten; sie fahrten Treibtiemen in die Stuben und
ermietheten dieselben. Die Meister sorgten selbst fir die
iemscheiben, fiir die Steine, Schmirgel u. s. w. und hielten
ihre eignen Gesellen und Lehrlinge; in ihrem Kommen und
Gehen waren sie vollkommen unabhiingig, von sieben Uhr
Morgens bis sieben oder neun Uhr Abends mit einer Stunde
[Pause erhielt der Vermiether die Steine im Gange. So blieb
ldie frithere Stellung der Meister gewahrt, und sogar in der
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Werkstiitte eines Kaufmanns arbeitete er nicht immer fiir diesen
und jedenfalls nur unter den gleichen Bedingungen wie fir
jeden anderen. Die Schleifer merkten nun sehr bald, dass sie
oben auf den Héhen ihren Kunden nither waren, als in den
entlegnen Thilern, und dass der Dampf ihnen eine stetige
Triebkraft gewithrte; sie kamen daher gern aus ihrer Wildniss
empor, Die Anzahl der Dampfschleifereien wuchs ganz be-
triichtlich und bald ward dieselbe zu gross, da ein jeder seine
iiberschiissige Dampfkraft verwerthen wollte. Durch die stetige
Beschiifticung das ganze Jahr hindurch sank der Lohn. und
um die Concurrenz aushalten zu kionnen, stellten die Wasser-
schleifer zum Theil kleine Dampfmaschinen auf und verbesser-
ten ihre Wasserwerke. Die grossen Kotten an der Wupper
sind nunmehr zweistickige Gebiiude, oft zwei neben einander,
in Fachwerk aufgefuhrt und mit Kalk und Lehm verschmiert.

Das System der Raum- und Kraftmiethe und die Selb-
stindigkeit, iiber welche die Schleifer mit Eifersucht wachen,
lezen zwei Fragen nahe: warum hat man nicht Productions-
genossenschaften gebildet, oder warum haben nicht die Ge- |
meinden solche Schleifereien aufgefiihrt, wie es z B. Niirnberg |
mit grossem Frfolg zu #hnlichen Zwecken gethan hat? Das |
ist leider versiumt worden und gegenwirtiz erscheint es zu
spit; die Garantie der Selbstindigkeit wire eine bedeutend
grossere gewesen. Denn in Remseheid haben sich bereits
andere Systeme entwickelt. Die Mehrzahl der Schleifer ist
daselbst zwar eben so unabhiingig wie in Solingen, und sie
arbeiten in Halblohn d. h. sie geben die Hilfte des iiblichen
Schleitlohns als Miethe und oft auch fir die Benutzung der
Steine hin. Jedoch gibt es auch schon villige Fabrikarbeiter,
welche in den Werkstitten des Kaufmanns auf seinen Steinen
seine Fabrikate gegen Stiick- oder sogar Taglohn schleifen;
namentlich ist das bei sehr schweren Artikeln der Fall, welche
sehr grosse Steine erfordern.

Die rechtliche Stellung der Solinger Schleifer ist demge-,
miss nicht die von Fabrikarbeitern, sondern von Handwerkern.
Nach den Entscheidungen des Obertribunals vom 27. November
1856 und vom 16. November 1857 unterliegen die Lehrlinge
der selbstindigen Meister in Solingen z. B. nicht dem Kinder-
schutzgesetze und sind daher aller Ausbeutung preisgegeben.
Ja man begann sogar, was in fritheren Jahrhunderten undenk-
bar gewesen wiire, an den Quincalleriewaaren in den Dampf-
schleifereien Midchen zu beschiiftigen. Die fatternden Ge-
winder derselben wurden leicht von den umgehenden Steinen
erfasst, und der Landrath verfugte daher, dass sie in Knaben-
tracht arbeiten sollten. Nun wurde der Scandal eclatant. Die
Schleifer, ‘ohnehin eine rohe Sippe, wurden zu allen moglichen
Unsittlichkeiten herausgefordert; sobald die weiblichen Jungen
sich auf der Strasse zeigten, wurden sie mit Halloh verfolat.
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Und als der Fabrikinspector forderte, die Middchen sollten beim
Passiren der Strasse doch wenigstens ein Kleid itherwerfen,
da waren alle Einwohner und alle Kaufleute der Stadt er-
staunt tber die sentimentale Zartheit, und selbst der Land-
rath blieb dabei, dass das Ueberwerfen eines Rockes zu noch
grosseren Unsittlichkeiten fithren wiirde. Nach jahrelangen
Kampfen iber diesen Punkt siegte endlich die Schamhaftig-
keit. und in letzter Zeit hat in Folge des starken Rickganges'
der Quincallerie-Fabrikation die Midchenarbeit tiberhaupt sich
vermindert.

Die Gefiihrlichkeit der Schleiferei!) fir die Gesundheit
ist «-weltbekannt. Schon die kalte und feuchte Luft in den
Wasgerkotten, die hiiufiz nur dunklen Kellern gleichen, zer-
stort anch die festeste Constitution. Und doch besassen die-
selben einen gewissen Vorzug vor den Dampfschleifereien.
Frither lag der Schleifer withrend der arbeitslosen Zeit auf
dem Damm, athmete ein paar Monate lang frische, reine Luft
oder arbeitete gar in seinem Giirtchen; nach ein bis zwei
Monaten circulirte ein neues Blut in seinen Adern. In den
trockenen Dampfschleifereien hingegen ist er in ununter-
brochener Thiitigkeit; freilich ist hier die Arbeitszeit eine
durch die Heizung der Dampfmaschine beschriinkte, withrend
die Wassersehleifer nach itherstandenem Wassermangel oft ge-
radezu Uebermenschliches leisten. Von den 895 Sechleifern,
weleche Dr. Oldendorff auf ihren Gesundheitszustand hin unter-
sucht hat, waren in den Damptbetrieben 139/, in den Wasser~
betrieben 17/, kriftig, — 48%,. bezw. 539/, mittelkriiftig, —
und 409, bezw. 30°, schwiichlich; momentan waren 589,
hezw. 63/, gesund.

Die Schleiferei zerfillt in das eigentliche Schleifen und i
das Pliesten und Poliven. Das erstere findet auf nassen oder
trockenen Steinen statt. Beim Nassschleifen wird kein Staub
erzeugt, dafir werden aber die Kleider und der ganze Korper
durchniisst und die Gefahr der Erkiltung und des Rheuma-
tismus liegt sehr nahe. Dagegen wird beim Trocken-
schleifen ein furchtbarer Staub erzeugt, der von den Arbeitern
so gefiirchtet ist, dass sie zum Theil wihrend der Arbeit sich
Nase und Mund verbinden, — eine ausserorvdentlich léstige
Beschrinkung. Zum Glick ist das Trockenschleifen nur bei
einigen Arten z. B bei den Riicken der Messer und den

1) a, a. 0 I 1L 2, 12. Bericht des Reg.- und Medicinalrath Dr. Beyer,
— Bericht des Disseldorfer Fabrikinspectors vom 13. Mai 1853 und fir
1854. — Dr. Beyer: Die Fabrikindustrie im R. B. Disseldorf 1876, S,
40—44. — Vortrag des Dr. Krumme. 1875, Remscheid. — Meine Beitrage.
a. a. 0. 8. 83. — Die weitaus hervorragendste Untersuchung des Finflusses
der Schleiferei und der Kisenarbeiter im Solinger Bezirk anf die Gesund-
heit, zngleich eine statistische Leistung allerersten Ranges ist die von Dr.
A, Oldendorfi: Der Einfluss der Beschaftigung auf die Lebensdauner des
Menschen. 2. Heft. 1878. Berlin.
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Sehwertklingen die Hauptsache; es dauert nur wenige Stunden
des Tages, wihrend der iibrigen Zeit beschiftigen sich die
Arbeiter mit Foliren; bei den Schwertschleifern tritt ein
Weehsel der Beschiiftioung nicht ein. Das Pliesten und Po-
liren ist weniger gefihrlich, wohl aber ist es im hochsten
Grade das sogen. Birsten. Einige feinere Stahlwaaren werden
nimlich auf Scheiben abgezogen, deren Peripherie mit starken
Borsten besetzt ist. welche zuvor mit pulverisivtem Wiener
Kalk bestrent sind; mit dem feinen Kalkstaub vermischen sich
dann die Spitzen der Borsten, welche ausserordentlich reizend
wirken. Das Trockenschleifen und das Biirsten machen etwa 5
his 10°, des Betriebes aus, viele Arbeiter beschiiftizen sich
gar nicht damit und in Remscheid, wo die Schleiferei iiber-
haupt von geringer Bedeutung ist, kommt es gar nicht vor.
Trotzdem nehmen zahllose Schleifer an den Folgen dieser un-
gesunden Beschittigung theil, indem die verschiedenen Arten
des Schleifens nicht nach Siiilen getrennt sind, sondern im
gleichen Raum der eine Miether trocken, der andere nass
sehleift, der dritte polirt, der vierte biwrstet, weil ein jeder
auf seinem Platze alle Verrichtungen nacheinander vornimmt.

Die Schadlichkeit der Staubentwickelung wird noch er-
hoht durch die Art des Schleifens im bergisech-miirkischen
Lande. Wiihrend in England der Arbeiter iiber dem Schleif-
stein sitzt und den Staub mit dem herabgehenden Steine nach
unten ziehen lidsst, steht hier der Schleifer vor dem Steine,
lehnt sich mit dem Riicken gegen ein Brett und stemmt den
an die Kniee angeschnallten Klotz, an welchem die Klinge mit
der Schneide nach oben hefestigt ist, gegen das hinaufzehende
Rad. Der gauze Staub treibt ihm ins Gesicht, seine Haltung
‘ist gebiickt, der Unterleib eingeklemmt. die Brust eingepresst.
die Schulterbliitter treten hervor, die Arm- und Riickenmus-
keln werden bedeutend angestrengt. Und Leute solehen
Schlages, etwa 2400 und noch mehr an der Zahl im Solinger
und Remscheider Industriebezivlk, waren es, die bis vor Kurzem
eng zusammenhielten und nur unter einander heiratheten; durch
diese Jahrhunderte lange Inzucht hat sich schliesslich eine spezi-
fische Schleiferrace gebildet, deren Gewerbe der Fabrikinspec-
tor Dr. Wolft folgendermassen charakterisivt: ,,Die Knaben,
welche in engem niedrigem Raum zusammengepfercht, und
selbst ein Stiick eingespannter Accordmaschine, den das Schleif-
stitck haltenden Schleifklotz gegen den Schleifstein pressen, —
die Minner, welche mit magerem welkem Korper, verengter
Brust, convexem Ritcken, immerwiithrendem Hiisteln und Athem-
holen einhergehen, — die zahlreichen Schnapshiiuser, die man
in solchen Gegenden findet, dieses Trio gibt zusammen ein
Bild der Wiklichkeit, wie es drastischer eine wilde Phantasie
nicht combiniren kann.*

Die Schleifer sind ein lkiiinkliches Geschlecht. Von den
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" gleich stirkere als die der tibrigen Bevolkerung: der Landrath
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oben erwihnten 895 waren 40°, krinkelnd und zwar litten
24.,%, an Husten, 8., an Rheumatismus, 3.% an Asthma,
Engbristigkeit u. s. w. Ja es waren 60, schon frither krank
gewesen, und zwar 399, nur einmal, aber 219, wiederholent-
lich, und zwar 15°/, an Husten, 12°, an Lungenkrankheiten,
209, an zymotischen Krankheiten. Die Leiden der Schleifer
nehmen ihren Ausgang in der Lungenschwindsucht. Von je
100 Todesfiillen der ther 20 Jahr alten, im Jahre 1875 ver-
storbenen Minner waren durch diese Krankheit verursacht: bei
den Sechleifern 77, den Eisenarbeitern 59, der ubrigen
miinnlichen Bevilkerung des Solinger Industriebezirks 46, des
Regierungsbezirks Dusseldorf 40, der preussischen Monarchie
25. Die Schleifer sterben also drei Mal hiufiger als alle an-
deren Staatsbiirger an der Lungenschwindsucht ! :

Uebherhaupt ist die Sterblichkeit der Schleifer eine un-

Melbeck hat hieriber fiir vier Bitrgermeistereien eine hochst
interessante Statistik fir die Jahre 1856—73 anfertigen lassen,

| Solingen. | Grafrath. | Wald. | Merscheid,
Zahl der minnl, Einw. . . . ‘ 106287 | 48795 | 61741 | 70036

»  » Schleifer . . . 2612 | 1625 | 2528 | 3691
Es starben m. Einw. itber 20 J./ 1412 | 606 | 659 789
. » Schleifer , . .| 7 | 46 | 48| %
Es starben Procente d. m. Einw. 1.22 l2s | 1.6 | 107
v ¥ o 5 Schleifer 295 | 2. | 208 2,57

Von diesen Schleifern starben im Alter von 20—39 Jahr
in Solingen 749,, in Wald 73, in Grifrath 63 und in Mer-
scheid 469, Die Volksstimme lisst also nicht mit Unrecht
den Schleifer selten das 40., fast nie das 45. Lebensjahr er-
reichen. Viele wenden sich auf Gebot des Arztes in ihren
dreissiger Jahren einem anderen Gewerbe zu, meist schon zu
spit: sie tragen bereits den Keim der Schwindsucht in sich.
Genaueres gibt Dr. Oldendorff an. In den Gemeinden Solingen,
Dorp, Grifrath, Hohscheid, Merscheid, Wald, Remscheid und
Kronenberg standen von den itber 20 Jahr alten Verstorbenen
im Alter: Procente

| 20—40 | 40—60 | aber 60
| Jahr. | Jahr. | Jahr.
der Schleifer L8 | 2he ‘ 31.0 41.4
der Fisenarbeiter . . .| 367 38.3 25.0
der tbrigen minnlichen
Bevolkerung . . . .|| 58 3b.3 6.2

Und zwar scheinen die Sterblichkeitsverhiltnisse im Laufe
des letzten halben Jahrhunderts ungiinstigere geworden zu
sein, vielleicht in Folge der Dampfschleiferei, denn von den
fiber 20 Jahr alten Verstorbenen in den Jahrven 1820—49
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hatten 55/, und 1850—74 schon 829, noch nicht das Alter
von 50 Jahren erreicht. Dieser Procentsatz betrug bei den

TE e Eisen- | der itbrigen
|8 ! g
I dilelien J arbeitern | ménnl. Bevolkerang
1850—39 | 784 495 400

1860—69| 833 | 565 | 39.2
1870—74| 835 | 563 | 462

Eine Reihe von DPolizeiverordnungen in den Regierungs-
bezirken Arnsberg. Aachen, Disseldorf und Kassel haben da-
rauf hinzuwirken gesucht, die Staubentwickelung moglichst zu
verhitten und den entstandenen Staub durch Ventilation fort-
afiihiren; auch ist die Kinderarbeit vor dem 14. Jahre ver-
boten worden. Indess theils ist es noch nicht gelungen, die
Schutzmassregeln ausreichend herzustellen: theils werden sie
von den Arbeitern, die fiir den Anschluss ihrer Schleifstelle
an den Hauptventilator Sorge zu tragen verpflichtet sind, fur
zu listig befunden und ausser Thitigkeit gesetzt: theils sehen
die Schleifereibesitzer letzteres nicht ungern, da dadurch be-
deutend an Triebkraft gespart wird; theils @bt die Polizeibe-
hirde die Aufsicht nicht mit der nithigen Strenge aus: jeden-
falls wird der Zweck der Schutzmassregeln noch unvollkommen
erreicht, und nicht zum geringen Theile trifft die Schuld die
stupide Zihigkeit, mit welcher die Sechleifer an ihrer Viter
Weise hangen. —

Die Schleifer haben die Fiithrung der Solinger Arbeiter-
schaft tbernommen. Sie eignen sich auch besonders gut dazu.
Wenn bei irgend einem Handwerk, so existirt noch bei ihnen
ein iiberlieferter Zunftgeist; sie sind noch heute vielfach bluts-
verwandt, sie arbeiten in geschlossenen Etablissements zahl-
reich zusammen, sie konnen bei ihrer localen Vereinigung am
ehesten Verabredungen treffen, sie haben sich eine gewisse
Selbstindigkeit und Unabhingigkeit erhalten: neben aller
Roheit herrscht noch ein ungebrochener Muth und eine Ent-
schlossenheit wie bei keiner andern Klasse; auch besitzen viele
Wasserschleifer ein nicht unbetriichtliches ererbtes Vermogen.

Die Schleifer bilden durchaus nicht eine proletarische,
vielmehr eine nach Geburt und Einkommen aristokratische
Arbeiterklasse. Bis 1869 mussten sie ohne Organisation, ohne
Coalitionsrecht und ohne Vertretung im Parlament Alles itber
sich ergehen Jassen. Kaum war aber das Coalitionsrecht frei-
gegeben, als sie auch sofort den Werth desselben begriffen,
Unter ihrem Vortritt geschah das, was man im bergischen
Lande schon seit fast einem Jahrhundert vergessen hatte: es
Ahaten sich die Arbeiter nach Berufen zusammen, sie traten
in einen Kampf um die wichtigste ihrer Lebensbedingungen,
um ihre Lihne. Die Scenen aus dem vorigen Jahrhundert
wiederholten sich, und als ich aus dem Actenstaub des Diissel-
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dorfer Staatsarchives in die Berge kam, wie erstaunte ich:
dieselben Streitfragen in denselben Worten, Ausdriicken, Be-
gehwerden behandelt zu horen, wie ich sie in den vergilbten
Blittern soeben gelesen. Waren doch die Streitpunkte und
der Geist die gleichen geblieben!

Bis zum Jahre 1871 erhielt sich die Ruhe. Da traten im
October und November zuerst in Wald und Grifrath die
Sehleifer an die Fabrikanten mit der Forderung heran, ihnen
einen Lohnaunfsehlag von 25 Procent zu bewilligen ; diejenigen
welche es nicht thaten, wurden in Strike erklirt. Die dortigen
Fabrikanten. meist auf die in der Nithe liegenden Kotten am
Itterbache angewiesen, sahen sich der Willkiir der Schleifer
ausgesetzt und beschlossen, sich in einen Verein zusammenzu-
thun und die Nachbarn in Solingen einzuladen, gemeinsame
Massregeln gegenfiber den drohenden Lohnerhéhungen zu er-
greifen. Sei es dass die beiden Deputirten ganz unbekannt
in Solingen waren, sei es dass sie an die ungeeigneten Per-
sonlichkeiten geriethen, — kurz, sie fanden wenig Anklang
mit ihren Vorschligen. Man meinte die Arbeiter wiirden es
nicht wagen, iihnliche Forderungen zu stellen, und thiten sie
es, 50 wiirde man mit ihnen fertig zu werden wissen.

Indess es kam ganz anders.?’) Im Januar und Februar
1872 forderten auch in Solingen zuniichst die Messerschleifer
eine Lohnerhohung von 25%,. Dem gegeniiber vereinigten sich
die meisten Fabrikanten auf Ehrenwort und sperrten die Ar-
beiter aus. Das dauerte vier Monate, bis sie selbst eine Liste
aufstellten, weleche im Wesentlichen eine Lohnerhdhung von
259/, zur Basis hatte, und sich erboten, willigen Arbeitern zu
diesen Preisen wieder Beschiifticung zu geben. Einzelne Fa-
brikanten liessen mnun die Arbeiter an sich herankommen,
andere aber schickten gegen die Ahmachung voller Eile in
die Kotten. Die Schleifer, welche die viermonatliche Aussper-
rung ausgehalten, und wiihrend derselben von Birgern, Wirthen
und Krimern Unterstiitzung empfangen hatten, glaubten aus
diesem Vorgehen auf dringende Bestellungen schliessen zu
diifen, und erklirten nun ihrerseits die angebotenen Preise
fiir unzulinglich und stellten eine Liste auf, welche eine Er-
hohung von 70 —75 Procent, ja fiir einzelne Messer 300 Pro-
cent enthielt. Die Fabrikanten, welche die Erfahrung gemacht
hatten, dass ihr erster auf Ehrenwort gegriindeter Verein ein
sehr lockerer gewesen war, und welche sahen, dass mehrerg

1) Die folgende Darstellung berubt nur auf Mittheilungen von Fahrk
kanten und Kaufleuten, wie namentlich der Herren C.J. Krebs, Wruck
Beckmann und Henckels, Schwarte, Koppel, und des Landraths Melbeck
Vergl. auch das Solinger Kreis-Intelligenzblatt vom 28 Februar 1873 und
21. Februar 1877. — Naturgemiiss geben die Quellen der folgenden Schil
derung eine liberal-conservative Firbung.
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orossere Firmen eigenmiichtic nachgaben, fiigten sich diesen
Forderungen.

Durch diese von den Messerschleifern gelegte Bresche
brauste nun die Fluth der Lohnerhohungen. Alle Arten Theil-
arbeiter stellten ihre Forderungen und erhielten dieselben he-
willigt. Derjenige Fabrikant, welcher sich nicht figte, wurde
in Strike erkliirt, hatte grosse Mithe aus demselben heraus-
zukommen und musste noch eine Busse von 50, 100—200
Thalern zahlen dafiir, dass er den Strike ndthiz gemacht hatte.

Kaum war ein Jahr abgelaufen und die Preise der Lebens-
mittel, Schleifsteine und Kohlen gestiegen, da fanden die
Tafelmesser-Schleifer, dass die Liohne wiederum nicht geniig-
ten; sie nahmen jene Materialsteicerungen zum Vorwande und
luden in héflicher und sehr freundsehaftlicher Form die Fa-
brikanten ein, sich mit ihnen iiber eine neue Lohnregulirung
ins Benehmen zu setzen. Das erste Mal erschienen acht, das
zweite Mal vierzehn Fabrikanten, von denen hervorgehoben
wurde, dass in Folge der iibermassigen Lohnsteigerungen fiir
¢inzelne Artikel des Exportgeschifts keine Auftriige mehr ein-
gelaufen wiren, wihrend man vielleicht in einigen anderen Ar-
tikeln des Continentalgeschiifts eine Erhdhung zubilligen kinnte;
jedenfalls wire wohl eine Regulirung, nicht aber eine noch-
malige Lohnerhohung zulissig. Aus dem schwachen Besuche
der Versammlungen seitens der Fabrikanten entnahmen die
Schleifer mit Recht, dass sie auf eine energische Opposition
nicht stossen wiirden und erhdhten die Lohne durchschnitt-
lich um 162/, in einzelnen Sorten Messer aber um weniger,

Die Controlle itber die Einhaltung der Lohnliste war eine
sehr strenge. Wenn ein Fabrikant in Verdacht stand, seinen
Arbeitern zu niedrige Lohne gezahlt zu haben, so mussten
diese vor dem Vorstande der Vereine erscheinen, und aus den
Biichelehen nachweisen, dass sie den entsprechenden Lohn er-
halten hatten. Wagte ein Schleifer zu Siitzen unter der Liste
zu arbeiten, wie z. B. ein armer Schwertschleifer lange Gurken-
hobeln zu 30 Pfg. statt zu dem vom Messerschleifer-Verein
festgesetzten 90 Pfg. schliff, so kamen Haufen von 40—50
Mann und warfen ihm die Riemen ab und storten ihn an der
Arbeit. Die Fabrikanten wurden auf die blosse Anklage der
Arbeiter, dass sie zu geringen Lohn zahlten oder zu starke
Abziige fiir schlechte Arbeit machten (was mitunter in unge-
rechtfertigter Weise geschehen war), ohme vorher gehiort zu
werden, von den Arbeitervereinen in Strike erklirt, aus
welchem sie erst nach langwierigen Verhandlungen und nach
Erlegung von Geldbussen entlassen wurden. In diesen Pro-
cessen warven die Kliger zugleich die Richter. Tag fiir Tag
liess der ,.Schleiferkimig® seine Aechtungen in den Blitiern
* verkinden: ,In dreimonatlichen Strike verfielen .. .. im
Strike verblieben . . ., simmtliche Arbeiter der Firma A.

Forsehungen (8) I, 3, Thun 2 i
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miissen mit ihren Biichelehen erscheinen . . . , Biicherrevision
der Fitma B. . . . , Fabrikanten-Ohrfeigen (Tagesordnung des
Scheerenschleifer-Veveins vom 15. April 1874).%

Die hohen Lihne!) hatten im Allgemeinen eine Steige-
rung der Arbeitsleistung in Hinsicht der Qualitit zur Folge;
weder vor- noch nachher ist von den Sechleifern so sehon und so
gut gearbeitet worden, abgesehen natirlich von den Ausnahmen.
Diese Zustinde erhielten sich wihrend der Jahre 1873—75,
jedoch mnicht in allen Branchen in gleicher Weise. Bei den
Tafelmessern waven die hohen Lohne ElTla“llCh, weil Deutsech-
land und die angrenzenden Gebiete zu einer Domiine Solingens
geworden waven und dessen Preise acceptiren mussten; die
Lolmerhdhungen der Tafelmesser-Schleifer hatten daher nieht
so rasch einen Ritckgang der Bestellungen zur Folge; aber
allmihlich begann England eine empfindliche Concwirenz zu
machen. Dagegen liessen in den Feder- und Taschenmessern
die Bestellungen sofort nach, und in den blanken Waffen trat
der oben geschilderte, ganz entscheidende Riickgang ein. Die
Beeintriachtizung der Concurrenzfihigkeit durch die Erhohung
der Lohne ist nach den fritheren Ausfithrungen sehr verstind-
lich: bei einem veralteten Betriebssystem und einer zuriickge-
bliebenen Technik spielt die Handarbeit die Hauptrolle und
ihr Lohn entscheidet den Preis der Waare. Daher konnte bei
sinkenden Preisen ein Druck anf die Lohne nicht ausbleiben;
die letzteren begannen allmihlich zu fallen und zwar in dem
Grade, je weniger widerstandsfihig die betreffenden Arbeiter-
klassen waren. Am besten waren die Schleifer organisirt, und
bei ihnen erhielten sich auch die hohen Lghne am lingsten.

Auch in der Scheerenindustrie begann das Geschift ein
flaueres zu werden. Immer hitufiger kam es vor, dass Scheeren-
fabukauten in Strike erklirt wurden, weil sie Abziige am

1) Die Handelskammer gibt als reinen Wochenverdienst an: a) fiir die
Zeit vor 1872 und b) fiir den Juni 1873: Thaler.

l Schmied Schleifer | Reider. |

1. Blanke Waffen la 11_1e| 816 —
| b. 10—20 — 20—25 Hirter
2. Patentmesser ‘ a. 71 8—10 7 —
{b. 9| 1417 ] —
3. Platterlmesser |a 6 8 | 5 —
‘b 8—9| 12—14 | 7-8 -
4. Feinere Taschen- und|{a. 5—10| 9—10 6—7 12
Federmesser b. 10—12 | 1213 2—8 |14_ﬁ]5}xlusmachsr-
5. Mittelfeine u. gerin- | a. 8 7—8 —6 )
gere Taschen-u.Federm. b. 10—13 10—13 6‘; |12 13!t Ausmachesy
6. Scheeren . b— 8—1 H— i
Ib. 9 10| 11—14 | 6—8 Klarmacher

Nach den Aussagen der Arbeiter aller betreffenden Branchen sollen diese
Angaben um 15—50%,, ja in einzelnen Posten um noch mehr Procente zu
hoch sein.
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- Lohn gemacht oder die Waare wegen nicht preiswiirdiger Ar-
beit anzunehmen sich geweigert hitten, Dies legten die Ar-
beiter der Bosheit ihrer Gegner zur Last: diese aber erklirten,

-~ bei hohem Lohne doch wenigstens gute Arbeit fordern zu diirfen.
Die beiderseitizen Vorwiirfe werden bis zu einem gewissen
Grade berechtigt gewesen sein. Endlich erkannten die Fabri-
kanten die kligliche Rolle, welche sie gespielt hatten: sie er-

- mannten sich und einige von ihnen beriefen im Jahre 1874
eine Zusammenkunft von Scheeren-Fabrikanten und -Arbeitern,
in welcher ein Fabrikant die Ungerechtigkeit der einseitigen
Lohnerhghungen , Strikeerklirungen und Strafverhiingungen
auseinandersetzte und zur Bildung eines Fabrikantenvereins
aufforderte, um dann Verein gegen Verein gemeinsame Verah-
redungen und dauernden Frieden herzustellen. Die anwesen-
den Arbeiter stimmten zum Theil bei; zur zweiten Versamm-
lung fanden sich jedoch die Schleifer, die wichtigste Arbeiter-
klasse, micht ein und erklirten damit, keine gemeinsame
Berathung zu wiimschen; zugleich kamen willkiwrliche Strike-
erklirungen vor. Da traten anfangs zwanzig Scheerenfabri-
kinten zu einem Verein zusammen, und als drei derselben in
Strike verfielen, forderten jene, die Schleifer sollten die Strike-

erklivung  aufheben, und dann die Schuld der drei Fabri-
kanten gemeinsam untersucht werden. Die Antwort darauf
war, dass der ganze Fabrikantenverein in Strike erkliirt wurde.

Das dauerte drei Monate. Da wandte der Verein der

Scheerenschleifer sich an den Landrath mit dem Ersuchen, die
Vermittelung zu itbernehmen: die Forderungen des Vereins waren:
Aufrechthaltung der Lohne und Entrichtung einer Busse von
3000 Thalern seitens des Fabrikantenvereins, Finen Vermitt-
lungsversuch auf einer solchen Basis lehnte der Landrath
ab: eine Strafverhingung sei unannehmbar und die Lohnfest-
setzung miisse gemeinsam erfolgen. Fndlich nach Ablauf des
finften Monats gingen die Scheerenschleifer auf eine Verein-
barang ein. Am 13. Februar 1875 wurde unter Vorsitz des
Landraths Melbeck ein FEinigungsamt gebildet, welches zn
gleichen Theilen aus Delegirten des Fabrikanten- und Schieifer-
vereins bestehend, die Minimallohne vereinbart: wer billiger
arbeitet, wird das erste Mal verwarnt, das zweite Mal aus den
Vereinen ausgeschlossen; der Schleiferverein verbiirgt sich da-
fir, dass seine Mitglieder fiir einen die getroffene Verein-
barung itbertretenden Fabrikanten, (Vereinsmitglied oder nicht)
nicht mehr arbeiten, wogegen der Fabrikantenverein die Ver-
pllichtung ibernimmt, einen solchen unter dem vereinbarten
Preise arbeitenden Schleifer nicht mehr zu beschiiftizen; eine
gemischte Commission fiberwacht die Ausfithrung; jeder Wunsch
nach einer Lehninderung soll drei Monate vorher schriftlich
angekindigt werden. Jene Lohne erhielten sich bis zum Jahre
1878, wo sie eine gemeinschaftliche Neuregelung erfuhren.

T\t
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Leider werden die vereinbarten Lohnsitze nicht immer he-
folgt; wenn eine Bestellung einliuft, so werden die Lohne
zwischen Kaufmann und Schleifer verabredet und dann erst in
der Lohnliste der entsprechende Titel aufgesucht, ganzpolirte -
Scheeren-Klingen z. B, als dreiviertels-polirte ins Biichlein ein-
getragen. Jedoch kommt es dann hiiufig vor, dass Fahrikanten,
welche zu niedrige Preise gezahlt haben, auf Antrag des
Schleifervereins vom Fabrikantenverein gezwungen werden,
die auf diese Weise gemachten Ersparungen an den Schleifer-
verein auszuzahlen, welcher diese Gelder dann gewdhnlich zur
Unterstittzung des ersten beim DBetriebe seines Gewerhes von
einem Unglicksfalle betroffenen Mitglieds verwendet.!) Im
Altgemeinen ist dadureh den Scheerenschleifern doeh mehr als
irgend einer andern Arbeiterklasse ein gleichmissiger Lohn
erhalten geblieben; zum Theil rithet das daher, dass die Con-
junctur fiir Scheeren wiederum eine giinstige geworden ist,
Dem Vorgange der Scheerenfabrikanten folgten die Tafel-
messer-Fabrikanten und bildeten einen Verein, der gleichfalls
eine Einigung mit den Avbeitern herbeizufithren suchte, was
ihm auech mit einigen Reidervereinen gelang. Aber alle diese
Verabredungen hatten keinen praktischen Werth, weil mit dep
ritckeehenden Conjunctur die Liohne unter die Sitze der Liste
sanken. Finzig die Tafelmesser-Schleifer erhielten ihre Lohn-
siitze in Kraft. Da trat im Anfange des Jahres 1877 dig
Firma Henckels an ihre Schleifer mit der Forderung heran,
dass einzelne derselben in ihren Werkstitten nicht mehr alg
selbstiindige Miether von Raum und Kraft, sondern als Fabrik-
arbeiter auf Stiicklohn arbeiten, und dass im Sehleifen, Pliesten
und Poliren eine Arbeitstheilung eingefithrt, jene Verrichtungen
also von verschiedenen Personen vorgenommen werden sollten.
Die Schleifer weigerten sich, indem sie ihre Selbstiindiglkeit
bedroht sahen, zumal sie bei einer einseitigen Gewidhnung an
eine einzige Arbeitsverrichtung die Pihigkeit verlieren wiirden,
in anderen Schleifereien unterzukommen, wo sie sowohl schleifen
als auch pliesten und poliren missten; sie witrden demnach fota
abhiingig von der Henckels’schen Fabrik werden. Die Schleifer
dieser Firma legten daher am 15. Februar 1877 die Arb
nieder. Der Verein der Tafelmesser-Fabrikanten, in der Mei
nung, es handle sich blos win die Anstellung einzelnev Schleife
tiir besondere Sorten Messer, und gestiitzt auf die ausdriekliche
Erklirung der Henckels'schen Firma, dass sie die befiirchiete

1) So kam in der letzten Zeit noch ein Fall zum Austrag, wo
Scheerenfabrikant einen Sehleifer vor und nach am etwa 100 Mark dm
Notirung zu niedriger Preise geschidigt hatte. Trotzdem er sich mit
betreffenden Arbeiter nachher beglichen hatte durch Auszahlung der Sun
von 20 M., so wurde er-dochyom Fabrikantenverein gezwungen, den fibrig
Betrag von etwa 90 Mark an die Kasse des Scheerenschleifer- Verel
auszuzahlen.
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Unterdriickung der Selbstandigkeit der Schleifer nicht im Schilde
fihre, unterstiitzte dieselbe, und bei der schlechten Conjunctur
gewann er den ausgebrochenen viermonatlichen Strike. Nun
trat Henckels aus dem Verein, fithrte dennoch das aus, was
die Schleifer geftirehtet und der Fabrikantenverein nicht ge-
wilnscht hatte, und schloss besondere Lohnvertrige mit seinen
Schleifern ab. (Vergl. Anlage I1I).

Die Wuth seiner Collegen wie die der Schleifer ist eine
grenzenlose. Bei der niichsten giinstigen Conjunctur spielt das
Haus ein gefiihtliches Spiel; seine Arbeiter werden hohe Strafen
auferlegzen wollen und seine Collegen nach den Erfahrungen
der Jahre 1872 und 1877 ihre Unterstiitzung gewiss versagen.
Diese doppelten Anfeindungen sind fir die Solinger Industrie
hochst characteristisch. Die einzige grosse Fabrik will die
vollen Consequenzen des capitalistisch — fabrikmiissigen Be-
friebes ziehen. ihre Arbeiter in reine Fabrikarbeiter verwandeln
und eine weitergehende Arbeitstheilung einfithren, — da be-
gegnet sie bei Coneurrventen wie Arbeitern der nidmlichen
Opposition. Die ersteren ahnen die technische Verbesserung,
welehe damit verbunden ist, und hegen einen bittern Neid
gecen das grosse Etablissement. Die Arbeiter furchten fin
den letzten Rest ihrer Selbstindigkeit; dieselbe ist aber doch
nur eine scheinbare; denn erstens sind die Schleifer von jeher
Lohnarbeiter gewesen, zweitens haben sie sich sehr oft con-
tractlich verpflichtet, in erster Reihe die Klingen des Kauf-
manns zu schleifen, in dessen Schleiferei sie sich eingemiethet
haben, drittens existivt schon eine Art Arbeitstheilung, indem
die Meister schleifen und die Gesellen und Lehrlinge pliesten
und poliven. Mit dem ferneren Entstehen von Fabriken wird
ohne Zweifel rasch auch jene Solingen eigenthiumliche Organi-
sation der Schleiferei verschwinden.

In Folge des ungliicklichen Ausgangs des Strikes zerfiel der
Verein der Tafelmesserschleifer; der Konigsmantel entglitt den
Schultern des gefiirchteten Priisidenten und deckte die Blossen
auf, welche ihn gestiirzt haben. TLediglich die Scheerenschleifer
haben sich mit ihren Lohnen auf den Wogen der noch hoeh-
gehenden Conjunctur erhalten, alle tbrigen Arbeiterklassen
sind’von der zuriickgegangenen Fluth wieder in die Tiefen der
Armuth und der Entbehrung gezogen worden. —

Woran liegt es, dass die langwierigen Streitigkeiten doch
zi keinem danernden Frgebniss gefithrt haben ?

Bei den meisten Arbeiterklassen war iiberhaupt nichts
Anderes zu erwarten: die Reider sind wenig zahlreich, die
Feiler arm und sehr zerstreut, die Schmiede in Folge mecha-
* nischer Vorrichtungen iberziihlig; auf allen lastet der Druek
der arbeitslosen Waffenarbeiter, die sich anderen Beschiif-
tigungen zuwenden miissen. FEinzig die Schleifer sind local
coneentrirt und haben noch unter keinem Maschinenbetriebe
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zu leiden; daher vermogen sie einen gewissen Einfluss auf die
Regelung des Arbeitsangebots und die Bestimmung der Lohn-
hohe zu #ussern. ”

Die Binschrinkung der Arbeiterzahl galt schon den be-
schlossenen Handwerksziinften als Lebensfrage; selbst nach
Aufhebung ihrer Verfassung wurde dieselbe durch einen Terro-
rismus gegeniiber denjenigen Meistern erreicht, welche ausser-
halb des Handwerks geborene Lehrlinge annahmen. Die Aus-
dehnung der Dampfschleiferei verstirkte die Nachfrage nach
Arbeitskriften und es begannen seitdem sehr viele Meister die
Ausbeutung von Lehrlingen als eine Quelle anzusehen, aus der
sie nach Belieben schopfen konnten. Sie machten es sich
formlich zum Geschaft, mehrere Lehrlinge zugleich zu halten
und dieselben so abzurichten, dass sie nur eine einzige Ver-
richtung z. B. Pliesten oder Poliren bis zur Beendigung ihrer
Lehrzeit betreiben mussten; an eine vollkommene Ausbildung
der Lehrlinge wurde in diesen Fiillen gar nicht gedacht. rst
in neuerer Zeit sieht man den Nachtheil eines ganz einseitig
ausgebildeten Nachwuchses ein, und es tritt augenblicklich
das Bestreben hervor, moglichst wenige Lehrlinge einzustellen,
um dadurch fir die Folge einem Uebermass von Arbeitsange-
bot zu steuern, dieselben aber in allen Verrichtungen aus-
zuhilden,

Die Beeinflussung der Lohnhihe haben die Vereine sich
zur Aufgabe gesetst. Dieselben sind weder eine fortschrittliche,
noch eine socialdemocratische Griindung, obwohl fast alle
Arbeiter der letzteren Partei angehoren, sie sind vielmehr
urwiichsig aus der Natur der Thatsachen erwachsen und daher
einer niheren Darstellung werth.

Die beiden Vereine!) der Messer- und der Scheeren-
schleifer geben im ersten Paragraphen ihrer Statuten als ihren
Zweck an die Forderung und Wahrung der Ehre und der
materiellen Interessen ihrer Genossen, Mitglieder konnen nur
selbstiindige Meister werden; ihre Zahl belduft sich gegen-
wiirtig auf etwa je 450. Der erste Verein hatte seinen Hohe-
punkt in den Jahren 1874/5 erreicht, der andere wurde am
31. Mirz 1872 mit 400 Mitgliedern gegriindet und hat sich
allmihlich auf den gegenwiirtizen Bestand gehoben; hochstens
60—80 Scheerenschleifer stehen ausserhalb des Vereins. Die
Einnahmen bestehen in den laufenden Beitrigen von 10 Pf
wochentlich bei den Messer- und von 40 Pf. monatlich bei den
Scheerenschleifern, bei weleh’ letzteren noch ein Eintrittsgeld
von 20 Pf. erhoben wird. Ausserdem verhingten die Vereine
withrend der jiingsten Zeit Bussen iiber die Fabrikanten in den’
Betrigen, um welche .diese die Lohne unter den vorge:

1) Die Angaben iiber die Schleifervereine verdanke ich Herrn Carl
Rautenbach in Solingen.
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schriebenen Siitzen ausgezahlt hatten. Den Einnahmen stehen
in ruhigen Zeiten nur geringe Ausgaben gegenitber; die Unter-
stiitzungen bei Strikes werden von der Generalversammlung
bewilligt. Es erhielten dann bei den Messerschleifern: ein
lediges Mitglied 9 M., ein verheirathetes 12 M. und fir jedes
Kind 1.50 Mark wochentlich; bei den Scheerensehleifern em-
pfing das ledige Mitglied 10.50 M., das verheirathete mit einem
Kinde 13.50 M. und jedes fernere Kind 1.50 Mark wichentlich,
Sonstige Kassen sind mit diesen reinen Strikevereinen nicht
verbunden. Die Unterstitzungen, welche die Schleifer ihren
erkrankten Genossen angedeihen lassen, sind rein privater
Natur und reichen auch gewdhnlich nicht iiber den betreffenden
Wasser- oder Dampfkotten hinaus; nur beiliufig hat die Ver-
einskasse der Messerschleifer den Ueberschwemmten am Rhein
und in Ostpreussen Einiges zukommen lassen. (Niiheres ither
die innere Organisation siehe in Anlage IV.)

Die Vereine kranken an einem grossen Mangel, an der
Freiwilligkeit; eine betrichtliche Zahl von Arbeitern schliesst
sich denselben nicht an. Die Schleifer haben noch am meisten
Corporationsgeist besessen und withrend der guten Conjunctur
alle Genossen durch terroristische Massregeln gezwungen. sich
den Lohnlisten zu fugen. Aber wie viele sind selbst unter ihnen,
welche die Priifung einer riickgehenden Conjunctur nicht aus-
halten; von den ibrigen Arbeiterklassen kann gar nicht die
Rede sein; dort sind alle Vereine und Vereinbarungen illuso-
risch gewesen. Trotz alledem, wie ganz anders erscheinen
die hergischen Eisenarbeiter im Vergleich zu den Textilarbeitern
des linken Rheinufers! Aufgeklirt und energisech haben sie
begonnen, eine consequente Lohnpolitik zu befolgen, und werden
ihren ersten Versuch gewiss mit Ziahigkeit fortsetzen.

Den Arbeitern gegenitber haben Kaufmannschaft und
Fabrikantenstand eine fast kligliche Rolle gespielt. Wie
sollten denn die Arbeiter zu Lohnerhthungen gelangen, ohne
zu Strikes ihre Zuflucht zu nehmen? Wo gab es denn
Fabrikantenvereine, mit denen sie hitten verhandeln konnen ?
Folgten im Jahre 1873 etwa die Fabrikanten ihrer guten
hoflichen Einladung zu gemeinsamer Unterhandlung? Nichts
von allemdem geschah. So oft die Fabrikanten Vereine
m bilden suchten oder bildeten, fanden sich stets Collegen,
die von der offentlichen Meinung spiiter als Ehrenwortshrecher
oder Verrither hezeichnet wurden, oder es blieben die bedeu-
tendsten Firmen (wie z. B. drei Firmen bei den Verhandlungen mit
den Messerschleifern) ausserhalb des Vereins, Bei dem Mangel
eines staatlichen Beitrittszwanges wiire es das einzige Mittel ge-
wesen, dass die Arbeitervereine ihrerseits die renitenten Kauf-
leute so lange in Strike erkliirt hiitten, bis sie dem Fabrikanten-
verein beigetreten wiiren. FEin solches Verfahren war aber
nach dem Kintritt der schlechten Conjunctur ganz aussichtslos,
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und erst in gimsticen Zeiten wird es sich vielleicht praktisch
erweisen, die renitenten Kaufleute mit Bussen dafiir zu belegen,
dass sie ihren Arbeitern Lohne unter der Satzordnung bezahlt
und damit ihren Concurrenten eine unertiiigliche Concurrenz
bereitet haben. Da aber keinerlei Fabrikantenvereine existirten,
so erhoben die Schleifervereine auf eigne Faust die Strafen
und verhangten Strikes. Hierbei sind sie brutal und einseitig
genng verfahven, aber thaten sie im Grunde etwas anderes
als die Kaufleute lange Jahrzehnte hindurch gethan hatten?
War von ihnen die Lohnschraube, allerdings nach der entgegen-
sesetzten Richtung hin, nicht auch ganz einseitig gehandhabt
worden? Und ist etwa in Folge der Erfahrungen der letzten
Jahre eine Besserung eingetreten? Keineswegs! Die ,Dricker-
Fabrikanten“ kamen in volle Thiitigkeit; die Kaufleute, die
withrend des Strikes die zaghaftesten waren gegenitber den An-
forderungen der Arbeiter, erwiesen sich nunmehr als die
muthigsten. Jetzt sehen die Arbeiter ihr Unrecht ein und
wiirden gern auf gemeinsame Lohnreductionen eingehen, aber
die Fabrikanten gehen nicht auf solche Wiinsche ein.

Die ganze Schwiiche der freien Vereinigungen tritt zu
Tage. Der Concurrenzneid und die Eifersucht der Kaufleute
unter einander lassen bei flotter Conjunctur jede gemeinsame
Verhandlung mit den Arbeitern scheitern; diese letztern sind
beim Rickgange derselben zu sehwach, um ihren Forderungen
Nachdruek zu verleihen. Hitten die Fabrikanten, wie es die
Arbeiter gethan, von Anfang an den Werth der Coalition be-
griffen, so wire eine grosse Anzahl von Streitigkeiten giitlich
beigelegt und das Verhiltniss nicht so vergiftet worden, wie
es heute ist. Aber es wird wohl noch Jahrzehnte dauern, bis
anf dem Wege freier Vereinbarung sich solche Organisationen
hervorbilden werden, welche in wenigen Jahren unter energischer
Mitwirkung von Gesetzgebung und Verwaltung hervorgerufen
werden konnten. ‘

Die Organisationslosigkeit erweist sich als Fluch sowohl
fir die Fabrikanten wie fur die Arbeiter; sie verschirft nur
die Folgen einer jeden Conjunctur, der aufsteigenden zu Un-
ounsten der ersteren, der riickgehenden zum Schaden der
letztern. Dennoch ist trotz der ausserordentlichen Wichtigkeit
der Vertheilung des Productionsvertrages zwischen jenen beiden
Klassen fiir Solingen wie ttberhaupt fiir die bergisch-mirkische
Fisen- und Stahlwaaren-Industrie eine andere Frage von bel
weitem grosserer Bedeutung: die nach der Erhohung des Ge-
sammtproduets, Der Kampf um die Vertheilung ist ja deshalb
so bitter, weil der Antheil bei derParteien itherhaupt ein karger
ist; man erhdhe ihn auf beiden Seiten und sie werden gleich-
missig zufrieden gestellt ‘sein. Die Gesetzlosigkeit auf wirth-
schaftlichem Gebiete withrend unseres Jahrhunderts hat hier
nicht zur Folge gehabt eine Concurrenz, in welcher der eing
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den andern anfeuert zur Anspannung seiner Kriifte und zur
Verbesserung seiner Einrichtungen, sondern eine mass- und
ziigellose Concurrenz, welche riicksichtslos gegen den Nachbar,
unehrlich gegen den Kiufer und ausbeutend gegen den Arbeiter
gieric nach jedwedem Vortheil hascht. Dabei sind die Kauf-
leute und Fabrikanten vielfach in commerzieller Hinsicht nicht
genigend tiichtic und in der Technik sind sie zuriickgeblieben.
Nur die tiefgreifendsten Aenderungen konnten Solingen helfen :
der schleunige Uebergang zu dem gewerblichen Betriebssystem,
welehes sechon seit einiger Zeit das herrschende sein miisste,
zur Manufactur und zum maschinellen Fabrikwesen. Dann
konnten die Waaren besser, gleichmissiger und theurer werden;
es wiirde die Anzahl der unter einander concurrirenden Fabri-
kanten sich vermindern; einige verloren gegangene Artikel
wirden beim mechanischen Betriebe wieder mit Vortheil auf-
gegriffen und damit diejenigen Arbeiter beschiiftict werden,
welche durch die Maschine iiberziihlig gemacht worden wiiren.
Dann witrden von dem gesteigerten Gesammtproducte die
energischen, nunmehr in Fabriken concentrirten Arbeiter durch
starke Vereine sich hohere Lohne erwerben konnen.

Ideal wire ein solcher Zustand wohl noch lange nicht.
Indess wire er immerhin besser als der gegenwiirtige.

Characteristisch fir die Kaufmannschaft und den Fabri-
kantenstand ist, dass in Solingen keine einzige wohlthiitige
Stiftung von ihnen herriithrt! ;



Zwelter Abschnitt.

Die Remscheider Industrie.



I. Die Zeit der Zunftverfassung.

Eng verschwistert mit der Solinger Industrie waren seit
jeher die Sensenschmiederei bei Kronenberz und die Hand-
schmiederei von Stabeisen bei Remscheid und Kronenberg. Die
Einwanderung der durch Albas Schreckenherrschaft vertrie-
henen Niederlinder wurde Veranlassung, das Handwerk gegen
die Fremden abzuschliessen und fester zu organisiren. Das
ilteste Privilegium ') vom 5. Juli 1600 redet von »Waaren und
Waffen; es wurde erlassen fir die in den Aemtern Elberfeld,
Beyenburg, Burg und Bornefeld ansissigen Sensenschmiede,
Sensen- und Stabschleifer. Der Hauptsitz der Industrie war
Kronenberg, denn aus diesem Orte sollte der Vogt zwei Jahre
nach einander gewihlt werden, das dritte Jahr aus Rem-
scheid oder Liittringhausen; von den sieben Rathleuten stellte
jenes drei, und daselbst war auch der Sitz des Gerichts.

Die Betriebsform der Industrie war die handwerksmissige
und ihre Verfassung eine hichst einfache, da die Schmiede in
eigener Werkstatt das Material ohne Arbeitstheilung verar-
beiteten; einzig die Schleifer waren ihre Lohnarbeiter. Streitig-
keiten zwischen diesen beiden Klassen kamen nicht vor; beide
fanden ihr Auskommen, Da das Handwerk in jenem ,kalten
Lande“ das einzige war, so durfte kein Brudey auswandern ;
daftir wurde aber ihre Zahl auf die damaligen Meister beschrinkt
zu ihnen gehorten auch sieben Kaufleute, zum Theil in Solingen,
welche mit Sicheln, Sensen und Sehneidemessern handelten. Das
Meisterrecht erwarben nur eheliche Meistersdhne; kein Schmied
durfte das Schleiferhandwerk und umgekehrt erlernen,

Wie stets beim handwerksmiissigen Betriebe standen die
Ordnung des Absatzes, die Festsetzung der Waarenpreise und
die Regelung der Technik oben an. Um die Leitung der Pro-
duction in die Hand zu nehmen, musste die Zunft zuniechst
die Lage der Consumtion kennen. An einem bestimmten Tage
wurden daher alle Schmiede und Schleifer vor Vogt und Rath
geladen, welchen sie die Lage und den Gang des Handels vor-
legen und angeben mussten: auf wie grossen Absatz wohl in

o

1) Diisseldorfer Staatsarchiv: Herzogthum Berg, Gewerbe und Handel.
Acta 31.
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den einzelnen Lindern gerechnet werden konnte. Nach einem
Monat wurde dann mit Wissen der herzoglichen Beamten ange-
ordnet, wieviel und welche Sorten ein jeder Meister fabriciren
durfte und zwar sollte dem gemeinen Schmiede eben soviel
zugetheilt werden, als dem reichen, Fir alle Waaren wurden
dann die Preise festgesetzt je nach der Conjunetur, den Preisen
von Stahl, Eisen, Knechten u. s. w. Einen Tag nach St. Ewald
wurden endlich die Marktreisen angeordnet, welche jeder Hand-
werker unternehmen musste; keiner durfte vor dem andern
verreisen oder Giiter ausserhalb der Mirkte verschicken. Wer
geine erste Reise that, sollte 15 Thaler zahlen; von diesem
Betrage, welcher ermiissigt werden konnte, fiel ein Drittel an
die Arnien, ein zweites an das Handwerk, das dritte an die
Compagnie der Reisenden. Die daheim bleibenden Briider
sollten ihre Waare innerhalb ihres Handwerks veriiussern;
fanden sich aber keine Kiufer, so durfte ein jeder auch ausser-
halb desselben sich solehe suchen und so theuer als moglich,
keinenfalls aber unter den festgesetzten Preisen verkaufen.
War diese ganze Ordnung auf selbstiindige handeltreibende
Handwerksmeister berechnet, so wollte man dieselben auch
davor bewahren, zu Lohnarbeitern zu werden und verbot den
Schmieden, aus ihren Werkstitten Stahl und Eisen an andere
Orte forttragen oder verfilhren zu lassen; was sie in ihrer
Schmiede abhauten, sollten sie auch selbst ginzlich verfertigen
und bei den Schleifern schleifen lassen.

Die Giite der Waaren war durch dreifache Massregeln
verbiirgt. Dieselben wurden von den liefernden Schmieden im
Beisein des Kaufmanns oder eines Rathmanns auf dem Schleif-
kotten besichtigt; waren sie gut befunden, so galten die ersteren
nicht mehr fir verpflichtet, sie zurtickzunehmen. Ferner durfte
keine Waare ungezeichnet gehirtet, geschliffen oder ausser
Landes gefithrt werden; das Zeichen vererbte sich auf den
iiltesten Sohn, und wie iiblich durften die jiingeren es ,brechen,
ohne jedoch dem Aeltesten dadurch einen Schaden zuzufiigen.
Endlich war eine Lehrzeit bei den Schmieden von vier, bei
den Schleifern von drei Jahren vorgesehen, nach deren Been-
digung sie ein Meisterstiick vorstellen und bei der Aufnahme
gine Gebithr von je zwei Goldgulden an das Handwerk und
die Armen entrichten mussten. Die wider guten Willen und
Wissen von ihren Meistern geschiedenen Meister-, Lehr- und
Arbeitsknechte sollte keiner in seinen Dienst nehmen, ehe sie
gich micht mit den fritheren Herren verglichen hiitten; auch
gollte man sie nicht aufwiegeln.

Die Sorge fir das allgemeine Beste, wie die Recht-
sprechung iiber Streitickeiten wegen Kauf, Marktgutlieferung,
Schleifen, Zeichenschlagen, Schmiedeknechte, verwirkte Strafen
lagen dem Vogt und den Rathleuten ob, mit der Berufung an
den herzoglichen Obervogt.
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Das Sehmiedehandwerk war also eine geschlossene, erbliche |
Zunft, die voll Eifersucht iiber ihren Privilegien wachte. Da '
fand nach der Aufhebung des Edicts von Nantes eine zweite
Einwanderung statt; die alten Meister wollten die Fremdlinge
nicht dulden, es entstanden Streitigkeiten und mehrere Schmiede
wanderten im Jahre 1687 aus in die Grafschaft Mark, wo sie
mit offenen Armen aufgenommen wurden. Am Gevelsherge,
an der Enneperstrasse, bei Hagen und Eilpe fanden sie billigere
Kohlen und Eisen, treffliche Wassergefille fir Hammerwerke
und Schleifkotten, wohlfeilere Lebensmittel und volle Gewerbe-
freiheit. Dadurch stellten sich auch die Arbeitslohne und
Waarenpreise billiger, bei grossen Bestellungen und neuen
Mustern waren die Kaufleute nicht mehr an die Priitensionen
einiger privilegirter Handwerker gebunden, und so kam es
denn, dass Kronenberg seine alte Industrie der weissen Sensen
vollstéindig verlor. Im Jahre 1759 zihlte man im ganzen |
Kirchspiel nur sechs bis sieben Sensenschmiede; im Jahre 1770 |
war die Production im Mirkischen schon 25 Mal grosser als |
im Bergischen.

Die wiederholte Einwanderung vertriebener Protestanten
hatte wichtige Folgen fiir die Ausbildung der Technik und die -
Ankniipfung neuer Handelsbeziehungen. Da Kronenberg dureh
seine alte Industrie bereits besetzt war, wurde Remscheid der
Mittelpunkt der neuen Industrie und der neuen Kaufmann-
schaft. Den Niederliindern verdankt die Gemeinde die Anlage
von Hammerwerken, welche bald die Handschmiederei des
rohen Eisens in den ,Iser-Hiltten“ verdriingten; die Franzosen
vervollkommneten die Schleiferei und bis zum Jahre 1853 war
die Mehrzahl der Kotten im Besitze einer Familie, welche ihren
Ursprung von den Flichtlingen ableitet, — Pickard aus der
Picardie. Eine Reihe neuer Artikel wurde bekannt und deren
Zahl nahm um so rascher zu, als die Fremdlinge Beziehungen
zu ihrer alten Heimath unterhielten und Handelsreisen dorthin
unternahmen; so bilrgerten sich neben den bekannten land-
wirthschaftlichen Gerdthen wie Sensen, Sicheln u. s. w. auch
Hausgerithschaften, Schlosser, Handwerkszeuge in Remscheid
ein. Je mehr die fritheren Artikel in die Mark auswanderten,
desto wichtiger wurde es, neue aufzugreifen.

Da konnte es nicht fehlen, dass am Ende des XVIL und
am Anfang des XVIIL Jahrhunderts von allen Seiten fleissige
Arbeiter sich einfanden, um ihre Kunst an den neuen Waaren
zu iiben. Endlich waren sie so zahlreich, dass sie um ein
Privilegium nachsuchten, welches ihnen am 31. Miirz 1759 be-
willigt wurde und die Arbeiter unter dem Namen des 16 Klein-
schmieds - Handwerks zusammenfasste.!) Die Zunft bildeten
alle bisherigen Meister; neu aufgenommen wurden nur die in

.’) a. a. 0. Acta 27, Convolut I
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christlicher Ehe und im Herzogthum Berg Geborenen. Die-
selben mussten schworen, nicht auszuwandern, auch nicht das
Handwerk ausser Landes zu iibertragen oder es Fremde zu
lehren; es spiegelt sich in dieser Bestimmung die Furcht vor
der mirkischen Concurrenz. Jeder Meister durfte mehrere
Gewerbe erlernen und ausiiben, auch Handel ins Ausland treiben,
musste jedoch dann des Handwerks sich auf ein J ahr begeben
und vor Antritt jeder Reise mindestens zwanzig Thaler, davon
ein Drittel an die Armen, zwei Drittel an das Handwerksge-
vicht entvichten. Die Waarenpreise wurden vom Vogt und
Rath mit Zuziehung zweier Kaufleute, also nicht einseitig wie
damals noch in Solingen, festgesetzt. Auf gute Waare sollte
geachtet werden; eine Lehrzeit von vier Jahren, ein Meister-
stitck und eine Gebiithr von drei Goldgulden wurden gefordert
und Abspenstigmachen von Lehrlingen und Gesellen verboten.
Der Vogt wurde auf vier Jahre vom churfitrstlichen Obervogt
aus der Zahl der Remscheider Meister ernannt; diese erwihlten
vier, die Kronenberger zwei, die Liittringhauser Meister einen
Rathmann. ‘
Kaum waren die Handwerker zu strengerer Organisation
* yerbunden, so erkannten sie die Solidaritit ihrer Interessen
und wollten nun auch wirklich ,den gemeinen Nutzen he-
obachten®. Zwei Lebensinteressen hatten sie zu wahren: ein-
mal der mirkischen Concurrenz gegenitber, welche sie durch
die Abnahme des Verbleibungseides bei ihren Genossen und
durch das Verbot der Beschaftigung auslandischer Lehrlinge
nicht aufkommen lassen wollte, zweitens gegeniiber der Kauf-
mannschaft. Die Entstehung dieser letzteren ist eine grosse
wirthschaftliche und socialpolitische Thatsache, welche im fol-
genden Capitel gebithrend beleuchtet werden soll; mit ihr tritb
der handwerksmiissige Betrieb in seine zweite moderne Phase
und durch sie allein hat er sich lebensfihig erhalten. In seiner
ersten Epoche lag die Leitung des Absatzes in der Hand der
Zunft und ein jeder Handwerksmeister trieb zugleich auch
Handel; ein Interessengegensatz wie in der folgenden Periode
konnte nicht bestehen. In dieser zweiten Epoche nimlich fiel
der Handel in die Hinde der Kaufleute, welche Bestellungen
aufsuchten und auf dieselben hin den Meistern die Waaren
abkauften. Daraus ergab sich ein doppelter Gegensatz: die
Kaufleute legten den concurrirenden Meistern Beschriinkungen
im Handelshetriebe auf (Verlust des Rechts auf gleichzeitige
Gewerbeausiibung und Entrichtung einer Abgabe von ZWAanzig
Thalern), andererseits erhielt die Zunft das Recht, in Gemeil-
schaft mit den Kaufleuten die Waarenpreise zu bestimmen.
Nun waren damals in Folge des siebenjihrigen Krieges
alle Absatzwege unsicher und die Production gehemmt, die.
Lebensmitte] vertheuert und die Zufuhr der Materialien .er-
schwert. Die Karre Eisen war in wenigen Jahren von 30 auf
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52 Thaler gestiegen, die Kaufleute kauften noch dazu dasselbe
auf und die Handwerker biissten dadurch jedesmal drei bis
vier Thaler ein. Thr Einkommen wurde bedeutend geschmilert.
Brachte es doch z. B. ein Pfannenschmied, welcher frither
4 Stitber am Stiick verdient hatte, jetzt nur auf 27! Und
nicht einmal in baarem Gelde erhielt er den Preis seiner Mithen;
Winkelswaaren wurden ihm aufgedriingt und er musste courantes
Geld fiir Species annehmen, so dass er die Steuern damit nicht
zahlen konnte. In die Biichelchen wurden aber héhere Preise
eingeschrieben und die Meister wie die concurrirenden Kauf-
leute dadurch zu betriigen gesucht. Die Noth der Handwerker
war gross, und mit Berufung auf Solingen, wo ehen eine Lohn-
erhohung stattgefunden hatte, forderten sie die im Privileginm
in Aussicht gestellte Etablirung von verbindlichen Waaren-
preisen und die Abnahme des Verbleibungseides, denn viele
Genossen wiiren schon ausser Landes gezogen und 36 mirkische
Gesellen lernten in Remscheid.

Die Kaufleute widersetzten sich aufs lebhafteste solchen
Forderungen. Feste Preissitze hemmten den freien Handel ;
bisher hitten sich die Meister immer bestrebt gute Waare zu
liefern und die Kaufleute hiitten sie gut bezahlt. Der Ver-
bleibungseid und ein Ausschluss von Auslindern wire unmog-
lich, weil das Handwerk zu zwei Dritteln aus Fremden be-
stinde, weleche man abschrecken wiirde, wenn man ihnen von
Anfang an einen Verbleibungseid anferlegte. Eine Verpflan-
zung der Industrie tiberall hin wire unmoglich, da nicht tiberall
Gebirg und Wasser fiur Hammerwerke und fiir Schleifmiihlen
sich finden. Freiheit sei das beste Mittel, um den Kaufleuten
7 ermdglichen, gute Bedingungen den Avbeitern zu stellen.

Dieser Versuch der Kleinschmiede in den Jahven 1760
bis 1765 durch Aufstellung eines Tavifs fir die Waarenpreise
und durch Ausschluss der mirkischen Coneurrenz ihre Lage
zu verbessern, ist der erste und zugleich der letzte gewesen.
Die Bestimmungen des Privilegiums sind nie ins Leben ge-
treten, und als die Conjuncturen giinstigere wurden, als damit die
Preise wieder stiegen, blieb die ganze Angelegenheit auf sich
beruhen,

Um diese Zeit gesellte sich zu den bisherigen Industrieen /
eine dritte, die der sogen. schwarzen Sensen, welche seit alters-
her mit grossem Erfolge in Steiermark betrieben worden war.
Zufillic hatte auf seinem Transporte durch jenes Land ein
mirkischer Gefangener, Namens Rintgen, den Officier gebeten,l‘
in ein Sensenwerk eintreten zu dirfen, und sich die Technik |
gemerkt, deren Geheimniss darauf beruhte, dass die Sensen |
nicht geschliffen, sondern scharf gehiimmert und auf einer
glithenden Platte fin Sande gebliut wurden, Nach seiner Riick- |
kehr theilte er dieses seinem Bruder mit und der letztere |
stellte im Jahre 1772 im Hammerwerk von Gottlieb Hallbach

Forschungen (8) I1, 8. Thun 2. 8
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bei Miingsten zuerst die schwarzen Sensen her. Da diese
Fabrikation gegen eine Erkenntniss von zwdlf Goldgulden frei-
gegeben wurde, folgten bald andere Werke; nach sieben Jahren
wurden schon 200000 Stiick angefertigt und bald uberfliigelten
die schwarzen Sensen die weissen, )

Die Betriebsform der Industrie war in Remscheid die
handwerksmissige; die einzizen Lohnarbeiter waren die Schleifer,
Der aufmerksame Leser der Solinger Gesehichte nun wird sich
wundern, dass bisher weder von Lohnstreitigkeiten, noch von
Strikes die Rede gewesen ist. In der That fehlen dieselben
in Remscheid, nicht etwa weil der Interessengegensatz zwischen
arbeitgebenden Meistern und lohnarbeitenden Schleifern nicht
vorhanden gewesen wiire, vielmehr bestand er in ganzer
Sehiirfe; — der Kampf spielte sich auch hier ab, nur in anderer
Form: nicht um die Lohne, sondern um das Monopol. Die
Schleifer besassen niamlich ein thatsiichliches wie ein vechtliches
Monopol. 2) Im Wesentlichen gehorten die Kotten ja der
einzigen Familie Pickard, und dieser allein stand das Reeht
zu, die in der Remscheider Industrie gefertigten Waaren zu
schleifen; dadurch war sie in Stand gesetzt, die Lohne auf
einer gewissen Hohe zu erhalten. Dieses rechtliche wie that-
sichliche Monopol galt es zu brechen.

Ursprimglich gehorten die Schleifer zum Handwerk der
weissen Sensen, Als dieses durch die Auswanderung dex
Schmiede in die Mark sich aufzuldsen begann, mussten die
Schleifer sich neue Arbeitsobjecte sichern und dehnten ihre
Anspriiche auf die Kleinschmiedewaaren aus, fussend auf den
Artikeln 12 und 13 ihres Privilegiums: ,Kein Schmied soll
Stahl, Eisen u. s. w. aus seiner Werkstatt an andere Oerter
zum Verferticen wegtragen oder verfithren lassen, sondern was
er in seiner Schmiede abhaut, auch selbst verfertigen und bei
den Schleifern schleifen lassen®, und ,es soll keiner einige
Gitter oder Waffen, es wiiren Sensen, Sicheln, Schneidemesser
und anderes ungezeichnet hiirten, schleifen oder ausser
Landes fithren lassen“, Da sie ins Land geschworen wiiren,
forderten sie ein ausschliessliches Recht auf das Schleifen jener
Waaren, Eine solche Auslegung wurde nun sofort angefochten
von den Kleinschmieden, welche sich die Freiheit bewahren
wollten, dort schleifen zu lassen, wo es ihnen beliebte. Wieder-
holt siegten die Schleifer in Processen in den Jahren 1702,
1706, 1709 und 1719; im Jahre 1720 legten Hammerschmiede
Schleifkotten an: das wurde ihnen verboten. Im Jahre 1774
endlich sandten die Remscheider Kleinschmiede einige Waaren.
zum schleifen nach Solingen; auf offener Strasse liessen die

18 1)1 gl Yiql;ahn: "I‘opogra.phie und Statistik des R. B. Diisseldorf. 1836,
" 79 a'a. 0. Acta 31 und 27, Convolut I.
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Remscheider Schleifer den Trigern die Ballen abnehmen. Unter-
stiitzt von den Remscheider Kaufleuten und Sehmieden erhoben
nun die Solinger Schleifer die Klage auf Raub, da die Waaren
in ihrem Besitz gestanden hiitten, aueh vollie verschieden von
den Sensen- und Stabwaaren wiren und daher nicht dem
Privilegium unterligen. Aber auch diesmal siegten die Rem-
scheider Schleifer durch Erkenntniss vom 22, April 1779 und
behaupteten durch das ganze XVIIL. Jahrhundert mit ihrem
Monopol auch die hohen Lihne,

Je weiter die Industrie sich ausdehnte, desto weniger ge-
nigte die einheimische Schleiferei den gesteigerten Anfor-
derungen. Zwar waren die Kotten vergrossert worden, und
wo frither ein Arbeiter beschilftigt gewesen war, stand jetzt
ein Meister mit vier bis funf Gehiilfen; allein das reichte noch
immer nicht hin. Bei starken Bestellungen vermochten die
Schleifer nicht alle Arbeit zu verrichten, eine Erweiterung der
Industrie war erschwert, auf zwanzig Fabrikanten kam kaum
ein Schleifer. Dazu gesellte sich noch der Neid der Rem-
scheider Kleinschmiede gegen die meist bei Kronenberg wohn-
haften Schleifer. In verstiirktem Masse wirkten diese Ursachen,
als im letzten Jahrzehnt des vorigen Jahrhunderts der Krieg
gegen England enthrannte, der englische Handel gesperrt wurde
und Remscheid in Spanien und Holland Ersatz suchen musste.

Diese Situation inderte sich villie dadurch, dass Rem-
scheid seinen Hauptmarkt, Frankreich, verlor, indem durch
Erhebung von Eingangszéllen von 109/, auf grobe Stahlwaaren,
von 209, auf Sensen, Siigen u.s. w., von 37, 9, auf feinere
Stahl- und Messingwaaren der eigne Betrieb solcher Industrieen
sehr lohnend wurde. Bei Zabern im Elsass, bei Toulouse, in
Nordfrankreich entstanden Anlagen; die Fabrikanten kauften
sogar den Stahl aus Siegen, Nassau und Sayn- Altenkirehen
auf und bildeten ihren Arbeiterstamm aus bergischen Schmieden.
Grosse Versprechungen wurden denselben gemacht. So erliess
von Lothringen aus der Kaufmann Brinck einen Aufruf, in
welchem er freie Wohnung, 5000 Pfd. Steinkohlen jihrlich frei,
209, Lohnerhohung gegen Remscheid und volle Beschiftigung
versprach. Bis zum Jahre 1797 waren aus Kronenberg 127,
aus Remscheid etwa 200 Personen ausgewandert; das wurde
noch beférdert durch die grosse Theuerung der Jahre 1794-—96,
wo 12 Pfd. Brot einen Thaler kosteten. Die Kaufleufe ihrer-
seits kauften die fertige Waare dort ein, wo sie sie am billigsten
fanden, z. B, in der Mark. Daher gingen in Remscheid viele
Arbeiter miissig, der Absatz fiel auf die Halfte, die Einwohner-
zahl der Gemeinde sank in den Jahren 1792 bis 1807 von
6653 auf 5509,

:  Die Sensen- und Kleinschmiede fithlten, dass wenn das so

weiter ginge, sie einfach ausser Arbeit bleiben widen; alle

waren sie fiberzeugt, dass durch das Monopol der Schleifer die
8¥
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Lohne und Preise erhoht und damit die Concurrenz gegen das
Ausland erschwert wiirde. Und weil sie bei ihren einfachen
Artikeln und der daraus folgenden geringen Arbeitstheilung
selbstiindige Fabrikanten waren und die Schleifer ihre einzigen
Lohnarbeiter, so stimmten in diesem Falle ihre Interessen mit
denen der Kaufleute iiberein. Im Jahre 1797 begann mit
vereinten Kriiften der Sturmlauf gegen das Monopol der
Schleifer; sie forderten, dass sie mindestens fiir diejenigen
Waaren, welche im Privilegium nicht erwihnt wiren, sich
unprivilegivter Schleifer bedienen diirften. Die Angegriffenen
zogen sich auf die Buchstaben des Gesetzes zuriick und stellten
ihre .Gegner als unruhige Processmacher dar, welche klare
Rechte angriffen. Darauf erwiderten die Kaufleute kalthliitig:
das allgemeine Wohl habe nie mit ihnen in Rechtsirrungen
gestanden und sei berhaupt nicht Gegenstand einer richter-
lichen Exkenntniss; das Auswandern witrde Niemandem schaden,
da die Schmieden und die Kotten zuriickblieben. Endlich
wurde am 9. April 1798 ihre Forderung bewilligt und im Jahre
1803 siimmtliche Privilegien aufeehoben, von denen ausser dem
der Schleifer kein anderes praktisch geworden war,

Da also die Meister an den Ziinften nichts verloren, was
ihnen Schutz geboten hatte, fanden hier auch keine Restau-
rationsversuche statt. Nur ganz vereinzelt zeigte sich eine
Bewegung unter den Sichelfabrikanten in Ronsdorf. Beim
allgemeinen Arbeitsmangel hatten sich dort die Meister sehr
stark unterboten, um durch die Menge der Bestellungen den
entstandenen Verlust am einzelnen Stiick auszugleichen. Sie
petitionirten am 4. September 1813. einen Verein auf die
Dauer von 4 Jahren bilden zu diirfen, welcher durch zwei
Deputirte ither alle Bestellungen ein Register fithren, dieselben
vertheilen und zu festgesetzten Preisen verarbeiten lassen
sollte; jedes Vereinsmitglied sollte ferner nur seine Sthne das
Handwerk lehren diirfen, und diese sollten eine Meisterpriifung
bhestehen miissen. Der Priifect erklirte einen solehen Verein
fiir unerlaubt, weil er anf ein Monopol abziele.

Die Bestrebungen nach corporativer Vereinigung nahmen
damit unter den selbstindigen Handwerksmeistern ein Ende.
Die beiden Hauptforderungen der fritheren Zeit, die Kest-
setzung der Waarenpreise und die Beschriinkung der Arbeiter-
zahl, waren auch nicht mehr durchzusetzen. Der Hauptarund
lag in der Technik, Remscheid lieferte niimlich Artikel, welche
verhiiltnissmiissig einfache waren und ihren Hauptwerth durch
die menschliche Arbeit empfingen; bei wachsender Concurrenz
war es nun von jeher vor die Alternative gestellt gewesen:
entweder zum mechanischen Betriebe iiberzugehen, um an
menschlicher Arbeitskraft zu sparen, oder die betreffenden
Artikel an Gegenden mit billigeren Material- und Lebensmittel-
preisen, namentlich an die Mark, abzugeben. Ein Uebergang
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zum Fabrikbetriebe hiitte Remscheid zwar die Industrieen er-
halten; derselbe wiire aber volkswirthschaftlich kein Vortheil
gewesen, weil das vorhandene Capital so gering und so zersplit-
tert war, dass es als Betriebscapital im Handel und in der Haus-
industrie viel wirksamer war, wahrend selbst bei geringeren
Lohnen in der Mark mit ihren wohlfeileren Rohstoffen und
Lebensmitteln eine sehr gesunde Industrie geschaffen wurde,
Seit zwei Jahrhunderten giebt daher das Bergische Land seine
groberen Artikel an das mirkische ab; so folgten z. B, aus
Kronenberg *) den Sensen die Ketten und Sicheln; seit der
Mitte unseres Jahrhunderts ist die dortige Nigelschmiederei
dem Untergange zu und nach Belgien gegangen. In Velbert,
wo die Kisenindustrie seit dem Jahre 1680 heimisch wurde,
fabricirte man am Ende des XVIIL Jahrhunderts Schlasser,
Holzschrauben, Spaten und Schrauben; heute sind alle diese
Artikel nach Kronenberg und in die Mark gegangen; nur fiir
die feineren Schlosser hat Velbert seinen Ruhm behalten. In
neuerer Zeit ist diese Entwicklung vorliufie zum Stillstand
gebracht dadurch, dass in der Mark eine selbstindige Industrie
mit gleich hohen Anforderungen entstanden ist; nun ist es Zeit
fir das bergische Land, zum mechanischen Betriebe itberzu-
gehen. Angesichts solcher Wanderungen der Industrieen waren
monopolistische Ziinfte und feste Preistaxen sehr bedenkliche
Einrichtungen.” Es erklirt sich daraus das Princip der Ge-
werbefreiheit und des Freihandels in Remscheid: Freiheit von
Preis- und Lohntaxen und Freiheit, jeden geschickten unprivi-
legirten Arbeiter zu verwenden; Freiheit von Einfuhzéllen auf
Fisen und Stahl und Freiheit, die einheimisehen Producte zoll-
frei ins Ausland zu fithren!

II. Die Kaufmannschaft und die Technik.

Der Aufschwung der Industrie ist in den beiden letzten
Jahrhunderten ein grosser gewesen. Im Jahre 1763 zithlte man
bereits 300, 1803 600 verschiedene Sorten von Stahl- und
Eisenwaaren, welche der Remscheider Industriebezirk pro-
ducirte; heute ist ihre Menge zahllos. Ihr Werth betrug in
den gleichen Jahren etwa 2 his 3 Mill. Thaler Bergisch und
8 Mill. Franes, gegenwiirtiz nach einer niedrigen Schitzung
18 Mill., wahrscheinlich wohl 25—385 Mill. Mark. Die Zahl

3 ') Statistische Beschreibung des Kreises Mettmann. Langenberg. 1864.
. 97 .
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der Arbeiter stieg von 1600—2000 im Jahre 17631 auf
3200—3500 im Jahre 1809 und mag gegenwirtig wohl 9—10.000
betragen. (Vergl. Anlage V.) Aehnlich wuchs das Kirchspiel
Remscheid von 1400 auf 8072 Einwohner in den Jahren 1689
bis 1789. die Birgermeisterei von 5509 auf 26120 Einwohner
in den Jahren 1807—75.

Ein Hauptverdienst an diesem Aufschwunge gebiihrt den
Kaufleuten. Am Anfange des vorigen Jahrhunderts gab es
deren nur drei oder vier; erst allmihlich bildeten sie sich aus
der Zahl der Handwerksmeister hervor. Die Kaufleute hatten
alle in ihrer Jugend noch das Schmieden gelernt und Peter
Hasenclever (zeboren 1719) erzihlt,?) wie er als Lehrling von
fanf Uhr Morgens bis neun Uhr Abends gearbeitet habe. Kam
dann fremder Besuch, z B. ein guter Kunde, so liessen die
alten Kaufleute es sich nicht nehmen, mit dem Schurzfell
angethan, eine Probe ihrer Geschicklichkeit abzulegen. Die
angesehensten Miinner, durch Selbstindigkeit wie Capitalanlagen
hervorragend, waren damals die Besitzer der Hammerwerke,
Diese letzteren waren wohl die Stammsitze der Industrie, denn
um sie herum oder doch in ihrver Nihe scheinen sich mehrere
Ortschaften gruppirt zu haben. Aus den Hammerschmieden
gingen manchmal Kaufleute hervor, oder es hestrebten sich
die letzteren die Hammerwerke an sich zu bringen. Sie allein
waren im Stande dazu, ein grosseres Capital dafiir anzulegen
und ein Etablissement, einer heutigen Fabrik entsprechend,
mit Vortheil in Betrieb zu erhalten. Der Hauptgrund dafir
war die grosse Rolle, welche das Geschiift mit Stabeisen und
Stahl spielte; dasselbe erhob sich am Anfange unseres Jahr-
hunderts zu einer solehen Bedeutung, dass eine nicht geringe
Zahl von Himmern allein fiir den Export nach den Vereinigten
Staaten arbeitete; Hallbachs und Hasenclevers Stahl genoss
damals eines grossen Rufes. Andererseits vermochten die Kauf-
leute in Folge des Besitzes der HammerWerke den Meistern
mehr oder minder die Preise des Stahls zu dictiren. Bis zum
Fnde des XVIIL Jahrhunderts hatten sich daher die Kaufleute
in den Besitz fast simmtlicher Hammerwerke gesetzt. Die-
selben traten mit der Verwendung von Gussstahl in neuerer
Zeit vollig an Bedeutung zuriick, und ihr Gefiille ist an der
Wupper zu Spinn-, Papier- und Schleifmithlen ausgenutzl
worden.

Die Remscheider Industrie war hinsichtlich ihres Absatzes in
einer iblen Lage. Es waren nicht einige wenige werthvolle

1) 1763 : 96 Schleifer und 1500—2000 Kleinschmiede, 1809 : 190—230
Schleifer und 2700—8000 ‘Kleinschmiede und 300 Hammerschmiede, —
a. a 0. Acta 27, conv. 1 und Grossherzgth. Berg, Gewerbe und Handel:
Statistik des Arrond. Elberfeld und Industrie d. alten Herzogth. Berg.

%) Peter Hasenclever. Landeshut. 1794
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Producte zu verhandeln, sondern eine Menge der verschieden-
artigsten, schweren und an sich nicht sehr werthvollen Artikel ;
grosse Reisen mit ihnen allein lohnten die Auslagen nicht:
keine andere Kaufmannschaft wollte sich mit denselben be-
lasten, Da bedachten die Remscheider sich nicht lange. Um
ihre Reisen lohnend zu machen, nahmen sie auch andere,
leichtere und werthvollere Waaren mit, und siehe! in dem
kleinen Dérflein auf den unwirthbaren Bergen, fern von Wasser-
und Handelsstrassen, entstand ein Handelsplatz, dessen Namen
auf dem Weltmarkt einen ehrenvollen Klang hat.

Die ersten Handelsbeziehungen nach Holland und Brabant
knipfte ein Kaufmann im Jahre 1676 an; vom Jahre 1740 an
wurden Frankreich, Brabant und Holland dem Absatz der
sogen. Remscheider Artikel erdffnet. Seitdem drangen die be-
triehsamen Kaufleute siegreich bis nach England, Spanien,
Russland, Polen, Ditnemark, Scandinavien und Westindien. Im
Jahre 1809 werden auch Italien, die Levante und das Cap der
guten Hoffnung als ihre Miirkte genannt. Alle Linder wurden
personlich bereist, und in Nordamerika waren schon damals
von funf Remscheider Firmen Handlungshiuser etablirt. Iser-
lohn, die alte Kaufmannsstadt, trat gegen Remscheid zuriick.

Das Reisen war im vorigen Jahrhundert ausserordentlich
beschwerlich. Von Peter Hasenclever wissen wir, dass er eine
Geschiiftsreise nach Bayonne zu Fuss zuriicklegte. Zog damals
der Kaufmann, hoch zu Ross, mit Sibeln und Pistolen be-
waffnet, oft noch von einem treuen Diener des Hauses be-
gleitet, auf Reisen, so gaben ihm die Arbeiter eine Strecke
Weges das Geleite, wobei es an einem tuchtigen Abschieds-
trunke nicht fehlte; auch gab die cliickliche Heimkehr Veran-
lassung zu einem Feste des Willkomms; bei lingeren Reisen
machten die Kaufleute ihr Testament.!) Wie ganz anders
heut zu Tage das Reisen aufgefasst wird, kann man am Mitt-
woch und Samstag Abend im Gasthofe zu Remscheid sehen.
Dort findet regelmiissig eine gesellige Vereinigung statt; die
Kaufleute versammeln sich, eine merkwiirdige Gesellschaft!
Kithn blickende Miinner, fast keiner, der nicht Jahrzehnte
lang deun Erdball befahren hiitte! Die ilteren, ergrauten hleiben
i der Heimath und leiten vom Comptoir aus die Geschiifte;
die jiingeren stiirmen in die Welt hinaus. Da tritt denn an
den Tiseh der Honoratioren manch hochgewachsener Jiingling
mit den Worten: ,Lebe wohl, Onkel!“ —  Wohin geht es ?* —
yMorgen in die Havanna!“ — ,Gliickliche Reise, mein Junge!* —
Ein einziger Hiindedruck, und damit ist der Abschied genommer,
wie wir von Bonn nach Koln fahren.

Ueber immer weitere Linder haben die Remscheider
Kaufleute ihre Reisen: ausgedehnt und der Firma Biker ge-

') Manuscript eines Vortrages vom Lehrer Vossnack in Reinshagen.
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bithrt der Ruhm, neuerdings als erste sogar in Sidney in
Australien eine Filiale errichtet zu haben. Die meisten Hiuser
haben sich auf ein oder ein paar Lander specialisirt; da gibt
es Spanier, Mexicaner, Inder, Russen u. s. w. Ks ist ein
scharf ausgepriigter Kaufmannsgeist unter diesen Ménnern,
energisch, betriebsam; uiberall laufen sie hin, fiberall dringen
sie durch. Finden sie ihre Kiufer nicht in der Hauptstadt,
so fahren sie in die Provinzialstadt; eroffnet sich dort kein
Absatz, so gehen sie in die Landstadt und direct an die Kunden.
Kein Land ist ihnen zu weit, keine Mithe lisst sie ermatten!
Thatkriiftig streben sie voran; sie sind es, die in viele Linder
deutsche Waaren und deutsche Namen getragen haben, so dass

' man dort ausser Hamburg nur Remscheid als Metropole deutschen

Handels kennt. Mit Stolz, — so schreibt ihr rubmreichster
Vertreter, Carl Friederichs, von diesen bergischen Kaufleuten,
— mit Stolz bestreiten sie den Fremden die gleiche person-
liche Rithrigkeit und Biegsamkeit, um sich alle eigenartigen
fremden Verhiiltnisse dienstbar zu machen, um sprachliche
Schwierigkeiten zu iberwinden, um vor keiner Entfernung zu-
ritck zu beben und vor keiner klimatischen Gefahr.

Ueber immer weitere Liinder, aber auch tiber immer mehr
Waaren dehnten die Kaufleute ihre Operationen aus; einen
Artikel nach dem andern zogen sie in ihren Handel hinein,
Glas-, Holz-, Metall- und Kurzwaaren, ja sogar Béander, Litzen
und Kordeln, also Waaren aller Art, ausgenommen die eigent-
lichen Gewebe. Und diese Waaren beziehen sie nicht nur aus
Remscheid und den benachbarten Industriebezirken, sie haben
vielmehr in ganz Deutschland, in Frankreich, England, Nord-
amerika ihre Lieferanten. Zahllos sind die Musterbiicher und
Preiscourante, die in ihren Comptoiren zusammenlaufen, zahllos
die Industrieorte, aus denen sie stammen. In Remscheid
werden dann die Musterbiicher und Preiscourante zusammen-
oestellt; mit diesen gehen die Reisenden der Firma hinaus in
die Fremde, sammeln Bestellungen darauf ein, senden dieselben
wiochentlich an das Comptoir in der Heimath und von hier aus
kauft die Firma die Waaren dort, wo sie am billigsten sind.

Die Remscheider Kaufleute des heutigen Tages sind Com-

| missiondre und betreiben grosse Exportgeschifte. Als solche

reine Kaufleute unterscheiden sie sich durchaus von hausin-
dustriellen Kaufleuten und Fabrikanten. Diese beiden letzteren
sind Industrielle, sie haben die Leitung der Technik in Hinden,
sie lassen aus eignen Rohstoffen nach eignen Angaben arbeiten,
sie treiben zwar auch Handel, aber nur mit ihren eignen Fabri-

. katen. Die Remscheider Kaufleute hingegen sind in der Haupt-

' sache keine Industrielle, haben mit der Fabrikation im Wesent-

lichen nichts zu thun, sie kaufen fix und fertig die Waaren, die
sie ihren Bestellern zusenden. Siesind also reine Kaufleute, die
das Commissionsgeschiift betreiben. Als solehe haben sie wenig
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Spielraum fitr jhre Thittigkeit in der Haus- und in der Fabrik-
industrie, da in Deutschland an der Spitze dieser beiden Be-
triebsformen gleichfalls Kaufleute stehen, welche ihre eignen
Fabrikate verhandeln. In Deutschland finden sich die Com-
missiondire gewohnlich als Correlat nur bei derjenigen Betriebs-
weise der Industrie, wo die Industriellen selbst keinen Handel
treiben konnen, — bei der handwerksmiissigen. Ueberall wo
selbstindige Handwerksmeister, kleine Fabrikanten vorhanden
sind, da stellen sich die Commissioniire fir die Handelsver-
mittlung ein; umgekehrt dinfen wir auf einen handwerks-
missigen Betrieb dort schliessen, wo wir ihre Agenten finden;
ihre Lieferanten sind die Kleinschmiede im bergisch-mirkischen
Lande, die kleinen Spielwaarenfabrikanten in Niirnberg und
auf dem Tharinger Walde, die Achatschleifer bei Oberstein an
der Nahe und viele andere mehr.

Einzig mit Hilfe der Commissioniire haben die handwerks-
missig betriebenen Industrieen sich in die Gegenwart hinither-
gerettet. Im Mittelalter itbernahm die Zunft die Regelung
von Absatz und Handel; in der neueren Zeit entsprach dieser
schwerfillige Mechanismus nicht mehr den wechselnden An-
forderungen des Begehrs, iiberall wurden Kaufleute die Leiter
der Industrie. In den Industrieen mit grosserer Arbeitstheilung
trat der hausindustrieelle Kaufmann in der Art an die Spitze,
dass er die Rohstoffe ankaufte und von den Theilarbeitern
nach seinen Angaben verarbeiten liess, — es entwickelte sich
der hausindustrielle Betrieb, In den Industrieen ohne oder
mit nur geringer Arbeitstheilung blieb es aber beim handwerks-
missigen Betriebe durch selbstindige Kleinmeister, aber den
Absatz ubernahm der reine Kaufmann, der im Commissions-
geschiift die fertizen Waaren ein- und verkauft. Jedoch waren
auch hier die Beziehungen zur Industrie frither grsser als
gegenwiirtic. Im Besitze der Hammerwerke hatten die Rem-
stheider Kaufleute die Bestimmung der Rohstoffpreise mehr
oder weniger in ihrer Hand, sie brachten neue Muster von
ibren Reisen mit, die sie von den Meistern ausfihren liessen,
und hatten die ganze Verpackung der ihnen oft schmutzig
zugetragenen Waaren zu leiten. In den letzten Jahrzehnten
ist der Besitz der Hammerwerke bedeutungslos geworden und
die Meister beziehen anderweit ihren Gussstahl. Auch das
Mitbringen von Mustern, jenes Einflossen neuer Ideen fir Ge-
sehmack und Form der Producte, jenes Nahebringen der Viel-
gestaltickeit und des Formenreichthums des Auslandes, womit
der Kaufmann als schaffende Kraft, als treibendes Element in
der Industrie wirksam war, — es ist diese wirthschaftliche
Mission der Formgebung zuriickgetreten gegen die der Ver-
besserung des technischen Fabrikationsprocesses. Immerhin
i5t jene alte Function des Kaufmanns noch heute von Wichtig-
keit, auch lisst er wie frither die oftmals schmutzig aus dem
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Kotten ins Comptoir gelangenden Waaren controlliven und
~ verpacken, wihrend die Ballen der Textilindustrie nur nach
| Mustern beurtheilt werden, — aber das sind doch nur unbe-
deutende Reste jener fritheren Zeit, wo der Kaufmann ein
fabricirender Schmied war.

Der Zusammenhang von Industrie und Handel ist so gut
wie gelost; der heutige Kaufmann hat sich weit von seinem
Ausgangspunkte entfernt. Schon sein ganzer Bildungsgang ist
ein rein kaufminnischer; die fremden Sprachen werden am
stivksten betont, wihrend der Lehrzeit beim Verpacken die
Waarenkunde und auf Reisen die Kenntnisse der Markte ange-
eignet. Ein Blick in das Tagebuch eines intelligenten Kauf-
manns lehrt, auf wie viel Punkte er sein Augenmerk zu richten
hat: die Anzahl der erhaltenen Bestellungen, den Wechsel im
Begehr, die Aussichten im Absatze, das Entwerfen neuer Muster,
die wirthschaftlichen, socialen und politischen Constellationen;
der Handelsminister hat Recht. sich von solehen Minnern Be-
richte erstatten zu lassen.

Die Kaufleute wie ihre Reisenden sind reine Kaufleute,
exportirende Grosshindler, sie Wesitzen eine vielseitige Waaren-
kunde, aber fast gar keine Kenntniss von der eigentlich tech-
nischen Fabrikation, — das ist eine folgenschwere Thatsache
fiir die Technik. Zweitens fithren diese Kaufleute allen Zu-
wachs ihrer Geschifte naturgemiiss ihrem Handel, und nicht
der Industrie zu, — das ist eine entscheidende Thatsache fir
den Capitalreichthum der Industrie. Von dem Aufblithen
kaufminnischer Bildung und kaufminnischen Capitals profitirt
die Industrie direet nichts! —

Die Kaufleute sind nicht die einzigen kaufmiinnischen
Leiter der Remscheider Industrie; neben ihnen steht die un-
iibersechbare Menge der selbstindigen Kleinmeister. Die Mehr-
zahl derselben verkauft ihre Waare an die Commissioniire und
im XVIIL Jahrhundert und in der ersten Hilfte des XIX. war
das die Regel. Die Erleichterung des Verkehrs durch die
Fisenbahnen brachte ihnen alle Mirkte niher; sie begannen
withrend der stillen Arbeitszeit selbst zu reisen, dritter oder
vierter Klasse. wohnten im schlechtesten Gasthause, gingen
bis zum #rmsten Kunden und lieferten ihm die Bohrer und
Feilen billiger als die Kaufleute, die weit hohere Spesen fii
Comptoir und Reisen haben, Je wohlhabender solche Meister
wurden, desto weniger wollten sie den Commissiondren die
Provision zahlen und nahmen den Absatz in Deutschland und
auf den nahegelegenen Mirkten in eigene Hinde. Dabei
konnten sie sich nicht nur auf ihr eigenes Product speciali-
siren und mussten aus Ricksicht auf ein vollstindiges Muster-
assortiment immer versehiedenarticere Metallwaaren von ihren
Genossen mitnehmen, Obenan stehen die Feilenfabrikanten,
denn in dieser Industrie hat die Arbeitstheilung die Betriebsform
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und die Stellung des Unternehmers vollig gedindert. Der
Schmied gibt hier dem Stahl die Form und gliht ihn aus,
die Schleifer, Feilenhauer und Hirter sind seine Lohnarbeiter;
dadurch ist der erstere vielfach in die Stellung eines hausin-
dustriellen Kaufmanns gerathen und hat sich der rohen Hand-
arbeit entledigt. Gerade die Feilen- und auch die Sigenfa-
brikanten suchen dann sich nicht nur kaufm#nnisch, sondern
auch industriell auszudehnen; sie kaufen sich Schmieden und
Kotten, welche sie theils an selbstindige Meister vermiethen
unter der Bedingung, in erster Reihe fiir sie zu arbeiten, oder
sie stellen dieselben auch als einfache Stiicklohnarbeiter an,
Solcher handeltreibender Meister oder Fabrikkaufleute (mar-
chand-fabricant) von grosserem oder geringerem Umfange gibt
es schon sehr viele; in der Gemeinde Remscheid soll ihre Zahl
255 betragen und in den ibrigen Gemeinden des Industriebe-
zirks 101,

Die frither uniiberschreitbare Kluft zwischen exportirendem
Commissiondr und fabricirendem Meister hat sich immer mehr
ausgefilllt; eine ununterbrochene Stufenleiter fiihrt von unten
zu den kaufmiinnischen Hohen empor; die Mittelglieder fehlen
nicht. Die Folge davon ist ein Ueberfluss an vermittelnden
Personen. Da haben wir die 20—30 Exporteure in Remscheid,
10—15 in Iserlohn, einige in Solingen, in Elberfeld und
Barmen, in Hagen, welche simmtlich das Commissionsgeschift
in Remscheider Artikeln betreiben: ferner die 350 und mehr
Fabrikkaufleute in Remscheid und Umgegend. Das Missver-
hiiltniss zwischen Hindlern und Fabrikanten liegt klar,
eine furchtbare Concurrenz entspinnt sich um den Gewinn,
den ein jeder noch far sich in Sicherheit bringen will. Im
Allgemeinen sind dabei die Grosshiindler von den deutschen
Mirkten verdriingt, den die I'abrikkaufleute behaupten.

Die fessellose innere Concurrenz der Commissioniire und
der handeltreibenden Meister unter einander iibt einen Druck
auf die Waarenpreise und deren Qualitit, wie er eingehend
bei Solingen geschildert worden ist. Dazu vermitteln noch
die Commissioniire den vollen und directen Druck der inter-
nationalen Concurrenz auf die Remscheider Industrie. Als
Exporteure stehen sie im steten Kampfe gegen das Angebot
der gesammten Welt. Dieses suchen sie zu unterbieten und
kaufen dort ein, wo sie die Waare um ein Weniges billiger
erhalten. Auf das Einhalten einer gewissen Qualitit kommt
es ihnen hierbei gar nicht an; denn wenn etwa der Ruf der
einen Marke, des einen Bezugsortes verdorben ist, so finden
sie in Frankreich, England oder anderweit sehr bald Ersatz und
eine bessere Waare. In dem Masse als die Remscheider Ex-
porteure immer mehr fremde Artikel aufnahmen und ihre Be-
zugs- und Absatzmirkte erweiterten, einen desto geringeren
Bruchtheil lieferte ihnen der Heimathsort, und Remscheid trat
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immer mehr aus den Kreisen ihrer Speeulationen. Ihnen galf
es gleich, ob sie Remscheid oder einem anderen Orte die Be-
stellung besorgten, wenn sie selbst nur ein paar Procente
mehr dabei verdienten: sie kauften dort, wo sie die Waare
am billigsten fanden, und verkauften sie da, wo sie am theu-
ersten bezahlt wurde; das geschieht fast immer ohne weitere
Riicksicht auf die Qualitit der Waare; es fehlt auch hier jene
strenge Kaufmannsehre, die nur gute Waare zn entsprechen-

den Preisen verhandelt. '

Die Widerstandsfahigkeit der Kleinmeister gegen diese
doppelte innere wie internationale Concurrenz ist eine ganz
geringe, Kommen Bestellungen an, so lisst der Kaufmann
einen Meister nach dem andern rufen und horcht zu, wer
sich zum billigsten Preise erbietet; diesen benutzt er als
Mittel, um seine Genossen noch weiter zu driicken; nament-
lich gilt das fir die schlechten Zeiten, wo wohlfeile Waare
geliefert werden muss. Natiirlich hilt der Fabrikant sich an
der Qualitit schadlos und macht die Waare aus Eisen statt aus
Stahl: in den 1850er Jahren z. B., als das Feilengeschaft nach
Nordamerika sehr flott ging, da machte man vielfach Feilen
aus Kisen; der Kaufmann sah sie gar nicht einmal durch und
fort gingen sie in die Fremde. Die Unehrlichkeit und Dumm-
heit der Meister ist manchmal eine schreckliche; sogar ihr
eicenes Zeichen schlagen sie auf eiserne Waaren. So ver-
kaufte beispielsweise ein Exporteur jahrelang eine gewisse
Sorte Stahlwaaren nach Sevilla. Eines Tages schrieb ihm sein
Correspondent: es sei doch unrecht, ihn so lange iibervortheilt
zu haben, da sein Nachbar die Waare mit dem gleichen Zeichen
um 309, billiger einkaufe. Der Meister wurde gerufen und
kleinlaut gestand er, dass er auch fiir ein anderes Haus liefere,
die Waaren aber statt aus Stahl aus Eigen herstelle und auf
Wunsch sein Zeichen darauf schlage. So ruinirte er seinen
eigenen Ruf. Gewohnlich besitzen die Exporteure in Folge
ihres ausgedehnten Geschiftshetriebes auch nicht specielle
Kenntnisse genug, um die Gite der gelieferten Waaren zu
beurtheilen.

Man muss es nur often gestehen: die industrielle und die
kaufmiinnische FEhrlichkeit ist nur im Keime vorhanden!
Einige grosse Hiuser halten im Allgemeinen wohl auf Ehre
und Anstand, ein grosser Theil der Fabrikanten und Kaufleute
aber sind Minner von zweifelhafter Geschiiftsmoral! Thre
Hauptwaffe in der Concurrenz ist das Driicken der Preise;
auf die Qualitit der Waare wird wenig geachtet! Zwar kam
man auch gute Waare haben, vorziigliche, weil die Meister
sehr tiichtige Arbeiter sind; aber dann muss man ihnen auch
hohere Preise, d. h. hoheres Verdienst zubilligen; fir Nichts
leistet der Arbeitsmann auch Nichts!
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Welchen Einfluss hat nun die handwerksmiissige Betriebs-
form auf den Zustand der Technik ? .

Die Leitung derselben liegt in Hiinden von selbstindigen
Meistern, durchgingig Fabrikanten genannt, welche aus eignem
Material ihre eigne Waare herstellen oft nach eigenen, oft
nach den von den Kaufleuten mitgebrachten Mustern. Die
handwerksmiissige Betriebsform hat sich erhalten und bestimmt
noch heute den Typus der Industrie. Sie wird ermdglicht
durch die Einfachheit der Producte, welche gewthnlich ohne
Arbeitstheilung hergestellt werden, denn dass die Schleifer
und vielleicht bei den Feilen noch ein oder zwei fernere Lohn-
arbeiter hinzutreten, indert an der Hauptsache nichts. Die
Kleinmeister hesitzen eine ausgezeichnete, in zwei Jahrhun-
derten erworbene Handfertigkeit; wo es hei einfachen Fabri-
katen auf diese ankommt, werden sie sich noch lange halten;
sonst aber arbeiten sie verhiltnissmassig theuer und mit sehlech-
ten technischen Vorrichtungen.

Schon die Materialien sind nicht gleichmissiz. In Rem-
scheid heschaflen die Schmiede Stahl und Eisen selbst. Das
geschieht deshalb, weil die Fabrikate keinen so hohen spezi-
fischen Werth haben wie in Solingen und daher auch nicht
so genau controllirt werden kinnen, wie es beispielsweise mit
den Klingen geschieht; die Identitit des Materials kinnte
nicht festgestellt werden, die Meister wiirden bei der Massen-|
production die Materialien vertauschen und die Kaufleute be-|
triigen. Daher kaufen die Meister den Stahl selbst, aber in|
kleinen Portionen und nicht immer von so guter Qualitit und !
derselben Gleichmissigkeit, wie es seitens grosser Firmen im
Massenankauf oder gar beim eignen Guss des Stahls geschieht.
Ebenso ungleichartig ist die Verarbeitung. Den Fabrikaten
der Kleinindustrie merkt man jeden Aerger iber das Kind,
jeden Zank mit der Frau an, jeden der tausenderlei Einfliisse
des hiuslichen Lebens; alle wirken sie auf die Giite der Be-
arbeitung und die Facon. Endlich kann man von dem spriich-
wirtlich ,,deutschen Fleiss* doch nur in sehr beschrinktem
Sinne reden; vielmehr ist die Arbeitsintensitit bei andern,
wirthschaftlich hoher stehenden Vilkern eine viel grissere.
Erst die letzte Krisis hat die Selbsthespiegelung auf diesem
Gebiete ein wenig gestdrt und zu hoheren Leistungen ange-
spornt, so dass hier und da in der halben Zeit oder mit der
Hillfte der Menschen fast das Gleiche erzielt wird, wie frither,
durch grossere Anspannung der Kriifte, bessere und rationellere
Ausnutzung aller Vortheile und allerlei kleine Ersparnisse.

Aber auch theuer fabricirt der Kleinmeister. Zwar ist
er beim Einkauf des Stahls unabhiingiger gegen frither ge-
worden:, denn mehrere Hiittenwerke halten Agenten in Rem-
scheid und liefern zu billigen und guten Preisen; aber withrend
der grossere Fabrikant drei bis neun Monate Credit erhilt,
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muss der unbekannte Handwerker gleich baar bezahlen.?) Aehn-
lich muss er beim Verkaufe an den Commissionir gehen und
diezem die Provision zugestehen, welche der grossere Concur-
rent durch den directen Verkauf an den Kunden erspari.
Bei der Ungleichmissigkeit der Beschaffung von Arbeit und
Absatz, wofiir ihm ein jeder weitere Blick fehlt, muss er hohere
Preise fordern, um das ganze Jahr, auch wihrend der arbeits-
losen Zeit leben zu kinnen.

Die innere Einrvichtung der Werkstiitten ist eine sehr
mangelhafte. Die Wasserwerke vor allem lassen viel zu wiin-
schen ibrig. Die Hammerwerke haben gewohnlich ober-
schliigige, die Schleifereien meist die alten ~unterschlitgigen
Wasserriider. Die oberschliigigen sind dort an ihrem Platze,
wo weniz Wasser und viel Gefille ist, wo der Hammer bald
langsamer, bald rascher geht und die grosse Kraft der Tw-
binen nicht continuirlich ausnutzen konnte; die Hammerwerke
sind vielfach im Besitze von Kaufleuten und wohlhaben-
den Schmieden und daher noch am rationellsten eingerichtet.
Dagegen sind die unterschligigen Réder in den Schleifereien
namentlich auf der Wupper ein grosser Fehler; es finden sich
dort doch grosse Wassermassen und die Steine bleiben im
fortlaufendem Betriebe; alle Papier- und Spinnmithlen be-
sitzen bereits Turbinen, freilich sind sie auch techniseh und
capitalistisch tichtig geleitet. Ferner hat man an den Schieif-
kotten nicht immer Verschlige gegen das Einfrieren der Rider
angebracht, und die Wasserwerke sind um so verwahrloster,
je drmer die Besitzer sind. Da sind sie denn im Innern nass,
kellerartig, die Winde durchsichtig, dureh das offene Dach
zieht der Rauch. Ich bin davon iiberzeugt, dass wenn die
Wasserwerke rationeller eingerichtet worden und rechtzeitig
kleine Dampfmaschinen zu Hulfe genommen wiren, die Anlage
einer grossen Anzahl von Dampfschleifereien vermieden worden
wire. Aber die alten Familien der Schleifer waren auf dem
Faulbett ihrer Privilegien kraftlos geworden, sie hatten die
Zeit der Verbesserungen versiumt oder hatten auch nicht das
nothige Capital dazu.

Die Hammerwerke und Schleifereien liegen gewdhnlich in
buntem Wechsel durch einander. Die ersteren brauchen
weniger Wasser als die zweiten und lassen ihren Ueber-
fluss durchlaufen. Die Kotten unter ihnen haben gewohnlich
unzureichende Reservoire und konnen das durchstromende
Wasser nicht auffangen; sie leiden daher im Sommer an
Wassermangel, Um das Wagser gleichmissig zu benutzen,
haben die Schleifer unter sich abgemacht, und es existirt so-

_ ') Zahlenmissige Nachweise iiber dhnliche Verhiltnisse bei grossen und
kleinen Fabrikanten siehe in meinem Aufsatz: ,,Ueber die Hausindustrie
im Gouvernement Moskau, in d. Russ. Revue. 1878, 1. 8. 502—518.
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gar eine Gemeindeverordnung daritber, nicht linger als von
sechs Uhr Morgens bis acht Uhr Abends zu arbeiten. Daran
kehren sich aher manche nicht. und um die unten liegenden
zu chicaniren, schleifen sie bis in die Nacht, so dass jene
entweder mitarbeiten oder das Wasser durchlaufen lassen
miissen. Die einzelnen kleinen Besitzer haben in der Regel
nicht die Mittel, Meliorationen durchzufihren und 80—100
Thaler sind fir sie schon unerschwingliche Anlagen. Frither
hatte man die Absicht, von Gemeinde wegen ein Bassin zu
erbauen; der Plan scheiterte aber an einigen Halsstarrigen.
Uebrigens wire es fir Remscheid schwer, ein einheitliches
Reservoir festzustellen, wie Verviers es so grossartig in der
Gileppe besitzt, denn die Thiiler sind von zahllosen verschie-
denen kleinen Biichen durchrieselt.

Nicht besser sind die Schmieden eingerichtet. Franzo-
sische Heerde sind sehr selten, nur einen einzigen, der von
drei Seiten offen liegt, habe ich gefunden. Die alten Heerde,
von drei Seiten ummauert, herrschen vor. Das ist ebenso
unpraktisch, wie in den deutschen Miihlen wo jeder Gang sein
eignes Rad hat, withrend in Amerika eine Centralwelle mehrere
Rider treibt.

Einen grossen Vortheil hat der handwerksmissize Betrieb
in der Ueberwachung der Werkstiitte durch das Eigeninteresse
des mitarbeitenden Meisters und dessen Kriifteanspannung.
Dem stehen als Vorziige der Grossindustrie gegeniiber: Gleich-
artigkeit der Fabrikate, sachgemiisse Arbeitstheilung, Hinans-
kommen aus blos angelernter Fertigkeit und finanzieller Be-
engung zu stetiger Benutzung theoretischer und technischer
Vortheile, iiber den Augenblick hinausgehende weittragende
Pline und anhaltendes selbst Verluste tragendes Verfolgen
derselhen, Ankauf grosserer Mengen von Material zu billigeren
Preisen wie auch zum Zwecke lang anhaltender Gleichartigkeit
der Bearbeitung und der Qualitit des Products, lingeres Aus-
halten im Kampfe um ein Absatzgebiet, weil in der grosseren
Capitalanlage ausser vermehrter Kraft auch ein vermehrter
Zwang liegt, nicht ruhig und missig abzuwarten. Daher ist es
denn auch gekommen, dass in Remscheid allmiihlich die Gegen-
stinde der Massenproduction, welche grissere Capitalanlagen
lohnen, zum Gurossbetriebe iibergehen, wiihrend die kleinen
Gegenstinde der Kleinindustrie verbleiben.

Es war in den 1830er Jahren, als es einem in Russland
reisenden Kaufmann, dem Chef der ersten und grossten Fabrik-
anlage, Mannesmann, auffiel, dass dort den englischen Feilen
Fegenﬁber den bergischen der Vorzug gegeben wurde. Er
and bald den Grund in der gleichmissigen Giite derselben
und legte nach Seiner Riickkehr in Remscheid die erste Feilen-
manufactur an, indem er in seinen Werkstiitten immer mehr
Feilenschmiede und -Hauer, Schleifer und Hirter vereinigte. In
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T'olge des zunehmenden Maschinenwesens, welches ja in erster
Linie die Feilen verbraucht, hob sich die Feilenfabrikation
ausserordentlich und nahm einen anhaltenden Aufschwung.
Nun folgten auch andere Fabrikanten, jedoch blieben die Unter-
nehmungen nur Manufacturen mit Handarbeit. Erst die grossen
Lohnsteigerungen und der Strike von 1873 fithrten zur An-
wendung von Fall- und Federhimmern beim Ausschmieden
und der Dodges-Maschine beim Hauen der Feilen; die letztere
hat sich nur fiar die groben und einfachen Sorten bewilrt.
Die Fabrik von Mannesmann hat die Bahn gebrochen; sie ist
fir Remscheid das, was Henckels fiir Solingen ist, — der
Pionier einer neuen Betriebsform und der maschinellen Tech-
nik. Die jingere Generation ist daselbst z. Th. kaufmiinnisch,
z. Th. technisch (auf der Berliner Gewerbeakademie) vorgebildet;
sie ist also gut vorbereitet, das grosse Werk fortzufithren.
Um gleichartiges Material zu haben, wird hier der Stahl selbst
zegossen, ja sogar die Coquillen selbst geformt. Das Produet
ist von der besten Qualitiit und erzielt wie das von Henckels
hohere Preise als das der Concurrenten. Die andern vorhan-
denen Manufacturen bleiben hinter der Fabrik von Mannesmann
zuritck, streben aber tiichtig voran.

Das andere Ilauptiabukat Remscheids, the Sage, ist von
Anfang an auf Breithiimmern (Hammerwerken) hergestellt wor-
den ; auch das Auszahnen findet nunmehr mit der Maschine statt,
In den anderen Branchen ist der mechanische Betrieb ver-
einzelt eingedrungen. So habe ich eine Schlittschuhfabrik ge-
funden, welehe in der Glanzzeit 110, gegenwiirtig in Folge des
warmen Winters nur 55 Arbeiter beschiftigte; zwei Dampf-
maschinen zu je sechs Pferdekriiften trieben Priige- und Loch-
maschinen, Blechscheeren, Drehbinke und Schleifsteine; eine
Giesserei und eine Tischlerei waren damit verbunden. Aehnlich
enthilt eine Fabrik fir Kluppen aller Art, wie Schraubsticke,
Gasrohrmesser, Multern u. s. w. mit 20—30 Arbeitern und
einer Dampfmaschine von sechs Pferdekriften mehrere Dreh-
biinke, Lochmaschinen, Hobeln u.s. w. In anderen Orten des
Remscheider Industriebezirks sind die Holzschrauben, Blech-
charniere, Thiir- und Fensterbeschlige, namentlich an der
Enneperstrasse, zum Fabrikbetriebe tthergegangen. Die Schloss-
tabrikation hat sich in Velbert erhalten, soweit sie auf feiner
Handarbeit beruht; die griberen Artikel werden an anderen Orten
gewalzt und gepriigt, die Schliissel gegossen. TImmerhin werden
doch mnicht mehr als 20—30 Anlagen im Remscheider Induns-
triebezirk als Manufacturen oder Fabriken zu bezeichnen sein;?)
die meisten haben sich aus Werkstiitten der Handwerksmeister
hervorgebildet ; audere sind von Kaufleuten gegriindet worden;

1) Die Gewerbezahlung vom 1. December 1875 gibt folgende Arbeifs-
maschinen an:
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alle haben sie den Absatz in die eigne Hand genommen. Der
Antheil der Manufacturen und der Fabriken an der Arbeiter-
zahl geht aus einer Aufnahme vom Jahre 1876 hervor, welche
sich 1. auf die Gemeinde Remscheid, 2. auf die Gemeinden
Kronenberg, Wermelskirchen, Velbert, Rade vorm Wald, Halver,
Burg, Ronsdorf, Lennep (Liittringhausen fehlt leider) bezieht.

i Ge:ﬁéinde Uebrige
Remscheid | Gemeinden

1. Fabrikanten mit kaufm. Betrieb 2555 101
Meister 1) G ey 1115 1987
deren Gesellen . . . . . 1252 1275

n . Lehrlinge . . . . . 597 630

2 Arbeitende} in der Kleinindustrie 2964 3802

8. Persomen [ ,, ,, Grossindustrie 2541 | 0

Arbeiter insgesammt 11174

Eine treffliche Illustration der Vorzige einer von einem
intelligenten Techniker geleiteten Fabrik bietet das Ver-
fahven des Directors der Actiengesellschaft »Bergische Stahl-
industrie, als er auf den Gedanken verfiel, eine neue Art
Bergwerkrad zu construiren. Er verschrieb Muster aus aller
Herren Linder und trat in Correspondenz mit mehreren Auto-
rititen, bis sich endlich ein Rad ergab von viel geringerem
Gewicht, aber grosserer Widerstandskraft, denn es ist aus
Stahl statt aus Fisen; dieses Rad nimmt gegenwirtig seinen
Lauf}durch die Welt. Neuerdings werden dort auch Hobeln
gewalzt.

Trotz aller Ansiitze zum Manufactur- und Fabrikwesen
steht Remscheid doch weit zuriick gegen Amerika, England
und Frankreich. Das bewiesen die praktischen und schinen, |
gleichmissigen und doch billigen Waaren auf der letzten Aus-
stellung!  Der Grund liegt in dem Siege der hoheren Be-
triebssysteme  der Industrie. Das hiingt wiederum mit der

5‘%9‘-";] Bohr- | Dreh- | Fras. | Hobel-
[r:ﬁscfi%;nlllm“hinm binke ‘mﬂschinen r-nas?}i.“
Kreis Mettmann . . | |
1) Schlosserei . . 47 3 17 = =
2) Zeug-, Sensen-, 10 4 4 - | —
Messerschmiederei ‘ ‘
Stadt Remscheid . . | ‘
1) Blechwaar.-Fab. 1 | i 9 - —
2) Schlosserei . . 46 I 6 12 6 2
8) Zeug-,Sensen ete. 12 9 42 8 3
Kreis Lemmep . . . ‘
1) Zeug-,Sensen etc. 5 ] 3 g 1 1

) Darunter sind sowohl die selhst@ndigen Ha.ndwer_ksmeister_ als auch
die hausindustriellen Lohnmeister, wie chleifereibesitzer, Feilenhauer,
Teiler u. s. w. verstanden.

Forschungen (8) II. 8. Thun 2. 9
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Entstehung derselben zusammen. In Frankreich gibt es zwar
auch eine éltere Industrie in der Picardie, der Normandie,
den Ardennen, in Maubeuge, St. Etienne a. d. Loire, aber in
den ostlichen Provinzen und in Paris ist sie neu und vollends
gar in Nordamerika. Es waren hier von Anfang an grosse Capi-
talisten mit allen technisechen Erfahrungen der Vergangenhei,
welche Arbeiter aus dem Auslande, namentlich aus dem DBer-
ischen herbeiriefen, diese hauslosen Fremden in ihren Manu-
acturen vereinigten und dann bald in Folge der hohen Lohne
unter dem Schutze ihres Zollsystems zu maschinellem Betriebe
und damit zum Fabrikwesen ubergingen. Welcher Contrast!
Das Haus Japy fréves z. B. beschiiftigt in ihnlichen Gewerben -
in seinen vier Fabriken fast eben so viel Arbeiter, als der ge-
%‘ammte Remscheider Industriebezirk an Meistern, Gesellen,
Lehrlingen und Fabrikarbeitern. Welche Stabilitit in Preisen
‘und Lohnen, welche Gleichmissigkeit in der Qualitit ist da
moglich! Da ist capitalistisch und technisch alles grossartig,
sogar die Reisenden sind Techniker, die in der Fabrik ge-
arbeitet haben. Die deutschen Reisenden kénnen unwissenden
Eunden ihre Waare wohl anpreisen, auch wohl erkennen, ob
sie gut oder schlecht ist, aber bei ihrer rein kaufminnischen
Bildung komnen sie nicht erkennen, warum sie schlecht isf,
warum sie sich zu gewissen Zwecken nicht eignet und wie sie
besser hergestellt werden sollte. Die franzisische Industrie
hat sich in den letzten zwanzig Jahren ganz ungewohnlich ge-
hoben, hegiinstigt durch Capitalreichthum und Maschinentech-
nik, welche Kinderarbeit gestattet, durch den giinstigen Cen-
tralmarkt Paris, giinstice Eisenbahnfrachten und Klima. In
den flotten Jahren gewann sie auch dadurch Terrain, dass sie
feste Preiscourante ausschicken konnte, was Remscheid bei dem
steten Steigen von Rohstoffpreisen und Lohnen nicht vermochte.
Die Remscheider erkennen sehr wohl die Gefahr, welche

fiir sie aus dem allzu langen Beharren beim Kleinbetriebe ent-
springt; dieselbe ist um so grosser, als sie unter unginstigen
allgemeinen Productionsbedingungen, wie theuren Lebensmittel-
preisen und schlechten Transportverhiiltnissen in Folge ihrer
hohen Lage arbeiten. Aber die Schwierigkeiten des Ueber-
ganges zur Grossindustrie sind sehr erhebliche. Die Expor-
teure sind reine Kanileute ohne technische Kenntnisge; sie
wenden ihr ganzes Nachdenken und all ihr erworbenes Capi-
tal dem Handel zu; in diesem hoffen sie mehr zu erwerben
als in der Industrie; grosser Exporteur, nicht Fabrikant zu
werden ist ihr Ziel. Die Kleinmeister besitzen weder Bildung
und Energie noch Capital; sie sind Sclaven der Tradition.
Das wirkt giinstig auf die Handfertigkeit und macht aus ihnen
einen vorziiglichen Arbeiterstand, aber noch immer keine
Fabrikanten und Kaufleute. Von Motoren und Technologie
wissen selbst die intelligenteren nur verworrene Namen, und
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. als ein grosserer Meister mit 20—30 Arbeitern allerlei wissen-
schaftliche Bezeichnungen im Munde fiihrte, so ging es aus
jedem Satze hervor, dass er das Buch von Karmarsech wohl
gelesen, aber nicht klar begriffen hatte. In welche Schulen
soll denn auch der Handwerker seinen Sohn schicken, um ihm
eine technische Bildung zu geben? In der stidtischen Ge-
werbeschule ist der Unterricht dem Bedirfnisse der jungen
Kaufleute angepasst und die fremden Sprachen stehen im
Vordergrunde. Die kimnftigen Techniker empfangen die Aus-
bildung zukinftiger Kaufleute! Und selbst wenn es den Kauf-
leuten oder Meistern gelingen sollte, Fabriken anzulegen, so
wirde der gewaltize Druck der inneren und internationalen
Concurrenz die Rentabilitiit derselben sehr bedrohen, nament-
lich wihrend riickgehender Conjuncturen, wo bei gesunkenem
Lohne die Hand erfolgreich gegen die Maschine auftritt, Das
zeigt sich auch im Wechselspiel zwischen England und Rem-
scheid; sobald die Meister hier zu hoherem Verdienst ge-
langen, triumphiren die Fabrikanten dort und umgekehrt.
Endlich sind die Marktverhiltnisse in Deutschland andere
als z. B. in Nordamerika. Dort existiren keine Vorurtheile
und der Markt acceptirt sofort, was als gut und praktisch
erkannt wird. In Deutschland hingegen sind die Sitten ge-|
festeter und eine Menge von Gewohnheiten und Vorurtheilen
haben sich ausgebildet; ein jedes kleine Nest hat sich in seinen
Bediirfnissen individualisivt und gebraucht seine speziellen
Thiir- und Fensterbeschliige; Waaren, die an einem Orte ge-
sucht werden, sind im Nachbarorte zu keinem Preise verkiiuf-
lich; hier gebraucht man Messer mit grader, dort mit ge-
krimmter Klinge, hier mit einer Spitze, dort mit breitem
Ricken. Ja sogar in die Fremde nehmen sie ihre Gewohn-
heiten mit: bei Adelaide in Stidaustralien wurde plotzlich eine
besondere Art Sensen gefordert von eingewanderten Deutsch-
Bohmen; in Pennsylvanien entstand eine Nachfrage nach einer
bestimmten Sorte Schlosser mit Kriteken, gleichfalls von Deut-
schen. Je individualisirter die Bediirfnisse sind, desto schwie-
riger ist die Massenproduction, und auch die Gestaltung der
Consumtion stellt derselben also Schwierigkeiten entgegen.
Die Remscheider Artikel behaupten, es ist wahr, noch immer
sich auf dem internationalen Markte, aber es gelingt ihnen
nmur durch die rastlose Betriebsamkeit ihrer Exporteure und durch
das geringe Verdienst ihrer Meister. Von Jahr zu Jahr wird
die Concurrenz der besseren, gleichmissigeren und sogar billi-
geren Waaren des Auslands eine schiifere und driickt die
Preise; damit sinkt das Verdienst der Kaufleute, Meister und
Arbeiter, Weit im Vordergrunde aller Bestrebungen zur He-
bung des sociatokonomischen Wohles der Industriebevilkerung
steht daher die Erhthung der Gesammtproductivitit, welche .
sowohl der arbeitenden wie der handelnden Klasse ein wach-
9*
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sendes Einkommen gewithren wirde. Wie in Solingen, so in
Remscheid und tiberhaupt in-der bergisech-miirkischen Metall-
Industrie handelt es sich in erster Linie um einen beschleunigten
Uebergang von veralteten und iiberlebten Betriebssystemen
zu hoher stehenden, zur Manufactur und zum Fabrikwesen.

Die energische Industriebevilkerung macht bereits kriftige
Ansiitze. Die jungen Leute begniigen sich nicht mehr mif
der Biirger- und Gewerbeschule, seit funfzehn Jahren gehen
sie auch auf technische Mittel- und Hochschulen: die Sohne
der Kaufleute und Fabrikanten werden gehildete Techniker.
Mit der techmischen Bildung wiichst das in der Industrie an-
gelegte Capital: in den letzten Jahren sind es weniger die
Kaufleute, welche unter dem harten Drucke internationaler
Coneurrenz kiimpfen, als vielmehr die Fabrikanten gewesen,
die verhiiltnissmiissig die grossten Gewinne erzielt haben und
voran gekommen sind. Dazu dann die Erwiigung, dass in der
schlechten Zeit vielfach nur diejenigen guten Absatz behiel-
ten, welche schéne Waare geliefert hatten; das gab den Sporn,
gute und gleichmiissige Fabrikate zu liefern. Endlich sieht
man ganz allgemein ein, dass an den durch die innere wie in-
ternationale Concurrenz gedrilickten Preisen nichts mehr zu
verdienen ist; die sehlechten Meister wissen sich nicht
anders zu helfen, als durch Verschlechterung der Qualitit und
Driicken der Lohnarbeiter, die tiichtigeren aber verbessern die
Technik und suchen an den Productionskosten zu sparen,
Den technischen Fortschritten folgt man mit grosser Aufmerk-
samkeit. Auf der Pariser Weltausstellung hatte ich die Ehre
den grossen Exporteur, Hemm Carl Friederichs, auf die neue
Mondonsche Feilenhaumaschine aufmerksam zu machen, Al
ich einen Monat darauf wieder nach Remscheid kam, wussten
alle bis auf den letzten Feilenhauer um jene neue Erfindung;
Herr Friederichs hatte im Gewerbeverein Bericht iiher die-
selbe erstattet, einen Artikel in die Zeitung gebracht, und
bereits war ein Fabrikant unterwegs, um die neue Masching
zu studiren. '

So zweifle ich denn nicht, dass wenn ich nach Jahren
wieder desselben Weges kommen sollte, mir schon aus weiter
Ferne die Leuchtthirme der Grossindustrie, die Schlote, den
Sieg der neuen Betriebsform verkinden werden. Auch die
Arbeiter werden herankommen. Zwar nicht die selbstindigen
Meister, die sich noch stolz von den modernen Zwinghurgen
fern halten, wohl aber ihre Sthne, die Gesellen und Lehrlinge;
fir sie schligt dann die Stunde der Erlosung von der langen
Lehrzeit, der veralteten Technik und den gedriickten Lohnen.
Mit dem Kindringen des Fabrikbetriebes werden aber di¢
beiden fritheren -Leiter der Remscheider Industrie aus der
selben hinausgedriingt: die Commissioniive und die Meister
Die ersteren werden zu reinen Exporteuren ohne jeglichen Zu-
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sammenhang mit der Technik und Industrie, die zweiten
sterben aus; eine neue Industriebevilkerung wiichst heran, be-
stehend aus Fabrikanten und Fabrikarbeitern. So indern sich
im Laufe der geschichtlichen Entwickelung die socialokono-
mischen Gebilde!

III. Die Arbeiterverhiiltnisse.

Die arbeitende Klasse zerfillt in Lohnarbeiter und in
selbstindige Meister.

Lohnarbeiter waren bis in die erste Hilfte unseres Jahr-
hunderts beim handwerksmiissigen Betriebe die Gesellen und
Tagelohner, und in der Hausindustrie die Schleifer und Feilen-
hauer. Einen selbstindigen Stand der Gesellen hat es in
Remscheid nie gegeben, die meisten wurden spiter selbstindig;
die ungelernten Tagelohner, wie namentlich die Zuhauer, waren
nicht so zahlreich und von keinem grossen Einfluss. Beide Arten
der Gehiilfen wohnten in des Meisters Hause, assen an seinem
Tische; es war kein grosser Unterschied zwischen Meister
und Geselle. Je nach der Lage des ersteren war auch die
der letzteren eine sehr verschiedene; wie die Handwerksmeister
80 waren auch die Gesellen individualisirt; einen Massenstand
mit gleichformigen Zustiinden gab es nicht.

Unter den hausindustriellen Lohnarbeitern ragten in Rem-
scheid wie in Solingen die Schleifer hervor, und mit diesen
entbrannten jene heftigen Kiimpfe, die in fritheren Capiteln
geschildert worden sind. Hier stritten sie um Lohnlisten;, dort
um ihr Privilegium; aber selbst als letzteres im Jahre 1803
aufgehoben wurde, blieb das thatsiichliche Monopol bestehen,
denn bis 1853 erhielten sich alle Kotten im Besitze der Fa-
milien Pickard, Berger und Taesche, welche ihre Lohne auf
giner entsprechenden Hohe zu bewahren vermochten; die
Bande des Blutes ersetzten die Strikevereine. Dazu kam der
grosse Aufschwung der Feilenindustrie, welche die Schleifereien
villig in Anspruch nahm,

Die Feilenhauer begannen allmiihlich sich aus den Werk-
stitten der TFeilenschmiede auszulosen und in ihren eigenen
Wohnungen zu arbeiten; gegen Ende des XVIIL Jahrhunderts
hatte sich die Arbeitstheilung vollzogen wund eine Reihe
von Meistern beschiftigte sich mit Feilenhauen. Dies war
die social und wirthschaftlich schwichste Klasse. Als man
wihrend der grossen Kriege genithigt war, mit den Preisen
herabzugehen, wichen sie am ehesten dem Drucke, den die
Kaufleute auf die Preise und die Meister auf die Lihne aus-
iibten. - Da’ thaten sich endlich 65 Feilenhauer von Remscheid
und Wermelskirchen zusammen und trafen, ,,um allen Brot-
neid unter sich abzuschaffen*, am 23 Februar 1797 die Ver-
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einbarung !), dass wer Feilen von einem Schmied oder Kauf-
mann nach Hause bekime, dafiir den Lohn von fiinf Thalern
pro hundert Sackfeilen erhalten miisste. Sofort begannen die
Kaufleute zu jammern, dass dadurch ,die nothige Freiheit des
Commerzes untergraben wirde. Dagegen vertheidigten sich
die Feilenhauer: sie hiitten es nicht mit den Kaufleuten, son-
dern mit den Feilenschmieden zu thun, von denen sie die
Feilen zum Hauen erhielten; ihr alter Lohn geniige nicht,
weil die Preise der Holzkohlen und Lebensmittel und damit
auch der Lohn ihrer Knechte gestiegen wiire: . dadurch wilren
sie verarmt und verdienten hochstens 25 Stitber tiiglich. Jene
Vereinbarung wurde aber am 3. Juli 1801 von der churfiirst-
lichen Behorde ecassirt. Aehnlich war es am 14. Marz 1788
den Fuhrleuten ergangen. welche einen neuen Fuhrlohn nach
Frankreich verabredet hatten.

Wiihrend des XIX. Jahrhunderts hatten die Lohnarbeiter
das Coalitionsrecht verloren, Gerade seit der zweiten Hilite
desselben begann aber der capitalistische Betrieb in Gestalt von
Haus- und Fabrikindustrie sich rasch auszudehnen und die
Lohnarbeiter in Dampfschleifereien, Feilenmanufacturen und
anderen Fabriken zu concentriren. Arbeitermassen zu Lohn-
streitigkeiten warven in Fille vorhanden, und es bedurfte nur
der Erlaubniss dazu, um sie entbrennen zu lassen. Das ge-
schah durch die Aufhebung des Coalitionsverbots im Jahre
1869. Zugleich trat der industrielle Aufschwung ein mit
seiner starken Anwendung von Maschinen und die Concentra-
tion der Bevolkerung in den Stiidten, wodurch die Bauthitig-
keit bine enorme wurde. Remscheid lieferte zu alle dem
die Werkzeuge, es war mit Bestellungen iiberfillt. Stahl
Eisen und Kohlen stiegen zu nie gekannter Hohe, es mangelte
an Arbeitskriften, besonders in ‘den kleinen Schmieden. Nun
traten Ereignisse ein, wie man sie in Remscheid noch nie er-
lebt hatte. Alle Lohnarbeiter, sowohl die in der Haus- wie
die in der Fabrikindustrie beschiiftigten, welche bisher viel-
fach in ihren Interessen concurrirt hatten, traten zu Gruppen
je mach ihren gleichartigen Beschiifticungen zusammen und
stellten ihve Forderungen mit der Drohung einer eventuellen
Arbeitseinstellung. Nun vereinigten sich auch Fabrikanten und
Fabrikkaufleute in grosser Zahl nach Art ihrer Artikel und
bestimmten Vereinserhthungen von 10 bis 35 Procent und
spiter noch mehr. (Vergl. Anlage VL) Mit den meisten
Gruppen gelang eine friedliche Auseinandersetzung, einmal
weil dieselben nicht sehr zahlreich und dann weil die Artikel
so mannigfaltic waren, dass gleichmissige Bedingungen nicht
so leicht zu stellen waren; selbst mit den Schleifern wurden -
die Streitigkeiten befriedigend gelost.

1) Diisseldorfer Staatsarchiv a. a. 0. Acta 27. Convolut 11,
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Anders gestaltete sich die Entwickelung in der wichtigsten
Industrie, der Feilenfabrikation, Hier bestand seit dem Jahre
1845 eine Feilenhauer-Innung, welche nach 1850 drei Jahre
lang ruhte und deshalb aufgelist werden sollte, die sich je-
doch durch alle Wechsel der Zeiten erhalten hatte. Wie bei
den Seidenwebern, so war auch hier gemiss der Verordnung
vom 9. Februar 1849 die Ordnung des Lehrlingswesens die
Hauptaufgabe; dieselbe wurde aber um so unwesentlicher, je
mehr die jungen Leute in die Manufacturen gingen, wo sie
auch ohne Lehrlingsprifung gleich bezahlt wurden. Beim
Handwerksmeister erhielten die Knaben die Kost und wenig
Lohn, in der Fabrik aber zwei Thaler und die Kost von ihren
Eltern; diesen letzteren lag weniger an der Entlastung der
Nahrungssorgen um ein Kind, als an dem Erwerbe der blanken
Thaler, und sie schickten ihre Séhne immer mehr in die Manu-
facturen. Die Lohnarbeiter-Innung siechte kraftlos dahin, weil
sie an die Verfolgung ihres Lebensinteresses, der Bestimmung
der Lohnhohe, sich nicht heranwagen durfte. Da sprengte
das Jahr 1869 die Fesseln und im selben Jahre errichtete die
Innung eine Lohntaxe, die aber nicht vollig zur Durchfithrung
gelangte. Je giinstiger nun die Conjunctur wurde, desto mehr
wollten die Arbeiter an derselben theilnehmen und mit den
steigenden Preisen auch ihre Lohne erhéhen, Es bildeten sich
neben der Innung die Feilenhauer-Vereine der Feilenschmiede,
Feilenschleifer und Zuhauer, welche einen gemeinsamen Vor-
stand erwiihiten, an dessen Spitze der Obermeister der Feilen-
haver-Innung, Herr Weiss, trat. Dieser warb in Wermels-
kirchen, Littringhausen und Rade vorm Wald Genossen fir
fiir seinen Bund.

Die Inmung verhielt sich still. Da erklirten die Feilen-
haver der Firma Mannesmann: ihr Lohn sei zu gering, und
als eine Erhohung desselben nicht bewilligt wurde, legten sie
die Arbeit nieder. Nun erkannte die Firma die Berechtigung
der Forderung an, es gelang ihr einen Verein von dreizehn
Feilenfabrikanten zu bilden, und in gemischter Commission ver-
einbarten sie im Jahre 1872 einen Tarif fiar simmtliche Feilen-
arten. Ausserdem wurde die frithere Sitte beseitigt, wonach
der Feilenhauer die Schleifer und die Fracht vom und zum
Kotten bezahlt hatte; von nun ab erhiilt er den reinen Lohn
fir seine Arbeit. Die Fabrikanten, welche den Tarif nicht
. befolgten, wurden durch Strikes zu seiner Anerkennung ge-
zwungen. Darauf folgte eine Zeit der Ruhe.

Da erklirten die Feilenschmiede dem Gesammtvorstande,
dass ihre Lihne zu niedrig wiren und sie dieselben erhéhen
wollten. Herr_ Weiss gab ihnen zu, dass ihr Lohn nicht zu
hoch wiire und er gegen ihr Vorhaben nichts einzuwenden
hitte. Das fassten die Schmiede so auf, als hiitte der Vor-
stand der Feilenhauer-Innung ihre Absicht gebilligt und ihnen
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Unterstiitzung zugesagt, und erklirten solches offentlich. Der
Obermeister beging nun eingestandenermassen den Fehler,
Freund und Feind bei diesem Glauben zu lassen und schwieg
dazu: ,Hitte ich gewusst, welche Strikerei daraus entstehen
wirde, so hitte ichs gewiss widerrufen.* Wihrend frither
nur 13, traten nun 25 Fabrikanten zu einem Verein zusammen
voran die Mannesmann mit 13 Fithrern (d. h. 13 Schmieden
welche fir je 5—10 Hauer Arbeit schaffen), und sperrten
simmtliche Feilenarbeiter aus, bis die Schmiede sich fiigten.
Aber die Arbeiter hatten Glick. In Kronenberg fand sich
eine neu gegrimdete Actiengesellschaft, welche von zwei Juden
Capital empfing und den grossten Theil der Hauer zum Tarif
von 1872 beschiiftigte. So vermochten die Arbeiter!die Aussper-
rung zu ertragen. Schon nach drei Wochen erklirte der Fa-
brikantenverein, die Arbeiter dinften wieder Beschiftigung er-
halten. Nun erklirten die Feilenhauer ihrerseits, zum alten
Lohn nicht mehr arbeiten zu kinnen und forderten eine Er-
hohung desselben, Wieder brach ein Strike aus, der dies-
mal 21 Wochen dauerte. Die Arbeiter forderten statt der
einseitigen Octroiirung der Lihne, eine gemeinsame Fest-
setzung derselben, also die Verwirklichung des constitutionellen
Princips in der Wirthschaft. Endlich gaben die Fabrikanten
nach, und ein neuer Tarif wurde am 1. Juni 1873 vereinbart
mit einem Aufschlage von 15 Procent. Inzwischen war schon
im Januar der Riickschlag eingetreten und die Arbeitslosig-
keit trat ein; ein Feilenhauer unterbot den anderen, die Fa-
brikanten driickten von oben, und im Jahre 1878 waren die
Lohne um 50 Procent hinabgegangen. Die Hiirte der Fabri-
kanten ist hier kaum eine geringere als in Solingen. .In den
guten Zeiten hatten die Arbeiter uns in ihrer Gewalt, jetzt
haben wir sie in der unsern, — sie sollen fiihlen, was das
heisst!** sagte Fiuste ballend ein Fabrikant. Wehe den Be-
siegten !

Die Lohnstreitigkeiten im Jahre 1873 haben viel boses
Blut und Erbitterung erzeugt. Die Fabrikanten gestehen jetat
selbst ein, dass die Aussperrung simmtlicher Arbeiter eine
ganz iiberflissige gewesen sei, und die Arbeiter erkennen, wie
zwecklos es war, bei riickgehender Conjunctur eine Lohner-
hohung zu erzwingen. Die Fabrikanten suchten die einhei-
mischen Arbeiter durch die Einfihrung von Maschinen und von
fremden Arbeitern entbehrlich zu machen. Es bildete sich in
Form einer Actiengesellschaft ein Verein zur gemeinschaft-
lichen Einfithrung und Benutzung der Feilenhau-Maschine von
Dodges und stellte auch funf derselben auf Der Gewerbe-
verein beschafite durch die Presse, Agenten und Privatleute
aus andern Provinzen 130 Lehrlinge, namentlich aus dem
Regierungsbezirk Gumbinnen, deren Folgsamkeit gerithmt
wurde und bei denen Vertragsbriiche weniger zu befilrchten
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waren; den Meistern wurde die Verpflichtung auferlegt, sie
zum Besuch der Fortbildungsschule anzuhalten, Als sie aber
lingere Zeit in Remscheid blieben, erhoben sie die gleichen
Anspriiche und waren noch roher als die bergischen Arbeiter, —
Weniger zahlreich als der Stand der Lohnarbeiter ist der der
selbstindigen Handwerksmeister. Die Vereine, in welchen eine
jede dieser beiden Klassen der arbeitenden Bevilkerung sich
zusammenfasst, sind fundamental verschiedener Natur ent-
sprechend ihren verschiedenen Interessen. Beide erstreben
sie die Ordnung ihres Wirthschaftslebens durch Sicherung
ihres Einkommens. Die Lohnarbeiter thun das durch die
Regelung ihres Lohnes und ihres Arbeitsangebots, die selb-
stindigen Handwerksmeister durch die Regelung der Waaren-
preise, Beschaffung der Rohstoffe und Verminderung der Pro-
ductionskosten durch Verbesserung der Technik. Die Vereine
der Lohnarbeiter beruhen daher auf dem Princip der Gewerk-
vereine oder Gewerkschaften, die Vereine der Handwerks-
meister auf dem Princip der Zinfte oder Innungen. Es war
ein grenzenloses Missverstiindniss der Verordnung vom 9, Fe-
bruar 1849, hausindustrielle Lohnarbeiter, wie Weber und
Feilenhauer, zu ,selbstindigen Handwerksmeistern* zu procla-
miren und gleichartize Innungen fiir diese beiden giinzlich
verschiedenen Klassen der arbeitenden Bevilkerung zu hilden.
Diese Innungen hielten sich an den #usserlichen Namen der
»Meister*; die Aufgabe von Meistern aller Art ist aber die
Ausbildung der lernenden Anfinger der Industrie; daher wurde
das Lehrlingswesen zum Mittelpunkt der Thitigkeit der
Innungen erhoben, und da dasselbe hochst unpraktisch ge-
ordnet war, so hatten die letzteren bald gar keinen Inhalt.
Lebensfiihig ist ein Gewerkverein oder eine Gewerkschaft
von Lohnarbeitern nur dann, wenn er in erster Reihe seine
wesentlichste Arbeitsbedingung, den Lohn, behandeln darf,
wenn er eventuell eine Arbeitseinstellung herbeifithren kann
und ferner wenn er das Arbeitsangebot durch eine Art Lehr-
lingswesen regelr darf In dieser Hinsicht stehen Fabrilar-
beiter und hausindustrielle Lohnmeister einander gleich. Sie
unterscheiden sich darin, dass die ersteren in Folge ihrer Be-
sehiiftigung in fremden Werkstitten noch die Dauer der Ar-
beitszeit, die Art der Ausléhnung u. s. w. mit ihren Fabrikan-
ten zu ordnen haben, und dass die hausindustriellen Meister
in Folge der Arbeit in ihren eigenen Werkstiitten theilweise
doch die Leiter der Technik sind, welche um so wichtiger
wird, je grosser die Capitalanlagen z. B. bei den Schleifereien
sind. Dem entsprechend werden die Gewerkschaften der Fa-
brikarbeiter noch weitere Streitpunkte mit ihren Fabrikanten
in ihr Programm aufnehmen; einzelne der hausindustriellen
Meistervereine werden eine Art genossenschaftlichen Character
z. B. fir Melioration der Wasserliufe u. s. w. tragen. Weit
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wichtiger als die unterschiedenen sind aber die gemeinsamen
Interessen der Lohnarbeiter: die Regelung des Arbeitsange-
bots und des Lohnes. Verbietet man ihnen diese beiden Auf-
gaben zum Mittelpunkte ihrer Bestrebungen zu machen, so
‘unterbindet man die grosse Ader, welche den Arbeitern durch
den Lohn ihr Einkommen, die wirthschaftliche Lebenskraft,
zufithrt. Die Vereine der Schleifer in Solingen und der Feilen-
haver in Remseheid sind die Ansitze zu kinftizen Gewerk-
schaften. Sie sind wild den Thatsachen entwachsen, noch
nicht gefestet durch Traditionen, von keinen Principien ge-
leitet ; sie sind die fliegenden Corps im Sommer der Conjunctur,
die .wohlauf zum frohlichen Jagen nach héheren Lohnen durch
alle  Werkstiitten ziehen und dann nach lusticer Pursch
die Beute rasch verzehren, so dass sie im Winter in ihrer
Vereinzelung gar bald an Mangel leiden. Im Innern sind sie
nur locker organisirt; die ungeordneten Versammlungen er-
zeugen hiufig nur wiste Gedanken und Thaten. Die jungen
Gewerkvereine werden sich aber auswachsen und um so er-
folgreicher und segensreicher wirken, wenn der Staat sie sanc-
tionirt und ihnen bei ihrer Entwickelung behilflich ist; ihre
Organisation wiirde analog der sein, wie ich sie bhei den Cre-
felder Seidenwebern ausgefithrt habe.

Die Zinfte oder Innungen der selbstindigen Handwerks-
meister haben das Hauptinteresse an der Ordnung der Waaren-
preise, der Beschaffung der Rohstoffe und der wirksamen Ge-
staltung der Technik. Diese Aufgaben werden die beiden
Klassen der Handwerksmeister jedoch mit verschiedenem Vor-
theil verfolgen, je nachdem sie dem eigentlichen fiir den Oxrts-
bedarf arbeitenden Handwerk angehoren oder der handwerks-
missigen auf Massenabsatz bedachten Industrie. Im eigent-
lichen Handwerk treibt jeder Meister selbst den Handel; es
wird ihm aber schwer, sein Lager reichhaltig genug zu assor-
tiren und entsprechende Preise zu erhalten. Daher werden die
Magazine von wachsender Bedeutung, fiir welche die Handwerks-
meister gegen sofortige Baarzahlung arbeiten, welche sie aber
nach und nach zu der Stellung von hausindustriellen Lohn-
meistern hinabdriicken. Diesem Verluste der Selbstindigkeit
suchen die Magazingenossenschaften zu steuern, welche durch Aus-
gabe von Lagerscheinen wenigstens ein vorliufiges Aequivalent
fir die sofortige Baarzahlung des Magazinbesitzers bieten kinnen.
Bei der Massenproduction und dem Massenabsatz der hand-
werksmiissigen Industrie sind die Magazine von viel zu loca-
ler Wirkung ; ferner treibt die Masse der Kleinmeister selbst
keinen Handel, und auch die zu einer Handelscompagnie um-
gebildete Zunft wird die speculirende und riskirende Thiitig-
keit von ein paar intelligenten Kaufleuten nicht ersetzen.
Finzig bliebe die Moglichkeit iibrig, in einigen Grossstidten
wie Berlin, Magazine zu errichten; in der Hauptsache wird
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die Zunft die Preise nicht anders zu Gunsten der Meister
verbessern konnen, als durch Grimdung von Bureaus fiir den
Nachweis von Beschiftigung und der Hohe der Waarenpreise.
Die Heimlichkeit, durch welche die Waarenpreise oft unge-
bithrlich heruntergeschraubt werden, wirde dadurch zerstort
und grossere Klarheit ither die Chancen des Absatzes unter den
Kleinmeistern verbreitet werden. Dem Wesen der Sache ge-
miss wirden die Zinfte sehr bald . die Waaren auf einen
billigen Preis setzen“ wollen. Das schlosse jedoch eine Ver-
kennung des wesentlichen Unterschiedes im Handelshetriebe
und in den Absatzverhitltnissen von frither und heute in sich.
Frither setzte die Zunft als Organ der selbst handeltreibenden
Meister die Preise auch nur so lange fest, als die Kiufer sich
in Abhiingigkeit von den Producenten befanden. Heute bei
der Trennung von fabricirendem Meister und handeltreibendem
Commissioniir wiiren Preistaxen zunitchst schon uncontrollirbar ;
ferner werden die Preise auf dem Weltmarkte durch viel zu
sensible Ursachen bestimmt und die Provision der unter inter-
nationalem Drucke econcurrirenden Kaufleute ist vielfach gar
keine so tthermiissige; endlich sind die Productionsbedingungen
der Meister unsiiglich verschieden je nach Gelegenheit des
Materialieneinkaufs, der Grosse der Werkstatt und der Ar-
beiterzahl, den angewendeten Maschinen und all den tausen-
derlei anderen Momenten, ebenso wie ihre Consumtionsbedin-
gungen nach der Kinderzahl u. s. w. variiven; darnach richten
sich auch ihre Preise. Erst den Consortien ganz grosser Unter-
nehmungen ist es in der allerneuesten Zeit gelungen, gewisse
Verabredungen iiber gleichartize Waarenpreise zu treffen.

Die Beschaffung von Rohstoffen in geeigneten Qualitiiten
und Preisen fillt den Meistern im eigentlichen Handwerk oft
schwer, und eine genossenschaftliche Beschaffung der Materia-
lien seitens der Zunft wire sehr zweckentsprechend. In Rem-
scheid jedoch halten die Hiittenwerke grosse Niederlagen und
Reisende auswiirtiger Firmen besuchen regelmissig das Land,
so dass Gelegenheiten zu billigen und guten Kiufen wiberreich
vorhanden sind; hier konnte die Zunft die Garantie -fir die
irmeren Genossen ihernehmen, so dass fiir diese die Bedin-
gungen der Creditnahme denen der grosseren Fabrikanten
dhnlich wiirden.

Der Schwerpunkt der Ziinfte wird dort ruhen, wo er auch
im Mittelalter gelegen hat, in der Ordnung und Hebung der
Technik. Die Controlle der fertigen Waare ist Aufgabe der
Kaufleute geworden, es verbleiben die Ausbildung der Arbeits-
kriifte und die Verbesserung des technischen Productionspro-
cesses. In dieser Hinsicht stehen die Leiter des eigentlichen
Handwerks, des handwerksmiissigen und des hausindustriellen
einander gleich; die letzteren zwar nicht alle, weil bei ausge-
dehnter Arbeitstheilung viele Verrichtungen so einfache sind,
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dass sie weder eine besondere Ausbildung noch irgendwie
nennenswerthe Capitalanlagen erfordern. Das Lehrlingswesen
bleibt in allen Handbetrieben bis in die Manufactur hinein
das beste Mittel, um den lernenden Arbeitern gewisse Hand-
fertigkeiten und technische Kenntnisse beizubringen, bis in den
Fabriken die Selbstthitigkeit der Hand durch die automatische
Maschine ersetzt wird. Dem inneren Bediirfniss entsprechend
hat sich denn auch ohne gesetzliche Regelung das Lehr-
lingswesen erhalten und wird nur periodiseh durch das Auf-
steigen der Conjuncturen erschittert; theils laufen dann die
Lehrlinge selbst fort eines héheren Erwerbes wegen, theils
verleiten fremde Meister sie zum Vertragsbruch, indem sie sie
z. B. betrunken machen. Ueber den Werth des Lehrlings-
wesens darf man sich jedoch nicht tiuschen: mehr als Rou-
tine wird nicht beigebracht und auch diese nach dem Stande
einer vergangenen Generation. Gewerberichter haben oft die
Erfahrung gemacht, dass die Meister die Lehrlinge z. B. an
das eigentliche Schmieden gar nicht heranlassen. Die Lehr-
linge kosten im ersten Jahre dem Meister, im zweiten gleichen
sich Kosten und Gewinn aus ihrer Arbeit aus, im dritten
iiberwiegen die Gewinne; dann laufen bei giinstiger Conjunctur
die Lehrlinge davon, und um solehes zu verhiiten, zeigen die
Meister ihnen nur einzelne Theilarbeiten.

Die Erwerbung von blossen Handfertigkeiten ist nicht ge-
niigend, und zwar um so weniger, je bedrohter das betreffende
Handwerk vom mechanischen Betriebe igt. Das Rad der Ma-
schine geht dann zermalmend iiber die Existenz von tausen-
den selbstiindiger Meister, weil es ihnen an Capital, an tech-
nischen Kenntnissen und an Initiative gebricht, gich bei Zeiten
die Vorziige derselben anzueignen. Und doch ist es in tech-
nischer, wirthsehaftlicher und socialpolitischer Hinsicht von so
unendlicher Wichtigkeit, dass nicht allein das Vorhandensein
von Capital bei den Kaufleuten, sondern aueh die Energie und
technische Bildung der Meister die Grimdung einer Gross-
industrie herbeifahrt, dass die Elite der Handwerksmeister aus
eigner Kraft zu Fabrikanten sich emporzuringen vermag. Da-
her ist beim handwerksmiissigen Betriebe die technische Fach-
schule doppelt wichtig nicht allein aus piidagogisch-technischen
sondern auch aus socialpolitischen Grénden. Von der projec-
tirten Schule in Remscheid soll im letzten Abschnitt ausfithr-
licher gehandelt werden.

Ein verbessertes Lehrlingswesen und ein Besuch der Fach-
schule wiiren doch nur in der Jugend wirksam; sie wiirden
jedoch selbst bei den tichtigeren Meistern ohne tieferge-
hende Folgen bleiben und vollends nichts an den verrotteten
Gewohnheiten der grossen Masse ‘der indolenten Arbeiter zu
indern vermoOgen, wenn nicht eine fortlaufende Anregung
gebildeter Techniker stattfinde. Es sollten daher die Ge-
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werbevereine oder die zu errichtenden Gewerbekammern bzw.
die Innungen der bergischen Kreise Solingen, Remscheid und
Mettmann, und der mirkischen Kreise Hagen, Altena wund
Iserlobn ein oder zwei Ingenieure engagiven mit Zuschiissen
seitens der Handelskammer und Deckung des Restes seitens
des Staates. Diesen Minnern lige die systematische For-
derung der technischen Interessen ob: sie organisiren, wie im
Jahre 1875 von einer Anzahl Remscheider Fabrikanten be-
gonnen, Muster- und Maschinenausstellungen, sie belehren in
offentlichen Vortriigen und in den Werkstitten die Meister,
entwerfen gegen nur geringe Gebithren Pline fir Wasserwerke
und Schmieden, wihlen neue Maschinen aus, die kostenfrei
zur Benutzung und gegen ermiissigte Preise zum Ankauf
iiberlassen werden; durch Priimien wird nachgeholfen. Unauf-
horlich miissten die Ingenieure mit ihrem Rathe den Meistern
zur Seite stehen und nur bei grisseren Anlagen eine entspre-
chende Bezahlung erhalten. Dadurch wiirden viele Anlagen von
Kleinmeistern verbessert, diese concurrenzfihig gemacht und
den tuchtigeren der Uebergang zum Manufactur- und Fabrik-
betriebe erleichtert werden.

Durech den Umgang mit gebildeten Technikern und
durch die Verhandlungen in Gewerbevereinen und Gewerbe-
kammern wiirde den Meistern die Kritik iiber ihre Leistungen
wiedergegeben werden. FEin direkter Verkehr zwischen ihnen
und den Consumenten existirt nicht, und dieser hiitte doch
eine stete kaufminnische Kritik und Belehrung seitens des
Verbrauches zur Folge; er bite dem Kleingewerbe in mancher
Beziehung Ersatz fiir die fehlenden theoretischen Vorkennt-
nisse und schaffte ihm vor allem Klarheit tiber die endliche
Benutzung seiner Erzeugnisse und bewahrte ihn davor, gege-
bene Formen einfach nachzuahmen. Das Bindeglied der Kauf-
leute ist nicht im Stande, diesen technischen Rapport zu ver-
mitteln. Bei den Grossfabrikanten ist das wieder besser, da
sie mit einem ganz andern materiellen und geistigen Capital
wirthschaften.

Die Zinfte (oder in Ermangelung derselben die Gewerbe-
kammern) und die Ingenieure wiiren sachverstiindige Organe,
etwaige Lehrlingspriiffungen vorzunehmen; sie wiren fihig nicht
allein die tiichtige Erlernung von Handfertigkeiten, sondern
auch die Aneignung einer weitergehenden Fachbildung richtig
zu beurtheilen. Die Zeugnisse derselben wiirden ohne Zweifel
gewisse Bevorzugungen bei der Besetzung von Stellen als
Werkmeister, Maschinenmeister u. s. w. zur Folge haben.
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Aus den Aufgaben der Innungen erhellen die Mingel und
Beschrinkungen, denen allenthalben der handwerksmiissige
Betrieb unterliegt. Er hat Schwierigkeiten zu iiberwinden
beim Absatz, bei der Beschatfung der Rohstoffe, der Ver-
besserung der Technik: es fehlt ihm ebenso an Energie und
Kenntnissen wie an Capital, die Unternehmungen zu ver-
ordssern.  Das entscheidet den Verlauf der Conjuncturen,
woritber hier ein kurzer Excurs eingeschaltet werden soll,

Beengt von allen Seiten besitzt die Industrie beim
handwerksmiissicen Betriebe eine sehr geringe Ausdehnungs-
fihigkeit. Zuniichst erfordert das bei diesem Betriebssystem
wichtigste Productionsmittel, die menschliche Arbeitskraft,
eine gewisse Ausbildung, welche um so linger dauert, je ge-
ringer die Arbeitstheilung ist. Ferner ist die Anziehungskraft
der Industrie auf fremde Arbeiter, die ja in der Regel dann
auch noch nicht angelernte sind, eine verhiltnissmiissig ge-
ringe; die Lockrufe der Kleinmeister reichen nicht weit, sie
sind zu schwach und verhallen ungehort. Die Remscheider
Meister gelangten daher bei dem letzten Aufsteigen der Con-
junctur zu folgendem Verfahren: sie kamen an den Gewerbe-
verein und trugen ihm ihren Mangel an Lehrlingen vor; dieser
liess nun durch Agenten, Zeitungen und Privatleute Lehilinge
herbeischaffen und schoss sogar die Hiilfte der Reisekosten vor,
weil die Meister selbst dazu nicht im Stande waren. In Folge
dieser Beschriinktheit an Arbeits- und Capitalkriiften bleiben
diese beiden Productionsfactoren ziemlich stabil. Zwar ent-
steht eine ungeheure Unruhe innerhalb des Handwerks, die
Gesellen und Lehrlinge laufen von einem zum andern Meister
oder etabliren sich selbstindig, aber die eigentliche Ausdeh-
nung der Production findet durch Verlingerung der Arbeitszeit
und durch die Beschifticung aller sonst fiberzithligen Arbeiter
statt. In Remscheid stiegen daher auch die Preise und Lohne
ganz bedeutend, die Waarenmengen schwollen ganz betriicht-
lich fiber das Niveau mittlerer Jahre an, aber eine Ueberpro-
duction hat eigentlich nicht stattgefunden, wofern man darunter
eine volkswirthschaftlich falsche Deplacirung von Capital und
Arbeitskriften versteht.

Aehnlich wie beim handwerksméssigen Betriebe verlaufen
die Conjuncturen bei denjenigen Hausindustrieen, welche hoch-
gelernte Arbeiter beschiifticen wie z. B. bei der Solinger
Schleiferei. Auch hier findet keine acute Vermehrung von
Arbeits- und Capitalkriften statt, wohl kann man aber bis zu
einem Grade von einer chronischen Ueberproduktion reden.
| Die Solinger und Remscheider Industrie ist ndmlich riumlich
|in einem bestimmten Gebiete concentrirt und hat, wie spiiter
- | genauer ausgefithrt werden soll, die Bevolkerung desselben
| vollig aufgesogen, so dass weder andere Gewerbe noch Acker-
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bau in nennenswerthem Masse betrieben werden. Diese Indu-
striebevolkerung erzeugt sich selbst; sie ist einerseits im Wesent-
lichen auf das aus sich selbst hervorwachsende Menschenma-
terial beschriinkt; andererseits verliisst auch keiner das heimische
Gewerbe und namentlich bei giinstigen Conjuncturen ist es
psychologisch erkliirlich, dass die Chancen der Zukunft iiber-
schitzt werden. Diese zum Handwerk geborenen, meist ge-
lernten Arbeiter werden ergiinzt durch die Einwanderung un-
beholfener Tagelohner aus dem Oberbergischen, dem Hessen-
lande, dem Westerwalde und anderen wilden Gegenden. Da-
durch ist eine Industriearbeiterschaft entstanden. welche be-
sonders in Solingen und hauptsiichlich in einzelnen Arbeits-
verrichtungen, wie in der Schmiederei, der gesammten Waffen-
fabrikation u. s. w. eine wherzihlige Bevilkerung darstellt, die
im Durchschnitt mittelguter Jahre unbeschiftigt bleibt und lang-
sam oder auch, wie die Schwertschmiede, rascher theils das
communale Eigenthum in Gestalt von Armenunterstiitzung,
theils ihr alt ererbtes, aus fritheren Jahrhunderten stammen-
des Privateigenthum in Form von Verpfindung und Verkauf
von Werkstitten, Wohnungen, Genussgiitern aufbraucht. Diese
Bevolkerung ist eine angesessene und technisch hochgebil-
dete; sie unterscheidet sich ganz wesentlich von den fliegen-
den Colonnen der jungen Fabrikarbeiter z. B.in der Textilin-
dustrie; und micht zum geringen Theile aus dem Vorhanden-
sein dieser industriellen Reservearmee und deren Beschiftigung
iiber die normale Arbeitszeit hinaus erklirt es sich, dass trotz
der Monate langen Strikes die kolossalen Bestellungen der Jahre
1871—73 doch noch bewiltigt worden sind. Unter normalen
Verhiiltnissen wiire ein viel stirkerer Uebergang zum mecha-
nischen Betriebe erfolgt; warum das nicht geschehen, ist im
Fritheren wohl hinreichend hervorgehoben worden.

Beim handwerksmiissigen Betriebe beruhen die Schwierig-
keiten einer Ausdehnung der Industrie fir die Kleinmeister
auf dem Mangel an Capital und Arbeitskriften; dieser wird
bei der Hausindustrie bedeutend weniger fuhlbar. Das liegt
daran, dass an der Spitze der Industrie Kaufleute stehen, die
mit grosser Energie sich Absatz schaffen, mit entsprechender
Intensitiit aber auch die Production auszudehnen im Stande
sind. Das Anlagecapital der Industrie ist unter allen Theil-
arbeitern so sehr zerstreut, dass ein jeder derselben unschwer
seinen Antheil aufzubringen vermag; das Betriebscapital be-
steht hauptsichlich in Lohnfonds und vermindert sich um so
mehr, je lingere Credite beim Verkaufe der Rohstoffe ge-
gewiihrt werden und je hduficer die Chancen des Absatzes
sind, wodurch das Halten eines Waarenlager tberfliissig wird.
Die Betriebscapitalien gehoren den Kauflenten selbst; theils
haben diese die Quellen des Credits flilssig zu machen ver-
standen; das pilzartige Aufwuchern derselben bei ansteigen-
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den Conjuncturen, ihre Vermehrung, ja die eingetretene Ver-
doppelung in Crefeld, in Solingen und anderweit beweisen, mit
. welcher Kraft die hausindustriellen Kaufleute die Schwierig-
| keiten itberwunden haben, die seitens der Capitalbeschaffung
entstehen, Das gleiche Ungestiim entwickeln sie bei der Be-
schaffung der Arbeitskriifte; Gesellen machen sie zu Meistern,
Lehrlinge zu Gesellen; sie ziehen fremde Arbeiter heran und
zwar mit um so grosserer Leichtigkeit, je geringer die Vor-
bildung ist, welche von den Theilarbeitern erfordert wird und
daher eine Ausdehnung iiber enge Grenzen hinaus erlauht,
wie z. B.bei der Weberei. Bei der grisseren Menge ihrer
Producte vermigen sie die schlechteren Waaren der Anfinger
unter die guten zu mischen und sie um so eher an die Kiu-
fer zu bringen, als sie selbst den Absatz in Hinden haben.
Bei dem grosseren Umfange ihrer Unternehmungen vermogen
sie schon planmiissizer und darum anch wirksamer alle Dis-
positionen zu treffen, withrend die Kleinmeister mit ihren paar
Gesellen nichts zu iiberschauen im Stande sind.
‘ Bei der Ausdehnung der Hausindustrie dreht es sich in
erster Reihe um das Anwerben neuer Arbeitskriifte und um die
Capitalbeschaffung zu deren Ausléhnung. Zwar geht das Na-
tionaleapital zum Theil in feste Anlagen wie Werkzeuge und
Werkstiitten iiber, dem Hauptbestandtheile nach bleibt es aber
im fliissicen Zustande des Betriebscapitals; umgekehrt ver-
bleiben die Arbeiter wohl an ihren friitheren Wohnorten, aber
in der Art ihrer Beschiiftigung ist eine wesentliche Verschie-
bung eingetreten. Wenn die steigenden Preise Gewinne in
Aussicht stellen, werden Arbeiter angeworben und Capitalien
zusammengezogen, um als Lohnfonds zu dienen; fallen spiiter
die Preise, so fliessen die fremden Capitalien ihren KEigen-
thitmern zuriick und die eignen werden in Sparkassen oder
in sichern Papieren unterzubringen gesucht, die Arbeiter aber
haben ihren Beruf gewechselt und sind nun bis zum niichsten
Aufschwunge der Conjunctur in der fibelsten Lage. Die
Ausdehnung der Production beruht in der Hausindustrie in
erster Reihe auf der Vermehrung der Arbeitskrifte; die Con-
juncturen treffen daher vor allem den Arbeiterstand und ihr
Wechsel fillt mit ausserordentlicher Plotzlichkeit auf den-
selben.

Beim maschinellen Fabrikbetriebe liegen die Sechwierig-
keiten einer Ausdehnung der Industrie weniger in der Be-
sehaffung der ungelernten Arbeitskriifte, als vielmehr der be-
trichtlichen Anlage- und Betriebscapitalien; dazu gesellt sich
das Misstrauen, welches die Fabrikanten gegen die Dauer der
Nachfrage hegen. Ist die Fabrik aber einmal gegriindet, so
stellt sie sich als selbstiindiges Ganzes hin, das Anlagecapital
wird ohne Betriebscapital nicht lebensfihig und bedarf der
befruchtenden Thiitigkeit des Fabrikanten. Die beiden ele-
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mentaren Forderungen einer jeden Anlage sind: einmal voll-
stindige Ausnutzung der Raume, der Dampfkraft u. s. w:, was
Zu immer grosserer Ausdehnung der Anlage fithrt; zweitens
die dauernde Fortfihrung des Betriebes zur Deckung der
Zinsen, was um so gebotener erscheint, je mehr der Fabri-
kant mit fremdem Capitale arbeitet. Daraus folgt zuniichst
bei giinstiger Conjunctur eine Ausdehnung des Betriebs, dann
beim Rickschlage eine Fortfuhrung der vergrisserten Unter-
nehmung auch bei gedriickten Preisen und Léhnen, wodurch
die Krisen verlingert und die Unternehmer hirter getroffen
werden. In der Hausindustrie sind die Kaufleute ungebun-
dener, daher sind alle Ueberginge schroffer: die Ueberpro-

duction tritt rascher ein, die Krisis wird frither eclatant, die Ein- |

schrinkung kann rascher erfolzen. Es ist characteristisch,
dass in der Hausindustrie par exellence, der Crefelder Haus-

industrie, zuerst die Krisis im Sommer 1872 begann und dort |

auch zuerst im Frithjahr 1878 geendet hat. Gegeniiber diesem
ruckweisen Hin- und Herspringen der Hausindustrie und den
nach steter Ausdehnung driingenden jungen Fabriken erscheint
eine Gruppe von Etablissements im Zustande fast absoluter
Stagnation; es sind dies diejenigen, die bereits il Capital ab-
geschrieben haben und von Capital so gesittigt sind, dass ihre
Ausdehnung nur durch Griindung von ganz neuen Fabriken,
unabhingig neben den alten, zu bewerkstelligen wire. Diese,
wie z B. die Eliteindustriellen in Diren, einige Spinner in
Eupen, einige Nihnadel- und Tuchfabrikanten in Aachen und
Burtscheid, hatten ihren Betrieb weder erheblich vergrissert noch
eingeschriinkt, sie hatten vielmehr als erbliche Capitalmagnaten
majestiitisch ihre alte traditionelle Production aufrecht erhalten.

Die Schwierigkeit einer Ausdehnung der Production hingt
in der Hausindustrie vom Grade der Schulung der Arbeits-
krafte ab, in der Fabrikindustrie von dem Umfange des Capi-
talerfordernisses; hier gelangt der Unterschied der Privat-
und der Actienunternehmung zur Geltung. Bei der Privat-
unternehmung triigt der Griinder auch die Consequenzen seiner
Handlungen, er liuft das gesammte Risico und beobachtet
trotz aller gegentheiligen Erscheinungen doch eine gewisse
Vorsicht. Bei den Actiengesellschaften ist die Grindungs-
kraft eine ausserordentliche; bei ginstizer Conjunctur kinnen
mit grosser Schnelligkeit betriichtliche Capitalien zusammen-
gebracht werden, und die volkswirthschaftlich so verhiing-
nissvolle Festlegung von Anlagecapitalien findet mit grosser
Leichtigkeit statt. Und zwar ist dieselbe fiir die Griinder
um so weniger riskant, je rascher in Folge einer verfehlten
Gesetzgebung sie sich aus der Unternehmung zuriickzuziehen
vermogen. Mit dem gleichen Ungestiim wie die Arbeitskriifte
in der Hausindustrie werden die Capitalkriifte Einzeluner durch
die Actiengesellschaft der Industrie zugefithrt, und zwar hiufig

Forsehungen (8) 1. 3. Thun 2. 10
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nicht in planvoller Weise zur stetigen Ausdehnung derselben,
sondern nur zu oft zur Bereicherung der momentanen Leiter
der Unternehmungen durch Ausnutzung einer gimstigen Con-
junctur.

Ein jedes Aufsteizen der Conjunctur hat eine Ausdehnung
der Production, eine Zufithrung von neuen Arbeits- und Capi-
talkriften zur Industrie zur Folge. In der Regel haben sich
bisher die Leiter der Industrie iiber die Chancen des Auf-
schwungs geirrt und eine Anlage von Capital- und Arbeits-
kriiften hervorgerufen, welche im Stande ist, den ungesund
gesteigerten Begehr auf der Hohe der Conjunctur zu decken,
Hierauf beruht die sogen, Ueberproduction, worunter also nicht
Btwa nur ein iibermissicer Vorrath von Waaren zu verstehen
ist, sondern vielmehr die Fiihigkeit der Industrie, weit uber
das Mittelmass des gewohnlichen Bedarfs Waaren zu produciren.
Die letzte grossartige Ausdehnung der Industrie wurde ver-
ursacht einmal durch eine ganz ungemein gesteigerte Nachfrage,
welche verstirkt wurde durch die Milliardeniibertragung und
eine falsche Consumtionspolitik der Privaten und der Staaten,
ferner dadurch, dass zeitweise auf dem internationalen Markte
das an Capital- und Arbeitskriften geschwichte Frankreich
ausblieb, fiir welches andere Linder und nicht zum wenigsten
Deutschland einsprang.

Fg ist eine heikle volkswirthschaftliche Frage, ob in der
Hausindustrie oder in der von Privaten oder von Actienge-
sellschaften betriebenen Fabrikindustrie die iibermiissige Anlage
von Capital- und Arbeitskiiiften von grosserem Schaden ist.
Zuniichst hinsichtlich der Capitalverwendung. Diese ruft bei
der Hausindustrie die geringste Verschiebung des National-
capitals hervor; dasselbe bleibt in der Hauptsache in fliissiger
Gestalt. Hingegen sind die Anlagen bei den grossen Actien-
unternehmungen ganz ungeheure, diese miissen fortlaufend in
Betrieb erhalten werden, und da sie bei der Decentralisation
ihres Capitals direct keine Dividenden zu geben brauchen,
fiben sie einen furchtbaren Druck auf die Preise, Gewinne und
Lohne aus.

Bei riickgehender Conjunctur zeigt sich der Unterschied
zwischen der Fabrikindustrie und den anderen Betriebssystemen
auch in der wirthschaftlichen Parteinahme. Die erstere muss
iingstlich darauf bedacht sein, sich die Mirkte und Preise fir
ihren fortlaufenden Betrieb zu erhalten; sie wird daher be-
sonders empfindlich gegen die auslindische Concurrenz, wenn
dieselbe ihr im eigenen Lande die Abnehmer entzieht und ge-
rade zur ungiinstigsten Zeit die Preise driickt. Die Fabrik-
industrie ist daher schutzzollnerisch; bei aufsteigender Con-
junctur kommt das weniger zur Geltung, da sie dann reichlich
Nachfrage vorfindet; beim Riickgange aber heginnen die Klagen
ither mangelnden Schutz, selhst wenn die Einfuhr gegen friher
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gar nicht zugenommen hat. FErst spiter, wenn die gesammte’
Industrie schon mehr auf Export angewiesen und die aus-
lindische Concurrenz itberwunden ist, wird sie freihdndlerisch,
Aber selbst innerhalb schutzzollnerischer Fabrikindustrieen giebt
es Gruppen von Interessenten, welche freihindlerisch sind, oft
gerade die grossten Firmen, weil sie die sicheren Exportwege
beherrschen und im Inlande keinerlei Coneurrenz zu beftirchten
haben, weil sie daselbst so gut wie nichts absetzen: voraus-
gesetzt immer, dass sie nicht in anderen Industricen mit colli-
direnden Interessen hetheitigt sind. Bei der handwerksmiissigen
Industrie stehen die Commissionire an der Spitze, also reine
Kaufleute, welche naturcemiiss auf den Freihandel angewiesen
sind. Aber auch die hausindustriellen Kaufleute haben keinerlei
Anlagen zu schiitzen und leiden nicht unter so betriichtlichen
Zinsverlusten. Es ist characteristisch, dass die Fabrikstidte
Aachen, Gladbach und FElberfeld und ihve Handelskammern
im Wesentlichen schutzzollnerisch, die Stidte Crefeld, Solingen
und Remscheid mit ihrem hausindustriellen und handwerks-
méssigen Betriebe freihiindlerisch sind; Barmen ist im Ueber-
gange begriffen und seine Handelskammer schielt bereits nach
dem Schutzzoll.

Ein weiteres Streiflicht auf den Unterschied zwischen
Fabrik- und Hausindustrie und ihr Verhalten gegeniiher dem
Wechsel der Conjunctur fillt aus der Betrachtung, dass erstere
hauptsiichlich Stapelartikel producirt, wihrend der zweiten die
Modewaaren verbleiben. Die Stapelartikel entsprechen einem
dauernden Begehr und gestatten daher fortlaufenden Fabrik-
betrieb; wo dieselben moch der Hausindustrie verbleiben, ist
es ein Zeichen gewerblicher Zuriickgebliebenheit oder heson-
derer Schwierigkeiten in der Technik. Die Modewaaren unter-
liezen einer ungemein wechselnden Nachfrage, und zur raschen
Ausnutzung derselben eignet sich die Hausindustrie, da ihre
capitalistischen Leiter keinerlei Riicksichten auf feste Anlagen
kennen und mit ihrem Betriebscapital ziemlich ungebunden
sind. Daher bei der fabrikmissigen Herstellung der Stapel-
artikel fortlaufende Herstellung der verkiiuflich bleibenden
Waaren, aber zu den gedriicktesten Preisen, Gewinnen und
Lohnen, dagegen bei der hausindustriellen Modewaaren-Fabri-
kation verhiltnissmissic hohe Lohne bei ginstiger Conjunctur,
da selbst die hichsten Lohne sich auf moderne Artikel abwiilzen
lassen, beim Riickgange aber grosse Arbeitslosigkeit. In den
Stapelartikeln herrschen die schutzzollnerischen Bestrebungen
vor, bei den Modewaaren eine Gleichgtiltigkeit dagegen, weil
kein Schutzzoll einem Artikel die verlorene Mode wieder zu-
zawenden im Stande ist.

Die Verschiebung der Arbeitskrifte ist beim Fabrikbe-
triebe ¢éine ausserordentliche, Fs sind gewOhnlich die armen
und die jungen Leute, die ihrer Heimath entrissen und der

10*
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Industrie zugefithrt werden. Aber selbst die erhohten Lohne
werden zum Theil aufgzewogen durch die mitsteigenden Mieth-
und Lebensmittelpreise, und heim Riickgange der Conjunctur
wandert ein Theil zuriick, die Mehrzahl bleibt in den Fabriken
und hat bei den nunmehr gedriickten Léhnen sich kaum gegen
frither verbessert. Bei der Hausindustrie erhalten sich die
Arbeiter ihre Connexionen und namentlich die zuletzt Ange-
nommenen bewahren sich die Leichtigkeit des Riickgangs zu
den fritheren Beschiftigungen. Dagegen ist das Kassenwesen
gar nicht und das Armenwesen sehr primitiv auf dem Lande
entwickelt, und gerade hier stellen die rapid eintretenden
Wirkungen der Conjuncturen sehr rasch wechselnde Anfor-
derungen an das Armenwesen. Die grossen Fabrikstidte sind
wohlhabender, und die Arbeiter vermigen ihren Ausfall am
Lohn durch das communale Eigenthum zu erginzen, — eine
rein communistische Mittesserei der Industrie an dem Eigen-
‘thum der nicht gewerblichen Stiinde. -

Das Vorherrschen der Modewaaren-Fabrikation hat den
hausindustriellen Betrieb und damit eine ganz andere rium-
liche Vertheilung und socialoconomische Zusammensetzung der
Bevilkerung zur Folge. In Frankreich, wo dieselbe zu Hause
ist, findet man daher gar nicht so grosse Industrie-Centren,
wie man nach der Grosse und der Bedeutung der Industrie
vermuthen sollte: eben weil die Arbeiter zerstreut auf dem
Lande unter ganz andern wirthschaftlichen und socialpolitischen
Zustinden leben. Oder es herrscht sogar der handwerksmiissige
Betrieb vor, wie in Paris, wo eine hochst intellicente petite
bourgeoisie existirt, die mit grossem Geschick neue Modear-
tikel aufbringt und ausnutzt. Eine solche Kleinindustrie ist,
soweit sie auf der Modewaarenindustrie beruht, keineswegs dem
Untergange geweiht, vielmehr ist ihre Betriebsweise gesund
und lebensfihig. Ja sie wird sich sogar ausdehnen in dem
Masse, als die Modewaaren eine immer grossere Rolle spielen
werden mit dem zunehmenden Volksreichthum, dem wachsenden
Luxus und der steigenden Ungleichheit der Einkommensver-
theilung.

IV. Die Lage der Arbeiter.

Solingen hat in der Hauptsache einen hausindustriellen,
Remscheid einen handwerksmiissigen, in den fabrikmissigen
itheraehenden Betrieh, Dem entsprechend ist die Gruppirung
der Industriebevilkerung eine anderve. Solingen und die andern
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Orte sind die Centren ihver Industrie, in ihnen finden die vor-
bereitenden Operationen statt, wie das Giessen, Walzen und
mechanische Schmieden, und die vollendenden, wie das Schleifen,
jene Appretur der Stahlwaaren, das Fertigmachen und die
Fabrikation der Scheiden, Hefte u. s. w, In Remscheid ist eine
jede Werkstatt unabhéingig von der andern; in einer jeden
derselben vollendet der Meister sein Fabrikat von Anfang bis
zu Ende. Die Schmieden liegen daher auf den Bergen zer-
streut und hochstens finden gleichartize Gewerbe in einem
Orte sich zusammen; in Feld, Hasten und Hitz die Sigen-,
in Bliedinghausen und Ehringhausen die Feilen-, in Stachel-
hausen die Meissel- und Hobeleisen-Fabrikation, in Reinshagen
die Kleinschmiederei. Ein jeder Schmied kann sich selbstiindig
ansiedeln, wo er will, ohne Ricksicht auf einen arbeitgebenden
Kaufmann; das erhoht den trotzigen freien Sinn der Bevol-
kerung. Schon iusserlich in der Gegend und im Hammer-
schlage priigt sich der Unterschied aus zwischen Solingen und
Remscheid: dort die Hiigel sanfter, hier hihere Berge; dort
ein leichter Hammerschlag auf kleine Messer und Scheeren,
lustiger, klingender, rheinischer, — hier ein schwerer Schlag
auf Eisen, hiirter, kriiftiger, bedichtiger, westphilischer; adie
Remscheider sind grobe Leut'!*

Die Arbeiterbevilkerung der Stahl- und Eisenwaarenin-
dustrie lebt in Ortschaften und Gehiften tiber sgehszehn Ge-
meinden im bergischen Lande zerstreut, in einzelnen Orten
wie Solingen und Kronenberg wohl schon ein halbes Jahr-
tausend alt, in andern Biirgermeistereien etwas jimger. Ks ist
dies eine reine Industriebevilkerung, und es wire ganz irrig,
sich ahnlich den Weberdtrfern des linken Rheinufers acker-
bautreibende Ortschaften mit einigen FEisenarbeitern vorzu-
stellen; die Landwirthschaft spielt vielmehr gar keine Rolle;
sie beschiftigt z. B. in Solingen nur 19,, in Remscheid 1.5 s
der Bevilkerung, die Industrie dagegen 64.6°, und 76.9 e
Die Landwirthschaft ist vollkommen verkiimmert; das liegt
einmal daran, dass bei dem rauhen und kalten Klima auf der
mit Lehm gemischten Grauwacke nichts Ordentliches gedeiht,
80 dass man in neuerer Zeit die Felsabhiinge wenigstens durch
Bewaldung zu verwerthen und damit zur Regulivung des Wasser-
standes zu verwenden gesucht hat. Ferner liefern die Arbeits-
und Capitalkriifte in der Industrie grossere Ertrige; ein jeder
Erwerb wird dieser sofort wieder zugefiihrt; ich kenne bei-
spielsweise einen Fabrikanten, der 21 Morgen Landes gekauft
hat, aber wihrend finf Jahren noch nicht dazugekommen ist,
einen einzigen davon bestellen zu lassen. In den Weberdorfern
des linken Rheinufers wirkt dem die grosse Fruchtbarkeit des
Bodens entgegen und sie ist es. welche den Sbur zum reichsten
und angesehensten Manne des Ortes macht. In den unfrucht-
baren Textilgegenden des bergischen Landes finden sich aber
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ihnliche Verhiltnisse wie in denen der Stahlwaarenindustrie.
Der Ackerbau in diesen Gegenden profitirt von der Industrie

. nichts; im Gegentheil, es werden seine Arbeits- und Capital-
| kriifte von der letzteren aufgesogen. Das ist eine ganz allge-
| meine Erscheinung, und zwar zeigt sie sich sogar dort, wo wie
| im Gouvernement Moskau ein jeder Arbeiter in Folge des

Gemeindeeigenthums zugleich auch Landbesitzer ist; in den
unfruchtbaren Dorfern Ignatjewo sind 65, in Bachtejewo 16 und
in Gschelj 7/, der Landantheile nicht beackert, die Industriear-
beiter zu ,hauslosen, armen Schluckern® geworden. ')

Immerhin aber besteht ein gewisser Zusammenhang zwischen
Ackérbau und Industrie. Fiir die sechs Gemeinden des Solinger
Industriebezirks und die Gemeinden Remscheid und Kronen-
berg macht Dr. Oldendorff ?) folgende Angaben:

i Schleifer | Eisenarbeiter

Anzahl der Arbeiter . . . . . . . 2272 é933
Davon trieben eine Nebenbeschiftiung | 153 (6.7 %) | 313 (35 °f)
30 18

niamlich Landwirthschaft . . . . .| 60 | 11
»  Gast- und Schankwirthschaft | 48 | 80
o Handel und Krimerei . | 29 [ 979

In der Nihe der grosseren Orte ist die Grundrente schon
in dem Maese gestiegen, dass der Besitz oder sogar die
Pachtung eines Landstiicks verhiltnissmissig selten sindj je
weiter in die Berge, desto mehr wird es die Regel, dass der
Arbeiter neben seiner Wohnung einen Garten oder ein Feld
gepachtet hat oder gar besitzt und darauf seinen eignen Be-
%arf an Kartoffeln baut; auch hilt er sich wohl ein bis zwei

iegen.

An den Wasserliufen liegen die Hammerwercke und Schleif-
kotten, auf den Bergen die Schmieden. Die Lage der ersteren
ist oft eine romantische: hohe laubbewaldete Berge fallen steil
in kleine Kessel ab. Darin liegt der Hammer: Wohnhaus und
Werkstatt im Winkel an einander gebaut, in der Ecke die
Linde. Neugierig iiber die Schwelle guekt das Hausmiltterlein
und unterbricht sich im Hausputz, die gedffneten Fenster
weisen das zur Schau gestellte Fayencegeschirr. Unten liegen
die Kiche, das Wohnzimmer und die gute Stube mit der
Einrichtung eines wohlhabenden Handwerksmeisters, oben die
Schlafkammern fir die Eltern und die verschiedenen Zwolftel
ihrer Kinder. Die auf dem Hofe herumliegenden Ambosse und
grossen Beile verkinden die Art der Fabrikation, russige
Schmiedegesellen vor der Thiir weisen auf den Meister. Dot

5 ?:) Mein Aufsatz: Die Hausindustrie im Gouv. Moskauw. a. a. 0
. 534,
3 g a 0. B 34.
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steht er, inmitten seiner Werkstiitte, die lange Pfeife im Munde
und ertheilt seine Befehle; oft wenn es nicht rasch genug geht
oder eine Ungeschicklichkeit begangen wird, greift er selbst
zu und lenkt das Eisen unter dem Hammer. Ein paar Mal
in der Woehe geht er hinauf nach Remscheid und besorgt dort
die Geschiifte; auch ist er Stadtverordneter und ein eifriges
Mitglied der Fortschrittspartei. In der Werkstiitte gegeniiber
der Thiure der Hammer, zu beiden Seiten die Essen, aber ohne
Abziige fiir den Rauch, in der Ecke das Schleifrad. Das Dach
zeigt den Himmel offen und zu ihm hinaunf steigt der Rauch,
langsam und qualmend, und lisst den Sonnenstrahl durch My-
riaden von Kohlen- und Staubatome gehen. In den andern
Ecken lagern ungeordnete Haufen von Brettern und Holzstiicken.
In den meisten Hammerwerken ist jedoch die Werkstitte be-
deutend sauberer gehalten und besser eingerichtet, der Hof
gereinigt und alles in hiochster Ordnung. Hiufig sind Wasser-
werk und Wohnung getrennt, auch wohnt wohl der Schleifer
ither dem Kotten.

Unten in den Thilern wohnt nur ein kleiner Theil der
Arbeiterbevilkerung, obwohl der reichste (in Solingen etwa ein
Fiinfzehntel). Die selbstiindigen Schmiedemeister auf den
Bergen wohnen nicht schlechter. Es sind kleine, in Fachwerk
aus den einheimischen pordsen Ziegeln aufeefihrte Hiuschen
mit einer Verschilung von Brettern, die an den vier oder doch
an der Wetterseite gegen den stark anschlagenden Regen mit
Schiefer oder in Ermangelung desselben mit Schindeln be-
kleidet und bedeckt sind, Sie sind meist in den Berg hinein-
gebaut; unten die Werkstatt, geniigend gross, hoch und luftig;
dartiber ein bis zwei Stockwerke und Dachkammern. Min-
destens hat der wohlhabendere Meister seine Wohnstube,
Schlafkammer und Kiche getrennt, oft bewohnt er auch die
ganze Etage und noch mehr; das hingt ab von seiner Kinder-
zahl und der Menge der Gesellen und Lehrlinge, denen er ein
oder zwei Zimmer einviiumt. Gelingt es einem Meister sich
400—500 Thaler zu eriibrigen, so baut er sich ein H#uschen
und nimmt 1500—2000 Thaler Hypotheken darauf, Das wird
dann zum grossten Sporn zu weiteren Ersparnissen, in sehlimmen
Zeiten aber auch die Quelle grosser Geldverlegenheiten, aus
denen dann das Wechselreiten befreien muss.

Das erfreuliche Bild eigener Hiuschen lisst sich leider
nur fir die selbstindigen Handwerksmeister und die Besitzer
von Hammerwerken und Wasserkotten entwerfen. Die Lohn-
arbeiter wohnen weit schlechter, sie haben neben der kalten
Schlafkammer gewdhnlich nur eine Wohnstube mit dem Koch-
heerd, bei grosserer Kinderzahl vielleicht noch ein Zimmer,
Beim Feilenhauer, Feiler und anderen einfachen Handarbeitern
dient die Wohnstube zugleich als Werkstiitte und bei den ent-
fernter lebenden Feilenhauern, die des schwierigen Transportes
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wegen an den kleineren Feilen beschaftigt sind, arbeiten sogar
Weib und Kinder mit; die letzteren werden vom zehnten Jahre
ab auch sonst zum ,Kantenkippen®, deém Wegschaffen iiber-
hingender Feilenhiebe, verwendet. Doch ist das nur ganz
nebensiichlich und in den andern Fabrikationszweigen kommen
Frauen- und Kinderarbeit gar nicht vor. Die dirmsten Arheiter
sind die zugewanderten, namentlich die aus dem Hessenlande;
diese haben niemals etwas besessen und sie bleiben auch he-
sitzlos; sie sind als rohe Kraftarbeiter wie z. B. als Zuhauer
u. s. w. oder als Fabrikarbeiter thitig; sie fubren das Leben
von Schlafgiingern. Die Wohnungsverhiltnisse sind natiirlich
nach Ortschaften verschieden. So sollen sie z. B. in Velberf
ganz abscheulich sein und nur in Folge der elenden Lage des
Arbeiterstandes soll das Handfabrikat der Schlosser sich noch
concurrenzfihig erhalten.

Ganz auffallend sehon sind die Wohnungen der Kaufleute.
Selbst derjenige, der aus den Residenzen und den Bidern des
Rheinthals kommt, ist nicht wenig tberrascht, dort zwischen
Berg und Thal Villen zu finden, welche den schonsten Strassen
einer reichen Stadt zur Zierde gereichen wiirden. Schon im
Jahre 1809 schildern Augenzeugen ? mit Erstaunen, im Dorfe
Remscheid Hiiuser zu erblicken, welche an Eleganz mit denen
der grosseren Stidte wetteifern kinnten; das seien die Hiuser
der reichen, in alle Welttheile handelnden Kaufleute, welehe
sich dieselben in ihren Giirten aufgebaut hitten; in der alten
Stadt Solingen lebe alles einfacher, kein solcher Unterschied
falle ins Auge, die Gewinne seien gleichmiissig vertheilt,

Die Nahrung und Kleidung der Arbeiterschaft hat sich
gegen frither nicht unerheblich geéindert. Im vorigen Jahi-
hundert ) herrschte noch die Nationaltracht: Werktags im
Sommer eine Kleidung aus derbem Leinen von selbstgespon-
nenem Flachs, am Sonntag Kniehosen aus Baumwollensammet
und eine kwrze Jacke; zwischen ihnen kam das reine Hemd
zum Vorschein; ferner wollene Striimpfe, Schuhe mit zinnernen
Schnallen und eine baumwollene Zipfelmiitze, Die Nahrung
bestand aus Haferbrot; erst seit den 1780er Jahren wurde
Roggen zu bauen versucht und das Brot bestand dann aus
einem Gemisch von Hafer und Roggen; um jene Zeit bildete die
Kartoffel bereits den Hauptgegenstand fast aller Mahlzeiten,
Kaffe war ein Luxus und kam hochstens Sonntags in sehr
schlechter Qualitiit vor; die Sparsamen nannten es ,Bankerott-
wasser“., Morgens gab es Milech oder Haferbrei, Mittags Ge-

") Disseldorfer Staatsarchiv. Acta d, Grossherzgth. Berg: Bericht des
Obervogtsverwalters in Solingen vom 14. Februar 1809 und Specialstatistik
des Arrond. Elberfeld. 1809. Acta 28

2) Manuseript eines Vortrages des Lehrers Vossnack in Reinshagen. —
Derselbe: der Kreis Lennep, 1854.
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miise mit Speck; fast jeder miistete ein Schwein; Abends
wurden die Reste des Mittagsmahls oder ein derber Brei ver-
speist. Bei hohen Kirchen- und Familienfesten gab es Fleisch-
brithe, Hiilsenfriichte, auch dicken Reis mit Pflaumen.
Gegenwirtiz herrscht unter den Arbeitern die allgemeine
biirgerliche Tracht; der rheinische leinene Kittel ist fast durch-
weg durch einen schwarzen oder dunklen Tuchrock ersetzt.
Wollene Unterjacken sind sehr verbreitet; im Winter, bei kalter
Witterung, verwahrt der Remscheider gern seinen Hals durch
einen warmen Shawl. Die Mahlzeiten richten sich nach der
Arbeit, Dieselbe beginnt mit niichternem Magen um 6 Uhr;
um 8 Uhr werden Kaffe mit Butterbrot genossen und zwar
wird das bergische Schwarzbrot mit viel Butter beschmiert;
um Y,11 Uhr kommt das Frithstiick, aus einem Butterbrot
mit Fleisch oder Kiise bestehend, oder das Grobbrot doch
mindestens mit einem Feinbrot belegt; bei armen Leuten fillt
dieses Frithstiick aus. Sie arbeiten dann bis Mittag, wo von
12—1Y, Uhr eine Pause eintritt und das Mahl eingenommen
wird: Kartoffeln oder Gemiise wie Kohl, Erbsen, Bohnen u. s, w.

und wohl drei Mal in der Woche Fleisch. Um 4 Uhr wird .

Kaffe getrunken, um 8 Uhr nach eingestellter Arbeit Kartoffeln |

und Brot gegessen. Die Nahrung ist um so kriftiger, je grosser
die Kraftanstrengung ist, welche die Arbeit erfordert; so essen

die Zuhauer und Meisselarbeiter mehr Fleisch als die Feilen- |

hauer.

Die Lebensweise der wohlhabenderen Handwerksmeister,
der Besitzer von Hammerwerken und Wasserkotten ist natinlich
eine bessere, sie geniessen hiufiger in der Woche Fleisch.
Daran nehmen dann auch ihre Gesellen und Lehrlinge theil,
die in ihrem Hause wohnen und an ihrem Tische speisen. Mit
der Ausdehnung der Werkstitten wichst aber die Zahl der
Gehiilfen, sie finden keinen Raum mehr in dem Hause des
Meisters, auch will die Frau Meisterin die viele Plackerei nicht
haben; daher sind allmiihlich die Zuhauer, Tagelohner und
verheiratheten Gesellen ausgezogen und nur die ledigen Ge-
sellen und Lehrlinge heim Meister geblieben. —

Die Gesellen und Lehrlinge theilen itberhaupt alle Schick-
sale ihrver Meister. Mit ihnen feiern sie in schlechten Zeiten,
bei giinstigen Conjuncturen schaffen sie bis tief in die Nacht,
namentlich Samstags dauert die Arbeit durch die Nacht oft
24 Stunden. FEin Schutz der Lehrlinge dagegen und ein Con-
trolle hieritber wird fiur unmiglich erklirt. Das einzige, was
Fabrikanten fir ausfihrbar halten, ist ein hiergegen gerich-
tetes Verbot in den Lehrvertrag aufzunehmen, — offenbar ein
unzureichendes Mittel. Ein anderer Missbrauch wird mit den
‘Lehrlingen getrieben, indem sie gleich vom vierzehnten Jahre
an zum schweren Zuschlagen und Abhauen verwendet werden;
gegen diese Ausbeutung der sechwachen Kraft giebt es bei
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giinstiger Conjunetur ein Mittel, den Vertragsbruch; in
schlechten Zeiten ist keinerlei Hiilfe vorhanden. Sehr schid-
lich wirkt ferner das Feilen, wenn nicht davauf geachtet wird,
dass das linke vorgestemmte Bein, anf welchem die volle Last
des Korpers ruht, in normaler Lage bleibt; vergebens hat man
den Meistern anempfohlen, darauf zu achten; der Reisende ist
erstaunt iiber die Menge von Leuten, welche er auf der Land-
strasse mit einem nach innen gebogenen Bein sich dahin-
rschleppen sieht. Endlich ist der Transport der schweren
! Eisenwaaren, den die Frauen und Kinder besorgen, sehr
nachtheilig fiir die physische Entwickelung des Kérpers. Am
Sontfiabend sind alle Wege bergauf, bergab von Arbeitern he-
setzt, die die linglichgn schma]eu Korbe mit den Feilen auf
. der linken Schu]tel tragen, unterstiitzt von einer Stange, die
"auf der rechten ruht.

Dazu kommt die grosse Zahl von Sehenken, deren eine
in Remscheid schon auf 88 Einwohner kommt, in Barmen und
Essen erst auf 241 bezw. 194 Einwohner. Das ist jedoch noch
kein Zeichen iibermissiger Trunksucht. Einmal bediirfen die
Schleifer und Feuerarbeiter schon an sich eines anreizenden
Getrinkes und die Anferticung zu schwerer Artikel seitens
der vierjihrigen Lehrlinge fithrt sie frithzeitig zum Branntwein-
genuss. Der schwarze ‘Kaffe ist bei weitem nicht so durchge-
drungen, wihrend neuerdings der Branntwein dem Biere zu
weichen beginnt. Der Hauptﬂlund der zahlreichen Wirth-
schaften liegt fiir Remscheid in der ortlichen Zerstreutheit,
eine jede Ansiedelung muss ihre Schenke haben; ther ihr Vor-
handensein entscheidet nicht die Einwohnerzahl, sondern die
Ortschaft. Wer selbst im Herbst in den nassen Thilern und
ither die windigen Berge auf schmutzigen Wegen bei Regen,
Schneegestdber und Sturm hat wandern miissen, wird den
Segen solcher Kneipen voll und ganz zu wiirdigen wissen;
dann ist er froh, ein schiitzendes Dach zu erreichen, sich zu
erwiirmen, auszutrocknen und zu neuer Faht zu stirken.

Obwohl Sprisslinge gesunder, kriiftiger und solider Miitter,
in ihrem zartesten Alter sorgfiltig repﬁegt und zu keinerlei
harter Arbeit angehalten, leiden die Stahl- und Eisenarbeiter
doch sehr unter der spiteren Beschiiftigung und Lebensweise,
Die physische Characteristik der Schmiede ist leicht: flache
Brust und gebiickte Haltung, derbe volle Arme im Gegengatz
zu dem sonst magern Korper. Auffallend gross ist die Anzahl
der Todtgeborenen und Militiruntanglichen im bergisechen Lande
mit seiner uralten Industriebevolkerung und seinen rauhen
klimatischen Verhiiltnissen. Es betrug?!) der Procentsatz der

4 Dr. Beyer: Die Fabrikindustrie des R. B. Disseldorf. 1876
8. 11 u. 12 — Beim Ersatzgeschift in d, Biirgermeisterei Solingen waren
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| f a:iuef;67 | zeitig

in den Kreisen

" Todtgeborenen | Unbrauchbaren _I\E[ilitmﬁltigen
|
Elberfeld . . . .| 720 ‘ 6.50 ‘ 153

1873 | 1874 | 1375 | 1874 | 1878 | 1874
A Tl e

I 458 | 453

8.1
Barmen . . . .| G719 6.44 115 5.1 478 52.1
Mettmanm . . .| T2 | T&1 14.2 7.3 438 | 496
Solingen . . . .|| 6871 | 698 6.8 .3 57.9 48.0
Lennep . . . .| 650 7.92 6.6 6.7 551 52,6
im Regierungsbezirk | ' ‘ I
Disseldort . . .| 521 5.44 7.0 5.5 496 | 484

Dr. Oldendorff gibt in seinen tiefgehenden Untersuchungen
(auf Seite 63) einen Anhalt fiir die Bemessung der Sterb-
lichkeit der verschiedenen Arbeiterklassen. KEs entfielen von
den in den Jahren 1850—74 eingetretenen Todesfillen auf die
Altersklassen:

‘ 20—50 Jahr | itber 50 Jahr

Procente Procente

bei den Schleifern . . . | 817 ! 183
» » Feilenhauern . \ 66.9 33.1
yosigniailerny s, o, s 62.6 37.4
» = KEisenarbeitern im | 56.3 43.7

engern Sinne

Am 1. December 1875 wurden geziihlt im Alter von

20—50 Jahr | iiber 50 Jahr
Procente Procente
Schleifer . . ‘ 95.4 4.6
Feilenhauer . 91.7 83
Feiler . . . 88.3 115
Eisenarbeiter H 879 121

Im Laufe der Jahrhunderte ist auf dem gesammten Ge-
biete der Stahl- und Eisenwaaren-Industrie eine grosse Diffe- |
renziirung der verschiedenen Klassen nach Wohlhabenheit und
Ansehen, nach den wirthsehaftlichen, socialen und politischen
Interessen eingetreten. Wihrend es frither in der Hauptsache
nur selbstindige Handwerksmeister mit ihren Gehiilfen gab,
lassen sich heute drei grosse Gruppen unterscheiden: erstens
die Lohnarbeiter in Handwerk, Haus- und Fabrikinduostrie,

im Jahre 1871: designirt 365, unbrauchbar 81, der Ersatzreserve II: 17,
der Ersaztreserve I fiberwiesen 26, ein Jahr zuriickgestellt 160, zur Ein-
stellung gelangten 77, gerichtlich zn verfolgen waren 4.
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zweitens selbstiindige Handwerksmeister, drittens grosse Unter-
nehmer und zwar wieder Commissionire, hausindustrielle Kauf-
leute und Fabrikanten. Die am tiefsten stehende Klasse in
geistiger und korperlicher, wirthschaftlicher, socialer und
politischer Hinsicht bilden die Lohnarbeiter; ihre Interessen
sind entgegengesetzt denen der gesammten Menge der Arbeit-
geber und ihre Forderungen w1de1splechen daher den For-
derungen dieser letzteren. Die Lohnarbeiter haben sich allent-
halben zur socialdemocratischen Partei geschlagen, und diese
ist dort am stiirksten, wo der capitalistische Betrieb und damit
das System der Lohnarbeit am vollstiindigsten gesiegt hat, in
Solinzen; sie sind es, welche fiir den democratischen Socia-
listen Herrn Rittinghausen stimmen. Die Handwerksmeister,
wie die Kleinschmiede, die Besitzer von Hammerwerken und
auch von einigen grossen Wasserkotten, die Fertigmacher,
Scheidenmacher u. s. w. stehen zwar auf dem Boden der
Arbeitgeber, sie wollen freie Bahn fiir Alle und itberlassen es
jedem Genossen aus eigner Kraft oder in freier Vereinigung
sein Ziel zu erreichen, aber als kleine Leute sind sie wirth-
schaftlich, social und poht,]svh radical. Am zahlreichsten sind
sie am Gerilgberge, an der anepemhasm in Eilpe und auch
in Hagen selbst, und von ihnen wird der Fortschrittsmann,
Herr Eugen Richter in den Reichstag entsendet. Am meisten
nach Rechts steht die Gruppe der grossen Unternehmer, die
gewohnlich Hand in Hand mit den Handwerksmeistern Front
gegen die Lohnarbeiter macht; aus dieser Coalition ergeben
sich unter mormalen Verhiiltnissen liberale Compromiss-Can-
didaten, wie die Herren Jung in Solingen und Dr. Techow in
Remscheid; wo jedoch wie am 30. Juli 1878 aus Ricksicht
anf die Katholiken im unteren Kreise Solingen der conser-
vative Landrath aufgestellt wurde, stellten die Fortschritts-
leute einen eigenen Candidaten auf. In Hagen ist es unter
der arbeitgebenden Klasse in Folge der wirthschaftlichen
Differenz des Schutzzolls zu einer Spaltung gekommen. Auf
der einen Seite die Vertreter des handwerksmiissigen und haus-
industriellen Betriebes als Freihindler; auf der andern die
Fabrikanten und deren Anhang als Schutzzollner.
Tiefgehende Klassenunterschiede bestehen unter der Be-
vo]kemnw der Stahl- und Eisenwaarenindustrie; diese als Ge-
sammtheit dimkt sich aber weit erhaben uber alle andern
Gewerbe., Das =zeigt sich bei Kaufleuten, Meistern und
Arbeitern. Der Inhaher eines offenen Ladengesc.héfts, mag er
auch reicher und gebildeter sein als mancher Exporteur, gilt
dennoch als social tiefer stehend; kein einziger von ihnen,
obwohl es in Remscheid sehr tiichtige Kaufleute gibt, hat
Umgang mit den Comissionfirenoder kommt am Mittwoch oder
Sonntag Abend zum Club bei Alberty. Das Schmiedehand-
werk gilt als aristocratisches Gewerbe; in der flotten Zeit
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und sogar gegenwirtiz bekommen die Schuster und Schreiner
keine Gesellen; namentlich die minnlichen Dienstboten und
gar die gallonirten gelten als Leute, die sich zu Diensten
Anderer entwiirdigen. Selbst der einfachste Zuhauer hat etwas
von diesem Handwerksstolze, und wenn er auch nie wagen
wiirde, sein Auge zu des Meisters Tochterlein zu erheben, so
dinkt er sich mehr als ein anderer nicht zur Industrie ge-
horiger Arbeiter. Es steckt in jedem bergischen Industrie-
arbeiter etwas von dem Gefiihl, welches einer ihrer Dichter
mit den Worten auszudriicken sucht:

Hor' ich Hammer kraftig schwingen,
Klopft mir froh bewegt die Brust,
Denn das helle Eisenklingen

Ist mein Leben, meine Lust,

Wenn die Lupgen lichtroth glithen,
Funken blitzend, hell und rein,
Zischend aus den Flammen spriihen,
Bin ich stolz, ein Schmied zu sein.

Nicht mit Unvecht hilt das Remscheider Volk etwas auf
gich. In der That es steht hoher als die Fabrikarbeiter unten
an der Wupper und als die Industriearbeiter auf dem links-
rheinischen Gebiete. Alle geistigen und sittlichen, wirthschaft-
lichen und socialen Vorziige des handwerksmissig-lindlichen
Betriebes sind ihm noch erhalten geblieben, zugleich die Vor-
zige einer alten und hohen Cultur. Weleche Kaufmannschaft
kann sich rothmen so weit gereist und so unternehmend zu
sein als die Remscheider? Der Arbeiterstand ist intelligent,
gebildet und sehr energisch, wohlbedacht auf die Wahrung
seiner Rechte und Interessen. Die Sitten sind schlicht, einen
Luxus wie in Aachen kennt man nirgend im bergischen Lande;
bei gleichem Reichthum die hiéchste Einfachheit, bei gleicher
Bildung geringere Prittensionen. FEin solcher Volkscharacter
entscheidet in letzter Instanz auch tiber das wirthschaftliche
und sociale Verhalten, iiber alle Consumtionsgewohnheiten; und
hier greift eine Macht ins Leben ein, so unendlich bedeutungs-
voll, von solcher Tragweite und von so wohlthitiger Wirkung,
dass ihm ein Ehrendenkmal aufgefihrt werden muss, — dem
Remscheider Weibe.

Das Weib gestaltet im Bergischen die Lage seines Mannes,
Das Familienleben bildet die Lichtseite der Industrie. Vor
allem sind es ausgezeichnete Hausfrauen mit den Tugenden
der Arbeitsamkeit, Sparsamkeit und Wirthschaftlichkeit. Das
gilt von den Frauen sowohl der Kaufleute wie der Meister,
Selbst in den reichsten Hiiusern frappirt die schlichte Einfach-
heit, das gewdhnliche Hauskostiim, das personliche Hand-
anlegen iiberall; eine Verbildung hat selbst das Pensionats-
leben bei den Midchen nicht erzeugen kénnen. Und solche
Kaufmannshiiuser sind die hohe Schule fur die Tochter der
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Meister. Sehr hiufiz nehmen diese dort auf ein paar Jahre
Dienste, um die feinere Wirthschaft griindlich zu erlernen und
eine dhnliche Ordnung dereinst im eignen Hause einzufithren.
Oder bei den wohlhabenderen Fabrikanten versteht die Mutter
bereits soviel, dass die Tochter im Elternhause ihre Lehrjahre
durchmachen kénnen. So vorbereitet, harren sie des Mannes,
der sie beruft, seinen Haushalt zu fiihren.

Die Familienverhilltnisse sind patriarchalische, die Sitten
strenge, Vielleicht, dass die Schwestern unten im Rhein-
thale etwas voraus haben durch ihre Schonheit, die Midchen
auf den Bergen stehen hoher durch ihre Tugend. Unten in
den_ Fabrikstiidten sind es selbsterwerbende, gut gelohnte
Midehen ohne Heim, in der grossen Stadt der Aufsicht sich
leicht entziehend und unbewacht vom Mutterauge ihrem Ver-
gnilgen nachgehend; der Vater hat seine Gewalt iiber sie ver-
loren, Oben auf den Bergen gehort die Tochter ins Haus, an
den elterlichen Heerd; sie isst des Vaters Brot, geht mit den
Eltern aus, der Vater leidet kein Umherschweifen. Da ist
keine Grossstadt, wo sie entschliipfen kann, ein Jeder kennt sie
und beaufsichtigt sie im kleinen Orte, Und kommt ein junger
Bursehe, so ist, wenn auch schmaler Raum, so doch immerhin
Raum vorhanden im kleinen eignen Hiuschen des Meisters,
um den Freier zu empfangen.?) Da ist wenig Gelegenheif filr
das Midchen, Abends auf dem Heimgange eine Bekanntschaft
anzukniipfen, wenig Aussicht vorhanden, dieselbe auf dem
Tanzboden fortzusetzen, um sie in der Heimlichkeit der Nacht
zu einem schlimmen Ende zu fithren. Und gelingt es dennoch,
so ist fast immer ein Eheversprechen vorhergegangen, und der-
jenige gilt fir einen ,gemeinen Kerl“, der es nicht einldst;
es sind vielmehr in der Regel die Sthne wohlhabender Leute,
welche verfithrte arme Midchen der Schande preisgeben.

Die trefflich vorbereiteten Midchen werden fleissige und
tiichtige Hausfrauen. Sie besorgen die gesammte Hauswirth-
schaft, und das ist eine um so grossere Arbeit, fiir je mehr
Kinder, Gesellen und Lehrlinge sie zu kochen, waschen und
nihen haben. Die Reinlichkeit vor allem ist eine staunen-
erregende. In reichen Familien ist der Hausputz in Permanenz
erklirt. Er fingt am Montag an und endet am Samstag, er
durchliuft alle Stadien vom Waschen an bis zum Schrubben
und- Puatzen; unbegreiflich, wie die Minner solches aushalten
konnen. In Hrmeren Hiusern fasst man sich kilrzer, aber

1) Oben in Velbert und Langenberg herrscht unter den Bauern eine
merkwiirdige Sitte. Wenn dort eine Tochter erwachsen ist, so wird fir sie
die Stube links vom Eingange hergerichtet, wo sie sitzt und arbeitet
Dann darf jeder Fremde kommen, mit ihr plaudern und um sie werben.
Wele ihm aber, wenn er sich nach funf Uhr Nachmittags im Dorfe blicken
lisst; dann jagen jhn die Bursche des Orts davon.
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selbst die elendeste Hiitte erhilt am Sonnabend innerlich wie
fiusserlich eine gehdrige Wassercur. Und wenn das Hammer-
werk oder die Schmiede im Inmern noch so unordentlich sind,
— das ist des Mannes Revier, — tritt man ins Haus oder gar
in den Garten, dort herrscht die Frau, das ist ihr Reich der
Blumen; die verdeckten Lauben, verschnittenen Gestriiuche
und wohlgepflegten Gemiisebeete sind das Werk ihrer Hand.
Nur zur Saat- und Erntezeit legt der Meister das Schurzfell
al:b]fnder miethet einen Tageléhner, um den Weibsleuten zu
elfen.

Die hiuslichen Tugenden der bergischen Frauen beruhen wohl
darauf, dass sie von altersher ein mit Gesellen und Lehrlingen
gefilltes Haus zu verwalten und mit geringem und unregel-
massigem . Verdienst hauszuhalten hatten. Der gegenwiirtige
Volkscharacter hat die gliicklichsten Folgen; das zeigt sich
recht deutlich hei einem Vergleiche zwischen den Remscheider
Schmieden und den Saarbriicker Bergleuten. Auch diese
wohnen auf den Héhen zerstreut, haben eigne Hiuschen, ganz
vortreffliche Kasseneinrichtungen und ebenso gutes Verdienst
wie jene; dennoch ist ihre Lage eine hei weitem ungiinstigere.
Das ist die Schuld ihver Frauen. Die Bergmannstochter sind
m stolz sich durch Dienste in fremden Hiusern auszubilden
und werden daher schlechte Wirthinnen. Manche Frauen
lassen ihre Minner Tag aus, Tag ein mit einem Topf sehwarzen
Kaffe und einem Stiickchen Brot in die Grube fahren; andere
wiarmen nicht einmal das Essen, sondern stecken es in ein
Tuch und dann ins Bett. Sie verstehen nicht eine geregelte
Haushaltung zu fithren und von Zahltag zu Zahltag zu calcu-
liren: das Leben der bergménnischen Bevilkerung hat man
daher nicht mit Unrecht in ein dreitigiges luxuridses und elf-
tigiges armliches Dasein getheilt. In guten Zeiten sind die
Frauen verschwenderisch und iberbieten auf den Wochen-
miirkten sogar die Frauen der Aerzte und [ngenieure; in
schlechten Jahren verstehen sie aus dem kargen Verdienst
nichts zu machen.

Aber auch ins bergische Land ist dem Fabrikbetriebe der
Schatten der Eigenthums- und Familienlosigkeit gefolgt. Die
Fabrikarbeiter besitzen nichts und ihre ¥rauen haben nichts, wo-
mit sie zu rathe halten konnten; sie verstehen nicht, ein Stitck-
chen Land zu pachten und zu bestellen oder in fremden Hiusern
zu waschen und zu putzen; auch sie konnen sich an das
System der Lohnarbeit noch nicht gewdhnen. Mit dem Unter-
gange der alten Betriebsformen der Industrie tritt uns auch
hier die Auflosung der fritheren Eigenthumsverhiltnisse und
der Verfall des Familienlehens entgegen. Je mehr aus Riick-
sichten der Technik der Fabrikbetrieb wm sich greifen wird
und muss, desto dringender wird die Pflicht der denkenden
und wohlwollenden Minner, aus Rilcksichten der Sittlichkeit
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gleich von Anfang an auf eine gesunde Ordnung der Zustéinde
ZUu sinnen.

Einstweilen gehoren oben auf den Bergen die Frau und
die Tochter in d1e Familie, an den Heerd, in das Haus und
verstehen es trefflich zu verwalten. Das ist eine entscheidende
sociale und wirthsehaftliche Thatsache. Darauf beruht das
wunderbare Geheimniss, dass der Schmied mit dem geringen
Verdienst verhiltnissmitssig besser zu leben vermag als ein
anderer Arbeiter in gleicher Lage. Sein Weib, ein echtes
deutsches Weib, wie es die Dichter besingen, ist es, welches
hauszuhalten ve1steht mit dem Wenigen und durch kluges
Zurathehalten ihm doch noch eine leldhche Existenz beleltet

Euer Weib, ihr Schmiede auf den Bergen, ist der sicherste
Hort eurer Selhstttndlgkelt eures Gliicks!




Dritter Abschnitt.

Die Textilindustrie in Elberfeld-Barmen.



Einleitung.

Durch das bergische Land kriimmt sich der Wupper-
,Strom“, An seinen Ufern zieht sich wie ein breites Band
durch das Gebiet der Stahl- und Eisenwaaren eine ganz be-
deutende und ausserordentlich vielseitige Textilindustrie hin.
Gleich an den Quellen wird das Wasser abgefangen durch
Baumwoll- und Wollspinnereien bei Wipperfarth, Es folgen
bei Hickeswagen und bei Lennep die Wollspinnereien, deren
Garne in den Webereien und Appreturanstalten in den Stidten
und auf den Bergen verarbeitet werden.

An dem nordlichsten Punkte, wo die Wupper ihren Lauf
scharf von Nordwesten nach Siidwesten #ndert, liegen die
Schwesterstiidte Barmen und Elberfeld zusammen mit etwa
175000 Einwohnern. Das iltere Elberfeld liegt flussabwiirts
in einem Kessel, der sich beim Austritte des Baches so ver-
engt, dass keine Fabrikanlage mehr im Thale Platz findet,
wihrend nach Barmen zu die Landstrasse in Felsen gesprengt
werden musste. Zunichst beginnt Unter-Barmen, dorfihnlich in
zwei Strassenreihen neben einander, dann verbreitert sich das
Thal und aufwirts bei Rittershausen gehen die steilen Berge,
welche die zusammenhiingenden Ansiedelungen Elberfeld und
‘Barmen umsiumen, in mildere Hugel tiber. Elberfeld ist schon
im Innern beengt und wirft seine Industrie auf das Land und
seine Arbeiter auf die Berge hinaus; Barmen hat noch mehr
Raum und vermag sich das Thal hinauf auszudehnen, aber auch
hier beginnen die Berge sich mit Hiiusern zu bedecken. Man
kann gut zwei Stunden durch zusammenhiingende Hiuserreihen
oim Thale® gehen.

Die Industrie ist kaum iibersehbar und selbst in der Textil-
industrie hiilt es schwer, sich zurecht zu finden. Der leitende
Faden in diesem Labyrinth ist das Garn; dieses bildete den
Ausgangspunkt des Wupperthaler Gewerbfleisses: seiner Blei-
cherei und Zwirnerei, Fiarberei und Appretur. Daran schloss
sich die Weberei, friher von Leinen und Baumwolle, gegen-
wirtig von Seide, Wolle und gemischten Stoffen, deren Firberei,

11*
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Appretur und Druckerei. Ferner ist die Wirkerei der Biinder
und die Flechterei der Litzen und Kordeln in allerlei Stoffen,
unter anderem auch von gummielastischen Fiaden von Be-
deutung. Endlich wird die Fabrikation der Stoffknopfe be-
trieben.

Diese Industrieen sind so mannigfaltig, dass sie seit jeher
auch in der Nachbarschaft ihre Pflege gefunden haben. So
liegt eine Wegstunde weit im Mirkischen Schwelm mit einer
Barmen ithnlichen Industrie, im Siiden oben auf den Bergen in
gleicher Entfernung Ronsdorf mit bedeutender Band-, und im
Nordosten in den Bergen Langenberg mit noch grosserer Seiden-
industrie, namentlich fir Regen- und Sonnenschirmstoffe. Die
Wupper hinab liegt in romantischer Gegend die Burg mit einer
uralten und selbstiindigen, obwohl unbedeutenden Fabrikation
von Decken. Auf der Eisenbahnlinie nach Deutz hin liegen an
allen Stationen, in Haan, Ohligs, Leichlingen, Opladen, Schle-
busch die Fabriken von Wupperthaler Handelsherren, bis vor
den Thoren Kolns sich die letzte grosse und selbstiindige
bergische Industriestadt, das durch seine Seiden- und Sammet-
fabrikation berithmte Mulheim mit 17350 Einwohnern erhebt.

I. Die Vel'arb'eitung von Garn.

Es war ein stilles, trautes Thal, wo vor vier Jahrhunderten
die Ansiedelungen Elberfeld, Unter-Barmen, Gemarke. Ober-
Barmen und Rittershausen die Wupper hinauf lagen. Zwischen
flachen Ufern und grimen Wiesen rauschte der klare Bach
mit seinem harten, kalkgeschwiingerten Wasser dahin und bot
Alles, was zum Bleichen einladen konnte., Schon im Jahre 1400
soll die Griifin von Waldeck diesen Ort dazu benutzt haben;
die Anlage der ersten formlichen Bleiche wird dem Kaufmann
Godert Wichelhaus in Barmen zugeschrieben. Seinem Vor-
gange folgten andere Kaufleute, sie erhandelten das rohe Garn
aus der Fremde, liessen es auf eignen oder auf fremden Plitzen
bleichen und auch zwirnen, und verkauften dann das so ver-
edelte Garn mit gutem Gewinne, Dadurch hoben sich Be-
volkerung und Wohlstand, und im Jahre 1527 vermochte die
Kaufmannschaft dem Herzog schon 861 Goldgulden vorzu-
schiessen, wofiir sie bis zur Riickzahlung dieser Summe ein
werthvolles Privilegium erhielt. 1)

Den Orten Elberfeld und Barmen wurde das Monopol auf
die Garnnahrung, niimlich auf das Bleichen und Zwirnen von

') Konigl. Staatsarchiv:zn Disseldorf. Manuscripte des Jillich-Ber-
gischen Vicekanzlers von Knapp, 8. 194 ff, eine Sammlung aller die Garn-
nahrung betreffenden Actenstiicke enthaltend.
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Garn und den Vertrieb desselben verlichen; nur das eigne
Garn, das selbst gefertigt war und zum Hause gehorte, durfte
Jedermann zu eignem Gebrauche auch sonst iberall im Lande
verarbeiten. Die Kaufmannschaft bildete eine Zunft, und alle
Mitglieder derselben, sowie auch die lohnarbeitenden Bleicher,
die Knechte und Migde mussten schworen, ihr Gewerbe
nirgendwo anders auszuitben. Bei der Aufnahme in jene hatten
die in den beiden Flecken Geborenen einen halben, alle Frem-
den vier Goldgulden zu entrichten. Um die Umgehung des
Monopols durch fremde Commissionire zu verhiiten, welche in
ihrem Auftrage hitten bleichen und zwirnen lassen kémnen,
sollten alle Garnmacher selbstindig sein, mit ,eignem Gelde,
Gute und Glauben“ wirthschaften, Unter ihnen suchte man die
Production nach Zeit und Quantitiit gleichmissig zu gestalten.
So sollte das Garn auf der Bleiche nassgemacht werden nur
vom 15. Mérz bis zum 13. Mai und getrocknet werden nur
vier Wochen nach Pfingsten. Keiner durfte mehr als 1000 Stick
Garn machen, welche Summe von den Garnmeistern auf 600
erniedrigt und anf 2000 erhdht werden durfte, und zwar in
gleichem Procentsatz bei jedem Kaufmann; im Falle von ,Ver-
sterbnissen und andern merklichen Ursachen® durften diese
Grenzen noch tberschritten werden. Wenn ein Hausmann in
beiden Orten zu Schatz und Dienst sass und Kinder hatte,
weleche nicht daselbst wohnten, so konnten die Garnmeister
bestimmen, wieviel die Kinder machen durften. Die Lohn-
bleicher durften nur bis zu 800 Stiick jahrlich bleichen, damit
sie nicht gestohlenes Garn bleichten und die Kaufleute be-
trogen. Eigenes Garn durfte man 600 Stiick bleichen. Nie-
mand durfte mehr als ein Zwirnrad im Orte haben. Wenn
ein Gebrechen oder Abbruch der Nahrung eintrat, sollten
beide Flecken einander helfen, wie die Garnmeister es be-
fahlen. Diese wurden jihrlich am 18. Juli gewiihlt, je zwei
aus Elberfeld und Barmen, und hatten das Beste der Garn-
nahrung zu berathen und zu ordnen. Sie wurden von den
beiden Amtleuten zu Elberfeld und Beyenburg vereidigt, und
Wwas jene mit Zustimmung dieser beschlossen hatten, sollte ge-
halten werden; die auferlegten Strafen fielen zu zwei Drittel
an die Amtleute, zu einem Drittel an die Garnmeister.

In der Garnnahrung lernen wir eine dritte Art von Zinften
kennen. Die ersten waren die Corporationen von selbstindigen
Handwerksmeistern wie im XV. und XVL Jahrhundert in
Solingen und in Remscheid, die zweiten umfassten haus-
industrielle Lohnarbeiter wie im XVIIT. Jahrhundert in Solingen,
die Garnnahrung endlich wird von hausindustriellen Kaufleuten
gebildet. . Anfangs migen dieselben wohl auch Handwerks-
meister gewesen sein, welche sich sowohl von ihrem Handel
als auch von ihrem Gewerbe nihrten, welches sie auf ihren

eignen Bleichplitzen von Knechten und Migden betreiben =
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liessen, Nach und nach haben sich dann Handel und Gewerbe
getrennt. Die #drmeren Genossen, denen das Capital zum
Handel fehlte, beschriinkten sich aufs Bleiechen; andere Unter-
nehmer kauften oder pachteten sich Bleichplitze; aus diesen
beiden Klassen bildeten sich dann die Lohnbleicher, eine Art
hausindustrieller Meister. Die Garnmacher fuhren zwar auch
fort, eigne Plitze zu besitzen, aber sie waren in der Haupt-
sache hausindustrielle Kaufleute, welche das Garn aufkauften.
es gegen Lohn bleichen und zwirnen, spiter auch weben und
wirken liessen und dann weiter vertrieben. Der Schwerpunkt
ihrer Erwerbsthiitickeit ruhte im Handel. Ihre Bezugsorte
lagen”in Westphalen, Herford (schon 1553). Hildesheim (schon
seit Anfang des XVIL Jahrhunderts), Liineburg, Hessen, wo
das Garn im Winter, oft sogar im Lohn der Elberfelder Kauf-
leute gesponnen wurde. Den Absatz fanden sie in den Rhein-
und Niederlanden, Siiddeutschland, Italien und England. Sie
kauften baar, gewiihrten aber Credit. Das Alles erforderte
schon ein betrichtliches Betriebscapital.

Im XVII. Jahrhundert hoben sich Handel und Industrie.
Aus dem Besitze der Gewerbsgeheimnisse und des Monopols
erwuchsen dem Wupperthale Gewinne bis zu 100 Procent:
fremde Familien zogen herbei und widmeten sich dem lohnen-
den Gewerbe; die griinen Wiesen, auf welche man iberall das
Wasser kunstreich geleitet hatte, waren mit weissen Garnen
bedeckt und stiegen bedeutend im Werthe. Im Jahre 1610
ziihlte man bereits finf Sorten Garn, der Werth der gebleichten
Garne betrug 1%/; Millionen Thaler.) In diesem Jahre erhielt
Elberfeld die Stadfgerechtigkeit, und um die Kosten der Be-
festizung zu bestreiten, wurde ein Marktstandsgeld und eine
Accise festgesetzt; das einheimische Garn und die Leinwand
hatten die Halfte zu entrichten. Aber auch an Schrecken fehlte
es dem Thale nicht; es kamen die Wiedertiufer, welche im Jahre
1622 endgiltiz vertrieben wurden, dann der dreissigjihrige
Krieg, endlich im Jahre 1687 ein grosser Brand in Elberfeld.
Hierauf, als die neuerbauten Hituser auf zwanzig Jahre von
allen Abgaben befreit wurden, wuchs die Stadt rasch.

Der Aufschwung der Industrie hatte die natiirliche Folge,
dass durch Verordnung vom 9. Juli 1693 die zulissize Pro-
ductionsmenge auf 350 Centner erhoht und die gleiche Menge
jedem Kinde gestattet wurde, welches sein Erbtheil bereits in
Hinden hatte; den andern Sohnen von 12—15 Jahren wurden
nur 40 Centner, von 15—20 Jahren 60, iiber 20 Jahren 120 und
den Tochtern tiber 10 Jahren 30 Centner zugebilligt. Die Dauer
der Production wurde gleichfalls verlingert: nassgemacht
werden durfte das Garn in.der Bleiche vom 5. April ab neun

2 Elberfeld und Barmen 1863. Barmen, bei Langewiesche. §. 267
und 269, in der Gewerbegeschichte von Hitte.
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Wochen lang und mit besonderer FErlaubniss noch vierzehn
Tage. Das Rosten und Nachbleichen zur Ausnutzung augen-
blicklicher Conjuncturen war von der Hilfte September bis zur
Hiilfte November gestattet, jedoch musste es angezeigt werden,
und das Garn wurde ihnen an der Taxe angerechnet, den
Bleichern aber nicht von ihrem Quantum abgezogen. Diesen
Lohnbleichern war das Maximum von 80 Centnern im Jahre
1684 auf 100, und auf 125 im Jahre 1698 erhoht worden. Die
Ueberschreitung dieser Vorsehriften sollte durch Umginge ver-
hiitet werden, welche die Garnmeister auf den Bleichen hielfen.
Aber selbst eine derart steigende Produetion des Thales ver-
mochte den wachsenden Bedarf nach Garnen nicht zu decken:
drithen im mirkischen Schwelm und Wetter war die Bleiche
durch die wohlfeileren Lebensmittel und Kohlen billiger, und
da man den Bezng von dort her doch nicht ganz verhindern
konnte, fixirte man ihn wenigstens auf 2000 Stiick Garn ein-
schliesslich des Lindes (Bandes); jedoch durfte kein Genosse
menr als 300 Pfund an sich kaufen, und der Kiufer musste
das Gewicht mit seines Verkiufers Namen angeben. Allent-
halben in der Ordnung der Production wie des Ankaufs frem-
der Producte tritt das Princip einer gleichformigen Gestaltung
der Unternehmungen zu Tage. Auch sollte die Selbstiandigkeit
der Garmnmacher gewahrt werden, denn es wurde den reicheren
diveet verboten, die drmeren auf ihre Rechnung arbeiten zu
lassen; auch durften diese fremdes Garn auf der Bleiche nicht
als das ihrige angeben und damit die Vorschriften umgehen.
Der Handelshetrieb war derart geordnet, dass die Garne von
der Hilfte des Juli bis zum letzten Mai versendet werden
durften, das Lind aber zu jeder Zeit.

Handel und Fabrikation waren im Interesse des kleinen
Capitals gleichmiissig geregelt, es ergaben sich aber noch
andere Anforderungen an den kaufmiinnischen Verkehr, an die
Technik und an die Verwaltung der Zunft. Ersterer wurde
dadurch gesichert und erleichtert, dass die Liinge des Stiickes
Garn, Zwirnlind und Lind, und namentlich die Haspellinge
vorgeschrieben wurde. Ferner wurden die Bleicher angewiesen,
die Asche mit einem bestimmten Masse zu messen, Eadlich
wurden in der Verwaltung der Garnnahrung einige Unord-
nungen beseitigt; die vier Garnmeister erhielten je 25 Thaler
jalich, dwften aber weiter keine Zehrung auf Kosten der
(tenossen machen; der Amtmann erhielt 3, der Richter 1Y/,
der Gerichtsschreiber 1 und der Bote !/, Goldgulden Diiiten
tiglich. Die Unkosten wurden als Centnergeld vom gebleichten
Garn erhoben, oft im Betrage von 3 —8 Groschen, wozu es der
Zustimmung der Genossen bedurfte, woritber jihrlich Rechnung
gelegt wurde und welches die Garnmeister nur ex officio er-
heben durften. ‘

Trotz alles Aufschwunges der Industrie war die gewerb-
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treibende Bevolkerung nicht sehr zahlreich; in Elberfeld war
sie von grosserer Bedeutung als in Barmen.1) Auf der Scheide
des XVII. und XVIII. Jahrhunderts fand nun aber die folgen-
reiche Ankniipfung der Handelsbeziehungen mit Frankreich
statt, und seitdem gewann der Absatz eine ganz andere Aus-
dehnung. War es da noch mdglich, die Schranken, welche
man dem Unternehmungsgeist und dem Erwerbstriebe der
Kaufleute gezogen hatte, aufrecht zu erhalten? Konnte man
sie auf die Dauer und mit Erfolg zwingen, nachdem sie das
Geschift von 800 Centnern gliicklich abgewickelt hatten, ihr
Capital zinslos daliegen zu lassen oder einem fremden Ge-
schifte -zuzuwenden? Das widersprach derart einem jeden
rationellen Wirthschaftshetriebe, dass das Gesetz eben nicht
befolgt wurde. Die Kaufleute kehrten sich an die Productions-
beschriinkungen nicht. Unter dem Vorwande, in- oder aus-
lindische Compagnons zu haben, zogen sie eine Menge von
Bleichen an sich, gaben eignes Garn fiir fremdes aus und die
reicheren von ihnen brachten es zu einem Umschlage von iiber
1000 Centnern. Ein grosser Theil der Garnnahrung ruhte in
den Hinden dieser letzteren; die kleineren Genossen konnten
nicht mehr conewrriren. Das ging so weit, dass zwei Com-
missare abgesandt wurden, auf deren Bericht vom 26, April
1712 sammtliche frithere Bestimmungen wieder in Erinnerung
gebracht wurden; Verdiichtige konnten zum Reinigungseide
gezwungen werden, und zur Controlle sollte im Biichelchen der
Bleicher angegeben werden: wieviel Garn und fiir wen sie
bleichten. Die einzige Concession, welehe den grosseren Kauf-
lenten gemacht wurde, war die, dass sie die Nachbleiche vom
1. September ab auf 70 Ctr. steigern durften. Doch auch
dieses Productionsquantum war ungeniigend; schon 1742 wurde
es von 300 auf 400 Ctr. und fir die Lohnbleicher auf 200 Ctr.
erhoht. Das ist ein Beweis fiir die wachsenden Umsiitze wie
fiir die erstarkende Capitalmacht der grossen Kaufleute. Dem
folgte als dunkler Schatten das Verbot des Waarenzahlens bei
5 Goldgulden Strafe im Jahre 1698 und dessen Verscharfung auf
50 Goldgulden und den Verlust der Handelsberechtigung auf

') Sonderland: Geschichte von Barmen, 1821, 8. 84 gibt an:

1709 1721
" e | " e,

Kaufleute . . 15 25
Lohnbleicher . 41 56
Bleicherknechte 21 30
Zwirner . i, .4 2 15
Leinweber . 4 \ —
Lindwirker . . 48 i 100
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zwei Jahre im Jahre 1742, — das Zeichen eines ausgebildeten
Systems der Lohnarbeit.

Fir die Lohnbleicher hatte diese anschwellende Capital-
macht der grosseren Kaufleute und die Zunahme der Industrie
die Folge, dass sie einerseits unter einen tieferen Druck der
Kaufleute geriethen, andererseits beim steigenden Bodenwerth
hohere Miethpreise fiir ihre Bleichplitze zahlen mussten. Da-
her suchten sie sich immer energischer an der Giite der Waaren
schadlos zu halten, Das liessen die Kaufleute sich nicht ge-
fallen und veranlassten unter dem 8. Mirz 1728 eine Bleich-
_ordnung, welche genau die Technik vorschrieh. Vor allem
wurde die Anwendung von Pottasche und Kalk verboten; das
hatte seinen Grund darin, dass die Bleicher bei den steigenden
Kohlenpreisen zu diesem nenen Aetzmittel gegriffen hatten, um
ihre Arbeit in kirzerer Zeit fertiz zu stellen, die rationelle
Verwendung desselben aber noch nicht kannten. Ferner musste
der Bleicher dem Garn, wenn es weiss und ,aus der Trau
gewrungen“ war, auch noch eine Behandlung mit Lauge an-
gedeihen Jassen. War der Kaufmann unzufrieden mit einem
Stick, so konnte der Bleicher zum Eide gezwungen werden,
dass er alle Vorschriften genau befolgt habe, widrigenfalls er
den ‘Schaden ersetzen musste. Indessen zeigte das radicale
Verbot der Pottasche sich undurchfhrbar, die Anwendung der-
selben war unzweifelhaft ein technischer Fortschritt und schon
im Jahre 1742 wurde sie wieder zugelassen, unter der Be-
dingung, dass auf Verlangen des Kaufmanns das Bleichen auch
ohne Pottasche stattfinden solite. Die Termine fiir das Rosten
und Kochen wurden aufgehoben, dagegen sollten sich die Bleicher
vom 20. Juni bis zum 15. September des Wassers zur Bleiche
enthalten. In allen Streitigkeiten, welche zwischen Kaufmann-
schaft und Handwerk entstanden, sollte der summarische Process
stattfinden.

In der ersten Hilfte des XVIIL Jahrhunderts ist der haus-
industrielle Betiieb der unbestritten herrschende. Die beiden
Stinde scheiden sich klar: einerseits die Kaufmannschaft, an-
dererseits die Lohnarbeiterschaft der Bleicher. Fir die ersteren
waren der Umfang der Production und die Handelsreisen, fiir
die zweiten die Technik vorgeschrieben, Die Kaufmannschaft
war in der Garnnahrung vereinizt, die Arbeiterschaft war
organisationslos. Unten im Thale herrschte also genau das
geganthei]ige Verhiltniss wie oben auf den Bergen. In Solingen

atte im XV. und XVI. Jahrhundert der handwerksmiissige
Betrieb bestanden; die Meister waren damals Arbeiter wie
Kaufleute in einer Person und fanden sich in einer gemein-
samen Zunft vereinigt. Aus dieser wuchs die Kaufmannschaft
wild hervor, ohne irgend eine Organisation; die nunmehr zu
Lohnarbeitern gewordenen Meister blieben fest gefiigt in der
Zunft zuriiek und erst nach einem Jahrhundertlangen Kampfe
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gelang es der Kaufmannschaft, sich eine gleichberechtigte
Stellung zu erringen. Anders in Elberfeld- Barmen. Zwar
herrschte auch hier im XV. Jahrhundert der handwerksmissige
Betrieb, aber die Garnmacher wurden bald zn Kaufleuten und
ihre Zunft vereinigte nur die selbstindigen Arbeitgeber, da
durch das Erforderniss des Betriebes mit ,.eignem Gelde, Gute
und Glauben* die lohnarbeitenden Bleicher auch formell aus-
geschlossen blieben, Die Lohnarbeiter blieben tberhaupt im
Thale organisationslos, und einzig die Leineweber waren vor-
iihergehend in einer Zunft vereinigt, welche den Kampf gegen
die Kaufmannschaft aufnahm, — ein Wagniss, das sie mit
ihrem Untergange bezahlen musste. Ungestort durch den Wider-
stand von Arbeitercorporationen hat daher in der Kaufmann-
schaft von Elberfeld und Barmen der eapitalistische Betrieb,
begtinstigt durch das Monopol und die corporative Verfassung,
sich schon frith in voller Reinheit entwickelt, wihrend oben in
Solingen die festgefiigten Arbeiterziinfte damals der Entwick-
Jung des Capitalismus sehr driickende Fesseln auferlegten.
Die Kaufleute in Barmen und vor allem in der reichen
Handelsstadt Elberfeld gelangten im XVIII. Jahrhundert zu
ganz bedeutendem Reichthum; theils floss derselbe aus der
Industrie, theils aus dem Handel. Sie kauften das rohe Garn
in Hessen, Hildesheim, Hannover von kleinen Kaufleuten auf,
bezahlten es baar in Louisdors und nahmen keinen Credit.
Dann liessen sie das Garn bleichen und auch zwirnen, und
verkauften es hierauf den einzelnen Webern auf sechs bis
zwolf Monate Ziel, wodurch sie dieselben in Stand setzten,
gerade die Sorten und Mengen sich zu beschaffen, deren sie
im Augenblick bedurften. Hiufig liessen sie das Garn auch
selbst zu Lind oder Leinwand verweben. Ein solcher Handels-
und Industriebetrieb erforderte bereits ein betriichtliches Capital
und wurde erst recht lohnend bei grosserem Umfange; zudem
war das Garn als Rohstoff vom wechselnden Gange der Weberel
abhiingig und unterlag daher Conjuncturen, die mit der Aus-
dehnung des Absatzgebietes immer schwankender wurden. In
Folge dessen konnten die kleineren Garnmacher gar nicht mehr
erfolgreich mit den grisseren concurriren. Diese betrieben
ausser ihrer Garn- und Gewebeindustrie noch einen rein kauf-
miinnischen Handel mit den Textilfabrikaten Lenneps, Crefelds
und anderer Orte, ja sogar mit den Eisen- und Stahlwaaren
des bergisch-miirkischen Landes. Kurz die Leiter der haus-
industriellen Bleicherei und Zwirnerei, Weberei und Wirkerei
waren ausserdem noch Commissionire fiir andere Industrieen;
Elberfeld war eine berithmte Kaufmannsstadt. So wuchsen
denn capitalreiche Firmen und-kaufméinnische Individualititen
heran; sie forderten freie Bahn fur ihre Capitalanlage und
ihren Handel. Abschaffung aller Beschrinkungen in Production
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und Handel; sie wollten die Technik ihrer Arbeiter selbst
beaufsichtigen,

Schon im Jahre 1742 hatte die Garnnahrung um eine
andere Ordnung gebeten, ihr Entwurf war jedoeh fiir un-
geniigend erkliirt worden; endlich brachte der 22. September
1764 die ersehnte Freiheit. Die Productions- und Handels-
beschriinkungen wurden aufgehoben, die Liinge und die Masse
der Waaren freizegeben, die Reglementirung der Technik und
der Benutzung des Wassers beseitigt. Simmtliche Schranken
des Capitalismus wurden aufgehoben, nur Eines blieb vom
Privilegium: das werthvolle Monopol, wonach im bergischen
Lande einzig in Elberfeld und Barmen der Garnhandel und
die Bleicherei betrieben, und nur fir die ansiissizen Mitelieder
der Garnnahrung gebleicht werden durfte. Ein jeder Genosse
leistete auch ferner den Eid, weder selbst, noch durch die
Seinigen, noch durch Hergeben von Waaren den Garnhandel
zu verbringen. Beim jihrlichen Umgange mussten die Garn-
meister sich erkundigen, ob die Bleicher unvereidete Leute in
Diensten hiitten, und diese dann vereidigen lassen: von allem
gebleichten Garn, Zwirn und Kartaun musste ihnen der
Name des Figenthitmers und das Gewicht angegeben werden.

Aber dieses Monopol war nur ein rechtliches, thatsichlich
lagen die Verhiiltnisse bereits anders. Zwar hatte die Bleicherei
auch im XVIII. Jahrhundert einen bedeutenden Aufschwung ge-
nommen; im Jahre 1690 wurden 2400, 1774: 4000, 1790: 6000
Centner Garn gebleicht; auch war der Flachs — durch das
Baumwollengarn zu Siamosen verdriingt worden; aber was be-
deuteten die 100 Lohnbleicher mit 600 Gehilfen, welche man
am 26. Miarz 1767 im Thale zihlte, cegen die zahlreichen
Weber und Wirker, welche fir dasselbe beschiftigt waren.
Die Weberei und Wirkerei in ihren mannichfaltigen Zweigen
hatte bereits die Herrschaft errungen, die Bevolkerung nahm
7u, die Preise der Lebensmittel und die Lohne stiegen, immer
dichter riickten die Niederlassungen und Hiiuser an einander,
die Preise der Grundstiicke gingen empor, alle Bleichplitze
wurden besetzt, — die idyllische Zeit der Rasenbleiche auf
flachen Ufern und griinen Wiesen ging ihrem Ende entgegen;
die Industrie. fir Gegenden mit extensiver Wirthschaft sehr
geeignet, musste ihren Standort wechseln.

Zwar suchten die Bleicher die hohen Pachtgelder dadurch
aufzubringen, dass sie mehr Garn ibernahmen, als sie be-
willticen konnten, und ihre Arbeit daher schlecht ausfiithrten.
oder dadurch, dass sie die Schnellbleiche und chemische Mittel
anwendeten, Aber das vermochte nicht den Aufschwung der
mirkischen- Bleichen zu hindern, deren Zahl sich von 2 auf 45
in den Jahren 1740—82 vermehrte.') Hier gewihrte die

') Ditss. Staatsarchiv. Herz. Berg. Gewerbe und Handel, Acta 27.



172 ' IL 3.

preussische Regierung Vorschiisse und Prémien von einem
Louisdor pro Fass im ersten und von einem halben Louisdor
im zweiten Jahre; auch befreite sie die Knechte und Sthne
von der Militirpflicht. Hier waren die Lebensmittel, Grund-
stiicke und Materialien billiger, hier hatte man Pott- und Holz-
asche, Schwingsticke und Kohlen bei der Hand und brauchte
keinen Zoll darauf zu zahlen. In der Mark betrug daher der
Bleichlohn* im Jahre 1791 fiir ein Fass Garn von finf Centnern
33 und fiir Zwirn 34 Thaler, im Thale dagegen 45, hezw,
48 Thaler. Daher wurde im Jahre 1782 wenigstens dem be-
nachbarten bergischen Ronsdorf das Bleichrecht ertheilt, aber
das eifersiichtice Elberfeld erwirkte bald die Zuriicknahme
dieser Erlaubniss. Da ging denn in den 1780er Jahren, zur
Zeit des grossten Aufschwungs des Garnhandels, ein grosser
Theil der Bleichen ins Mirkische iiber, und bis zu 1000 Centner
wurden dort fiir das Bergisehe gebleicht; ausserdem liessen alle
ausserhalb des Garnnahrungsbezirkes. wohnenden Concurrenten
in der Mark zu billigerem Lohne bleichen. So hinderte das
Monopol das Entstehen von Bleichen im eignen Lande. Als
dann aber die Kriege mit Frankreich kamen und die Zollgrenze
an den Rhein verlegt wurde, verlor das Thal sein wichtigstes
Absatzgebiet, denn fiir Frankreich war es mehr beschiiftigt ge-
wesen als fir Deutschland. Nun verfielen die Bleichen, auf
den Wiesen weidete das Vieh. Im Anfange der 1790er Jahre
nahmen die Diebstihle auf den Bleichen sehr zu und 179%
wurde den Juden die hiusliche Niederlassung im Wupperthale
verboten. Gegen all soleches Unheil bot das Monopol keinen
Schutz.

Dazu kamen noch die durch neidische Eifersucht hervor-
gerufenen Zinkereien zwischen Elberfeld und Barmen, Letzterer
Ort hatte frither nur aus zerstreut liegenden kleinen Nieder-
lagsungen bestanden und sich daher zum handelsberithmten
Elberfeld gehalten; hier waren am St. Margarethentage die
Garnmeister beider Stiadte gewihlt worden, hier hatten Gerichts-
schreiber und Syndicus ihren Sitz; noch im Jahre 1720 zihlte
dieses 3000, jenes 2000 Einwohner. Inzwischen war Barmen
bedeutend gewachsen: es konnte im Jahre 1787 Firmen auf
weisen, wie die von Wiilfing & Co. mit 1350 Ctr., die von
Wortmann und Frohwein mit 1540 Ctr. und die von Wortmann
Sohne mit 1668 Centner jihrlichen Umschlags. Im Jahre 1775
forderte es daher gleiche Theilnahme an der Verwaltung der
Garnnahrung. Es kam zu einem Vergleiche, welcher es aber
nicht befriedigte; Barmen verlangte den Wechsel des Sitzes der
Verwaltung zwischen beiden Stiidten. Nach der churfurstlichen
Entscheidung ) vom 23, Mai 1791 behielt aber Elberfeld den

Conv. II. Funfter Vortrag von Knapp und Kylmann vom 8. April 1791, —
Acta 16. Vortrag von Bewer vom 8 Mai 1802 und Ark vom 4. Februar 1804
1) Ebendaselbst. Acta 33.
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Vorrang, nur berathen und seine Kasse verwalten durfte jeder
~Ort getrennt, Beschliisse konnten aber nur gemeinsam gefasst
werden. Somit war Barmen aus Ricksichten der Etiquette,
welche bei dieser jiingeren, aufstrebenden Schwesterstadt eine
erstaunlich grosse Rolle-spielen, gegen mehrere Bestimmungen
der Garnnahrung, Ja selbst das Monopol war fiir dasselbe
von nur untergeordneter Bedeutung, weil seine Industrie viel
weniger mit der Herstelling als mit der Verarbeitung der
Garmme zu Bindern, Kordeln und Litzen beschiiftigt war.
Barmen sprach sich daher bei jeder Gelegenheit gegen das
Monopol aus.

Die jihrlich angeordnete Controlle war zu einer licherlichen
Form geworden. Im Anfange des Julimonats gingen die Garn-
meister mit den Beamten ither die Bleichen, sie forderten die
Bleichzettel und schrieben den Namen der Burschen auf, welche
noch nicht den Kid geschworen hatten. Das wurde ins
Licherliche getrieben und galt nur als Vorbereitung zu einem
Schmause,

Als in den Jahren 1803 und 1804 die Aufhebung simmt-
licher Privilegien verhandelt wurde, zeigte Elberfeld sich bereit,
einen Theil seines Vorrechts aufzugeben: es sollten fortan auch
simmtliche andere bergische Fabrikanten im Thale bleichen
lassen diirfen. Der andere Theil des Monopols, dass lediglich
in Elberfeld und Barmen gehleicht werden diirfte, sollte be-
stehen bleiben, ebenso die corporative Verfassung der Kaufleute,
mit dem Institut der Garnmeister, — letztere schon aus Riick-
sichten auf Frankreich, wo kein Gut eingehen durfte, das nicht
vom président du corps de commerce d’Elberfeld gezeichnet
war. Als dann das Grossherzogthum Berg dem franzésischen
Kaiserreiche einverleibt wurde, war nicht daran zu denken,
einem einzelnen Departement ein solches Monopol vorzubehalten
und im Jahre 1810 wurde es beseitigt. Inzwischen war die
ganze Frage schon gegenstandslos geworden; die Rasenbleichen
in der Mark, Hannover und Braunschweig waren bedeutend
billiger ; nach 1815 gab es im Thale keine Bleichpliitze mehr,
nur Wiesen und Girten; wo eine Bleiche nothwendig war,
stand sie mit der Firberei in Verbindung und war eine
chemische.

Die Verfassung der Garnnahrung hat dem Thale grossen
Segen gebracht. Die Entwicklung der Industrie und die Zu-
nahme der Bevolkerung ist beschleunigt worden, die Preise
der Garne ,wurden auf einer gewissen Hohe erhalten und da-
durch die Gewinne und der Wohlstand gehoben, Dazu kam, dass
die Industrie bei steigenden Conjuncturen arbeitete. Ferner
(md das scheint mir fir das Verstindniss der damaligen
wirthschafglichen und socialen Zustinde wesentlich zu sein)
hatte sich ein Stand von reichen Kaufherren ausgebildet, welche
bereits so machtvoll waren, dass sie die Concurrenz von kleinen
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Nebenbuhlern ausschlossen und damit die Waarenpreise fest-
zuhalten im Stande waren. Endlich kamen fortwihrend neue .
Industrieen auf, weleche Arbeiter anwerben mussten; dadurch
hielten sich die Lohne auf eimem gewissen Niveau. Grosse
Kimpfe um den Lohn haben nicht stattgefunden; das Truck-
system und andere Missbrduche herrschten hier wie allenthalben,
ohne dass daraus Schliisse auf besondere Calamititen zu ziehen
sind. Die Industrie des Thales lag am Ende des vorigen Jahr-
hunderts in den Hiinden von etwa hundert Fabrikkaufleuten;
einzelne von diesen besassen selbst Bleichen, andere liessen um
Lohn bleichen. Sobald einer auf eigne Rechnung bleichen liess,
dieses den Garnmeistern anzeigte und die gewohnliche Gebithr
entrichtete, wurde er Mitglied der Garnnahrung und genoss
das Privilegium derselben. Die eigentliche Arbeit wurde von
Bleichknechten ausgefithrt, welche fir die Bleichsaison einen
gewissen Lohn erhielten, fir den sie sich ihre Nahrung in Kar-
toffeln. Brot, Kaffe und Branntwein selbst anschafften. —
Neben der Bleiche war das Zwirnrad die dlteste Nahrungs-
quelle der Wupperthaler Gewerbtreibenden. Bis in unser Jah-
hundert erhielt sich die Fabrikation von Niahzwirn aus Flachs-
garn, im vierten und fiinften Jahmzehnt desselben nur kiimmerlich
ihr Dasein fristend, bis sie endlich erlosch, Der Grund lag theils
in der durch ihre feineren Gaine iibermzchtigen Concurrenz
Englands und Belgiens, theils darin, dass der Schutzzoll auf
Zwirn kaum hoher war als auf einfache Garne, theils in der
Erhéhung des Fingangszolles seitens anderer Staaten, z B.
Frankreichs im Jahre 1842, wodurch ein altes Absatzgebiet
versperrt wurde. Dagegen kam im Jahre 1849 das Baum-
wollen- Strickgarn dem englischen fast gleieh, nicht aber das
Nihgarn, einmal weil es schwieriger herzustellen ist, dann weil
in England das Zwirnen vielfach mit dem Spinnen verbunden
war, indem es direct von den Spindeln geschah, In jenem
Jahre fabricirte nur ein Haus rohes Nihgarn; der Nihzwim
kam massenhaft aus England ins Wupperthal, um in kleinen
Strangen gebleicht und gefirbt und in diesem veredelten Zu-
stande wieder ausgefilhrt zu werden. Um jene Zeit kam ein
neuer Artikel auf, der von steigender Bedeutung wurde: das
Fisengarn, ein gewachstes, durch Maschinen geglittetes Nih-
garn. Die Giite und Eleganz, die Egalitit und Stirke des
Fadens sicherten diesem Garne eine weitgehende Verwendung
in Halbseide und andern Stoffen. Die Industrie der Strick-
Nih- und Eisengarne mag in der Gegenwart mit der zusammen-
hiingenden Firberei iiber tausend Arbeiter beschiiftigen.?)

Yy Die Gewerbezihlung vom 1. Dec. 1875 ergab fir Barmen (in Elber-
feld ist diese Industrie von geringerer Bedentung):
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Bei dem Handel mit baumwollnen Strickgarnen werfen die
eine Tduschung des Publicums in Bezug auf Mass und Gewicht
herbeifithrenden Missbriiuche ein so grelles Schlaglicht auf die
kaufmdnnische Moral und deren Wirkung auf die irmeren
Consumenten, dass es werth erscheint, einen Augenblick darauf
einzugehen. Der Firma Ermen & Engels in Barmen gebithrt
das Verdienst, nachdriicklichst auf jene Verhiiltnisse aufmerk-
sam gemacht') und den Kampf gegen dieselben aufgenommen
zu haben. Die Detaillisten verkaufen néimlich die Garne in
den meisten Fillen nicht nach der Wage, sondern nach Striingen
oder Packeten, welche als characteristisches Merkmal von
altersher noch die Bezeichnung derjenigen Gewichtsmenge
filhren, welche sie enthalten sollten und wohl auch enthalten
haben. Nun gibt es aber an 25 verschiedene Haspelungen,
also auch an 25 verschieden wiegende halbe und viertel Pfunde,
von denen manche auf der Wage kaum mehr als die Hiilfte
des nominellen Gewichts ergeben. FEine beliebte Haspelung ist
z. B.: %, % englisches Gewicht, 1/, Pfund Packung®. Diese
Vorschrift bedeutet, dass 80 Stiiinge Garn 6 englische Pfunde
wiegen, und dass je 4 Striinge, von denen jeder wieder aus
4 Fitzen besteht, ein Packet von einem halben Pfunde bilden
sollen. Ein nach diesem Recept gefertigtes ,halbes Pfund®
wiegt in landesiiblichem Gewicht statt 15 nur 8'/; Loth. Recht
lockere Packung dient dazu, dem Auge die Mingel zu ver-
hiillen. Dieses Uebel wichst mit jedem Jahre; denn nachdem
der Drang, die Concurrenz mit Hiilfe dieses unlauteren Mittels
zu iiberbieten, die Scheu vor dem ersten Schritte tiberwunden
hat, geht es rasch weiter auf dieser abschiissigen Bahn; da-
durch werden die Kosten der Verpackung fast verdoppelt.

Zwar wird der Kiufer nun nicht immer um die volle Hihe
des fehlenden Gewichts betrogen; aber welcher Spielraum ist
dabei der Ehrlichkeit des Hindlers gelassen? Nur der erfahrene
Theil des Publicums kennt die Gefahr und weiss von dem

“ Fabriken | Arbeiter

Eisengarn R, J 3 | 136
do. und Firberei B s | 1 32
Eisengarn und Baumw.-Fiirberei |! 2 148
Glanzgarn e e 1 | 451
do. und Firberei =i 1 96
Eisengarn und Schniirriemen . . 1 91
Baumwollfirber 5, L e L ‘ 3 34
Baumwollbleicher . . . . . . 2 36
Eisengarnlustrirer . |[ 2 21
16 | 1045

1) Jahresbericht der Handelskammer von Elberfeld und Barmen fiir
1868." S. 3841,
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Rechte der Wage Gebrauch zu machen. Namentlich sind es
die geringeren Garnsorten, bei denen dies System in ent-
wickeltster Weise zu Tage tritt, und somit ist es die drmste
und unerfahrenste Klasse der Bevolkerung, welche durch
scheinbar billige Preise angelockt und getduscht wird; die
Dienstmidehen, Schulkinder und Arbeiterinnen sind es, welche
ausgebeutet werden. Diese unerfahrenen und unmiindigen
Menschen werden alle trotz des Rechtes der Wage das Opfer
eines Systems, welches unlautere Ziele verfolgt und speciell
zu ihrer Tauschung erfunden ist.

Zwei Versuche im Jahre 1862, durch Vereinigung der
grosseren Fabrikanten im Zollverein an die Stelle einer -
sehmiihlichen Duldung einen ehrenhaften Widerstand zu setzen,
scheiterten an der Macht der Gewohnheit auch in anerkannt
unsittlichen Dingen. Da entschloss sich die oben genannte Firma
trotz der Opfer und Gefahren, den Kampf allein aufzunehmen.
Dieser Schritt wurde von allen Seiten mit der lebhaftesten Freude
begriisst, selbst diejenigen Grosshiandler und Fabrikanten, welche
eingeschitchtert durch eine unheilvolle Concurrenz Bedenken
trugen, sich anzuschliessen, billigten Jaut und unverhohlen die
Massregel ihres entschlosseneren Concurrenten und sehnten
den Moment herbei, wo auch sie sich in der Lage filhlen
witrden, den gleichen Schritt zu thun. Frkennt man hieraus,
wie einerseits der gesunde und ehrenhafte Sinn des Handels-
standes sich hier im Verlangen nach Remedur ausspricht, so
ist es anderseits doppelt schmerzlich sehen zu missen, wie es
einigen Wenigen gelingt, die grosse Mehrzahl unter ein so be-
schimendes Joch zu bringen.

Die Firma Ermen & Engels schligt vor, dass die Fa-
brikanten soleher Artikel, welche in Packeten, Schachteln,
Kistchen, iiberhaupt in abgetheilten Gebinden in Vertrieh
kommen, die Verpflichtung auferlegt werde, auf diesen Ge-
binden in deutlicher Weise neben ihrer vollen Firma eine ge-
naue Angabe des Inhalts an Gewicht, Mass oder Zahl anzu-
bringen und auch innerhalb gewisser Grenzen fiir die Richtig-
keit dieser Angaben zu haften. Dieselbe Haftpflicht solle auch
jeder Zwischenhiindler seinen Abnehmern gegenitber tragen
mit der Erleichterung, dass ihm schliesslich der Fabrikant
regresspflichtic bleibe. Dieser Haftpflicht konne der Hiindler
sich nur dadurch entziehen, dass er seinen Kunden bei der
Uebergabe die Richtigkeit durch Messung beweise; in allen
Kiillen aber, wo er nicht ein ganzes Gebind in seiner urspriing-
lichen Form, sondern nur Theile eines solchen verkaufe, sei er
verpflichtet, seinen Abnehmern, auch wenn dieselben es nieht
ausdriicklich fordern sollten, den Nachweis der Richtigkeit zu
fithren. Es kann in der That nicht weniger verlangt werden,
als dass jeder Fabrikant angibt, was und wieviel er liefert
und dass er auch fir die Richtigkeit seiner Angaben haftet.
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Ausdriicklich muss hervorgehoben werden, dass es bis jetzt
thatsiichlich keine Instanz gibt, vor welcher unmittelbare Ab-
hiilfe erbeten werden kann.

Nichts setzt den Unterschied im Machtverhiiltniss der
Consumenten gegeniiber den Verkiufern in ein helleres Licht
als die stete Uebervortheilung der Dienstmiidehen und Kinder
seitens der Detailhiindler mit Strickgarn, verglichen mit dem
einmiithigen dictatorischen Vorgehen des Barmer Fabrikanten-
vereins fiir Biinder, Litzen und Kordeln gegeniiber den Spinnern
in Bradford. Diese sind die fast ausschliesslichen Lieferanten
der zur Verarbeitung gelangenden, aus der glanzreichen, glatten
englischen Wolle in Yorkshire hergestellten, gezwirnten Garne,
von denen einzelne Marken bis zu 12 °), weniger gegen die
Normalstranglinge von 560 Yards aufweisen. Der Fabrikanten-
verein erklirte nun am 15, Januar 1874 kategorisech, dass er
in Zukunft keine 2 fold Weft-Garne mehr annehmen wirde,
welche weniger als 560 Yards hielten, mit einer zugestandenen
Fehlergrenze von 21, 9. Zur Controlle wurde ein Haspel-
apparat in der Seidentrocknungs-Anstalt zu Elberfeld aufoestellt.
Bei 459 Nachmessungen ergaben sich nur 34 Normal-, sonst zum
Theil recht betriichtliche Mindermasse.?) Die Bradforder
Spinner mussten, obwohl widerwillig, sich den Forderungen
figen und im December 1876 stellten die Barmer Fabrikanten
ibnliche Forderungen in Bezug auf 2 fold Genappes und Mohair
Genappes, denen der Anschluss von sechszehn Firmen aus
St. Chamond noch grisseren Nachdruck verlieh. In diesem
Falle traten die Consumenten (die Fabrikanten) in geschlossener
Reihe vor und erklirten denjenigen Spinnern den Vorzug geben
zu_wollen, welche bereits seit altersher die Bedingungen er-
filllt hatten; aber selbst hier waren es nicht alle Fabrikanten
dieser Branche, sondern nur die zweier Stidte, die andern sind
noch nicht gefolgt. Die internationalen Verhandlungen iiber ein-

*) Bei den Haspelungen ergaben sich Mindermasse:

| Wette | Mohair-Genappeblack
Procente = = ” e, T

/8 T l ss T- J l49 T [J fsgl. | Tl

0—1 | — 1 6 1 -
1—2 9 2 11 = 3
2—8 | 18 3 13 3 1
83—4 | 15 | 5 25 7 5
4—5 9. | 4 19 9 5
5—b6 4 | 2 5 | 17 14
6—17 i [ [ 6 8 10
T—R — - 4 9 12
89 — — | — 10 3
S 9—10 - - — 6 7
10—11 - — | = 4 3
11—15 = — | 5 6
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heitliche Garnnummerirung von 1873 und in den folgenden Jahren
fithrten allerdings zu dem Beschlusse, dass jeder Strihn 1000
Meter mit der Unterabtheilung von 10 Gebinden zu 100 Meter
betragen sollte, aber diese Weifenlinge sollte nicht gesetzlich,
sondern auf dem Wege freier Vereinbarung geregelt werden,
Die iltere bergische Verwaltung ging in diesen Dingen viel
entschiedener vor; sie erhob eine Vereinbarung der Wupper-
thaler Fabrikanten und Kaufleute, wonach bei 1000 Louisdor
Strafe ein gleichmiissiges Ellenmass bei Bindern, Schniirriemen
u. 8. w. eingehalten werden sollte, zum Gesetz. Dennoch
traten Unterschleife ein; und es scheinen solche Anordnungen
auch micht mehr empfehlenswerth zu sein; wohl aber dirfte
der von der Firma Ermen & Engels vorgeschlagene Weg zum
Ziele fithren. Wenn nun Fabrikanten und Kaufleute nicht im
Stande sind, normale Masse zu erzwingen, wie viel weniger
sind unmiindige und unerwachsene Consumenten wie Miidchen
und Kinder im Stande, ihre Verkdufer zur Reellitit zu
zwingen. —

Ein grosser Theil der gebleichten und gezwirnten Garne
ging im vorigen Jahrhundert zum Firben nach Brabant; es
begannen daher seit dem siebenjihrigen Kriege die Kaufleute
diesen Veredlungsprocess auch im Thale einzubiirgern; theils
legten sie selbst Fiirbereien an, theils wurden dieselben von
hausindustriellen Lohnmeistern hetrieben; im Jahre 1767 zihlte
man schon 200 Fiarber und Fiarberknechte. Um diese Zeit
empfing dies Gewerbe grosse Anregungen dadurch, dass die
Kaufleute auf ihren Handelsreisen die auslindische Industrie
kennen lernten und Rouen die Baumwollenzeuge, Lyon die
Seidenstoffe, Ostindien die Foulards nachzuahmen suchte; zu
allem dem brauchten sie gefirbte Garne. Da trat als wich-
tigstes Ereigniss im Jahre 1780 die Einfithrung der Tirkisch-
rothfirberei ein: bald wurde das Geheimniss allgemein und
erhob sich wihrend des Krieges zur ergiehigsten Nahrungs-
quelle.') Eine Reihe von Kaufleuten bemiichtigte sich des
lohnenden Artikels und begann die giinstige Conjunctur noch
durch umfassenden Betrug auszuniitzen. Die einen vermischten
bessere Garnsorten mit schlechteren, die andern verleiteten die
Farbermeister, das Garn durch Beimischung von Baumél um
10—15 9/, kimnstlich zu ersechweren, und verkauften es in
feuchtem Zustande. So lange die Conjunctur giinstig war,
passirte solcher Betrug, obgleich mancher kleine Kaufmann,
der seinen Handel nicht verstand, noch jene Kunsteriffe kannte,
unvermerkt zu Grunde ging. Beim Riickgange der Conjunctur
aber, oder wenn anderweit bessere Waare angeboten wurde,
zeigte sich der Missbrauch und das Renommé der Waaren

1) Ebendaselbst. Acta 27. Eingabe der Garnmeister vom 9. December
1800 und der Kaufleute vom 10. Febrnar 1803 ff.
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sank. Die Garnmeister schlugen daher im Jahre 1800 eine
Verfiilgung gegen die Missstinde vor, welche auch erlassen
wurde, aber an dem Widerstande der Kaufleute und den
Schwierigkeiten der Durchfithrung scheiterte.

In unserem Jahrhundert hat die Garnfirberei in ihren
beiden Branchen der Lohnfirberei und der Tirkischrothfirberei
einen grossen Aufschwung genommen und mag gegenwirtig
wohl gegen 2000 Arbeiter beschiftizen. Der iltere Zweig ist
die Lohnfirberei, noch heute ein hausindustriell organisirtes
Hiilfsgewerbe, in welchem Baumwolle, Wolle und Seide fiir die
Bediirfnisse der Weberei, Wirkerei und Flechterei gegen Lohn
gefarbt werden. Die Meister sind mittelgrosse Unternehmer,
ebenso wie die Seidenfirber in Crefeld, in guten Verhiiltnissen,
welche den Fabrikanten gegeniiber 'die Lohne halten und sich
auch-nach der Krisis nicht haben driicken lassen.

( Die Ttrkischrothfirberei ist eine selbstindige Industrie.
An der Spitze stehen Kaufleute, welehe das Garn so billig als
miglich aufkaufen, es durch die Firberei veredeln und dann
auf eigenes Risico verhandeln. Es ist dies in der Hauptsache
ein Speculationsgeschift, in hohem Grade Conjuncturen unter-
worfen; sehr bald kamen die Kauflente darauf, zu besserer
Ausnutzung momentaner Chancen und zur Verbesserung der
Technik eigene Anstalten zu errichten. Die herrschende Be-
triebsform war die Manufactur, die Technik war eine mehr
handwerksmissige. Im Sommer wie im Winter standen die
Fiarber in der Wupper und spiillten die Garnstriinge mit ihren
rothen Hinden. Die #ussere Kilte und Nisse suchten sie
durch innere Niisse zu lindern, sie fuhrten die Branntweinflasche
immer bei sich, jeder Firber war ein geborener Trinker; so
hatte es sich fortgeerbt von Geschlecht zu Geschlecht, so for-
derte es das Handwerk. In der Neuzeit hat sich die Technik
gefindert, einmal durch die Anwendung von Arbeitsmaschinen,
dann durch die Ersetzung des Krapps durch Alizarin- und
Anilinfarben, Das macht das fortwithrende weitliufige Beizen
und Waschen im Freien wberflussig, die Firber sind ganz in
die Fabrik hineingewiesen und zu reinen Fabrikarbeitern ge-
worden; ihr Kopf bewegt sich nun in einer stets von warmen
Wasserdimpfen geschwiingerten Luft, die Fisse stehen auf
kalten, nassen Steinplatten.

Mit dem Uebergange vom hausindustriellen zum Manu-
facturbetriebe #nderte sich die socialoconomische Stellung der
Lohnarbeiter; das Mittelglied der unternehmenden Meister fiel
heraus und ein einheitlicher Stand gleichgestellter Gesellen
bildete sich; es hegannen die Lohnstreitigkeiten dieser mit den
Fabrikanten, die von den ersteren mit um so grosserem Nach-
druck: gefithrt wurden, als sie tiichtige und gelernte Arbeiter
waren. In den Jahren 1851—55 hatte die Rothfirberei einen
sehleppenden Gang, die Lohne standen niedrig; da kam im

12%
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Jahre 1855 eine unausgesetzt schwungvolle Ausfuhr, und iiber
1000 Gesellen legten die Arbeit nieder. Dabei fanden tumul-
tuarische Auftritte statt, so dass acht verhaftet, aber nur einer
auf ein Jahr Gefingniss verurtheilt wurde. Nach zwei Jahren
unternahmen 839 Gesgllen und 13 Lehrlinge wieder einen Strike
und feierten zehn Tage lang, ohne irgend einen Excess sich zu
Schulden kommen zu lassen. Zwar wurden auch diesmal acht
Anfithrer auf zehn Tage eingesteckt, indess die Firber erreichten
doch ihre Lohnerhéhung. Dieser Strike und derjenige der
Nagelschmiede in Kronenberg 1864 sollen die einzigen gewesen
sein, welche im bergischen Lande vor Ertheilung der
Coalitionsfreiheit erfolgreich waren.!) Als im Jahre 1868 die
Industrie wieder einen lebhaften Aufschwung nahm, legten die
Firber abermals die Arbeit nieder und harrten sechs Woechen
lang aus, ohne jedoch einen Erfolg zu erzielen; nach grossen
Verlusten auf beiden Seiten nahmen sie die Arbeit wieder auf,

Die Lohnsteigerungen im letzten Jahrzehnt hatten zunichst
die Einfilhrung der friaher fiir unmioglich gehaltenen Stitek-
16hnung zur Folge, wodurch die Arbeitsintensitit und -das Ver-
dienst erhoht, die Controlle der Leistungen aber erschwert
wurde. Ferner gestattete die Vereinfachung des technischen
Verfuhrens die Anwendung von Arbeitern, die in einem Monat
angelernt werden konnten. So ziihlte die Unternehmung von
D. & Co. in Elberfeld im Jahre 1877 nur ein Zehntel gelernter
Arbeiter unter den ihrigen; diese werden in der Fabrik selbst
ausgebildet, indem formliche Lehrlingsvertriige mit ihnen ge-
schlossen werden; die fiber 16 Jahre alten Jungen verpflichten
sich auf 2, die uber 18 Jahre auf 1!/, Jahre; im ersten Fall
erhalten sie 9, im zweiten 12—15 Mark Wochenlohn. Aehn-
liche Verhiltnisse scheinen die herrschenden zu sein; einige
Fabriken zahlen den Lehrlingen geringeren Lohn, dafiir aber
eine Primie von 69 Mark fir jedes Lehrjahr, um sie vom
Vertragsbruch abhzuhalten. Von den weiblichen Arbeitern sind
4—5 Y, Fitz- und Legemiidchen, welche in 6—12 Monaten ohne
formlichen Lehrvertrag angelernt werden. ¥)

Durch die Vereinfachung der Technik, die Einfithrung der Ar-
beitsmasehinen und die Verwendung der Alizavin-und Anilinfarben
an Stelle des Krapps, und durch die damit zusammenhiingende
verstirkte Anwendung von ungelernten Kriiften, schwindet der
Vorsprung, welchen die Wupperthaler Tiwvkischrothfarber vor
den fremden gehabt haben: die Handfertigkeit, welche vom
Vater auf den Sohn sich vererbend einen hohen Grad der Aus-
bildung erreicht hatte, ist von keiner Bedeutung mehr. Die

1) Konigl. Regierung zu Disseldorf. Acta I, III. 9. 4. Bericht des
Reg.-Ass., Dossart vom 5. Mai 1865.

%) Ebendaselbst. 1. I1I, 5. 5',. Berichte des Oberbiirgermeisters von Elber-
feld vom 20, Juni 1877 und des Fabrikinspectors vom 16. Juli 1877.
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Industrie beruht immer mehr auf dem Speculationsgeiste der
(rarnhiindler, welche in grossartigem Massstabe den Ver-
edlungsprocess und das Exportgeschiift betreiben, wobei ihmen
eine von Jahr zu Jahr wachsende Concurrenz allenthalben ent-
gegentritt, so dass ihnen mancher frither bedeutende Ahsatz-
markt nach und nach fast ganz verloren gegangen ist.

II. Die Weberei.

Der erfolgreiche Handel mit gebleichtem und gezwirntem
Flachsgarn veranlasste die Kaufleute, dasselbe auch am Orte
selbst zu Leinwand und Lind (Band) verweben zu lassen.
Schon am Anfange des XVIII Jahrhunderts war diese Industrie
fir das Thal von Bedeutung; die Elberfelder Bonten oder
Doppelsteine, blau und weissgewinrfelte Zeuge zur Bekleidung
von Sklaven, waren ein Hauptartikel. Die Leinweber waren
hausindustrielle Lohnarbeiter, ihre Werkstiitten jedoech von be-
triachtlichem Umfange, da auch einige Nebenarbeiten, wie Win-
den, Kettenscheren, Spulen u. s. w., in denselben stattfanden.
Diese Lohnarbeiterschaft befand sich in guter Lage, sie bildete
die grosste und compacteste Masse im Thale und fand ihre
Organisation in der Leineweberzunft, deren Privilegium?!) am
26. Mai 1743 bestitigt wurde.

Um Meister in der Zunft zu werden, musste man drei
Jahre gelernt oder als Fremder drei und als Biirger- oder
Meistersohn zwei Jahre als Knecht gearbeitet haben. Ferner
musste man ein Meisterstiick vorweisen, bestehend in einem Stilek
Ziechen und Doppelstein, seine eheliche Geburt heweisen, das
Birgerrecht erlangen und als Fremder 12, als Meistersohn
6 Thaler an die Kasse und 40 Stitber an jeden Amtsmeister
enirichten; Tractamente waren hei dieser (ielegenheit unter-
sagt. Die Lehrlinge mussten christlich-ehelicher Geburt sein,
und einen Thaler Einschreibegeld und einen Schilling jedem
Amtsmeister entrichten. Sie mussten im Winter um acht, im
Sommer um neun Uhr zu Hause sein und durften keinen blauen
Montag machen. Ausser seinen Tochtern durfte kein Meister
ein Weib im Weben unterrichten und dieselben nicht fir Lohn
auf seinen Stithlen arbeiten lassen mit Ausnahme der Wenigen,
welehe vor Errichtung der Zunft fiir Knechtslohn gearbeitet
hatten. Um den Weblohn hoch zu halten, wurde auch ver-
boten, Lehrlinge um halben Lohn anzunehmen; auch durfte
kein neuer Lehrling vom Meister eingestellt werden, bevor

1) Diiss. Staatsarchiv. a. a. 0. Acta 27. convolut . — Ebendaselbst
A. 31. Manusc. Plonnies: Topographia Ducatug Montiumani,
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der erste nmicht drei Lehrjahre ausgestanden hatte. Wenn ein
Fremder, der auswiirts gelernt hatte, kam und Arbeit verlangte,
sollte er 10 Staber fir die Gesellen-, Kranken- und Beerdigungs-
kasse zahlen und der Meister ihn innerhalb vierzehn Tagen
der Zunft anzeigen. Kein Meister sollte dem andern seinen
Gesellen entfithren: dieser musste vierzehn Tage, und wenn
die Arbeit sehr dringend war, vier Wochen vorher kiindigen:
einen vertragsbriichigen Gesellen durfte kein Meister bei zwei
Goldgulden Strafe annehmen: der Geselle sollte aber mit einem
Thaler dem Amtsmeister verfallen sein; ein jeder Geselle
musste den Kettbaum, den er begonnen, auch abarbeiten, Der
Meister durfte den Lehrlingen und Gesellen nicht ohne Ursache
den Lohn verkiirzen, widrigenfalls ihm die Arbeit verboten
werden konnte, bis er bezahlt hatte.

Um den Meistern die Nahrung zu garantiren, sollte ausser-
halb Elberfelds und Barmens keiner bei Confiscation des Stiicks
seine Zunftarbeiten verrichten:; auch durften die Kaufleute
nicht Garn verfithren zur Verfertigung der zunftmiissigen Ar-
heit. Andererseits mussten die Amtscenossen zu den her-
gebrachten Preisen arbeiten; es war ihnen verboten, sich ,zu-
sammen zu rottiren®, um hohere Lohne zu erzwingen; sie mussten
stets die herkommliche Quantitit und Qualitit in der ver-
langten Zeit liefern; falls sie hohere Preise, als im Industrie-
bezirk iblich, forderten, sollten die Beamten und Garnmeister
sofort erlauben, ausserhalb des Bezirks arbeiten zu lassen
Man erkennt hieraus deutlich den Einfluss der grossen Kauf-
Jeute, welche sorgfiltiz die Moglichkeit einer Avbeitseinstellung
und Lohnerhéhung schon im voraus ausschlossen und sich die
Waffe vorbehielten, die stidtischen Weber mit den billigeren
Lohnen der lindlichen zu schlagen. Die Meister durften vom
Kaufmann nicht mehr Arbeit abholen, als sie zu bewiltigen
im Stande waren; wenn sie sie liegen liessen, zahlten sie einen
Goldgulden. Wenn die Industrie in eine schlimme Lage ge-
rieth, so sollten denjenigen Meistern, welche mit vier bis finf
Stithlen arbeiteten, diese letzteren, dann auch der dritte Stuhl
still gestellt werden.

Die Vertretung der Ziinfte bestand in sechs, aus allen drei
Religionen gewithlten Amtsmeistern, welche sich am ersten
Montag jedes Monats zum Zunftgericht versammelten; bei
Klagen und Gebrechen im Handwerk sollten sie die Meister
vor sich citiren und bis zu einem Goldgulden strafen diirfen:
die Berufung ging® an die Amts- und Stadtrichter und wurde
summarisch erledigt.

Bei der geschilderten Organisation der Industrie ergab
sich ein dreifacher Interessengegensatz: einmal des Meister-
standes zu den arbeitgebenden Kaufleuten, dann zu den arbeit-
nehmenden Gesellen, endlich innerhalb desselben ein Gegensatz
zwischen grisseren und kleineren Meistern. Dieser letztere trat
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zuerst zu Tage. In Folge der Erschwerung einer selbstéindigen
Etablirung namentlich far Fremde, iiberfligelten die grossen
Werkstitten, in denen neben der Weberei ja auch andere Vor-
arbeiten stattfanden, sehr bald die der irmeren Genossen;: sie
erwarben mehr und zogen immer mehr Gesellen an sich. Das
Mittel hiezu war weniger der Lohn; derselbe betrug die Hiilfte
des Meisterlohnes, wovon der Geselle noch das Kettenscheren
und die iibrigen Vor- und Nebenarbeiten selbst zu bezahlen
hatte. Das Hauptlockmittel bei der damaligen Naturalwirth-
schaft war vielmehr eine bessere Wohnung und Bekostigung.
Hiertiber beginnt der Kampf der #rmeren Meister gegen die
reicheren und deren Giesellen in ganz kleinlicher Weise.

Die erste Frage, welche die Zunft bewegte, war die
Suppen- und Kaffeefrage. Auf Bitten der Zunft im Jahre 1754
wurde durch eine churfiirstliche Verordnung bei 12 Goldgulden
Strafe verboten, den Gesellen Abends warme Speisen vorzu-
setzen. und ihmen Kaffee und Thee zu reichen; auch mussten
sie mindestens ein halbes Jahr bei demselben Meister bleiben. Da
jedoch die reicheren Meister fortfuhren, die Gesellen an ihrer
Lebensweise theilnehmen zu lassen, und immer mehrere an
sich zogen, so setzte die Zunft am 11. Mai 1754 einen chur-
firrstlich sanctionirten Speisezettel fir das Mittagsmahl durch:
nicht kalte magere und eingebrockte Milch, sondern ein Ge-
mitse und in -Ermangelung dessen eine warme Schiissel Erbsen,
Bohnen, Gerstenbrei, Suppe u.s. w. Ferner wurde eine vier-
zehntiigige Probezeit beim Dienstantritt fir beide Theile ver-
ordnet; das ,Brutalisiven verboten, die Schwelgerei und
Schwiirmerei der Gesellen untersagt und ihnen gleich den
Lehrlingen auferlegt um acht bezw. neun Uhr Abends nach
Hause zu kommen; sie durften jedoch nicht mit dem Herbei-
bringen von Vietualien von entfernten Orten beschwert werden.
Die Controlle ither die reicher besetzte Tafel der grdsseren
Meister erwies sich aber als so schwierig, dass die dirmeren ver-
zichten mussten, durch eine Warme-Speisen-Sperre ihren
gliicklicheren Concurrenten die Arbeiter zu entziehen; resignirt
bat schon nach zwei Jahren die Zunft um Wiederherstellung
der Speisefreiheit. Im Jahre 1774 wurde diesen Zinkereien
mit der Erlaubniss ein Ende gemacht, dass die Gesellen sich
selbst Abends ihre Nahrung herbeischaffen diirften.

Solche kleinliche Chicanen hatten die natinliche Folge,
dass die Gesellen nach Méglichkeit die unerquicklichen Arbeits-
verhiltnisse zu losen suchten und sich selbstindig etablirten.
Dieses Streben wurde begiinstigt durch den Fortschritt der
Industrie. Die Leineweberei gehorte einer extensiven Stufe an
und es kamen schon feiner gemusterte Stoffe, baumwollne und
- wollne, namentlich aber seidene Gewebe im Thale zur Ver-
arbeitung. Die Leineweber standen nicht mehr als erste auf
dem Plan und ihr Lohn konnte nicht mehr steigen, weil die
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Leineweberei einen anderen Standort mit billigeren Lohnen auf-
suchen musste. Wenn nun der Meister schon wenig erwarh, ver-
diente der Geselle noch weniger und war gezwungen, sich als
Meister zu etabliren, um selbst den vollen Weblohn zu be-
ziehen. Ein solches Untergehen des Gesellenstandes und ein
Entstehen von Einzelmeistern tritt unvermeidlich beim Inten-
siver-werden der Industrie ein. Dadurch erwuchs aber eine
driickende Concurrenz kleiner Meister, welche nicht im Stande
waren, das Eintrittsgeld zu zahlen, und daher als sogenannte
Schuldmeister lebten. Um sich dieser zu erwehren, wurden
im Jahre 1776 die Bedingungen des Meisterwerdens erneuert
und verschirft.

Das ‘war der letzte Schlag im brudermirderischen Zwiste
der lohnarbeitenden Classen unter einander. Von 300 Meistern
im Jahre 1740 hatte sich bis 1781 die Zahl auf 1000—1100
vermehrt (genauer 462 in der Stadt, 377 im Amte Elberfeld,
143 in Barmen); die Zahl der Gesellen mag die gleiche ge-
wesen sein, wovon etwa 400 fremde waren; die Menge der
Spuler, Kettenscherer u. s. w. stand ausserhalb der Zunft,
Die Weber arbeiteten kunstreich alle Muster und trugen bei
jedem neuen die Kosten der Vorrichtung, wobei sie bis zu
20 und 30 Thaler Auslagen hatten, welche sie bei dem hiufigen
Wechsel der Muster oftmals nicht wieder einbrachten. Ihnen
gegeniiber standen als Arbeitgeber etwa 100 Kaufleute, welche
das Garn um Lohn verarbeiten, d. h. bleichen und zwirnen,
weben und wirken liessen. Frither geschah das Alles ausser
Hause; die Garnmacher besassen nur ein Comptoir. Mit der
Ausdehnung ihres Handels wuchs ihr Capital und sie begannen
dasselbe auch in der Fabrikation werbend anzulegen. Zuniichst
liessen sie das Kettenscheren und die anderen Vorarbeiten
von Lohnarbeitern in ihren Werkstiitten vornehmen; an das
Comptoir schliessen sich die Ansiitze der Manufactur. Dadurch
wurden nun die Leinewebermeister von allen Hiilfsgewerben
entlastet, sie wurden zu reinen Webern, konnten die Gesellen
um 50 leichter entbehren und diese vermochten sich als Finzel-
meister zu halten. Frither gab es im Meisterstande verschie-
dene Abstufungen, die grisseren vermochten sich an den Ge-
sellen und Lehrlingen schadlos zu halten und Ersparnisse an
der Fabrikation zu machen; jetzt waven alle Weber auf das
gleiche Niveau von Kleinmeistern hinabgedriickt und der In-
teressengegensatz zwischen ihnen und den Kaufleuten trat in
ganzer Nacktheit hervor. Die Stellung der Weber verschlech-
terte sich fortdauernd, indem ihre innere Concurrenz durch den
Zuzug fremder Arbeiter vergrossert wurde und die Leineweberei,
einer wirthschaftlichen Nothwendigkeit folgend, das Wupper-
thal zu riumen anfing. Blind: gegen die Uebermacht dieser
wirthschaftlichen Entwicklung. nahm die Zunft einen Kampf
auf, welecher mit ihrer Vernichtung endete.
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Die Léhne waren betrichtlich gesunken; an einem Stiick
Doppelstein, welches vor dem franzosischen Kriege 31/, Thaler ein-
brachte, verdiente der Weber nur 21/, Thaler. Die Lohnherab-
setzungen waren allgemein, die Macht der Kaufleute wuchs, weil
ihnen jeder Zeit auf dem Lande fir die einfacheren Artikel
massenhaft Weber zu Gehote standen; sie wurden ,furchtbar
hochmiithig und forderten von ihren Webern eine tiefere Unter-
wirfigkeit als ein orientalischer Monarch von seinen Sklaven.*
Um keine Concwrrenz in den eigenen Reihen eintreten zu
lassen, existirte unter den Kaufleuten die Vereinbarung, dass
keiner einen hoheren Lohn geben diirfte als die andern. Da
trat im Jahre 1779 fiir gewisse Artikel eine verstirkte Nach-
frage nach Westindien ein; diese Conjunctur benutzte die
Zunft und es gelang ihr, den Lohn zu erhéhen. Dem gegen-
iiber vereinbarten sich einige Kaufleute, welche die Frankfurter
Messe besuchten, die Weber einander nicht abspenstig zu
machen und alle den gleichen fritheren Lohn zu zahlen. In-
dessen vermochten sie nichts zu erreichen. Die Weber hielten
den Lohn aufrecht; sie nahmen zwar zu geringerem Lohne
Kette, Garn und sogar einen Vorschuss darauf an, aber sie liessen
es unangefertigt liegen und figten den Kaufleuten grossen
Schaden zu. Als es zu Streitigkeiten kam, wollten die Weber
sich nicht dem Magistrat stellen, denn dieser wire mit der
Garnnahrung identisch; in ihm siissen lauter Kaufleute sammt
ihren Vettern und Schwiigern. Sie nahmen die Entscheidung
iber Fehlerhaftigkeit der Stiicke fiir das Zunftgericht in An-
spruch und luden im Jahre 1780 einzelne Kauflente auf das
Zunfthaus vor Gericht.

Die Kaufleute waren empirt. Sie sammelten Geld, um
eine Agitation fiir die Aufhebung der Zunft zu eriffnen; sie
beharrten dabei, dass in der Stadt Elberfeld die Streitigkeiten
vor den Magistrat und in den Kirchspielen vor die Beamten
gehorten, und schlossen ein Biindniss, wonach ein jeder, der
ein Stiick Leinwand aufs Zunfthaus schickte, aus der Garn-
nahrung ausgeschlossen werden sollte. Der Lohn wire im
Thale hoher als irgendwo sonst im Lande: tiiglich verdiente
ein Weber auf einem Stuhle z. B. von Droyet mehr als 35,
von zweibdumigen und extrafeinen 28, von ordiniren Siamosen
26 Stitber; nur sollte die Zunft ihre Gelder nicht in Processen
verschwenden und ihre Mitglieder mit Abgaben itberlasten.

Im Jahre 1781 kiindete die Zunft offene Fehde an in einer
Denkschrift an die Regierung, in welcher sie sich iber die
Weigerung des Kaufmanns Brigelmann beklagte, ein von einem
Weber gefertigtes Stiick auf dem Zunfthause besichtigen zu
lassen; ferner beschwerte sie sich itber die willkiirlichen Lohn-
herabsetzungen und dariiber, dass der Kaufmann Meysenberg
unter dem Vorwande, dass eine Elle fehle, einen Abzug am
Lohne gemacht habe. Vormals hitten die Weber die Ketten
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in ihren eignen Hiusern geschoren, jetzt liesse es der Kauf-
mann ohne Beisein des Meisters zu 120 Ellen thun, wiege die
Kette sammt dem Einschlag vor und fibergibe solches dem
Weber zur Verfertigung. Hitte sich der Kettenscherer geirrt
und zu kurz geschoren, so kinnte der Weber das Gewicht zwar
richtig zuriickliefern, nicht aber 120 Ellen; wire die Kette zu
Jang, so misste der Weber einige Ellen umsonst arbeiten, um
das Gewicht richtig zurtick zu liefern.

Die Kaufleute blieben die Antwort nicht schuldig. Die
Zunft hitte nur iber ihre Bruder, nicht aber iiber ihre Brot-
herren zu richten; das Fallen der Preise und Lohne folge aus
den Absatzstockungen in Folge des englischen IKrieges mit
Amerika und Holland; die Linge der Kette wiirde durch einen
,,Sehmitz* controllirt, welcher in dieselbe gemacht wiirde;
einige Weber arbeiteten in Zimmern, andere in Kellern, hier
wiirde das Gewicht schwerer. Es wire vielmehr die Forderung
zu erheben, dass eine bessere Rechnungsablage in der Zunft
eingefithrt wiirde, dass derselben keine Strafgewalt zustiinde,
dass das ibermissize Meistergeld, welches gegenwirtig die
armen Meister von Anfang an in Schulden stirzte, abgeschafft
und die Kaufmannschaft vom Zunftzwange befreit wiirde.

Zur Schlichtung der Streitigkeiten wurde als Special-
commissar der Vicekanzler von Knapp abgesandt. Das nichste
Resultat war eine ausfihrliche Verordnung, welche die bis-
herige Zunft nach dem Grundsatze divide et impera in drei fiar
Stadt und Amt Elberfeld und fiir Barmen mit je zwei Amts-
meistern zertheilte; sie erhielten am 31. Juli 1782 eine
neue Ordnung, die simmtliche Winsche der Kaufmann-
schaft erfillte. Dies Statut war hochst ungeschickt abgefasst.
Namentlich folgende Punkte wurden angegriffen: der § 31 ge-
stattete weben zu lassen, wo man wollte, und den Lohn fest-
zusetzen, wie man konnte; der § 32 verbot das Zusammen-
rottiven behufs hoheren Lohnes bei sechs Thaler Strafe; der
§ 20 legte den Gesellen, wenn sie ihre Arbeit verliessen, die
beiden ersten Male eine Geldstrafe auf, das dritte Mal aber
wider allen Handwerksbrauch acht Tage Arrest bei Wasser
und Brot; der § 38 drohte bei Zuwiderhandlung gegen diese
Ordnung den Unvermogenden sogar Leibesstrafe an. Ein
Sturm der Entriistung erhob sich unter den Webern; in der
Stadt Flberfeld unterschrieben 233, im Amte 310 Meister
einen Protest; sie weigerten sich, die Lade mit den alten
Privilegien herauszugeben, und am 14, Januar 1783 kam es zu
einem ,tumultuarischen Lirmen®“. Die Gesellen schlossen sich
ihren Meistern an, zumal sie einen besonderen Grund noch
darin hatten, dass sie nach den drei Religionen gewisse Auf-
lagen hatten, bei denen gcgenwirtiz jeweilig ein Vorsitzender
fehlte, da es nur zwei Amtsmeister in der Zunft gab.

Die Weber blieben nicht allein, Die Landstinde des
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Herzogthums empfahlen in ihrer Adresse vom 5. Februar 1783
zwei Petitionen der Zunft. Das bekam ihnen aber schlecht.
Hiehst ungnidig iiber das ,sonderbare Benehmen, welches als
eine Zuneigung zu einem Theile, nicht als eine unbefangene
Erwiigung erscheine“, bemerkte der Churfurst Carl Theodor,
dass die getreuen Stinde auf die einseitige Darstellung der
Weber das alleinige Vertraunen setzten, ohne den Handels- und
Fabrikantenstand gehort zu haben, dass sie alten Missbrduchen
das Wort redeten und mit Unrecht behaupteten, nicht der
Handels-, sondern der Weberstand sei der vorziglichere; viel-
mehr konnten die Kaufleute selbst Handwerker ins Land
ziechen und dieses vermichte auch ohne Weber reich zu sein.

Diese Antwort trug natiirlich nichts zur Beruhigung bei.
In der Mitte des Februar und Mirz fanden erneute Unruhen
statt und besonders den Vicekanzler traf der ganze Hass des
Volkes; 497 Meister erkliirten lieber ausserhalb einer jeden
Zunft bleiben zu wollen. Militiir wurde abgesendet und der
Vicekanzler in einem huldvollen Resecripte aller Schuld frei-
gesprochen. Die Kaufleute benutzten die Gelegenheit und
driingten auf die Aufhebung der gefihrlichen Organisation ihrer
Gegner, Thnen schloss sich der Vieekanzler an: wo keine
Ziinfte existirten, da strebte ein jedes Handwerk sich zu ver-
edeln und die Pfuscher verléren sich aus Nahrungsmangel von
selbst; das sihe man an den Fiarbern, Wirkern, auch an den
Tausenden von Webern, welche fiir Elberfeld und Barmen in
den Aemtern Mettmann und Angermund, in Miinchen-Gladbach,
Briiggen, Rheydt und in der Mark arbeiteten; die Misshriiuche
in der Leineweberzunft wiiren gross und fast unmoglich zu be-
seitigen; bessere Arbeiter wollten sich dem Zwange nicht unter-
werfen.

Diese Betrachtungen siegten. Am 5. December 1783
wurde die Leineweberzunft aufgehoben, ein Jeder sollte frei sein
Handwerk betreiben und bei 25 Thaler Strafe wurde den
Wirthen verboten, Zunftversammlungen zu dulden. So wurde
der ,ekelhafte Zunftzwang* beseitigt. Die Garnnahrung trium-
phirte itber ihren Gegner, doch lange iiberlebte sie ihn nicht. —

Die Leineweberzunft musste untergehen, weil die Leine-
weberei aus dem Wupperthale verdringt wurde. Die Lohne
dieser einfachen Arbeit sanken unter dem Drucke der lind-
- lichen Concurrenz und die Waare selbst, die altberiihmten
Elberfelder Bonten oder Doppelsteine, wurden ersetzt durch
rein baumwollne Zeuge, Siamosen genannt, welche die Sklaven
auf den Plantagen zu tragen begannen. Seit dem Hubertus-
burger Frieden datirte die glinzende Entwicklung dieser neuen
Industrie, und schon am 26. Mirz 1767 sollen 1500 Webstiihle
auf Siamosen mit 18000 Spinnern, Spulern, Webern u. s. w.,
2000 Webstithle auf Leinenzeug fir den ostindischen Export
mit 8000 Arbeitern, 2000 Bandstithle mif 6000 Arbeitern fiir
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Elberfelder und Barmer Kaufleute, natiirlich nicht alle im
Thale, beschiiftigt gewesen sein; ausserdem zihlte man auf
100 Bleichereien 600 Arbeiter, dann 200 Farber mit ihren
Knechten, 500 Fabrikbediente und 600 Florettspinner und
Wirker. Das Baumwollengarn wurde anfangs aus fremden
Lindern bezogen und noch im Jahre 1736 kannte man in der
Gegend von Wipperfiirth, Wermelskirchen und Steinbach das
Spinnrad noch nicht. TUm das erste zu sehen, reisten die Land-
leute drei Stunden weit; im Jahre 1792 aber waren daselbst
7244 Personen, darunter Greise und Kinder von acht Jahven .
ab, mit der Spinnerei beschiiftigt und verarbeiteten etwa
600000 Pfund rohe Baumwolle.') Die Unternehmer (Vor-
spinner) kauften die Baumwolle in Holland ein, theilten sie
unter die Spinner aus und verkauften die Garne. Als damn
die im Jahre 1767 in England erfundene Vorspinnmaschine in
diesem Lande allgemein wurde, nahm die Spinnerei dort einen
grossen Aufschwung und die Garne wurden fast alle aus Eng-
land bezogen. In Deutschland richtete der Commerzienrath
Briogelmann aus Elberfeld die erste mechanische Spinnerei mit
Wasserkraft in Cromford im Jahre 1783 ein. Die Anzahl der
fitr das Thal beschéftigten Webstithle stieg auf 3500 und 4000
in den Jahren 1774 und 1780, und immer feinere Stoffe wie
Nanking, Nankinett, feine Taschentiicher und Aehnliches wur-
den eingeftihrt.

Eine glinzende Zeit begann mit der franzosischen Revo-
Iution. 2) Diese bewaffnete das Volk, die franzosischen Fa-
briken hatten keine Arbeiter und so hob sich dort die
Nachfrage nach fremden Producten. Den deutschen Fabriken
fehlte es nun nicht an Absatz. sondern an Waaren. England
lieferte das Garn, die deutschen Webereien dehnten sich ausser-
ordentlich aus und fanden bei den niedrigen Zéllen in Frank-
reich und Italien so reissenden Absatz, dass sie den Verlust
des indischen Marktes bald verschmerzten. Die Jahre 178)—
1806 bezeichnen den Hohepunkt der neuen Baumwollindustrie, ¥)
Die Weblohne stiegen betriichtlich, die alten westindischen
Leinen- und Baumwollenzeuge konnten sie nicht mehr tragen
und wurden daher auf das linke Rheinufer mit seinen wohl-

) Wiebeking: Beitrige zur Churpfilzischen Staatengeschichte. 179
S. 18. An den 1950 Ballen roher Baumwolle zu 300 bis 350 Pfund ver-
dienten die Spinner 157255 Thaler Lohn, die Fuhrleute 6968 Thaler und
die Vorspinner (Unternehmer) hatten 30895 Thaler Nutzen.

?) Ebendaselbst Acta 19. Vortrige vom 23. August und 11. October
1803. — Goecke: Grossherz. Berg. 1877. Koln, 8. 77. — Elberfeld und
Barmen, a. a. 0. S. 282, !

) Der Maire von Remscheid, Diederichs, gibt im Jahre 1809 an, dass
fir Elberfeld und Barmen 7600 Webstihle anf Siamosen und Doppelstein
gingen und etwa 19 Mill. Ellen jahrlich herstellten; viele Stiihle standen
um Lennep, Ronsdorf, Rade vorm Wald, Wipperfiirth u. s. w. (Ueber den
Stand der Wupperthaler Industrie im Jahre 1209 vergl. Anlage VIL)
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feileren Lebensmitteln und billigeren Lohnen verpflanzt. Mit-
wirkend war der Umstand, dass die einfachen Artikel am
wenigsten den Zoll zu fragen vermochten und jenseit des
Rheines allenthalben Concurrenten vorfanden. Die bergische
Regierung suchte dieser Auswanderung von Capital- und
Arbeitskriften zu steuern, indem sie die Nothwendigkeit der-
selben vollig verkannte, Die Fabrikanten liessen sich aber
keineswegs storen und benutzten ihre Filialen auf dem linken
Rheinufer, um einen grossen Schmuggel zu etabliven. Sie ver-
packten niimlich ihre theuren FElberfelder Fabrikate in Roh-
materialien, auf welche ein geringerer Zoll gesetzt war und
vermieden durch Bestechung der Beamten eine hohere Abgabe.
Da jedoch hiermit immerhin ein gewisses Risico verbunden
war, grilndeten immer mehr Firmen selbstiindige Anstalten auf
dem andern Ufer und vertrauten die Leitung derselben ihren
Sohnen oder Associés an. Die bergischen Geheimriithe schrieben
Denkschrift itber Denkschrift tiber die Verfihrung ihrer In-
dustrie; offen verbieten durften sie dieselbe aber nicht, da-
durch hiitten sie ja Napoleon erziirnt; daher beschlossen sie,
das Verbot zu ,maskiren*. Um den Schmuggel zu verhiiten,
welcher Frankreich nachtheilig wiire, erliessen sie am 23. August
1803 unter dem Gewande einer kaufméinnischen Verordnung
ein Verbot, dass kein bergischer Fabrikant auf beiden Seiten
des Rheines zugleich ein Etablissement haben diirfte; ein jeder
Kaufmann sollte den Handel selbst besorgen und fir den Zoll
verantwortlich bleiben. Solche Schwierigkeiten wurden jedoch
nicht lange bereitet, denn im Jahre 1806 wurde das bergische
Land als Grossherzogthum Murat unterstellt. Aber noch blieb
es ausserhalb der franzosischen Zollgrenzen und Napoleon
hiitete sich, ein Gebiet zu annectiren, dessen ,,Huldigung des
Commerzes* in Disseldorf ihm wider Willen die Worte: l'ex-
position a I’air d’un grand pays, entrissen hatte. Da entsandte
anf Anregung des Handelsvorstandes in Elberfeld und Barmen
der ,cesammte Handlungs- und Manufacturstand* des ber-
gischen Landes im Januar 1811 eine Deputation nach Paris,
um den einfachen Anschluss an Frankreich .,als einzigstes
Rettungsmittel aus der preciiren Lage des Vaterlandes® zu er-
bitten. Ks lohnt sich heute zu betonen, dass es der Kauf-
manns- und Fabrikantenstand und zwar einer grossen Industrie-
stadt war, welcher einen solchen Schritt that. Die Seligkeit
des Sehutzzolls dauerte nur von 1811 his 1813; vom 17. No-
vember ab wurde das Verbot der Einfuhr englischer Waaren
aufgehoben, und diese dberflutheten nun den Markt. Und
nicht allein im Inlande wurden sie gefiihrlich, auch in den
fernen Welttheilen hatten sie sich festgesetzt; denn einzig auf
diese angewiesen, hatten sie wihrend der Continentalsperre
die deutschen Muster nachgeahmt, die Fabrikation durch Er-
findungen verbessert und verbilligt, und vertheidigten nach
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dem Friedensschluss mit allen Kriiften den neu errungenen
Besitz.

Die einst so glinzende Baumwollenindustrie des Wupper-
thals ging ihrem Untergang entgegen.') Die einfachen Ge-
webe konnten sich schon in den 1830er Jahren nicht mehr
halten, fiir die feineren, wie Piqué-Westen, Tiicher u. s. w. zog
sich der Todeskampf noch zwei bis drei Jahirzehnte hin. Der
Grund hierfir lag darin, dass die ungedruckten Baumwoll-
waaren nur noch ein Bediirfniss fiir die untersten Volksclassen
und daher die grosstmigliche Wohlfeilheit eine Hauptbedingung
war. Diese Industrie verpflanzte sich nach M.-Gladbach und dann
nach Sachsen und ins bairische Voigtland, wo die Liéhne nie-
driger und die Arbeitsverhiiltnisse ungeordneter als im Wupper-
thale waren. Verstirkt wurden diese Einfliisse durch die fort-
wihrenden Schwankungen der Garnpreise, indem die Kaufer
bei solchen sich so schnell folgenden Verdinderungen nur die
geringeren Ritze geltend machten und die Fabrikanten dabei
cewohnlich den kiurzeren zogen. Endlich vertheuerte der
Schutzzoll das Garn um 8—109,, ohne eine Rickvergiitung zu
gewihren. Als eine Deputation um eine letztere nachsuchte,
empfahl der Minister von Bodelschwingh den Fabrikanten die
Abwilzung des Zolles auf den Arbeitslohn: ,,.Der um einen
Thaler erhohte Twistzoll sei bei dem bedeutenden Arbeitslohn,
welcher die Weberei treffe, leichter an diesem Weberlohn ab-
zuziehn.* ?) Der Minister von Thile erklirte kurzweg: ,Die
Industrie sei ein Krebsschaden des Landes!

Eine soleche Verdringung der Industrie darf man sich nicht
zu gemiithlich vorstellen. Da grosse Umsidtze und Gewinne
bei diesem riickgehenden Artikel nicht zu realisiren waren, so
war er schon in den 1830er Jahren aus den Hiinden der
grosseren in die der kleineren Fabrikanten dermassen iber-
gegangen, dass sich fast kein einziges von den bedeutenderen
Hiiusern mehr mit ihm beschifticte, wenigstens nicht aus-
sehliesslich. Kleinere Fabrikanten fanden aber wohl noch
ihre Rechnung, zumal diese in der Wahl der Mittel,
um sich noch einen geniigenden Gewinn zu sichern, nicht
wihlerisch verfuhren. Sie bezahlten die Weber ndmlich ent-
weder ganz oder theilweise mit Manufacturwaaren und stellten
ihnen bei der Auslohnung die Wahl zwischen baarem Gelde
ohne neue Arbeit oder Waaren mit neuer Arbeit. Die ener-
gischen und tichtigen Manner bleiben natiirlich nicht bei
sinkenden Industrieen; sie klammern sich an irgend einen
andern Artikel, der eben von der Conjunctur begiinstigt wivd;
die indolenten, alten, schwachen, krinklichen Weber sind es,

1) Jabresbericﬁte der 'Han&elskammer von Elberfeld und Barmen fir

1834, 38, 49, 52, 54 und 71,
) Jahresbericht derselben Handelskammer fir 1846, 8.-3.



IL 3. 191

die, ihrer Vergangenheit treu bleibend, im alten Gewerbe
sterben; diese vermogen am wenigsten sich ungerechtfertigten
Pritensionen zu widersetzen. Mit ihnen stirbt auch die Mig-
lichkeit aus, die Arbeiter in dem erforderlichen Masse aus-
zubeuten, und das traurige Schauspiel einer zu Grunde gehen-
den Industrie findet sein Ende, —

Die Erbschaft der Leinen- und Banmwollenindustrie trat

die Seidenindustrie an (Anlage VIII). Schon seit der Mitte

desvorigen Jalirhunderts beginnt sie sich zu entwickeln, indem
sie fir che Nationaltrachten und den landliuficen Geschmack
der vielseitigen Absatzgebiete arbeitete, welche Jahr aus Jahr
ein gleichbleibende Waarenmengen und -arten heanspruchten.
Es waren anfangs meist kleine Fabrikanten, die einize Web-
stithle beschiiftigten und an die grossen Kaufherren der Stadt
absetzten, da der complicirte Handelsmechanismus im auswir-
tigen Geschiifte, die erschwerte Communication und die geringen
Geldmittel es ihnen nicht ermdglichten, den Vertrieb ihver
Waaren selbst zu besorgen. Diese Schwierigkeiten schriinkten
den Absatz iiberhaupt ein und machten den Handel zu einem
sehr lohnenden. Derselbe erstreckte sich auf die Mirkte in
den kleineren Stiadten und auf die Niederlagen in den grisseren
Stapelplitzen und wurde von den Kaufleuten selbst oder deren
Agenten oder auch von den seitens vieler Kaufleute gemein-
schaftlich eingerichteten Comptoiren betrieben. Von den Ab-
satzmirkten brachten die Kaufleute wieder andere Producte,
wie Colonialwaaren, Farbstoffe und Garne fiir den Bedarf der
Fabrikation zuriick. Der Verkauf der fertigen Waaren wie
der Ankauf der Rohstoffe lag also in der Hand der Kaufleute
und diese suchten nunmehr neben dem Handels- auch den
Fabrikationsgewinn an sich zu nehmen, was bei der Einfach-
heit der Technik und der Menge der Arbeiter ihnen nicht
schwer fiel; ans den Commissioniren wurden hausindustrielle
Kaufleute.

Die folgende Generation am Anfange unseres Jahrhunderts
verlor ihre alten Stapelartikel, die Nationaltrachten, namentlich
in Folge der Zollerhihungen in Russland und Polen, und dann
iberhaupt dadurch, dass der Geschmack in den meisten Lin-
dern sich immer mehr dem europiischen und hesonders dem
tonangebenden franzisischen anpasste und bald dem dortigen
hiufigen Wechsel der Mode folgte.?) So gerieth die Industrie,
den Forderungen des steigenden Luxus und des verfeinerten
Geschmackes nachgebend von den wenigen einfachen, meist
fir die Mittelklasse bestimmten Stoffen aus reiner Seide all-
mihlich auf ein ganz anderes Gebiet. Durch den Verkehr mit
dem Auslande wurde sie mit den vollkommneren Fabrikaten

1 Der Verfall der Industrie der Seiden- und Halbsmdenstoﬁe im
‘Wupperthale. Elberfeld. 1867.
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und den Verbesserungen in deren Anfertigung bekannt und
fithrte dieselben auch in Elberfeld ein. Die Jaequardmaschine
war schon im Jahre 1818 bekannt und verbreitete sich seit
1821 allgemein, als der Minister einen Stuhl dahin sehickte,
um ihn Jedem unentgeltlich zu zeigen. Es wuchs die Zahl der
Arbeiter, immer mehr wurden die Hiilfsgewerbe an die Comp-
toire herangezogen, die Fabrikationsspesen vermehrten sich und
damit auch die Gewinne.

Die Concurrenz in den ilteren, sehr gangbaren Stapel-
artikeln, deren Herstellung mit nicht viel Schwierigkeiten ver-
bunden war und wozu die aus der fritheren Generation ither-
nommenen, gut geschulten Hiilfsarbeiter ausreichten, wuchs
nun; die (Gewinne wurden Kkleiner, die Weberei der glatten
Stoffe wanderte in ferne Factoreien auf dem linken Rheinufer
und in Westphalen. In der Stadt sah man sich nach lucra-
tiveren Artikeln um; das waren die Luxusartikel. meist der
franzosischen Fabrikation entlehnt; Auslinder wurden herbei-
geholt und eine Webeschule im Jahre 1845 in grossem Mass-
stabe gegriindet, zu welcher im Jahre 1856 eine Fabrikmeister-
Zeichenschule, spiiter eine Abtheilung fur Firberei und Druckerei
hinzutrat. Andererseits suchte man die glatten Stoffe gleichfalls
in der Nihe zu behalten, indem im Jahre 1852 die erste
mechanische Seidenweberei gegriindet wurde. Die Bliithezeit
der Seidenweberei fillt in die Mitte des Jahrhunderts; damals
war sie die hervorragendste Industrie im Thale, Nach einer
landriithlichen Uebersicht gingen im Kreise Elberfeld 1816:
1541, 1842: 5206 Webstithle auf Seide und Halbseide gegen
945 und 1275 Stithle auf Baumwolle und Halbbaumwolle in
den gleichen Jahren. Die Verkehrsmittel in dieser Epoche
waren bedeutend erweitert; man brachte jetzt nicht mehr die
Waaren allein auf die Messen oder Stapelpliitze in den Handel,
man verkaufte schon nach Mustern auf Lieferung und suchte
die Kunden direct auf; die Reisenden besuchten die entfern-
testen Linder., Der grossere Reichthum der Fabrikanten er-
laubte ihnen, auf Ziel zu verkaufen, sie fiberboten einander
und creditirten auf immer lingere Zeit. Um das Geschilft
mit ferneren Lindern anzubahnen, wurde ebenso durch Credit-
geben operirt; man machte Theilsendungen dahin oder Aus-
sendungen ganz auf eigne Rechnung, So wurden die Geschifte
vergrossert, ihre Fiuhrung aber immer mehr erschwert. Das
Risico beim Verkauf, die Spesen der Fabrikation und des Ab-
satzes, die Zinsen fiir Rohstoffe und Waarenlager, durch noth-
wendig gewordene Banquier-Credite wuchsen unversehens, so
dass die kleineren und dirmeren Fabrikanten abtreten mussten.

Die gegenwirtige Generation war mit diesen Ueberliefe-
rungen in die Thiitigkeit gekommen, die Arbeit war so gehiutt,
dass mehrere Associés sich in die Fabrikation, den Absatz und
den Einkauf der Rohstoffe theilten. Da begann der Riickgang
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in den gemusterten Stoffen. Die Westenstoffe, wohl lange das
dem Thale eigenthiimlichste Fabrikat, wurden durch die Tuch-
westen verdringt. Die Shawls, meist fiir heimischen Land-
consum oder fiir itherseeische Linder berechnet, wurden viel-
fach durch wollene Fabrikate verdringt, weil diese. wenn
auch theils theurer, so doch entschieden praktischer fiir den
Gebrauch sich zeigten. Die Fichus und Ticher, namentlich
soweit diese auf die Nationaltrachten berechnet waren, haben
wohl hauptsiichlich aus der Abnahme der letzteren ihren ge-
ringeren Verbrauch herzuleiten. Auch andere Artikel gingen
ein: die gemusterten und die mit Baumwolle gemischten Seiden-
stoffe waren von der Nachbarstadt Crefeld tiberfligelt worden;
die mit Wolle gemischten Stoffe fanden in den siichsischen
Waaren ungleich billigere Concurrenten. Die Kleiderstoffe
suchte man vergeblich zu behaupten: in der Composition, den
Zeichnungen und Farben standen sie den franzosischen Fabri-
katen bei weitem nach; zwar hatte Elberfeld die andern rhei-
nischen Weberstiidte im Geschmack weit hinter sich gelassen,
weil es auf einer intensiveren Stufe stand, aber an Lyon ragte
es doch nicht hinan. Mit Stolz konnte im Jahre 1859 der
Franzose Louis Reybaud!) rithmen: ,Man hat Stotfe gekauft,
Faden fiir Faden aus einander genommen und nachgeahmt;
aber eine industrielle Nachahmung ist wie eine literarisehe
Uebersetzung, die Schionheit des Originals gelit verloren. Man
copirt die franzosischen Muster, man* copirt aber, wie man
unsere Sprache sprieht, mit einem fremden Accent. Dieser
Krieg gegen die franzisische Industrie itherschreitet nicht die
Proportionen eines Marodeurkrieges. Zu all diesen Ursachen
im Einzelnen kam noch, dass seit den 18G0er Jahren der Geschmaclk
sich iiberhaupt von den gemusterten Stoffen abwendete.
Daher kommt es, dass gegenwiirtic nur drei Firmen tiber-
haupt noch gemusterte Seidenstoffe, zum Theil in sehr ge-
schmackvoller Weise fabriciren und auch ganz concurrenzfihig
darin sind. Die Anzahl der Weber ist bedeutend zuriick-
gegangen; aus der Stadt sind sie fast ginzlich verdringt durch
die hohen Lebensmittel- und Miethpreise, auch sind die Stuben
dort nicht hoch genug fiir den Jacquard, und das Gerdusch
desselben lassen die Hausbesitzer sich zu hoch bezahlen, Die
Weber wohnen daher in den Vorstidten und auf den nahen
Bergen. Im Jahre 1861 zdhlte man im Kreise Elberfeld noech
2359 Hand- und 430 Kraftstithle auf seidne und halbseidne Zeuge
und Biinder, im Jahre 1875 nur 1617 Stithle mit 2985 Arbei-
tern, welche als Weber, Winder und Spuler beschiiftigt waren.
Niehts destoweniger ist Elberfeld das Vertriebseentrum einer
immerhin betriichtlichen Seidenindustrie geblieben. Die glatten
: Stoffe ndmlich werden nur zum Theil mechanisch in einigen
) Condition des ouvriers en soie. S. 65.

Forsehungen (8 II, 8. Thun 2. 15
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Fabriken zu Elberfeld, Ohligs und Langenberg gewebt, die Mehr-
zahl der Stithle steht zerstreut bis ins Siegener Land, nach
Bielefeld und auf dem linken Rheinufer. Wie gross diese
Industrie, ist wohl kaum anzugeben:?!) die Menge der in
Elberfeld getrockneten Rohseide gibt auch nicht einmal ein
ungefihres Bild, weil die grossen Hiuser direet aus Italien
kaufen und andere Firmen fiir ihre Factoreien in Crefeld con-
ditioniren lassen. Wohlbemerkt habe ich Elberfeld nur ein
grosses Vertriebsecentrum der Seidenindustrie genannt, weil
dort die Comptoire der Kaufleute sich befinden; fabricivt wird
am Orte selbst davon verhiiltnissmissiz wenig, auch ist Elber-
feld nicht ein Fabrikationscentrum von der Bedeutung Crefelds.

Ueber die gecenwiirticen Arbeiterverhiltnisse liisst sieh
wenig sagen, weil im Thale selbst wenig Seidenweber mehr
vorhanden sind; sie haben sich der Bandwirkerei, Riemen-
dreherei oder anderen Gewerben zugewendet. Dagegen haben
in der Mitte unseres Jahrhunderts die Seidenweber die erste
Rolle in Elberfeld gespielt. Sie waren von Anfang an haus-
industrielle Lohnmeister mit eignen Webstithlen, die von den
Fabrikanten Jacquard und Harnisch, Kimme und Riethe, Kette
und Schuss erhielten. Eine zeitraubende Arbeit bei den ge-
musterten Stoffen war das Vorrichten der Stithle und das
~Passen“. So lange die Jacquards noch neu waren, wurden
die Weber fir das Vorrichten entsprechend entschidigt;
spiter aber, als in den Jahren 1824—26 die Lohne stiegen,
wurde jene besondere Entschidigung allmihlich abgeschafft.
So kam es denn, dass die Weber withrend des Vorrichtens
des Stuhles nichts verdienten und beim Ricksehlage in den
1830er Jahren in dieser Zeit aus Armenmitteln unterstiitat
werden mussten. Das sahen denn die Fabrikanten auch ein
und im Jahre 1845 bhei der ginstigen Conjurctur wurde
ihnen am 9. Februar eine besondere Entschidigung bewilligt, *)
welche im Jahre 1874 erhoht wurde, da sie im Laufe der Zeit -
ungeniigend geworden war. In Crefeld wird eine besondere Ver-
gutung nicht gezahlt; sie ist im Lohne enthalten. Das ist
offenbar ungerecht, denn da es selten vorkommt, dass der
Weber mit einer Vorrichtung mehrere Ketten weben kann, so hat
er alle ein, zwei oder drei Monate eine vollig ungeniigend oder
im Grunde genommen gar nicht bezahlte Woche. Dazu kommt
eine Erniedrigung des Weblohnes, falls er eine zweite Kette
bhekommt, durch folgendes Mandver. Der Werkmeister, der
ihm das neue Muster itbergibt, ermuntert ihn: arbeiten Sie
nur rasch, wir brauchen das Stiick sofort, Sie erhalten gut
bezahlt. Nun setzt der Weber sich hin und arbeitet bis spit

') Die Handelskammer schatzt den Jahresumschlag auf 85 Mill. Mark
?) Konigl. Regierung zu Dusseldorf. Acta L III. 9. 7. Eingabe des
Vorstandes der Weberinnung zu Elberfeld v. 7. Juli 1858.
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in die Nacht, die Frau siubert unaufhorlich die Kette und
das Kind spult; rasch ist das Stiick fertig,. Der Weber wird
hochlich belobt, gut bezaklt und ihm gesagt: Nun haben Sie
ein gut Stiick Geld verdient. Der Kaufmann macht nun die
Caleulation und findet, dass der Weber aussergewdhnlich viel
pro Tag verdient hat und er setzt daher fiir diese Art Muster
den Lohn herab, ohne zu bedenken, wie sehr der Arbeiter
gedringt worden ist und Weib und Kind ihm geholfen haben.
Der Weber aber ist nun gezwungen, auch um geringeren Lohn
die Kette zu tibernehmen, um nicht seine auf das Vorrichten
gegangene Woche einzubiissen.

Das Jahr 1848 wurde auch fir Elberfeld ereignissvoll
Auch hier waren allmihlich neue Firmen entstanden, neue
Weber herangezogen; auch hier hatte man versucht, durch
Herabsetzung der Lohne wie Verschlechterung des Materials
und Leichtermachung der Gewebe sich zu helfen. Durch das
erste Mittel gewann kein anderer als der zuerst herabsetzende
Fabrikant und der auslindische Consument, der Arbeiter verlor
aber ausserordentlich; durch das zweite Mittel ging der Absatz
verloren und der Artikel wurde auf ein anderes Productions-
gebiet hintibergespielt. Durch den neuen Personalbestand und
verinderte Geschiiftsmaximen waren die mehr patriarchalischen
Beziehungen zwischen Fabrikanten und Webern zerstort und
Zustinde wie in Crefeld bahnten sich an. Da traf es sich,
dass in einigen Punkten gerade die grossten Firmen iiberein-
stimmende Interessen mit den Arbeitern hatten und auch die
Kraft besassen, sie ihren kleineren Concurrenten gegeniiber
zur Geltung zu bringen. In ihrem Interesse lag eine gewisse
Stabilitit des Lohnes, um nicht ihre Lagerbestinde entwerthet
zu sehen, und eine Stabilitit des Vertriebes eines einmal auf-
gegriffenen Artikels, um nicht fortwihrend neue Muster, Stoffe
oder Geriithe zu beschaffen. Sie waren es, welche im Jahre
1845 die Vereinbarung betreffend das Vorrichten trafen und
1848 den Wiinschen der Weher nachgaben. 1)

Am 31. Miirz 1848 setzte eine Commission von je sechs
Fabrikanten und Webern fest: Wenn die Arbeit in der Stadt
fehle, solle der stidtische Weber vor den Ackerbauern, welche
auch Weber wiren, nach Moglichkeit bevorzugt werden; wenn
der Weber seine Kette einliefern wolle, solle er es dem
Fabrikanten eine Woche vorher anmelden, damit ihm dieser
kindigen oder neue Arbeit besorgen kionne; er dirfe den
Weber nur eine bestimmte Zeit warten lassen; eine neue
Kammvorrichtung oder Passirung oder Jacquardeinrichtung
solle besonders vergiitet werden: gleiche Artikel sollen gleiche
Lohne haben; bei Mangel an Arbeit solle der Meister mit
mehreren Stithlen zuerst ausser Thitigkeit gesetzt werden;

') Ebendaselbst, Actensticke aus den Jahren 1848, 58 u. 56.

13*
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kein Werkfithrer dinfe einen Webstuhl, Laden oder eine
Schenke halten; endlich solle ein Ehrenrath gebildet werden,
welcher iiber die Lohnhiohe befinde.

Die Etablirung einer Lohnliste findet sich aber nicht; eine
solche wire auch bei den fortwithrend wechselnden Mustern, bei
denen der Lohn erst allmidhlich berechnet werden kann, ganz
unmoglich gewesen. Ein Lohn wurde dem entsprechend nur fiir
die drei Artikel der Zwirn-, Cachemir-, halbseidenen Westen und
Satintiicher festgesetzt. Aber auch hier zeigte sich das Unzu-
reichende einer solchen rein privaten Vereinbarung; eine Menge
von Fabrikanten entzog sich von Anfang an derselben, und die
Liohne erhielten sich auf ihrer Hohe weniger durch die directe
Einwirkung als durch die blosse Existenz und die moralische
Kraft des Arbeitsraths. Grosse Fabrikanten, wie Simons,
Wm, Meckel u. a. erklirten sich wiederholt fiir seine Bei-
behaltung und Ausdehnung auf alle Fabrikanten. Auch der
Minister erkannte unter dem 5. November 1853 das Wiinschens-
werthe des Bestehens eines solchen [nstituts an, nur sei es
unzulissig, demselben mehr als den Character einer privaten
Vereinbarung beizulegen, welcher sich zu unterwerfen, Niemand
gezwungen werden konnte. Damit war der Tod des Ehren-
raths besiegelt, und vergeblich baten die Weber und Wirker
am 9. December 1856 um seine Wiederherstellung, mit Hin-
weis auf die Steigerung der Lebensmittel und das Sinken des
Geldwerths und die Lohnerniedrigung, welche bei riickgehender
Conjunctur in Folge der Coneurrenz der Fabrikanten unter
sich stattfinde. —

Finr die riickgehende Leinen-, Baumwollen- und Seiden-
industrie fanden die Elberfelder Fabrikanten Ersatz in der
Wollenindustrie in ihren verschiedenen Branchen der Streich-
und Kammgarn-, Mébel- und gemlschteu Stoffe. Sehon im
Anfange der 1830er Jahre entstanden im Wupperthale zwei
Tepplchfahnken und zwei andere fiir halbwollene Mantel-
stoffe und Tischdecken, welche simmtlich einen guten Fort-
gang nahmen, im Jahre 1831 eine Merinofabrik nach englischer
Art, welche nach drei Jahren Sachsen und selbst England
Concurrenz machte, Obwohl die Industrie sich bestiindig aus-
dehnte, hatte sie in den mit Baumwolle gemischten Stoffen
gegen die sichsisehe, in den mit Seide gemischten gegen die
franzosische Coneurrenz zu kiimpfen. Im Jahre 1845 waren
die wesentlichsten Producte Stiickzeuge und Shawls: letztere
begegneten allenthalben grosser Concurrenz und namentlich
die siichsische wurde ihr gefilnlich, zumal im Jahre 1848
durch den Arbeitsrath die Reduction des Lohnes gewissen
Formlichkeiten unterlag. Fuss um Fuss verloren die Streieh-
garngewehe Terrain gegen Sachsen und auch die Orleans-
stoffe, welche durch Factoreien in ausgedehntem Masse in
Westphalen und am Niederrhein hergestellt wurden, waren
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gegen die billigere sichsische und schlesische Landindustrie
nicht mehr zu halten,

In der Mitte unseres Jahrhunderts schliesst die Epoche
des Handbetriebes und die Flucht der Industrieen wird zum
Stillstand gebracht durch die Einfihrung des maschinellen
Fabrikbetriebes, welcher heute schon den Typus Elberfelds
und der benachbarten Ortschaften bestimmt, Gegenwiirtig
werden dort wollene Streich- und Kammgarn-, Méobel- und
Wagenstotfe, Tischdecken, allerlei gemischte Gewebe und vor
allem Zanella gewebt, welches 1867 mehr als 1200, 1869: 3000
und 1870: 6000 Kraftstithle beschitftigte. Dieser verhiltniss-
missig einfache Artikel ist nur dadurch haltbar, dass die
Kaufleute ausserordentlich geschiftsgewandt sind und die
Intensitit der Arbeitsleistung derart gesteigert ist, dags eine
Arbeiterin oft drei bis vier Kraftstithle beaufsichtigt.

Nicht am geringsten tragen dazu aber auch die beiden
Stitckfirbereien und Appreturanstalten bei, welche nicht nur
fiir die Webereien des Thales, sondern auch fir die des Aus-
landes Auftriige gegen Lohn ausfithren. Diese Stiickfirber
sind analog den Garnfirbern lohnarbeitende Unternehmer, nur
dass ihre Etablissements ganz grossartig sind, dass eine in
Barmen z. B. mit 25 Dampfkesseln und 230 Arbeitern einge-
richtet ist. Die letztere Fabrik hat sich aus kleinen Anfingen
stetiz emporgearbeitet; anfangs machte sie 60, im zweiten
Jahre 100, gegenwiirtic 600 Stiick tiéiglich, und aus Oestreich
kommen 30000 Stiick jihrlich zur Veredlung nach Barmen,
Wiein allen Fiirbereien, so herrschte auch hier die Tageslohnung,
seit finf Jahren aber wurde die Stiicklohnung eingefithrt und
seitdem leisten die Maschinen das Doppelte. Die beiden Con-
currenten haben unter einander die Preise verabredet und sich
in die Kunden getheilt, so dass diese beiden Riesen-Lohn-
arbeiter die einzigen im Thale sind, welche ihre fritheren
Stucklohne aufrecht zu halten im Stande sind, zum grossen
Aerger der Webereibesitzer, welche sie gern als lohnarbeitende
Handwerksmeister behandeln michten.

Eine ganz andere Stellung nimmt die Kattun-Firberei und
Druckerei von Schlieper ein, die grossartigste Unternehmung
im Thale und in ihrer Branche sogar auf dem Continent.
Analog den Tikischrothfirbern kauft sie rohe Kattune ein,
fixbt und bedruckt und verkauft sie dann nach ganz Europa.
Vor 25 Jahren mit 4 Walzen begonnen, zihlt die Fabrik gegen-
wirtig 25; 32 Dampfmaschinen sind in der Unternehmung
thitig, die zwei grosse Etablissements beschiiftigt, davon das
eine iltere in Elberfeld, das andere seit dem trockenen Sommer
1859 oberhalb Barmens an der Wupper, wo simmtliche nassen
Operationen vorgenommen werden. Dank der hohen Bildung,
Intelligenz und Energie der Leiter hat ihre Unternehmung
sogar Miihlhausen im Elsass iiherfliigelt. Die Associés haben
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sich in die Geschifte getheilt; der eine ist Chemiker, der
andere Mechaniker, der dritte leitet die Fabrikation. Die
Muster kommen alle aus Paris und nehmen folgenden Weg:
zuerst geben die Biinder in St. Etienne den Ton an, ihnen
folgen die Lyoner Stoffe und diesen hinken die Druckereien in
Miihlhausen und die von Sehlieper nach; sie popularisiren jene
Moden in weniger edlen Stoffen. Die schwierigsten Arbeiten,
das Graviven der Muster mit dem Storchschnabel auf Kupfer-
walzen und das Ziehen von Streifen auf Kupfer durch Stahl-
rollen (Moletten) werden vielfach von Elsiissern ausgefithrt und
werden am hochsten gelohnt. Theils werden diese Arbeiter
schon gelernt angenommen, theils fangen sie als Lehrlinge an.
In den Druckereien fangen sie gleichfalls als einfache Walzen-
triiger u. s. w. an, dann kommen sie nach vorne fir einfache
Muster; dagegen dauert es viele Jahre, bis sie Druckermeister
werden und complicirte Muster drucken; als solche konnen sie
30—36 Mark wichentlich verdienen: alle Drucker miissen selbst
angelernt werden, da man sie nirgendwoher aus der Nachbar-
schaft verfithren kann. —

In kaleidoscopischem Wechsel sind im Wupperthale die
Industrieen auf einander gefolgt. Beim Handbetriebe besteht
der Hauptbestandtheil der Productionskosten ja im Arbeitslohn.
Daher miissen die billigeren Stoffe auch den billigeren Lohnen
auf das Land hinaus folgen, und die Factoreien entfernen sich
s0 weit vom Centrum, bis sie selbstindig werden oder die
entstehenden Nachtheile die erwachsenden Vortheile iiberwiegen.
Im Centrum selbst wird indessen der Uebergang zu immer
kunstvolleren Fabrikaten vollzogen. Diese Bewegung gelangt
auch beim mechanischen Betriebe zur Geltung, nur dass es
sich hier weniger um die Ausbildung von Handfertigkeiten,
sondern um die Vervollkommnung der Maschinentechnik handelt.
Zahlreiche Fabriken werden auch aus der Stadt hinaus verlegt
an die benachbarten Eisenbahnstationen, wo der Grund und
Boden und die Arbeitsléhne billiger sind; so mancher Kauf-
mann, der Vormittags im stidtischen Comptoir gesessen hat,
ist Nachmittags in der lindlichen Fabrik. Man wiirde Elber-
felds Bedeutung vollig unterschitzen, wenn man seine Industrie
lediglich nach seinen stiidtischen Fabriken beurtheilen und die
lindlichen Etablissements an der Bahn nach Deutz und die
noch entfernteren Factoreien ausser Acht lassen wollte.

Die Wupperthaler Kaufmannschaft hat die untergehenden
Artikel immer rechtzeitiz verlassen und hat ihre Aufgabe ge-
l6st, die jeweilig lohnendsten Waaren aufzugreifen. Sie hat
dabei eine ausserordentliche Beweglichkeit entwickelt und voller
Betriebsamkeit der Industrie immer neue Absatzmiirkte erdffnet.
Diese kaufmiinnischen Leistungen sind offenbar die Lichtseiten
bei diesen Leitern der Industrie. Dieselben geniessen noch
heute eine rein kaufminnische Ausbildung: sie besuchen meist
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die Gewerbeschule so lange, bis sie das Zeugniss zum einjihrig
Freiwilligendienste erhalten, dann folgt vom 17. bis 18. Jahr
ab eine Lehrzeit im elterlichen oder in einem befreundeten
Geschiifte, hierauf wird der Dienstpflicht Geniige geleistet.
Nun beginnen die Wanderjahre, um die fremden Waaren und
das kaufminnische Geschiift villig kennen zu lernen. Wo diese
Kaufleute sich die technischen Kenntnisse aneignen, ist rithsel-
haft, und doeh besitzen sie einige, namentlich in Elberfeld, wo
der Maschinenbetrieb schon #lter ist als in Barmen. Auch
sind die Anforderungen an sie nicht gar so grosse. Die neu
erfundenen Maschinen werden ihnen alle von den Erfindern
rgesendet, und als z. B. die Schnellliufer in der Riemen-
dreherei aufkamen, fanden sie bald allgemeine Verbreitung,
da der Fabrikant nur vermodge ihrer concurriren konnte. Die
Leitung der eigentlichen Fabrikation liect, wie in Aachen aus-
gefithrt wurde, in den Hinden der Werkmeister.

Der fortwihrende Wechsel der Industrieen hat eine grosse
pidagogische Bedeutung fiilr die technische Schulung des
Arbeiterstandes gehabt.  Die Bevilkerung der entfernten
Gegenden wurde durch die dorthin- verlegten einfachen Artikel
@iberhaupt erst an gewerbliche Verrichtungen gewidhnt und
ihre Hand empfing die erste technische Schulung; der Arbeiter-
stand im Centrum wurde aber vor immer schwierigere Pro-
bleme gestellt und ist zu grosser Geschicklichkeit heranerzogen
worden. Aus den gleichen Wanderungen der Industrieen folgen
fur die Lohnverhiiltnisse zwei wichtice Lehren. FEinmal fir
die Arbeiter: dass es eine Thorheit ist, durch Strikes oder
andere Versuche in riickgehenden Gewerben Lohnerhéhungen
zu fordern oder die alten Lohne festzuhalten; die Leinweber-
zunft hat den Versuch mit dem Untergange bezahlen miissen.
Dann fir die Fabrikanten, dass es ihrerseits ein furchtbarer
Egoismus ist, in solchen Fiillen durch Lohndriicken die alte
Industrie noch ein oder zwei Deceunien gewinnbringend fiir
sich zu gestalten; sie ruiniven den Arbeiterstand. ohne das
dem Untergange geweihte Gewerbe retten zu kénnen.

III. Die Bandwirkerei und Riemendreherei.

Wihrend in Elberfeld hauptsichlich die Weberei ihren
Sitz hat, zeichnet sich Barmen durch die Bandwirkerei und |
Riemendreherei, die gummielastischen Gewebe und die Stoff- |
knopfe aus. '

Schon seit Ende des XVII. Jahrhunderts wurde ein
lohnender Handel mit Band, Litzen und Schniirriemen be-
trieben; das Material folgte dem allgemeinen Gange der
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‘Wupperthaler Industrie: zuerst Flachs-, dann Baumwollen-
und Halbwollengarn. Im Jahre 1754 traten Languetten (Binder
mit eingewebten Figuren) und seit 1770 Zwirnspitzen ordiniver
Qualitit auf Der Hauptabsatz ging nach Frankreich., Die
Fonds der sogen. franzosischen Kaufleute wie ihre Soliditit
waren so gross, dass sie, obwohl bei Ausbruch der Revolution
ihre Capitalien in Frankreich steckten und sie daher Verluste
erfulren, dennoch ihre Arbeiter in Thitigkeit erhielten. Durch
anhaltendes Fabriciren wurden die Magazine gefiillt, die Kassen
celeert; als dann der Handel wieder geiffnet wurde, fanden
sie einen reichen Markt: die Magazine leerten und die Kassen
fillten sich wieder. Ks fehlte an Waaren, eine Ueberpro-
duetion begann, weil man nicht bedachte, dass die Nachfrage
nur so lange dauern konnte, als die durch die gesperrte Com-
munication entstandenen Liicken wieder gefiillt waren. Bald
musste man verkaufen, um die Cireulation zu erhalten, zu
niedrigen Preisen, endlich mit Schaden. Grosse Verluste und
Missmuth traten ein. Da that man, wie schon frither einmal
mit Erfolg, den Schritt zu einer Convention, in der man sich
verpflichtete, nicht unter einem gewissen Preise zu verkaufen.
Aber die Feinde waren im eignen Lager; zwei Kaufleute
schmugeelten Waaren auf das linke Rheinufer und verlegten
ihr Geschiift dorthin; natiirlich mussten die Wirker ihren
Arbeitgebern folgen, und es war nur sinnlos, ihnen solches zu
verbieten. Damit zogen die einfachen Seiden- und Sammet-
binder in jeme Gegenden mit billigem Arbeitslohn, und als
dann nach dem Friedensschluss Frankreich und Russland durch
die Zollgesetzgebung gesperrt wurden, mussten in den Jahren
1815 bhis 1828 etwa 5000 Weber und Wirker zu anderen
weniger lohnenden Beschiftigungen iibergehen und zum Theil
aus offentlichen Mitteln unterstiitzt werden, 1)

Fin Wendepunkt trat im Jahre 1849 ein; von da ab datirt
die Grosse der Barmer Industrie; die Bevilkerung der Stadt
hob sich 1850 auf 36, 1860: 46, 1870: 74, 1875: 86 und
1878: 92tausend Einwohner. Die Nachfrage war damals
aussergewohnlich stark, selbst alte Stithle wurden hervorge-
sucht und aufgestellt, und nicht selten mangelten die erforder-
lichen Arbeitskriifte. Bei den steigenden Lohnen spaltete sich
die Fabrikation; die einfachen Stapelartikel wurden nur haltbar
beim mechanischen Betriebe, daneben entwickelte sich in uner-
wartetem Glanze eine Modewaarenindustrie, damals namentlich
von Besatzgegenstinden fiir Herren- und Frauenkleider und
Seidenmodebinder. Als dann spiter in den 1860 er Jahren die
Mode die gemusterten Stoffe verliess und den glatten sich
zuwandte, da mussten diese doch ein Ornament haben, das
waren die Biinder. Die Biindeyr, welche gegenwirtiz in Barmen

") von Viebahn: Statistik des R. B. Diisseldorf. 1836. [, 8. 17L
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gemacht werden, sind zweierlei Art: einfache glatte, baum-
wollene, wollene, mit Halbseide gemischte und leinene, dann
auch gemusterte Binder. Es sind die letzteren keineswegs
premiéres et hautes nouveautés, auch nicht aus theuren Stoffen
wie Seide, vielmehr beschriinkt sich die Barmer Industrie nur
auf eine Popularisirung der franzosischen Binder. Was Paris
und St. Etienne an seidenen Modebandern vormachen, macht
Barmen in billigerem Material nach, zuerst in Halbwolle, Wolle,
endlich auch in Baumwolle. Es bringt die Mode in die Masse,
weder als Neuheit, noch in technischer Vollendung, aber in
seinen mittleren Modeartikeln steht es hoch. Ist der Ton von
der Mode einmal angegeben, so werden entweder die fran-
zosischen Muster einfach nachgeahmt, oder sie werden den
Pariser Musterbiichern entnommen, oder die Fabrikanten ver-
stellen ein wenig die gegebenen Muster; nur einzelne gestatten
sich den Luxus eigener Ideen.

In fritheren Zeiten machten die Eabrikanten das Com-
missionsgeschiift. Wenn die Kaufleute Bestellungen erhielten,
gingen sie von Fabrikant zu Fabrikant und suchten die Preise
auf das vorgelegte Muster zu driicken, so dass oft derjenige
Fabrikant, welcher das neue Muster erfunden hatte, nicht
einmal die Bestellung erhielt, sondern fremde Concurrenten
seine Muster ausfithrten, Je mehr die Modeartikel aufkamen,
desto weniger wollten die Fabrikanten ihre Muster den Com-
missionéiren vorlegen und desto weniger konnten sie den lang-
samen Vertrieb ertragen; daher nahmen die Fabrikanten, um
die Provision zu ersparen, den Absatz selbst in die Hand, Im
Frithling und Herbst fertigen sie fiir die Sommer- und Winter-
saison neue Muster an und schicken sie mit den Preiscouranten
in die Welt oder sie reisen selbst; dann werden auf die einge-
gangenen Bestellungen hin die Arbeiten begonnen, denn bei
den meisten gemusterten Artikeln lisst sich ja nicht auf Lager
arbeiten. In ihrem Geschiifte erweisen sich die Fabrikanten
ausserordentlich geschickt; sie greifen mit Exfolg jede neue Mode
auf und sind durch die Vereinigung von Fabrikant und Kaufmann
in einer Person vielleicht den Franzosen iiherlegen, Kaum hat
aber ein Fahrikant ein neues Muster aufgebracht, so setzt sich
gleich die ganze Schaar der Concurrenten in Bewegung, lisst
das Muster abgucken und macht es nach. Das Deponiren des-
selbe nnutzt nichts, da die Sachverstiindigen auch die kleinste Ab- |
weichung als neues Muster anerkennen und daher bisher ein jeder |
Deponent seinen Process verloren hat. Diese innere Concurrenz,
verbunden mit dem #ussern Drucke auf die Preise hat nun
nicht wie in Paris zur Folge, dass der Fabrikant, wenn er
seine Qualitit und seine Preise nicht mehr einhalten kann,
gleich andere nouveautés aufbringt, um durch den Reichthum
seiner Ideen zu verdienen, vielmehr fugt sich der Fabrikant
in Barmen jeder Preisreduction, verbilligt die Fabrikation und
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langt sehr rasech von dem gemischten Stoffe bei Wolle und
endlich bei Baumwolle an, bis das Band so ordiniir ist, dass
selbst die Dienstmiidehen es nicht mehr tragen wollen.

Die Bandwirkerei wird zum Theil hausindustriell, zum
Theil fabrikmissig betrieben. Eine jede Zeit des Aufschwungs
mit ihrem Steigen der Lohne gibt den Sporn zur Aufstellung
mechanischer Bandstithle fir die einfachen glatten Artikel; ein
jedes Sinken der Lohne lisst die Fabrikanten zeitweise be-
dauern, zum Fabrikbetriebe {ibergesangen zu sein, da dann die
Hand wieder der Maschine Concurrenz bereitet. Jedoch sind
alle Fabriken nur neben einem hausindustriellen Betriebe pro-
fitabel. In den guten Zeiten sind die Fabrikanten im Stande,
die eilendsten Bestellungen sofort auf eigenen Stithlen austfithren
zu lassen, wo sie sicher sind, dass die Muster nicht nachgemacht
werden. Beim Riickgange der Nachfrage setzen sie die aus-
wirtigen Handstithle still und reserviren ihren Kraftstithlen die
einlaufenden Bestellungen, um sich vor Zinsverlusten zu schiitzen,
Je griosser der fir die Fabriken reservirte eiserne Bestand an
Arbeit wird, desto schwankender wird auch das Plus oder
Minus der augenblicklichen Conjunctur iiber diese Menge hinaus.
Der Maschinenwirker bleibt daher stetiger in Arbeit, seine
Beschiiftigung ist eine regelmiissigere und er kommt schwerer
ausser Verdienst; aber da in der schlechten Zeit Stapelartikel
und vielfach sogar auf Lager gearbeitet werden, so sind die
Lohne sehr gedritickt. Der Ausfall der Nachfrage trifft haupt-
sichlich die Handwirker, ihre Arbeitslosigkeit ist eine gross-
artige, in den Jahren 1877,78 schitzte man die Zahl der
ruhenden Handstithle auf die Hilfte bis drei Viertel. Ks ist

. die Bestiitigung des Satzes: bei Stapelartikeln fortlaufende
‘Beschiftigung zu niedrigen Léhnen, bei Modeartikeln hohe
|Lohne und Arbeitslosigkeit.

Die einfachen Binder werden mechanisch gewirkt; die
Meister, welche beim Handbetriebe geblieben sind, sind
hinausgewiesen worden, wo sie ihre Industrie auf dem Lande
unter billigen Lebensbedingungen oder als Nebenbeschiftigung
betreiben; namentlich Ronsdorf ist der Sitz einer einfachen
Bandindustrie. Andere Meister blieben in der Stadt, sie beo-
bachteten ihren Feind, den Dampf und seine Leistungsfihig-
keit, bald hatten sie seine Stiirke erkannt und mietheten sich
Dampf und Raum in fremden Etablissements. Ein Meister
hat sich sogar im eigenen Hause einen Dampfbetrieb ein-
gerichtet und vertheidigt sich mit den Waffen des Angreifers,
Aber das sind nur Ausnahmen; die Menge der Bandwirker
ist beim Handbetriebe gebliehen. Die gemusterten Binder
konnen zwar auch auf Kraftstithlen gewebt werden, aber die
Vorrichtung zu neuen Mustern dauert ein bis zwei Wochen,
withrend welcher das Capital miissig steht; und dieses tritt
um so hiufiger ein, je dfter die Muster wechseln. Auch muss
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bei einigen Biindern der Schlag der Lade schwiicher sein, bei
andern oft eine Unterbrechung eintreten. Die Modewaaren
werden daher in normalen Zeiten auf Kraftstithlen nur dann
gewirkt, wenn sie fusserst lohnend sind; in der Hauptsache
sind sie der Hausindustrie verblieben.

Damit fillt das Risico der Industrie hauptsichlich auf den
Arbeiter! Was den Fabrikanten am empfindlichsten trifft, der
Zinsverlust am Anlagecapital trifft den Bandwirkermeister.
Das ist niimlich ein ganz anderer Mann als ein gewohnlicher
Weber. Zuniichst sind die geistig-technischen Kenntnisse ganz
bedeutende. Die jiimgeren Meister haben die Elementar- und
Fortbildungs-, dann die Webeschule in Barmen besucht, sie
haben sich die fir ihr Fach erforderlichen Kenntnisse neben
einer vierjihrigen practischen Lehrzeit beim Vater oder einem
fremden Meister auch theoretisch erworben: sie kennen die Vor-
richtung ihrer Stithle und deren weiteren Betrieb, sie verstehen
zn zeichnen und zu patroniren. Auf der Hohe ihrer geistig-
technischen Bildung steht ihr materielles Capital. Ein Bandstuhl
kostet 10001200 Mark, und zwar kann auf einem jeden nur
eine Specialitit gewirkt werden, auf einem schmalen Stuhle
z.B. keine breiten Biinder. Wihrend der Zeit des Aufschwunges
1870—73 hat eine grosse Verbesserung hierin stattgefunden;
durch Vorschiisse und Creditgewihrung wurden statt der
fritheren einspuligen Stithle zwei- bis vierspulige eingefithrt, so
dass man gegenwiirtig deren 700 gegen die fritheren 100 zihlt;
die Anzahl der Muster, welche man auf diesen Stithlen wirken
kann, ist weit betriichtlicher als frither, aber sie erfordern ein
grosseres Anlagecapital. Mit den Bandmiithlen ist noch wenig
erreicht, sie miissen auch in Betrieb erhalten werden; das
verursacht die grossten Kosten. Der Meister erhilt vom Kauf-
mann Kette und Schuss, Muster und Karten, alles iibrige muss
er sich selbst besorgen. Zuniichst geht er an das Vorrichten,
und hierin liegt der Schwerpunkt der Rentabilitit; sie dauert
ein bis zwei Wochen und erfordert theure Auslagen. Je linger
die Kette ist und je mehr Stiicke der Meister mit einer Vor-
richtung wirken kann, desto eher amortisiren sich die Auslagen
und wird die Arbeit fiir ihn gewinnbringend; bei ziellosem
Hin- und Hertaumeln der Mode kann der Meister jede Vor-
richtung nur ein einziges Mal verwerthen und arbeitet daher
oft mit Schaden.

Die grisseren Bandwirkermeister sind, obwohl sie gegen
Lohn arbeiten, kleine Manufacturisten zu nennen. In den
1860 er Jahren war ein Stuhl die Regel, wohl auch zwei, jetzt
bringen es manche auf vier und funf. Jeder Stuhl erfordert
zwei bis drei, die Marabouts z. B. drei Arbeiter; das Wirken
ist, weil damit die Bewegung der Bandmithle verbunden,
Minnerarbeit; das Spulen und Liefern besorgen Kinder und
Frauen, In den Zeiten des Aufschwungs nehmen die Meister
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alle ihrve Ersparnisse zusammen und mit Vorschiissen und
Creditgewihrung schaffen sie sich ihre Arbeitsinstrumente an,
Dann kommt der Riickschlag: die meisten Stithle sind noch
nicht abgezahlt, die betriichtlichen Capitalanlagen und die
tiichtigen Avrbeitskrifte liegen brach. Wer wollte aber aus
dieser Art des Sparens dem einzelnen Meister einen Vorwur
machen? Und doch liegt der fir die Industrie verwendbare
Theil des Nationalcapitals bei den Kleinmeistern nicht in den
richtigen Hiinden. Vielleicht wire es fiir sie wie fir die In-
dustrie vortheilhafter gewesen, wenn sie ihve Stithle nicht ver-
mehrt und dadurch die Fabrikanten gezwungen hitten, den
mechanischen Betrieb auszudehnen. Da dieser doch siegen
wird, wiirde der Uebergang sich schmerzloser gestalten, als es
jetzt bei den grossen Capitalverlusten der Meister ohne Ersatz
geschehen wird.

Am besten steht sich der Einzelmeister mit nur einem
Stuhl, dem Weib und Kind beim Spulen und den anderen
Nebenarbeiten zur Hand gehen. Auch der Meister mit zwei
Stithlen hat sein Auskommen, wenn sein Sohn oder ein Geselle
mitarbeiten, dann muss aber der Meister sehr aufpassen und
die Frau das Liefern und das Kind das Spulen besorgen. Bei
drei Stithlen ist der Meister schon durch das Vorrichten der
Stithle, die Beaufsichtigung der Arbeiter und den Verkehr mit
dem Kaufmann stark in Anspruch genommen, seine Arbeitskraft
zersplittert. Die Gesellen stehen sich materiell vielfach besser
sie haben keine Verluste an Capitalanlagen und suchen beim
Stillstand der Bandstithle sich anderweit Arbeit. Diese Unzu-
verlissigkeit der Bandindustrie entzieht namentlich tichtige
Gesellen immer mehr dieser Branche. Bevor der Meister
einen Auftrag annimmt, frigt er den Gesellen, ob er sie aus-
fithren will, und dieser lehnt manchmal ab. FEr erhilt von
jedem Thaler 40 9/, ferner 10 9, Spullohn und 10 Y, fin Aus-
lagen an Karten, Vorrichten, Kimmen, Riethen u. s. w., so
dass dem Meister 40 °/, vom Wirklohn itbrig bleiben. Wenn
Bestellungen vorhanden sind, finden sich selten Klagen fiber
die Lohne: bei neu aufge"nffeuen Artikeln erreichen sie sogar
eine ausserordentliche Hohe; Lohntaxen sind hier unmaoglich
und Strikes haben nicht stattgefunden. Aber dann treten
Zeiten, lange Zeitem von Avbeitslosigkeit ein, oft von vier
finf bis sechs Jahren. Wovon sollen die Meister dann Jeben?
Hitten sie ihre Ersparnisse statt in Productions- lieber in
Genussmitteln, wie Kleider und Wiische, angelegt oder in die
Sparkasse gebracht, so wiirden sie jetzt weniger darben. In
dem Glauben, dass es immer so bleiben wiirde, haben sie ilre
Ersparnisse zu sehr in der eignen Production festgelegt.

Die periodische, anhaltenide Arbeitslosigkeit und die damit
verbundenen Capitalverluste haben bei den geistig und tech-
nisch so hoch stehenden Bandwirkermeistern eine grosse social-
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dconomische Unzufriedenheit hervorgerufen. Weder sich selbst,
noch den Kaufleuten konnen sie die Sehuld an den Krisen
beimessen, daher haben sie sich derjenigen Partei angeschlossen,
welche an die Stelle des bestehenden Wirthschaftssystems ein
anderes, staatlich geregeltes, setzen will. Schon im Jahre 1865
zihlte man von den 3320 Mitgliedern des deuntschen Arbeiter-
vereins im Regierungshezirk Diisseldorf in Barmen allein 1260,
in Ronsdorf 610, in Solingen 600, in Duisburg 309 u. s. w.?)
In Barmen und Ronsdorf waren es besonders die Bandwirker
unter dem Eindrucke der damaligen Baumwollenkrisis und der
Thatsache, dass die Fabrikanten damals zuerst auf eigenen
Stithlen wirken liessen. Die Socialdemocratie fand also ihre
ersten Rekruten in der Blitthe der Barmer Lohnarbeiterschaft.

Wiire nun das socialistische Wirthschaftssystem im Stande.
die Schwankungen im Bedarfe nach Modebindern zu beseitigen ?
Mit jenem Systeme trite ein allgemeiner Bezug von Arbeits-
einkommen ein, und dieses wire mehr oder weniger gleich-
miissig durch alle Schichten der Gesellschaft vertheilt. Es
fragte sich dann, ob die Consumtion dem gleichen Wechse]
unterliige wie heute bei der so grossen und sich noch steigernden
Ungleichheit des Einkommens, TEinen Anhaltepunkt hierfir
gewihren uns die Zustinde in denjenizen Gesellschaftsklassen,
welche schon heute auf ein festes Arbeitseinkommen ange-
wiesen sind, wie Lehrer, Professoren, Pfarrer, Beamten, Mili-
tirs, Angestellte aller Art, und besonders lehrreich werden die
Zustiinde in solchen Stadten sein, die ihren Typus durch die
genannten Berufe empfangen, wie etwa Sitze von Behorden
und Universitiiten, Orte mit Berg- und Hittenwerken, deren
Ingenieure und Directoren meist fest besoldet sind. Offenbar
lehrt nun die Beobachtung, dass in solchen Orten von den
genannten Gesellschaftsklassen einmal die Kleidungsstiicke viel
linger getragen und ausgenutzt, ferner dass sie in ihrer Art
nicht so hiaufig gewechselt werden. Die Stabilitiit in den ge-
tragenen Sachen, wie in den Trachten ist eine viel grossere;
der Geschmack triigt einen sehr biirgerlichen und sehr alt-
friinkischen Charakter. Wie schwierig es Klassen mit festem
Arbeitseinkommen wird, mit den Neuanschaffungen der Capi-
talisten und Rentner gleichen Schritt zu halten, beweisen nament-
lich die Stiidte mit gemischter Bevilkerung wie Aachen, Bonn,
Diisseldorf, wo man die Frauen aus den erstgenannten Schichten
mit Leichtigkeit ausfindig maeht. Die Schwierigkeiten steigern
sich fiir dieselben bei giinstigen Conjuncturen. Dann nehmen
die wachsenden Mieth- und Lebensmittelpreise grossere Summen
des festen Gehalts in Anspruch und lassen den Luxusbediirf-
nissen einen geringeren Antheil, withrend dieser letztere bei

') Konigl. Regierung zu Dusseldorf. Acta I IIL 9. 4. Bericht des
Reg.-Raths Bossart vom 5. Mai 1865,
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Unternehmern sich oft ins Ausserordentliche ausdehnt. Daher
wirkt jeder Aufschwung der Conjunctur besonders auf die
Modeindustrie, und zwar in um so hoheren Grade, je grossere
Portionen vom Gewinne die Unternehmer fir sich zu behalten
vermogen.

Es ist demmnach zuzugestehen, dass bei einer Verall-
gemeinerung des Arbeitseinkommens die Kleidungsstiicke so-
wohl linger getragen als auch in ihrer Mode nicht so
rasch wechseln wilrden als heute, und dass folgeweise die
steigende Ungleichheit der Vermdgens- und Einkommensver-
theilung den Luxus erhoht und zur Beschleunigung des Mode-
wechsels beitrigt, indem sie die Anzahl der Leute vermehrt,
welche aus Laune ihre Trachten veriindern konnen. Indessen
wird der Modeweehsel sich auch im socialistischen Wirthschafts-
systeme nicht vermeiden lassen, und da nur die Stabilitit in
der Mode eine grossere ist, folgt daraus, dass dieselbe sich
viel andauernder von den verschiedenen Stoffen abwenden wird.
Wenn beispielsweise die einfachen Gewebe modern sind, wird
deren Verzierung, das Band, gute Nachfrage haben; wendet sich
der Geschmack gemusterten Stoffen zu, so werden die Krisen
viel andauernder fiir die Bandindustrie sein. Oder es wird, um
ein anderes Beispiel zu nehmen, die Mode sich den Stoff-, oder
den Metall- oder den Glasknopfen zuwenden, und dem ent-
sprechend werden bald Barmen, bald Liidenscheid, bald die séich-
sischen Fabrikationsorte in oder ausser Beschiftigung sein. So
lange der Individualitit in der Consumtion ttberhaupt ein Spiel-
raum vergonnt ist, — und diese Freiheit ist durch die Lehren
des Socialismus ja keineswegs ausgeschlossen, — werden Mode-
wechsel stattfinden und die betreffenden Industrieen dem
Spiele der Conjuncturen unterliegen, es wird auch dann
}Arbeitslosigkeit eintreten und sogar andanernder sein als
eute. —

Die Riemendreherei, das mechanische Flechten von (flachen)
Litzen und (runden) Kordeln vermittelst sogen. Riementische
ist eine Eigenthitmlichkeit der Barmer Industrie. Bereits seit
dem vorigen Jahrhundert in kleinem Massstabe betrieben,
nahm sie seit 1849 einen grossen Aufschwung. Mit dem Er-
scheinen der vervollkommneten englischen Rohstoffe, namentlich
in Leinen und Wolle, begannen in den 1850 er Jahren neue,
bis dahin ungekannte Fabrikationen, und es entstanden zahl-
reiche Artikel, welche einen eignen, von der bisherigen Band-
partie getrennten Fabrikationszweig bildeten und wegen ihres
raschen Absatzes fiir die Avbeiter sehr lohnend wurden. Das
hatte zuniichst den Uebergang zum maschinellen Fabrikbetriebe
zur Folge. Bisher waren es Meister in dhnlich glinstiger Lage
wie die Bandwirker gewesen, mit ein bis zwei, nachher sogar

mit sechs bis sieben Tischen und manchmal mit zwanzig Ar-

1
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beitern, welche die Tische mit den Fiissen bewegten, — eine un-
geheuer beschwerliche Verrichtung. Nunmehr wurden theils
von grosseren Grundbesitzern, theils auch von den Fabrikanten
und den wohlhabenderen Meistern Etablissements mit Dampf-
betrieb erbaut, wo die Meister Raum und Dampfkraft
mietheten und ihre Tische aufsteliten. Die intelligenten und
energischen Meister waren es, welche zuerst Dampfkraft
anwendeten und ihren Betrieb vergrosserten, sie versetzten
sich dadurch in eine unendlich giinstigere Lage ihren klei-
neren (Genossen gegenitber, welche ganz zuletzt den theuren
Betrieb begannen. Einmal waren jene in der Lage gewesen,
in den Jahren der giinstigen Conjunctur ihre Capitalanlagen
schon zu amortisiren, dann vermochten sie an ihren zahlreichen
Tischen billigere Frauenarbeit zu verwenden, endlich erhielten
sie grossere und lohnendere Bestellungen, da sie bekannter,
zuverlissiger und leistungsfihiger waren. Die Kleinmeister
dagegen hatten ihre Maschinen noch unbezahlt, arbeiteten mit
theurerer Manneskvaft an denselben und mussten sich zu nie-
drigeren Lohnen verstehen. In dieser Lage traf die Krisis von
1857 die Kleinmeister; zehn Jahre lang dauerte die schlechte
Conjunctur und der grosste Theil der Tische gerieth ausser
Aﬂzleit; die eben aufgeblithte Industrie lag vollkommen dar-
nieder.

Da hob sie sich wieder im Jahre 1868 und erlebte in den Jah-
ren 1870 und 71 ihre Glanzzeit. Statt 423 Tischen im Jahre
1867, sollen nun etwa 1000 fur Barmen gearbeitet haben, theils
durch Vorschiisse der Fabrikanten, theils durch Creditgewihrung
seitens der Maschinenbauer angeschafft. Auch die Fabrikanten
selbst richteten sich eigne Etablissements ein, hiufig Band-
wirkerei und Riemendreherei vereinigt und etwa 400 Tische
von jenen 1000 sollen sich in ihren Hinden befinden. Die
Stapelartikel, wie glatte Weftlitzen, weisse Spitzenzacken und
niberhaupt die courantesten Waaren sind es, welche sie her-
stellen. Nun brach wieder die Krisis herein. Die Fabrikanten
hielten natiilich ihre Anlagen in Betrieb; der itherschilssigen
Bestellungen bemiichtigten sich vor allem die grossen Meister,
und die kleinen Meister blieben arbeitslos oder sie erhielten
Modeartikel, an denen sie zwar in kurzer Frist viel verdienen
konnten, dann mussten sie aber lange Zeit hindurch stille liegen.
Unterdessen verderben ihre Maschinen und sie miissen, obwohl
sie beschiftigungslos sind, fortlaufend die Dampf- und Raum-
miethe bezahlen: die erhaltenen Vorschiisse sind noch nicht
getilet und Fabrikanten oder Maschinenbauer nehmen die
Tische wieder an sich, Die kleinen Meister werden withrend
der Krisis in raschem Tempo verschlungen, die eignen Pro-
duetionsmittel ihnen genommen und die hausindustriellen Meister
bald zu Fabrikarbeitern geworden sein. Schon aus einer
Statistik der Jahre 1867 und 71 erhellt die Tendenz dieser
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Entwicklung. ) Noech mehr wiirde sie hervorgehen aus einem
Vergleich der Zahlen mit denen im Jahre 1878, da inzwischen
die Fabrikanten, welche frither gar keine eignen Tische be-
sassen, ither ein Drittel derselben beherrschen, und da einige
Meister sich zu grossen Fabrikanten mit 30 bis 35 Tischen
emporgearbeitet haben.

Die Etablissements dieser grossen Meister sind oft mehrere
Stockwerke hoch und repriisentiren mit den Triebwerken und
Maschinen eine Anlage bis zu 90—120000 Mark. Besonders
kostspielig sind die ,Giinge®, welche stark verschleissen, und
ausserdem eine Riemendreherei, wenn sie mit Vortheil be-
trieben awerden soll, zwei bis drei verschiedene Garnituren
Giinge besitzen muss, um je nach Bedirfniss die verlangten
Artikel zu verfertigen; die Halfte bis zwei Drittel des Capitals
liegen zur Zeit immer brach. Solche Meister sind dem Um-
fange ihres Betriebes und ihren technischen Fertigkeiten nach
formliche Fabrikanten; in der industriellen Organisation ex-
scheinen sie jedoeh als Lohnarbeiter. Als solche werden sie
betrachtet; das Gefithl dieses Druckes lastet noch auf ihnen

) Man zahlte in den Jahren: 1867 1871
Meister ohne eignen Tisch . l‘ 8 l —
Meister mit 1 eignen Tisch . 79 | 18
Meister mit 2 eignen Tischen ‘ 49 22

. n 3 a = 16 20

5 5in & " . 14 29

” »n 5 n n ‘5 17

a =a 6 4 » 3 8

n n 7 n ”n 3 10

n » 8 n » | 3 7

I - | 1 3
n n ]‘0 n n 2 5
» » 11 ) » I 1 §
n » 12 n n | 1 o
n n 13 n n == 1
n n 1% n n . 2
" n 15 n " | =3 4
n ” %g n n | = %
2 n n n
kil DG i IR 2
n n 23 n n | e 1
Summe der Meister | 185 159
Summe der Tische 429 870

Wohlbemerkt fehlt im Jahre 1871 eine grosse Zahl der kieinen Me:ster
— Die Angaben fiir 1867 macht vén Hirschfeld: die rheinische Ha
industrie, in der Concordia. 1875. 5. 6. — Die Angaben fiir 1871 xerduuke
ich dem Prisidenten des Riemendreher-Verbandes, Herrn Rittershaus.
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und #ussert sich in allerlei Empfindlichkeiten. Der Fabrik-
kaufmann ist der commerzielle Leiter der Production, er schafft
die Bestellungen, kauft die Garne und lisst dieselben nach
vorgeschriebenen Mustern gegen Stiicklohn zu Litzen und
Kordeln verarbeiten. Der Meister ist das ausfithrende Organ.
der technische Leiter der Fabrikation und wird um so hoflicher
behandelt, je grosser er ist, ,weil man ihn ja auch brauchen
kann;“ der humanen Bildung und der socialen Stellung nach
gehoren sie zur Klasse der Handwerker. Gewohnlich arbeiten
sie fur vier bis fiinf Kaufleute zu gleicher Zeit in der Hoffnung,
dass wenn es dem einen an Bestellungen fehlt, ‘der andere
vielleicht welche erhalten hat.

Da in den 1860er Jahren die Lohne sehr gedriickt ge-
wesen waren, schlossen im Jahre 1871 159 Meister mit 870
Tischen sich zu einem Verbande zusammen, schossen 15 Mark
fiir einen jeden Tisch ein, welche verzinst werden, und setzten
in gemeinsamer Commissionsherathung mit dem Verein der
Fabrikanten von Bindern, Kordeln und Litzen, welcher etwa
65 Mitglieder zihlt, fin die glatten Weftlitzen, einfache Stapel-
artikel, bei denen das Lohndriicken ja besonders nahe liegt,
eine Lohntaxe fest; wer unter derselben arbeitete; verlor die
eingeschossene Summe. Durch Vergleich wurden dann im
Jahre 1875 die Lohne fiir sogen. Herkulesse, 1876 fiir andere
und 1878 fur weitere Litzen herabgesetzt. Zwar behauptet
man, dass die kleineren Meister, um iiberhaupt Arbeit zu er-
halten, unter der Taxe arbeiteten und dass die dem Verein
nicht beigetretenen Meister, namentlich auf dem Lande, dieses
ganz offen thiten, dass auch einige Fabrikanten zwar den
vollen Lohn berechneten, ihn aber mit einem Sconto auszahlten.
Immerhin ist es diesem Einigungsamte gelungen, die ruinise
Concurrenz der Meister unter einander zu hemmen, wiihrend
der Fabrikantenverein durch Denkschriften das Streben, durch
Gewithrung niedriger, oft sogar verlustbringender Preise den
Absatz zu foreiren, entschieden verurtheilt.

Nicht so giitlich wie Fabrikanten und Meister haben sich
diese letzteren mit ihren Arbeitern verglichen; im Jahre 1873
machten einzelne derselben einen Strike, mussten aber nach-
geben. Wihrend die Meister sich immer mehr zur Stellung
von Fabrikanten aufschwingen, sinken unter der Herrschaft
des Dampfes die Gesellen und Lehrlinge immer mehr zu reinen
Fabrikarbeitern herab. Etwa 80—85%, der Arbeiter sind
Haspler und Tischwiirter, welche vom vierzehnten Jahre ab in
drei Monaten angelernt werden konnen; villig verwendbar
werden sie erst in seechs Monaten. Ihre Arbeiten fallen immer
mehr Miidehen und Frauen zu, und obgleich diese im ersten
Jahre .,Lehrmiidehen* genannt werden, besteht ein eigentliches
Lehrverhilltniss nicht. Die tichtig geschulten Arbeiter sind
die Meister, welche drei bis vier Jahre zur Aushildung hrauchen:

Forschungen, (8) IL 3, Thun 2, 14
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ferner sind vier bis fiinf Procent dem Handwerk entnommene
Schlosser und Maschinisten néthig. Die besseren Arbeiter
sichert man sich durch Primienzahlung und Reverse.

Die Arbeitszeit beim fritheren Handbetriebe war eine un-
menschlich lange. Sie dauerte von sechs Uhr Morgens bis
neun Uhr Abends, und diese Sitte wurde hiniihergenommen in
die Fabriken. Ganz wider die Usance des Ortes wurde in
diesen Etablissements von fiinf bis acht Uhr gearbeitet und
dies damit entschuldigt, dass es Gewohnheit der Landleute sei,
ihre Arbeit mit Sonnenaufgang zu beginnen. dass die Meister
mit ihren Gehilfen doch zusammenarbeiteten und die Be-
schiftiguny eine sehr leichte sei, da es sich nur um die Be-
aufsichtigung der Stithle handle. Bei dieser fanfzehnstiindigen
Anspannung der Krifte in vielfach niedrigen, beengten und
nicht gehorig geliifteten Riumen, in denen ein wahrer Hollen-
lirm herrscht, liess man den Arbeitern kaum Pausen zum Ein-
nehmen der Mahlzeiten, ja es ist eine vom hochsten Staats-
beamten des Orts und von einem grossen Fabrikanten be-
glaubigte Thatsache, dass in einer Fabrik (der letztere sprach
sogar von einigen) den graubleichen, muskellosen Arbeitern
um den Hals eine Blechvorrichtung gebunden war, aus welcher
sie wihrend der paar Secunden, wo gliicklicher Weise kein
Faden riss, einige Bissen hinunterliffeln konnten. :

Das tiberstieg denn schliesslich doch alles im Wupperthale
Uebliche. FEine Volksversammlung und eine Zusammenkunft
anderer Minner erhoben Vorstellungen; der Oberbiirgermeister
berief die Vertreter fast simmtlicher grosser Etablissements,
und im Einvernehmen mit ihnen wurde fiir die Stidte Barmen
und Elberfeld durch Polizeiverordnungen vom 3, und 11. Juni
bestimmt, dass in sammtlichen Fabriken und geschlosSenen
Arbeitsriumen eine Pause von einer Stunde zum Mittagessen
und einer halben Stunde am Nachmittag und auch einer halben
Stunde am Vormittag, wenn die Arbeit vor sieben Uhr Morgens
begiinne, gewiihrt werden musste. Mehrere Fabrikanten und
Meister erhoben Proteste gegen diese Verordnung; sie wire
.zwar moralisch werthvoll*, aber sie trife hart. denn die
Arbeits- und Capitalverluste wiren gross. Der Werth eines
Riementisches betrage 4500 Mark, durchschnittlich konnte man
filr Zinsen und Verschleiss mindestens 159/, im Jahre rechnen;
das mache pro Woche 13 Mark, ferner Miethe von Raum und
Dampfkraft 7!/,, in Summa 20, Mark oder etwa ein Drittel
mehr als der Lohn des Arbeiters betrage; dabei wiiren die
Reserveginge und Anderes noch unberiicksichtigt. Gegen
frither, wo der Betrieb durch kiorperliche Arbeit selbst bewirkt
wurde, wire der jetzige ein spielender; die Pausen ,,verschlech-
terten* nur das Fabrikat, statt der fest normirten wiren
hochstens ,,entsprechende* Pausen zu setzen. Wie bei allen
Stapelartikeln der Textilindustrie wollten auch hier die Fabri-
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kanten si¢h allerlei Excesse in der Arbeitszeit erlauben. Aber
der Oberbiirgermeister liess sich nicht erweichen, er versicherte
den zweifelnden Bittstellern die Durchfithrbarkeit der Ver-
ordnung, liess dieselbe scharf controlliren und sie wurde durch
massenhafte Denuntiationen der Arbeiter auch erreicht.!) Ge-
genwiirtig betriigt die Arbeitszeit in den Etablissements der
Fabrikanten elf, in denen der Meister zwolf Stunden.

Die Lebensverhiltnisse der Meister ¥) sind je nach Anzahl
der Tische sehr verschiedene. Die grossen leben #hnlich wie
die Fabrikanten, die kleinen wohnen in der Nihe des von
ihnen henutzten Etablissements zur Miethe in zwei bis drei
Zimmern, Sie stehen hoch itber den eigentlichen Fabrik-
arbeitern; sie selbst haben gewdhnlich zwar nur eine Elementar-
bildung, je wohlhabender sie sind, desto hther hinauf schicken
sie aber ihre Kinder in die Gewerbeschule. Die Haushaltung
ist bei den selbstindigen Meistern eine @hnlich gute wie oben
auf den Bergen; ihre Frauen verstehen als ehemalige Dienst-
midchen die Wirthschaft zu fihren.

Der Umfang der Barmer Industrie ist nicht leicht anzu-
geben. Nach der officiellen Kreisstatistik vom Jahre 1871
arbeiteten fiir Barmer Fahrikanten 1700 Bandstithle; in dieser
Zahl sind aber nicht die fur Elberfeld, Schwelm, Ronsdorf und
wohl -auch nicht alle fir Barmen beschiftigten Stithle ange-
geben; unter Hinzurechnung der Frauen und Kinder in den
Hilfsgewerben diirfte die Bandindustrie wohl 4000— 5000 Per-
sonen in Thitigkeit setzen. Die gummielastischen Waaren, wie
Zuge an den Stiefeln, Tragbinder, Litzen und Kordeln, waren
in Barmen allein im Jahre 1873 durch 18 Firmen vertreten,
welche 300 Bandstithle und 30 Riementische, also wohl 1000
Arbeiter beschiftigten. Die Riemendreherei erhielt 1000 Tische
mit 3000 Arbeitern im Gange. Insgesammt darf man wohl
annehmen, dass die Bandwirkerei und Riemendrcherei, ein-
schliesslich der Fabrikation der gummielastischen Waaren, etwa
10000 Arbeiter im Thale und dessen Umgebung beschiftigen.®)

Die letzte, wirkliche Modeindustrie, ist die Fabrikation
der Stoffknipfe, welche in den 1830er Jahren in Barmen
eingefithrt wurde und in den 1850er dadurch einen grossen
Aufschwung nahm, dass die fritheren Posamentkniopfe ausser
Mode kamen, Gegenwirtic wird diese Industrie von etwa

%) Kgl. Regierung zu Disseldorf. 1. III, 9. 8. Berichte des Ober-
biirgermeisters.

%) von Hirschfeld a. a. O.

%) Schiitzungen der Jahresproduction der Wupperthaler Industrie und
Angaben @iber die Arbeitslohne finden sich im Jahresberichte der Handels-
kammer fiir 1861, in den officiellen Kreisstatistiken und in der Schrift von
v. Eynern: Wider Socialdemokratie und Verwandtes. 1874, Jedoch sind
alle Schitzungen wohl wenig zuverlassig. 2

Ueber die Arbeiterverhiltnisse in Barmen siehe Anlage IX,

14*
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1200 Arbeitern betrieben. Die Fabrikate sind theils Stapel-,
theils Modeartikel (sowohl Herren- als namentlich auch Damen-
knopfe). Fir die letzteren werden die Muster theils aus Paris
mitgebracht, theils auch in Barmen selbst erfunden, so dass
Barmen in dieser Branche sogar hautes nouveautés maelt.
Wie in der Bandindustrie fertigen die Fabrikanten fiir die zwei
Saisons Musterkarten und Preiscourante an, schicken sie im
Frithling und Herbst heraus und lassen dann auf die ein-
laufenden Bestellungen hin fabriciren. Ihr Geschiift ist in den
letzten Jahren so giinstig gegangen, dass die Arbeiter in Be-
schiftigung und die Lohne auf ihrer Hohe geblieben sind. Die
Betriebsform ist die Manufactur, Handarbeit mit Werkzeug-
maschinen, nur einzelne Nebenarbeiten werden ausser Hause
von Kindern und Frauen gemacht, weit ins Land hinein, so
dass die obige Zahl der beschiifticten Personen wohl noch zu
gering ist. In Paris herrseht der handwerksmiissige Betrieh;
die kleinen Meister greifen immer neue Specialititen auf,
bringen neue Muster und verkaufen diese durch die Com-
missiondre. Man muss dort lange herum suchen, bis man die
Musterkarte eines einzigen Barmer Hauses zusammen findet,



Vierter Abschnitt.

Das gewerbliche Bildungswesen und die
Yerfassung der Mode- und Kunstindustrie.



I. Das gewerbliche Bildungswesen.

Die technische Bildung ist am Niederrhein eine unbefrie-
digende. Allenthalben regen sich daher in den letzten Jahren
die Bestrebungen nach einer Hebung derselben. Auf das ge-
sammte Gebiet des gewerblichen Bildungswesens einzugehen,
ist hier nicht der Ort; die folgende Darstellung soll nur einen
Ueberblick iiber die bestehenden Fachschulen und Lehrwerk-
stitten geben. Ueber die principielle Unterscheidung zwischen
beiderlei Anstalten herrscht noch keine Uebereinstimmung und
in der Praxis gehen ihre Functionen in einander ither, In den
Fachschulen bletet ein mehr theoretischer Unterricht die wissen-
schaftlichen und artistischen Grundlagen einer hiheren tech-
nischen Ausbildung und die practischen Beispiele dienen nur
zur Erlauterung der vorgetragenen Lehren. In den Lehrwerk-
stiitten fehlt es an einem theoretischen Unterricht nicht, aber
der Schwerpunkt liegt im handwerksmiissigen Erlernen des
Gewerbes.

Unter den Fachschulen koénnen die in Iserlohn und Rem-
scheid von grosser Bedeutung fur die Metallwaaren-Industrie
werden; vor der Hand sind sie blos projectirt und ihr weiteres
Sehicksal bleibt abzuwarten. Seit dem October 1878 ist das
Technicum von Frankenberg in Sachsen nach Rheydt bei
M.-Gladbach verlegt worden. Es zerfillt dasselbe in eine
Maschinen- und Bau-, chemische und Fabrikantenschule; die
beiden ersteren enthalten Abtheilungen fir Ingenieure und
Baumeister einerseits, fir Werkmeister und Handwerker an-
dererseits. Weitere Erfahrungen iiber diese Anstalt liegen
noch nicht vor. Dagegen wurde ich von allen Seiten auf die
sLehrwerkstiitten® der Rheinischen Eisenbahn - Gesellschaft in
Nippes bei Kéln aufmerksam gemacht. Dieses allgemeine Vor-
urtheil zwingt mich niher auf die Frage einzugehen: Welcher
Art sind dieselben?

In den dortigen Central- Reparaturwerkstitten, welche
gegen 1500 Arbeiter beschiftigen, existirt ein doppeltes System
von Schulen. Einmal sind die jugendlichen Arbeiter von
14—16 Jahren, mit denen schriftliche Vertrige auf drei Jahre
geschlossen werden, verpflichtet, die von der Gesellschaft unter-
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haltene Fortbildungsschule zu besuchen, und zwar am Mitt-
woch und Samstag je drei, am Sonntag zwei Stunden, ohne
dass deshalb ein Abzug am Lohn stattfindet. Die 30—35
Schiller werden in den Elementarkenntnissen befestigt, im
Linear- und Freihandzeichnen, wie in den Elementen der Phy-
sik und Mechanik unterrichtet. In den Werkstitten selbst
besteht eine besondere Anleitung durchaus nicht; die jugend-
lichen Arbeiter in Nippes unterscheiden sich von denen ander-
weit in keiner Weise; keine der bestehenden Veranstaltungen
verdient irgendwie den Namen einer Lehrwerkstiitte; vielmehr
bleibt es hier wie in allen anderen Fabriken den jugendlichen
Arbeitern und dem Zufalle iiberlassen, inwieweit sie ihr Ge-
werbe erlernen; aus den tiichtigen und intelligenten Arbeitern
recrutiren sich die Werkmeister.

Ferner gibt es noch eine im Jahre 1872 gegriindete
technische Schule am Orte, welche von 86 Sthnen aller Ein-
wohner besucht und hauptsichlich durch das Schulgeld von
24 Mark und in den hoheren Klassen von 36 Mark jihrlich
erhalten wird; den Ausfall deckt die Bahnverwaltung. Diese
an den Elementarunterricht ankniipfende Schule lehrt in drei-
Jahrigem Cursus, bei einer Zahl von 32 Stunden in der Woche,
ihre Zoglinge die deutsche, franzosische und englische
Sprache, Geographie und Geschichte, Schinschreiben, Rechnen,
Mathematik, Physik, Chemie, Mechanik, Maschinen- und Bau-
constructionslehre, Zeichnen und Buchfithrung, — sie ist also
eine gewerbliche Mittelschule, welche aus dem ungliicklichen Ehr-
geiz, ihre Abiturienten bis zur Pritfung des einjiihrig Freiwilligen
zu bringen, den ganz zwecklosen Unterricht in den fremden
Sprachen mit aufgenommen hat. Mit dieser Schule sind keinerlei
practische Uebungen von Belang verbunden; die ganze Zeit
der Zoglinge wird durch Schulbesuch und Schularbeiten in
Anspruch genommen. Aus den Tichtigeren gehen die mitt-
leren Subalternbeamten hervor; sie beginnen als Zeichner im
technischen Bureau, als Baufithrer und in #hnlichen Stellungen;
nur wenige treten in die Praxis als Werkmeister.

Bei dem System der Rheinischen Bahn erhalten also die
jugendlichen Arbeiter eine vortreffliche, allgemeine Bildung in
den Fortbildungsschulen, sie empfangen aber in den Werk-
stitten keine besondere Belehrung und werden practisch nicht
zu Werkmeistern vorgebildet; auf der technischen Schule ge-
niessen die Beamten- und Biirgersohne eine zu hohe theore-
tische Vorbildung, um spiiter noch practisch als Werkmeister
mitarbeiten zu wollen. Das russische System der Eisenbahn-
schulen ') scheint demnach vorzuziehen, und auch seine Resul-

1? E. Andréeff: Ecoles professionelles de garcons. (Les institutions
our Pamélioration de la condition des classes ouvriéres en Russie. Bruxelles.
aneaux. tome Il. 186—196.)
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tate sind erfreuliche; jedenfalls iibersteigt der Zudrang die
zuléissige Schiilerzahl um das Doppelte und Dreifache. Einzelne
der 25 Schulen vermidgen sich zwar noch nicht tiber den
Elementarunterricht zu erheben, andere ergéinzen denselben
kaum durch einen elementaren Fachunterricht, eine ganze
Reihe besitzt jedoch schon einen umfassenderen Cursus. Mit
den letzteren sind gewohnlich drei vorbereitende Klassen mit
Elementarunterricht verbunden, dessen man sich jedoch zu
entledigen sucht, indem man ihn den allgemeinen Volksschulen
iberweist. Auf dieser Grundlage erhebt - sich die Fachschule
mit drei Klassen, in denen neben Religion, russischer Sprache,
Arithmetik, Algebra und Geometrie auch in der Physik, Che-
mie, angewandter Mechanik, Maschinenlehre, Telegraphie, im
Baufache und Rechnungswesen unterrichtet wird, Der Lehr-
plan ist nicht allerorten der gleiche; er wechselt je nach dem
Bedinfniss der verschiedenen Zweige der Eisenbahnverwaltung,
oder es sind gar in manchen Schulen zwei bis drei Abtheilungen
fir Mechaniker, Baufithrer und Telegraphisten mit verschie-
denen Cursen eingerichtet worden. An dem theoretischen
Unterricht, welcher tiglich zwei, drei bis vier Stunden dauert,
schliessen sich practische Arbeiten in den Anstalten und Re-
paraturwerkstitten der Eisenbahn, auf den Telegraphenimtern
und im Wagenbau an; — kurz es ist eine Combination theo-
retischer und practischer Ausbildung, wie sie fir Russland
einheimische Beamte schaffen soll, welche bisher vielfach aus
dem Auslande stammen,

Fine aus lobenswerthen Absichten im Jahre 1875 ins Leben
gerufene Anstalt ist die ,Fachschule fiir Kunsthandwerker®
des Architecten Lambris in Aachen. Wichtiger als die weit-
gesteckten Ziele sind die thatsiichlichen Leistungen dieser
Schule. Bei einer Revision derselben am 22. Februar 1878
seitens eines vortragenden Rathes des Handelsministeriums
stellte es sich heraus, dass die Lehrer zwar recht tiichtiz waren,
aber dass unter den 46 Schilern nur wenig Ordnung herrsehte
und der Zeichenunterricht, iiberhaupt der einzige Lehrgegen-
stand, ganz ungeniigend war. Derselbe fand nicht eigentlich
in zwei Klassen statt, sondern simmtliche Schiiler wurden
gleichzeitig in zwei neben einander liegenden Riumen unter-
richtet, ohne dass eine Scheidung der Anfinger von den Ge-
tibteren oder der mit Freihandzeichnen Beschiftigten von den
das geometrische Zeichnen Uebhenden stattfand. Die Leistungen
waren mit wenig Ausnahmen mangelhaft und erreichten kaum
das Mass desjenigen, was in manchen Fortbildungsschulen ge-
leistet wurde., Geichwohl wurde eine jihrliche Unterstiitzung
von 600 Mark bewilligt, wenn die Stadt die gleiche Summe
gewihrte, jedoch nur bei Erfullung gewisser Normalvorschriften
und der Trennung der Abtheilungen fiir Linear- und Freihand-
zeichnen mit besonderen Lehrern, welche denn auch gegen-
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wiirtiz am Sonntag und Montag je zwei Stunden unterrichten.
Diese ,Fachschule® ist eine blosse Zeichenschule, —

Die bisherige Thiitigkeit der Fachschulen am Niederrhein
ist (abgesehen von den hier nicht in Betracht kommenden
Bergschulen) gleich Null zu setzen; von weit grosserer Be-
deutung und zum Theil ganz vortrefflich geleitet sind die
Lehrwerkstitten. In denselben wird entweder das ganze Ge-

. werbe erlernt, wie in der Lehranstalt fir Korbflechterei in der

|| Kreisstadt Heinsberg im Regierungsbezirk Aachen, oder nur =

 gewisse, besonders schwierize Operationen, wie in den Webe-

| schulen fir Arbeiter in Barmen und fiir Fabrikanten in Miil-

| heim a./Rh.

Ii Die Hebung der Korbweidenzucht und Korbflechterei in

| der Umgegend von Heinsberg ') ist ein Muster moderner Volks-

| wirthsehaftspolitik. Seit zehn Jahren ist die Anzahl der mit
' Korbweiden bepflanzten Morgen auf 2480 und die der Korb-
flechter auf 1090 gestiegen. Daraus ergab sich das Bestreben,
einerseits die Zucht feinerer Weidensorten einzubiirgern, und
der Birgermeister der Gemeinde Prummern legte eine Be-
obachtungsstation fir Weidenzucht an, die von Staat und Ge-
meinde subventionirt wird. Andererseits beschloss man, die
Feinflechterei einzufithren und zu verbreiten, und unter Leitung
des vortrefflichen Landraths z. D. Janssen bildete sich zu
diesem Zwecke eine Actiengesellschaft, welche die Reingewinne
ihres Grundcapitals von 7650 Morgen zur Hilfte als Reserve-
fonds ihrer Kasse zufithren, zur anderen Hilfte bis zu 5°/, als
Dividende vertheilen will, die eventuellen Ueberschiisse aber
der Gesellschaftskasse zuweisen wird. Ausserdem wird die
Anstalt von der Regierung und vom Aachener Verein fir
Arbeitsamkeit mit je 3000 Mark jihrlich unterstitzt.

Die Lehranstalt wurde am 1. November 1876 erdffnet und
zihlte im October 1878 25 Schiiler, welche unter Leitung eines
trefflichen Directors von funf Meistern, denen drei Gesellen
beigegeben sind, in den finf Zweigen der Flechterei unter-
richtet werden. In den zwei Lehrjahren erlernen die Knaben
zwei Branchen, in drei Jahren konnten sie es bis zu vier
Branchen bringen, und man hat daran gedacht, die Lehrzeit
zu verlingern. Mit den far die betreffenden Arbeiten geeig-
neten Sorten von Weiden und Rohr werden die Schiller beim
Unterricht bekannt gemacht. Zur Zeit des Schneidens der
Weiden auf dem Stock (im Spitherbst) und des Schilens (im
Frithling) erhalten sie auf der Culturparzelle, bezw. an den
Vorrichtungen fiir das Schiilen die nothigen Unterweisungen

%) Die genaueste Schilderung hieriber enthilt meine (in russischer
Sprache erschienene) Denkschrift_ iber die Korbweidenzncht und Korb-
flechterei im Regierungsbezirke Aachen 1879, in den Berichten der beim
kaiserlichen Finanzministerium bestehenden Commissionen zur Hebung der
Kleinindustrie und der technischen Bildung in Russland.

F
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nicht allein in den betreffenden Handgriffen, sondern auch in
Bezug auf die Unterscheidung der Weiden nach ihrer Sorte
und ihrer Verwendbarkeit fiir die einzelnen Zweige der
Flechterei. Desgleichen wird zu passender Zeit Gelegenheit
genommen, sie mit der Pflanzung und Unterhaltung der Korb-
weiden bekannt zu machen. Die Flechtarbeit dauert im Sommer
neun, im Winter acht Stunden; dazu kommt taglich eine
Zeichen- und eine halbe Turnstunde; am Sounntag besuchen
die Lehrlinge von neun bis elf Uhr die stidtische Fortbildungs-
schule, in welcher ihre Elementarkenntnisse befestigt werden.

Im ersten Jahre absorbirten die unwissenden Lehrlinge
fast die volle Arbeitszeit der Meister, und das finanzielle Er-
gebniss war nichts weniger als glinzend; das Lehrgeld von
24 Mark jihrlich erschien ganz berechtigt, obwohl die fleissiceren
und fihigeren Knaben dasselbe in Gestalt von Priimien wieder
erhielten., Aber schon im zweiten Jahre leisteten sie Tiich-
tiges, der Absatz erweiterte sich, die Bestellungen hiiuften
sich und gegenwiirtiz erhalten die Lehlhnge finf chent ihres
A:beltsertlages als Lohn. Falls sie nach Ablauf der Lehrzeit
noch ein drittes Jahr in der Anstalt verbleiben, erhiht sich
derselbe.

Neben ihren pidagogischen verfolgt die vortreffliche Lehr-
anstalt noch andere, sehr wichtige volkswirthschaftliche Zwecke.
Sie will in Zukunft den gesammten Absatz der Industrie in
ihre Hinde nehmen und durch Errichtung von Niederlagen
und Agenturen sich in den Hauptverkehrsplitzen festsetzen.
Dadurch wiirden die kleinen Kauflente beseitigt werden, welche
die bduerlich-handwerksmiissigen Korbflechter bereits auszu-
beuten begonnen haben. Dieses Streben nach dem Monopol
wird durch die Steuerfreiheit der Anstalt und ihre Unter-
stiitzung seitens des Staates und des Vereins beschleunigt,
vielleicht pur zum Segen der Industrie und der gesammten
Gegend. Denn die Schiden des handwerksmiissigen Betriebes
haben sich bei der Schilderung Solingens und Remscheids nicht
verkennen lassen, und eine Untemehmuuﬂf wie die Heinsherger

Lehranstalt ware befihigt, zugleich den Absatz zu besorgen |

und pidagogisch fordernd auf die Technik einzuwirken. Nur
miissten gewisse Cautelen gegen den Missbrauch der Monopol-
stellung ergriffen werden, einmal durch Beibehaltung der Be-
schrainkung der Dividende auf funf Procent, dann durch Auf-
erlegung grosserer finanzieller und pidagogischer Lasten bei
einer Vergrosserung der Unternehmung.

In der Heinsberger Anstalt ist die Lehrwerkstitte vollig
an die Stelle der fritheren Werkstattlehre getreten; ganz an-
derer Art sind die Webeschulen, welche nur bestimmte
schwierige Operationen ihren Schillern beibringen. Man wird
das Wesen derselben gar nicht begreifen, wenn man sich die
verschiedenen Gruppen von Theilnehmern an der Industrie
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und deren Functionen nicht klar macht; ihnen entsprechen die
verschiedenen Zwecke, welche die einzelnen Schulen verfolgen.
Die Hauptgruppen bestehen erstens aus den ausfithrenden
Arbeitern, zweitens aus den Fabrikanten, drittens aus den
Ideen und Muster angebenden Kiinstlern.

Betrachten wir zuniichst die erste Klasse der Arbeiter, so
ergeben sich innerhalb derselben wiederum drei verschiedene
Gruppen: es sind dies die Weber und Wirker, aus deren
Reihen spiiter die Werkmeister hervorgehen, dann die Muster-
zeichner und Patroneure, endlich die Handlungslehrlinge, aus
denen Commis werden.

Das einfache Weben und Wirken wird durch das Lehrlings-
wesen verbreitet, die Herstellung der complicivteren Gewebe
und Béander erfordert jedoch technische Kenntnisse, welche das
Lehrlingswesen nicht darzubieten vermag; es ist dies die Vor-
richtung des Stuhles mit seiner Kenntniss der Schiifte und der
Jacquardmaschine, dem Einpassiren der Kette, der Ansehniirung,
dem Aufbaumen und all den andern Vorrichtungen, welche
eine richtige Behandlung erfordern. Diese Klasse der tiichtigen
Weber- und Wirkermeister, deren Elite die Werkmeister bilden,
muss also die Construetion der Stithle und ihre Betriebsweise
griindlich kennen. — Das Patroniren, das Eintragen der Muster
in carrirtes Papier ist leicht, wenn es nach vorgelegten Zeug-
proben stattfindet. HEs erfordert dann nichts Anderes als ein
genaues Nachziihlen und Untersuchen der Fiden im Gewebe,
um die Lage derselben auf der Patrone wiederzugeben. Das
Absetzen eines Musters nach einer Zeichnung erfordert jedoch
sowohl eine griindliche Kenntniss der Stuhlvorrichtungen und
dessen, was mit denselben geleistet werden kann, als auch
Geschmaek, Fertigkeit im Zeichnen, wie die Fithigkeit, den
Effeet des Musters voraus zu beurtheilen. — Die Handlungs-
lehrlinge miissen sich gleichfalls einen Ueberblick itber die
Technik des Webens und aller vorbereitenden Operationen
verschaffen; im Vordergrunde steht aber bei ihmen die Cal-
culation, das Berechnen der Kosten eines Stoffes aus der Menge
des zur Verwendung gelangenden Materials, des durch dasselbe
erzielten Nutzeffects, des Eingehens desselben bei der Fabri-
kation und #hnlicher Dinge.

Den Bediirfnissen dieser drei Gruppen von Arbeitern
kommen die genannten Webeschulen entgegen, wie die beste
in Barmen vorhanden ist. Sie zerfillt in eine Sonntagsschule
fur Weber und Wirker, Werkmeister und Zeichner und in eine
Montagsschule fiir Handlungslehrlinge, welche alle die Elementar-
schule besucht haben und confirmirt sein miissen. KEin eigent-
liches System verfolgt der zweistiindige Unterricht nicht. Er
beginnt mit dem Musterzeichinenauf Patronen, geht zum Aus-
nehmen der Stoffe iiber, dann zum practischen Weben und
Vorrichten des Stuhles, zum Musterzeichnen und zum Caleuliven;
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Je nach den Bediirfnissen der verschiedenen Klassen Arbeiter
fallt der Schwerpunkt des Unterrichts bald auf diesen, bald
auf jenen Gegenstand; der eigentliche Zeichenunterricht wird
separat in der Fortbildungsschule des Vereins ertheilt. Alle
Belehrungen sind mit practischen Uebungen verbunden; 18
Webstithle, 5 Bandstithle, 2 Riementische und mehrere andere
Geriithe stehen im Saale und sind in voller Thiitickeit. Die
Anleitung, welche die Schiller am Sonntag empfangen, kinnen
sie in der Woche auf eigenen Stiilhlen verwerthen, und es
hingt von ihren Fiihigkeiten ab, wie rasch sie die Schwierig-
keiten ihres Handwerks iiberwinden. Etwa ein Viertel der-
selben bleibt ein Jahr, die Hilfte zwei Jahre und der Rest
noch liinger in der Anstalt; sie treten dann in die Praxis ohne
weiteres Diplom, wohl werden aber jihrlich drei Biicher als
Primien an die Fleissigsten vertheilt und sechs lobende Ei-
wihnungen gespendet. Der Besuch der Anstalt ist ein sehr
lebhafter; am Sonntag kommen 75, am Montag 21 Schiiler,
zumal das Schulgeld nur 1%, bezw. 9 Mark vierteljihrlich
betriigt. Freilich sind die Ausgaben auch nur sehr geringe.
Der treftliche Inspector, wie drei ehemalige Schiiler, gegen-
wirtige Werkmeister und Commis, ertheilen den Unterricht
unentgeltlich ; einer derselben feiert als Lehrer sein 25jihriges
Jubilaum. Besoldet werden nur drei Lehrer mit zusammen
744 Mark jithrlich. Den Ausfall, der sich trotz des Schulgeldes
und der verkauften Fabrikate ergibt, deckt der oben genannte
Verein, dem die Stadt, wie namentlich die Regierung die Lehr-
mittel der aufgelosten Elberfelder Webeschule itherwiesen hat.

Eine ganz andere wirthschaftliche Function als die) Ge-
sammtheit der betrachteten Arbeiter hat der Fabrikant. Er
hat weder wie jene die technische Ausfiihrung selbst zu be-
wirken, noch wie die Kinstler die Muster zu erfinden; er hat
vielmehr zu beurtheilen, ob und wie das Muster technisch
durchfithrbar ist und welcher Effect dabei erzielt wird, und ob
die Ausfithrung auch eine Rentabilitit in Aussicht stellt. Aus
diesen Aufgaben des Fabrikanten entsteht ein hesonderes
Problem fiir den Unterricht, welches in meisterhafter Weise
durch den Leiter der seit dem Jahre 1852 bestehenden Webe-
schule in Milheim am Rhein gelost worden ist.

Was zuniichst die Caleulation nach Musterproben anbelangt,
wodurch die Schiiler befihigt werden, schon vor der Einrich-
tung eines zu fabricirenden Artikels dessen Rentabilitit zu
bestimmen und denselben auf die moglichst vortheilhafte Weise
herzustellen, so bleibt es gewohnlich nur bei einer kurzen An-
leitung, da dieselbe sich am besten wihrend der Lehyzeit auf
dem Comptoir erlernt. Der Unterricht wendet sich vorzugs-
weise * der: anderen Aufgabe des Fabrikanten zu. Er will
keineswegs Weber mit Handfertigkeiten practisch heranbilden,
er will nur durch den practischen Unterricht das Verstindniss
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soweit wecken, dass der Fabrikant die practische Durchfithrung
beurtheilen und die practischen Arbeiter tiberwachen kann,
Da nun ferner der Aufenthalt in Milheim so theuer ist, min-
destens 1800, meist aber 3600 Mark jiahrlich, und das Schul-
geld 270 Mark pro Cursus und fiir Chemie noch weitere
30 Mark betrigt, so sparen die Schiller an ihrer Aufenthalts-
dauer und treiben nicht Dinge, die ihnen keinen Nutzen bringen.
Auch ist die Zusammensetzung der Schitlerzahl eine ausser-
ordentlich- mannnigfaltice; es finden sich solehe von sechszehn
Jahren an, die meisten aber haben das zwanzigste Jahr iiber-
schritten; eine gute Elementarbildung reicht hin, viele haben
aber ihr Abiturientenexamen bestanden; man zihlt sozar vier
Assessoren, Ingenieure, Fabrikanten mit eigenem Geschift,
Werkmeister mit hohen Gehiltern unter den Schiilern; einige
kommen aus der Lehre, andere von ihren Reisen; zahlreiche
Schiiler haben sich aus der Praxis losgerissen, um eine Spetia-
litit zu erlernen. Daher bleiben die einen nur drei, die an-
deren vierzehn Monate: der Cursus ist nominell auf ein Jahr
berechnet.

Aus allem dem folgt das so unendlich wichtige Prineip,
den Unterricht nach den Bediirfnissen und Fihigkeiten der
Schitler zu gestalten, diese nicht in einen schablonenhaften
Cursus zu zwangen. Dem Principe steht die Praxis zur Seite;
der Leiter der Anstalt hat sich als technischer Pidagog ersten
Ranges bewiihrt. FEin jeder Sehiler wird in der Branche unter-
richtet, um derentwillen er die Anstalt besucht. Mit einem
Teppichfabrikanten nimmt der Director Teppichmuster dureh,
mit einem Fabrikantensohne die Specialitat seines Vaters;
Sehulmuster werden blos am Anfange beim Elementarunterricht
gemacht. Ein Jeder darf Muster einrichten und weben, welche
fiir ihn nothig sind und zum Verstindniss dienen; viele weben
Muster, die sie bei ihren Eltern fertig machen, da eine Appretur
bei der Schule nicht besteht. Der Unterricht erstreckt sich
ither simmtliche Zweige und Betriebsarten der Weberei, Wir-
kerei und Riemendreherei; die Lehrmittel bestehen aus 30
Hand- und 12 Kraftstiihlen, je 3 mechanischen Bandmiihlen
und Riementischen und einer Firberei. Den Unterricht er-
theilen der Director und ein technischer Webelehrer, drei
Webermeister, ein Fiarbermeister und ein chemischer Lehrer.
Das ganze Budget der Schule beliuft sich auf 18—21000 Mark;
Staat und Stadt schiessen je 1500 Mark zu. Der Erfolg man-
gelt nicht: etwa 50—60 Schiler ftreten alljahrlich neu ein;
vorzugsweise sind es Auslinder aus Grosshritannien, Belgien,
der Schweiz, Russland und anderen Lindern.

Worauf beruht der Erfolg dieser beiden Webeschulen?
Darauf, dass sie mit grosser Schmiegsamkeit sich den speciellen
Bedinfnissen ihrer Schiler anpassen durch unmittelbare Dar-
bietung dessen, was ihnen gerade fehlt und zwar in moglichst
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kurzer Zeit. Ein Unterricht, der auf Ueberfliissiges geht,
kostet den Gewerbtreibenden zu viel kosthare Zeit. Der Ar-
beiter kann hochstens am Sonntag einige Stunden seiner tech-
nischen Vervollkommnung widmen, der Fabrikant sich nur
einice Monate aus seinem Berufsleben herausreissen; beide
haben practische Erfahrungen und feste Ziele. Es ist Aufgabe
der mit einer Fachschule veischmolzenen Lehrwerkstitte, ihre
Begriffe systematisch zu kliven und die schwierigsten Probleme
der Technik seofort practisch unter den Augen der Lehrer,
ausfihren zu lassen. Jede Anstalt, welche, wie die stiidtische
Webeschule in Crefeld und die Privatsehule in Elberfeld, ihre
Schitler in einen schablonenmiissigen Unterricht hineinzwingt,
bliht nicht auf. Nur diejenige Schule gedeiht und zieht
Schitler an sich, welche diesen darbietet, was sie speciell
brauchen und dieses in der intensivsten Weise thut. Dazu
bedarf es gewisser pidagogischer Talente als Leiter, diese ver-
biirgen den Erfolg. Mogen dann pedantische Schulmeister die
“Systemlosigkeit schelten, aber die Anstalt leistet etwas in der
Praxis und zur Seite steht ihr der Erfolg!

5
II. Die Verfassung der Mode- und Kunstindustrie.

Bleiben wir zunichst bei der textilen Modeindustrie, so
erscheint neben Arbeiter und Fabrikant als dritter Factor in
der Production der Ideen und Muster angebende Kiinstler;
und hier ist der Ort, um iberhaupt verstindlich zu bleiben,
auf die Verfassung der rheinischen, ja der deutschen Mode-
und Kunstindustrie im Allgemeinen einzugehen. Derjenige Ort,
welcher bis auf den heutigen Tag den rheinischen Gewerben
die Ideen und Muster angiebt, ist Paris. Wie ist nun die
Organisation in Paris??)

Bis zum Jahre 1820 waren die Musterzeichner der Gewebe
sozusagen das ausschliessliche Eigenthum des Fabrikanten; wie
die Werkmeister oder Arbeiter machten sie einen Theil der
Hitlfspersonen aus und gehorten zur Kategorie der Tagelohner,
welche dem Publicum unbemerkt blieben. Damals war es
Amedée Couder, welcher zuerst eine Anstalt ausserhalb der
Fabrik griindete; aus dieser Anstalt gingen Schiller hervor,
welche ihrem Meister folgten; das war zwar ein grosser Fort-

—

1) Nach Andréef a. a. 0. 138—140, — Edmond Taigny: Application
de P'art a lindustrie. (Rapports du jury internationale sur Vexposition
universelle de 1867.)
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schritt, indess die Pforten der nationalen Ausstellung blieben
ihnen verschlossen. Erst im Jahre 1834 wurden dieselben ge-
offnet, jedoch erschienen die Fabrikzeichner zwei Jahrzehnte
hindurch nur in sehr beschriinkter Zahl, theils aus natiirlicher
Schiichternheit, theils weil die Fabrikanten ein schweres Attentat
auf ihre Interessen sahen in der Oeffentlichkeit, welche den
Kiinstlern, ihren Mitarbeitern, zugestanden wurde.

Seitdem ist ihre Zahl betriichtlich gewachsen, besondere
Unternehmungen sind entstanden; an ihrer Spitze steht der
erfindende Kinstler, neben ihm seine Gehiilfen und Lehrlinge.
Der Kiinstler macht die Entwiirfe, er hat stets mehrere in

- seiner Mappe, um eine Auswahl vorrithic zu halten, wenn ein
Fabrikant Bestellungen machen sollte. Ist ein Entwurf aus-
gewihlt, so gibt der Fabrikant manchmal Aenderungen an,
sie werden besprochen und die Skizze wandert in die Werk-
stube, wo Gehiilfen und Lehrlinge sie im Detail und in der
far die Fabrik nothigen Grosse ausfithren. Fine solehe Unter-
nehmung arbeitet nothwendiger Weise fiir viele Fabriken und
es existiren viele Anstalten fiir eine Specialitit. Auf der
Pariser Weltausstellung von 1867 wurden allein Auszeichnungen
ertheilt an sechs franzésische Ateliers finr Shawlmuster, sechs
fir Mobel, zehn far Tapeten und bemaltes Papier, acht fiir
Gewebe, acht fur Druckwaaren, eine fiir Stickereien und Spitzen,
uneingerechnet die Auszeichnungen fir gewerbliche Muster im
Allgemeinen. Und wie zahlreich sind die beschiiftigten Arbeiter!
In der Industrie der franzosischen Cachemirs betrug ihre Zahl
480—500! Es waren dies nur zu geringem Theile Zeichner
in den Fabriken selbst, welche dort die indischen Shawls co-
piren; zum iiberwiegenden Theile waren es die selbstindigen
Kiinstler, welche je zehn bis vierzig Hiilfspersonen aller Art
‘beschiiftigen. Nur einige Fabriken, und auch diese nur in
|einigen Specialitiiten, sind noch im Stande, sich eigne Kinstler
zu halten; die Zeichner, welche man oft in Fabriken findet,
werden nur fiir sehr einfache Axbeiten verwendet, wobei es
sich lkeinesfalls um eine Erfindung und eigne Ideen handelt.

Die Arbeitstheilung hat sich vollzogen; die Anstalten fiir
kunstgewerbliche Muster nehmen eine getrennte Stellung ein
von der Industrie, welehe ihre Entwiirfe ausfithrt; auf den
Ausstellungen erhalten sie hesondere Auszeichnungen. Und
diese Auszeichnungen haben sie verdient. Die Kiinstler, sie
sind nicht die blossen Mitarbeiter der Fabrikanten, sie sind
viel mehr, sie sind Schopfer, Erfinder, die rastlos, um Exfolg
zu haben, nicht nur den Schwankungen der launenhaftesten
aller Gottinnen, der Mode, folgen, sondern sie errathen, sie
unterjochen und jhr die eigenen Gesetze auferlegen.

Wieviel gehort dazu, eine solche Stellung auszufiillen! Es
gehort nicht allein dazu, zeichnen zu kénnen; es bedarf eines
entwickelten iisthetischen Gefithls und einer Intelligenz, fihig,
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eigne Ideen zu hahen. Der gewerbliche Kimnstler, der sich
daranf beschriinken wollte, die Zeichnungen Anderer zu um-
schreiben, wire nur ein Copist. Glaubt man dann ferner, dass,
um in einem gewissen Style zu arbeiten, es geniigt, die alten
Vorlagen zu studiren? Gewiss nicht, man muss eindringen in
die Ideen, welche den Styl schufen; dann wird der Entwurf
wahr und originell sein; Phantasie haben, erfinden, heisst nicht
nur nachzeichnen. Und dabei muss der Kiinstler die Mode
hecbachten, sei es, um ihr zu folgen, sei es, um ihr zu wider-
stehen; er muss seinen Einfluss auf den Fabrikanten ausiiben,
ihn aneifern, und ohne ihm zu schaden. eine Allianz herbei-
fithren zwischen Geschmack und Mode.

Andererseits muss der Kiinstler die volligste Kenntniss
iiber alle Phasen der Fabrikation und iber die Mittel seiner
Industrie haben. Ohne selbst ausfithrender Handwerker zu
sein, muss er die Technik kennen, die technische Durchfithy-
barkeit seiner Ideen und den Effect hei der Durchfithrung zu
beurtheilen vermdgen. Xr muss sich hinsichtlich der Er-
findungen auf dem Laufenden erhalten und wissen, in wiefern
sie seine Entwiirfe bereichern oder vereinfachen konnen. Der
Kimnstler ist verhiltnissmassig sehr beschriinkt durch die Mit-
tel, welche die Technik ihm darbietet; er kann nicht so dra-
matische Effecte erzielen, wie ein Historien-, nicht so liebens-
witrdige wie ein Landschaftsmaler; wenn er trotzdem oft in
hemerkenswerthem Masse Erfolge aufweist, so sind dieselben
um so verdienstvoller, je weniger gelehrig das Werkzeug ist,
welches er zu handhaben gezwungen ist. '

Die Rolle der gewerblichen Kiinstler ist eine ebenso
schwierige wie bedeutende; in ihren Erzeugnissen, vervielfil-
tigt. durch die Industrie und von ihr hergerichtet fir die tig-
lichen Bediirfnisse, tragen sie die Elemente eines #sthetischen
Geschmacks in die entferntesten Provinzen des Landes und in
die wildesten Gegenden des Erdballs. Ihre Thitigkeit ist eine
ehrenvolle. Die grossen Maler der Renaissance verloren nichts
an ihrer Wirde, als sie den gewerblichen Unternehmungen
Muster lieferten, und der Ruf eines Benvenuto Cellini ist nicht
allein der eines Ciseleurs, sondern itberhaupt eines grossen
Kimnstlers,

Zu den Erfordernissen der Person treten die des Ortes.
Wo kann denn uberhaupt der Gang der Mode und ihr Ent-
stehen beobachtet werden? Doeh nur in Paris! Hier ist das
reiche Publicum der Monde und Demi-Monde, das nicht nach
dem Preise der Waare friigt, das nicht Sachen tragen will, die
schon in eine niedere Schicht der Gesellschaft gedrungen, hier
eine Damenwelt, die auf der Jagd nach dem augenblicklichen
Gliick alles sucht, was neu, was wechselnd und was nur ja
nicht langweilig ist. Der Quell der Anregung fiir einen Mode-
zeichner ist unerschopflich. Nicht nur die ernsten Museen

Forsehungen (8) II. 3, Thun 2. 15
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und Sammlungen bieten ihm Motive in Fille, dort in der
Allée de Longchamp, den Champs Elysées, den Boulevards
flanirt er einher, verweilt an den Schaufenstern und ldsst im
Café sitzend die wogende Menschenmenge an sich voriiber-
ziehen. Allenthalben sieht er die Anwendbarkeit seiner Ge-
danken, -- und hat er dann eine Woche lang sich umher-
getriehen, so setzt er sich einen Tag lang hin und eine Reihe
von Entwinrfen bedecken das Papier. Der Lebensluft von
Paris beraubt, ersticken die Modezeichner in fremder Atmo-
sphiare. Die Musterzeichner, welche im Jahre 1848 brotios
und von den Englindern fiir ihre Fabriken engagivt wurden,
erklirten nach wenig Jahren, nach Paris zurtckgehen zu
imiissen, da sie in England nichts mehr erfinden konnten.?)
Ebenso fiel dem Director der hiheren Webeschule in Elber-
feld, einem frither sehr tiichticen Kiinstler in Paris. nach Ab-
lauf eines Jahres kein einziges Muster mehr ein. Umgekehrt
sind in zahlreichen Pariser Werkstitten die besten Arbeiter
Auslinder, Elséisser und Deutsche, welchen hier die Moglich-
keit erdffnet ist, ihr Talent zu verwerthen.

Mit solchen kunstgewerblichen Anstalten zur Seite, deren
Muster einen wirksamen Schutz geniessen, findet der Unter-
nehmungsgeist der Fabrikanten und die althergebrachte Ge-
gehicklichkeit der Arbeiter in dem traditionellen Bediirfniss
ihres hocheultivirten Volkes nach geschmackvoller und sogar
kimstlerisch durchgebildeter Einrichtung einen ginstigen Boden
fir solche Mode- und Kunstindustrieen. Sie sind dadurch im
Stande, "eine jede Modethorheit mit einer gewinnenden An-
muth und Sicherheit zu hehandeln, so dass die groben Ver-
irrungen, in welche ihre Nachahmer verfallen, dort nicht zu
Tage treten.

Daher kommt es, dass die franzisische Industrie in allen
Mode- und auch in vielen Kunstgewerben ein thatséichliches
Monopol besitzt, daher kommt es zugleich auch, dass die ge-
sammte rheinische Industrie mit ihren gemusterten Stoffen und
Biindern, bedruckten Kattunen, Metall- und zum Theil auch
Stoffknopfen, und frither den Broneewaaren in voller Abhiingig-
. keit von Paris sich befindet. Die grésseren Fabrikanten halten
]sich die lingste Zeit des Jahres dort auf und achten auf den
' Umschwung der Mode; die kleineren behelfen sich damit, den
' grisseren die Muster nachzumachen, was ihnen in Folge des
unzureichenden, schon eine Aehnlichkeit zulassenden Muster-
| sehutzeesetzes celingt, oder sie lassen sich Musterbiicher aus
Paris kommen. FEinzelne kleine Abiinderungen werden: vor-
genommen und solche werden nur wesentlicher bei wenigen

Y. -

1) Jul. Lessing: Das Kunstgewerbe auf der Wiener Weltausstellung.
1873. S. 284, vergl. auch S. 232
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Firmen, von denen z B. Gebhardt & Co. in Elberfeld mit viel
Energie eigene Wege einzuschlagen sich bestreben.

Aber iberall am Rhein sind Fabrikant, Kaufmann und |
Kiinstler eine einzige Person, eine Arbeitstheilung existirt in|
der Hauptsache nicht, wiithrend in Frankreich der Kiinstler,
und der Commissionir in Paris, der Fabrikant in der Provinz|
ganz getrennte Personlichkeiten sind. Das ist von weittragend-
ster volkswirthschaftlicher und soeialpolitischer, aber auch von
orosser kunstgewerblicher Bedeutung. Kurz gesagt: iber die
kinstlerische Seite der Industrie entscheidet in Frankreich der
Kimstler, in Deutschland der Kaufmann. Daher in Frankreich
jener Geschmack und jene Grazie in allen Mode- und Kunst-
erzeugnissen, in Deutschland jene Rathlosigkeit des dreikopfigen
Industrieleiters, der schliesslich ohne eigne Gedanken und
Ideen und meist ohne kiinstlerisches Verstindniss selbst gute
Erfindungen einheimischer Kinstler verstimmelt, um sie mog-
lichst wohlfeil massenhaft herstellen zu koénnen. —

Zwei Mal hat man am Rhein den Versuch gemacht, selb-
stiindige Musterzeichner auszubilden; der erste Versuch mit
der hoheren Webeschule in Elberfeld ') gehort der Vergangen-
heit, der zweite mit der projectirten Webeacademie in Crefeld
der Zukunft an. Die Misserfolge werden nach den bisherigen
Ausfihrungen keiner eingehenden Erklirung mehr bedirfen.

Die Entstehung siimmtlicher rheinischer Webeschulen fillt
mit dem Aufschwung der gemusterten Stoffe iberhaupt zu-
sammen. wie derselbe im vorigen Abschnitt dargelegt worden
ist. Damals genossen die angehenden Fabrikanten in noch viel
hoherem Grade als heute eine rein kaufminnische Ausbildung:
sie arbeiteten auf dem Comptoir, in der Wiegkammer, nahmen
dort von den Webern die Arbeit in Empfang und erhielten
dadurch zwar einige Kenntniss von guter oder schlechter Waare,
allein griindlich erlernten sie weder die Waarenkunde, viel
weniger noch die Technik der Fabrikation, denn ihre Prin-
cipale selbst hatten aus Mangel an Gelegenheit die practische
~ Ausbildung sich nicht verschaffen konnen. Ebenso ungeniigend
erlernten die Weber ihr Handwerk; sie fanden beim Meister
einen vorgerichteten Stuhl und lernten in der Regel nichts
mehr als das gewohnliche Sehlichten, das Durchschiessen der
Spulen und das Treten, und zwar alles rein mechanisch. Daher
konnte von zehn Webern kaum einer den Webstuhl richtig
stellen und die Lage des Baumes richtig ordnen, und unter
hundert Webern war es kaum einer, der von vielschiftiger
Arbeit ein Muster auszuziehen verstand, die Passirung des

e —=

1) Kgl. Regierung zu Disseldorf: Acta betr. die Errichtung von Webe-
schulen. — Tiaglicher Anzeiger fiir Berg und Mark vom 3. und 5. April 1853.
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Kammes und die Schnirung anzugebhen wusste. Zur besseren
practischen und theoretischen Ausbildung und mit Bezugnahme
auf die in Lyon als Privatanstalten bestehenden écoles de
fabrique brachte die konigliche Regierung die Griindung von
Webeschulen in Amenung

Schon vorher hatte in Elberfeld ein Franzose Unterricht
im Weben ertheilt; in seinem Local wurde die neue Schule
am 1. Januar 1845 eroffnet. Bald wurde sie erweitert, mit
Lehrmitteln vollstiindig ausgeriistet und mit Mustern der
neuesten franzosischen Gewebe regelmiissic versehen. Der
Lehrplan war wihrend des ersten Jahrzehnts ein #dusserst be-
schrinkter, er erstreckte sich nur auf die Decomposition, d. h.
die Untersuchung und Zerlegung gewebter Stoffe und die Lehre
von ihrer Nachbildung, und auf die Weberei auf Hand- (Tritt-
und Jacquard-) stithlen. Ungeachtet dieser Beschrinkung der
Aufgabe und obgleich das Schulgeld “auf den hohen Betlag von
120 Thaler fir den Cursus von drei Semestern festgesetzt war,
hatte die Schule wihrend dieser Periode doch eine Zahl von
anfangs 38, dann wihrend der Revolutionsjahre von 22 und
im Jahre 1854 von 48 Schiilern. Die hieraus erwachsenden
Einnahmen einschliesslich des Zuschusses von 800 Thalern
seitens des Staats und 400 Thalern seitens der Stadt deckten
nicht nur die laufenden Bediirfnisse, sondern ergaben auch
noch einen Ueberschuss.

Die bisherigcen Erfolge der Schule einerseits, andererseits
der durch die intensiver werdende Industrie des Thales ge-
gebene Zwang, ‘in den einfachen Geweben zum Maschinen-
betriebe, in den anderen zu feineren Mode- und Luxusartikeln
itberzugehen, gaben die Veranlassung, den Unterricht in der
Anstalt zu erweitern. Zundchst handelte es sich in der Webe-
schule um eine Unterweisung in der Handhabung der neuen
Kraftstithle, was jedoch nicht zur Ausfithrung gelangte, weil
ihre Einrichtung zu theuer war. Ferner sollte dem Unterricht
im Decomponiren, im Zerlegen und Nachahmen bekannter
Stoffe, der im Componiren hinzugefiigt werden, um den Ge-
schmack und die Fihigkeit zur Erfindung und Herstellung
neuer Stoffe und Muster zu erwecken. Dazu bedurfte es einer
Kenntniss der Wahl der Stoffe fiir neue Muster oder der Er-
findung neuer Behandlungsweisen oder Verbindungen von Stof-
fen, Das setzte eine genaue Kenntniss der Rohstoffte und ihrer
Eigenschaften und eine vorhergehende richtige Wiirdigung der-
selben und ihrer Verbindungen nach Schonheit, Dauerhaftig-
keit, Preiswitrdigkeit und aller sonstigen von den Fabrikanten
zu nehmenden Riicksichten voraus. Lmutena nahm man die
Griindung einer Fabrikmuster-Zeichenschule in Aussicht, worin
Minner ausgebildet werden sdliten, welche den Namen von
Kimstlern im selbstindigen Erfinden neuer Muster fir Webe-
und Druckwaaren verdienen sollten. Endlich schuf man ein
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Institut fir Firberei und Druckerei. Am 1. Mai 1856 wurde
die Zeichenschule fir Fabrikmuster, am 1. Januar 1859 die
hihere Webeschule und im Herbst 1860 die chemische Ab-
theilung eroffnet. Kaum war aber die hdhere Webeschule
vollig in Betrieb gesetzt, so begann ein Riickgang, welcher
rasch mit der Autlosung der Anstalten im Jahre 1867 endete.
Die allgemeinen wie die besonderen Ursachen liegen auf
der Hand. In den 1860er Jahren vollzog sich fir die glatten
Stoffe der Uebergang zum mechanischen Betriebe, von den ge-
musterten wandte sich die Mode ab und die Zeichner wurden
therfliissig.  Auech waren die Zeichner in FElberfeld niemals
grosse Erfinder gewesen; selbst der Director klagte schon nach
einem Jahre, dass ihm kein Muster mehr in den Sinn kime,
und bald konnte er gar keines mehr entwerfen; die Abhéngig-
keit von Paris blieb bestehen. Der Unterricht fand nach kei-
nem klaren Prineip statt; man wusste nicht reecht, welche
Klasse der Gewerbtreibenden man ausbilden wollte; der Unter-
richt bewegte sich in pedantischer Schablone und liess immer
die alten Schulmuster anfertigen. Endlich vollzog die Schule
nicht den Uebergang zu anderen Stoffen, welche damals von
Elberfeld aufeegriffen wurden. Zu allem dem fehlte, wie so
oft bei stiidtischen Anstalten, die rechte Aufsicht und Leitung.
In der Fabrikmuster-Zeichenschule betrug die Schiilerzahl
1856/60 im Hauptcursus 30, im Nebencursus 33, seitdem sank
sie 1863 auf 9 bezw, 10, dann auf 4—5, 1—3 und 1866 waren
nur 1 Schiler im Haupt- und 6 —10 im Nebencursus ubrig
geblieben. Nicht viel besser erging es der Webeschule. Diese
erreichte nach ihrer Reorganisation ihren Gipfelpunkt mit
38 Schiilerm im Jahre 1863, dann sank diese Zahl in vier
Jahven auf 11. Nur ein Finftel der Ziglinge waren Elber-
felder gewesen, die Stadt wollte daher nicht mehr die Kosten
tragen. Auch befiirchtete man die Verschleppung einheimischer
Industrieen, wie z. B. ein Schiller die Zanellaweberei durch
Mitnahme eines geschickten Werkmeisters nach Sachsen iiber-
trug. Aus allen diesen Griinden wurde die Zeichen- und
Webeschule im Jahre 1867 aufgehoben und die chemische Ab-
theilung mit der Gewerbeschule vereinigt, welche auch mit
Ricksicht auf die speciellen Kenntnisse des Directors und eines
fritheren Lehrers noch von einigen Schitlern besucht wird.
Nach den Erfahrungen der Elberfelder Schule vermag man
leicht das Schicksal der geplanten Crefelder ,Webeacademie™
zu prophezeien. Was aus derselben werden soll, daritber ist
man sich noch nicht ganz klar. Die Einen triumen davon,
dass die braven Werkmeister und Fabrikzeichner, die aus-
fihrenden Organe, welche den schwerfilligen Karren der ein-
fachen Seiden- und Sammetindustrie in den eingefahrenen Ge-
leisen bisher weiter lenkten, sich in das Reich kinstlerischer
Erfindung aufschwingen und einen deutsch-nationalen Styl in
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den gemusterten Stoffen, deren baldigen Sieg iiber die glatten
Stoffe man hofft und erwartet, anbahnen sollen. Andere, kalt-
blittigere Minner haben weniger weitgehende Erwartungen.

Was wird die Webeacademie denn leisten konnen? Erstens
wird sie mit Nutzen eine Abtheilung fiir Fiarber enthalten,
welche bisher in der Schweiz und in Lyon sich ihre Aushil-
dung suchen; zweitens eine Webeschule fiir die drei Klassen
der ausfithrenden Hulfspersonen und auch fir die Fabrikanten.
Indess sind doch bei beiden Zwecken gewisse Bemerkungen
zu machen. Zunichst wiirde eine in der Stadt Crefeld er-
richtete Webeschule im Wesentlichen doch nur die dort an-
siissicen Werkmeister und Commis, Zeichner und Patroneure
erreichen, die eigentlichen Webermeister aber und jene Masse
der Hillfspersonen in den kleineren Stiidten blieben von dem
Centrum Crefeld weit entfernt und kionnten die dortige Schule
nur mit Schwierigkeiten besuchen. Daher wiirde es sich em-
pfehlen, auch in einigen kleineren Orten, namentlich in Viersen,
Sonntags - Webeschulen nach dem Muster der Barmer ein-
zurichten, welche bei einem Minimum von Aufwand doch sehr
viel in ihren bescheidenen Grenzen leisten wiirden; d&ltere
Webermeister witrden Opferfrendigkeit genug besitzen, unent-
geltlich Unterricht zu ertheilen. Was ferner die Errichtung
einer Abtheilung fiir Fabrikanten anbelangt, so hingt der Er-
folg derselben in erster Linie von der Personlichkeit des Leiters
ab, wie die Miilheimer Zustinde beweisen. Wenn man nicht
im Stande sein wird, eine ihnliche pidagogische Kraft zu ge-
winnen, so wiirde es sich empfehlen, die Errichtung einer
Fabrikantenschule einstweilen auszusetzen, so sehr es ja im
Interesse der Crefelder und Viersener Fabrikanten liegt. ihre
Schne unter Aufsicht in einer nahen Schule zu haben.

Drittens wird die Anstalt eine Zeichenschule enthalten
miissen, und zwar nicht eine solehe fiir gewerbliche Kiinstler,
welche die Mode erfinden und angeben, — das ist nach den
bisherigen Ausfithrungen wohl nicht mehr nothwendig zu wider-
legen, — sondern fur den subalternen Beamtenstab des muster-
zeichnenden Kimnstlers, der im Stande ist zu zeichnen, zu
patroniren, zu verkleinern und in gegebenem Style ein Muster
correct auszufithren und auch innerhalb gewisser Grenzen zu
veriindern.

Eine solche Anstalt fiir die Textilindustrie wiirde Person-
lichkeiten heranbilden, fihig, die gemusterten Stoffe in Crefeld
heimisch zu machen; und je mehr die glatten Stoffe von dem
Fabrikbetriebe bedroht werden, desto wichtiger wird es zur
Erhaltung der Hausindustrie hoher gelohnte, d. h. gemusterte
Stoffe einzufithren. Darin hat der weitsichtige Grossindustrielle,
welcher an der Spitze der Crefelder Agitation fir die Webe-
academie stehf, vollkommen Recht. Es wiirde zum volkswirth-
schaftlichen Quietismus fihren, wenn man sich dabei beruhigen
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wollte, dass bei der internationalen Arbeitstheilung die glatten
Stoffe auf Crefeld gefallen wiiren. Ist ja doch Crefeld nur
eben soweit entfernt von Paris wie Lyon? Und wenn die rhei-
nische Modeindustrie sich bereits das Verdienst erworben hat,
die Nachahmung der Lyoner und St. Etienner Fabrikate aus
zweiter Hand eingefiihrt zu haben, warum sollte sie nicht auch
direct die Pariser Muster ausfiuhren? Indess alle Schulen
werden noeh nicht hiezu fiithren, wenn nicht unternehmende
und einsichtsvolle Fabrikanten die gemusterten Stoffe in stir-
kerem Masse auigreifen; jedoch auch sie, ihr Geschmack und
ihre Fabrikation miissen dazu erzogen werden und dazu wirde
die Webeschule sammt ihren Sammlungen das Ihrige bei-
tragen. —

Den rheinischen Stidten ist es nicht gelungen und wird
es nicht gelingen, in ihrer Nilhe ein geistig-kiinstlerisches Cen-
trum fir ihre Mode- und Kunstindustrieen ins Leben zu rufen.
Nicht als ob es an Malern und Bildhauern fehlte. Inmitten
des Niederrheins liegt ja Disseldorf mit einer Kiinstlerschaft
von dreihundert Képfen. Man muss sich deren Bildungsgang
vergegenwirticen, um ihr Verhalten gegenitber der Kunst beim
Aufschwunge der Conjunetur und gegeniiber dem Kunstgewerbe
in normalen Zeiten zu verstehen.

Es ist eine interessante Thatsache, dass die deutschen
Maler und Bildhauer den tiefsten Schichten der Gesellschaft
entstammen; etwa neunzig Procent derselben sind Sohne von
Bauern und Kleinbiirgern; ihre allgemeine Bildung ist hiufig
eine mangelhafte und findet auech auf den Academieen keine
geniigende Pflege. Wihrend die Lehrlinge hei den Meistern
der alten Zeit zuniichst die harte Schule des Kunstgewerbes
durchmachten und erst bei dem Hervortreten grosserer Be-
fahigung sich auf das Gebiet der reinen Kunst begaben, widmen
sich die Schuler der modernen Academieen sofort der reinen
Kunst und glauben sich Alle zum Hochsten berufen. Einer
ganzen Reihe mangelt es an Talent und ohne besondere geistige
und materielle Mittel entsteht ein Kinstler-Proletariat, das sich
auf unbegreifliche Weise erndhrt. Das Aufsteizen der Con-
junctur mit ihver Nachfrage nach Kunstwerken seitens oft recht
roher und urtheilsloser Parveniis ruft sie dann zur Palette und
es beginnt jene characterlose Fabrikation von Dutzendbildern,
zu welcher sich leider auch Kinstler mit besserem Namen her-
gegeben haben. Die aussergewdhnlich gtinstize Conjunctur im
letzten Jahrzehnt hat deutlich ihren demoralisirenden Einfluss
auf die deutsche Kunst gezeigt. Erst beim Riickgange der-
selben geriethen die Bilderfabrikanten ausser Thitigkeit und
eine Zeit der ernsten Arbeit und der Selbsterkenntniss hat
auch hier begonnen.

Bei einem solchen Bildungsgange wird es erklirlich, dass
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hier wie allenthalben in Deutschland die Maler und Bildhauer
sich unverwendbar erweisen nicht nur filr die Mode-, sondern
auch fir die Kunstindustrie. Sie kinnen wohl barocke wie
stylgerechte Muster machen, aber Muster schaffen im Geschmaek,
der eben Mode ist, in dieser Richtung erfinden und weiter-
arbeiten, kénnen sie nicht; dazu fehlt es ihnen an den persin-
lichen Eigenschaften wie an der Anregung an ihrem Wohnort.
Vor allem aber haben sie nicht die technische Bildung, welche
gerade auf dem Gebiete, auf welchem die Maler vorzugsweise
thitig sein kionnten, auf dem Gebiete des Flachornaments, in
so hohem Grade erforderlich ist. Es ist der Versuch hekannt,
den die konigliche Porzellanmanufactur in Berlin mit einem
Kiunstler gemacht hat, der vor allem befihigt ist, geistreiche
decorative Arbeiten auszufithren. Fiu eine Vase und fir einen
Satz von Desserttellern entwarf derselbe die anmuthigsten
Compositionen, aber trotzdem war das Endresultat ein ungliick-
liches. Diese Skizzen, welche in ihrer flotten Behandlung auf
Majolica von kostlicher Wirkung sein wiirden, sind fir das
Porzellan zu wenig ausgefithrt. Unter den Hinden des Malers,
welcher sie copirt, verwandelt sich der flott angedeutete Strich
in eine unvollendet gebliebene Linie, der keck hingesetzte
Ton in einen unbehiilflichen Farbenfleck. Auf dem blanken
Grunde des Porzellans sieht alles verwaschen und trithe aus,
was unter der verschmelzenden Glasur der Majolika gliinzend
und harmonisch erscheinen wiirde. )

Soll denn Deutschland ewig in der Mode- wie in der
Kunstindustrie in Abhdngigkeit von Paris bleiben? Mit dem
Erstarken des nationalen Gefiihls im letzten Jahirzehnt hat
man diese Frage sich immer wieder vorgelegt, und withrend
jenseit des Oceans das vernichtende Urtheil iiber die gesammte
deutsche Industrie gesprochen wurde, zeigte die Kunstgewerhe-
Ausstellung in Minchen im Jahre 1876 erfreuliche Ansitze
zur Selbstindigkeit auf diesem Gebiete. Wie weit wird eine
soleche Selbstindigkeit gehen konnen? Welchen Grenzen wird
dieselbe begegnen? Das sind Fragen, ither welche man sich
klar werden muss, will man nicht in einen blinden Chauvinis-
mus im Kunstgewerbe verfallen.

Existirt nicht im Mustermachen eine gewisse internationale
Arbeitstheilung, und wo haben die verschiedenen Zweige des-
"selben ihren mnatitrlichen Standort? Man kann es als Prineip
aufstellen: je mehr die Industrie von der Mode und der feineren
Technik abhiingig ist, einen desto concentrirteren Sitz hat das
Musterzeichnen fiir dieselbe. Das grosse Gebiet der Moden
- empfiingt von Paris aus seine international giltige Richtung:
| die Damenmiintel beherrschen von Berlin aus, die Herrenkleider
von London aus den Weltmarkt. Umgekehrt kennen die In-

1) Lessing, a. a. 0. 8. 207.
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dustrieen, welche sich am meisten der reinen Kunst anschliessen,
am wenigsten die ortliche Concentration. Grosse Pariser An-
stalten dieser Art haben ihre Kiinstler in Constanz, Augsburg
und anderen entfernten Stiidten, Auf diesen Gebieten, vornehm-
lich auf dem der Goldschmiedsarbeiten und einzelner Prachtstiicke
bewegen sich bei allen Nationen die Kunstgewerbe am freiesten.
In der Mitte stehen die grossen und fiir den Massenabsatz
thiitigen Kunstindustrieen, deren Centren in den Brennpunkten

des geistig-kiinstlerischen Lebens iberhaupt liegen. Das sind |

in Deutschland Berlin, Miinchen und Dresden, und hier werden |

die Musterzeichner ihren Sitz nehmen miissen, um den Pariser |

Einfluss zu verdriingen.

Wie sind denn in Berlin die Unternehmungen fiir kunst-
gewerbliches Zeichnen beschaffen? Weder die Maler noch
die Bildhauer stehen an der Spitze der Bewegung. Von den
letzteren sind es drei, von den ersteren vier, die sich dann
und wann mit dem Entwerfen von Mustern beschiftigen. Der
hervorragendste ist Herr Kunstmaler Simon, der in neuester
Zeit Muster fir Majolica entwirft und sich selbst eine kleine
Werkstitte errichtet hat. Mit vielem Gliick scheint er einen
Artikel aufzugreifen, der auch in Deutschland ein kauffihiges
Publicum finden diirfte, namlich Oefen, da die weissen und
grimen Kacheln sich wohl schon iiberlebht haben. Das Ent-
werfen von kunstgewerblichen Mustern ruht in Berlin bei der-
Jenigen Gruppe von Kinstlern, welche einmal die hiochste
wissenschaftliche und allgemeine Ausbildung besitzen, die ferner
die meiste Berthrung mit der Technik und dem practischen
Leben haben und die endlich am leichtesten Bestellungen
erhalten und selbst ausfithven, — es sind die Baumeister.
Etwa achtzehn derselben widmen sich mehr oder weniger fort-
laufend dem Kunstgewerbe. So nimmt z. B. Herr Adolf Heyden

im Carlsbade eine Industrie nach der andern, Goldschmiederei, -

Glas- und Emailmalerei vor und sucht veredelnd auf dieselbe
einzuwirken. Die Herren von Grossheim und Kayser haben
die Mobelfabrikation in die Hand genommen und sich mit
einem Tischler associirt, der voll Geschick alte Sachen imitirte.
Sie haben mit ihrer grossen Mibelfabrik dazu beigetragen,
den Classicismus zu brechen und die Renaissance einzubiirgern,
die sich zu einem sogenannten Berliner Styl ausgebildet hat.
Vielleicht am ausgedehntesten betreiben die Herren Ihne und
Stegmilller das Entwerfen von Mustern fiir die Moébel-, aber
auch fir die Bronce- und andere Industrieen. Viele junge
Architecten, die anfangs keine Bauten auszufithren haben,
suchen sich hauptsichlich durch Entwerfen von Mustern be-
kannt zu machen ; das bleibt auch spiiter und tvitt in stillen Zeiten
wieder in den Vordergrund. Eine Specialisirung nach Indu-
strieen ist noch nicht eingetreten, ebensowenig wie die Arbeit
auf Vorrath. Die Muster werden auf Bestellung entworfen
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und dann von den Gehiilfen, jungen Architecten, ausgefithrt.
Naturgemiss arbeiten die Baumeister mehr mit dem archi-
tectonischen Ornament und den korperlichen Kunstformen der
Mabel, Geriithe, Gefisse und Schmucksachen, weniger mit dem
Flachornament, da hier die technischen Schwierigkeiten doch
gewisse Hindernisse entgegenstellen.

Bei der Jugend der privaten Bestrebungen wird es er-
klirlich, welechen Einfluss das deutsche Gewerbemuseum in
Berlin gewinnen kann. Nicht Private, sondern in verhilt-
nissmissig hohem Grade ein offentliches Institut erscheint
als Pflegerin des sich entwickelnden Kunstgewerbes, Drei
Beamte des Museums sind zugleich gewerbliche Kimstler und
beschiiftizen die Schulen der Compositionsklassen mit der fach-
miissigen Darstellung kunstgewerblicher Gegenstinde. Indess,
sei es, dass die innere ganz unwiirdige Ausstattung des Instituts
ein Hinderniss ist, sei es, dass die Personen nicht die gleichen
sind, das Berliner Museum hat nicht entfernt den Einfluss auf
die Industrie, wie ihn das Wiener besitzt, welches das dster-
reichische Kunstgewerbe hervorgerufen und ihm eine einheit-
liche Richtung gegeben hat.

Indess bleibt anzuerkennen, dass seil der Minchener
Ausstellung auch in das deutsche Kunstgewerbe ein frischever
Zug gekommen ist, Wann wird aber endlich die Selbstindig-
keit desselben eintreten? (Niecht zu verwechseln mit dem
nationalen Styl“.) Wann werden die Fabrikanten ihre Frei-
beuterei an fremden Mustern aufgeben und nach eigenen
Mustern arbeiten? Offenbar erst dann, wenn die kunstgewerb-
lichen Musterzeichner sich selbstindig hingestellt haben und
als selbstindige Minner mit kinstlerischem Verstindniss und
eicenen Ideen ihnen gegeniiber treten. Die gegenwirtig
noch in der Hausptsache sich erhaltende Vereinigung von
Kaufmann, Fabrikant und Kinstler bedeutet schlechte Technik
und geschmacklose Kunst.

Selbstindige Unternehmungen fitr kunstgewerbliches Muster-
zeichnen werden aber nur in dem Masse entstehen, als es
Fabrikanten gibt, welche Verstindniss fir die Kunst besitzen
und ihr Heil nicht in zwecklosem Nachahmen suchen und die
erhaltenen Muster verstiimmeln, um die Kosten der Herstellung
zu vermindern.!) Die Einfithrung des Musterschutzes war in
Deutschland der erste Schritt zur Besserung; nun handelt es
sich ferner um eine technische und kinstlerische Krziehung
der Fabrikanten, welche dann im Bunde mit den Kiinstlern
auf das Publicum und dessen Geschmack einzuwirken hitten.
Hierin ist noch alles zun leisten und die bevorstehende Gewerbe-

-

1) Treffliche Bemerkungen iiber die Stellung des Musterzeichners zum
Fabrika[xiten und Publicum macht G. Semper: Der Stil, 1860. I, Bd. 5. XII
und XIIL
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ausstellung von 1879 in Berlin dirfte ein viel zu giinstices
Bild vom Stande des Kunstgewerbes geben. Mancher Fabri-
kant, welcher im Laufe der Jahre nur ein einfaches Muster
cekauft und in der Hauptsache sich begniigt hat, die iibrigen
zu — nehmen, kann aut dem grossen Markte zwar, nicht aber
auf einer Ausstellung mit einer solchen Waare auftreten. Die
Ausstellung wird daher wohl die Leistungsfihigkeit, nicht aber
die durchschnittlichen Leistungen des Kunstgewerbes zur An-
schanung bringen.

Die letzte Entscheidung ruht indessen nicht beim Kimstler
und Fabrikanten. sondern heim kaufenden Publicum, welches
cegenwiirtig noch der Dutzendwaare den Vorzug gibt. Freilich
st IJeutschlaml ein firmeres Land als Frankreich uml England,
und um dusserlich die gleiche Cultur zu reprisentiren, muss
zu mnerlich werthloseren Waaren gegritffen werden. Noch viel
mehr liegt aber diese Gewohnheit des Haschens nach einseitiger
Billigkeit in einem falschen wirthschaftlichen Princip, nur billig
ohne viel Ricksicht auf die Qualitit zu kaufen. In Strassburg
im Elsass hat man den Einfluss dieser deutschen Consumtions-
richtung gar bald wahimehmen konnen. Die dortizen Magazine
schafften sich speciell fiir die Prussiens hillige und schlechte
Sorten an, wihrend die Elsiisser und Franzosen fortfuhren,
theuer, aber besser zu kaufen. Einer Franzosin gilt es fiw
wohlanstéindig, von Laden zu Laden zu gehen, um die beste
Kaufgelegenheit zu ermitteln; die Deutsche genirt sich, den
Laden zu verlassen, ohne etwas gekauft zuo haben, und nimmt
daher das Billigste. Die erstere spart, indem sie gut, die
andere, indem sie billig kauft. Endlich muss man zugestehen,
dass dem deutschen Volke das Verstiindniss filr kiinstlerische
und geschmackvolle Erzeugnisse doch erst in geringem Masse
aufgegangen ist. Dieser Mangel an formeller Cultur iberhaupt
hiingt innig mit dem Alter der Cultur zusammen. Die formelle
(nicht die matene]le) Cultur steht um so hoher, je dlter in
einem Volke oder in einem Stande die Cultur @herhaupt ist.
Das zeigt sich bei einem Vergleiche zwischen Italien und
Frankreich, zwischen Frankreich und Deutschland, zwischen
West- und Ostdeutschland, endlich zwischen Adel und Buirger-
thum. In der formellen Cultur steht das deutsche Volk hinter
anderen zuriick, es hat schlechte Consumtionssitten und ist
firmer, — die deutsche Kunstindustrie steht demnach am An-
fange einer noch sehr langen Entwickelung, in welcher andere
Vilker schon weit voraus geeilt sind. —

Die moderne Kunstindustrie sieht ihr Heil in ausgedehnter
Arbeitstheilung, sie iiberweist jede Theilarbeit einem Fachmanu,
— und doch, was ist bis jetzt das Resultat? Kommt es jenem
zierlichen, kunstsinnigen Schaffen gleich, welches sich uns als eine
in den Tiefen des Volkes und der Familie wirkende Tradition,
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als nationale Hausindustrie ') oder, besser bezeichnet, als hius-
liches Kunstgewerbe offenbart?

Zuerst wurde im Jahre 18367 durch die Pariser Weltaus-
stellung die Aufmerksamkeit darauf gelenkt. Napoleon hatte
dem Bauer- und Avbeiterstande eine Neugestaltung seiner
Lebensverhiltnisse versprochen; nun wollte man in der Dar-
stellung der Bauerncostiime und nationalen Gruppen ein ethno-
graphisches und culturgeschichtliches Bild der Lage, des Lebens
und der Beschiiftigung der bituerlichen Bevolkerung in den ver-
schiedenen Lindern geben. Dieser erste Versueh, in das
innere nationale Leben einzudringen, gab ausserordentliche
Anregung. Die Thonwaaren aller Art, Gewebe und Stickereien,
Decken und ihnliche Gegenstiinde fiir den Hausgebrauch,
Schmuckarbeiten und Anderes mehr wurden von dem grossen
Publicum freilich nur als eine ethnographische oder costiim-
liche Raritit behandelt; tiefer blickende Kunstfreunde fanden
in ihnen auch viele ‘;the:e, zum Theil uralte kiinstlerische Mo-
tive, an lingst vergangene Kunstperioden und Kunststyle er-
innernd und vor allem eine Fiille héochst origineller und ge-
sunder Formen enthaltend, ererbte und fiir die moderne Kunst
verloren gegangene oder ausser Uebung gekommene technische
Weisen, zahlreiche Ornamente und farbige Ornamentationsarten,
die ebenso durch ihre Riehtiekeit wie Einfachheit und Unge-
wohnlichkeit das Auge fesselten. Wie in den Zeiten sittlicher
Zerruttung und Schwiiche die Poesie sich zu dem frisch sprudeln-
den Born des Volksliedes hinwandte und sich von hier neue Kraft
und Starke holte, so wandten sich die Freunde der modernen
Kunstindustrie zu dieser reichen Quelle von Motiven, Principien
und Kunstweisen, welche erginzend, belebend und erfrischend
auf den durch die Mode verderbten Geschmack und seine Er-
zeugnisse einzuwirken vermochten.

Auf der folzenden Weltausstellung in Wien stand der
kunstgewerbliche Gesichtspunkt im Vordergrunde. Jacob Falke
erklirte in seinem Programm das fiir geeignet, was finr die
moderne Kunstindustrie verwerthbar wiire. Zwar erfiillten sich
die gehegten Erwartungen nicht, aber die nationale Hausindustrie
trat uberall durchaus in den Vordergrund des Interesses,

Worauf beruht nun das Wesen des hiiuslichen Kunst-
cewerbes? Darauf, dass es nicht eine wechselnde Mode, son-
dern eine nach Jahrhunderte alten Ueberlieferungen reine
Kunst und oftmals eine streng nationale Kunstgestaltung zum

usdruck bringt. Andererseits finden sich aber, was noch
auffallender ist, in verschiedenen Lindern fiir dieses hiusliche

1) Qesterr. Ausstellungsbericht 1873: Prof. Richter: Die nationale
Hausindustrie, und Dr. Ferd. Stamm: Die Stickerei und die Spitzen. —
J. Falke: Die Kunstindustrie auf der Wiener Weltausstellung, 1873, S. 410
—419 b, undzdeas3en Programm fiir die nationale Hausindustrie. — Lessmg
a. a. 5—388
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Kunstgewerbe die gleichen Muster und Modelle, wie z. B. in
den Stickereien der Biuerinnen in Ruminien, Schweden und
Mihren., Diese FExistenz von hiuslichen Kunstgewerben und
die Uebereinstimmung ihrer Muster in verschiedenen Lindern,
worauf beruhen sie? Auf zwei besonderen gewerblichen Be-
triebsformen, auf der Eigenwirthschaft zu eignem Bedarf und
auf dem Handwerk!

Die hiuslichen Kunstgewerbe sind uralt; theils sind sie
autochton und originir entstanden, theils durch die Centren
mittelalterlichen Lebens eingefithrt und gepflegt worden und
haben sich dann im Volke verbreitet. So ist die Stickerei,
dieses Kunstwerk der weiblichen Hand, in fast allen Lindern
der unbewussten Kunstithung  entsprossen, indem die Hand
unwillkiirlieh der textilen Structur folgte; aber sie hat sich
auch von TItalien aus vorzugsweise auf zwei Wegen durch
Europa und seine Colonieen verhreitet: durch die Pflege der
schomen Kimnste an den Hiofen und durch die Frauenkloster.
Alle durch ihren Einfluss aut die Politik und ihren Antheil an
der Hebung der Ktinste berithmt gewordenen Fiirstinnen waren
auch vorziigliche Stickerinnen; an ihren Hofen bestanden fiérm-
liche Bildungsanstalten, an deren Spitze die Hausfrau des
Hofes selbst stand. An Arbeit fehlte es den Mitgliedern des
Srauenzimmers® mnicht; fiir Festlichkeiten des Hofes, Turniere
und andere Schaustellungen waren zahlreiche gestickte und
verzierte Gewiinder nothwendig, die als Geschenke und An-
denken ausgetheilt wurden; so kamen die Kunstarbeiten in weite
Kreise, Von solchen kunstsinnigen Frauen wurden dann Kloster
gegriindet, manche mit dem bestimmten Zwecke, in ihrer Schule
adlige Fraulein in solchen Wissenschaften und Kimsten zu
untervichten. Es wurden dort grossartige Arbeiten ausgefithrt;
alte Kronungsmiantel und Messgewinder geben Zeugniss von
dieser Kunsthliithe an Hofen und Klostern. Von diesen strahlte
nun das Kunstzewerbe und die feinere Technik aus auf die
kleineren Edelsitze und tief ing Land hinein. Hier wurden
nun die Muster durch die fertigen Arbeiten, die Stickereien,
Spitzen und Biinder von der Mutter auf die Tochter fortgeerbt
und verkndcherten sich zu kunstgewerblicher Tradition. Da
nun ferper in damaliger Zeit an den Furstenhofen die Vor-
lagen und Musterbiicher namentlich der Italiener internationale
Geltung besassen, se ldost sich das Rithsel, wie die gleichen
Muster sich in ganz verschiedenen Gegenden verbreiteten und
bis heute dort erhalten haben.

Die grossen Figenwirthschaften, die Hofe und Klaster
losten sich in der neueren Zeit auf und ihre Producte wurden
durch die Industrie mit capitalistischen Betriebsformen her-
gestellt. Dadurch gerieth das fiir das grosse Publicum arbei-
tende I{unstgewelbe unter die Herrschaft der Mode. Das Volk
jedoch und namentlich die biuerliche Bevolkerung blieb in
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starrer Zihigkeit bei ihren alten Sitten hiingen, theils in Folge
der unfreien Gebundenheit an die Scholle, welche gerade den
Bauern fest an die Heimath schloss und ihn in Folge seiner
schwachen Absorptionsfihigkeit gegenither der europiischen
Cultur mit dem nationalen Leben dauernd verband, theils
erhielt wie in Schweden und Norwegen die urwiichsizge person-
liche Freiheit den Bauern innig und treu mit dem nationalen
Leben und der Ueberlieferung verbunden. Diesen gleich-
bleibenden Bedarf in traditionellem Geschmack deckte nun die
biuerliche Bevilkerung theils in eigener Hauswirthschaft, theils
in localem Handwerk. Aber je linger, desto mehr drangen
die ‘Exzeugnisse der Industrie auch in diese Kreise, jene ein-
fachen gewerblichen Betriebsweisen wurden von der capitalisti-
schen Industrie iiberfliigelt; der Sieg des capitalistischen iiber
den Arbeiterbetrieb ist aber der Tod des hiiuslichen Kunst-
gewerbes. Immer mehr werden die Reste dieser uralten Kunst-
iibung beschrinkt auf minder ecivilisirte Liinder und Gegenden,
gie finden sich im unwegsamen Hochgebirg oder Urwald, in
vereinsamten, von der Heerstrasse entlegenen Thillern, und in
dieser Wildniss erscheint als alleiniger Vertreter des streng
nationalen Lebens der Bauer. Nur hier auf local abgeschlosse-
nen Consumtionsgebieten, bei geistig beschrimkten Leuten, in
ihrer vollsten Ideen- und Bewusstlosigkeit in Kunst und Technik
herrscht die absolute Autoritiit der Tradition, und weil diese
eine gesunde ist; so haben sich jene Jahrhunderte alten Blitthen
eines reinen, zarten und von einer erhabenen Nativlichleit
getragenen Kunstgeschmacks unverwelkt erhalten.

Das hiiusliche Kunstgewerbe ist durch das Eindringen der
Mode und der modernen Industrie in schnellem Untergange
begriffen. Dieselbe retten und vor dem Verschwinden bewahren
kann man nicht; wohl aber vermag man das Gute, was sie
haben, der modernen Kunstindustrie dienstbar zu machen. Der
erste Mann, dessen Benutzung der Muster des hiuslichen
Kunstgewerbes das weitaus bedeutendste Resultat auf diesem
Gebiete darstellt, ist Castellani,) welcher damals als poli-
tischer Flachtling in Neapel lebte und jetzt als erster Gold-

'schmied Italiens, ja vielleicht der Welt, in Rom arbeitet. In

"diesem Manne, der sich vielfach mit Alterthiimern abgegeben

hatte, war das Streben rege geworden. die herrliche Voll-
endung des antiken Goldschmucks wieder.neu zu beleben. Die
wenigen, halb zerbrochenen Stiicke, welche sich gelegentlich
in einem geiffneten Grabe fanden, waren die Modelle, die ihm
vorlagen; von unseren modernen Goldschmieden, selbst von
den hesten, war keiner auch nur entfernt im Stande, eine dhn-
liche Feinheit und Vollendung der Arbeit zu liefern, Damals
wurde Castellani daranf aufmerksam, dass in dem Goldsehmucke,

1y Nach Lcssingr a a. 0. 5. 26 und 27.
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welchen die Biuerinnen der verschiedenen kleinen Stiadte Ita-
liens tragen, sich noch vielfach Anklinge an antike Arbeit
vorfanden. In den engen Thillern der Apenninen hatten sich
Reste einer uralten Cultur und Geschicklichkeit erhalten,
welche in den grossen Culturstaaten Furopas durch die vielen
Stromungen des Kunstgeschmacks liingst fortgeschwemmt waren.
Dort, wohin nichts eingedrungen war von den verschiedenen
Stylen, die im Laufe der Jahrhunderte unser modernes Europa
beherrscht haben, dort arbeiteten die Goldschmiede fir den
Bedarf einer kleinen enghegrenzten Gemeinde in uralter Weise
einfach fort. Nicht nur die Technik war erhalten, selbst die
Form zeigte noch vielfach den verstiindnissvollen, zierlichen
Bau der besten antiken Modelle. Derartige biuerliche Arbeiten
waren wohl frither gelegentlich einem Maler aufgefallen uund
hier und da als Curiositit fiir Maskenfeste aus Italien mit-
oebracht worden. Castellani erkannte aber, dass in ihnen
eine Kraft schlummerte, die nur erweckt zu werden brauchte,
um grossere Resultate zu erzielen, als irgend eine vorhandene,
systematisch dazu herangezogene Handwerksgeschicklichkeit
sie erreichen kinnte. Das Resultat ist ein gliinzendes gewesen,
Die Arbeiten, welche Castellani herstellte, reihen sich den
herrlichsten antiken Vorbildern aufts Wiirdigste an; sie sind fur
Deutschland, Frankreich und England mustergiltic geworden
und haben uns einen neuen Massstab fiir das gegeben, was
man vom Handwerk verlangen kann.

In umgekehrter Weise ist in Schweden ein hiiusliches
Kunstgewerbe durch Zufithrung besserer Rohstoffe und Muster
veredelt worden, Die Spitzenfabrikation®) in Ostgothland ist
eine Reminiscenz aus jener Epoche, als die Nonnen des be-
rithmten Klosters Wadstena sich derselben widmeten. Da dieses
Gewerbe durch Jahrhunderte sich selbst itherlassen geblieben
and seine Producte nur durch Hausiver verkauft worden waren.
so hatten dieselben sich verschlechtert, sowohl vom Standpunkt
der Giite wie des Geschmacks, bis die verstorbene Konigin sie
zu heben versuchte, indem sie aus dem Auslande hessere Garne
kommen und neue Muster anfertigen liess. Diese Bestrebungen
waren nicht vergeblich, wie die Erfolge beweisen, — soweit
man itherhaupt schime Spitzen von Midchen verlangen kann,
welche die Kunst des Winters mit der harten Arbeit auf dem
Felde im Sommer vertauschen.

Die wechselseiticen Anvegungen des hiiuslichen Kunst-
gewerbes und der modernen Kunstindustrie liegen. allenthalben
vor Augen. Es ist aber heschimend einzugestehen, dass oft
die erstere durch letztere eine Verschlechterung erfihrt. Gar

1) Mme. Rosalie d’Olivecrona: De U'éducation et de l'activité de la
femme en Suéde, dans Pexposé statistique du royaume de Suide, par le
Dr. Elis Sidenbladh. 1876. 8. 552.

I
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hiiufig stehen die einfachen, einer iiberwundenen Wirthschafts-
epoche angehirenden Betriebssysteme der Hauswirthschaft zu
eigenem Bedarf und des localen Handwerks mit ihren guten
Traditionen hoher als die hochentwickelte Industrie der Gegen-
wart mit ihren sinnlosen Moden. Die arbeitstheilig wirkenden
Fachmiinner werden geschlagen vom naiven Bauer und Hand-
werker, der Arbeiter und Unternehmer, Kaufmann, Fabrikant
und Kiimnstler in einer Person ist, mit einfachem Werkzeug in
sigener Wohnung arbeitet und eine bestimmte ererbte Technik
und Kunst ausiibt, weil er keine andere versteht.

Deutschland hat kein hiusliches Kunstoewerbe. Zuriick-
schaien kann es nicht, vorwirts liegen die Ziele fir seine
Technik und seine Kunst. Diese zu verselbstindigen und zu
veredeln, das ist seine Aufgabe! Noch steht es darin weit
zuriick hinter anderen Lindern und es ist eine Pflicht, diese
bittere Thatsache in ungeschminkter Wahrheit aufzudecken.
Die Selbsterkenntniss ist der erste Schritt zur Besserung.
Dann wird man in einer wahrheitsgetrenen Schilderung der
thatsiichlichen Verhiltnisse nicht eine Verkleinerung Deutsch-
lands erblicken, sondern die ersten Bausteine zur Grosse der
(iellalt{schen Industrie, des deutschen Landes und des deutschen
Volkes.



Schlusswort.

Die bisherige Betrachtungsweise einzelner Industrieen lisst
zum Schluss eine zusammenfassende Systematisirung der ge-
werblichen Betriebsformen als wiinschenswerth erscheinen.

Die Gewerbe finden ihre Pflege sowohl in der Eigenwirth-
schaft’) wie in der Verkehrswirthschaft. In der Eigenwirth-
schaft sind sie noch nicht losgelost von den andern Erwerbs-
zweigen, noch verbunden mit Ackerbau und Viehzucht. Eine
jede Wirthschaft stellt hier eine abgeschlossene Einheit dar,
welche ihren Bedarf selbst producirt und die eignen Erzeug-
nisse selbst consumirt. Bei der Eigenwirthschaft gewinnt die
EKinzelwirthschaft ihren Bedarf selbst, bei der Verkehrswirth-
schaft tauscht sie ihre Producte von andern Einzelwirthschaften
ein. In jener sind Erzeuger und Ausnutzer der Producte die
gleichen, hier sind sie getrennte Personen. Das Extrem der
Figenwirthschaft wiire, dass tiberhaupt kein Gut in den Ver-
kehr tiiite, das Extrem der Verkehrswirthschaft, dass eine jede
Wirthschaft nur solches producirte, was sie selbst nicht brauchte.
Von ganz anderem Gesichtspunkt aus unterscheiden sich die
Natural- und die Geldwirthsehaft; in der ersteren finden die
Leistungen und der Giiteraustausch in natura statt, in der
andern tritt das Geld als Vermittler dazwischen.

Die Gewerbe werden in vier Formen betrieben, als Hand-
werk, als Hausindustrie, als Manufactur und Fabrikindustrie.

Das Handwerk wird von kleinen selbstindigen Meistern
geleitet; die Masse der Arbeiter ist oder wird zu Unternehmern,
Sie kaufen als solche sich selbst den Rohstoff, verarbeiten ihn
auf eigene Rechnung und verkaufen ihn auf eignes Risico.

Die Hausindustrie wird von denselben Meistern betrieben,
aber dieselben sind nicht mehr Unternehmer, sondern Lohn-
arbeiter eines Kaufmannes oder Verlegers, der ihnen den Roh-
stoff liefert, die Muster angibt und die fertigen Waaren
vertreibt.

1) yon Mangoldt: Die Lehre vom Unternehmergewinn 1855, S. 84, —
Ad. Wagner: Allg. oder theoret. Volkswirthschaftslehre 1876. Bd. I, § 113.

Forschungen (8) II. 8. Thun 2. 16
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In den Manufacturen und Fabriken sind simmtliche Lohn-
arbeiter in grossen Etablissements vereinigt mit dem Unter-
schiede, dass in den ersteren die Arbeit noch mehr mit der
Hand, in den letzteren mit der Maschine geschieht. Zu Manu-
facturen und Fabriken wachsen auch diejenigen lohnarbeitenden
Unternehmungen empor, welche, wie die Garn- und Stiick-
firbereien in Barmen und Crefeld, die Lohnspinnereien in
Aachen, die Riemendrehereien in Barmen, der systematischen
Stellung nach zwar hausindustrielle Lohnarbeiter, dem Um-
fange ihres Geschiifts nach aber schon selbstindige Anstal-
ten sind.

Die genannten vier Betriebssysteme lassen sich vor allem
in der Verkehrs-, aber auch in der Eigenwirthschaft verfolgen.
Fabriken — als Eigenwirthschaften — dirften zwar eine seltene
Erscheinung sein, da das Maschinenwesen so modern ist, dass
es hochstens in Mithlen, Brennereien, Brauereien etwa noch in
Russland vor Aufhebung der Leibeigenschaft in Eigenwirth-
schaften thiitig gewesen ist. Als Manufacturen haben wir uns
die Frohnhofe und Kloster zu denken. Diese Betriebsform war
nur unter ganz besonderen rechtlichen und wirthschaftlichen
Bedingungen moglich, nimlich unter der rechtlichen Bedingung
der Unfreiheit der Arbeiter, welche ihre Concentration zu einer
leichten machte, und unter der wirthschaftlichen Bedingung,
dass an jenen Orten die wirklich geschicktesten und fahigsten
Leiter der Gewerbe vorhanden waren. Als dann im Mittel-
alter in allmihlicher Entwicklung das freie Handwerk entstand
und der Tauschverkehr sich ausbildete, gingen auch jene grossen
Eigenwirthschaften zuriick. In Russland bereitete die Auf-
hebung der Leibeigenschaft ijhnen vielfach ein jihes Ende.
Allenthalben ist nunmehr aus den Eigenwirthschaften, welche
in sich ihren Anfang und Ende fanden, eine Arbeit nach der
andern herausgefallen, und als einzige Form ist der handwerks-
missige Kleinbetrieb nachgeblieben, die Hauswirthschaft, die
Hausarbeit, der Hausfleiss, wobei einzelne Arbeiten im Hause
von der Familie zu eigenem Bedarf ausgefihrt werden. Diese
Hauswirthschaft erhiilt sich um so ziher, je geringer in ein-
zelnen Gegenden die Arbeitstheilung und der Verkehr und je
linger der Winter ist. In Westeuropa hat die Hauswirthschaft
keine Bedeutung, in allen Ostseelindern hestrebt man sich,
einzelne Hausarbeiten wieder einzufahren,

Die Betriebssysteme lassen sich mach gemeinsamen Merk-
malen in vier Gruppen zusammenfassen:

Handwerls . ... 1 Arbeiter- 11 Klei 1]

Hausindustrie . . 2 g ED" 9 Hand- Betrich
Manufactur . . . 3 » Capitalistischey 31 Brost- 3] etriel.
Fabrikindustrie . 4 L4 UTOSST 47 Maschinen-

Das Handwerk, sowohl in der Eigen- wie in der Verkehrs-
wirthschaft, ist ein Arbeiterbetrieb, d. h. die Masse der Arbeiter
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ist Unternehmer, ausgestattet mit einem kleinen Anlagecapital
in Werkstitte und Werkzeugen und mit einem kleinen Betriebs-
eapital zur Anschaffung der Rohstoffe, Halten eines Waaren-
lagers und Zahlung der Arbeitslohne; die Leitung der Pro-
duction und des Abhsatzes liegt in ihren Hinden. In den
capitalistischen *) Betriebssystemen stehen Capitalisten an der
Spitze der Unternehmungen, die Masse der ausfithrenden Ge-
werbtreibenden sind Lohnarbeiter. In der Hausindustrie ist
im Wesentlichen nur das Betriebscapital fir den Ankauf der
Materialien und Verkauf der Waaren und Zahlung der Arbeits-
léhne in das Eigenthum der Unternehmer tibergegangen; das
Anlagecapital aber in Gestalt von Werkstitte und Werkzeug
in Hinden der Lohnarbeiter verblieben: zugleich haben diese
hiwufig einen altererbten oder aus der Landwirthschaft hertiber-
geretteten ausserindustriellen Besitz eines Hituschens und Gar-
tens. In den Manufacturen und vollends in den Fabriken
gelangt die Concentration des Capitals zum Abschluss. Der
Unternehmer verfiigt iiber das gesammte Anlage- und Betriebs-
capifal, und von dem in der Industrie thiitizen Nationalcapital
" gelangt nur dasjenige kleine Quantum in die Hinde der Ar-
beiter, welches als Lohn, als Nutzcapital, ihr Dasein unter-
halten soll; abgesehen davon sind die Arbeiter eapitallos.
Daraus wiirde nun noch nicht folgen, dass sie zugleich auch
besitzlos sind. Aber da es gewohnlich die Aermsten waren,
welche durch die entstehenden Manufacturen und Fabriken in
die Stidte gelockt wurden, so haben es bisher nur ganz aus-
nahmsweise in kleineren Stidten vereinzelte Arbeiter zu einem
Eigenthum an Haus und Garten bringen konnen. Die grosse
Masse der Manufactur- und namentlich der Fabrikarbeiter
characterisirt sich als capital- und besitzlos. Dieser Zustand
hat bisher fast ganz allgemein die consequenteste Form des
capitalistischen Betriebes, den ,Capitalismus® herbeigefithrt.
Die Unfreiheit wie die Freiheit haben zu der nimlichen
Coneentration der Productionsmittel gefithrt. Zur Zeit der
Unfreiheit ermdglichte das Privateigenthum an dem damals
wichtigsten Productionsmittel, der menschlichen Arbeitskraft,
zur Zeit der Freiheit das Privateizenthum an dem gegen-
wilrtig wichtigsten Productionsmittel, dem Capital, den Gross-
betrieb. Jene Conecentration der Productionsmittel in wenigen
Hénden zur unfreien Zeit wurde gesprengt, indem freie Hand-
werker entstanden, welche den Ertrag ihres Productionsmittels,
der Arbeitskraft, ganz und voll genossen. Wird die gegen-
wiirtige Concentration der Produectionsmitte]l in den Hinden
weniger Privateigenthiimer sich halten oder gleichfalls einer

v“:ﬁ
") Die tiefgehendsten Untersuchungen iiber die Entwicklung der
capitalistischen Betriebsformen hat Karl Marx angestellt: Das Kapital
1873. Vierter Abschnitt.
16*
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andern Ordnung Platz machen? Das ist das grosse Problem
der politischen Oeconomie, itber welches die Wissenschaft und
das Leben ihr Urtheil noch nicht gesprochen haben.

Der Unterscheidung von Klein- und Grossbetrieb liegt als
unterscheidendes Merkmal der Umfang der Unternehmungen
zu Grunde. Die oft mit der Wohnung vereinigten Werkstiitten
der Handwerker und hausindustriellen Meister sind klein, er-
weitern sich aber unmerklich zu Etablissements, deren Grisse
man durch die Arbeiterzahl und mechanischen Krifte zu
characterisiren versucht. FEbenso fliessend sind die Ueber-
giinge vom Hand- zum Maschinenbetrieb; vollig hat der letztere
gesiegt, wo sowohl der Motor wie die Arbeits- und Werkzeug-
maschinen mechanisch sind. 1)

Die inreren Zustinde gestalten sich je nach den Absatz-
verhiiltnissen bei jeder Betriebsform verschieden.

In der FEigenwirthschaft findet iiberhaupt kein Absatz statt
und die Production ist auf den bekannten Bedarf der Familie,
des Hauses beschriinkt; gewerbliche Krisen irgend welcher
Art, sei es aus Ueberproduction, sei es aus Absatzstockungen,
kommen daher gar nicht vor. Wohl aber entstehen Krisen
viel schlimmerer Art durch die Unbestiindigkeit der Natur-
factoren, welche den Ausfall der Eigenwirthschaft beeinflussen.
Nicht die Schwankungen im Consum und in der eigenen wirth-
schaftlichen Thitigkeit, sondern die durch Naturereignisse her-
vorgerufenen Missernten fithren Krisen herbei, welche um so
firchterlicher sind, als sie durch keinen Handel ausgeglichen
werden,

Im Handwerk ergeben sich doppelte Unterscheidungen,
erstens je nachdem die Meister selbst den Absatz besorgen .

roder Hiindler ihn vermitteln, zweitens je nachdem das Hand-

werk fiir den localen Bedarf oder finr den Massenabsatz thiitig
ist. Das Mittelalter charvaeterisirt sich durch den eignen Ver-
trieb der Meister und dessen ortliche Beschrinktheit, die Neu-
zeit bringt die auf Massenabsatz herechnete handwerksmissige
Industrie immer mehr in den Vordergrund und diese bedarf
besonderer Zwischenhindler.

Betrachten wir zunichst den Unterschied zwischen localem
Handwerk und handwerksmissiger Industrie im ersten Stadium,
wo die Meister selbst den Absatz besorgen. Bei der Ab-
geschlossenheit der Terrvitorien, namentlich in Deutsehland war
das locale Handwerk tiberwiegend, aber in der Bliithezeit des
mittelalterlichen Stidtewesens waren auch die handwerks-
miissigen Industrieen sehr entwickelt. Schon rein Husserlich

') Ueber die neuesten Fortschritte der Technik vgl, meinen (in
russischer Sprache erschienenen) Bericht iiber die Vertretung der Klein-
industrie auf der Pariser Weltausstellung von 1878, in den Mittheilungen
der oben erwahnten Commission, 1879.



IIL. - 8. 245

in der Anzahl ergab sich ein Unterschied, der aber grosse
socialpolitische Folgen hatte. Bei dem ortlich beschriinkten
Consum konnte die Zahl der eigentlichen Handwerker, wie
Biicker und Metzger, Schuster und Schneider nur in einem
gewissen, wenig wechselnden Verhiltniss zur Einwohneranzahl
bleiben. Dagegen erweiterte die handwerksmissige Industrie
mit ihrem Absatz auch die Zahl der Meister und Arbeiter und
iiberfligelte oft ganz bedeutend das eigentliche Handwerk.?)
Dadurch wird es denn erklirlich, dass es nicht locale Hand-
werker, sondern handwerksmiissize Industriearbeiter, wie Weber
und Walker, sind, welche an der Spitze aller Stidteunruhen
stehen. — Eine Reihe fernerer Unterscheidungen ergeben sich
aus dem Umfange des Absatzes. Beim localen Handwerk itben
die letzten Consumenten selbst die Controlle iiber die Waaren
aus; nach ihren Wiinschen und Bestellungen wird das Product
sogar oft individualisirt und iiber die Production selbst sind
hichstens ganz allgemeine Visitationen moglich. Bei der auf
Massenabsatz berechneten Industrie schiebt sich zwischen Fa-
brikant und endlichen Consument der Hindler dazwischen, und
um bei der Mannigfaltigkeit der kleinen Meister eine Garantie
fir ihre Waaren zu bieten, ist in Westeuropa eine ausfithrliche
Regelung und eine ‘genaue Schau der Producte eingetreten.
Ebenso wie die Production ist der Handel in der handwerks-
missigen Industrie geordnet, im localen Handwerk fehlen solche
Bestimmungen. Endlich sind in der ersteren Minimalpreise
zum Schutz gegen die innere Concurrenz der Producenten ge-
setzt, im letzteren aber Maximaltaxen, um die Consumenten
gegen eine monopolistische Ausbeutung zu schiitzen. Kurz, bei
einem genaueren Studium der Zunftstatuten witrden sich ganz
wesentliche Unterschiede zwischen beiden Arten des Hand-
werks ergeben; dieselben entspringen dem Wesen des Absatzes.

Die erste Phase des Handwerks, wo die Masse der Meister
selbst oder durch Vermittlung ihver Zunft den Vertrieb be-
sorgt, geht allmiblich in jene zweite tther, wo die Meister ihre
Producte Hindlern am Orte ihrer Fabrikation verkaufen und
diese den weiteren Absatz iibernehmen. Je weiter derselbe
sich ausdehnt, je schwankender er wird, je mehr Kenntnisse
und Capital er erfordert, desto unfihiger erweisen sich die
Kleinmeister; fiir die entfernteren Mirkte treten die Kauf-
leute ein und den Handwerkern verbleibt hdchstens der nihere
Markt. Diese Entwicklung geht zuerst in der handwerks-
missigen Industrie vor sich und auch hier bleibt die Ansamm-
lung der Capitalien in den einzelnen Hinden eine sehr ge-
ringe, da das Anlage- und Betriebscapital im Wesentlichen
dem Meister verbleibt, und der Commissiondr nur soviel Be-

1) Schﬁoller: Die Strassburger Tucher- und Weberzunft, 1879
8. 434—441 und 663—665.
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triebscapital besitzt, als nothwendig ist, um seine General- und
Reisekosten zu bestreiten, und das Risico zu tihernehmen, dass
fir die erhaltenen und ausgefithrten Bestellungen auch die
Zahlungen einlaufen. Beim localen Handwerk trat eine #ihn-
liche Entwicklung um so spiter in Deutschland ein, je linger
in Folge der territorialen Zerrissenheit die ortliche Ahge-
schlossenheit sich erhielt; dann aber gerieth sie mit dem Aus-
bau der Eisenbahnen und dem Aufschwunge des Verkehrs in
ein rapides Tempo. Auch hier vermochten die Kleinmeister
den steigenden Anforderungen nicht zu folgen, sie hatten keine
Auswahl und auch hier traten Magazine an die Spitze, geleitet
von gewandten Handlern, an welche die Meister ihre Producte
absetzten; von nun an beginnen locales Handwerk und hand-
werksmissige Industrie in einander itberzugehen,

Ueherhaupt hat sich der handwerksmissige, der Arbeiter-
betrieb nur noch in engen Grenzen erhalten, und selbst dann
hat er eine kaufminnische Spitze in den Commissioniven und
Magazinen. Die Gewerbe ohne oder mit nur geringer Arbeits-
theilung sind es, in welchen er sich im Wesentlichen noch
erhalten hat, soweit der méchanische Betrieb nicht eingedrungen
ist. Dort stehen dann Hindler und Meister neben einander.
Wo jedoch die Arbeitstheilung eine entwickelte ist, ist das
Handwerk wohl tiberall in die Hausindustrie tbergegangen,
indem der Kaufmann neben dem Verkauf der Waaren auch
den Ankauf der Rohstoffe besoret und diese gegen Lohn ver-
arbeiten lisst. Die arbeitstheiligen Handwerke gehen dann *
durch das Medium der Hausindustrie zum Manufactur- und
Fabrikbetriebe tiber, die Handwerke thun es direct. Dieser
Uebergang vollzieht- sich bei aufsteigender Conjunctur sehr
rasch, indem dann grissere Betriehs- und namentlich Anlage-
capitalien viseirt werden; beim Riickgange der Conjunetur
schipfen die Handwerke wieder Athem, weil bei sinkendem
Lohne die Hand wieder mit der Maschine concurriren kann
und weil sich wieder Hilfsarbeiter einfinden. Dem Handwerk
verbleiben schliesslich nur solche Gewerbe, welche Specialititen
in geringen Quantititen herstellen, die eine grosse Anlage nicht
voll beschiiftigen, oder welche eine besondere Kunst- oder
Handfertigkeit erfordern. Vollends verliert das locale Hand-
werk immer mehr Boden seit dem Umschwunge in den ge-
sammten Verkehrsverhiltnissen, und beschrinkt sich schhess—
lich auf diejenigen Grewerbe, welche localen und individualisivten
Bediirfnissen geniigen oder Reparaturen ausfithven.

Aus den bisherigen Betrachtungen ergibt sich denn fol-
gendes Schema fiir die «ewe:blmhen Betriebssysteme,

A. Eigenwirthschaft. -

a) Hatswirthschaft, Hausarbeit, Hausfleiss (handwerks-

miissiger Betrieb).

b) Kléster, Herren- und Frohnhife (Manufacturbetrieh).
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B. Verkehrswirthschaft.
I. Locales Handwerk.
a) Eigenabsatz,
b) Magazinsystem.
IL. Industrie.
1. Handwerksmissicer Betrieb.
a) Eigenabsatz.
b) Absatz durch Commissionire.
Hausindustrieller Betrieb.
Manufacturbetrieb,
. Fabrikbetrieb.

Ueber die capitalistischen Betriebsformen ist es sehwer
etwas Allcemeines zu sagen; vielleicht lassen sich zwei Systeme
unterscheiden, wovon das eine in Frankreich und England, das
andere in Deutschland vorwiegt. Aber selbst fiir Deutschland
gelten die folgenden Bemerkungen nicht allgemein, sondern in
erster Linie nur fin einige Branchen der Textil- und Metall-
waaren - Industrie am Niederrhein und der gesammten Textil-
und einiger anderver Industrieen, wihrend sie fiir grosse Er-
werbszweige, wie das Berg- und Hittenwesen, die ceramische,
chemische und andere Industrieen nicht zutreffend sind.
Ueberhaupt sind sie nur unter gewissen Reserven zu ver-
stehen.

Die Entwicklung der Betriebssysteme ist eine verschie-
dene gewesen. Das Resultat ist die Thatsache, dass an der
Spitze der deutschen Industrie die einzige Persinlichkeit des
Kaufmanns steht, an der Spitze der englisch-franzosischen
Industrie drei Fachménner: der technische Fabrikant, der kauf-
miinnische Commissiondr und der musterzeichnende Kiinstler.

In Deutsehland ging das arbeitstheilige Handwerk in die
Hausindustrie iiber; der Kaufmann trat an die Spitze und
leitete den Absatz, aber auch die Fabrikation. Im Handwerk
ohne Arbeitstheilung trat neben den Meister der Commissiondr.
Bei der Einfachheit der Technik war Absatz zu schaffen wich-
tiger als zu fabriciren, und einzig der Betriebsamkeit dieser
beiden Klassen von Kaufleuten hat Deutschland es zu danken,
dass seine Industrie itherhaupt noeh in die Hiohe gekommen
ist; das ist eine volkswirthschaftliche Leistung und ein histo-
risches Verdienst der Kaufmannschaft. Auch den Uebergang
zur Manufactur und zum Fabrikbetriebe vollzog die Kaufmann-
schaft, da sie allein Capital und Thatkraft dazu besass. Sie
wurde aber forterzogen in kaufminnischen Traditionen und die
Ausbildung der entstehenden Fabrikanten blieb die von Kaui-
leuten: der Besuch der Gewerbe- und Realschule bis zur Er-
langung des Einjihrig-Freiwilligen-Zeugnisses, dann eine drei-
jihrize Lehrzeit im Comptoir, endlich Geschiftsreisen, um die
Absatzorte und Waarenarten kennen zu lernen. Das dauerte
selbst nach der Entwicklung des Maschinenwesens in den

e 2219
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1840 und 50er Jahren so fort; der Fabrikant blieb Kaufmann
durch und durch. Ihm musste als technisches Correlat zur
Seite treten der Werkmeister mit einer nur mangelhaften Aus-
bildung und dieser Subalterne spielt in der deutschen Technik
eine grossere Rolle als irgend wo anders. Aehnlich findet die
Kunst ihre Vertretung durch den Musterzeichner, der im
Comptoir eine subalterne Stellung einnimmt.

In Frankreich und England ist das vielfach anders. Dort
ist der Fabrikantenstand zum Theil aus fritheren Meistern
hervorgegangen; diese haben ihre Betriebe vergrissert und
allmihlich zu Fabriken erweitert. Dort sind die Fabrikanten
Techniker durch und durch. Daher fehlte es ihnen wie an
einer allgemein humanen, so vor allem an einer kaufmiinnischen
Ausbildung; als Correlat der reinen Techniker traten die
Commissioniire auf, und characteristisch genug, in Manchester,
Bradford, ja sogar in Paris sind es vielfach Deutsche, welche
mit ihren kaufmiinnischen Traditionen und ihrer hoheren all-
cemeinen Bildung den Absatz besorgen. Wie an der Spitze
der Technik und des Handels stehen Fachmiinner auch an der
Spitze der Kunst, in Deutschland dagegen leiten Kaufleute
die Industrie, und Technik und Kunst liegen in Hiinden von
Subalternen.

Die franzosisch-englischen Fabrikanten sind Techniker, sie
fithren die Bestellungen aus, welche ihnen die Commissionire
vermitteln; daraus ergibt sich eine gewisse Abhingigkeit von
diesen, welche seit jeher einen Gegenstand der Klage gebildet
hat. Andererseits sind die Commissionire in beschrinkter
Anzah) vorhanden, dazu in Paris concentrirt, sie itberschauen
leichter die Bediirfnisse des Weltmarkts und haben kein Inter-
esse daran, Waaren produciven zu lassen, fir welche sie keine
Bestellungen haben. Das wirkt in gewisser Hinsicht darauf
hin, dass Ueberproductionen vermieden werden, weil der Ab-
satz rascher versagt. In Deutschland dagegen, wo Iabrikant
und Kaufmann in einer Person vereinigt sind, speculirt ein
jeder Kaufmann auf eigne Faust, iiberschiitzt leicht die Chancen
des dauernden Absatzes und veranlasst sein alter ego, den
Fabrikanten, zur Ausnutzung des momentan sich darbietenden
Gewinnes seine Production auszudehnen. Jeder Fehler des
Kaufmanns riicht sich sofort am Fabrikanten, und tritt dann
der Riickschlag ein, so muss der Fabrikant seine Anlage in
Betrieb erhalten und zwingt sein alter ego, den Kaufmann,
Absatz zu schaffen, Das geschieht, aber zu welchen Preisen!

Die franzisisch-englischen Fabrikanten sind vielfach grosse
und solide Firmen; sie halten fest an ihren Preisen und lassen
ihren Commissioniren gegenitber nicht so leicht davon ab.
Sie verfahren ihnlich wie die lohnarbeitenden Fabrikanten,
die Stiick- und Garnfirber in Barmen und Crefeld, die Riemen-
dreher in Barmen und Andere, welche am Niederrhein die
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einzigen sind, die ihre alten Preise aufrecht erhalten haben.
In Deutschland aber suchen die neben einander stehenden
Fabrikkaufleute einander zu unterbieten, einerlei auf welche
Weise, nicht immer auf die ehrlichste; aber eine Eigenschaft
muss die Waare haben, sie muss billig sein.

Die franzosisch-englischen Fabrikanten sind Techniker,
haben als solche ihre Specialitiit, mag sie gut sein oder schlecht,
das hiéngt von der Fihigkeit des Chefs ab. Aber sie haben
doch ihre Specialitit, diese hegen und pflegen sie, unter diese
gehen sie nicht herab; auf ihr beruht gerade die feste Kund-
schaft des Commissioniirs. Die deutschen Fabrikanten haben
vielfach weder feste Kundschaften, noch bestimmte Specialitiiten.
bei der Jugend ihrer Geschiiftsbetriebe machen sie alles, woran
sich etwas verdienen lisst, und da sie durch den billigen Preis
ihre Concurrenten aus dem Felde geschlagen haben, miissen
sie doch, um noch etwas zu verdienen, die Waaren schlecht
machen.

Fur zahlreiche deutsehe Industrieen, fiir zahlreiche Bran-
chen der betrachteten rheinischen Textil- und Metallwaaren-
Industrieen trifftt das Wort zu: billig und schlecht.

Der einzelne Fabrikant steht unter dem Drucke der Con-
currenz; beim Fabrikantenstande liisst sich aber die Thatsache
nicht verkennen, dass seine technische und kaufminnische
Standesehre nicht auf der gleichen Hohe steht, wie in Frank-
reich und England.

Das Ueberwiegen des kaufmiinnischen Elements in der
Industrie hat noch einen weiteren, filr die Technik entschei-
denden Missstand. Kurz gesagt, es stehen die gewerblichen
Betriebssysteme in Deutsehland vielfach um je eine Stufe hin-
ter I'rankreich und England zuriick. Ueberschaut man das
obige Schema, so zeigt sich von Stufe zu Stufe ein Fortschritt.
Gegenitber dem Handwerk ist die Hausindustrie capitalistisch
geleitet, die Manufactur ist ein Grossbetrieb, die Fabrik wen-
det Maschinen an; successive erweitert sich der Absatz, werden
die Waaren gleichmiissiger und endlich auch billiger, Die
Kaufleute in Deutsehland sind zwar Commissionire, haus-
industrielle und Manufacturkaufleute, aber der Uebergang zum
Fabrikbetriebe, dieser Consequenz der gesammten Entwicklung.
fallt ihnen schwer. Obwohl im letzten Jahrzehnt Ungeheures
darin geleistet worden ist, fehlt es den Kaufleuten dazu noch
an Energie, an Kenntnissen und an der Tradition, es fehlt an
Capital und die innere Concurrenz schmiilert die Gewinne. In
dem Ringkampfe des aufstrebenden technizschen Fabrikanten
mit dem Kaufmann ist Deutschland begriffen. Das charac-
terisirte einer der Betheiligten durch den Ausspruch: Wir
Fabrikanten sind noch viel zu viel Kaufleute. In Frankreich
wurde die Entwicklung des Fabrikwesens ungemein begiinstigt,
in unserem Jahrhundert noch durch die Continentalsperre und
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das Hochschutzzollsystem, welches grosse Anlagen rentabel wer-
den liess und dem Capital Sicherheit gewdhrte. Dort spielt
sich nun der umgekehrte Process ab; es ringt der Fabrikant
sich vom Commissioniir los und strebt seinen Absatz selbst in
die Hand zu nehmen; dort will der Fabrikant auch Kaufmann
werden.

Allgemeiner gesagt: in Frankreich und England ruht die
Industrie in Hinden der Technik, in Deutschland in Hiinden
des Handels. Daraus folgt eine geringere Gesammtproductivitit,
oder bei gleichen Preisen gegenitber dem Auslande sind die
Waaren schlechter, ungleichmissiger, und gewihren weniger
Gewinn. Das bringt dann grosse socialpolitische Gefahren mit
sich, indem um den verbleibenden geringeren Gewinn der
Lohnkampf um so heftiger entbrennt. Es gilt also, die Ge-
sammtproductivitit zu heben und diese Frage ist, wie allseits
zugestanden, fir die bergisch-mirkische Metallwaarenindustrie
die wichtigste und schleunigst zu losende. Hier gilt es, die
Consequenzen des capitalistisch-maschinellen Grossbetriebes zu
ziehen ; aber da stOsst man auf den Krebsschaden der deutschen
Industrie: Technik und Kunst liegen in Hinden des Handels!



Anlagen.



il
Die Kleinschmiederei im Liitticher Lande.

Im Liatticher Lande blithte im XIV. Jahrhundert nicht so
sehr die Production von Eisen, als vielmehr dessen Verarbei-
tung zu Stabeisen, Nageln, Schwarz- und Weissblech, Stahl,
Gusswaren, Waffen, Quincallerie- und anderen Waaren. Die
Gesammtheit der Industriellen war in der corporation du bon
métier des Febvres vereinigt, in deren Register nur Biirger der
Stadt, welehe ihr Meisterstiick gemacht hatten, eingetragen
werden konnten; an ihrer Spitze stand ein erwihlter chef oder
majeur, der den Versammlungen prisidirte.

Die Corporation umfasste drei Arten Genossen. FKinmal
die Kaufleute, welche das Roheisen in grossen Barren aus den
Grafschaften Namur und Luxemburg bezogen und von den
Schmieden verarbeiten liessen; sie leiteten den Handel nach
Holland, Deutschland, Frankreich und selbst nach England.
Ferner die Schmiedemeister und endlich deren Arbeiter, Diese
Meister besassen Werkstiitten, welche meist an den Wasser-
lanfen lagen; die Steinkohlen bezogen sie billig aus der Um-
gegend von Liittich. Sie arbeiteten nur auf Bestellung und
gegen Sticklohn, waren also hausindustrielle Lohnmeister der
Kaufleute; ihr Lohn war durch einen Tarif geregelt. Die
Kaufleute ubernahmen die Bestellungen nicht einzeln, um sich
nicht in nachtheiliger Concurrenz zu unterbieten, vielmehr
sammelte die Corporation die Auftriige und vertheilte sie dann
unter die (Genossen.

Die Nigelfabrikation war stets Gegenstand besonderer
Beachtung. Darin herrschte eine Geschicklichkeit, welche aller
Concurrenz spottet; man ist erstaunt iber diese Oeconomie
des Rohstoffes, die Priicision und Regelmiissigkeit der Structur,
welche noch heute in bewunderungswiirdiger Weise die inferiore
Qualitit des dazu verwendeten Coakseisens ausgleicht. Das
Geheimniss der Schmiederei durfte nicht verrathen werden
und die A¥beiter nicht ausser Landes wandern.

Die Nigelkaufleute, in einer Zunft vereinigt, hatten das
ausschliessliche Recht des auswiirtigen Absatzes. Sie kauften



254 II. 3.

das Eisen in Barren aus dem Lande Namur, lieferten es in
die Schneidwerke, wo es zu Streifen geschnitten wurde, und
dann an die Nagelschmiede. Die Kaufleute driickten die
Meister, diese die Arbeiter. Ein Mandat vom 8. April 1743
hestimmte: die Kaufleute hiitten das Privilegium der Befreiung
vom Ausgangszoll, diirften allein Nigel fabriciven, aber nirgendwo
anders als in der Grafschaft durch einheimische Arbeiter,
Wenn es sich um Lieferungen an die hollandische Compagnie
handelte, sollten sie unter die Genossen gleichmissig getheilt
werden und jeder sollte seinen Theil arbeiten lassen und sein
Geld dafiir auf sein Risico erhalten. Die Arbeiten sollten
unter alle Meister vertheilt werden; die kleinen Nigel, fiir
welche die Arbeiter im Lande fehlten, durften in der Nachbar-
schaft gemacht werden.

Die Meister, in einer Zunft vereinigt, durften nur Liitticher
Arbeiter beschiftigen; es war ihnen ausdriicklich verboten,
mehrere Schmieden zu besitzen oder sie in Solingen anzulegen.
Die Arbeiter durften ,nur arbeiten*, aber 1749 wurde den
Kaufleuten erlaubt. auech den ,kleinen Avbeitern® dirveet die
Arbeit zu ibergeben.

(Aus: J. Franquoy: Histoire des progrés de la fabrication du fer

dans la province de Liége. 1360. Eine gekrénte Preisschrift der Société
d’émulation & Liege. 1860.)

1L
Die Krenz- und Knopfschmiederei in Solingen.

Diese eigentliche Schwertfegerei wurde von Pariser Ar-
muriers, aug Frankreich vertriebenen Hugenotten, im Jahre
1572 nach Koln und von dort 1618 hei einer zweiten Aus-
wanderung nach Solingen gebracht. Diese Arbeiter wurden
damals Kreuzschmiede genannt, lieferten aber nur Schwert-
gefiisse von Eisen und Stahl, zuweilen mit Gold oder Silber
ausgelegt. Sie hatten schon frither ein Privilegium gehabt,
dasselbe war aber bei einer Feuersbrunst aufgebrannt und am
10. October 1623 erhielten sie ein neues.

Die Genossen der Zunft waren in Solingen eingeschworen.
Die Aufnahmebedingungen waren: minnliches Geschlecht und
oheliche Geburt, Lehrjahre und Meisterstiick, Eintrittsgeld von
2 Goldgulden und Gabe von 12 Raderalbus an die Armen.
Sie withlten einen Vogt und vier Rathleute, die, so oft es nijthig
war, nach vorhergegangenem Kirchenrufe Gericht hielten; was
nicht zu ihrer Competenz gehirte, ‘sollten sie vor den Ober-
vogt bringen. Kein aus- oder inlindischer Kaufmann noch
Bruder der drei beschlossenen Handwerke sollte Kreuze und
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Kniufe, die nicht zu Solingen oder hei ihren Handwerksbriidern
gemacht wiren, aus fremden Orten nach Solingen bringen.
noch deren Kreuze und Kniufe verfiihren hei Strafe der Con-
fiscation. Wohl aber durften sie fiir ihren Klingenhandel Kreuze
und Kniufe kaufen. Wenn ein Bruder dem andern Kreuze
oder Kniiufe abgekauft und ihm Geld darauf gegeben hatte.
die Lieferung aber nicht stattfand, so durfte er diesem durch
den Vogt das Handwerk schliessen lassen. Wenn ein Bruder
Waaren fertig hatte und sie nicht verkaufen konnte, sollte er
es den Vogten und Rathleuten angeben, damit er in acht bis
vierzehn Tagen zu seinem Gelde kiime und durch seine Diirftig-
keit nicht geziwungen werde, seine Waaren sich selbst und dem
ganzen Amte zum Schaden unter dem Preise zu verkaufen.
Wenn dem Vogte die Vermittlung nicht gelang, durfte der
Meister selbst verkaufen. Die Erkenntniss an den Herzog be-
trug alle Neujahr zwei Goldgulden.

Im Jahre 1672 (oder 1673?) beklagten sich die Kreuz-
und Knopfschmiede und -giesser, dass sie nur die Hilfte der
Zeit beschiftigt seien. Daher zollte ihnen wie seit altersher
das Scheerenmachen vorbehalten bleiben, zumal das Vergolden
ihnen verboten sei.

(Dusseldorfer Staatsarchiv. Herzogthum Berg. Gewerbe und Handel.
Acta 16.)

I11.
Lihne in Solingen im Jahre 1877.

1. Berechnung des Verdienstes eines Schleifers.

Dieser macht tiiglich 250 Stiick Gemiisemesser zu 2.70 Mark
pro hundert. Rechnet man nun, dass in der Fabrik von
Henckels, wo dreissig und mehr grosse Schleifsteine in einem
Raume hingen und auf jeder Achse deren zwei jihrlich ah-
genutzt werden, fiir jeden Stein einen Tag Arbeitsverlust, so
macht das im Jahre sechszig Tage. Ferner kommt es hiiufig
vor, dass ein Schleifstein wieder abgehiingt werden muss, etwa
zehn Tage. Endlich fur unvorhergesehene Fiille dreissiz Tage.
Zusammen sind das hundert Tage im Jahre oder zwei Tage
in_jeder Woche. Ts bleiben also vier bis fiinf Arbeitstage zu
6.75 Mark pro Tag = 27.00—33.75 Mark wochentlich. Davon
gehen die Kosten ab.

2. Hohe der Auslagen der Schleifer.

*Wié hoch die Kosten des Schleifens sich belaufen, erhellt
aus der Berechnung, welche die Firma Heneckels mit ihren
Arbeitern anstellte, als sie die Arbeitstheilung einfihrte und
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die Schleifer zu reinen Fabrikarbeitern machte. Wihrend sie
frither fir 5Y/,zollige polirte Patentmesser 19.50 Mark pro
hundert bezahlt hatte, reducirte sie nun den Lohn auf 8.85 Mark,
indem sie berechnete fiir das

Scehleifen und Scharfmachen . . . 1.50 Mark,
BIngetzen s a s ot te el w2 5040 0T,
Kropfpliesten . . . . . . . . 026 ,
Grobpliesten. . . < . . . . -« 075
Feinpliesten. . . . . . . . . 150
Kimpliesten . v s mdiiale s ddioli- g

- Ricken- und Kropffertigpliesten. . 0.25
Zweimal poliren . . . . 2.20

Summa 8.35 Mark.
Demnach rechnet sie sich 11.15 Mark fur die Auslagen
an, also 7,, des fritheren Verdienstes des Schleifers. Mit
welchem Rechte sprach man denn frither von dem ungeheuren
Verdienst der Schleifer?

3. Verdienst eines Schwertschmiedes und
-sehleifers.

Fin Schmied schmiedet taglich vom Muster H. etwa 30
Stiick zu 20 Pf. = 6 Mark, bei ubermissiger Arbeit von 14
bis 15 Stunden wohl auch 35—40 Stiick. Davon gehen ab
fiir den Zuschliger 2 M., fiir Kohlen 60 Pf., fiir Feilen 10 Pf.,
Verschleiss der Gevithschaften 75 Pf, Miethe der Schmiede
30 Pf., insgesammt 3.75 M. Es verbleiben also 2.25 M. tig-
lich oder 13.50 M. wochentlich, welche auf 17.40 M. gesteigert
werden konnen. — KEin Schleifer schleift 20 Stiick zu 20 Pf. =
4 M.; davon ab fir Miethe 1 M. und fiir Materialien 60 Pf.;
es verbleiben 2.40 M. tiglich oder 14.40 M. wichentlich; bei
einer Leistung von 25 Stitck: 3.20 M. tiglich. Bei einer durch-
sehnittlichen Arbeitslosigkeit von drei Monaten im Jahre hat
der Schmied wochentlich 10.50, der Schleifer 10.85 M.

(Socialdemokratische Solinger Freie Presse vom 14. Miirz, 16. Sep-
tember und 9. November 1877.)

v,
Die Statuten der Solinger Schleifervereine.

1. Der Verein der Messerschleifer.

§ Die Leitung des Vereins und die Verwaltung der
Kasse liegt dem Vorstande ob, welcher aus einem Vorsitzenden,
sinem Kassirer und einem Protokollfithrer nebst ihren Stell-

2
§ -
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vertretern besteht, welche durch Stimmenmehrheit aus den
Mitgliedern erwiahlt werden.

§ 6. Halbjillich treten der Vorsitzende, Kassirer und
Protokollfithrer ab und die Stellvertreter riicken an ihre Stelle;
die ersteren sind wiederwiihlbar,

§ 7. Der Vorstand fithrt genaue Controlle iiber Einnahmen
und Ausgaben im Kassa- und Protokollbuche, so dass jederzeit
Einsicht iiber den Kassabestand genommen werden kann; er
ist fiir den Bestand der Kasse verantwortlich.

§ 8. Die Vereinsversammlungen finden am zweiten und
vierten Sonntage jeden Monats um 6 Uhr Abends statt.

§ 9. Sie kinnen vom Vorstande jederzeit berufen werden
und miissen es auf Antrag eines Mitgliedes, wenn dieses eine
Unterstiitzung von zwdlf Genossen findet.

§ 10. Auf den regelmiissigen Versammlungen werden die
Beitriige erhoben und die Angelegenheiten des Vereins erdrtert ;
nach parlamentarischer Ordnung darf jedes Mitglied frei und
offen seine Ansicht aussprechen.

9. Verein der Scheerenschleifer.

§ 8. Der Vorstand, #hnlich wie oben § 5, ist auf ein
Jahr gewihlt, scheidet nach dem Loose zur Hilfte halb-
jihrlich aus.

§ 4 und 5. Regelmiissige Versammlungen wie oben § 8
und 9, eine Generalversammlung mindestens alle drei Monate.

§ 10. Das Vereinsvermogen ist untheilbar.

§ 12. Nichtbefolgen der Statuten, ein die guten Sitten
verletzendes Betragen oder grobe Beleidigungen eines Mitgliedes
haben Ausschliessung aus dem Vereine zur Folge nach ein-
facher Stimmenmehrheit.

§ 13. Der Beitrag wird monatlich, kann aber auch viertel-
jalrlich entrichtet werden.

§ 15. Sohald die Kasse 90 Mark enthilt, sind 75 Mark
zinsbar (in der Sparkasse) anzulegen und die Belege dem Vor-
stande zu iiherweisen. Gelder von der Bank konnen nur vom
Hauptkassiver im Beisein der von der Generalversammlung auf
ein Jahr gewiihlten Revisoren gekiindigt und erhoben werden.

§ 16. Am Schlusse jedes Vereinsjahres hat der Vorstand
dem Vereine Rechnung zu legen und die Wahl des Vorstandes
vorzunehmen. Der nengewiihlte Vorstand prift mit sechs an-
deren Revisoren die Rechnungsbelege und zihlt den Kassen-
bestand nach. Den Revisoren steht es frei, die Biicher und
den Kassenbestand zu revidiven. Die Revision muss jeden
- Monat einmal unvermuthet vorgenommen werden.

Forschungen (8) II. 8. Thun. 2. 17
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Y.
Der jiihrliche Productionswerth der Gemeinde
Remscheid.

Taunsend | Tausend

Mark. \ Mark.
Feilen 5.803 Transport 15. 905»
Sigen 2.977 | Blechscheeren .

a) Dami:f» n "Wasser-Stahl-

Schranben- u. Wa;genschlussel 146
Kochgeschirre . v 116

- hiim .
b) BerglscheSta.hl Industrie-; 2.166 | Sabelgefisse . . . . . . 108
Gesellschaft mit ihren Mutterschrauben. . . . . 92
verschiedenen Fabrikaten 2 e R L 90
Meissel und Hobelelsen § Zirkel . . g 75
Bohrer . . . - - 843 | Klemgnemerkzeuge s 70
Schlittschubhe . . . 616 | Eisenbahnwagenbeschlige . 60
Winden . 4923 | Schreiner-u chusterhammer a7
Kluppen, Schneldeelsen 385 Kﬁchenpfa.nuen i bt g 49
Zangen . . 381 | Schraubstocke. . . . . . 36
Charniere, thschen £ 266 | Schaufeln . . . . . . . 36
Hand-, Kleh- Pa.ralleischraub 238 | Fallen . 12

Geldschrink : 270 Versc]nedene Eisen- u. ‘Stahl-
Schlosser . . 228 waren. . . PO ) |-
Messingwaaren, Ge]bglesserel 201 Gesammtsumme " Mark 18.191
Kaffeemiihlen . 164 | wovon die Halfte exportirt wird, die
Latus "15.955 | andere Hilfte in Deutschland bleibt.

7u diesen Angaben ist man durch die Beantwortung von
1185 Fragebogen gelangt, welche von 35 Vertrauensménnern

eingesammelt worden s

ind.

Der Umfang der Industrie.

a8 |2 | B [ ] &

kgl R = 3 S| 84 - =

R IPEIR PR P

Gemeinde. CERIEE 2 |ES|8= (28| 2 |2 | 2
;D,‘iﬂ,@3|ﬁ9ﬂ% TS S| g % B

s=A|g= S| 338 & | & | 2

= g o2 L_.“E' I £ jus} :-‘5 )

Kronenherg . ‘ 25 | 250 1’?0 110 438 ‘ 250| 15| 18 | 120
‘Wermelskirchen . || 12 | 188| 16| 30| 49( 24| 12 4| 13
Velbert . . 12 | 906 200 100| 340( 120f — | — 3
Rade vorm Wald 7| 180| 148| 60| 435| 188( 4 6 5
Halver . . 14 | 297! 582| 269 | 286| 463| 28 | 31 63
Burga.d. Wupper 9| 29 9 | Tl s16) 1 8 el
Ronsdorf . . - 17| 68| 90 26 03‘ 18| — 7| 12
Lennep . . . - | 5 59| 60| 88| 93| 2 6 18
“Summe ” 101 '1927 1275 630\1771 1146 | 251
Remscheid . . }1115 1252 | 597 | 2547 ‘1112 349 215
Gesammtsumme 1] ‘%56 [ 8042 | 2527 | 1227 | 48182258 | 411 [ 150 ‘ 466

G855
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Nach den Klassensteuerrollen des Jahres 1876 und der
im Jahre 1875 amtlich vorgenommenen Gewerbeziihlung. Die
Angaben aus der Gemeinde Liuttringhausen, welche bedeutender
ist als Ronsdorf und Lennep, fehlen.

Aus dem Berichte des Kaufmanns Carl Friederichs in Remscheid an
den Handelsminister vom 20. Juni 1876.)

V1.
Preise und Léhne in Remscheid.

1. Preise der Rohmaterialien.

Fir 1000 Pfund: | 1867 | 1872 | 1873 | 1874

| Mark, | Mark. | Mark | Mark,

Siegensches Roheisen Ia. . . . . ‘ 33 90 491/, 43,
- Spiegeleisen . . . . 48 120 72 54
b7 T R M ‘ 108 | 210 | 144 | 120
Puddelstahl . . i i ity = 111 213 150 135
Eisenbleche . . . . . . « . . 147 294 204 180
Cementbleche . . . . . . . . 195 330 255 225
Gussstahlbleche . . . . . . . 354 435 390 360
Messingbleche . . . . . . . . 750 1005 = =
Cement-Feilenstahl .|| 156 204 225 201
Raffinirstahl . . . . . . \ 270 420 330 300
Deutscher Feilengussstahl . | 240 375 315 270
Fir 100 Pfond: ‘ Pf. | Pf. Pf. P

Kohlen, franco Bahnhof Remscheid | 72 = 145 145 85
Coaks, M - | 80 | 225 | 25 | 125

2. Arheitslohne.

Maschinenfeilen, | Dutzendfeilen.
Wochenverdienste in Markpfennigen:

1867 1872 1867 1872

Schmied . . . v+ = & & & ¢ 34.50 46.50 16.50 30
Erster Zuschlager . . . . . . 21 37.50 14 25.50
Zwelter 5 . . s .+ - - o | 1650 | 38 = =
PP g o P i e 18 24 13.50 22.50
Schieifaps. ammrsus iRt NI E L T ool Eagd 36 18 30
Hamer o ¢ ove e e e il 19.50 | 30 13.50 | 22.50

174
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H belei d M 1.
Tagesverdienst in Markpfennigen: | e s

| 1867 . | I-1%72

T L (R e R N e S I S S | 2.40 | 3.70

ZusehlBger o ol o 5 Gl Ml bt e ‘ 2.20 \ 3.30

|
—————

Schleiflohn pro Dutzend: ‘ 1867 I 1878
At | PL. | PI.

2¢ cinfache Gusssablhobeleisen - . . . - i‘ 045 i 085
IM T x ) gl 2R .4 .

e % | o045 | 110

L Kiferhobeleisen adn b o g'ég i ggg
g« 7 R ; X

g0 & MV A 1l B

5 I = BRI TEe L i 1.20 [ 8.40

3. Waarenpreise,

Die Steigerung der Waarenpreise vom Jahre 1867 bis
Ende 1872 betrug in Procenten:

Gussstahlhobeleisen und Meissel. . . . . 65 %,
Gewdhnliche, auch Exporthobeleisen u. Meissel 105
Gussstahlfeilen . . . . . . . . . . . 45
Exporteementfeilen . . . . . . . . . 60
Sigen, je nach der Art. . e oweoe 25— 85
Schneidkluppen, Hémmer, Bohrer . . . . 30— 40 "
Schneid-, Draht- und Hufzangen v oo e D0=100 ,
Waa.gebalken s s Lar b d9—==100 2
Alle kleineren Artikel . . . . . . . . 20— 35 ,

(Aus dem Jahresberichte der Handelskammer von Lemnep fir das
Jahr 1872 vom Kaufmann Carl Friederichs in Remscheid.)

VIL
Die Wupperthaler Industrie im Jahre 1809.

1. Die Seidenindustrie. Im Canton Elberfeld ziihite man
14 Seiden- und 1 Manchester-, in den Cantonen Barmen und
Remseheid je 1 Seidenbandfabrik. Im alten Herzogthume Berg
wurden in Elberfeld, Barmen und in beiden Milheim von
7—8000 Arbeitern fiir 7—8 Mill, Fres. Seiden- und fiir etwa
10 Mill. Fres. Seiden- und Sammetwaaren producirt, welche
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nach Russland, Polen, Italien, Frankreich und Deutschland
gingen.

2. Die gesammte Textilindustrie heschiftigte in Elber-
feld 14 Fabriken fiir Seide, 13 fiir Woll- und Leinbiinder,
50 fir Bonten, Siamosen, Sacktiicher, toiles de cotton, Maderas,
Nanking, 1 fur Manchester, 4 fur Schnallen und 5 fiir Kom-
positionen, zusammen mit 6000 Arbeitern, einschliesslich Ge-
sellen und Lehrlinge. Barmen zihlte 60 Fabriken fiir Lein-
und Wollbéinder, Nih- und Strickzwirn, Schninriemen mit 3510
Arbeitern, 10 Fabriken finr Spitzen und Languetten auf Web-
stithlen mit 800 Arbeitern, 16 Fabriken fiir Seiden- und
Sammetstoffe mit 1050 Arbeitern.

3. Binder aller Art wurden fir Elberfeld und Barmen
von 15000 Arbeitern im Werthe von 9 Mill. Fres, zur Ausfubr
nach Amerika, Portugal, Frankreich, Italien hergestellt; Baum-
wollenzeuge von 10000 Arbeitern fiir 8—9 Mill. Fres. nach
Amerika, Holland, Frankreich, Italien.

4. In Elberfeld und Barmen zihlte man 3700 Hiuser und
1600 Fabrikgebiude und Scheunen mit 38000 Einwohnern;
in der Umgegend waren fiir beide Stédte 35000 Personen be-
schiiftigt.

(Diusseldorfer Staatsarchiv: Grossherzogthum]Berg. Acta 28 und die

statistischen Acten.)

VIIL
Die Seidenindustrie in Miilheim a./R.

Die Firma Andreae in Milheim a./R. erhielt im Jahre
1744 ein Monopol auf Florettband, am 23. Marz 1764 auf
Seidensammet, ein ferneres wurde der Firma Preyers & Petersen
in Kaiserswerth auf alle Arten Seide ertheilt. Ausser diesen
Fabrikations-(nicht Handels-)privilegien wurde ihnen Befreiung
in cambialibus et personalibus von der Gerichtsbarkeit des
Vogts und Magistrats und von allen Kriegs- und Personallasten
(wie Einquartierung, Wachten, Hand- und Spanndiensten) fir
sie und ihre Arbeiter zugestanden; sie blieben fiur die Ent-
richtung von 25 Thalern jihrlich vom Gewinn- und Gewerbs-
anschlag verschont und hatten nur neben einer jithrlichen
Recognition an die Hofkammer von 15 Thalern die reguliren
Reallasten zu tragen. Die Einfuhr von Crefelder Waaren
wurde am 12, April 1782 verboten und die Privilegien wieder-
<holt, besonders als 1784 eine grosse Ueberschwemmung und
Eisgang die Fabrikanlagen in Milheim zerstort und Materialien
und Waaren vernichtet hatte, bestiitigt, zuletzt bis 1819, bezw.
1837. Ein neuer Concurrent Engels erhielt am 27. Marz 1794
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ein zwolfjihriges Privilegium auf Stadt und Amt Solingen;
doch gebrach es ihm an Capital und er verkaufte sein Recht
an Andere. — Unterdessen hatte man seit Mitte des Jahr-
hunderts in Elberfeld begonnén, seidene Tiicher zu machen;
nach Erlangung des Privilegiums 1764 wollte Andreae das ver-
bieten, gestiitzt auf sein ermplal, das auf Seide und Sammet
lautete. Die Garnnahrung brachte es zum Process und im
Jahre 1775 wurde der Kliger endgultiz abgewiesen, da im
Urtexte das Wortchen ,und- fehite. In Folge der Elberfelder
Concurrenz liess Andreae die seidenen Tiicher eingehen.




