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Yorwort.

Die Litteratur iiber das Handwerk ist so reichhaltig und um-
fangreich, dals es iiberfliissig erscheinen kann, sie noch zu vermehren.
Indes ist dem Verfasser nicht bekannt geworden, dals bereits eine
Gegeniiberstellung der Resultate der Enquete des Vereins fiir Sozial-
politik und der Ergebnisse der gewerblichen Betriebsstatistik aus dem
Jahre 1895 veriffentlicht worden ist. Da aber eine solche manchem
Leser sicherlich erwiinscht ist, so wagt es der Verfasser, die nach-
folgende Darstellung der Offentlichkeit zu iibergeben, obwohl er sich
vollstindig bewulst ist, dals dieser seiner Erstlingsarbeit noch zahl-
reiche Mingel anhaften,

Der Verfasser verfehlt nicht, allen denen, die ihn auf Grund
threr praktischen Erfahrung oder auf Grund ihrer Litteraturkenntnis
bei der Anfertigung der Arbeit wesentlich unterstiitzt haben, an dieser
Stelle seinen Dank abzustatten. Ganz besonderen Dank schuldet der
Verfasser seinem hochverehrten Lehrer, dem Geheimen Regierungsrat
Herrn Prof. Dr. Conrad, welcher die Anregung zu dieser Darstellung
gab und sein Interesse daran fortdauernd bekundete.
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Unter den Quellen- und Litteraturangaben sind die Untersuchungen des
Vereins fir Sozialpolitik (Schriften des Vereins fiir Sozialpolitik Band LXIIL bis
LXXI) kurz angefiihrt als Bd. I, II, IIL u s w.,
,v. Schonebeck, Bd. I, 8. 324“ bedeutet v. Schonebeck, Untersuchungen des
Vereins fiir Sozialpolitik iiber die Konkurrenzfihigkeit des Handwerks gegeniiber
der Grolsindusirie, Band I, S. 324.

sodals z. B. die Angabe



Einleitung.

Das ziinftige Handwerk war vom Mittelalter bis zum Ende des
18. Jahrhunderts die typische Form, in der die stoffveredelnden Ge-
werbe ausgeiibt wurden. Die Zunftschranken wachten durch bestimmte
Festsetzung der zuléissigen Anzahl von Gehilfen, iiber die kein Meister
hinausgehen durfte, mit peinlicher Sorgfalt dariiber, dals diese Form
die Grenze des Kleinbetriebs nicht iiberschritt. Infolgedessen war
bei den ziinftigen Gewerben die Bildung eines Grolshetriebes so gut
wie ausgeschlossen. Keineswegs war jedoch den Zunftmeistern die
Form des nicht ziinftigen Grolshetriebes unbekannt. Es gab im Jahre
1686 eine Tuchfabrik in Halle, die 50 Arbeiter und 300 Spinnerinnen
heschiiftigte, wihrend ungefihr zur selben Zeit in Magdeburg die
sogenannte gelbe kurfiirstliche Strumpf-, Woll-, Tiicher-, Biinder- und
Seidenmanufaktur unter André, Pierre, Valentin und Claparéde, die
500 Arbeiter vereinigte, betrieben wurde.?) Ahnliche Beispiele des
Grolshetriebes, dessen Absatzgebiet sich nicht auf den lokalen Markt
beschriinkte, kénnte man aus dem Ende des 17. und Anfang des
18. Jahrhunderts noch viele anfiihren.

Aber diese Form des Grolsbhetriebes war doch verschieden von
der, wie wir sie heute kennen. Dieser Grofshetrieb war in der Regel
von der Staatsgewalt gemils ihren merkantilistischen Anschauungen
besonders konzessioniert 2) und mit aller Liebe und Sorgfalt gehegt,
weil er im allgemeinen Gewerbe ausiibte, die bis dahin im Lande

1) Vgl. Stieda, Art. Fabrik im Handwérterbuch der Staatswissenschaften,
Bd. 3 S, 337.

2) In Preufsen erliels Friedrich Wilhelm I. am 12. Dezember 1703 das Edikt,
dafs keine Fabrik und Manufaktur ohne Konzession betrieben werden solle.

XXII. 1
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noch nie getrieben waren. Seiden und kosthare Tuche, besonders
Handschuhe, Band, Tapeten und #hnliche Stoffe, das waren die Waren,
die dieser Grolshetrieb produzierte und in deren Herstellung er
im allgemeinen mit dem ziinftigen Handwerk nicht konkurrierte. Hrst
als mit Einfithrung der Gewerbefreiheit die Zunftschranken fielen und
die einzelnen gewerblichen Betriebe sich gestalten konnten, wie es die
wirtschaftlichen Verhiltnisse bedingten und wie es der Betriebsinhaber
fir gut hielt, und es auch zur Krrichtung einer Fabrik keiner Kon-
zession mehr bedurfte, erst da konnte sich der Grolshetrieb auch
allgemein auf die Herstellung derjenigen Waren legen, die bis dahin
das dem Handwerker fast ausschliefslich vorbehaltene Produktionsgebiet
gebildet hatten.

Zuniichst hatte ein Grofsbetrieb, der sich auf dem Produktions-
gebiete der bis dahin ziinftigen Gewerbe bildete, nicht iibermilsige
wirtschaftliche Vorteile vor dem Handwerk. Billiger Einkauf des
Rohstoffes im grofsen und eine durch planmifsige Teilung der Arheit
gesteigerte Produktivitit der menschlichen Arbeitskraft, das waren die
hauptsichlichsten Vorteile, denen jedoch ganz entschiedene Nachteile
gegeniiberstanden, Der Grolshetrieb kann sich mit seiner Massen-
produktion im allgemeinen nicht auf den lokalen Markt beschriinken,
er muls vielmehr fiir seine Produkte ein weiteres Absatzgebiet suchen
und einen ausgedehuten Handel treiben, der bei wenig entwickelten
und noch nicht vervollkommneten Verkehrsverhiiltnissen naturgemils
sehr kostspielig ist. Da nun jedoch die Entwicklung der Kommuni-
kationsmittel in Deutschland erst in der Mitte dieses Jahrhunderts
grofsere Fortschritte machte, so hatte der Grofshetrieb in der ersten
Hiilfte dieses Jahrhunderts keine wesentlichen wirtschaftlichen Vorteile
vor dem handwerksmilsigen Kleinbetrieb, weil seiner billigeren Pro-
duktion ein Absatz gegeniiberstand, dessen Kosten die bei der
Produktion erzielten Ersparnisse oft fibertraf. Deshalb kann man
auch in der ersten Hilfte unseres Jahrhunderts ungefihr bis zu den
vierziger Jahren hin von einer iihermiichtigen Konkurrenz des Grofs-
betriebes nicht sprechen, im Gegenteil blieben die Verhiltnisse in den
meisten der ehemals ziinftigen Gewerbe (ausgenommen davon ist
hauptsiichlich die Textilindustrie, die sich am allerfrithesten zur Grofls-
industrie entwickelte) im wesentlichen so, wie sie im 18. Jahrhundert
gewesen waren, d. h, die Lebensfihigkeit des Handwerks war un-
bestritten. 1)

1) Vgl. Biicher, Die Handwerkerfrage, Schriften des Vereins fiir Sozialpolitik,
Bd. 76 S. 21, Leipzig 1898.
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Das wurde nun anders, als in der Mitte des Jahrhunderts die
grolsen Errungenschaften der Naturwissenschaften in der Verwendung
des Dampfes und der Vervollkommnung der gewerblichen Technik
ibre Wirkungen fiihlen liefsen. Zunichst schafften die Eisenbahnen
die Grundlage zu einem Verkehrswesen, das mit der Entwicklung
der iibrigen Kommunikationsmittel (Post, Telegraphen, Telephon,
Chausseen) zu einer vorher nicht gekannten Vollendung gelangte. Mit
Hilfe dieser Verkehrsmittel verbesserte sich der Handel immer mehr
und die Massenprodukte des Grofshetriebes fanden schon einen weniger
kostspieligeren Absatz. Als nun gar die moderne Technik die ge-
waltigen Maschinen schuf, die in kurzer Zeit die Thiitigkeit, die bisher
der Arbeiter mit der Hand nur unter grofser Anstrengung und Auf-
wendung von Geschicklichkeit verrichtet hatte, und diese Maschinen
hauptsiichlich nur vom Grolshetrieb verwendet werden konnten, da
wurde die wirtschaftliche Stellung dieses gegeniiber dem Handwerke
eine iibermichtige. Der Absatz der fertigen Produkte vollzog sich
nunmehr infolge des ausgebildeten Verkehrswesens ohne grofse Kosten
und Schwierigkeiten und bei der Produktion lielsen sich viele Er-
sparnisse durch Verwendung der Maschinen und durch Einstellung
einer grofseren Zahl unqualifizierter Arbeiter erzielen.

Infolge dieser Verhiiltnisse entwickelte sich nun die Grolsindustrie
immer mehr und mehr auf dem Produktionsgebiete ehemals ziinftiger
Gewerbe und rief in diesen einen Umbildungs- und Verwitterungs-
prozels hervor, durch den die Konkurrenzfihigkeit des Handwerks
mit den grofseren Betrieben in vielen Fiillen immer schwiicher wurde.
Die Verhiiltnisse liegen jedoch nicht in allen Produktionszweigen fiir
den Grolsbetrieb gleich giinstig, in manchen sind sie ihm sogar
geradezu ungiinstig, so dals sich der erwiihnte Umbildungsprozels
zum Untergang des selbstiindigen Handwerks bis zur Gegenwart zum
grofsen Teil noch gar nicht hat vollziehen konnen. Trotzdem glauben
viele, unter diesen besonders die Sozialdemokraten, dals die gesamte
gewerbliche Entwicklung mit Notwendigkeit zur Alleinherrschaft des
Grolshetriebes und zum Untergang aller kleinen Betriebsformen fiihren
wird. Und selbst ein so hervorragender Kenner der gewerblichen
Verhiiltnisse Deutschlands, wie Biicher?) hilt das Handwerk nur auf
dem Lande fiir absehbare Zeit gesichert, wihrend es nach seiner
Meinung in den Stidten nur spezialisiert, kleinkapitalistisch oder
magazinhorig getrieben werden kann.

1) Biicher a. a. O. 8. 30.
1%
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In jiingster Zeit ist zur Beurteilung des Ganges unserer gewerb-
lichen Entwicklung, insbesondere der Frage der Stellung des Hand-
werks in derselben, ein reichhaltiges Material zu Tage gefordert
worden, nachdem lange Zeit hindurch die wissenschaftliche Forschung
auf diesem Gebiete stillgestanden war. Die Schrift Schmollers ,.Zur
Geschichte der deutschen Kleingewerbe im 19. Jahrhundert*?) war
bis vor kurzem die einzige umfassendere Darstellung des Umbildungs-
prozesses, der sich infolge der oben angedeuteten Verhiltnisse in fast
allen ehemals ziinftigen Gewerben vollzieht. Aber sie erschien bereits
im Jahre 1870. Bis zu diesem Jahre hatte die Grolsindustrie,
wenigstens in Deutschland, nur in wenigen Gewerben erhebliche Fort-
schritte gemacht. In einer ganzen Reihe von Gewerben, z. B. Tischlerei,
Klempuerei, Schlosserei, auch in gewissem Malse Gerberei, ferner
Schuhmacherei, Schneiderei, Bottcherei u. s. w. bildeten sich erst
nach dem Jahre 1870 in ‘griifserer Anzahl Grolsbetriebe. Die
Wirkung der neueren gewerblichen Entwicklung auf die Stellung des
Handwerks konnte infolgedessen von Schmoller im Jahre 1870 nicht
vollstéindig iiberschaut werden, und in der That beschriinkt derselbe
sich in seiner Darstellung des Kampfes des grofsen und kleinen
Betriebes im wesentlichen auf die Gewerbe, in denen eine erheblichere
Grolsindustrie 1870 bereits vorhanden oder doch in ihren Anfiingen
schon bemerkbar war, wie z. B. Weberei, Spinnerei einerseits, und
Schuhmacherei, Schneiderei, Biickerei, Fleischerei andererseits. Uber
die Entwicklung in den iibrigen Gewerben, in denen allerdings erst
in den letzen 30 Jahren die Bildung der Grofsindustrie in grifserem
Umfange Fortschritte machte, schweigt die wissenschaftliche Litteratur
lingere Zeit hindurch. FErst Ende der 80er und Anfang der 90er
Jahre wendet sich die Forschung diesem Gebiete wieder zu. Es er-
schienen in dieser Zeit z. B. Schriften iiber die Schuhmacherei,?)
Buchdruckerei,®) Schneiderei,*) Biickerei®) u. s. w.

) Schmoller, Zur Geschichte der deutschen Kleingewerbe im 19. Jah-
hundert. Statistische und nationalskonomische Untersuchungen. Halle 1870.

#) Moritz Schine, Die moderne Entwicklung des Schuhmachergewerbes, Jena
1888; Krnst Francke, Die Schuhmacherei in Bayern, Stuttgart 1893.

#) A. Gerstenberg, Die neuere Entwicklung des deutschen Buchdiucker-
gewerbes, Jena 1892,

%) Gustav Herzberg, Das Schneidergewerbe in Miinchen, Stuttgart 1894

®) Ph. Arnold, Das Miinchener Bickergewerbe, Stuttgart 1890 Zu nennen
wire auch fiir alle Gewerbe: Ludwig Sinzheimer, Uber die Grenzen der Weiter-
bildung des fabrikmilsigen Grolshetriebs, Stuttgart 1893.
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In allerneuester Zeit veranstaltete dann der Verein fiir Sozial-
politik seine Untersuchungen iiber die ,Lage des Handwerks in
Deuntschland mit besonderer Riicksicht auf seine Konkurrenzfihigkeit
gegeniiber der Grolsindustrie. Ausgehend von der Anschauung, dafs
die zahlreichen Klagen und Wiinsche, welche auf den Handwerker-
und Innungskongressen hervorgetreten sind, ein zutreffendes Urteil
iiber die thatséichlichen Zustiinde nicht erlaubten, dals aber auch
andrerseits allgemein gehaltene Erdrterungen oder Erhebungen iiber
die Bedingungen, unter denen das Handwerk der Fabrik- und Verlags-
industrie gegeniiber konkurrenzfihig erscheint, ein befriedigendes
Ergebnis nicht versprechen kénnten, sollten die Untersuchungen nach
der Absicht der Veranstalter ein solches liefern, indem die that.
siichlichen Zustinde in einzelnen Gewerbezweigen unter Beriick-
sichtigung nicht blos der handwerksmiilsigen, sondern aller Arten
von Betrieben, welche das betreffende Produkt auf dem nationalen
Markt liefern, zum Gegenstand der Darstellung gemacht wiirden.?)
Das Ergebnis der Untersuchungen, das nunmehr in 10 umfangreichen
Binden veriffentlicht vorliegt?), hat das reichhaltigste Material zur
Beurteilung der heutigen Stellung des Handwerks zu Tage gefrdert.
In 112 von den verschiedensten Personen verfalsten Arbeiten werden
teils ein Gewerbe in einer bestimmten mehr oder minder beschriinkten
Ortlichkeit, teils ein oder mehrere Grewerbe mit Zumgrundelegung einer
bestimmten lokalen Abgrenzung (Dorf, Stadt, Provinz, Land u. dgl.)
zur Darstellung gebracht. 44 der Untersuchungen entfallen auf die
Grolsstidte, 22 auf Mittelstidte, 38 auf kleine Stddte, 9 auf Land-
gemeinden, 6 auf ganze Gegenden und 2 auf das gesamte Kinigreich
‘Wiirttemberg.?)

Unter Zugrundelegung dieser umfassenden Untersuchungen in
Verbindung mit der vorher bereits vorhandenen Litteratur soll im
folgenden in kurzer iibersichtlicher Weise die heutige Stellung des
Handwerks in einer grifseren Anzahl von ehemals ziinftizen Gewerben
zur Darstellung gelangen. Da jedoch eine genaue Kenntnis gewerb-

1) Vgl. Einleitung zu Bd. 62 der Schriften des Vereins fiir Sozialpolitik, 8. VL.

%) Untersuchungen iiber die Lage des Handwerks in Deutschland mit be-
sonderer Riicksicht auf seine Konkurrenzfihigkeit gegeniiber der Grofsindustrie,
Schriften des Vereins fiir Sozialpolitik, Bd. 62—71, Leipzig 1895—1897.

% Vgl. Hans Grandke, Die vom Verein fiir Sozialpolitik veranstalteten
Untersuchungen iiber die Lage des Handwerks in Deutschland in dem Jahrbuch
fir Gesetsgebung, Verwaltung und Volkswirtschaft im Deutschen Reiche, heraus-
gegeben von Gustav Schmoller, Jahrg. XXI, 1897, Heft 3.
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licher Verhiltnisse sich nur schwer aus gedruckten Berichten und
Biichern gewinnen lifst, suchte der Verfasser, um auch nach eigener
Anschanung urteilen und die Schilderungen in der einschligigen
Litteratur einer Priifung unterziehen zu k6nnen, mit einer Anzahl
von Vertretern der behandelten Gewerbe Beziehungen anzukniipfen
und deren Unternehmungen, als auch Urteile iiher die Frage kennen
zu lernen. Es geschah dies meist in der Stadt Halle a, 8., die
in der Provinz Sachsen liegt und nach der Volkszihlung vom
1. Dezember 1895 eine Bevilkerungszahl von 116 304 aufwies.

Fiir eine jede Untersuchung iiber die Stellung des Handwerks
sind ferner die KErgebnisse der Gewerbestatistik von grofser Wichtig-
keit, denn durch den Vergleich der Zahlen in den einzelnen Jahren
lassen sich die stattgefundenen Veriinderungen am besten tiberschauen
und konstatieren. Awuch fiir die folgenden Untersuchungen wurden
die Resultate der Statistik in ausgiebiger Weise verwertet, besonders
auch deshalb, weil die Ergebnisse der Berufs- und Gewerbezihlung
vom 14. Juni 1895, soweit sie bis jetzt verdffentlicht wurden, es er-
moglichen, die Entwicklung der Verhiiltnisse bis in die letzte Zeit
zu verfolgen. Welche statistischen Aufnahmen iiberhaupt in Betracht
kommen konnten, und wie weit aus ihnen die heutige Stellung des
Handwerks ersehen werden kann, wird jedoch erst in einem be-
sonderen Abschnitt untersucht werden miissen, ehe mit der Dar-
stellung der Verhiltnisse in den einzelnen Gewerben begonnen
werden kann.



Die deutsche Gewerbestatistik.

Unter den statistischen Erhebungen, aus deren Resultaten die Stellung
des deutschen Handwerks in den letzten Jahrzehnten einigermalsen
deutlich ersehen werden kann, kommen hauptsiichlich die drei Gewerbe-
zéihlungen von den Jahren 1875, 1882 und 1895 in Betracht. Es hiitte
allerdings naheliegen kinnen, fiir die folgende Darstellung iiberall auch
auf die zahlreichen gewerbestatistischen Aufnahmen zuriickzugreifen,
wie sie vor der Griindung des Reichs in fast allen Einzelstaaten das
ganze Jahrhundert iiber angestellt worden sind. Mit Hilfe dieser
Zahlen wiire es vielleicht moglich gewesen, ganz besonders die Unter-
schiede zwischen der Stellung des Handwerks heute und in der ersten
Hilfte dieses Jahrhunderts zu illustrieren und deutlich zu machen
Tndes stehen der Verwertung der Resultate der Erhebungen in den
Einzelstaaten mannigfache Schwierigkeiten entgegen. Sie sind fast
alle in den einzelnen Liindern auf verschiedenartigem Wege zu ver-
schiedenen Zeitpunkten vorgenommen worden; ihre Ergebnisse sind
in zahllosen Einzelveroffentlichungen enthalten, so dals es einer um-
fangreichen Arbeit bediirfte, sie zusammenzustellen und so zu
gruppieren, dals sie einigermalsen untereinander vergleichbar sind.
Eine derartige Vorarbeit konnte jedoch nicht im Rahmen der nach-
folgenden Darstellung angestellt werden, und so verbot es sich von
selbst, die Erhebungen der Einzelstaaten zu beriicksichtigen.

Von den oben genannten drei deutschen Gewerbezih-
lungen vom 1. Dezember 1875, 5. Juni 1882 und 14. Juni
1895 unterscheidet sich die erste in mancher Beziehung von den beiden
letzteren. Wahrend diese als selbstiindige Berufs- und Gewerbe-
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zihlungen vorgenommen wurden, fand jene lediglich in Verbindung
mit der Volkszihlung vom 1. Dezember 1875 statt. s war im Volks-
zihlungsformular der Hauptberuf, die Stellung in demselben und die
ctwaige Nebenbeschiftigung jeder Person erfragt worden, und hieran
hatten sich, ebenfalls im Volkszihlungsformular, zwei ,Extrafragen*
fiir selbstiindige Gewerbetreibende angereiht, dahin gehend: 1. ob im
Gewerbetricbe mehr als 5 Gehilfen verwandt wurden, 2. wie hoch
sich in den Betrieben ohne oder mit nicht mehr als 5 Gehilfen die
Zahl der Gehilfen und der Lehrlinge, sowie der Webstithle, Strumpf-
stiihle und Nihmaschinen belief. TFiir die Betriebe mit mehr als
5 Gehilfen, die sogenannten Grolshetriebe, waren sodann durch be-
sondere Fragekarten detaillierte Nachweise iiber die Betriebsverhiiltnisse
erhoben worden. ') Dieses Verfahren hatte mannigfache Unsicherheiten
hinsichtlich der Ermittiung der Betriebe und ihres Personals zur
Folge, ?) da die Fragen nicht priizis genug gestellt worden waren und
vor allen Dingen Malsnahmen zur Verhiitung von Doppelzihlungen
fehlten. Infolgedessen wurde die niichste Gewerbezihlung vom
Jahre 1882 nach wesentlich anderen Grundsiitzen vorgenommen. Schon
im Zeitpunkte trat dies hervor. In der That mufste es auch bedenk-
lich erscheinen, eine Hrhebhung iiber gewerbliche Verhiiltnisse, wie
man es 1875 gethan hatte, im Dezember vorzunehmen, wo z. B. alle
Saisongewerbe, wie die mit der Bauthitigkeit im Zusammenhang
stehenden nur zum #ulserst geringen Teile betrieben werden und wo
iiberhaupt das gesamte wirtschaftliche Lieben in einem Zustande sich
befindet, der von dem das Jahr iiber durchschoittlich herrschenden
am meisten verschieden ist. Die Ergebnisse der 1875er Zahlung
sind durch den ungliicklich gewiihlten Zeitpunkt der Aufnahme sicher-
lich beeinflulst worden und verlieren dadurch an Wert. 1882 fand
die Zihlung an einem geeigneteren Zeitpunkte, im Monat Juni statt,
derselbe wurde auch 1895 wieder gewihlt.

Aufserdem geschah 1882 die Zihlung nach anderen Formularen
mit wesentlich anderer Fragestellung, als 1875. Es wurden den einzelnen
Personen zwei Fragehogen vorgelegt. Dieselben waren 1. der Berufs-
ziihlbogen, 2. die Gewerbekarte. Tm Berufsziihlbogen wurden fiir die
in den Haushaltungen anwesenden und fiir die aus denselben voriiber-
gehend abwesenden Personen Fragen iiber ,Beruf, Stand, Erwerb,
Gewerbe, Geschiift oder Nahrungszweig® vorgelegt. Soweit es sich

1) Vgl. Statistik des Deutschen Reiches Bd. XXXIV, Teil 1 8. (125) ff.
?) Vegl. dariiber Statistik des Deutschen Reiches, neue Folge, Bd. 6. S. 1%
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um Betriebe handelte, die selbstiindig von einem einzelnen Gewerbe-
treibenden (also weder unter Zuziehung von Hilfspersonen noch unter
Beihilfe von Mitinhabern) ohne Benutzung eines durch Elementarkraft
bewegten Motors oder eines Dampfkessels ohne Kraftiibertragung
ausgeiibt wurden, behielt es bei den Nachweisen, die sich aus dem
Berufszihlbogen gewinnen liefsen, sein Bewenden. Fiir alle iibrigen
Betriebe dagegen gelangte aulserdem das zweite Erhebungsformular,
die Grewerbekarte, zur Anwendung, und zwar war eine solche von
allen selbstiindigen Gewerbetreibenden fiir jedes der von ihnen be-
trichenen Grewerbe auszufiillen, Dieses Verfahren der Aufnahme auf
Grund zweier verschiedener Fragebogen wurde auch 1895 angewendet,
nur waren hier die Fragen etwas eingehender und spezialisierter ge-
stellt und die Fragebogen betitelten sich Haushaltungsliste und
Gewerbebogen. 1)

Dadurch, dafs die Zithlung im Jahre 1875 zu einem vollstindig
anderen Zeitpunkte, als auch nach anderen Grundsiitzen, wie ihre Nach-
folgerinnen vorgenommen wurde, konnen ihre Ergebnisse mit denen
aus den Jahren 1882 und 1895 nur sehr schwer verglichen werden.
Jedenfalls kann man ans einem solchen Vergleich immer nur unvoll-
kommene Schliisse ziehen, denn die erste Voraussetzung bei der
Gegeniiberstellung statistischer Resultate ist immer, dafs die Zahlen
gleichartige sind, d.h. auf gleiche Weise unter gleichen Bedingungen
gewonnen wurden. Von den Zahlen der 1875er Aufnahme einerseits
und denen aus den Jahren 1882 und 1895 andrerseits kann man dies
nach den obigen Ausfiihrungen nicht behaupten. Infolgedessen kann
man auch die ersteren mit den letzteren nur schwer in Beziehung
setzen. Mit Riicksicht darauf erschien es angemessen, in der nach-
folgenden Darstellung die 1875 er Zahlen nur in den rohsten und ein-
fachsten Ergebnissen heranzuziehen, dagegen alle detaillierteren
Resultate unberiicksichtigt zu lassen. Als rohste und einfachste Er-
gebnisse konnten pur die Zahlen der Gewerbebetriebe innerhalb eines
Gewerbes, sowie die der darin beschiftigten Personen in Betracht
kommen, und nur diese Angaben sind im folgenden aus dem Jahre
1875 angefiihrt.

Ein vorziigliches zum Vergleich sehr wohl geeignetes Material
bieten dagegen die Ergebnisse aus den Jahren 1882 und 1895. Zwar

1) Vgl. dariiber Hauptergebnisse der gewerblichen Betriehsziihlung in den
Vierteljahrsheften zur Statistik des Deutschen Reiches, Jahrgang 1898, Ergéinmung
zum 1. Heft, 5. 1%
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sind auch hier noch kleine Unterschiede vorhanden, die sich nament-
lich in der Art der Betriebe, auf die sich die Erhebung zu erstrecken
hatte, bemerkbar machen.!) Indes sind diese Unterschiede von keinem
grofsen Belang und bediirfen nur der Beriicksichtigung. Im {ibrigen
schlielst sich die 1895 er Zihlung ihrer gesamten Anlage nach so eng
an die vom Jahre 1882 an, dafs eine Gegeniiberstellung sehr wohl
moglich ist.

Die Resultate der Zihlungen von 1882 und 1895 scheiden sich
nun in zwei Teile, von denen der eine die Berufsstatistik und der
andere die Betriebsstatistik darstellt. Die erstere giebt die Darstellung
der Personen nach ihrem Beruf, ohne zu beriicksichtigen, ob sie
iiberhaupt in einem Betriebe ihres wurspriinglichen Berufs Be-
schiifticung haben, die letztere dagegen weist die in einem Gewerbe
thatsiichlich am Zidhlungstage betriebenen Gewerbebetriebe mit ihren
beschiiftigten Personen ohne Riicksicht auf ihren eigentlichen Beruf
nach., Beide Teile sind getrennt verdffentlicht und besonders be-
arbeitet. %)

Die Berufsstatistik teilt die ganze Bevolkerung in vier
Berufsabteilungen: 1. Erwerbsthiitige, 2. Dienende, 3. Angehirige,
4. berufslose Selbstiindige. Fiir unser Thema interessiert uns nur
die Zahl der in einem Berufe Erwerbsthiitigen. Dieselben werden
geschieden in a) Selbstiindige (auch leitende Beamte und sonstige

) So waren 1882 von der Erhebung nur folgende Gewerbebetriebe ausge-
schlossen: Land- und Forstwirtschaft, Jagd, Zucht landwirtschaftlicher Nutztiere,
drztliches, geburtshilfliches Personal, Heil- und Krankenanstalten, Musik- und
Theatergewerbe, Schaustellungen aller Art, Gewerbebetrieh im Umherzichen, wissen-
schaftliche Unterrichts- und KErziehungsunternehmen, sowie Kisenbahnbetrieb.
1895 kommen dazu noch alle sonstigen offentlichen Betricbe, die nicht gewerbs-
miilsig betrieben wurden, so die Gemeindeanstalten fiir Stralsenreinigung nund die
stidtischen Abfuhranstalten, gemeindliche und Innungsschlachthiiuser, Wasserwerke,
Wasserversorgungsanlagen der Gemeinden, gemeindliche Badeanstalten, &ffentliche
Bauverwaliung (Unterhaltung — nicht Neubau — Goffentlicher Bauten, z. B.
Chausseen, Kaniile, Hiifen), &ffentliche Baggereibetriebe, Buchdruckerei-, auch
Stein- und Metall-, sowie Farbendruckbetriebe, gemeindliche Viehife u. dergl.

?) Die Resultate aus dem Jahre 1882 sind enthalten a) die Berufsstatistik:
Statistik des Deutschen Reiches, neue Folge, Bd. 2—4. b) die Betrichsstatistilk:
Statistik des Deutschen Reiches, neue Folge, Bd. 6—7. Die Resultate aus dem
Jahre 1895 sind enthalten a) die Berufsstatistik: Statistik des Deutschen Reiches,
neue Folge, Bd. 102—110. h) die Betriebsstatistik: Hier sind bisher nur die
Hauptergebnisse der gewerblichen Betriebszihlung verdtfentlicht. Dieselben sind
enthalten in dem 1. Ergiinzungsheft zu den Vierteljahrsheften zur Statistik des
Deutschen Reiches, Jahrgang 1898,



Greschiiftsleiter, Eigentiimer, Inhaber, Besitzer, Mitinhaber oder Mit-
besitzer, Pichter, Erbpichter, Handwerksmeister, Unternehmer,
Direktoren, Administratoren), b) nicht leitende Beamte, iiberhaupt
das wissenschaftlich technisch oder kiunfminnisch gebildete Ver-
waltungs- und Aufsichtspersonal, sowie das Rechnungs- und Bureau-
personal, c) sonstige Gehilfen, Lehrlinge, Fabrik-, Lohn- und Tage-
arbeiter, einschliefslich der im Gewerbe thiitigen Familienangehirigen
und Dienenden. Da wir iiber die unter b nachgewiesenen Erwerbs-
thiitigen in der Betriebsstatistik besser unterrichtet werden, so sind
dieselben in der folgenden Darstellung bei den Zahlen der Berufs-
statistik nicht besonders aufgefiihrt, sondern mit denen unter ¢ unter
der Bezeichnung ,Abhingige* zusammengefalst. Danach werden die
Zahlen der Erwerbsthitigen in der Regel in folgender Gestalt
angefiihrt

i Gesamtzahl der
Erwerbsthitigen |Auf1 Selbstéindigen
(Selbstdndige und |kommen Abhéngige

Jahreszahl | Selbstindige | Abhéngige
i Abhiingige)

Fiir die statistische Erfassung der Stellung des Handwerks sind
besonders von diesen Angaben die Bewegungen der Zahl der
Selbstdndigen von Bedeutung. Wenn z. B. in einem Gewerbe die
Selbstiindigen eine Abnahme zeigen, wiihrend die Abhingigen eine
starke Vermehrung erfahren haben, so kann man schlielsen, dals sich
eine Konzentrationstendenz der Betriebe hemerkbar macht und dals
die Stellung des Kleinbetriebs eine ungiinstigere geworden ist. Indes
kann damit ein exaktes Resultat noch nicht gewonnen werden. Wenn
ein Gewerbe sich in besonderer Weise zur Grolsindustrie entwickelt,
so ist zwar im allgemeinen eine Erhohung der Zahl der durch-
schnittlich auf einen Selbstindigen entfallenden Abhiingigen die Folge.
Aber die Grolsbetriebshildung hat nicht immer eine absolute Ab-
nahme der Selbstindigen zur Folge. Es dauert immer sehr lange,
ehe der Handwerksmeister seine Stellung aufgiebt. Er entlilst wohl
seine Gehilfen und diese gehen zu den Abhiingigen des Grolshetriebs
iiher, er selbst aber fiihrt in der Regel noch eine Zeit lang seine
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Selbsténdigkeit als Alleinmeister fort. Andrerseits braucht die Ent-
wicklung der Grofsindustrie auch nicht immer in einer Vermehrung
der Abhingigen zum Ausdruck zu kommen. Wenn z. B. Maschinen
erfunden werden, die die Thiitigkeit menschlicher Arbeitskriifte frei-
machen, so kann trotz absoluter Abnahme der Abhiingigen eine
Zunahme der Grofsindustrie erfolgt sein. Um ein Beispiel anzufiihren,
seien hier die Zahlen des Schuhmachergewerbes genannt. 1882
wurden 245118 Selbstiindige und 184204 Abhiingige, 1895 235328
Selbstindige und 166 858 Abhiingige geziihlt; es kamen also auf einen
Nelbstindigen 1882 0,75, 1805 0,71 Abhingige. Danach kinnte man
schlielsen, dals der kleinbetriebliche Charakter des Schuhmachergewerbes
immer noch zweifellos sei und sich von 1882 auf 1895 noch verstiirkt
habe. In Wahrheit haben indessen die verbesserten Maschinen mit
ihrer allgemeineren Verbreitung die Thiitigkeit vieler Schuhmacher-
gesellen unnétig gemacht und diese suchen sich vor der Hand als
Alleinmeister, Flickschuster u. dgl. durchzuschlagen., Man wird in-
folgedessen nach allem auf die FErgebnisse der Berufsstatistik positive
Schliisse iiber Verdnderungen in der Stellung des Handwerks nicht
griitnden kénnen. Hier kommen nun die Zahlen der Betriebsstatistik
zu Hilfe.

Die Betriebsstatistik giebt zunichst iiber Zahl und Art
der am Ziihlungstage innerhalb eines Gewerbes im Betriebe befindlichen
Grewerbebetriebe, sowie iiber die Anzahl der in denselben beschiftigten
Personen Aufschlufs. In der folgenden Darstellung sind diese Er-
gebnisse in der Regel in folgender Form angefiihrt:

[ \ Darunter sind | Anzahl der in den
Tahres- Betricbe — ‘ ‘ | Hauptbetrieben
yadl iither- L ‘hausindustrielleBetr.|  durchschnittlich
zahl Rl Haupt- | Neben- | beschiftiot
SED betriebe | betriebe | Haupt- | Neben- : b LSLen
‘ | | betriebe | betriebe | ersonen
1875 : ‘
1882
1895

Der Begriff eines Betriebes im Sinne der Gewerbestatistik deckt
sich im allgemeinen mit dem iiblicheren Ausdruck ,Geschiift®. Jedoch
findet dieser Begriff nicht immer in gleicher Weise Anwendung und
er palst auch nicht vollig auf den statistischen Begriff. Erstens
niéimlich ist dabei zu beriicksichtigen, dals als Gewerbebetriebe auch



e )

Unternehmungen allerkleinsten Umfanges in Frage kommen.') Vor-
bedingung der Nachweisung einer gewerblichen Thiitigkeit als eines
besonderen Betriebes ist nur, dafs dieselbe regelmiifsig und selbstéindig
ausgeiibt werde, gleichviel, ob fiir eigene oder fiir fremde Rechnung
oder in der Behausung des Kunden fiir Lohn, gleichviel auch, welche
Stellung die gewerbthiitige Person in der Haushaltung einnimmt. Es
sind somit z. B., wie in der Einleitung zu den Ergebnissen der Be-
triebszihlung von 1882 gesagt wird, in einer Haushaltung, an deren
Spitze ein Fabrikarbeiter steht, und von deren iibrigen Mitgliedern
die Ehefran des Vorstandes in gewerbsmiifsiger Weise Wiischerei
und Niherei teils in der eigenen, teils in der Behausung ihrer
Kunden betreibt, der Sohn als Strumpfwirker und die Tochter als
Seidenweberin fiir ein fremdes Geschift arbeiten, 3 selbstiindige Ge-
werbetreibende (Ehefran, Sohn, Tochter) und 4 Betriebe vorhanden,
denn in beiden verschiedenartigen Erwerbsthitigkeiten der Frau
(Wischerei und Niherei) gelten je als besonderer Betrieb.

Mit Riicksicht auf diese Begrenzung des Betriebsbegriffes wird
auch in der Gewerbestatistik in den Fillen, wo verschiedeunartige
Gewerbe zu einem einheitlichen Greschiift verbunden sind, jedes dieser
Gewerbe, sofern dieselben unter verschiedene Ordnungen der
systematischen Klassifikation fallen, als besonderer Betrieb behandelt.
Und ebenso werden gewerbliche Anlagen eines und desselben In-
habers, welche rdumlich von einander getrennt liegen und jede fir
sich bestehen, auch dann, wenn sie fiir das nimliche Gewerbe be-
stimmt sind, als einzelne Betriebe, also als das Hauptgeschift und
die Filialgeschiifte, Zweigniederlassungen u. s. w. je besonders, gezihlt.
Das ist von grofser Wichtigkeit und muls bei der Beurteilung der
Zahlen ganz besonders beriicksichtiet werden. Die Fiille, wo im ge-
werblichen I.eben mehrere ganz verschiedene Gewerbe in einem
einzigen Gesamtbetriebe vereinigt sind, sind heute so zahlreich, dafs
man fast sagen kann, sie bilden in den grifseren Unternehmungen
die Regel, die nur durch die Ausnahmen bestiitigt wird. Ganz ab-
gesehen davon, dals eine jede grifsere Fabrik meist ihre eigne Schlosser-,
Schmiede- und Tischlerwerkstatt, ihre cigne Maurerei, die grilsere
Brauerei und Weinhandlung ihre eigne Béttcherei, das grofse Fuhr-
werksunternehmen seine eigne Sattlerei u. s. w. unterhilt, um die
laufenden Arbeiten, Reparaturen u. dgl. ausfihren zu lassen, kommt
es oft genug vor, dals die Produktionsgehiete verschiedener Gewerbe

1) Vgl. Statistik des Deutschen Reichs, neue Folge, Bd. 6 8. 23%.
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in einem einzigen Unternehmen zusammengefalst sind, Man denke
nur an die Textilindustrie, wo bei den Tuchfabriken einige Weherei,
Spinnerei, Appretur und F#rberei, andere Weberei, Spinnerei und
Appretur, dritte nur Weberei und Appretur vereinigen, oder an die
Holzindustrie, wo in einigen Betriechen Sigewerk, Fourniermesserei
und Mdbelfabrik oder Sigewerk und Bautischlerei vertreten sind und
wo wiederum in der Mobelfabrik Tischlerei, Drechslerei, Holzbild-
hauerei, Vergolderei, Malerei, Tapeziererei u. s. w. sich zusammen
finden.

Gegen das Verfahren der Gewerbestatistik, alle Betriebe in ihre
Einzelbestandteile zu zerlegen ist nichts einzuwenden, denn nur so ist
eine Vergleichbarkeit der Zahlen der unterschiedenen Gewerbegruppen
bezw, -Ordnungen und die Herstellung eines zutreffenden Bildes von
der geographischen Verteilung der Gewerbebetriebe miglich. Aber
durch die Zerlegung wird das Bild, das man von den grifseren Be-
trieben erhilt, nur ein unvollkommenes. Gerade in der Zusammen-
fassung der verschiedenen Produktionsgebiete beruht heute die Uber-
legenheit der meisten oder wenigstens sehr vieler Grofshetriebe und
man kénnte sich einen vollstindigen Begriff von der Uberlegenheit
derselben nur machen, wenn man auch durch die Gewerbestatistik
ither den Umfang der verschiedenen Kombinationen unterrichtet
wiirde. Dies aber unterlilst die Statistik, und das ist ein Mangel,
der gerade bei einer derartigen Untersuchung, wie die vorliegende,
sich empfindlich bemerkbar macht. Er mufs in der Beurteilung der
Zahlen eine weitgehende Beriicksichtigung erfahren, besonders da er
auch auf die Zahlen der kleineren Betriebe mit einwirkt. Die
Schlosserwerkstatt einer Fabrik, die im ganzen etwa 200 Personen,
davon aber als Reparaturschlosser nur etwa 3 beschiiftigt, fungiert
z. B. als selbstindiger Schlossereibetrieb mit 2—5 Personen. Hs
ist aber klar, dals er etwas ganz anderes bedeutet, als ein von einem
selbstiindigen Handwerksmeister betriebenes unabhiingiges Unternehmen.
Man muls sich jedoch mit diesem Mangel behelfen und mufs in jedem
einzelnen Falle versuchen, das verwischte Bild in irgend einer Weise
zu retouchieren,

Die Gewerbebetriebe werden unterschieden in Haupt- und Neben-
hetriebe. Als Haupthetriebe sind solche angesehen,?) innerhalb deren
Betriebsstiitten eine oder mehrere Personen mit ihrer alleinigen oder

) Vgl. dariiber Vierteljahrshefte zur Statistik des Deutschen Reichs, Jahr-
gang 1898, 1. Erginzungsheft S, 2%,
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Hauptbeschiiftigung thétig sind, als Nebenbetriehe solche, in denen
sowohl die Inhaber wie die sonst Beschiftigten neben einem anderen
Hauptberufe das Gewerbe nur als Nebenberuf ausiiben. Der letztere
Fall tritt vor allem bei alleinarbeitenden selbstindigen Gewerbe-
treibenden ein, die mehrere Berufe ausiiben; er kommt aber auch
bei solchen (ewerbebetrieben vor, die mehrere Inhaber haben oder
Gehilfen, Gesinde, sonstige Arbeiter oder Familienangehorige be-
schiiftigen, weil eben auch von den Mitinhabern und Hilfspersonen
manche in verschiedenen Berufen thitig sind. Da in der Gewerbe-
statistik von den gewerblich thitigen Personen jede nur einmal geziihlt
wird und zwar, wenn sie gelegentlich noch anderweit nebensichlich
sich bethétigt, bei demjenigen Gewerbe zur Nachweisung gelangt,
dessen Ausiibung ihre hauptsiichlichste oder alleinige Beschiiftigung
ausmacht, so erscheinen die Nebenbetriebe in der Gewerbestatistik
als Betriebe ohne Personen. Infolgedessen sind die in der Betriebs-
statistik nachgewiesenen Personen immer nur die in den Haupt-
betrieben thiitigen. Hs werden in den Ergebnissen iiber dieselben
immer zwei verschiedene Angaben gemacht, die einen beziehen sich
auf die am Zahlungstage beschiifticten Personen, die anderen auf die
das ganze Jahr iiber durchschnittlich thiitigen. Fiir die Zwecke
dieser Darstellung konnten nur die letzteren in Betracht kommen und
nur sie sind gemeint, wenn die Zahlen der beschiiftigten Personen
im folgenden angefithrt sind.

Die in der obigen Form gegebenen Zahlen iiber Zahl und Art
der am Zihlungstage innerhalb eines Gewerbes im Betriebe hefind-
lichen Gewerbebetriebe, sowie iiher die Anzahl der in den Haupt-
betrieben durchschnittlich beschiftigten Personen gestatten in der
Regel einen Uberblick iiber die Verhiltnisse des betreffenden Gewerbes.
Haben sich die beschiiftisten Personen in stirkerem Verhiltnis als
die Hauptbetriebe vermehrt, so kann man im allgemeinen schliefsen,
dafs eine Betriebskoncentration stattgefunden hat. Doch sind auch
hier dieselben Einschriinkungen, wie bei den Ergebnissen der Berufs-
statistik zu machen. Von Wichtigkeit sind noch die Angaben iiber
die hausindustriellen Betriebe. Dieselben interessieren besonders bei
den Grewerben, in denen der Grofshetrieb in decentralisierten Formen
betrieben wird oder in denen die magazinhorigen Handwerker eine
Rolle spielen.

Das Personal teilt die Betriebsstatistik nach seiner Stellung im
Betriebe der Hauptbetriebe ein a) in Alleinbetrieben (ohne Gehilfen
und Motoren) allein arbeitende Selbstéindige, b) in Mitinhaber-, Ge-
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hilfen- und Motorenbetrieben thiitige Personen: &) Inhaber und sonstige
(Greschiiftsleiter, #) Verwaltungs-, Kontor-, Bureau- und technisches Auf-
sichtspersonal, 7) sonstige Grehilfen und Arbeiter. Die 1895 er Statistik
scheidet unter # noch 1. Verwaltungs-, Kontor- und Bureaupersonal,
2. technisches Aufsichtspersonal ; unter y noch 1. andre Gehilfen und
Arbeiter, 2. mitarbeitende Familienangehorige. Da aber diese letzteren
Trennungen fiir unsere Zwecke unerheblich waren und auch in der 1882er
Zahlung nicht durchgefiihrt sind, ein Vergleich also nicht mdglich
war, so sind sie auch in den im folgenden gemachten Angaben nicht
heriicksichtigt, Diese letzteren finden sichin der Regel in folgender Form :

‘-_[[1 Alleinbetrieben| Tn Mitinhaber-. Gehilfen- und Motorbetriehen
ohne Motoren und

Jahreszahl Grehlilt’en) al}ein | Inhaber und Verwaltung_-rs-,Knutor-,,Son&ige Ge-
arbeitende Selb- | spnstize Gre- Bureau- . technisehes| hilfen nnd
stindige schiiftsleiter| Aufsichtspersonal Arbeiter
1882 | | [
| |
1895 |
i

Zu beachten ist in der Tabelle das Verwaltungs-, Kontor-,
Bureau- und technische Aufsichtspersonal. Dasselbe kommt fast aus-
schliefslich nur bei den iiber den Umfang des Handwerks hinaus-
gehenden Betriehen vor. Hat es nun in stiirkerem Verhdltnis als die
Inhaber und die sonstigen Gehilfen und Arbeiter in einem (Gewerbe
zugenommen, so kann man mit Sicherheit auf die Fortschritte des
Grofshetriebs schliefsen und einen Riickgang der handwerksmilsigen
Betriebe annehmen.

Den fiir unsre Zwecke wertvollsten Aufschluls enthélt die Betriebs-
statistik in ihren Angaben {iiber den Umfang der Haupthetriebe,
Diese sind im folgenden in der Regel in nachfolgender Form angefiihrt:

Es waren Hauptbetriebe mit durchschnittlich beschiftigten Personen
(einschliefslich der Geschiftsleiter).

Betriehe mit 11—50

‘ ‘ : :
| ! Sh | Betriebe mit 6—10
i

Juhres: | BOSTISbET pi Personen Parkine
gahll | mit sl — | :
| ¢ Farso Personen| Betriebe darin besch. Betriebe darin besch.
I f : Personen | | Personen
| |
|
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Betriebe mit 51—z200 !Betriebe mit 201—1000|Betriebe mit 1000 und
Personen | Personen mehr Personen
Jahreszahl darin | darin darin
Betriebe besch. | Betriebe | besch. Betriehe besch.
Personen | Personen Personen

I
1882 :
1895 ‘

Aus diesen Angaben lassen sich in jedem Gewerbe die verschie-
denen Betriebsgrifsen klar ersehen. Hier handelt es sich nun um
die Frage, welche Betriebe sind die handwerksmifsigen und welche
die iiber den Umfang des Handwerks hinausgehenden. Zun beriick-
sichtigen ist bei der Entscheidung zunichst, dals auch die haus-
industriellen Hauptbetriebe hier mit nachgewiesen sind. Das ist
jedoch nicht von Erheblichkeit, Etwas mehr fillt schon der oben er-
wihnte Mangel der Betriebsstatistik beziiglich der Zerlegung der
einzelnen Betriebe in ihre Bestandteile ins Gewicht. So ist z, B, die
Tapeziererei der Mobelfabrik, wenn diese 10 Tapezierer unter ihrem
Personal beschiiftigt, bei dem Tapezierergewerbe unter den Betrieben
mit 6—10 Personen nachgewiesen, die Drechslerei derselben Fabrik,
wenn in ihr 4 Drechsler beschiftigt werden, beim Drechslergewerbe
unter den Betrieben mit 2—5 Personen, und die Fabrik selbst, wenn
gie etwa 100 Personen sonst noch beschiiftigt, beim Tischlergewerbe
unter den Betrieben mit 51—200 Personen. Auf diese Weise er-
gcheinen die kleinen Teile der kombinierten Grolshetriebe bei den
einzelnen Gewerben als Kleinbetriehe. Andrerseits ist der Umfang
der Grolshetriehe in Wirklichkeit noch grilser, als es in der Statistik
zum Ausdruck kommt. Mit diesem Mangel muls bei der Beurteilung
der Zahlen gerechnet werden.

Abgesehen davon ist nun die obige Frage, unter welchen Betriebs-
grofsen die handwerksmifsigen Betriebe zu finden sind, an und fiir
gich schwer genug zu beantworten. Bekanntlich fehlt es an einer
allgemein giiltigen Definition des Begriffes des Handwerks und am
allerwenigsten lifst sich allein nach der Zahl der beschiftigten Per-
sonen bel einem Betriebe entscheiden, ob er zum Handwerk oder zum
fabrikmiifsicen Betrieb gerechnet werden muls. Wenn man die in
obiger (Gestalt gegebenen Resultate der Statistik in den einzelnen

Gewerben niher betrachtet, wird man finden, dafs fast ausnahmslos
XXTI 2
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iiberall alle Betriebsgréfsen vertreten sind. Hs giebt in den fiir das
Handwerk in Betracht kommenden Gewerben kein einziges, bei dem
nur kleine Befriebe mit bis zu 5 Personen und grofse mit mehr als
10 Personen vorkéimen. Uberall bilden die Betriebsgriofsen gleichsam
eine fast regelmiifsig gebaute Lieiter, in der die Sprossen in mehr oder
weniger gleichen Absténden eingesetzt sind und in der keine Sprosse fehlt.
Nur insofern zeigt sich ein Unterschied, als bei den einen Gewerben
die Sprossen beim Kleinbetriebe ganz diinn sind und stérker werden,
je hoher man zu den grofseren Betrieben emporsteigt, und bei den
anderen Gewerben numgekehrt die Sprossen bei den Betrieben mit vielen
Personen nur schwach sind und kriiftiger werden, je tiefer man die
Leiter zu den Betrieben mit wenig Personen hinabsteigt. Die ganze
Leiter aber in zwei Teile zu zerschneiden, von denen der eine nur die
ganz starken und der andre die schwachen Sprossen enthilt, ist un-
moglich, da die Sprossen an Stirke meist gleichmii(sig zunehmen und
man fast nie entscheiden kann, welche Sprossen noch schwache und
welehe bereits starke sind.

Indes hat-die ganze Frage, unter welchen Betriebsgrélsen man
immer die handwerksmiifsigen zu finden hat, gar nicht eine solche
Bedeutung, dals man ohne ihre Entscheidung nicht anskommen konnte.
Fiir unsere Zwecke handelt es sich vornehmlich darum, aus den Zahlen
erkennen zu kénnen, ob in einem Gewerbe die Tendenz zur Grofls-
betriebshildung auf Kosten der kleineren Betriebe zum Ausdruck
kommt, oder nicht. Dies aber lilst sich fast immer bestimmen, ohne
dafs man eine scharfe Scheidung in Grofs- und Kleinbetrieb vorzu-
nehmen braucht, Haben die Betriebe mit mehr als 10 Personen stark
zugenommen, die mit 1—5 Personen aber abgenommen oder sich nur
schwach vermehrt, so ist die Entwicklungstendenz zur Grolsbetriebs-
bildung klar erkennbar, und umgekehrt, zeigen die Betrieche mit
1—5 Personen eine normale Zunahme und keine Abnahme, die mit
mehr als 10 Personen dagegen einen Stillstand oder iiberhaupt kein
Vorhandensein, so weils man, dals die Tendenz der Erhaltung der
Kleinbetriebe vorherrschend ist. Die Zahlen der Mittelbetriebe mit
6—10 Personen kann man dann auf sich beruhen lassen, denn was
sie noch besagen kinnen, ist meist unerheblich. Indes lilst sich eine
allgemein giiltige Norm wohl iiberhaupt nicht aufstellen. Man thut
am besten, wenn man den besonderen Charakter des Gewerbes und
alle Umstinde, die sich aus der wirtschaftlichen Stellung desselben
ergeben, beriicksichtigt und danach in jedem einzelnen Falle aus den
Zahlen Schliisse zieht.
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Von grolser Wichtigkeit fiir die Stellung des Handwerks in einem
(Gewerbe ist auch der Umfang, in dem die Verwendung motori-
scher Betriebskritte stattfindet. Ist dieselbe im Zunehmen
begriffen, so kann man daraus schlielsen, dals das Gewerbe einen
grolsindustriellen Charakter angenommen hat oder anzunehmen droht.
Leider war es jedoch nicht méglich, die Ergebnisse der Zihlung von
1895 iiber die Motorenbenutzung in der nachfolgenden Darstellung zu
beriicksichtigen. Die Zahlen, die dariiber bis jetzt verd(Tentlicht
worden sind, beziehen sich nur auf die Gewerbeabteilungen und Ge-
werbegruppen, nicht aber auf die einzelnen Gewerbearten,’) so dafs
wir z. B. iiber die Motoren im Bekleidungs- und Reinigungsgewerbe
im ganzen, nicht aber speziell iiber die Motorenbenutzung in der
Schuhmacherei, Schneiderei, Hutmacherei u. s. w. unterrichtet werden.

Die Zahlen der Motorenbenutzung aus dem Jahre 1882 konnten
uns nur wenig belangreiche Aufschliisse fiir unser Thema geben, da
die Gewerbestatistik vom Jahre 1882 sich darauf beschriinkte festzu-
stellen, ob in den Hauptbetrieben elementare Kraft zur Verwendung
kam, und bejahenden Falles, welcher Art die elementare Kraft war.
Eine Kenntnis lediglich der Zahl der Betriebe, in denen Motoren
vorhanden sind, kann jedoch noch nicht allzuviel niitzen, denn es giebt
auch eine grofse Anzahl von Kleinbetrieben, die mechanische Betriebs-
kriifte verwenden. Wenn z B. angegeben ist, dals in der Drechslerei
1882 von 19882 Hauptbetrieben 833 Motorenbetriebe sind und dals
davon 143 ohne Grehilfen, 444 mit 1—5 Gehilfen und 246 mit mehr
als 5 Gehilfen sind, so konnte man daraus den Schlufls ziehen, dals
der Kleinbetrieb sich die Motoren in noch héherer oder wenigstens
in derselben Weise, wie der Grolsbetrieb zugiinglich gemacht hat.
Das Bild wiirde sich aber wesentlich anders gestalten, wenn wir iiber
die Stérke der Motoren in den einzelnen Betriebsgruppen unterrichtet
wiirden, denn der Betrieb, der einen Motor von 40 Pferdestiirken be-
schiiftigt, bedeutet etwas ganz andres, als der, der nur einen solchen
von 1 Pferdestirke besitzt. Auch die Angaben {iiber die Art der
Motoren (ob stehendes Triebwerk, bewegt durch Wind, Wasser, Dampf,
Gas oder Heilsluft oder ob Dampfkessel oder Lokomobilen verwendet
wurden), sind nicht von solcher Bedeutung, denn man kann aus ihnen
nicht auf die Stirke der Motoren schlielsen.

Hervorzuheben ist noch, dafs die in der folgenden Darstellung
gegebenen Zahlen der Zihlung vom Jahre 1895 den Veriffentlich-

1) Vgl. Hauptergebnisse der gewerblichen Betriebsziihlung a. a. 0. 8. 35*%
23‘1‘
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ungen des Kaiserlichen statistischen Amtes iiber die Hauptergebnisse
der Zihlung entnommen sind, die mit dem Vorbehalte, dafs sich im
Laufe der weiteren Bearbeitung des Materials noch einige, wahr-
scheinlich unerhebliche Abinderungen herausstellen kénnen, in den
Vierteljahrsheften zur Statistik des Deutschen Reichs!) mitgeteilt
worden sind. Auf die definitiven Ergebnisse konnte deshalb nicht
ruriickgegriffen werden, weil die der Berufsstatistik erst seit kurzer
Zeit und die der Betriebsstatistik iiberhaupt noch nicht verdffent-
licht sind.

1) Die Berufsstatistik im Jahrgang 1896, Erginzungsheft zum 3. Heft, die
Betriebsstatistik im Jahrgang 1898, Erginzung zum 1. Heft.



Die Stellung des Handwerks in den einzelnen Gewerben.

1. Seiler

Die Seilerei beschiiftigt sich mit der Herstellung von Schniiren
und Stricken aus pflanzlichen Faserstoffen. Sie ist ein altes GGewerbe,
das wir bereits bei den alten Agyptern zwar mit primitiver hand-
werksmifsiger Technik, aber mit grofser Geschicklichkeit ausgeiibt
finden,?) das jedoch lange im Hausfleils getrieben zu sein scheint, da
die Seiler im allgemeinen erst spit zur ziinftigen Organisation ge-
kommen sind.?) TIn den Kiistenstidten wurde besonders viel Tauwerk
fiir die Schiffe verbraucht; deshalb giebt es hier schon frith eine
Spezialisation der Seiler, nidmlich die, die sich nur mit der An-
fertigung von Tauwerk beschiftigt, die sogenannte Reeperei oder
Reepschlidgerei. Die Seiler im Binnenlande, die ,ordinéiren Land-

1) Die Reihenfolge der einzelnen Gewerbe in der nachfolgenden Darstellung
ist willkiirlich angeordnet. Egs war zundchst beabsichtigt, die Gewerbe in folgende
drei Teile zu teilen: 1. Gewerbe, in denen das Handwerk als Betriebsform als
nicht mehr lebensfihig bezeichnet werden mufs. 2. Gewerbe, in dem das Hand-
werk nur noch in einem Teile des Produktionsgebietes lebensfihig erscheint.
3. Gewerbe, in denen die Lebensfihigkeit des Handwerks unbestritten ist. Wahrend
der Abfassung der Arbeit ergab sich jedoch, dals eine derartige Scheidung
der einzelnen Gewerbe nicht scharf durchgefiihrt werden kann. Infolgedessen
wurde die geplante Hinteilung fallen gelassen und die Gewerbe willkiirlich an-
geordnet.

%) Vgl. Rehlen, Dr. C. G., Geschichte der Handwerke und Gewerbe, Leipzig
1856, S. 245,

%) Hofmann, Seilerei in Leipzig VI, 2.
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geiler”, wie sie Bergius?!) nennt, beschiiftigten sich mit der Her-
stellung der tibrigen Seilerware, die nicht Tauwerk war. Die Produkte
des Seilers waren in fritherer Zeit viel begehrt, viel mehr, als in der
Gegenwart. Sie waren sehr mannigfaltiger Art und setzten sich zu-
sammen aus gedrehten Stricken, Bindfaden, Seilen, Schniiren, Stringen,
weiter aus gewebten Waren, wie den grioberen Sorten von Gurten
und den aus Gurt gefertigten Artikeln, z. B. Halftern, Korbbindern
und schlielslich noch geflochtenen oder gestrickten Netzen, Kobern,
Futterschwingern u. dgl. Dazu hatte der zinftige Seiler das Privileg
des Handels mit Pflugriidern, Winden, Schippen, Hacken, HEggen,
hilzernen Tragen, Peitschenstiiben, Pech, O], Fischthran und Wagen-
schmiere.

Der Bedarf nach Seilerwaren heute ist im Verhiiltnis zur Ver-
gangenheit ein nur geringer, da in einer Reihe von Fillen Seiler-
waren durch neue Stoffe und Produkte, die dem Bedarf besser und
billiger geniigen, ersetzt sind. Im landwirtschaftlichen Betriebe
werden heute vorzugsweise Ketten verwendet, wo frither ganz all-
gemein Stricke gebraucht wurden. Im gewerblichen Betriebe ist
das Hanfseil meist durch das Drahtseil ?) ersetzt worden, da dieses
billiger und haltbarer ist. Der Seilermeister konnte ja auch Draht-
seile herstellen, aber zu den stirkeren ist Motorkraft nétig, so dals
dieselben von vornherein aus dem Produktionsgebiet der meisten Hand-
werker ausscheiden miissen. Der Kleinhandel wmit den Artikeln,
dessen Privileg der Seilermeister frither besals, kann heute nicht
mehr als integrierender Bestandteil des Seilerhandwerks betrachtet
werden, weil nach eingefithrter Gewerbefreiheit jeder handeln kann,
womit er will.

Der Produktion der Seilerware, nach der noch heute ein Bedarf
vorhanden ist, hat sich nun im Laufe der gewerblichen Entwicklung
dieses Jahrhunderts eine bedeutende Grolsindustrie bemiichtigt, die
unter weit giinstigeren Verhiltnissen als das Handwerk produziert,
und die mit ihren Produkten einen ausgedehnten Handel treibt.
‘Diegem Handel stehen ja keine grofsen Schwierigkeiten entgegen, denn
die gedrehten Stricke und alle iibrigen Waren brauchen nur ganz

1) Bergius, Neues Polizei- und Kameralmagazin, Bd. V, S. 259.

?) Drahtseile stellte zuerst im Jahre 1833 Oberbergrat Albert in Klausthal
zur Forderung der Erze her (vgl. dazu Rehlen, Geschichte der Handwerke und
Gewerbe, Leipzig 1856, S. 247).
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gelten mit Riicksicht auf individuelle Bediirfnisse produziert werden.
Sie sind Massenartikel, die in gleicher Qualitit von vielen konsumiert
werden und deren Transport und Versendung leicht hewerkstelligh
werden kann.

Die der Seilerindustrie giinstigen Verh#ltnisse sind besonders die
technischen. Der handwerksmilsige Seilerbetrieb hat seit der #ltesten
Zeit keine nennenswerte Anderung der Technik erfahren. Nur
gegen Knde der 60er Jahre trat an die Stelle des alten Seilerrades
die Bergsche Spinnmaschine, die den Vorteil bietet, dals sie vom
Seiler selbst in Bewegung gesetzt wird, wihrend zum Drehen des
Seilerrades immer noch eine Person notig war. Dies ist jedoch
die einzige Anderung, die in der Technik des Seilerhandwerks ein-
getreten ist.

Dem gegeniiber arbeitet die Seilerwarenfabrik mit einer Technik,
die ganz auf dem Boden der neuen Errungenschaften unseres Jahr-
hunderts steht. In England hatte man schon friih gegen Ende des
vorigen Jahrhunderts Seilmaschinen. In Deutschland verschafften
diese sich erst verhéltnismiilsig spiit Eingang. Hnde der 40er Jahre ent-
stand die erste Fabrik, der nach und nach andere folgten. Die
Konkurrenz machte sich anfangs gar nicht so geltend, weil die Ent-
wicklung unserer gesamten Volkswirtschaft auch den Bedarf nach
Seilerwaren steigerte, Nachdem jedoch so viele Fabriken entstanden
waren, dals durch sie der grifste Teil des Bedarfs gedeckt werden
konnte und die Grolsindustrie ein Frodukt nach dem anderen an sich
gerissen hatte, da mulste diese gewaltige Konkurrenz ihre Wirkungen
fiihlen lassen.

Die Maschinen, die die Grofsindustrie verwendet und die nach
Art der Spinnmaschinen in der Textilindustrie eingerichtet sind,
arbeiten mit einer Schnelligkeit und Sauberkeit, wie sie bei dem
Handwerker gar nicht moglich ist. Dazu kann bei denselben auch
der Rohstoff viel mehr ausgenutzt werden, da auch die Abzille mit
verarbeitet werden. Ferner ist die Maschinenarbeit viel leichter fihig,
die neuen derberen Rohstoffe Manila-, Aloé- und Sisalhanf zu ver-
arbeiten, Namentlich der Aloé- und Sisalhanf eignen sich besonders
zu derberen Material, aber sie lassen sich wegen ihrer Z#higkeit und
geringen Biegsamkeit von der Hand nicht so leicht verarbeiten, wie
von der Maschine. Diese neu entstandenen Seilerfabriken haben
ihren Sitz vornehmlich im westlichen und siidlichen Deutschland. Ein
bedeutendes Unternehmen in Koéln weist allein in Hanfseilen und
Bindfaden eine Jahresproduktion von 4 Millionen” kg auf. Auch
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im Konigreich Sachsen, in Mannheim, Bremen u. s. w. giebt es zahl-
reiche Seilerwarenfabriken.

Wie sehr diese Fabriken dem Kleinbetrieb gegeniiber iiberlegen
sind, geht aus einigen Preisen hervor, die allerdings wohl nur fiir
Leipzig giiltig sind, aber doch ungefiihr eine Vorstellung geben.t)
Das Kilogramm kostet danach:

Zweidraht Nr. 6 160—170 Pfg. in der Fabrik

300 , im Handwerk
Vierdraht Nr. 6 1s0—160 , in der Fabrik
200 , im Handwerk

Dreidraht Nr. 61, 142—152 , in der Fabrik
180 im Handwerk.

Die Vorteile der Grolsindustrie beruhen einmal, wie schon er-
wihnt, auf der enormen Fihigkeit der Maschinen, und dann auf den
allgemeinen Vorziigen, die der maschinelle Betrieb auch sonst vor
dem Kleinbetriebe hat; er kann in viel grofserem Umfange un-
gelerntes Personal beschiiftigen, da die Maschine eine gréfsere Hand-
fertigkeit des Avbeiters nur teilweise noch erfordert. Diese un-
gelernten Arbeitskriifte sind naturgemils viel billiger als die gelernten,
die der Handwerker beschiiftigt. Dann kann durch direkten kauf-
miinnischen Bezug des Rohstoffes und kaufminnischen Vertrieb der
fertigen Produkte viel gespart werden, was der Handwerker an den
Zwischenhandel abzugeben hat.

Wenn man alle diese Vorteile des maschinellen Grolsbetriebes
erwigt, kann man sich kaum der Ueberzeugung verschlielsen, dals
die Stellung des Handwerks in der Seilerei immer schwieriger wird
und dals die Konkurrenzmoglichkeit der kleineren Betriehe gegeniiber
den grofseren mit der Zeit immer mehr ausgeschlossen erscheint.
Auch der Umstand, dafs die Seilerei so gut wie gar keine Reparaturen
kennt, ist besonders ausschlaggebend fiir die minimale Lebensfihigkeit
des Seilerhandwerks.

Nach Schmoller ?) zéhlte man in Preufsen Seilermeister:

1834 3413 mit 1845 Gehilfen
1843 B84% | 2461 5
1861 3951 , 3457 »

) Hofmann a. a. 0. VI, 5. 200.
?) Schmoller, Zur Geschichte der deutschen Kleingewerbe, S. 491.
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HEs kamen demnach auf 1 Meister Gehilfen :

1834: 0,54
1843: 0,64
1861: 0,87

Im Deuntschen Reich waren dem Berufe nach:

Selbstindige und 1 e
Jahreszahl | Selbstindige | Abhiingige Auf 1 Selbstindigen

Abhéngige zu- i ey Abhiingige
sammen

Seilerei, Reepschligerei,

1882 | 9076 9 570 18 046 1,1

1895 6 220 9237 15 457 1,5

Die Statistik der Gewerbebetriebe mit ihrem Personal zeigt von
1875—1895 folgendes Bild :

1. Zahl und Art der Betriebe, sowie der beschiiftigten Personen.

\
!‘ Darunter sind
| Zahl der! ‘ :
: Zahl der in den
Jahres- | Betriebe Sk
zahl | iiber- ! hausindustr, Betr, | Hauptbetrieben bhe-
| haupt | Haupt- | Neben- schiiftigten Personen
( betriebe | hetriebe Hanpt- | Neben-
| | ‘ betriebe | betriebe
|
l Seilerel und Reepschligerel
| |
1875 | 9 691 9384 307 = = Il 16336
1l |
1882 | gzo04 8371 833 51 1w | 16 405
1805 H 7 131 6352 779 183 24 | 17 464
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2. Das Personal aller Hauptbetriebe nach der Stellung im Betriebe.

Es waren durchschnittlich innerhalb der Betriebsstitten der Haupthetriebe
beschiftigt:

‘ID Alleinbetrieben | T Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrieben

ohne Motoren und| o et

Jahreszahl |_G ehilfen ﬂﬂd_ Mit- | Inhaber und |Vet'waltungs-,]£unt0r—, Sonstige Ge-
11nhabez') z}._rbelltende sonst. Gre- Bureau und techn. | hilfen und

| Selbstiindige Sch'ziftsleiter[ Aulfsichtspersonal Arbeiter

Seilerei und Reepsehligerei

1882 | 4938 3350 ) 139 7978
1885 “ 3677 2533 432 10 822

3. Umfang der Hauptbetriebe.

Es waren Betriebe mit beschiiftigten Personen (einschliefslich der Geschiiftsleiter).

| mit 6—10 Personen |mit 11—50 Personen
Jahres- | . mit 2—s5 [P A
zahl [[raits | - Ererson Personen Tasinnbaich darin
[ | Betriebe Posinen Betriebe |  besch.
| | Personen
1882 4973 3234 J 86 610 70 I 384
1805 ‘ 3819 ‘ 2 350 105 774 62 1361

Es ; 2 | mit mehr als 1000
| mit 51—200 Personen mit201—1000 Personen

| Personen
Jahreszahl | — i ‘
. darin besch. | ; darin besch, | - darin besch.
Betriebe Personen } Betriebe Personen ‘ Betriebe ‘ Personen
|

1882 6 624 i 2 k) — -
1895 " 9 956 i 6 3589 1 1116

|

|

Aus den Zahlen geht zuniichst die verringerte wirtschaftliche
Bedeutung der Seilerei hervor. Von 1882 bis 1895 haben sich die
in den Haupthetrieben beschiiftigten Personen nur um 6,49/, ver-
mehrt, wihrend zu gleicher Zeit die Bevolkerung eine Vermehrung



von 14,5 %/, aufwies. Ferner ist die Tendenz zur Betriebskoncentration
deutlich bemerkhar. Man kann vielleicht die Zahlen der Meister und
Gehilfen in Preufsen mit den Zahlen der Selbstindigen und Ab-
hiingigen in Deutschland in Beziehung setzen. Dann entsteht folgende
Reihe: Auf 1 Selbstindigen (bezw. Meister) kommen Abhiingige (bezw.
Geehilfen) :

1834: 0,54
1843: 0,64
1861: 0,87
1882: T, E
1895 : 1,6

Dasselbe besagt die Betriebsstatistik. ~ Auf 1 Hauptbetrieb
kommen beschiiftigte Personen:

1875: Ly
1882 1,9
1895 2,7

Auf die Fortschritte des Grolsbetriebes deutet die kolossale Zu-
nahme des Verwaltungs-, Kontor-, Bureau- und technischen Aufsichts-
personals, die von 1882 bis 1895 210 %/, betrug. Wie die Kleinbetriebe
im Riickgange sich befinden, zeigen die Zahlen der Betriebe mit 1
und  2—5 Personen, die beide von 1882—1895 eine absolute Ab-
nahme aufweisen. Eine geringe Zunahme ist bei den Betrieben mit
6—10 Personen zu verzeichnen, eine Abnahme merkwiirdigerweise
bei den mit 11—50 Personen. Grolse Fortschritte haben dagegen
die Betriebe mit 51 und mehr Personen gemacht.

Es ist eigentlich zu verwundern, dals 1895 immer noch eine
verhiiltnismiifsig grofse Anzahl von Betrieben mit 1 und 2—5 Per-
sonen vorhanden war. Dals dieselben rur ein ganz kiimmerliches
Auskommen fristen konnen, unterliegt keinem Zweifel. Jedenfalls
sind auch unter ihnen noch eine ganze Reihe, die sich nur mnoch,
weil der Inhaber das Seilerhandwerk gelernt, als Seilerbetriehe be-
zeichnen, In Wirklichkeit werden sie ihr Gewerbe nur noch gelegent-
lich ausiiben und sich in der Hauptsache auf den Handel mit Pflug-
ridern, Winden, Schippen, Hacken, Eggen, holzernen Tragen,
Peitschen, Pech, 61, Fischthran und Wagenschmiere, auch Kolonial-
waren, sowie mit fertigen Seilerwaren beschrinken.
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2. Gerber.

Die Gerberei hat den Zweck, aus den Hiuten von Tieren aller
Art durch das Gerbverfahren das Leder herzustellen. Man unter-
scheidet zwischen Lioh- oder Rot-, Alaun- oder Weils-, Ol- oder
Simisch- und endlich Kreide- oder Pergamentgerberei. Die drei
letzten Arten fabrizieren das feinere Leder, wihrend die Loh- oder
Rotgerberei besonders das derbe Leder herstellt, das zu Schuhen und
anderen Lederwaren, an deren Dauerhaftigkeit grofse Anforderungen
gestellt werden, verarbeitet wird. Die Lohgerberei hat deshalb die
bei weitem grolste Bedeutung von allen Arten der Gerberei, und nur
auf sie beziehen sich die nachfolgenden Ausfiibrungen.

Das Verfahren, aus Tierfellen Leder herzustellen, ist sehr alt
und war schon bei den Griechen und Riomern bekannt.!) Als selb-
stiindiges Gewerbe finden wir jedoch die Gerberei verhiltnismélsig
spiit. Vielmehr stellten im Mittelalter, namentlich in der ersten Hilfte
desselben, die Gewerbe, die das Leder verarbeiteten, dasselbe zumeist
auch selbst her. So waren der Schuhmacher und der Sattler zugleich
auch ihre eignen Gterber, und in Gegenden mit geringer gewerblicher
Entwicklung fand man hie und da noch in der ersten Hilfte unseres
Jahrhunderts Spuren dieses Zustandes.®)

Die Gerberei als selbstindiges Gewerbe war zur Zunftzeit, wie
fast alle Giewerbe, ein rein lokales Gewerbe. Der Schuhmacher er-
steht die Tierhaut vom Fleischer und bringt sie zum Gerber, der ihm
dieselbe als fertiges Lieder zuriickbringt, oder der Gerber kauft selbst
gelegentlich Hiute auf und vertreibt das daraus gemachte Leder im
Kleinhandel. Dieser Zustand war so lange miglich, als der Gerber
die Hiute auf dem lokalen Markte erstehen konnte und eben diese
Hiinte den Bedarf deckten. Man kann behaupten, dafs dies im all-
gemeinen frither der Fall gewesen ist, weil der Verbrauch des Leders
nicht in solchem Umfange stattfand, wie in der Gegenwart. Krst
unser Jahrhundert brachte uns eine ungeheure Steigerung des Leder-
bedarfs. Das lederne Schuhwerk wird jetzt allgemeiner getragen, und
die Maschinen gebrauchen eine grofse Masse Leder zu Treibriemen.
Allerdings hat man fiir gewisse einzelne Bediirfnisse auch einen Ersatz

1) Vgl. Rehlen a. a. 0. 8. 133.

% Vgl. Acbert, Schuhmacherei in Loitz, I, 8. 38; Junghaus, Gerberei in
Leipzig, Grimma, Oschatz und Nossen, V, 8. 312: Johann Plenge, Die Leipziger
Sattlerei, V, S. 484.
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fiir das Teder im Guttapercha und Kautschuk gefunden (z. B. werden
heute Ballons, Tabaksbeutel, Luftkissen, eine grofse Anzahl von
Sattlerarbeiten, Strumpfbiinder, Giirtel, Hosentriiger, auch Sandalen,
Schuhsohlen u. s. w. vielfach aus Kautschuk und Guttapercha her-
gestellt, wihrend friiher dieselben oder #hnliche Gegenstiinde lediglich
aus Leder verfertigt wurden). Trotzdem ist verhiiltnismifsic der
Verbrauch an Leder aus dem angefiithrten Grunde immer noch grolser,
wie friiher.

Infolge des grifseren Bedarfs nach Leder steigerte sich natur-
gemiifs auch der Bedarf nach den Rohstoffen, aus denen das Leder
hergestellt wird, also besonders nach Tierhiiuten. Die einheimische
Landwirtschaft vermochte zuniichst nicht denselben zu decken. KEs
mulste dazu der auslindische Markt herangezogen werden. Das Land,
das am meisten Hiute produzierte, war in der Mitte dieses Jahr-
hunderts Amerika. Sein zahlreicher, noch nicht dezimierter Wildstand
lieferte reiche Ausbeute an Hiuten, die die aus den Indianererzih-
lungen bekannten Jiger des far west auf den Markt brachten. Als
nun erst die gewaltige Massenschlidchterei und damit auch die Massen-
gewinnung von Tierhduten entstand, wie sie namentlich die Bereitung
von dem weltbekannten Iiehigs Fleischextrakt bedingt, da nahm der
Tmport von Tierhéiuten nach den Lindern des Kontinents gewaltige
Dimensionen an.l) Der Hiutehandel koncentrierte sich in der Hand
weniger {iberseeischer Firmen, die in bestimmten Perioden Riesen-
massen von Hiuten, sortiert nach Qualitéit und Grofse, auf den Markt
warfen. Ist es da ein Wunder, wenn sich kapitalkriiftige und unter-
nehmungslustige Leute fanden, die diese Riesenmassen aufkauften
und im grofsen zu verwerten suchten? Es entstanden in Deutsch-
land Ende der 40er Jahre und anfangs der 50 er Jahre zahlreiche
Lederfabriken, z. B. in Hamburg und Umgegend, in den rheinischen
Stédten, in der Gegend von Mainz und Frankfurt a. M.,?) die unter
Benutzung mechanischer Betriebskriifte das Leder im Grofshetriebe
herstellten und damit einen ausgedehnten Handel trieben.

Diesen Lederfabriken kam der Aufschwung der gesamten ge-
samten gewerblichen Technik, durch den unser Jahrhundert so aus-
gezeichnet ist, zu gute. Besonders die Chemie gewihrte durch
wissenschaftliche Untersuchung der Gerbmethoden einen klaren Kin-
blick in den Gerbprozels und schaffte damit die Basis zur Vervoll-

') Vgl. Borgius, Die Lohgerberei in Breslau, IV, $. 6.
%) Vgl. Wirminghaus, Lohgerberei in Coeln, IV, S, 251,
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kommnung desselben.  Trotzdem fanden die Lederfabriken in
Deutschland nicht so schnell allgemeine Verbreitung, wie in anderen
Lindern (Amerika, England). Noch im Jahre 1856 schreibt
Dr. C. G. Rehlen in seiner (reschichte der Handwerke und Gewerbe :1)
»Auch haben sich die deutschen Gerbereibesitzer noch lange nicht
genug der geeigneten mechanischen Betriebskrifte durch Wasser und
Damptkraft beméchtigt und iiberhaupt sind nicht genug Lederfabriken
vorhanden.“ Erst spiter in den 70er und Anfang der 80er Jahre
vermehrte sich die Zahl der Lederfabriken.

Die Thiitigkeit, die bei dem Gerben der Tierhiinte zu verrichten
ist, zerf#llt in drei Abschnitte, in die Reinigung der Haut von den
Haaren und den Fleischteilen, die an der Haut moch sitzen, in den
eigentlichen Gterbprozels und in die Zurichtung des gegerbten Leders.
Der Handwerker verrichtet alle diese Thitigkeiten mit der Hand,
und der eigentliche Gerbprozels dauert sehr lange — his zu zwel
Jahren, weil die Hiute in verschiedenen Gruben mit verschieden
starken Liohbriithen liegen miissen. Der Grolsbetrieb verwendet da-
gegen statt der langsam wirkenden Eichenlohe exotische Gterbmittel,
die bei weitem schneller wirken, z. B. das Quebrachoholz. Der Klein-
meister behauptet zwar, dafs er diese Gerbmittel schon deshalb nicht
gebrauche, weil die Eichenlohe solideres und dauerhafteres Leder er-
zeuge,?) in Wahrheit besitzt er jedoch nicht die Mittel, um die notige
starke Hitze zu erzielen, wie sie bei der Verwendung des Quebracho-
holzes notwendig ist, um die nachteiligen Nebenwirkungen, die dieses
stark wirkende und schnell arbeitende Gerbmittel immerhin hat, zu
paralysieren. Infolge dieser Miglichkeit der Verwendung schneller
wirkender Gerbmittel dauert der Gerbprozels in der Lederfabrik
héchstens 8 Wochen, wihrend er beim Kleinbetrieb mindestens 1/, bis
2 Jahre in Anspruch nimmt,

Fiir die einzelnen Thiitigkeiten des Zurichtens des gegerbten
Leders hat der Groflsbetrieb verschiedene komplizierte Maschinen, die
mit Dampfkraft getrieben werden und besser und schneller arbeiten,
als die Handarbeit. Hier ist besonders die Spaltmaschine zu nennen.?)
Um die gegerbte Haut von allen Unebenheiten und Ungleichmifsig-
keiten zu befreien, wird sie beim Handwerker gefalzt, d. h. mittels
eines schweren scharfen Kisens werden alle starken Stellen der Haut

1) Rehlen a. a. O. S. 140.

#) Mayer, Lage der Weilsgerber und Lohgerber in Prenzlau I, S. 127,

% Vgl. Niibling, Das Ledergewerbe in Wiirttemberg VIIL, S. 499; Jung-
haus a. a. 0. V, 8, 417 ff,
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heruntergeschafft. Die Spaltmaschine verrichtet diese Thitigkeit,
indem sie das Leder einfach in zwei Teile spaltet, von denen der
eine die gute Qualitiit liefert, der andere zwar minderwertig, aber doch
verwendbar ist.

Aulser diesen technischen Vorziigen hat der Grolsbetrieb nun
noch andere, die besonders beim Einkauf der Rohstoffe und Absatz
der fertigen Produkte hervortreten. Sowohl Amnlage wie Betriebs-
kapital sind beim Handwerker in der Gerberei verhiiltnismiifsig grols.
Die Gruben und die Ridume zum Aufbewahren der Hiute erfordern
ein Grundstiick, und, da der Gerbprozels lange Zeit in Anspruch
nimmt, also die Zeit zwischen Einkauf des Rohmaterials und Verkauf
des fertigen Produktes ziemlich grofs ist, ist auch das erforderliche
Betriebskapital hoch. Das Anlage- und Betriebskapital des Grols-
betriebes steht dazn in keinem Verhiéltnis, da sich sein Betriebs-
kapital viel rascher infolge des kiirzeren Gerbprozesses umsetzt und
mfolgedessen sein Anlagekapital auch weit mehr ausgenutzt wird.

Der Grofsbetrieb ist immer der kaufmiinnisch iiberlegenere. Sein
Leiter ist ja fast immer eine Person, die nur kaufmiinnisch gebildet
ist, und dieser Umstand giebt ihm Vorteile vor dem Handwerk, die
sehr bedeutend sind. Aus den in Hamburg, Antwerpen und Koln?)
eintreffenden Hiuteladungen kauft der Grolsindustrielle persénlich
oder durch seine Kommissionéire ein; verarbeitet er inlindische Hiute,
80 hezieht er sie en gros gegen Barzahlung vom Schlachthof mit
10 %, Rabatt. Der Handwerker sieht sich darauf angewiesen, da die
Héute des Fleischers seinen Bedarf doch nicht decken, zum Hiute-
hiindler zu gehen. Da er ihn meistens nicht bar bezahlen kann, so
muls er sich einen Aufschlag gefallen lassen und es ist klar, dafs so
der Grolsbetrieb seine Rohprodukte viel billiger bezieht, als der
Handwerker.

Auch beim Absatz des fertigen Leders sind fiir den Grolsbetrieb
giinstigere Bedingungen, als fiir das Handwerk vorhanden, Der
Grolsbetrieb liefert mehr direkt an den Verbraucher des Leders, an
die grofsen Schubfabriken u. s. w. Beim Handwerker schiebt sich
auch hier wieder der Zwischenhandel ein, den er weit lieber benutzt,
als den direkten Verkauf an den kleinen Schuhmacher. Dieser sucht
sich niimlich aus einem grofseren Posten Leder die besten Qualitiiten
heraus und lifst die schlechten liegen, die dann unter dem Kosten-
preis verschleudert werden miissen, wihrend jener ihm immer den

) Vgl. Wirminghaus a. a. 0. IV, 252; Borgius a. a. 0. IV, 8.
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ganzen Posten gute und schlechte Ware abnimmt. Aber es ist klar,
dals auf diese Weise der Handwerker weit ungiinstiger verkauft, als
der Groflshetrieh. Und gerade der Handwerker mit seiner beschriink-
ten Produktion bedarf der guten Preise mehr, als der Grolshetrieb.
Dieser kann sich bei seinem starken Umsatz schon mit einem geringen
Verdienst begniigen, der Handwerker bedarf jedoch bei seiner weniger
umfangreichen Produktion und bei seinem langsameren Umsatz des
Betriebskapitals auch eines hioheren Verdienstes.

Uber die Entwicklung der Gerberei in den letaten 20 Jahren
zeigt die Statistik folgendes Bild.

1. Zahl und Axt der Betriebe, sowie der darin beschiftigten
Personen.

| Ziahl der h Darunter sind

h i Zahl der in den
: J ausindustr. Betr. | Hauptbetrieben be-
Neben schiiftigten Personen

Gerberei und Verfertigung von geféirbtem und lackiertem Leder

Jahres- | Betriebe |

zahl iiber- | Haupt-
haupt | betriebe | betriebe | Haupt- | Neben-
| I Dbetriebe | betriebe

1875 11 781 11421 360 — - 41 129
1882 10455 9 883 572 24 1 43 943
% 7 150 887 215 1I 53 155

1895 || 7637
2. Das Personal der Haupthetriebe nach seiner Stellung im

Betriebe.

Es waren innerhalb der Betriebsstiitten der Hauptbetriebe durchschnittlich
beschiftigt :

| . AT
| In Alleinbetrieben (1, Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrieben
(ohne Gehilfen und
Jahreszahl ‘ Motoren) allein || Geschiifts- Kontor-,Burean-,Ver-| sonstige Ge-
‘ arbeitende Selb- |1gitaru, sonst, waltungs- u. techn. | hilfen und
‘J stiindige Inhaber Aufsichtspersonal Arbeiter

‘, Gerberei und Verfertigung von gefirbtem und lackiertem Leder

1882 3 3031 7 161 915 32836
1895 | 2062 5355 I 768 43 970
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3. Umfang der Haupthetriebe.

Bs waren Betriebe mit beschiiftigten Personen (einschliefslich der Geschiftsleiter):

[ | =
1 | mit 6—10 Personen |mit 11—350 Personen
Jahres- || . || mit 2—s5 |
zahl imlt t Person Personen Aaci: besel ‘ | darin
| | | Betriebe P ¢ | Betriebe | hesch.
I ersonen .
| h | Personen
|
I}
1882 3227 5387 741 5375 | 456 9 127
1895 2250 3421 720 5 455 } 620 13273
: P ; P lJ mit mehr als 1000
mit 51—200 Personen | mitzo1— rooo Personen Peseonen
Jahreszahl I T > i ‘
. darin besch. : darin besch. | : ' darin besch.
Bstricbe ’ Personen | Detriebe | T po onen ” Betrinbe | Personen
||
1882 61 5 027 1o 4342 !‘ 1 1614
|
1895 119 1088 | 17 5747 5 5492
| |
In der Berufsstatistik wurden geziihlt:
| Selbstéindige ” Auf 1 Selb-
o 3 s d | tindi
Jahreszahl | Selbstiindige Abhiingige | Ab}gﬂlgige ‘ skir];:l :ﬁ':;l
‘] zusammen Abhingige
I
Gerberei, Lohmiihlen, Verfertigung von gefirbtem Leder
1882 10 583 n 33938 44 521 | 3,2
Gerberei
7 014 “ 30 248 “ 46 262 ” 5,6
Lohmiihlen
1805 150 u 525 ” 675 ” 35
Verfertigung von gefirbtem Leder
286 “ 4 300 ” 4 586 H 15,0
7450 | a0z | sisz | 9,5
XXTI. 3
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In Preuflsen kamen 1849 auf 1 Meister 0,9 Gehilfen, im ganzen
Zollverein 1861 1,1 Gehilfen. Setzt man dazu in Vergleich die
obigen Zahlen der Berufsstatistik, wonach auf 1 Selbstindigen Ab-
hiingige kamen: 1882:3,2, 1895:5,9, so sieht man, wie hier die
Tendenz der Ausbildung grofserer Betriebe eine andauernde ist.
Dasselbe geht ja auch aus der Betriebsstatistik hervor. Auf 1 Be-
trieb kamen beschiiftigte Personen:

1875: 3,6
1882 4,4
1895: 7.4

Namentlich von 1882 bis 1895 ist der Fortschritt der Grols-
betriebe bemerkbar. Das kaufminnische Verwaltungs- und technische
Anufsichtspersonal hat sich um 939, vermehrt. Alle Betriebe mit
1—10 Personen zeigen von 1882—1895 eine absolute Abnahme, alle
Betriebe mit mehr als 10 Personen dagegen eine absolut und relativ
starke Zunahme, besonders die Betriebe mit mehr als 50 Personen.
1882 sind erst 459/, aller in den Hauptbetrieben thitigen Personen
in Betrieben mit mehr als 10 Personen thitig, 1895 dagegen bereits
66°9,. Wenn iiberhaupt 1895 noch 5671 Betriebe mit 1-—5 Personen
vorhanden sind, so ist auch hier zu beriicksichtigen, dals sich darunter
vielleicht einige zum Lederhandel iibergegangene ehemalige (rerber-
meister befinden. Hé&lt aber die in den obigen Zahlen in die Er-
scheinung tretende Tendenz an, und nach allem wird sie wohl anhalten,
dann wird es nicht mehr allzulange dauern, bis nur noch einige
kiimmerliche Reste des Handwerks vorhanden sind und die Leder-
fabriken den Bedarf fast ausschlielslich decken.

3. Bottcher.

Unter dem Namen Bdttcher falst man eigentlich zwei ver-
schiedene Gewerbe zusammen, das Kiifer- und das Kiiblergewerbe.
Diese Teilung kennt man jedoch fast nur in Siiddeutschland und am
Rhein. Unter Kiiferarbeit versteht man dort alle Arbeiten, die mit
der Behandlung des Weines zu thun haben, wie das Fiillen der
Fisser, das Ablassen und Mischen der Weine, das Reinigen, Schwefeln
und Pichen der Fisser und aulserdem die Herstellung aller Hisser
und ihre Reparaturen. Kiibler sind dagegen alle die Lieute, die sich
mit der Anfertigung von offenen Gefifsen aus Tannen- und Kiefern-
holz befassen. Heute spielt diese Scheidung selbst in Siiddeutschland
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keine Rolle mehr,?) wohi weil die Bedeutung der Kiiblerwaren immer
geringer wird und sich vom eigentlichen Kiiblergewerbe nur ver-

hiltnismifsig wenig Leute

ernihren konnen. I

n Norddeutschland

hat man eine Trennung der beiden Geewerbe wahrscheinlich iiberhaupt

nicht gekannt.

Uber das Bottchergewerbe sind der Statistik folgende Zahlen

zu entnehmen:

Zahl der Bargais: sind Zahl der in den
Jahres- | Betriebe : Hauptbetrieben
zahl iber- Haupt- | Neben- ’_]?a]filfduStr' Betn beschiftigten
haupt || betriebe | betriebe | Haupt- | Neben- | Personen
| betriebe | betriebe
18y5 41 352 39 144 2 208 —_— — 58 422
1882 39555 32 639 6916 216 107 50903
1895 30743 | 24150 6593 605 119 43 005

Es waren beschiftigt:

it A lstubetreban e oo 1. : :
(ohne Gehi’lfenl ad In Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrieben
Jahreszahl MOiant a,ll;m [ Inhaber und |kaufmiinnisches und| sonstige Ge-
Sa‘fb?..eg.: | sonst. Ge- | technisches Ver- = hilfen und
gustanies ! schéftsleiter | waltungspersonal Arbeiter
1882 21 773 10 365 108 | 18 719
1893 15118 8174 216 19 497

Von den Haupthetriehen waren:

E mit 6—10 Personen ‘mit 11—s50 Personen
Jahres- |Betriebe mit| mit 2—g5 ‘
zahl 1 Person | Personen Tolriahe darin besch. | Betriehe |darinbesch,
| ' Personen | Personen
i i .
1882 | 22338 ; 9 904 253 1841 118 2 262
1895 15 821 7 810 845 2 431 153 2947
|

') Kriele. Das Bottchergewerbe in Stralsburg ITI, 8. 365.

gx
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| Betriebe mit 51—200 Personen! mit 2zo1—1000 Personen
Jahreszahl | oy
T I eiien darin besch. Balmobe | darin besch.
i emehg Personen | } Personen
|
1882 6 504 5 yibza e
|
1895 18 I 348 1‘ 3 626
!

In der Berufsstatistik wurden Bottcher gezihlt:

=
\ |
i Selbstiindige |  Auf 1 Selb-
Jahreszahl | Selbstindige Abhiingige {und Abhingige stéindigen kommen
1 zusammen Abhingige
1882 | 32 005 26 490 58 495 0,8
1895 23 586 31947 55533 | 14

Aus diesen Zahlen tritt zunfichst die auffillige Thatsache hervor,
dafs die Glesamtzahl der im ganzen Biottchergewerbe thitigen Per-
sonen von 1875 bis 1895 eine fortdauernde Abuahme zeigt. Diese
Abnahme erkliirt sich hauptsichlich durch die Verringerung der wirt-
schaftlichen Bedeutung des Bottchergewerbes. Zwar ist ein Haupt-
produkt des Bottchers, das Fals, noch nach wie vor ein wichtiger
Artikel, nach dem auch heute ein grofser Bedarf vorhanden ist, denn
es wird aulser zum Aufbewahren von allerhand Fliissigkeiten, wie
Wein, Bier, Spiritus, Ol, Petroleum u. dergl. auch als Verpackung
fiir viele Arten von Waren, wie Obst, Seife, Schnupftabak, Droguen,
Fische, Butter, Margarine, Gemiise, Kartoffeln, Cement u.s. w. be-
nutzt. Aber der Bedarf nach den zahlreichen Kiibler- oder Klein-
bittcher-Waren, den offenen Gefilsen aus Tannen- und Kiefernholsz,
hat ganz erheblich nachgelassen. Die Griinde dafiir liegen in ver-
schiedenen Umstéinden. HFinmal sind eine ganze Reihe solcher Klein-
béttcherwaren, die frither in jedem Haushalte die grifste Rolle
spielten, durch entsprechende Produkte anderer Gewerbe ersetzt
worden. Die hélzernen Eimer, die holzernen Badewannen finden wir
heute nur noch selten, statt dessen verwendet man solche aus Blech
oder Emaille, das Waschgeschirr besteht heute fast nur noch aus
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Porzellan oder Thon, das Butterfals hat der Centrifugenmolkerei
weichen miissen. Awuch hat die allgemeinere Einfiihrung der offent-
lichen Wasserleitungen und Badeanstalten in jedem Haushalte Kiibler-
waren iiberfliissig gemacht. Wo man das Wasser aus der Leitung
immer frisch erhalten kann, da braucht man nicht mehr die Schar
von Bittchergefilsen, die frither zum Transportieren und Aufbewahren
des Wassers nitig waren. Wo man die offentlichen Badeanstalten
gegen einen billigen Preis benutzen kann, kann man leicht die hilzerne
Badewanne, die frither in jedem Hause zu finden war, entbehren.
Schlielslich hat auch die Tendenz unserer Hauswirtschaft, sich aller
produktiven Elemente moglichst zu entledigen, auf die Abnahme des
Bedarfs an Kleinbottcherwaren eingewirkt. Hriiher hielt jede Haus-
frau immer einen gewissen Vorrat an verschiedenen Lebensmitteln
bereit, Das Fleisch, das Mehl, das eingemachte Sauerkraut und die
eingemachten Bohnen, das alles wurde frither meist in Gefilsen auf-
bewahrt, deren Herstellung und Reparatur der Bitteher besorgte.
Heute bezieht man diese Waren vom Kaufmann im einzelnen und
hat die Gefiifse zuom Aufbewahren nicht mehr notig. Hier und da
macht sich jetzt auch die Gewohnheit bemerkbar, die Wische aulser-
halb der Haushaltung in grofsen Waschanstalten waschen zu lassen.
Sollte dieser Brauch allgemeiner werden, so wiirde wiederum eine
Anzahl Bottchergefilse, wie die Wannen, Zuber u. dergl. iiberfliissig
werden, Kurz gesagt, die Bedeutung des Bottchergewerbes nimmt
immer mehr ab. Deshalb ist es auch nicht wunderbar, wenn sich
hier die im Gewerbe thiitigen Personen fortdauernd verringern.
Aufserdem zeigen die obigen Zahlen auch eine fortdauernde Zu-
nahme der Grofshetriebe. 1875 kamen auf einen Hauptbetrieb durch-
schnittlich 1,49 Personen, 1882 1,56 und 1895 1,78. Das kauf-
minnische und technische Verwaltungspersonal, das doch nur im
Grofshetriebe eine Rolle spielt, ist von 1882 his 1895 von 108 auf
216 gestiegen. Die Betriebe mit 1 und 2—5 Personen zeigen eine starke
absolute Abnahme, wihrend die Betriebe mit 6—10, mit 11—50,
51—200 Personen eine starke absolute wie relative Zunahme aufweisen.
‘Wihrend 1882 ein Betrieb mit iiber 200 Personen iiberhaupt nicht vor-
handen war, giebt es 1895 deren 3. Wiihrend 1882 von 50 965 insgesamt
beschéftigten Personen nur 2 766 in Betrieben mit iiber 10 Personen be-
schéftigt sind, sind es 1895 von 43 005 4921. Diese Zahlen zeigen deut-
lich, dals auch hier eine Grofsindustrie beginnt, rasche Fortschritte zu
machen. Aber noch sind 1895 35 653 Personen, also unfiihr 83 °/, aller, in
Betrieben mit1 u. 2—5 Personenthiitig, Allerdings kann man verschiedene
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Betriebe von der Gruppe 2—5, und wohl auch 6—10 Personen, die
mit in den Zahlen enthalten sind, nicht zum selbstiindigen Handwerk
rechnen. Hierwerden vielmehr eine ganze Reihe von Teilen anderer Be-
triebe mit nachgewiesen sein. Grofse Weinhandlungen, grolse Droguen-
geschiifte, grolsere Brauereien u. dergl. pflegen heute wegen der
grofsen Inanspruchnahme der Béttcherarbeit in ihrem Geschiift eine
eigene Bottcherwerkstatt als Teil ihres Betriebes zu unterhalten. Wie
in der Einleitung (vergl. S. 14.) darauf hingewiesen, zihlt die Gewerbe-
statitik alle diese Teilbetriebe als selbstiindige Betriebe und das muls
man bei der Beurteilung der obigen Zahlen beriicksichtigen. Aber
auch trotzdem sind die wirklich existierenden handwerksmé/(sigen
Bottcherbetriebe immer noch verhéltnifsmifsig zahlreich.

Die Grolsindustrie, die sich auf dem Produktionsgebiet des
Bittchergewerbes gebildet hat, ist die Falsfabrikation. Sie ist
die einzige, hat aber trotzdem eine grolse Bedeutung, weil, wie be-
reits oben darauf hingewiesen wurde, das Fals heute eine vielfache
weitverbreitete Verwendung hat. Ja man kann behaupten, dals
jetzt mehr Fisser, als andere Bottcherwaren zusammen gebraucht
werden. Deshalb ist mit der Ausdehnung der Falsfabriken auch dem
Handwerk ein groflses Feld seiner Thitigkeit unzuginglich geworden,
Denn nach Liage der Verhiltnisse wird eine Konkurrenz des Hand-
werks mit den Fafsfabriken bald ein Ding der Unmoglichkeit sein, Die
technischen Vorteile, die die letzteren besitzen, sind sehr grols und
konnen durch keine etwaigen Nachteile aufgewogen werden.

Die Herstellung eines Fasses im Handwerksbetriebe ist dulserst
miihselig. Das bereits zu Stiiben vorgearbeitete Holz muls zun#chst
in die Dauben umgewandelt werden. Zu diesem Zwecke werden die
Stibe gestreift d. h. mit Hilfe von Beilen auf die ungetihre Form
der Daube gebracht und mit groben Hobeln auf der dulseren Fliche
bearbeitet, damit sie nach aulsen die nitige Rundung erlangen. Die
Rundong nach der Irnenseite wird mit den Ziehmessern hergestellt,
indem die Dauben ansgehohlt werden. Darauf werden die beiden
Fiigeflichen auf der Fiigebank, einem grolsen schriig stehenden Hobel,
bearbeitet. So sind die Dauben soweit zugerichtet, dals sie zum
Fals zusammengestellt werden konnen. Aber noch konnen sie nur
an einem Ende fest zusammengeschlossen werden, am andern Ende
spreizen sie noch auseinander. Um die Dauben biegsamer zu machen,
kommen sie in einen grofsen Briihkessel. Die grofseren Fiisser, die
der Briihkessel nicht falst, miissen durch ein im Innern angelegtes
Feuer unter Befeuchtung der Dauben mit Wasser zum Zusammen-
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zichen weich gemacht werden. Nach dem Brithen oder Ausfeuern
kénnen auch die noch auseinanderspreizenden Dauben mit einer
Schlinge zusammengezogen und mit Falsreifen umschlossen werden.
Die Falskorper miissen dann ldngere Zeit trocknen. Unterdes werden
die Biden hergestellt und auf der Fiigebank mit Fiigeflichen ver-
sehen. Sind die Dauben getrocknet, so werden sie abgeglichen und
mit Hilfe eines besonderen Hobels mit der Kimme, d. i der Nute
zur Aufnahme des Bodens versehen. Darauf werden die um den
Fulskorper gelegten Reifen abgenommen, die Biden in das Fals
gelbst eingesetzt und das Fals wird abgebunden, d. h. die endgiiltig
darum bleiben sollenden Reifen werden darumgelegt. Das ganze Ver-
fahren ist ziemlich schwierig. Ein Meister in Halle behauptete, nicht
mehr wie 2—3 Fiisser mittlerer Grélse pro Tag anfertigen zu konnen.

Nun vergleiche man mit dieser miihevollen handwerksmélsigen
Thiitigkeit die Produktionsweise einer modernen Fafsfabrik.') Hier
beginnt der Produktionsprozels mit dem Zerschneiden eines grofsen
Baumstammes in Bohlen durch eine Laubsiige. Hine Kreissiige zer-
gigt die Bohlen in Stiicke, welche der gewiinschten Falsdaubenliinge
entsprechen.  Diese Stiicke kommen unter eine noch nicht lange
existierende eigenartice Cylindersige. Dieselbe schneidet von den
Stiicken die Faflsdauben nacheinander los. Sie besitzt einen S#ge-
durchmesser, welcher demjenigen der Fisser entspricht, wodurch die
Falsdauben nicht nur die richtige Wélbung fiir die Falsrundung,
sondern auch gleichzeitig die gewiinschte Dicke erhalten. Die Boden
werden von einer Kreissiige ebenfalls von den Bohlenstiicken aus-
geschnitten. Da die Baumstimme meist frisch zur Verarbeitung ge-
langen, miissen die ausgeschnittenen Teile, ehe sie weiter verarbeitet
werden, austrocknen. Dies wird auf kiinstlichem Wege mit Dampt
in der Trockenkammer erreicht. Die Temperatur muls dort gerade
so gestaltet werden, dafs das Holz nicht darunter leidet und etwa
Risse bekommt. Nach der Trocknung gelangen die Dauben zur Ab-
kiirzsiige, welche ihnen die nitige Liinge verleiht und darauf zur
Fiigemaschine, welche sie von beiden Seiten behobelt, um ihnen die
in der Mitte breite und an den Enden schmale Form zu geben. Die
Fiigemaschine ist so konstruiert, dals die Falsdauben davor in eine
Klammer gespannt werden konnen und durch einen Hebel sich von
selbst gegen die Messer der rotierenden Planscheibe der Fiigemaschine

Y Vgl. zu der nachfolgenden Schilderung den Bericht in der deutschen
Botteherzeitung vom 10. Februar 1894.
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driicken. Unterdes werden die Bodenstiicke von einer Hobelmaschine
glatt gehobelt, und von der Fiigemaschine an den Seiten abgeschriigt.
Da der Falshoden immer aus mehreren Stiicken zusammengesetat ist,
80 miissen die einzelnen Stiicke aneinander befestigt werden. Zu
diesem Zwecke werden mittelst kleiner Nagelbohrmaschinen die
Stiftenldcher eingebohrt und in jedes Stiick zwei Stiften eingeschlagen.
Da die Bohrer stets gleichen Abstand haben, so passen die zwei
Stiften eines jeden Bodenstiickes genau in die zwei Liocher des an-
gesetzten zweiten und dritten Bodenstiickes, wodurch der Boden
bequem zusammengesetzt werden kann. Die Dauben erhalten die
Kimme. in die die Boden eingesetzt werden, durch eine Maschine,
die die Kimme mittels rotierender Schneidewerkzeuge herstellt. Werden
dann die Fisser verschickt, so werden die Dauben und Biden gar
nicht zusammengestellt, man packt vielmehr die zusammengehorigen
Teile zusammen, und es bleibt dem die Fisser verwendenden Unter-
nehmer iiberlassen, sie durch Bottchergesellen zusammenzusetzen.

Die Maschinen einer Falsfabrik werden mit Dampf getrieben. Die
Dampfmaschine kann oft allein durch die Abfille bei der Fabrikation
geheizt werden. Dals die Fabriken die Fisser an und fiir sich
billiger herstellen kinnen als es im handwerksmilsigen Betriebe mig-
lich ist, scheint nicht zweifelhaft zu sein. Sie beziehen den Rohstoff,
die Baumstimme verhdltnismilsig billig, und die ganze Produktion
vollzieht sich schnell und glatt. Darin beruht auch ihre Ueberlegen-
heit, dals sie bei plitzlich auftauchendem Bedarf in verhiltnismiilsig
kurzer Zeit allen Anforderungen geniigen konnen.

Ubrigens hat der Handwerker noch keineswegs die Anfertigung
von Fiissern vollstéindig aufgegeben. In Halle waren noch verschiedene
Betriebe zu finden, die sich damit befalsten, aber ein Inhaber ver-
sicherte, dafs er doch nur geringen Verdienst dabei habe. BEr hatte
deshalb bereits damit begonnen, fertige Dauben und Boden aus
Fabriken, die in den Harzwaldungen angelegt sind, zu beziehen und
sich anf die Zusammenstellung der Teile zu beschriinken. Was die
Falsfabrikation erheblich erschwert, ist der Umstand, dafs die Fiisser
in so verschiedenen Formen gebraucht werden. Jede Brauerei hat
ihr eigenes Muster und lifst sich nur schwer von demselben abbringen.
Die Fafsfabriken produzieren aber am billigsten, wenn sie eine mog-
lichst grolse Quantitiit gleicher Stiicke anfertigen kénnen. Sind die
Formen hiufig verschieden, so miissen die Maschinen immer umgestellt
werden, und mancherlei andere Umstéindlichkeiten werden erfordert,
sodals der Gang der Produktion erheblich langsamer wird, Man kann



e —

jedoch annehmen, dals alle Falsarten, gleichviel, welche Gestalt sie
haben, aus welchem Material sie hergestellt sind und welchem Zweck
gsie dienen, mittels Maschinen sich herstellen lassen, ausgenommen sind
nur die ganz grofsen Giirbottiche und Lagerfisser.t) Fiir diese sind
die Maschinen meist nicht grofls genug.

Man wird wohl mit der Thatsache rechnen miissen, dals mit der
Zeit die Herstellung der Fafsdauben und Falsboden ganz in die Hiinde
der Fabriken kommt. Aber man darf auch nicht vergessen, dals die
Fabriken nicht den Produktionsprozels immer bis zu Ende fithren konnen.
Die Figser lassen sich am besten in auseinandergenommener Gestalt ver-
senden. KEs bleibt immer dann noch das Zusammensetzen, das auch nur
von geiibter Hand ausgefiihrt werden kann. Wahrscheinlich werden
sich die Zustéinde so entwickeln, dals alle Betriebe, die auf grofseren
Konsum von Fissern angewiesen sind, wie alle die grofsen Droguen-
geschiifte, wie auch die Butter- und Margarinegeschiifte, die die Fésser
zu Verpackungszwecken benutzen, mit den Falsfabriken in direkte
Verbindung treten und die Zusammensetzung von eigens dazu ange-
stellten Bittchergesellen vornehmen lassen. Dagegen kann sich zur
Deckung des gelegentlichen Bedarfs ein Falshandel in der Hand des
Handwerksmeisters konzentrieren. Thatstichlich haben sich hier und
dort bereits die Verhiiltnisse so gestaltet. Wie oben erwihnt, be-
gann ein Meister in Halle bereits mit dem Bezuge von zugerichteten
Dauben. Dazu kommt, dals sich Béttchermeister hiufic auch mit
dem Handel von alten Fissern befassen. Derselbe ist ganz eintriig-
lich, Mancher ist froh, seine Fisser, die er nicht mehr verwerten
kann, fiir einen beliebigen Preis loszuschlagen. Fiir andere dagegen
konnen gebrauchte Fisser gerade noch sehr brauchbar sein, so dals
sie gern einen hoheren Preis dafiir zahlen.?)

(Ganz abgesehen davon ist aber iiberhaupt nicht anzunehmen, dafls
das Fals ganz aus dem Produktionsgebiet des' Handwerkes scheiden
wird. Alle Fisser sind sehr lange haltbar. Wenn irgend moglich,
werden sie so lange verwertet, wie es eben geht, und Reparaturen
werden vorgenommen, solange durch dieselben die vorhandenen
Schiiden irgendwie ausgebessert werden konnen. Reparaturen haben
immer im Bottchergewerbe eine grofse Rolle gespielt: Kannte man
doch schon zur Zunftzeit ein Gewerbe, das sich nur mit Flickarbeiten

1) Vgl. den Bericht des Ingenieurs einer Maschinenfabrik fir Bdttcherei-
maschinen in Flensburg bei A. Voigt, Kleingewerbe in Karlsruhe I1I. S. 136.
2 Vgl. Plenge, Das Bittchergewerbe in Leipzig IT, S. 35.
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in der Bottcherei befalste. Das waren die sogenannten Altlapper
oder Althinder.’) In vielen Detailhandlungen, wo Waren in Fissern
aufbewahrt werden, hat der Bottcher seinen stindigen Tag, an dem
er alle Fisser auf ihren Zustand priift und, wenn notig, neue Reifen
darum legt oder sonstige Verbesserungen vornimmt. Ferner bleibt
dem Bottchermeister da, wo ihm die eigentliche Kiiferarbeit zufillt,
auch das Lohnwerk der Kellerarbeit, das Abzieshen der Weine, Ver-
ziehen und Verschliefsen der Fidsser und dergl. Am Rhein und in
Siiddeutschland, wo jeder einigermalfsen besser Situierte einen kleinen
Weinkeller hilt, spielt dieser Teil der Kiiferarbeit eine erhebliche
Rolle?) und die Kleinbetriebe, die in dieser Arbeit ein gar micht
kleines Feld der Thitigkeit besitzen, sind immerhin verh&ltnismélsig
zahlreich.

Eine andere Groflsindustrie, als die Fafsfabrikation hat sich auf
dem Produktionsgebiete des Bottchergewerbes bisher noch nicht ge-
bildet. So werden heute noch die mannigfachen Kleinbéttcherwaren,
die offenen Grefilse aus Tannen- und Kiefernholz, vom Kleinbetriebe
hergestellt. Aber es sind in der Regel ganz bestimmte Kleinbetriebe,
die sich damit befassen. Die Kleinbottcherwaren z. B., die in Halle
(vielfach auf dem Wochenmarkt, aber auch in den Bottcherliden),
feilgeboten werden, stammen zum weitaus grolsten Teile aus lind-
lichen Betrieben vom Harz, aus Benneckenstein u. s. w. Die Haus-
industrie, die sich in diesen Kleinbottcherwaren bildete, produziert so
hillig, dals der stiidtische Bittcher lieber auf die eigene Produktion
verzichtet und sich nur mit dem Handel der Kleinbdttcherwaren
befalst. So kann man es in Halle beobachten und aus anderen
Stiidten, wie Leipzig,®) Stralsburg,*) Karlsruhe ) und Jena ) wird das
(Gleiche berichtet. Wie aus den oben mitgeteilten Zahlen hervorgeht,
hat sich ja auch die Hausindustrie in letzter Zeit ziemlich stark ver-
mehrt. Hs wurden geziihlt

1882 216 hausindustr. Hauptbetr. u. 107 Nebenbetr. mit 204 in den Hauptbetr.
beschiiftigten Personen
1895 605 hausindustr. Hauptbetr. u. 119 Nebenbetr. mit 1777 in den Hauptbetr,
beschiéftigten Personen

1) Vgl. Bergius, Neues Policey- und Kameralmagazin, 1789, Art. Bottcher.
%) Vgl. Kriele, Das Bittchergewerbe in Strafsburg III, S. 365 ff.

% Vgl. Plenge a. a. 0. S, 28,

4y Vgl. Kriele a. a. 0. 8. 378.

% Vgl. A. Voigt, Kleingewerbe in Karlsruhe III, S. 143.

% Vgl. M. Peters, Das Bottchergewerbe in Jena IX, S. 88.



SRR e

Aufserdem sind unter den zahlreichen Nebenbetrieben, die die
Bottcherei aufweist, wahrscheinlich eine griofsere Anzahl von Iind-
lichen Betrieben, die sich in der Hauptsache von der Landwirtschaft,
daneben aher auch von der Herstellung von Kleinbiottcherwaren er-
nihren, enthalten.

Eigentlich ist es merkwiirdig, dals die Kiiblerwaren noch nicht
im maschinellen Grofsbetrieb hergestellt werden. Dafs es moglich ist
und sogar in vollendeter Weise geschehen kann, ist nicht zu be-
zweifeln. Auf der Wiener Weltausstellung wurde eine Maschine zur
Herstellung von Himern in Thitigkeit vorgefiihrt, die von einem
Manne bedient tédglich 300 Eimer herstellte.?) Aber die bhillige Her-
stellung, die die Kiiblerwaren auch so schon in der Hausindustrie und
im Hausfleils lindlicher Betriebe erfahren, andrerseits der mit der
Zeit immer geringer werdende Bedarf, lassen die Grofsfabrikation
hier nicht sehr gewinnbringend erscheinen.

Das Bottchergewerbe ist nicht unberiihrt von der gewerblichen
Entwicklung geblieben. Sein Produktionsgebiet hat sich sehr ver-
kleinert und in der Falsfabrikation beginnt die Grofsindustrie dem
Handwerk immer mehr und mehr den Boden zu entziehen. Aber
man kann nicht annehmen, dals das Handwerk hier vollstindig ver-
schwinden wird. Falshandel und Kleinbdttcherwarenhandel, zahlreiche
Reparaturen und in Weingegenden die Kiiferarbeit werden immer die
Grundlage der Existenz einer Reihe von handwerksmii(sigen Bottcher-
betrieben bilden; die Zahl der letzteren wird zwar erheblich kleiner,
als frither sein, aber sie wird nicht génzlich auf 0 sinken.

4. Drechsler.

Das Drechsler- oder Drehergewerbe beschiiftigt sich mit der Her-
stellung aller Waren, an denen Drechslerarbeit verrichtet wird,
Unter Drechseln versteht man die Thétigkeit, die mittels einer Maschine,
der Drehbank, einem Korper aus Holz, Horn oder Metall eine
rotierende Bewegung verleiht und ihm dabei durch Anwendung schnei-
dender Werkzeuge eine bestimmte Form giebt. Zur Zeit des Zunft-
zwanges unterschied man zweierlei Arten von Drechslern, die

1) Vgl. v. Hesse, Werkzeugmaschinen zur Metall- und Holzbearbeitung,
Leipzig 1874, S. 326.



gemeinen und die Kunstdrechsler.') Die gemeinen verarbeiteten alle
Arten von Holz, wihrend die Kunstdrechsler aulser durch ihre Kunst-
fertigkeit auch mnoch durch die Beschriinkung auf die feineren
Materialien sich auszeichneten. Die Kunstdrechslerei spielte besonders
frither eine hervorragende Rolle und war am Ende des Mittelalters
und zu Beginn der Neuzeit bis ins 17. Jahrhundert hinein in einigen
durch kunstgewerblichen Sinn der Bevolkerung auch sonst hervor-
ragenden Stiidten (z. B. Niirnberg) weit verbreitet.?)

Das Produktionsgebiet des ziinftigen Drechslers war ein ziemlich
grofses. Die Zunftstatuten teilen dasselbe in der Regel in zwei Ge-
biete, gedrehte Holzarbeit, und Puppenwerk. Die gedrehte Holzarbeit
war friiher viel verbreiteter, als heutigen Tages. Die Spinnrider, die
Spinnrocken und Spulrdder, die frither in jedem Hause vertreten
waren, die Haspeln, Tabakspfeifen, die holzernen Handfeuerspritzen,
die Perriickenstocke, die aus Holz zierlich gedrechselten Tafelaunfsiitze,
die hélzernen Falshiihne und das aus Holz gefertigte Kiichengeschirr,
— das alles gehorte zu jener gedrehten Holzarbeit, die des Drechslers
gangbarste Ware war. Heute aber hat sich in dem Bedarf danach
eine grofse Verinderung vollzogen, weil bei der Entwicklung der
Textilindustrie zu Hause nicht mehr gesponnen wird, weil die Hand-
feuerspritzen besseren metallenen, die hilzernen Kronleuchter besseren
aus Porzellan oder Bronze, die hilzernen Fafshiihne bhesser funktio-
nierenden aus Messing, das aus Holz gefertigte Kiichengeschirr
solchem aus Blech, Emaille und Thon hat weichen miissen, die Per-
riickenstécke infolge des Modewechsels, da keine Perriicken mehr
getragen werden, nicht mehr notig sind und die Tabakspfeifen immer
mehr vor den Cigarren, die heute mehr als Pfeifen geraucht werden,
zuriicktreten. Unter Puppenwerk verstand man alle Arten von hol-
zernem Spielzeug, wie Brummkreisel, Kegelspiele, Flinten, Stecken-
pferde u.s. w. Die Anfertigung dieser Artikel ging schon frithe dem
Handwerk verloren, da die Hausindustrieen in den Gebirgsgegenden
infolge der niedrigen Lighne und des leicht zuginglichen Holzes bei
weitem billiger produzieren konnten.?)

Von der heutigen Zusammensetzung und Bedeutung des Drechsler-
gewerbes giebt die Statistik folgendes Bild.

1 Vel. Bergius, Neues Policey- und Kameralmagazin, Bd, IT S. 124 ff,

?) Vgl. Rehlen, Geschichte der Handwerke, S. 233,

%) Vgl. Sax. Die Hausindustrie in Thiiringen, Jena 1885, Teil I; ferner
“Neu, Drechslerei in Leipzig, II, S. 56.
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Drechslerei und Verfertigung von Schnitzwaren.

|
Darunter sind }
Zahl der ‘ Zahl der in den
Jahres- || Betriebe " i Haupthetrieben
zahl iber- hausindustr. Betr. | beschiftigten
haupt Haupt- | Neben- | 1 Personen
betriebe | betriehe
Haupt- | Neben- ‘
betriebe | betriebe |
‘ !
1875 21 977 20878 1099 — — ‘ 41 312
1882 22729 19 882 2 847 1611 g 45514
Drechslerei
[
14217 12 257 1 g6o 1 404 ‘ 84 24 392
| I
Verfertigung von Spielwaren aus Holz und Schnitzstoff
2 306 2 167 ‘ 139 865 75 6 448
1895

Verfertigung von sonstigen Dreh- und Schnitzwaren

3955 3507 448

926 . 177 “ 19 705

l ;
!1193I | 2547 3195 336 50 545

|

Es waren durchschnittlich innerhalb der Betriebsstitten der
Hauptbetriebe beschiftigt:

20 478

|In Alleinbetrieben | In Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorbetrieben
(ohne Gehilfen und| i A % iR

Jahres- ! . -
zahl Motor) allein Inhaber u. | kaufminnisches und | sonst. Ge-
arbeitende Selb- sonst. Ge- technizsches Ver- hilfen und

stindige schiftsleiter waltungspersonal Arbeiter

: !
1882 H 11951 H 7783 | 616 ( 25 164
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., Gehilfen- und Motorbetrieben
hne Gehilfen un :
Jahres- (o

| In Allembetneben‘ In Mitinhaber-
1

wahl Motor) allein  Tnhaber und | kanfminnisches und | sonst. Ge-
M'beltende Selb- sonst. Ge- technisches Ver- hilfen und
stiindige schiftsleiter waltungspersonal Arbeiter
Drechslerei
6 006 H 4998 J 238 ) 12 150

Verfertigung von Spielwaren aus Holz- und Schnitzstofl

1895 1107 H 1015

135 { 4101

Verfertigung von sonstigen Dreh- und Schnitzwaren

1714 ! 1 804 I 865 ‘ 15 322
i 9827 ” 7817 ‘ 1238 ‘ 31 663
Von den Haupthetrieben waren Betriebe mit . . . Personen

(einschliefslich der Geschiftsleiter):

| |
mit 6—10 Personen | mit 11—50 Personen
Jahres- | . y mit 2—s5
zahl "mt 1 Personl - poronen - | Aot Mo darin
| Betriebe Porio e; ' || Betriebe besch.
| cHRan Personen
1882 12 535 10 264 253 1841 299 ‘ 6 298
Drechslerei
7373 u 4390 “ 365 | 2626 H 123 | 208

Verfertigung von Spielwaren aus Holz- und Schnitzstoff

895 1166

I

‘ 842 4{ 76 | 574 H 73 ‘ 1534
Verfertigung von sonstigen Dreh- und Schnitzwaren

1766 N 1141 ” 267 I 1952 " 262 ‘ 5 670

o305 | 6353 | 708 | s1s2 | a8 | o8
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|

mit 51—200 Personen

[
‘ mit zo0—1o000 Personen

Jahreszahl I ; ,1 S -
Borabe | bk | mguiepy | dagm berh
1882 56 | 5008 U = =
i |
Drechslerei
6 ’ 532 — ==
Verfertigung von Spielwaren aus Holz- und Schnitzstoff
1895 11 ‘ 8o7 L2 N

Verfertigung von sonstigen

67 ‘ 5 goo

Dreh- und Schnitzwaren

981

84 \ 7239

981

Die Berufsstatistik zeigt als Drechsler, Verfertiger von Spielwaren aus
Holz- und Schnitzstoff und Korkschneider:

Selbstiindige und

Auf 1 Selbstdndigen

Jahreszahl | Selbstindige| Abhingige Abhiingige mdig
‘ gg zus&mg] fn kommen Abhingige
|
1882 20 322 26 321 46 643 L,3
Drechsler
1924 20 550 32474 1,7
Verfertiger von Spielwaren aus Holz- und Schnitzstoff
1895 2224 4292 6 496 1,9

Verfertiger von Dreh- und Schnitzwaren, auch Korkschneider

4040 13785

17 825

3:4

18188 | 38607 |

|

56 795 It

2,1
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Diese Zahlen zeigen deutlich, wie die Bedeutung der kleinen
Betriebe immer geringer wird. Wihrend 1882 erst 259, aller be-
schiiftigten Personen in Betrieben mit iiber 10 Personen thiitig sind,
sind es 1895 bereits 34,6°,. Besonders auffillig ist die starke
Verminderung der Betriebe mit 2—5 Personen und die kolossale
Zunahme des kaufm#nnischen und technischen Verwaltungspersonals,
das sich von 1882—1895 verdoppelte, wihrend die im ganzen Ge-
werbe beschéftigten Personen sich nur um 119, vermehrten. Das
kitufmiinnische und technische Personal verteilte sich auf die einzelnen
Betriebsgriofsen 1895 folgendermalsen :

Verwajlstll;feisl;b ‘5 SOOI:;]I._ und technisches Aufsichtspersonal
Betricbe | Betriebe | BeiTiebe | pepiche | Betribe | Botricbe
: . mit 21 : . mit 21
mit 1—g mit 6—z20| . ] mit 1—5 |mit 6—20| o7
Persouen‘Personen Persﬁwn Personen | Personen Doareonin
Drechslerei 22 62 86 14 18 36
Verf. v. Spielwaren
aus Holz- und
Sehnitzstoff 3 23 68 - 10 31
Verf. v. sonst. Dreh-
und Schnitzwaren 11 83 438 7 42 284
l
zusammen 36 168 502 | 21 70 351

Der verhiltnismilsig starke Anteil, den hier die kleinen und
mittleren Betriebe am kaufm. u. techn. Verwaltungspersonal haben,
erklirt sich wohl zum Teil dadurch, dafls viele kleine Betriebe ein
zuweilen recht umfangreiches Ladengeschiift mit Drechslerartikeln
unterhalten oder umgekehrt, dafls vielfach den Drechslerwarenmagazinen
kleine Drechslerbetriebe zur Vornahme von Reparaturen u. dergl.
angegliedert sind, und das Ladenpersonal fungiert in der Statistik als
Verwaltungs- und Kontorpersonal. Aber andererseits kann man eine
Erklirung dafiir auch darin finden, dafls hier der fabrikmilsig
organisierte Betrieb schon bei den mittleren Betrieben mit 6—10 Per-
sonen zu suchen ist. Diese Vermutung erhilt sehr viel Glaub-
wiirdiges, wenn man untersucht, in welchen Betrieben bereits mechanische
Kriifte verwendet werden. Leider liegen ja die Zahlen der Motoren-
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benutzung fiir 1895 noch nicht vor. Aber schon die Zahlen von
1882 geben dariiber Aufschlufs. Es wurden néimlich in der Ver
fertigang von Drechsler- und Schnitzwaren, also im gesamten Pro-
duktionsgebiet der Drechslerei 1882 geziihlt:

Motorenbetriebe iiberhaupt: 833 mit 10626 besch, Pers.

Davon waren Betriebe ohne Gehilfen: 143, 146, p
A 2 i mit 1—5 Gehilfen: VR R L "
a i 5 mit mehr als 5 Gehilfen:
aber nur 6—r10 besch. Pers.: 53 Az =
» n n mit 11—s50 » n 145 3600 n »
n » » n 5I—200 » » 44 5 4218 ”
n n » » 20I—I000 n » 4 » 888 »

Daraus geht also hervor, dafs iiber die Hilfte aller Motoren-
betriebe solche mit 1—5 Gehilfen waren. Dafs Motoren hier auch
in den kleineren Betrieben ausgiebige Verwendung finden kinnen,
erklirt sich daraus, dafs die kleineren Betriebe vielfach weitgehend
spezialisiert sind. Ein Betrieb treibt nur die Meerschaumdrechslerei,
ein anderer die Horndrechslerei, ein dritter die Bernsteindrechslerei.
Andere wieder beschrinken sich nur auf die Produktion von ganz
bestimmten gedrehten Holzwaren u. dgl.) Alle diese spezialisierten
Betriebe sind wohl kleine Betriebe, aber zu den handwerksmiifsigen
kann man sie kaum noch rechnen, denn oft stehen sie nicht einmal
mehr durch ein eigenes Ladengeschiift in direkter Verbindung mit
dem Konsumenten, sondern produzieren lediglich fiir die Magazin-
geschiifte u. dgl. Auch ist die Organisation ihres Unternehmens in
der Regel eine rein fabrikmifsige.

Charakteristisch ist, dafs die Hausindustrie, die besonders in der
Verfertigung von Spielsachen aus Holz- und Schnitzstoff eine Rolle
spielt, hier noch in hohem Mafse bliiht und gedeiht. Die Zahl der
hausindustriellen Hauptbetriebe ist im ganzen Gewerbe von 1882 bis
1895 von 1611 auf 3195 und die Zahl der darin beschiftigten Per-
sonen von 3218 auf 6744 gestiegen.

Einen handwerksmifsigen Drechslerbetrieb, der sich in allen
Zweigen des Produktionsgebietes produzierend bethétigt, findet man
wohl heute {iberhaupt nicht mehr. Bei vielen Produkten beschrinken
sich die Kleinmeister auf ein kleines Ladengeschiift, bei manchen

') Vgl. Neu, Die Drechslerei in Leipzig II, S. 68; auch P. Voigt, Die Lage
des Handwerks in Eisleben IX, S. 318,
XXII. 4
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nur auf Reparaturen. Die Bedingungen, unter denen die grofseren
nicht handwerksmiifsigen Betriebe existieren, sind erheblich giinstiger,
als die, unter denen der Kleinbetrieb bhestehen muls. Ein grofser
Teil der heute noch begehrten gedrehten Holzarbeit besteht in der
Verfertigung von Teilstiicken fir Bauwesen und Mébelfabrikation.
Frither mulste jedes Mobelstiick, das gedrehte Holzarbeit aufweisen
sollte, durch die Hinde des Tischlermeisters und des Drechsler-
meisters gehen.  Meist bestellte der erstere bei letzterem die
notigen Stiicke, die er dann in das Produkt einfiigte. Heute haben
nun die grifseren Tischlereien stets Drechslergesellen in ihren Be-
trieh eingestellt, die ihmnen alle vorkommende Drechslerarbeit aus-
fithren. Nur wenn die kleinen Tischlereien ein Stiick gedrehte Arbeit
notig haben, wenden sie sich an den selbstiindigen Drechslermeister.
Viele gangbare Teile, wie Tischfiifse, Baluster fiir Treppengelinder
w dgl. werden als Halbfabrikate mit von den grofsen Holz-
bearbeitungsfabriken ausgefiithrt und den Tischlermeistern im Handel
angeboten. Unter diesen Umstéinden sind daher die Auftrige, die
die kleinen Drechslermeister von Tischlern erhalten, nur sehr selten,
so dals auf diesem Gebiete der Handwerker sich nur wenig bethétigen
kann. :
Soweit es sich um Waren handelt, die lediglich oder doch wenig-
stens in der Hauptsache Drechslerarbeit erfordern, konkurrieren mit
dem Handwerker die Hausindustrie und die spezialisierten Betriebe
von mittlerem und grofsem Umfange. (Gegen die Hausindustrie
streckte der Handwerker bereits frither die Waffen, denn wie hereits
oben erwihnt, beschriinkte sich schon hiufig der Zunftmeister auf den
Handel mit Puppenwerk, das von den Hausindustrieen hergestellt
wurde. Heute ist ja, wie die Statistik zeigt, die Hausindustrie in diesem
Gewerbe noch immer in starkem Zunehmen begriffen. So werden jetat
auch dhnliche Artikel, wie Pfeifen, Stocke u. dgl. hausindustriell
angefertigt. Dals diese Produktion so billig geschieht, beruht auf
den dulserst geringen Anspriichen an Lohn, den diese Heimarbeiter
machen. Die ganze Familie arbeitet vom frithen Morgen bis zum
spiiten Abend und ist trotzdem zufrieden, wenn sie ihr kiimmerliches
Auskommen hat. Aufserdem sind diese Arbeiter immer in den
waldigen Gebirgsgegenden (z. B. im Thiiringer Walde in Sonneberg
und Umgegend) ansiissig, wodurch sie den hauptsichlichsten Rohstoff,
das Holz, zu #dulserst billigen Preisen erstehen konnen.

Nicht ohne weiteres hat das Handwerk den Kampf gegen die grij[seren
und kleineren spezialisierten Fabrikbetriebe aufgégeben und fithrt ihn noch
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heute zum Teil. Aber die Waffen, die am schérfsten schneiden, sind
hier auf Seite der nicht handwerksmilsigen Betriebe. Wenden wir
uns zuniichst zn den technischen Verhiiltnissen. Der Produktionsprozels
bei der Herstellung gedrechselter Waren zerfillt in drei Abschuitte:
1. Zurichten des Holzes, 2. Ausarbeiten durch Drechseln, Fraisen
u. dgl.,, 3. Vollendungsarbeiten durch Polieren, Mattieren w. dgl. Der
1. Teil wird im Handbetrieb mit den gewdhnlichen Werkzeugen der
Holzbearbeitung (Beil, Messer, Hobel, Sige, Meilsel u. s. w.) aus-
gefiihrt. Der maschinelle Betrieb kann dazu die verschiedensten
Maschinen, wie Bandsiige, Kreissiige, Pendelsiige, Hobelmaschinen
u. s. w. verwenden, die die Arbeit in erheblich kiirzerer Frist und
teilweise auch sauberer und genauer ausfithren konnen. Diese Ma-
schinen sind auch in den Grolsbetriehen der Tischlereien im Ge-
brauch (vgl. unten die Ausfibrungen iiber das Tischlergewerhe
S. 57), werden mit Motorkraft betrieben und sind namentlich fiir
Massenproduktion moglichst gleichartiger Stiicke verwendbar. Massen-
produkte sind aber die heutigen Drechslerwaren fast simtlich, denn
man kauft sie im Laden, wie man sie vorfindet. Auf Bestellung
nach besonderen Wiinschen und Angaben wird nur selten noch ein
Stiick gefertigt. Der 2. Teil des Produktionsprozesses, das eigent-
liche Drechseln, wurde bis vor kurzer Zeit noch genau so, wie in
alter Zeit ausgefiihrt. Das zugerichtete Holzstiick wird in die Dreh-
bank, die gewShnlich mit dem Fuls in Bewegung gesetzt wird, ein-
gespannt, Wihrend der Umdrehungen, die es dort macht, wird es
gedrechselt, indem der Drechsler es mit einem schneidenden Werk-
zeuge, dem Drehstahl, bearbeitet. Die Drehstiihle sind in der ver-
schiedensten Art und Form vorhanden, ebenso auch die Drehbinke.
Der einzige Vorteil, den sich bei diesem Teile der maschinelle Be-
trieb zu Nutze machen konnte, war bis vor kurzer Zeit nur die
Maglichkeit der motorischen Bewegung der Drehbank. Ob sich da-
durch jedoch ein wesentlicher Vorteil erzielen lilst, scheint zweifelhaft
zu sein. Ein Hallenser grifserer Bautischler, der auch einige Dreh-
binke beschiftigt, schlug dem Vorteil nur sehr gering an, da er
behauptete, dals die Produktion dadurch wenig beschleunigt werde;
hochstens brauche der Arbeiter dabei etwas geringere Kraft als beim
Fulsbetrieb aufzuwenden. A. Voigt?) kommt in dieser Beziehung zu
anderen Resultaten. Fr behauptet, dals bei Fulsbetrieb die Um-
drehungsgeschwindigkeit 600 bis 1200 Drehungen in der Minute

1) Vgl A. Voigt, Kleingewerbe in Karlsruhe, Bd. I11 8. 132.
4%
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betrage, bei Maschinenbetrieb kinne sie bis auf 2200 Drehungen ge-
steigert werden. Infolgedessen steigere sich auch die Produktivitit
der Arbeit. Sicherlich ist diese Behauptung bis zu einem gewissen
Grade immer richtig. Wenn indes die antreibende Kraftmaschine
lediglich fiir die Drehbank gehalten werden soll, kann sie nicht voll
ausgenutzt werden, und ihre Kosten sind dann hoher, als die Erspar-
nisse, die man durch ihre Verwendung machen wollte. Sind aber
noch andere Maschinen vorhanden, die durch denselben Motor mit-
betrieben werden konnen, so wird der mechanische Betrieb der Dreh-
bank sich immer empfehlen.

In neuerer Zeit hat man nun noch eine Drechselmaschine er-
funden, die den bislang noch in den alten Bahnen sich bewegenden
Drechselprozefs erheblich einfacher gestaltet. Im Jahre 1893 gelang
es einer Leipziger Maschinenfabrik,?) diese Maschine zu konstruieren.
Sie wurde zuerst in Leipzig in der beriihmten Bliithnerschen Pianoforte-
fabrik verwendet, wo sie die Fiilse der Fliigel und sonstigen Instrumente
herstellt. Sie ist so eingerichtet, dals dem an der Maschine angestellten
Arheiter nur ihre Beaufsichtigung, das Einspannen der Holzklotze
und das Herausnehmen der gedrehten Fiifse, die allerdings noch
der Nacharbeit bediirfen, verbleibt. Diese Maschine, die neuerdings
nach einer Mitteilung eines Drechslermeisters in Halle auch in anderen
grofsen Betrieben verwendet wird, giebt dem mechanisch betriebenen
Grofshetriebe eine neue Waffe gegeniiber dem Handwerk in die
Hand. Aber es fragt sich, ob sie bereits fiir alle beliebigen Arbeiten
sich rentabel verwendbar erweist. Sicherlich spielt sie die Hauptrolle
da, wo es sich um die Herstellung einer grofsen Anzahl moglichst
gleichmi(siger Stiicke handelt.

Bei dem dritten Abschnitt des Produktionsprozesses sind Ma-
schinen in grélserem Maflsstabe nicht verwendbar. Nur die Schleif-
maschine kommt in Betracht.

Es ist unzweifelhaft, dals der Grolsbetrieb technisch hier sehr
viele Vorteile besitzt. Wenn dieselben auch vielleicht erst neuer-
dings beim eigentlichen Drechseln zum Ausdruck kommen, beim
Zurichten des Holzes und bei einzelnen Verrichtungen des Aus-
arbeitens (namentlich Fraisen) sind sie schon linger vorhanden. Zu
diesen technischen Vorteilen kommen nun nooh die dem Grolsbetrieb
giinstigen Verhiiltnisse beim Einkauf und Absatz.

1) Vgl. Neu a. a. O. S. 65.
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An Rohstoffen wird im Drechslergewerbe vornehmlich Holz, auch
Elfenbein, Horn, Meerschaum u. s. w. verwendet. Der Hinkauf des
Holzes vollzieht sich natiirlich immer fiir den unmittelbar vom Pro-
duzenten einkaufenden grélseren Betrieb giinstiger, als fiir den kleinen
Handwerker, der den Zwischenhandel in Anspruch nehmen mufs.
Die grifseren Betriebe besitzen zudem die meisten Holzbearbeitungs-
maschinen. Mit Hilfe derselben kinnen sie bereits das Holz in der
urspriinglichsten (Gestalt in Verarbeitung nehmen. Aus den Waldungen
kaufen sie durch ihre Kommissionire die grolsen Baumstimme ein,
oder sie legen ihren Gewerbebetrieb unmittelbar in einer waldigen
Gegend an, um bei der Verarbeitung zahlreiche Naturkrifte, nament-
lich die der Wasserfiille, ausnutzen zu kénnen und des weiten Transportes
der schwerfilligen Baumstidmme iiberhoben zu sein. Man kann
immer annehmen, dafs dem grifseren Betriebe die Rohstoffe aunf diese
Weise viel billiger zu stehen kommen, als dem kleineren.

Sehr schwierig sind fiir den Handwerker heute die Absatzver-
hiiltnisse. Fast jeder Drechsler unterhilt ein Liadengeschiift, indem
er die mannigfachen Produkte der Drechselwarenindustrie, teilweise
auch seine eigenen zum Verkauf bringt. Aber das Geschiift des Hand-
werkers, der noch eigene Produktion treiben will, kann sich immer
nur in gewissen Grenzen halten, sonst wichst es ihm iiber den Kopf
und erfordert eine grilsere Sorgfalt und kaufminnische Leitung. In
fast allen bedeutenderen Stidten existieren nun heute grolse ge-
schmackvoll ausgestattete Magazine, die ganz selbstiindige kaufménnische
(Geschiifte sind und den Handel mit allerlei Dreh- und Schnitzwaren
teils in Verbindung mit anderen Artikeln (Hausgeriiten, Kiichen-
geriten u. dgl.), teils nur mit Drechslerwaren betreiben. Diese ge-
schmackvollen Magazine werden vom Publikum hbei weitem mehr in
Anspruch genommen als die kleinen Handwerkerliden, die mit den
ersteren nur schwer konkurrieren konnen, denn der Kiufer findet
dort ein viel grifseres Warenlager vor und kann seine Auswahl in
beliebiger Weise einrichten. Will nun der Handwerker auf sein sehr
wenig flott gehendes Ladengeschiift verzichten, so ist er gezwungen,
Absatz fiir seine Produkte im Magazin zu suchen. Dieses aber
kann ihm natiirlich, da es sich selbst hohe Unkesten anrechnen muls,
nur ganz geringe Preise gewiihren.

Eine besondere Stellung nimmt gegenwiirtig noch der Kunst-
drechsler ein. In Halle giebt es z B. noch etwa vier Betriebe, die
handwerksmiilsig betrichen werden und dhnliche Arbeiten wie Elfenbein-
schnitzereien u. dgl. anfertigen. Aber gerade in Halle sind in
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dieser Beziehung aufsergewthnliche Verhiltnisse. Die studentische
Sitte erfordert eine grolse Zahl von Dedikationen, wie Vereinszirkel,
Shlipsnadeln, Pfeifen mit Verbindungswappen u. dgl., die zum
iiherwiegenden Teile auf Bestellungen angefertigt werden und vielfach
aus Kunstdrechslerarbeit bestehen. Auf dem Boden der studentischen
Kundschaft gedeihen deshalb diese Kunstdrechslerbetriebe ganz gut.
Aus anderen Universitiitsstiidten, wie z. B. Jena,') wird auch iiber
die Existenz solcher Betriebe berichtet. Im tibrigen ist aber der Ab-
nehmerkreis des Kunstdrechslers in aufserstudentischen Kreisen ein
nur kleiner. Manschettenknipfe mit Monogrammen, Holzschnitzereien
u. dgl. aulsergewdhnliche Gegenstinde werden in besonders kiinst-
lerischer Ausstattung sonst verhiltnismiilsiz selten gebraucht, so-
dafs die Kunstdrechslerbetriebe, die in Verbindung mit einem Laden-
geschiift sonst ein sehr gutes Auskommen finden, doch immer ver-
hiltnisméfsig gering an Zahl sind.

Die Aussichten des Handwerkers sind im Drechslergewerbe keine
sehr giinstigen. Fortdauernd verringert sich die Zahl der kleinen
Betriebe und ein Teil des Produktionsgebietes, das so wie so bereits
durch Anderungen im wirtschaftlichen Leben sehr klein geworden
ist, geht nach und nach an die grofseren spezialisierten Betriebe ver-
loren. Selbst das Ladengeschiift mit allerlei Drechslerwaren ist dem
Handwerker durch die Konkurrenz der grofsen Magazine erheblich
erschwert.

5. Tischler.

Die Tischlerei oder, wie man sie auch nennt, die Schreinerei
zerfillt in zwei grofse Teile. Der eine ist die Mobeltischlerei, der
andere die Bautischlerei. Anufserdem giebt es als selbstindige Ge-
werbe noch die Modelltischlerei, die sich mit der Herstellung der
Modelle fiir die Maschinenfabriken und Eisengielsereien befalst. Aber
dieser Zweig hat nur eine ganz geringe Bedeutung. Die Maschinen-
fabriken haben heute meist eine eigene Tischlerei in ihrem Betriebe,
die ihnen die notigen Modelle verfertigt. Nur hier und da finden
sich einige selbstiindige Modelltischler, die die Auftriige der kleinen

1) Vgl. Peters, Das Drechslergewerbe in Jena, Bd. 1X, S. 100.
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Zahl, dals sie fiir unsere Untersuchung mnicht weiter in Betracht
kommen, Von hoher volkswirtschaftlicher Bedeutung sind jedoch die
beiden anderen Zweige der Tischlerei, die Bau- und Mobeltischlerei.
Anf Schritt und Tritt begegnen wir den Produkten dieser Gewerbe
im wirtschaftlichen Leben. Die Bank, der Stuhl, auf die wir uns
setzen, der Tisch, an dem wir essen, der Schrank, das Pult, in dem
wir die meisten Gegenstéinde, mit denen wir téglich und stiindlich zu
thun haben, autbewahren, die Wiege, in der wir die ersten Stunden
unseres [aseins zubringen, und der Sarg, der schliefslich unsere sterb-
lichen Glieder hirgt, oder die Thiir, durch die wir in unser Haus
treten, der Fulshoden, auf dem wir in demselben einherwandeln, alles
das sind Produkte, die vom Tischler erzeugt sind und die in den
mannigfaltigsten Formen und in der verschiedensten Gestalt sich
iiberall finden. Das Tischlergewerbe gehort deshalb zu den wichtigsten
Gewerben und verdient ganz besonders der Beachtung. Auch hier
finden wir in den letzten Jahrzehnten eine technische und konomische
Umwilzung von grofser Ausdehnung, die ganz besonders auf die
Stellung des Handwerks von einschneidender Wirkung gewesen ist.
Aber ebenso verschiedenartig und mannigfaltiz die Produkte der
Tischlerei sind, ebenso mannigfaltig und vielgestaltig sind hier die ge-
werblichen Verhiltnisse, und es ist schwer in kurzer Weise ein iiber-
sichtliches Bild derselben zu geben.

Bis zu den Fortschritten unserer gewerblichen Technik war, wie
in den meisten anderen Gewerben, auch hier die herrschende Betriebs-
form das Handwerk in derselben Gestalt, die die Zunftzeit und das
Zunftwesen demselben in allen Gewerben gegeben hatte. Den Anstols
zur Anderung dieses Dominierens des Handwerks gaben zunichst die
technischen Verbesserungen und Erfindungen, wie sie
in der Mitte des 19. Jahrhunderts autkamen und allmiihlich zuerst
langsamer, dann rascher Verbreitung fanden.

Es handelt sich bei der Tischlerei darum, aus dem Holz die
obenangefiihrten verschiedenartigsten Gegenstinde herzustellen., Das
Holz wird aus den Baumstimmen durch Zersigen derselben gewonnen.
In fritheren Jahrhunderten kaufte wohl noch der Tischler den ganzen

1 Vgl. P. Voigt, Das Tischlergewerbe in Berlin IV, S. 465; ferner v. Schone-"
beck, Die Lage des Kleingewerbes in der Kilner Schreinerei I, S. 261; Arthur
Cobhen, Das Schreinergewerbe in Augshurg ILI, S. 536.
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Baumstamm ein und liels denselben von den Brettschneidern?)
zersfigen oder zersiigte ihn selbst. Heute wird vom Tischler das
Holz in der Gestalt von Brettern von den grélseren Sigewerken
meist mit Hilfe des Zwischenhandels bezogen, oder die Mahel-
fabrik unterhélt ein eigenes Sdgewerk. Ehe aus dem Brett das
fertige Produkt entsteht, miissen nun folgende Verrichtungen vorge-
nommen werden:

1. Nachdem je nach Bediirfnis das Brett durch Hobeln eine
glattere Aulsenfliche erhalten, werden auf demselben die einzelnen
Teile des kiinftigen Produktes aufgezeichnet und abgemessen. 2. Mit
Hilfe der Sige werden die einzelnen Teile ausgeschnitten. 3. Durch
Hobeln, Meifseln, Stemmen u. dgl. wird die richtige Form der
einzelnen Teile ausgearbeitet. 4. Die einzelnen Teile werden je nach
Bediirfnis und jenachdem, ob das Produkt feinere oder gribere Arbeit
sein soll, fourniert. 5. Die einzelnen Teile werden zusammengefiigt.
6. Das zusammengefiigte Produkt erhilt durch Abziehen, Beizen,
Polieren, - Mattieren u. dgl. das notige schone Hulsere Aussehen.
Von diesen sechs Abschnitten des Produktionsprozesses sind der 1.,
4, und 5. nur mit der Hand zu verrichten, allein der 2. und 3. Ab-
schnitt konnen durch Maschinen vorgenommen werden, Diese Maschinen
sind bei der Verschiedenartigkeit der Tischlerprodukte und der Mannig-
faltigkeit der Formen derselben in zahlreichen verschiedenen Gestalten
zu finden.

Der Handwerker verwendet fiir das Ausschneiden der einzelnen
Teile aus dem Brett Siigen der verschiedensten Konstruktionen, wie
Quersiigen, Schweifsiigen, Laubsiigen u. dgl. Die Maschinen, die
diese Arbeit verrichten kinnen, sind die Kreis- und die Band-
Sdgen.?) Die erstere besteht aus einem kreisrunden Blatt mit ge-
zahnter Peripherie, dessen Stirke und Durchmesser verschieden sind,
je nachdem die Maschine zu gréberen oder feineren Arhbeiten ver-
wendet wird, Die Achse des Ségeblattes ist in der Ebene des Arbeits-
tisches befestigt. Das Sigeblatt dreht sich mit ungeheurer Ge-
schwindigkeit um seine Achse. Die Kreissiige lifst sich sehr vielseitig
verwenden; sie dient zum DLang- und Querschneiden, zum recht-

1) P. Voigt a. a. O. S. 330.

%) {Tber die gebriinchlichsten Holzbearbeitungsmaschinen vel. Ledebour, Die
Verarbeitung des Holzes auf mechanischem Wege, Braunschweig 1881; ferner
Ludwig, Der praktische Tischler, Nordhausen 1891; auch P. Voigt a. a. O.
S. 416 11, :
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winkligen Bestolsen, zum Nuten, Schlitzen u. dgl. Eine Abart
der Kreissfige ist die Pendelsige. Die Bandsfige besteht aus einem
schmalen, mit Zihnen besetzten, eisernen Bande, dessen Enden
zusammengelitet gind, und das iiber zwei in einem gewissen Abstande
senkrecht iibereinanderstehende Fiihrungsscheiben gespannt ist. Diese
Fiithrangsscheiben werden gedrsht und setzen so die Bandsiige in
Bewegung. Die Bandsiige wird vor allem zur Herstellung ge-
schweifter Arbeiten verwendet. An ihrer Stelle wird fiir die feineren
Arbeiten die Dekupiersiige, eine besonders konstruierte Laubsige ge-
braucht.

Sobald die einzelnen Teile ausgeschnitten sind, erhalten sie durch
Ausarbeiten die notige Form. Das wichtigste Werkzeug des Hand-
werkers ist hierfiic der Hobel, der unter den verschiedensten Formen
existiert. Abgesehen von den gewdhnlichen Formen des Schrobb-
hobels, Schlichthobels und der Rauhbank giebt es noch hesonders
konstruierte Hobel, die bestimmte Kehlungen u. dgl. herstellen.
Die Maschinen, die die Hobelarbeit verrichten, sind hauptsichlich die
Abricht- und Figemaschinen, die einfachen Hobel-
maschinen, und die Frids- und Kehlmaschinen. Die
ersteren richten die windschiefen Holzer ab. In einer eisernen Tisch-
platte ist ein Spalt offen gelassen. In diesem Spalt drehen sich die
an der Hobelwelle hefestigten Messer mit der grifsten Geschwindigkeit,
withrend das Holz von der Maschine von selbst iiber den Spalt fort-
bewegt wird. Bei vielen Hobelmaschinen ist es auch durch die
Konstruktion erméglicht, dafs wihrend des Behobelns der breiten
Fliche auf den schmalen Seiten Nuten ausgearbeitet werden ktnnen.
Es giebt auch Maschinen, die ein Brett zu gleicher Zeit auf beiden
Seiten behobeln und an den Seiten die Nute einfiigen. Die Friis-
und Kehlmaschinen stellen geradlienige (Gliederungen von hestimmten
Profilen im Holze her. FEine ringsum gekerbte Stahlscheibe, die nach
der Profilgestalt architektonischer Glieder geformt ist, dreht sich
mit grofser Geschwindigkeit um ihre Achse und wird gegen das zu
bearbeitende Holz geprelst, das auf diese Weise gefrist wird.

Aulser diesen hier geschilderten Maschinen giebt es noch eine
Reihe anderer, die teilweise fiir ganz besondere Spezialitiiten konstruiert
sind, wie z. B. die Thiirfiilllungsabplattmaschinen, die Thiirklammer-
maschinen, auch die Bohr-, Stemm- und Schlitzmaschinen u. dgl.
BEs wiirde jedoch zu weit fithren, diese technischen Einzelheiten, die
dem Nationalékonomen ferner liegen, hier weiter zu verfolgen.
Hervorzuheben ist noch, dals die allgemeinere Verwendung und Ver-
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vollkommnung dieser Maschinen erst verhéltnisméf(sig jungen Datums
ist, Verhiiltnismilsig alt sind die Band- und Kreissfigen, doch fanden
sie erst Anfang der 70er Jahre in Deutschland allgemeinere Verbrei-
tung.') Die Hobelmaschinen wurden erst auf der Weltausstellung in
Philadelphia vom Jahre 1876 in der vollkommenen brauchbaren Ge-
stalt gezeigt und fanden von dort erst in den 80er Jahren bei uns
Eingang. Daraus kann man ersehen, wie verhiltnismélsig jung noch
hier die Grofsindustrie in Deutschland ist.

Die Betriebe, die diese Maschinen verwenden, sind sehr ver-
schiedener Art. Zuniichst ist iberhaupt festzuhalten, dafls sich das
ganze Tischlergewerbe zum grofsen Teil in eine ganze Reihe von
Spezialisationen aufgelost hat. Wenn man annimmt, dafls das
ziinftige Produktionsgebiet da, wo es kein besonderes Gewerbe der
Brettschneider gab, sich zumeist auf alle Produktionsprozesse er-
streckte, die vorgenommen werden miissen, um aus dem rohsten Roh-
produkt, dem Baumstamme, die fertige Ware, Mdbel, Thiiren u. dgl.
herzustellen, so hat sich heute die Verarbeitung der Baumstdmme
zu dem eigentlichen Holz vom Tischlergewerbe vollstindig losgeldst.
Dampfschneidemiihlen, Brettschneidemiihlen besorgen heute das Zer-
sigen der Stimme zu Brettern. Und auch diese Bretter kommen
oft nicht ohne weiteres in die Hinde des eigentlichen Tischlers. Erst
werden noch gewisse Halbfabrikate hergestellt. So wird die Fabrikation
der Fourniere in besonderen Betrieben, den Fourniermessereien oder
Fournierschneidereien, betrieben, wo mit Dampf betriebene Schneide-
maschinen (Fourniermesser) die Baumstimme in die ganz diinnen
Fournierbretter zerlegen. Wieder andere Betriehe wandeln die Bretter
zu Lieisten, Fulshéden, Stében fiir Rolljalousien, Verzierungen u. s. w.
um. Dann erst nehmen die eigentlichen Tischlereien die Produktion
auf, um das Holz in Verbindung mit den Halbfabrikaten zu den ge-
wiinschten Ganz-Fuabrikaten zu verarbeiten. Aber auch hier tritt
wieder eine grofse Spezialisation ein. Es giebt da Bautischler und
Mébeltischler und unter den letzteren wieder Stuhlmacher, Sargtischler,
Billardtischler, Kunsttischler und so fort. Kurz gesagt, es ist auf
dem gesamten Produktionsgehiete des Tischlergewerbes eine grofse
Anzahl ganz verschiedenartiger und sich mit verschiedenartigen Ar-
beiten befassender Betriebe thiitig. Eine Ubersicht dariiber giebt die
Einteilung der Gewerbestatistik. Im Jahre 1882 machte dieselbe
folgende Abteilungen: 1) Holzzurichtung und Holzkonservierung,

10P. ‘Voigt a. a. O: 8 417;
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2) Verfertigung von Holzdraht, Holzstiften und Ziindholzruten, 3) Ver-
fertigung von groben Holzwaren, 4) Tischlerei und Parkettfabrikation.
Im Jahre 1895 wurde die Rubrik 1 moch in die Teile Sigemiihlen
und sonstige Holzzurichtung und Holzkonservierung zerlegt. Unter
den einzelnen Rubriken sind die verschiedensten Betriebe zu-
sammengefafst, Unter 1 befinden sich z. B. Brettschneidemiihlen,
Dampfschneidemiiblen, Dielenschneidereien, Eisenbahnschwellenfabri-
kationen, ferner Fourniermessereien, Friseanstalten, Hobelwerke,
Holzauslauge- und Imprignierungsanstalten, Holzspaltereien, Nuten-
schreinereien u. s, w., unter 2 Holzdraht-, Holzstift-, Zahnstocher-,
Ziindholzrutenfabriken wu. dgl., unter 3 Holzschuhe-, Holzsohlen-,
Holzwerkzeuge-, Kifigmacher, Kisten-, Kleiderbiigel-, Kiichengeriit-,
Mulden-, Naturholzwaren-, Schachtel-, Fleischklotz-, Hammerstiel-,
Holzdecken-Fabriken u. s. w., unter 4 Bauschreinereien, Billard-,
Bienenkorb-, Buchshaumplatten-, Kontorutensilien-, Eisspind-, Etui-,
Fensterrahmen-, Flick-, Fulsboden-, (Galanterie-, (ardinenbretter-,
Grabkreuze-, Holzgitter-, Holzkonsolen-, Jalousiebretter-, Instru-
menten-, Kindermébel-, Kunstmobel-, Laub-, Lineal-, Luxusmobel-,
Modell-, Mabel-, Mohelgestell-Tischlereien, ferner Méhelfabriken,
Parkettfabriken u. dgl. Aus diesen verschiedenen Benennungen und
Namen kann man sich einen Begriff von den vielgestaltigen Betrieben,
die die Tischlerei heute aufzuweisen hat, machen.

Welcher Art sind nun die eigentlichen Grolshetriebe, die haupt-
sichlich die oben geschilderten Maschinen verwenden? Hier ist zu-
nidchst hervorzuheben, dals die verschiedensten Kombina-
tionen moglich sind. Es giebt grofse Sigewerke, die sich nur auf
das Zersiigen der Baumstimme beschrinken. FEs giebt Stigewerke,
die zugleich auch Fourniermessereien, dann auch Friseanstalten und
Hobelwerke, in denen Halbfabrikate, wie Leisten, Gesimse, kantige
und runde Siulen, Kapitile, Zierleisten, Sockel u. s. w. hergestellt
werden, unterhalten, Eine nicht unbedeutende Rolle spielen auch
die Grofshetriehe, die nur Friiseanstalten und Hohelwerke unter-
halten und dann Bauschreinerartikel u. dgl. herstellen. Dazu kommen
nun noch die zahlreichen Mobelfabriken. Und was die merkwiirdigsten
unter diesen Grolshetrieben sind, es giebt Betriebe, die in der Haupt-
sache sich damit befassen, mit Hilfe ihrer Maschinen nur fiir andere
Betriehe an den Stiicken, die ihnen von diesen gebracht werden, die
Arbeiten des Ausschneidens der einzelnen Teile und des Ausarbeitens
derselben durch Hobeln, Meilseln, Stemmen u. dgl. auszufiihren.
Diese letzeren Betriehe sind deshalb so eigentiimlich, weil sie die
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Betriebe, die die oben erwihnten Maschinen nicht besitzen, in den
Stand setzen, sich die maschinellen Vorteile auf leichte Weise zu-
giinglich zu machen. Die Verbreitung solcher Betriebe ist noch keine
grofse. Von Berlin,') Koln,?) Karlsruhe,?) Mainz*) wird uns dariiber -
berichtet. Auch in Halle finden sich hereits Ansiitze, nur dals es
keinen Betrieb giebt, der sich lediglich auf die Lohnschneiderei (so
nennt man diese gewerbliche Thitigkeit) beschrinkt. Andrerseits
scheinen in Awugsburg?® solche Betriehe noch nicht bekannt und
vorhanden zu sein. Die Thiitigkeit der iohnschneidereien voll-
zieht sich folgendermafsen: Die Tischler bringen die Holzstiicke,
nachdem sie die auszuschneidenden Teile aufgezeichnet haben. An
den Maschinen werden dann dieselben ausgeschnitten und gehobelt
u. 8. w. Der Besitzer der Lohnschneiderei erhilt dafiir ein be-
stimmtes Entgelt. Die Betriebe, die aufser der Liohnschneiderei in
der Regel noch eine Fabrik von Kehlleisten und sonsticen Halb-
fabrikaten haben, sehen in der Lohnschneiderei eine sehr giinstige
Gelegenheit zur Ausnutzung ihrer Maschinen, fiir die sie nicht den
ganzen Tag Beschiifticung haben.

Was habt nun der Grolshetrieb in der Tischlerei im allgemeinen
fiir besondere Vorteile, die dem Handwerker nicht zuging-
lich sind?

Betrachten wir zuniichst die Verhiltnisse beim Hinkauf des
Rohstoffes. Die kleinen handwerksmiilsigen Betriebe verschaffen
sich ausnahmslos das notige Holz vom Holzhiindler, der ihm dasselbe
gegen kiirzeren oder lingeren Kredit in den gewiinschten Quantititen
zur Verfigung stellt. Unter den Grolsbetrieben giebt es zuniichst
eine ganze Reihe, die selbst gewissermalsen Holzproduzenten sind,
d. h. die die rohen Baumstimme selbst in ihren Siigewerken zu
Brettern zerschneiden. Infolge ihrer Kapitalkraft kinnen sie jede
giinstige Konjunktur, die sich auf dem Holzmarkte darbietet, wahr-
nehmen. Ist ein Waldbesitzer in der Lage, mdglichst viel von seinem
Besitzstand an Wald zu schlagen, so senden sie ihre Kommissiire und
Agenten hin, die zu jedem annehmbaren Preise das Angebot stellen,
Auf diese Weise kommen sie hiufig zu sehr giinstigen Kiufen und,

1) Paunl Voigt a. a. O S. 382.

?) von Schénebeck a. a. 0. S. 267.

# Andreas Voigt, Kleingewerbe in Karlsruhe TTT, S. 100.

#) Richard Hirsch, Die Mé&belschreinerei in Mainz ITI, S. 319.
) Cohen, Schreinergewerbe in Augsburg III, S. 544.
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wenn sie dann noch ihre Kosten des Ségewerkes berechnen, erhalten
sie das Holz immer noch billiger, als der den Zwischenhandel be-
nutzende Handwerker. Die Grolsbetriebe, die kein Siigewerk besitzen,
beziehen ihr Holz meist auch nicht durch den Holzhéindler. Bei
den grofsen Quantitiiten, die sie benitigen, kinnen sie sich vielmehr
gleich an die Schneidemiihlen selbst wenden, wo sie zu den iiblichen
kaufméinnischen Bedingungen die Bretter u. dgl. einkaufen.!) Sie
haben demmnach an den Zwischenhandel gleichfalls keinen Verdienst
abzugeben, und man kann also auch von ihnen sagen, dals sie im
Verhiiltnis zam Handwerker giinstig einkaufen. Allein dieser Nach--
teil des Handwerkers kann doch bis zu einem gewissen Grade be-
seitigt werden. Das Mittel dazu liegt vor allem im genossenschaft-
lichen Bezuge. Rohstoffgenossenschaften sind hier wie nirgends am
Platze. Der kleine Meister kann niimlich nicht auf einmal grolere
Quantititen Holz beziehen, weil er meist nicht die nitigen Lager-
riume hat. Da das Holz hinfic vor dem Gebrauch noch austrocknen
muls, sind die Lagerriiume von grofser Wichtigkeit. Eine Rohstoff-
genossenschaft konnte hier auf leichte Weise einen gemeinschaftlichen
Lagerplatz einrichten, von dem der Handwerker je nach Bedarf seine
Quantititen abholt. Ein anderes Mittel, um dem Handwerker den
Holzbezug zu verbilligen, liegt in der Zugiinglichmachung von
grolseren Barmitteln, Deshalb kommt dem Meister beim Holz-
hiindler das Holz oft so teuer, weil er fast nie in der Lage ist,
Barzahlung zu leisten. Der Holzhiindler mufls fortdauernd kiirzeren
und liingeren Kredit gewithren. Dals er dabei oft in den Stand ge-
setzt ist, die Preise nach seinem Belieben festzusetzen, ist zweifellos,
denn sobald einmal der Handwerker der Schuldner des Holzhiindlers
geworden ist, ist er von ihm abhiingig und kann um die Preise nur
wenig feilschen. Ist der Meister aber im Besitz von Barmitteln oder
kann er sich dieselbe etwa auf kreditgenossenschaftlichem Wege ver-
schaffen, so ist er sehr gut in der Lage, einerseits durch den Genufs
des Skontosatzes bei Barzahlung, andrerseits durch Unabhéingigkeit
vom Holzhéndler billiger einzukaufen. s ist iiber die Bedeutung
der Genossenschaften fiir das Handwerk bereits soviel diskutiert
worden, dals wir uns hier nicht lange dabei aufhalten wollen. Aber
schon aus dem wenigen, was gesagt werden konnte, erhellt, wie sehr
dieselben hier am Platze sind.

Wir kommen nun zu den Vorteilen des Grolsbetriebes

3 P. Voigt a. a. 0. 8. 395.
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bei dem Produktionsprozels. Wir sahen bereits oben, dafls
die maschinelle Technik erhebliche Fortschritte gemacht hat. Aber
man mufs bei der Beurteilung dieser maschinellen Ein-
richtungen doch im Auge behalten, dals sie nur bei einem Teile
des Produktionsprozesses verwendbar sind. Man kann, wie oben aus-
gefiibrt, den gesamten Prodnktionsprozefs beim Tischler in sechs
Abschnitte zerlegen. Nur bei dem 2. und 3. spielt die Maschine eine
Rolle. HEs bleiben immer fiir die Handarbeit die Abschnitte 1, 4, 5
und 6. Es kommt nun hauptséichlich darauf an, welche Bedeutung
‘die Abschunitte 2 und 3, bei denen die Maschinenverwendung moglich
ist, vor den anderen Abschnitten, bei denen nur Handarbeit verrichtet
wird, besitzen. Hs ist klar, dals die Verhiltnisse in dieser Beziehung
bei den einzelnen Produkten verschieden liegen. Betrachten wir z. B.
ein einfaches Kiichenmobel darauf hin, Das Aufzeichnen der einzelnen
Teile ist bald geschehen. Sobald die Teile ausgeschnitten sind und
die Bearbeitung des Hobels u. dgl. erfahren haben, werden sie zu-
sammengefiigt und nur noch ganz unbedeutenden Vollendungsarbeiten
unterzogen, bis das fertige Produkt vorhanden ist. Hier spielen also
die Arbeiten des Ausschneidens und Ausarbeitens der einzelnen Stiicke,
aus denen das Produkt zusammengesetzt wird, eine sehr grofse Rolle,
ja man kann sagen, sie stellen fast den ganzen Produktionsprozels dar.
Nehmen wir dagegen irgend ein wertvolleres Mibelstiick, etwa ein so-
genanntes Buffet. Schon das Aufzeichnen nimmt einen griéfseren Raum
im Produktionsproze(s ein. Der Plan mufs erst, falls er noch nicht
feststeht, entworfen werden. Meist ist er nicht einfach gestaltet. Das
Aufzeichnen der einzelnen Teile erfordert daher grilsere Kunstfertig-
keit und grifsere Sorgfalt. Sind dann die Teile ausgeschnitten und
ausgearbeitet, beginnt die schwierige Arbeit des Fournierens. Das
Fournieren wird immer noch mit der Hand vorgenommen, da es
maschinelle Vorrichtungen dafiir nicht giebt, und solche wohl auch
nicht denkbar sind. Bei einem derartigen Mébel, wie das Buffet ist,
erfordert diese Arbeit eine hohe Sorgfalt, denn oft miissen ganz be-
sonders kunstvolle Tifelungen u. dgl. hergestellt werden. Ist das
Fournieren beendet, so werden die einzelnen Teile zusammengesetat,
und es beginnt die Arbeit des Beizens, Polierens, Mattierens u. dgl
Oft auch werden noch einzelne Verzierungen, die die Produkte anderer
Gewerbe, wie der Drechslerei, der Holzbildhauerei u. dgl. sind, an-
gebracht. Kurz, die ausgeschnittenen und ausgearbeiteten Teile er-
fordern mnoch eine lange miihevolle Behandlung, ehe das Produkt allen
Anforderungen entsprechend fertig dasteht. Hier nehmen also die



B e

Verrichtungen, die mit der Hand vorzunchmen sind, einen weitaus
grifseren Raum im Produktionsprozesse ein, als die, bei denen Ma-
schinen zur Verwendung gelangen kénmnen.

Um festzustellen, wie die Verhiltnisse bei den einzelnen Pro-
dukten des Tischlergewerbes beziiglich der Rolle, die die Maschinen-
verwendung spielt, liegen, miilste man eine eingehende Untersuchung
veranstalten. Bei der Verschiedenartigkeit und Mannigfaltigkeit,
die sich uns im ganzen Produktionsgebiet des Tischlers bietet, ist
das ein schwierig Ding, und eine kurze Antwort wird sich nicht
geben lassen. In der Moheltischlerei namentlich, wo die Produkte
eine Vielgestaltigkeit wie in fust keinem anderen Gewerbe aufweisen,
ist es unmdoglich. Man kann hichstens behaupten, dals bei allen ein-
fachen M@beln die Arbeiten des Ausschneidens und Ausarbeitens der
einzelnen Teile die Hauptrolle spielen und demzufolge die Maschinen-
arbeit eine grofse Anwendungsmoglichkeit besitzt, dals dagegen bei
den kunstvolleren und feineren Moheln die Arbeiten des Fourunierens
und die Vollendungsarbeiten den grofsten Raum im Produktionsprozels
einnehmen und infolgedessen der Handarbeit eine grifsere Bedeutung,
als der Maschinenarbeit im allgemeinen zukommt. In der Bautischlerei
liegen die Verhiiltnisse einfacher. Hier handelt es sich mehr um
grofse Flichen, die gehobelt werden sollen und die fiir die Anwendung
von Maschinen ungemein giinstig sind. Auch das Fournieren fillt meist
fort und die Vollendungsarbeiten erfordern keine zu grofse Sorgfalt.
und Miithewaltung.

An und fiir sich stellen die Maschinen hier ein Mittel dar, das,
wenn es angewendet werden kann, entschieden eine leichtere und
billigere Herstellungsweise herbeifiihrt. Aber das kann wieder nicht
allgemein giiltig gesagt werden. Maschinenarbeit ist immer am ren-
tabelsten bei der Massenproduktion gleichartiger Waren. Hier braucht
die Maschine nicht umgestellt zu werden, und es kinnen, wenn das
Muster immer gleich bleibt, mit Leichtigkeit in kurzer Zeit viele
Stiicke bearbeitet werden. Anders ist dies, wenn es sich darum
handelt, Stiicke verschiedenartiger Gestalt herzustellen. Wenn z B.
bei Bautischlerarbeiten fortwithrend die Profile wechseln und die Malse
sich indern, dann bedarf die Friis- oder Kehlmaschine immer anderer
Schneide- und Kehlmesser. Die Einstellung derselben erfordert Zeit.
Auch sind die ndtigen Messer teuer und machen einen nicht geringen
Teil der Kapitalanlage aus. So berichtet Voigt') von Berlin von der

1) B. Voigt a. a. 0. 8. 420.
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grifsten Holzbearbeitungsfabrik, dals dieselbe ein Zimmer besitze,
dessen Wiinde vollstindig mit Kehlmessern behangen sind; etwa
1500 Muster sind in je vier Exemplaren vertreten. Da jedes Messer
ungefihr 8 Mark kostet, so repriisentieren sie einen Wert von gegen
50000 Mark. Danach unterliegt es keinem Zweifel, dals die Ren-
tabilitdt der Maschinenarbeit erheblich geringer wird, je vielgestaltiger
und verschiedenartiger die Produkte werden.?)

Ist nun schon die Verwendung der Maschinen nicht iiberall von
weitreichendem Einflufls, so kommt noch hinzu, dafls sie nicht die aus-
schlielsliche Domiine des Grolshesitzes bildet. Bereits oben beriihrten
wir das Institut der Lohnschneidereien, in denen die Maschinen dem
Handwerker zur Benutzung zuginglich sind. Allerdings sind ja damit
noch immer Nachteile verbunden, die der Grolshetrieb, der die Ma-
schinen in seinem eigenen Betriebe hat, nicht besitzt. Es geht mit
dem Transport der Stiicke von der Werkstatt des Handwerkers nach
der Lohnschneiderei ein gut Stiick Zeit verloren. Zuweilen ist der
Andrang so grols, dals gewartet werden mufs, ehe die Maschine frei
wird. Aber auch dieser Nachteil lilst sich teilweise vermeiden, wie
das Beispiel der Berliner Tischler zeigt. Dort findet man in der
Niihe einer Liohnschneiderei immer eine grofse Anzahl von Tischler-
werkstitten.?) Dadurch wird der Verkehr zwischen beiden leichter
gestaltet, und es fallen vor allen Dingen die Transportkosten von der
Werkstiitte zur Lohnschneiderei und wieder zuriick fast ganz weg.

Fine grofse Rolle spielt auch fiir den Handwerker der Bezug
von Halbfabrikaten. Zur Zeit sind es allerdings wohl nur die
Teile, die zur Verzierung der Produkte verwendet werden, z. B. Leisten,
Gesimse, Konsolen, Schrankaunfséitze, Drechslersachen u. dgl. Aber
auch schon bedeutendere Halbfabrikate werden heute teilweise fertig
bezogen. So haben sich in der Bautischlerei bereits Thiiren, die aus
Schweden kommen, eingebiirgert.®) Andrerseits bilden sich auch in
Deutschland Bauschreinerartikelfabriken, die ihre Fabrikate mit Ge-
winn an die Handwerksmeister absetzen konnen.*) Wahrscheinlich
wird die Grofsindustrie in der Herstellung der Fabrikate der Bau-
schreinerei noch eine erhebliche Ausdehnung erhalten. KEs bilden
sich jetzt Betriebe in den waldreichen Distrikten, die die Maschinen

Vgl dazu auch Cohen a. a. O. 8. 522 und 523.
2) P. Voigt a. a. O. S. 382,
) A. Voigt a. a. O. S. 101; von Schonebeck a. a. 0. S. 301.
%) Vgl. P. Voigt a. a. 0. S. 429ff,

)
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mit Hilfe der Wasserkraft des Gebirges treiben lassen und das in
der Nihe erstandene Holz verarbeiten. Diesen Unternehmungen, die
so die natiirlichen Kriifte ausnutzen, bieten sich viele Vorteile, und
sie werden sich vielleicht so verbreiten, dals schliefslich dem Hand-
werker nichts weiter iibrighleibt, als ihre Fabrikate zu beziehen und im
eigenen Betriebe zu verwenden. Der Bezug von Halbfabrikaten bedeutet
aber fiir den Handwerker eine indirekte Benutzung der Maschinen.

Wir sehen also, dals die maschinelle Technik, die in anderen
Gewerben dem Grofsbetriebe eine solche Ubermacht itber das Hand-
werk verleiht, hier teils nicht von weittragender Bedeutung fiir den
Produktionsprozels ist, teils dem Handwerker in der Gestalt der Liohn-
schneidereien oder durch den Berzug von Halbfabrikaten zuginglich
gemacht werden konnen. Es fragt sich nun, ob der Grolshetrieb sich
bei allen Verrichtungen, die durch die Hand geschehen
miissen, besondere Vorteile zuginglich machen kann.
Hier wiirde es sich zuniichst darum handeln, ob eine Durchfithrung
der Arbeitsteilung im Grolshetriebe moglich ist, und ob sie
besonders rentabel erscheint. Sehr interessant ist es, was in dieser
Beziehung von der amerikanischen Tischlerei berichtet wird:?) ,Es
giebt nur wenig Arbeiter, welche einen Tisch, Stuhl oder Schrank
vollstiindig anfertigen konnen. Die einzelnen Bestandteile werden
von verschiedenen Arbeitern unter Anwendung von Maschinen vollendet
und dann wieder von Leuten zusammengesetzt, welche die einzelnen
Stiicke nicht herstellen kiénnen und nicht einmal immer die Gelegen-
heit haben, die Thitigkeit ihrer Vorarbeiter zu sehen.* Danach ist
also die Arbeitsteilung im hochsten Malse durchgefiihrt worden.
In Deutschland liegen nun die Verhéiltnisse in dieser Beziehung
ganz anders. Es ist bis jetzt selbst in den grofsen Betrieben noch
nicht in erheblicherem Umfange Brauch geworden, dals an einem
Stiicke grundsitzlich die verschiedenen Arbeitsleistungen von ver-
schiedenen Arvbeitern verrichtet werden. 'Wohl besteht zuweilen die
Gewohnheit, eine Arbeit an die Gesellen im Gruppenakkord zu
geben d. h. ein bestimmtes Quantum von herzustellenden Stiicken
einer Gruppe von Arbeitern zu iibertragen.?) Das geschieht aber,
weil man mit diesem System besonders die Erfahrung gemacht hat,

1y Sartorius v. Waltershausen, Die nordamerikanischen Gewerkschaften unter
dem Einflusse der fortschreitenden Produktionstechnik, Berlin 1886, S. 117.

2) P. Voigt a. a. O. 8. 388; A. Voigt a. a. 0. 8. 125,

XXIT. 5
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dals die Arbeiter sich dann gegenseitig antreiben und so die Arbeit
schneller und sauberer verrichten. Eine eigentliche Arbeitszerlegung
findet im allgemeinen nicht statt. Man sagt sich wohl, dafls der Ar-
beiter an dem Produkte viel mehr Anteil nimmt, wenn er es durch
alle Phasen des Produktionsprozesses begleitet, und dals die Arheit
mit ungleich mehr Sorgfalt zustande kommt, als wenn immer nur die
eine Leistung von thm gethan wird. Awuch wiirden selbst in einem
grofseren Betriebe die herzustellenden Stiicke immer eine grofse
Verschiedenartigkeit aufweisen, so dals dieselbe Verrichtung doch
bei einem anderen Produkte sich anders vollzieht. Deshalb wiirde
eine Hinfithrung einer Arbeitszerlegung keine grofsen FErfolge er-
zielen. 1)

Anders ist es schon, soweit es sich um die Einfiihrung einer
Spezialisation handelt. Dals hei der Mannigfaltigkeit der Tischler-
produkte Versuche gemacht werden, durch Beschriinkung auf einige
wenige gleichartig gestaltete Produkte eine grofsere Produktivitit des
einzelnen Betriebes zu erzielen, ist nicht wunderbar. In der That
finden wir heute neben Betrieben, die noch das gesamte Produktions-
gebiet zu umfassen suchen, die noch das Vollhandwerk darstellen,
solche, die ihre Thitigkeit sehr weitgehend spezialisieren. Der oben
angefiihrte Katalog der Gewerbestatistik giebt in dieser Beziehung
ein lehrreiches Bild. Aber sowohl Grofshetrieb als Handwerk fiihren
diese Spezialisation durch und es kann hier nicht von einem Vorteil
des einen wie des anderen Betriebes gesprochen werden.

Im grofsen und ganzen ist das, was bisher iiber die Stellung des
Grolsbetriebes gegeniiber dem Handwerk beim Produktionsprozefs
gesagt ist, dahin zusammenzufassen, dals die Verhiiltnisse bei den
verschiedenen Produkten verschieden liegen. Halbfabrikate bei der
Mébeltischlerei und Bautischlerei konnen zum grilsten Teil billiger
im (Frolsbetrieb hergestellt werden und der Handwerker beschriinkt
sich auf ihre Verarbeitung. Bei der Ganzfabrikation kommt es daranf
an, in welchem Malse die Maschinenarbeit verwendet werden kann.
Handelt es sich um einfache, miglichst gleichartige Produkte, so
vollzieht sich die Herstellung im Maschinenbetrieb billiger und ein-
facher. Der Grolshetrieb ist also hier besser gestellt, falls nicht der
Handwerker durch Lohnschneidereien und ausgedehnte Verwendung
der Halbfabrikate in der Lage ist, sich die Vorteile der Maschinen

1) Vgl. dazu unter anderen Ausfiibrungen in den zitierten Schriften Cohen
a. &, 0. 8, 519.
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zuginglich zu machen. Spielt die Handarbeit eine grofse Rolle beim
Produktionsprozels, so haben Grolsbetrieb und Handwerk beinahe die
gleichen Bedingungen. Hierbei ist allerdings noch eins nachzutragen : Bei
der Mobelfabrikation spielen aufser den Tischlerarbeiten noch die Ar-
beiten einer Reihe anderer Gewerbe eine Rolle. Die Polstermdhel
werden von den Tapezierern hergestellt, zahlreiche Teile, die Drechsler-
arbeit sind, werden an den Mébeln angebracht. Oft werden dieselben
lackiert und vergoldet, auch wird Holzbildhauerarbeit oft verwendet.
Der Handwerker lidfst diese Arbeit, die nicht in sein Fach schligt,
von Meistern der betreffenden Gewerbe verrichten und giebt die be-
treffenden Stiicke zu diesem Zwecke aus seiner Werkstatt fort. Der
Grolsbetrieb vereinfacht dieses Verfahren, indem er in seinem Betrieb
die betreffenden Arbeiter der anderen Gewerbe einstellt. So finden
wir in jeder Mohelfabrik neben zahlreichen Tischlern noch Drechsler,
Vergolder, Lackierer, Tapezierer, Bildhauer und Stuckateure. HEs ist
aber sehr die Frage, ob lediglich dadurch eine billigere Herstellungs-
weise moglich ist. Jedenfalls kénnen die dadurch erzielten Ersparnisse
nur unerheblich sein.

Einer besonderen Erwiihnung verdient hier noch die Tischlerei
als Kunstgewerbe. Wir kionnen von Kunsttischlerei sprechen,
wenn ein Produkt sich durch sein Aufseres in Bezug auf kunstvolle
Form und Gestaltung auszeichnet. Infolgedessen gehtren die Produkte
der Kunsttischlerei zu den Produkten, bei denen die Arbeiten des
Vollendens der einzelnen Teile eine groflse Rolle spielen, die also zum
grifsten Teile durch Handarbeit verrichtet werden. Man sollte des-
halb glauben, dafs die Kunsttischlerei infolgedessen noch einen
gesunden Boden fiir das Handwerk bietet. Man ist auch lange Zeit
hindurch der Anschauung gewesen, dals dies thatsiichlich im gesamten
Kunstgewerbe, so auch hier der Fall sei, und die Pflege kunst-
gewerblicher Bestrebungen ging vornehmlich von der Auffassung aus,
dals das Kunstgewerbe ein Gebiet darstellt, auf dem die Konkurrenz-
fahigkeit des Handwerks dieselbe sei, wie die des Grolsbetriebes. ')
Durch die thatsiichliche Entwicklung der Verhiiltnisse scheint indes
diese Auffassung sich als falsch zu erweisen. Ebenso, wie bei der
Kunstschlosserei kann man heute auch bei der Kunsttischlerei be-
obachten, dals handwerksmiilsige Betriebe #ulserst selten sind, Grolsbe-
triehe dagegen die Regel bilden. Auf diese Thatsache machte zuerst

1) Vgl. J. F. Ahrens, Die Reform des Kunstgewerbes in ihrem geschicht-
lichen Entwicklungsgange 1886, S. 51.
5'
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Sinzheimer in seiner hier schon mehrfach zitierten Schrift iiber die
Grenzen der Weiterbildung des fabrikmiifsigen Grolshetriebes auf-
merksam,’) indem er besonders an die Kunstmibelfabriken von
Radspieler & Cie. in Miinchen und Anton Pissenbach ebendort er-
innerte. Neuerdings sind diese Beobachtungen von Lubnow,?) Cohen 2)
und P. Voigt*) bestiitigt worden.

In der That mufs man auch zu der Ansicht kommen, dafs
gerade die Kunsttischlerei ein fiir das Handwerk nicht sehr geeignetes
Produktionsgebiet ist. Man glaubt vielleicht, dals die Ausiibung
des 'Kunstgewerbes ,viel Arbeit und wenig Kapital® erfordere.
Dies trifft in der Tischlerei nicht zu. Handelt es sich z. B. um ein
grofseres Stiick, etwa ein Buffet, so erfordert dessen kiinstlerische
Herstellung eine lingere Zeit, etwa ein Viertel- oder Halbjahr.
Das Rohmateral kann allenfalls unbezahlt bleiben, bis die Her-
stellung vollendet ist und das Produkt Absatz gefunden hat, nicht
aber die hier sehr hohen Arbeitslshne und die Unterhaltungskosten
des Unternehmers. Es ist klar, dafs infolgedessen das Betriebskapital
des Kunsttischlers verhiltnismiilsic hoch sein mufs. Auch sind die
Absatzverhiiltnisse der Kunsttischlerprodukte ungiinstige. Wird die
Arbeit ohne Bestellung angefertigl, so ist es immer zweifelhaft, ob
das Stiick einen Liebhaber findet. Wird eine Kunsttischlerarbeit be-
stellt, so zieht das Publikum schon um der Sicherheit des Gelingens
wegen den Grolsbetrieb vor. Dieser ist auf jeden Fall in der
giinstigeren Lage bei der Produktion. Er besitzt die nétige Kapital-
kraft, um auch Stiicke, deren Herstellung lingere Zeit erfordert, in
Bearbeitung zu nehmen. Er kann Zeichner einstellen, die den Ge-
schmack des Publikums aufs genaueste kennen und diesem Rechnung
tragende Pline entwerfen. Fiir besonders gute Arbeiter zahlt er
hohe Lihne und es ist begreiflich, wenn diese den Gedanken eigner
Selbstindigkeit nur selten fassen, da sie bei dem hohen sicheren Lohn,
den ihnen der Grofsbetrieb zahlt, sich auch sehr gut stehen. Jeden-
falls erkldrt sich hierdurch der Mangel an Handwerksbhetrieben in
der Kunsttischlerei, denn nur einige wenige Handwerksbetriebe sind
hier vorhanden und fristen ein kiimmerliches Dasein.?)

Y} Sinzheimer a. a. 0. S. 103 u. 104.

%) Adolf Lubnow, Das Tischlergewerbe in Konitz 1V, S, 162,
) Cohen a. a. O. 8. 540,

4 P. Voigt a. a. 0..8. 418,

) Cohen a. a. 0. 8. H48.
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Wir kommen nunmehr zu der Stellung des Grofs- und
Kleinbetriebes beim Absatz der Produkte. Hier liegen
die Verhiltnisse in der Mibeltischlerei anders, als in der Bautischlerei,
In ersterer hat sich gegen friilher mancherlei gefindert. Die Ursache
dieser Verfinderung ist hauptsiichlich in dem Geschmack und den
Gewohnheiten des Publikums zu suchen, Immer mehr biirgert sich
jetzt die Sitte ein, den Bedarf an Mobeln nicht direkt beim Hand-
werker, sondern im reich ausgestatteten Iaden zu decken. Diese
Grewohnheit wirkt, wie wir anch beim Tapezierer!) bemerken konnten,
auf die Stellung des Handwerks ungiinstig ein. Zum Halten eines
eigenen Mobelladens ist der Handwerker nur selten fihig, denn es
gehort dazu immer schon eine grofsere Kapitalkraft. Auch erfordert
die Leitung, sobald das Geschidft iber einen gewissen Umfaug hinaus-
geht, eine eigene kaufminnische Kraft. Fiir den Grolshetrieb ist
die Unterhaltung eines Magazins nicht sehr schwierig. Fr besitat
Kapital genug, kann sich kaufminnische Angestellte halten, soviel er
bedarf und kann die notige Reklame entfalten, um sich die Kiufer
heranzulocken. Dieser Milsstand fiir den Handwerker kann auf ge-
nossenschaftlichem Wege, etwa in der Gestalt einer Magazingenossen-
schaft, nur sebr schwer beseitigt werden. Alle diesbeziiglichen Ver-
suche sind meiss gescheitert.?) Uneinigkeit der Genossen war meistens
die Ursache dieses Scheiterns, zuweilen gelang es auch einigen wenigen
tiichtigen, die schwicheren aus der Genossenschaft herauszudringen
und dieselbe allein fortzufiithren.

Kann nun der Handwerker, wie es meistens der Fall ist, keinen
eigcenen [Laden halten, so muls er suchen entweder, méglichst im
direkten Verkehr mit den Konsumenten zu bleiben, um so Auftriige
zu erhalten, oder beim M®&belhéindler seine Produkte anzubringen.
Ersteres ist heute nicht ganz leicht, wenigstens in den grélseren
Stidten. Auf dem Lande und in kleineren Stédten ist wohl die
Gewohnheit der direkten Bestellung noch stirker vorhanden. Aber
auch hier geht man schon bei grofseren Bestellungen zum Mébel-
hiindler in die Stadt. Gelingt es dem Handwerker, rege persinliche
Beziehungen zu Kunden anzukniipfen, kann er auch heute noch
mancherlei Auftrige erhalten. Ist er aber auf den Mohelhindler an-
gewiesen, um bei diesem Absatz fiir die Produkte zu finden, so erhilt
er nur sehr niedrige Preise, denn der Mdbelhindler will auch ver-

1) Vgl. die Ausfiihrungen iiber das Tapezierergewerbe, S. 105.
2) P Voigt a. a. 0. S. 468 Hirsch, Die Mobelschreinerei in Mainz. S, 324 (I,
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dienen, iiberdies sind seine Unkosten beim Handel auch nicht gering.
Ist aber erst einmal die Beziehung des Handwerkers zum Mébel-
hiindler angekniipft, so ist der Weg dazu, dals der Handwerker gleich
direkt die Auftriige desselben erhilt und lediglich aus diesen seinen
Erwerbszweig bildet, nicht weit. So entsteht die unmittelbare Ab-
hiingigkeit des Handwerkers vom Mgbelmagazin, und es erfolgt die
Bildung der Heimarbeit, der Hausindustrie. Diese Ent-
wicklung ist thatsiichlich vielfach in den letzen Jahren bei uns so
gegangen. Das ist neuerdings durch die Gewerbestatistik klar er-
wiesen. Folgende Zahlen geben dariiber Aufschlufs. Hausindustrielle
Betriebe wurden geziihlt:

in der Verfertigung von groben Holzwaren:

1882 1032 Hauptbetr. und 451 Nebenbefr. mit 1525 in ersteren besch. Pers.
1895 1 570 n ”n 720 ” n 2 159 b1l n n n

in der Tischlerei und Parkettfabrikation:

1882 1612 Hauptbetr. und — Nebenbetr. mit 4245 in ersteren besch. Pers.
1895 5154 » » 435 » » 13583 » » »

Wenn man diese Zunahme der Hausindustrie mit der in anderen
Gewerben vergleicht, so ergiebt sich die Thatsache, dals sie in der
Tischlerei und Parkettfabrikation von 1882 auf 1895 niichst der
Schneiderei, wo die hausindustriell beschiftigten Personen sich um
30106 vermehrt haben, am stirksten gewesen ist.!) Und dabei sind
die Betriebe, die gelegentlich die Auftriige der Magazine iibernehmen,
hier nicht mitgezihlt!

Nun ist es ja richtig, dals anch der Grolsbetrieb, die Mobelfabrik
nicht ohne den Mobelhiindler auskommen kann. Die Massenprodulkte
des einen Betriebes kiinnen im allgemeinen in ein und demselben Ge-
schiifte Absatz finden. Aber der Fabrikant steht dem Hindler ganz
anders gegeniiber als der Handwerker. TLetzterer muls meist sehr
bald Bezahlung fiir sein Produkt erhalten, ersterer kann langfristigen
Kredit gewihren und sich eine gréfsere Selbstiindigkeit bewahren.
Wiihrend er die Preise dem Hindler diktiert, muls der Handwerker
mit der Summe zufrieden sein, die ihm der Hindler hewilligt.

Indes kann man auch nicht unberiicksichtigt lassen, dals der

1) Vgl. Hauptergebnisse der gewerblichen Betriebsziihlung vom 14. Juni 1898.
Vierteljahrshefte zur Statistik des deutschen Reiches, Jahrgang 1898, Erginzungs-
heft 1, S. 34*
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Mobelhandel auf weitere Entfernungen hin sich meist nur mit ver-
hiiltnismi[sig hohen Kosten erméglichen ldlst. Die grifseren wert-
vollen Stiicke miissen fiir den Transport aufs sorgfiltigste verpackt
werden, damit sie keine Beschiidigungen erleiden. Auch die Fracht
ist teuer. Die Eisenbahnverwaltung berechnet den Preis derselben
nach dem Gewicht. Wird aber ein ganzer Wagen gemictet, so ge-
langt das Gewicht zur Berechnung, das dem ausgefiillten Raume ent-
gpricht. Da nun in jedem Mobelstiick sich grifsere Hohlriiume
befinden, so erreicht das thatsichliche Gewicht fast nie das von der
Eisenbahn berechnete Gewicht, wenn zum Transport ein ganzer Waggon
benutzt werden mufs. Dieg ist ein Nachteil, der den Mobeltransport
auf der Eisenbahn verteuert und iiber den die Mibelfabrikanten
schon ofter Klage gefithrt haben.’) Dieser Nachteil kommt haupt-
siichlich bei den grélseren wertvolleren Stiicken zur Geltung, bei den
einfachen weilsen Mobeln, den sogenannten Berliner Mébeln, kann er
vermieden werden, indem die Stiicke in anseinandergenommenem Zu-
stande zur Versendung gelangen und erst am Bestimmungsort zu-
sammengesetzt werden. Unter dem Nachteil leidet aber der Gurols-
betrieb mehr als der Kleinhetrieb. Letzterer findet fiir seine Produkte
in der Regel auf dem lokalen Markt Absatz, ersterer muls sich jedoch
bei seiner umfangreichen Produktion auch ein weiteres Absatzgebiet
erschlielsen.

Trotz der Schwierigkeiten und der Kostspieligkeit hat der Mabel-
handel heute schon auch auf grifsere Entfernungen hin eine Be-
deutung gewonnen. Haben doch bereits die Mibel in unserem aus-
wiirtigen Handel eine nicht unbedeutende Stellung sich errungen!
Dies geht aus den Aufschliissen hervor, die uns die Statistik iiber
die Mgbel-Ein- und Ausfuhr im deutschen Reiche giebt *):

1) Vgl. Jahresbericht der Handelskammer Aachen fiir das Jahr 1897, 8. 81
?) Monatliche Nachweise des auswértigen Handels des deutschen Zollgebietes,
Dezemberheft 1897,



H Einfuhr Ausfuhr
Jahregzahl | 7 Jahreszahl
" Gewicht | Wert in Gewicht Wert in
| in dz ‘ 1000 M. | in dz 1000 M.
|
a) grobe rohe Tischlerarbeiten
1
1895 “ 169 740 7 063
1896 | 211 674 8972
\
1897 \‘ 250271 10 609 1805 154 483 13131
e . e i 1896 165 120 14035
) M&bel aus weichem Holz un
Drechslerwaren 1897 212 465 1500
‘ \
1895 ‘ 13051 \ 1 005
1896 14 467 ‘ 1114 |
1897 14730 ‘ riz4 |
l

¢) Mébel und Mobelteile aus hartem Holz, fournierte Mdbel

19 910 ‘

1895 16 665 2350 1895 4579
1896 ‘ 18 356 2753 1896 27 039 6 760
1897 22 329 2 349 1897 25 003 6251
|
An der Einfuhr waren beteiligt : Belgien, Finland, Frankreich,

Grolshritannien, Niederlande, Osterlelch-Ungarn Rulsizmd bchweden
und die Vereinigten Staaten von Amerika.

Die ausgefiihrten Mobel waren nach folgenden Lindern be-
stimmt: Belgien, Frankreich, Freihafen von Hamburg, Dinemark,
Grofsbritannien, Italien, Niederlande, Norwegen, Ostereich-Ungarn,
Rufsland, Schweden, Schweiz, Deutsch-Westafrika, Transvaal, Argen-
tinien, Brasilien, Vereinigte Staaten von Amerika, Chile und das
Kapland.

Bei der Beurteilung der Absatzverhéltnisse in der Bauschreinerei
muls beriicksichtigt werden, dals sich hier der letzte Teil des Pro-
duktionsprozesses fern von der Werkstatt vollzieht. Sind die einzelnen
Stiicke, die Thiiren, Tafelungen u. s. w. hergestellt, so miissen sie
noch im Ban angebracht werden. Das hesorgt aber in der Regel
der Unternehmer, der die einzelnen Teile produziert hat. Die Bau-
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gchreinerei hat sich deshalb mnoch vollstindig den Charakter als
Kundenarbeit bewahrt. Nur bei besonderen Bauten, wie Villen
u. dgl, wo die Téfelung der Wiinde, Ausstattung der Thiiren u. s. w.
in besonderem Stile geschehen soll, tritt zwischen den Kunden und
dem Produzenten der Architekt , der die Bauarbeiten leitet. Indes
sind diese Fille seltener. Meistens gelingt es dem Handwerker in-
folge seiner personlichen Beziehungen noch immer eine grofse Anzahl
von Auftrigen zu erhalten. Der Grolsbetrieb, der sich in der Bau-
schreinerei gebildet hat, unterscheidet sich in Bezug auf die Absatz-
weise vom Handwerker nicht, wenn er in einer grifseren Stadt
gelegen ist. In Halle ist z. B. eine maschinelle Bautischlerei, die
ihre Kundschaft nur auf lokalem Gebiete hat. Sind die Stiicke her-
gestellt, so werden sie durch die Arbeiter der Tischlerei auch im Bau
angebracht. Anders gestalten sich die Verhiltnisse, sobald der Grofs-
betrieh gezwungen ist, seine Kundschaft in grifserer Entfernung zu
suchen. Die Grolsbetriebe z. B., die in den waldreichen Gegenden
gich gebildet haben, kénnen nicht zugleich auch die Anbringungs-
arbeiten durch eigene Arbeiter besorgen lassen, wenn das Gebiude,
fir das die hergestellten Stiicke bestimmt sind, in einem entfernt
liegenden Orte sich befindet, falls sie nicht in letzterem einen kleinen
Filialbetrieb unterhalten. Dies geschieht auch hiufig.?) Jedenfalls
wird aber, wenn sich die Bauschreinerfabriken noch mebr aus-
gedehnt haben werden, als es bis jetzt der Fall ist, der Handwerker
dazu iibergehen, die Massenware aus der Fabrik zu beziehen und sich
lediglich auf die Anbringung im Bau beschriinken. Bereits jetzt sind
derartige Félle gar nicht selten.?) So wird auch trotz der Ausdehnung
der Grolsbetriebe immer noch dem Handwerk ein gut Teil Arbeit in
der Anbringungsthiitigkeit verbleiben.  Allerdings liegt immer die
(vefahr vor, dals auch andere Baugewerbe, wie z. B. die Zimmer-
meister, diese Arbeit mit iibernehmen und dem Tischler streitig
machen. Indessen sind dann beide Konkurrenten auf gleichem Ge-
biete, und keiner kann die Arbeit grundsitzlich billiger verrichten als
der andere.

Die Statistik zeigt bereits deutlich die Fortschritte der Grols-
industrie. Die verschiedenen Gruppen der Statistik, die fiir Tischler-
arbeiten in Betracht kommen, sind 1. Holzzurichtung und -Konser-

1) P. Voigt a. a. O. S. 432.
3 P. Voigt a. a. 0. S, 432,



vierung, 2. Verfertigung von groben Holzwaren und 3. Tischlerei und
Parkettfabrikation.?)

1. Anzahl und Art der Betriebe, sowie Anzahl der in‘den Haupt-
betrieben durchschnittlich beschiftigten Personen:

‘I Darunter sind

Anzahl der in den

. Betriebe ‘ Hauptbetrieben
Jiﬁiﬁs- | iiber- ! hausindustr. Betr. durchschnittlich
. haunpt Haupt- | Neben- bejs)c}{ aftigten
betriebe Srpnen

Haupt- l Neben- |
betriebe ‘ betriebe

‘ betriebe

1. Holzzurichtung und -Konservierung

I
I 16386 9048! 7338 in ‘ = 36113

3 |
1882 i 17 131 11 148 5983 6 - 38 558
. | !
Sigemiihlen
15 446 10 699 ' 4747 — 2 66 376
1895 Sonstige Holzzurichtung und -Konservierung
2266 { 1892 i 374 3 — 8596
H 17 712 | 12 501 \ 5121 3 2 74972
2. Verfertigung von groben Holzwaren
1875 | 16888 | 15228 ‘ 1 660 — — 21984
1882 | 20768 ‘ 13 530 7238 1032 451 23 468
1895 ‘ 16 465 } 11058 5 407 1570 720 28 542
i |

) Vgl. die auf 8. 59 gegebene Zusammenstellung der einzelnen Branchen
die die Statistik unter diesen Rubriken zusammenfafst.
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Darunter sind

! Anzahl der in den

Talroi: Betriebe a Hauptbetrieben
iiber- 7 hansindustr. Betr. | durehsclmiftlich
zahl hatimt Haupt- | Neben- | s [ beschiftiot
PU | betriebe | betriebe | Haupt- | Neben- | et G
‘ betriebe | betriebe | SERODOR
3. Tischlerei und Parkettfabrikation
I \
1875 | 123104 | 120510 2 594 — — 229 534
1882 125926 | 114722 11 204 1612 — 222 949
1895 | 126943 | 113543 | 13400 5154 435 299 195

2. Das Personal der Haupthetriebe nach seiner Stellung im Betriebe:

i3 (iﬁuélﬁﬁl;ige%i% In Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrieben
ahreszahl Grehilfen) allein = z
T Inhaber 11111(1\];:1111111. Velwa,ltungs»: i
Selbstindige pOmHL Gro- und teehn. Auf- | % 5% feiter
f g schiftsleiter sichtspersonal |
1. Holzzurichtung und -Konservierung
1882 | 2395 3858 1 1349 ‘ 30956
Stigemithlen

\

‘ I

i 341 4w 3284 58 874

|
1895 Sonstige Holzzurichtung und -Konservierung

1194 512 417 6473
1535 I 4789 3701 65 347
|
2. Verfertigung von groben Holzwaren
1882 10 342 2 775 205 10 146
1895 7577 2 880 819 17 266
3. Tischlerei und Parkettfabrikation
| |

1882 62 649 50673 88g 108 738
1895 53 465 57 056 3534 185 140




3. Umfang der Betriebe.

Es waren Betriebe mit durchschnittlich beschiftigten Personen

[ ﬁ R Y
| ; mit 6—10 Personen | mit 11—s0 Personen |mit s1—200 Personen 7 mitzo1—1000 Personen
T alifongahil mit || mit 2—5 | i i |
L 1 Person | Personen | darin darin 7 f darin darin
|| Betriebe besch. Betriebe besch. Betriebe besch. Betriebe besch.
| Personen | Personen | | Personen Personen
1. Holzzurichtung und -Konservierung
|
1882 6383 : 3579 Z 556 7 3335 _4 567 _, 11 741 iﬁ 68 7 5 466 T 5 7 1334
Stgemiihlen
4194 : 4076 954 7 197 7 1304 , 27 747 __ 164 7 13616 : 7 _ 1948
= 1895 Sonstige Holzzurichtung und -Konservierung
| |
1263 : 579 96 _ 149 _ 3238 23 _ 1854 7 & 7 500
| i |
| 5457 4653 1050 7927 1453 300983 187 15470 | 9 2 448
i 7 _ I
2. Verfertigung grober Holzwaren
| _ “
1882 10 661 2 501 _ 188 | 1375 | 139 3337 _ 21 1721 7 i =
1895 7980 | 2 407 315 7 2334 298 6415 55 4443 _ 3 879
3, Tischlerei und Parkettfabrikation
1882 7 64555 | 46942 _W 23067 7 16 847 798 14325 58 5057 2 654
1895 | 56 239 : 49 176 _ 5556 * 40196 2 363 44 383 | 191 16 239 16 4508
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In der Holzzurichtung und -Konservierung herrscht
merkwiirdigerweise der Grofshetrieb noch nicht vor. 1875 kamen
durchschnittlich auf 1 Hauptbetrieb 3,9, 1882 3,4 und 1895 4,2 Per-
sonen, Noch 1895 sind 359, aller beschiiftigten Personen in Be-
trieben mit 1—10 Personen thiitig. Indes diirfte thatsichlich der
Kleinbetrieb hier eine viel kleinere Rolle spielen. Nur durch das
Verfahren der (Gewerbestatistik, den kombinierten Betrieb in seine
einzelnen Teile zu zerlegen, wird das obige Resultat hervorgerufen,
denn gerade die Sigemiihlen und sonstige Holzzurichtung and -Konser-
vierung sind vielfach in Verbindung mit anderen Gewerben, z B.
der Tischlerei, sowie der Verfertigung von groben Holzwaren zu
finden. Jedoch ist auch aus obigen Zahlen zu ersehen, dafs die
Grolsbetriche im Zunehmen begriffen sind, Das geht besonders aus
der Zunahme des kaufménnischen Verwaltungs- und technischen Auf-
sichtspersonals, die fast ein Drittel betrigt, hervor.

In der Verfertigung von groben Holzwaren kommen
auf 1 Haupthetrieb beschiiftigte Personen: 1875 1,4, 1882 1,8, 1895
2,5.  Das kaufm#nnische Verwaltungs- und technische Aufsichts-
personal hat sich von 1882—1895 nahezu vervierfacht. Daraus sieht
man schon die Tendenz zur Betriebskonzentration. Die Betriebe mit
1—5 Personen zeigen von 1882—1895 eine absolute Abnahme,
wiithrend die mit 6—10 und namentlich die mit mehr als 10 Personen
eine absolute und relativ starke Zunahme aufweisen. Indes sind noch
1895 von 28542 insgesamt beschiiftigten Personen nur 11737, also
noch nicht die Hilfte in Betrieben mit mehr als 10 Personen be-
schiftigt. Freilich diirfte auch hier wegen der oben erwiihnten Ein-
richtung der Gewerbestatistik der Grolsbetrieb in Wirklichkeit noch
eine grifsere Rolle spielen.

In der Tischlerei und Parkettfabrikation kommen
durchschnittlich 1875 auf 1 Haupthetrieb 1,9 beschéftigte Personen,
1882 ebensoviel, 1895 2,6. Das Jahr 1882 scheint fiir die Tischlerei
ein schlechtes gewesen zu sein, da sich in demselben weniger be-
schiiftigte Personen vorfinden, als 1875. Daher also auch kein sicht-
barer Fortschritt des Grolsbetriebes. Aber von 1882 an entwickelt
sich die Grofsindustrie, wenn sie auch eine iibermiichtige Stellung
noch nicht erlangt hat, da sie iiberhaupt noch jungen Datums ist.
1882 sind von allen beschiftigten Personen nur 9%/, in Betrieben mit
iiber 10 Personen thitig, 1895 dagegen bereits 21°,. Zwar hat der
Kleinbetrieb 1895 noch eine grofse Bedeutung, da von den 299 195
insgesamt beschéftigten Personen nicht weniger als 195059 in Be-
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trieben mit 1—5 Personen thiitig sind. Aber wenn die Entwicklungs-
tendenz, die in den Zahlen zum Ausdruck kommt, anhilt, diirften
sich die Verhiltnisse sehr bald zu Ungunsten des Kleinbetriebes
indern. Die Betriehe mit 1 Person zeigen von 1882 bis 1895 eine
absolute Abnahme um 14 °,, die mit 2—5 Personen nur eine Zu-
nahme von 4°,. Verdoppelt haben sich dagegen die Mittelhetriehe
mit 6—10 Personen, verdreifacht die Betriebe mit 11—50 Personen,
nahezu vervierfacht die mit 51—200 Personen und verachtfacht die
mit mehr als 200—1000 Personen. Diese Fortschritte des Grols-
betriebes geben zu denken, auch wenn 1895 noch das Grewerbe einen
kleinbetrieblichen Charakter triigt.

6. Klempuer.

Das Produktionsgebiet des Klempner- oder Spengler-
gewerbes charakterisiert sich im wesentlichen durch den Rohstoff,
den es verarbeitet, — die Metallbleche. Lange Zeit hindurch fanden
die Metallbleche keine umfangreichere Verwendung, da ihre Herstel-
lung, die durch Breitschlagen eines beliebigen Metallstiickes gerchah,
ziemlich miihselig war. Soweit bis zum Mittelalter Blech verarbeitet
wurde, wurde es auch von den Gewerben, die es verwendeten, herge-
stellt. Das waren Harnischmacher, Plattner, Kupferschmiede und die
gewdhnlichen Schmiede.') Der Schmied bewerkstelligte auch die Ver-
zinnung schmiedeeiserner Gefiifse, indem er das geschmolzene Zinn
mit Werg auf die heils gemachte Fliche rieb. Dies Verfahren war
ebenso umstindlich als primitiv, wurde nur wenig angewendet, und
ein eigenes Gewerbe, das sich nur mit dieser Arbeit befalste, konnte
nicht entstehen. Krst als eine bessere Methode, das Eisenblech zu
verzinnen, erfunden wurde, bildete sich die Grundlage des blechver-
arbeitenden Gewerbes. Die Erfindung des Verfahrens zur bequemen
Herstellung von verzinntem Eisenblech wurde um das Jahr 1600 ge-
-macht und scheint sehr bald zur allgemeineren Kenntnis gekommen
zu sein. Jedenfalls finden wir sehr bald danach die Existenz eines (Ge-
werbes, das das verzinnte Blech verarbeitete (z. B. in Berlin bereits um
1610 ). Das verzinnte Eisenblech hiels zum Unterschiede von dem un-

1) 0. Wiedfeldt, Klempnerei in Kreis und Stadt Salzwedel I, S. 131.
®) Karl Thiels, Das Berliner Klempnergewerbe 1, S. 247,
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verzinnten, das man Schwarzblech nannte, Weilshlech. Das Schwarzblech
scheint noch eine Zeitlang in das Produktionsgebiet der Schlosser und
Schmiede gehért zu haben, wurde allmiihlich aber auch in den Be-
reich der Klempnerei gezogen. Schwarz- und Weifsblech haben dann
lange Zeit hindurch die Grundlage des Klempnergewerbes gebildet,
bis in diesem Jahrhundert noch die Verwendung von Zink-, Kupfer-
und Messingblechen hinzukam.

Das Klempnergewerbe gelangte sehr bald nach seiner Entstehung
zu allgemeiner wirtschaftlicher Bedeutung, da es Gegenstinde in
grofser Zahl und Verschiedenheit fertigte, die sehr gern von allen
Leuten gekauft und bestellt wurden. Kriinitz teilt in seiner skonomisch-
technologischen Encyklopidie vom Jahre 1787 1) die Klempnerarheiten
in 3 Teile: 1. Bauarbeiten, 2. Verfertigung von Pontons fiir mili-
tirische Zwecke, 3. Haus- und Kiichengeriite. Von Berlin existiert
eine Taxe vom Jahre 1771, die die Preise fiir Klempnerwaren fest-
setzt. Dort sind allein 54 verschiedene Gegenstinde aus Messinghlech
und 55 aus Eisenblech aufgefiihrt.?) Betrachtet man die zahllose
Masse der Geriite, die friiher aus des Klempners Hand hervorgingen,
so wird man finden, dals ein grofser Teil derselben heute gewisser-
malsen aus der Mode gekommen ist oder durch entsprechende Surrogate
anderer Gewerbe Ersatz gefunden hat. Wo finden wir heute noch
Topfe in grifserer Anzahl aus Schwarzblech, Eimer, Schiisseln
u. dgl. aus Weilshlech? Die Emailwaren sind dafiir ganz allge-
mein in Gebrauch. TIn welcher Privatwirtschaft werden noch in
grifserem Umfange Konservenbiichsen gebraucht, seitdem die grolsen
Konservenfabriken Spargel, Erbsen u. s. w. billig herstellen, und jeder
Kaufmann diese Konserven feilhilt? Wo sicht man noch die alten
Schwarzblechthiiren an Herd und Ofen, wo noch das Stiick Schwarz-
blech, das vor den Ofen zum Schutz der Dielen gegen herausfallende
Funken genagelt wurde, seitdem gulseiserne Thiiren und elegante guls-
eiserne Ofenvorsetzer auftauchten? Zahllos sind die Beispiele, in
denen Produkte des Klempnergewerbes allméhlich ganz von der Bild-
fliche unseres gewerblichen Lebens verschwanden. Wenn auch die
Bauarbeiten, die der Klempner zu verrichten hat, vielleicht an Um-
fang und Verschiedenartigkeit zugenommen haben, so kann man doch
sagen: das gesamte Produktionsgebiet ist mit der Zeit kleiner ge-

1) Kriinitz, fjkonomisuh-technologische Encyklopidie, 40. Band, Berlin 1787,
") Thiefls a. a. O, S, 248.



worden, und das Klempnergewerbe hat an Bedeutung gegen frither
abgenommen.

Das heutige Produktionsgebiet des Klempnergewerbes kann man
in zwei grolse Teile zerlegen. Der eine ist die Verfertigung von
Blechwaren, der andere die Bauklempnerei. In beiden sind
die wirtschaftlichen Verhiiltnisse grundverschieden voneinander. Wir
wenden uns zunichst zum ersten Teil.

Man kann wohl heute behaupten, dals von allen Blechwaren, die in
einem Klempnerladen gekauft werden konnen, nur noch einverschwindend
kleiner Teil vom Handwerker angefertigt ist. Die verschiedensten nicht
handwerksmiifsigen Betriebe existieren heute, die die Fabrikation der
Blechwaren in den Hinden haben und sie unter so giinstigen Beding-
ungen ausiiben, dafs man von einer Konkurrenzfihigkeit des Hand-
werks auf diesem Gebiete nicht mehr sprechen kann. Unter den
verschiedenen Industrieen, die hier in Betracht kommen, sei zuerst die
Lampenindustrie genannt. Die (Gestalt der Beleuchtungskorper
hat sich in unserem Jahrhundert in hohem Mafse gefindert. Man
vergleiche die alte Riib6l- und Berzeliuslampe mit unseren modernen
hocheleganten Petroleumlampen, und man wird das sofort einsehen.
Die Herstellung fast aller Beleuchtungskorper, wie Laternen, Leuchter
fiir Wachskerzen, Kiichenlampen, gewdhnliche Lampen u. dgl. lag
geit jeher in den Hénden des Klempners, da Blech der hauptsich-
lichste Rohstoff war, der dazu verwendet wurde. Von unseren heutigen
Lampen ist meist nur noch der Brenner eigentliche Klempnerarbeit.
Lampenglocke und Ballon sind aus Glas, Fuls aus Bronce, Zink
u. dgl. Infolgedessen sind heute aulser der Klempnerei noch
eine grofse Anzahl anderer Gewerbe fiir die Herstellung der Lampen
notig. Die Folge davon ist, dals sich Betriebe gebildet haben, die
unter Vereinigung der Arbeiter der verschiedenen Gewerbe sich ledig-
lich auf die Herstellung von Beleuchtungskdrpern aller Art beschriinken.
Die Ausbildung einer besonderen Lampenindustrie erfolgte wohl
zuerst in Berlin. Hier entwickelte sich dieselbe in den 50 er und 60er
Jahren zu einem umfangreichen Gewerbe mit interlokalem und inter-
nationalem Ahbsatz,’) das auch gegenwiirtig noch dort seinen Hauptsitz
hat, wenn es auch bereits an anderen Orten Lampenfabriken giebt.?)
Uber den Umfang der deutschen Lampenindustrie giebt uns die Ge-

1) Vgl. Thiels a. a. O. S. 276 {I.; ferner Wild und Wessel, 50 Jahre in der
Berliner Lampenindustrie, Berlin 1894.
?) Thoma, Die Klempnerei in Leipzig II, S. 140.
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werbestatistik Aufscblufs unter der Rubrik Verfertigung von Lampen

und anderen Beleuchtungsko
Lampen dazu.

rpern. 1882 gehtrten auch die elektrischen

1895 hat man, jedenfalls weil man den Zusammen-

hang der Fabrikation derselben mit der iibrigen elektrischen Industrie

erkannt hat, dieselben unter
Apparaten gezahlt.

Verfertigung von Lampe

der Rubrik Verfertigung von elektrischen

Die Zahlen lauten folgendermalsen:

n und anderen Beleuchtungsapparaten

(1882 elektrische Lampen eingeschlossen, 1895 ausgeschlossen):

-- ]
Zahl der . . DL
Tahressah] Betrich davon sind | hausindustrielle) Hauptbetrieben
Lo Ourle e Haupthetriebe Betriebe beschiftigte
tiberhaupt Porsana
H |
1882 167 § 154 — 4 687
1895 238 H 238 | 4 10 233
|

Das Personal der Hauptbetriebe war seiner Stellung in Betriebe nach:

‘ In Alleinbetrieben | In Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrieben
Jahreszahl |(©hne Gehilfen undj bt
Motor) beschiftigte ‘Inhuber und|technisches und kauf- sonstige Ge-
| Selbstindige | sonst. Ge- | minnisches Verwal- | hilfen und
| | schiiftsleiter | tungspersonal Arbeiter
|
1882 13 189 388 3 8ot
1895 16 288 1129 8 8oo
Von den Haupthetrieben waren:
| [ ‘:
i Pt ot ‘ Betriebe | Betriebe mit 6—10 Pers. | Betriebe mit 11—s0 Pers.
Jahres- Bet-l}fbc ‘ it |
gabl iy PIgi‘éon‘ Per;de Butriche darin besch. Batsiak darin besch.
w " a0 : Personen eiriede | Personen
| |
1882 14 | 38 23 169 53 1229
1893 19 38 41 324 88 2 107

XXIL,
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| Betriebe mit 51—200 Personen ‘-Betriebe mit 201—1000 Personen

e gl !I : y darin besch. : darin besch.
:: Betriebe e ‘ Betriehe Personen
||
1882 23 2110 3 e
1895 38 4037 | I g1

Von den im Jahre 1895 in der Lampenindustrie thitigen 10233
Personen sind demnach allein 9756 in Betrieben mit iiber 10 Per-
sonen thitig. Daraus geht hervor, dals die Grofsbetriebe hier voll-
stindig vorherrschend sind. Das Vorhandensein einer Anzabl kleinerer
Betriebe erkliirt sich jedenfalls daraus, dals Lampenhandlungen, die
fiir Reparaturarbeiten eine Werkstatt mit einigen Gesellen halten,
sich bei der Ziihlung als Lampenfabriken angegeben haben. Andrer-
seits existieren noch einige kleinere Betriebe, die sich mit der An-
fertigung von Lampenteilen, wie Bremnern, Lampenfiifsen u. dgl.
befassen.?)

Da die Lampen frither zum Produktionsgebiet des Kleingewerbes
gehorten, so sind die Griinder der ersten Lampenfabriken alle ehe-
malige Klempnermeister gewesen, die ihre handwerksmiifsigen Betriebe
spezialisierten und allmihlich auf der Grundlage fabrikmélsiger
Organisation erweiterten. Heute liegen die Verh#ltnisse so, dals
eigentlich Klempner nur noch fiir die Anfertigung der Brenmner in
Betracht kommen. Im iibrigen sind bei der Lampenfabrikation
Metalldrucker, Giirtler, Mechaniker, Metalldreher, Schraubendreher,
Schlosser, Galvaniseure, Lackierer, Gelbgielser, Former und Zinn-
gielser thitig. Alle diese Arbeiter vereinigt der Grofsbetrieb. Die
Glasteile werden nach Bedarf in den Glashiitten bestellt. Die
Fabrikation geschieht nach kiinstlerisch vollendeten Mustern, die von
Zeit zu Zeit nach der Mode sich #ndern. Einige kleinere Spezial-
betriebe fertigen die messingblechenen Brenner mit Hilfe von beson-
ders konstruierten Stanzmaschinen u. dgl. Die Lampenherstellung
ist bereits jetzt vollstindig aus dem Produktionsgebiet des Klempner-
handwerks geschieden, und man wird sich nicht verhehlen, dafs bei
der heutigen Gestalt unserer Beleuchtungskorper die Hxistenz des
Handwerkes bei dieser Produktion nicht mehr miglich ist. Die Lampen

1) Thiefls a. a. 0. 8. 282.
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kommen jedoch noch fiir den Klempnermeister insofern in Betracht,
als er die Reparaturen am Brenner besorgt, sowie auch mit den
Lampen selbst Handel treibt.

Ein zweite Industrie in der Blechwarenbranche ist die Blech-
emballagenfabrikation. Dieselbe stellt einfache Blechgefiilse
(Biichsen, Dosen, Schachteln) zur Verpackung aller Arten von Waren,
inshesondere Lebensmitteln wie Konserven, Tabak, Droguen, Bonbons,
Kakes, Thee, Kakao, Cichorien u. s. w. her. Diese Blechgefiifse
werden heute in kolossalen Mengen verwertet, und der Massenbedarf
ist hier in grofsem Umfange vorhanden. Dementsprechend herrscht
hier anch die Massenproduktion vor, die fast ganz von grifseren Be-
trieben ausgeiibt wird. Die Maschinenarbeit spielt dabei die grofste
Rolle, Arbeitsteilung wird im weitesten Umfange angewendet,

Bei dem Produktionsprozels solcher Blechemballagen kann man
vier verschiedene Teile beobachten: 1. der Rohstoff wird zerschnitten.
2. Die Flichengestalt wird durch Biegen, Treiben, Stanzen u. s. w.
geéindert. 3. Die einzelnen Stiicke werden durch Falzen, Nieten,
Liten u. s. w. vereinigt. 4. Die Gefiifse werden durch Bedrucken
mit bunten Bildern u. dgl. verschont. Fiir alle Verrichtungen
giebt es hier die vollendetsten Maschinen, die je nach Art des Pro-
duktes verschieden sind und verschieden angewendet werden. Tafel-
formen,!) Lochpressen und Aushauer z. B. kommen bei den Verrich-
tungen unter 1 zur Anwendung, Abkante-, Umbiege- und Falzmaschinen,
Riffelwalzwerke (zur Herstellung von welligem Blech), Stanz-, Priige-
und Schraubenmaschinen unter 2, Falzmaschinen wieder unter 3 und
Schnelldruckpressen unter 4. Jede Maschine wird von einem beson-
deren Arbeiter bedient, der auf diese einseitige Thitigkeit vollstiindig
eingeiibt ist. s bedarf keiner weiteren Ertrterung, dafls gegeniiber
den Betrieben, die diese Maschinen im Verein mit weitgetriehener
Arbeitsteilung verwenden, Betriebe mit handwerksmiifsiger Technik
vollstéindig unmoglich sind. In der That wird auch jetzt bereits die
Blechemballagenfabrikation nur noch von Groflshetrieben ausgeiibt.?)

Aulser Blechemballagen werden heute noch eine grofse Anzahl
von Blechwaren gebraucht, die der mannigfaltigsten Art sind,
z. B. Gielskannen, Eimer, Reibeisen, Blechloffel, Badewannen, vor-
nehmlich allerlei Art von Haus- und Kiichengeriiten, Eisschriinke
u. dgl. Auch die Herstellung dieser Artikel ist nicht mehr in

) Vel Karmarsch und Heerens technisches Warterbuch, 3. Aufl, Prag 1876
his 1889, 1. Bd. S. 541—563.
*) Thiefs a. a. O. S. 295—298; Thoma a. a. 0. 8. 147 und 148.
G*
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den Hinden des Handwerks. Eine grofse Zahl von fabrikmilsig
organisierten Spezialbetrieben ist vorhanden, die mit Hilfe dhnlicher
Maschinen, wie sie auch bei der Blechemballagenfabrikation verwendet
werden, die Produktion betreiben. Daneben giebt es hier auch noch
eine zwar nicht bedeutende, aber doch in letzter Zeit gréfser ge-
wordene Hausindustrie, die namentlich im Erzgebirge ansiissig ist.
Die Vorteile dieser Hausindustrie bestehen in dén Hufserst geringen
Léhnen, mit denen sich wie gewohnlich die hausindustriellen Arbeiter
begniigen. Nur aus diesem Grunde erscheint ihre Konkurrenzfihigkeit
den Fabriken gegeniiber noch moglich. Die Vorteile der Fabriken
hinwiederum beruhen auf den #uflserst vollkommenen Maschinen, die
hier fast fiir jede Produktenart vorhanden sind und noch immer-
withrend erfunden werden. So giebt es z. B. Maschinen, die mit einem
einzigen Druck ein ganzes Geschirrstiick aus dem Blech herstellen.
Solche Maschinen sind sehr kompliziert und erfordern hiufig Repara-
turen und Neubeschaffungen; daher haben in Berlin z. B. die grifsten
Fabriken es fiir praktisch gefunden, sie in eigenem Betriebe herzu-
stellen und zu diesem Zwecke eine eigene Maschinenbauwerkstiitte als
Zubehor ihres Betriebes einzurichten.?) Allerdings ist schlielslich die
Existenz kleinerer Betriebe auch hier méglich, wenn eine Speziali-
sierung auf ganz wenige Artikel eintritt. Aber, abgesehen davon,
dafs die Existenz immer ins Schwanken geriit, sobald auch nur die
geringste Stockung im Absatz eintritt, und deshalb solche Betriebe
immer nur eine unbestindige haltlose Stellung einnehmen, miissen sie
ibre Organisation so einrichten, dals man sie schon nicht mehr zu den
handwerksmilsigen Betrieben rechnen kann, denn nur bei der Ver-
wendung spezieller Maschinen und Durchfiihrung der Arbeitsteilung
kénnen sie die Produktivitit ihres Betriebes so erhihen, dals sie mit
den Fabriken zu konkurrieren vermogen.

Dals in der That ein gewdhnlicher Klempnermeister auf dem
Gebiete der Blechwarenherstellung, soweit es sich um Artikel handelt,
die auch die Fabriken und sonstige Spezialbetriebe anfertigen, sich
vicht mehr bethiitigen kann, wird am besten durch die Preisangaben,
die ein Hallenser Klempnermeister machte, illustriert. Danach waren
die Fabrikpreise einer Gielskanne 1,60 M., eines Reibeisens 0,35 M.,
einer Kuchenform 1,40 M. Der Handwerker behauptete, dals er
die Gielskanne nicht unter 3 M., das Reibeisen nicht unter 0,80 M.
und die Kuchenform nicht unter 3,20 M. herstellen konne.

1) Thiefls a. a. O. 8. 300.
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Dals heute die Stellung der grilseren Betriehe in der Blech-
warenherstellung in Wirklichkeit vorherrschend ist, ldlst sich aus der
Grewerbestatistik nachweisen. Dieselbe fiihrt unter der Rubrik Ver-
fertigung von Eisenblechwaren alle Betriebe in folgenden Zweigen auf:
Asphaltkessel-, Asphaltéfen-, Blechblumen-, Blechdosen-, Blechformen-,
Blechlocher-, Blechreifen+, Blechschneide-, Dampfheizrohr-, Eisenblech-
waren-, Extraktdosen-,Falsblech-, Kaffeemaschinen aus Eisenblech-, Koch-
geschirr aus Eisenblech-, Kokarden-, Konditorformen aus Eisenblech-,
Loftel-, Metallwaren-, Ofenrohr-, Pinselkapsel-, Sargheschlag-, Metallsarg-,
Schwarzblechwaren-, Striegel-, Theemaschinen aus Eisenblech-Fabri-
kationund Perforieranstalten. Alle diese Giewerbszweige zusammen hatten;

| | Darunter sind i\
| Betriebe |— 5 —— In den Haupt-
Jahreszahl | }ﬁberf-: Haupt- | Neben- ___1_1_&_11_._31:}(11151‘.1‘. Betr. ‘\ bct-rrl;eb‘en besch.
(|| AP betriebe | betriehe | Haupt- | Neben- | £ SrEeRen
| betriebe | betriebe |
1882 873 821 52 119 3 : 9994
1895 1 1384 1279 105 73 8 31238
‘ \ |

Das Personal der Hauptbetriebe war der Stellung in den Betrieben nach :

N : ; 1
| In A]lembetmeben‘ In Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrieben

(ohne Gehilfen und|

Jahreszahl Motoren) be- |F——— Fr
schiftigte Selb- fLhaberpad Verwaltungs-, techn, sgnstice Ges
stindige sonsf, Ge- und Bureaupersonal Bl pee
3 g | schiftsleiter B Arbeiter
I
1882 293 [ 584 507 8 610
1895 386 ! 1 040 2157 27 655
|
Von den Betrieben waren:
b il X I
o Bt Betriebe i Betriebe mit 6—10 Pers. ‘| Betriebe mit 11—g0 Pers.
Jahres- it (| mit | i
Zgt) 1 I]’J;'son ls25 | ll
i | Personen { Betriebe Personen | Betriebe Personen
i Il |
i| |
1882 | 307 .| 259 82 606 l 127 3 068
1805 | 395 || 335 o 128 978 | 269 6 389
| | |
i | |
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Betriebe mit Betriebe mit zo1—1o000 | Betriebe mit mehr als
51—2z00 Personen Personen | 1000 Personen
Jahres-|| ariemianlicie ass I e ngAR SRl
zahl | |
Betriebe Personeni Betriebe Personen | Betriebe Personen
1882 40 3791 “ 6 1483 — —
1895 125 11 862 268 = 9138 I 1479
|
| |

Die Berufsstatistik, die 1882 die Blechwarenfabrikation noch mit
der Klempnerei zusammenziihlte, zeigt fiir 1895 in ersterer 1274 Selb-
stiindige und 16126 Abhiingige. Es kamen mithin” auf einen Selb-
stindigen 12,7 Abhingige.

Die vorstehenden Zahlen geben unseres Erachtens kein voll-
stiindiges Bild der Blechwarenfabrikation. Jedenfalls sind die Grenzen
zwischen diesem Gewerbe und dem eigentlichen Klempnergewerbe,
dessen Zahlen weiter unten angefiihrt sind, keine scharfen. Am aller-
wenigsten wissen die Betriebsinhaber selbst diese Grenzen zu ziehen
und so sind wahrscheinlich bei der Zidhlung eigentliche Klempner-
betriebe unter die Blechwarenfabrikation und umgekehrt einige Blech-
warenbetriebe unter das Klempnergewerbe geraten. Wenigstens deutet.
der Umstand, dafs in ersterem die hausindustriellen Betriebe nach
den Resultaten der Statistik abgenommen und in letzterem zu-
genommen haben, darauf hin. In Wirklichkeit sind die hausindu-
striellen Betriebe mehr in der Blechwarenfabrikation als im Klempner-
gewerbe zu finden. Awus diesem Grunde erhalten wir auch unsere
oben aufgestellte Behauptung, dafs die Hausindustrie in der Blech-
warenfabrikation im Zunehmen begriffen ist, trotz der gegenteiligen
Ergebnisse der Statistik aufrecht.

Im grofsen und ganzen geben die Zahlen der Blechwaren-
fabrikation doch einen Begriff davon, wie die einzelnen Betriebs-
grifsen hier vertreten sind. Im Jahre 1895 sind von den in simt-
lichen Hauptbetrieben thitigen 31238 Personen 28868 in Betrieben
mit iiber 10 Personen beschiiftizgt. Das kennzeichnet den grofsindustri-
ellen Charakter dieses Gewerbes zur Geniige. Auch die starke Zu-
nahme des technischen und kaufménnischen Verwaltungspersonals von
507 im Jahre 1882 auf 2157 im Jahre 1895 zeigt dasselbe. Diese
Zahlen sprechen eine so deutliche Sprache, dals die Behauptung von
der Uberlegenheit des Grofsbetriebes keiner weiteren Erdrterung und
keines weiteren Beweises bedarf,
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Der einzige Zweig des fritheren grofsen Produktionsgebietes des
Klempners, auf dem auch heute noch das Handwerlk eine giinstige
Stellung hat, ist der, bei dem die Klempnerei als Baugewerbe
auftritt. Der Bedarf nach Bauklempnerarbeiten hat nicht nur nicht
abgenommen, sondern eher eine grofse Steigerung erfahren. An jedem
Hausge sind eine grofse Zahl von Klempnerarbeiten zu verrichten:
die Anfertigung und Anbringung von Dachrinnen, Abflufsrohren, Ofen-
rohren, Zinkdichern, Blecheinfassungen von Déchern und Schorn-
steinen, Verwahrung der Dachkehlen mit Zink, die Abdeckung von
Diichern und Gesimsen. In neuerer Zeit sind noch Zink- und
Kupferdicher in Anwendung gekommen. Namentlich verzinktes
Wellblech wird heute vielfach als Deckmaterial gebraucht (man denke
nur an die Bahnhofshallen). Sehr in Mode gekommen sind auch die
verschiedensten Zink- und Kupferornamente, die zu Verzierungen der
Gebiiude dienen und namentlich in der Gestalt von Tiirmen, Ge-
simsen, Spitzen, Balustraden, Wetterfahnen, Blitzableiterstangen,
Blechblumen u. dgl. verwandt werden. Bei diesen Ornamenten spielt
der Geschmack des Publikums eine grofse Rolle und ebensogut, wie
sie jetzt viel begehrt sind, konnen sie kiinftig wieder aus der Mode
kommen,

Vielfach haben sich die Klempner auch die Technik eines neuen
Grewerbes angeeignet, das allerdings in gewisser Weise mit der Bau-
klempnerei lim Zusammenhange steht, aber keineswegs mit der-
selben identisch ist, das ist die Ausfiihrung der Gas-, Wasser-,
Kanalisations- und Heizungsanlagen. Die Verhiiltnisse sind hier in
den einzelven Stidten verschieden. Wiihrend z. B. in Halle, Leipzig")
wund Karlsruhe?) meist Klempner, teilweise auch Schlosser die In-
stallationsarbeiten besorgen, hat sich in Berlin®) ein eigenes Gewerbe,
das sich auf diese Arbeiten beschriinkt, herausgebildet. Awuch die
Gewerbestatistik zihlt die Einrichtung von Gas- und Wasseranlagen
vollstiindig unabhiéingig vom Klempnergewerbe unter einer besonderen
Rubrik bei den Baugewerben auf. Da indes die Technik mit der
Klempnertechnik vielfach Ahnlichkeit hat, andrerseits auch in der
That die beiden Gewerbe vielfach zusammenbetrieben werden, so
mijge es auch hier beim Klempner mit behandelt werden.

Das Installationsgewerbe verdankt seine Existenz der jetzt

3) Thoma a. a. 0. 8. 141.
%) Andreas Voigt, Kleingewerbe in Karlsruhe III, 174
) Thiefs a. a. O. 8. 287,
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fast in allen einigermafsen bedeutenden Stidten erfolgten Einrichtung
von kommunalen Wasser- und Grasanstalten. Dadurch ist jedermann
in der Lage, sich Wasserleitung und (Gasheleuchtung anzulegen. In
der Regel besorgt die Stadt die Tegung der ILeitung durch die
Strafse bis zu einem bestimmten Abstande von den Hiusern, von da
ab haben die Benutzer fiir Legung und Erhaltung der Leitung selbst
Sorge zu tragen. Das Installationsgewerbe besorgt dies, indem es
die von den Maschinenfabriken und Eisengielsereien bezogenen Rihren
und sonstigen Leitungsteile anbringt. Teilweise werden von den
Installateuren zugleich auch Heizungsanlagen gemacht. Die In-
stallation ist jedoch weiter nichts als ein reines Anbringungsgewerbe.
Die Rohre aus Gufseisen und Blei werden von den Fabriken bezogen,
ebenso alle anderen Stiicke wie Becken, Ausgiisse, Klosetts, Bade-
einrichtungen, Hihne u. dgl. Nur selten findet man, dafs sich Be-
tricbe mit dem Anfertigen dieser Stiicke befassen oder dals die
Fabriken versuchen, die Auftriige zur Anbringung zu erhalten.!)
Beides diirfte keiner erheblichen’ Ausdehnung fihig sein, da die ge-
werbliche Leistung dadurch durchaus nicht verbilligt wird. Natiirlich
kann das Installationsgewerbe nur da vorkommen, wo Gas- und Wasser-
anlagen vorhanden sind, d. i. also nur in gréfseren Stidten. Hier
giebt es nun kleine, mittlere und grofse Betriebe in allen Umfangs-
grofsen. Es ist jedoch kein Umstand vorhanden, der irgendwie fiir
etwaige Vorteile eines Grolshetriebes spriiche. Die Arbeit ist immer
an einen bestimmten Ort gebunden, kann also nur zum Teil, soweit
es das Passendmachen und Zurichten der einzelnen Teile betrifft, in
der Werkstatt verrichtet werden. Dabei ist Arbeitsteilung und
Maschinenverwendung so gut wie ausgeschlossen, Die Réhren und
sonstigen Leitungsteile werden von den gréfseren Betrieben ebenso
wie von den kleinen von den Fabriken oder durch den Zwischen-
handel bezogen und die Bedingungen sind dieselben, hichstens dafls
der grifsere Betrieb fast immer imstande ist, Barzahlung zu leisten,
wihrend der kleine den Kredit in Anspruch nimmt. Wenn es iiber-
haupt hier grofse Unternehmungen giebt, so kommt das lediglich da-
her, dals Arbeiten von solchem Umfange vorkommen, dals sie der
kleinere Betrieb nicht ausfiihren kann. Wenn eine Stadt eine Leitung
neu anlegt oder in umfassender Weise vergrifsern lilst, so mufs der
Betrieb, der die Arbeit iibernimmt, so umfangreich sein, dafls er die
Arbeit bald bewiltigen kann, Handelt es sich indessen um kleinere

1) A. Voigt a. a. 0. S. 176.
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Anuftriige, etwa das Angschlielsen eines neuen Hauses an die Leitung,
so konnen hier kleine Betriebe ebenso in Thiitigkeit treten und ver-
richten unter Aufsicht des Meisters vielleicht die Arbeit schneller
und besser als der Grolsbetrieb, der seine Arbeiter dazu hinschickt,
ohne sie geniigend kontrollieren zu kinnen, falls er nicht kostspieliges
Aufsichtspersonal anstellen will. Nach allem kann man sagen, dals
die Stellung des Handwerks in der Installation eine sehr giinstige
ist und dafs von eciner Uberlegenheit des Grofshetriebes hier nicht die
Rede sein kann,

Die Gewerbestatistik falst unter der Rubrik: Einrichtung
von Gas- und Wasseranlagen folgende Zweige zusammen:
Gas- und Wasseranlagen-Einrichtung und Verfertigung, Gas- und
‘Wasserinstallation, Gas- und Wasserrohrlegung, Ingenieure fiir Gas-
und Wasseranlagen. Die Zahlen fiir diese Rubrik lauten folgender-
mafsen:

! Zahl der! Darunter sind Zahl der in den
. Betriebe _ | Haupthetrieben
Jahreszahl iiber- Flaner Neb ] s beschiftigten
Wt aupt- Neben- hausindustr. Pl
betriebe betriebe Betriebe |
1882 780 612 168 — 7 580
1895 2193 | 1819 374 =T 14 697

Das Personal war seiner Stellung im Betriebe nach:

In Alleinbetrieben | In Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrieben
¥ (ohne Gehilfen und|
ahiraszabl [[Motoren)arbeitende, techn. und kautm. | sonstige Ge-
| ey, | Inhaber und 3ot
| Selbstindige Gesch ftsloit Verwaltungs- hilfen und
| it personal Arbeiter
1882 125 ; l 6552
1895 | 419 ‘ 1347 ’ 1098 11 833
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Dem Umfange nach waren von den Hauptbetrieben

i I
” Betriebe mit 6—10 Pers.“ Betr. mit 11—s0 Pers.
Jahres- |Betriebe mit|Betriebe mit WLy W B
zahl 1 Person | 2—s5 Pers. | |
| Betriebe | Personen | Betriebe | Personen
| Il |
\ ‘.
1882 136 | 303 92 636 | 66 1203
|
‘ |
1893 461 | 837 242 1840 | =228 4514

= 1 = -
‘iBetriebe mit 201—1000 | Betriebe mit mehr als

| Betriebe mit 51—200 Pers.

Tahises) : Personen “amy Personen 4
zahl i‘
‘\ Betriehe Personen |Betriebe | Personen | Betriebe | Personen
| ”
1882 ‘ 12 982 2 827 1 2 836
\
1893 ‘ 47 4 128 4 1202 ‘ = ==
| |

Betriebe, welche Motoren verwendeten, wurden im Jahre 1882
8 mit 2376 Personen gezihlt.

Die Berufsstatistik giebt als Einrichter von Gas- und Wasser-
anlagen an:

1882 484 Selbstiindige und 1 959 Abhiingige
1895 1435 » » 1357 "

Bei diesen Zahlen ist nun sehr zu beriicksichtigen, dafs die Hr-
hebung vom Jahre 1882 sich auf alle Gewerbebetriche erstreckt,
mochten sie Privateigentum oder Eigentum einer Gesellschaft, Ge-
nossenschaft, Korperschaft, eines Vereins, der Gemeinde, des Staates
oder des Reiches sein.!) Die Erhebung von 1895 liefs jedoch alle
sonstigen Offentlichen Betriehe, die nicht gewerbsmiilsigz betrieben
wurden, aulser Nachweisung.?) Infolgedessen bliehen bei ihr wun-

') Vgl Statistik des Deutschen Reichs, neue Folge, Bd. 6, Berlin 1886, Lin-
leitung S. b,

*) Vgl. Hauptergebnisse der gewerbl. Betriebszihlung vom 14. Juni 1895.
Vierteljahrshefte zur Statistik des Deutschen Reichs, Jahrg, 1898, Ergiinzungs-
heft 1, S. 1.
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tischen Betriebe in der Regel Groflsbetriebe sind. Wir miissen dies
bei der Beurteilung der Zahlen der grifseren Betriebe beriicksichtigen.
Eine Reihe der oben beim Installationsgewerbe nachgewiesenen Grofs-
betriebe mit mehr als 10 beschiiftigten Personen sind jedenfalls auch
bei der Zihlung von 1895 stiidtische oder sonstige kommunale Ein-
richtungen. Daraus erklirt sich das scheinbare Uberwiegen des
Grolsbetriebes im Tnstallationsgewerbe, das aus der starken Ver-
mehrung der Betriebe mit iiber 10 Personen, in denen 1895 allein
9844 Personen beschiftigt wurden, hervorzugehen scheint. Dafs in
der That eine sehr grolse Anzahl handwerksmiilsiger Betriebe vor-
handen ist, zeigen indes die Zahlen der Betriebe mit 1—10 Personen,
unter denen wahrscheinlich sich keine kommunalen Anlagen befinden,
deutlich, denn die Betriebe mit 1 Person haben von 18821895
um 238, die mit 2—5 um 176 %/,, die mit 6—10 um 141 o, zuge-
nommen. Diese Zunahme hiitte nicht stattfinden konnen, wenn die
Existenz der Kleinbetriebe gegeniiber den Grolsbetriehen schwer mog-
lich wire.

Kehren wir nach diesen Bemerkungen iiber das Installations-
gewerbe zur Stellung des Handwerks in der eigentlichen Bau-
klempnerei zuriick. Was fiir Arbeiten fiir die Bauklempnerei in
Betracht kommen, ist oben bereits gesagt. Diese Arheiten kann
man in zwei Gruppen zerlegen oder besser gesagt, jede einzelne
Arbeitsleistung kann man in zwei Abschnitte teilen. Es handelt sich
darum, erstens alle Stiicke anzufertigen und zweitens das fertige
Stick am Gebiéiude anzubringen. Die Anfertigung der Stiicke ist
bei dem grifsten Teil der Arbeiten nicht schwierig und nimmt keinen
bedeutenden Raum im Produktionsprozels ein. Dachrinnen z. B.
oder Dachbedeckungen u. dgl. sind bald hergestellt. Nur solche
Gegenstiinde, die als Verzierungen des Gebiudes gebraucht werden,
wie Zinkornamente, Fahnen- und Wetterstangen, Zinkblumen u. dgl.
erfordern einen lingeren Herstellungsprozels, ja hier ist das Gewerbe
zum Teil Kunstgewerbe. Diese Ornamnente und iibrigen Verzierungen
werden am besten im Fabrikbetriebe hergestellt, da dabei sich alle
Arten von Maschinen verwenden lassen. Die Dachrinnen dagegen
u. dgl. konnen auch im Handwerksbetriebe angefertigt werden, ohne
dals dabei das Verfahren umstiindlicher und teurer als in der Fabrik
wiire. Finige Maschinen fiir den Handbetrieb, wie Tafelscheren,
Stanzmaschinen, Falzmaschinen kann sich der Handwerker auch an-
schaffen und in geeigneter Weise zur Anwendung bringen. Das An-
schlagen der einzelnen Teile im Bau erfolgt vollstindig durch Hand-
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arbeit unter Zuhilfenahme einiger Werkzeuge. Hier wirtschaftet der
Handwerker ebenso billig wie der grifsere Betrieb. Ja letzterer
muls, wenn sich die Arbeit auf mehrere an verschiedenen Orten
liegende Gebiiude erstreckt, erhebliche Kosten fiir Beaufsichtigung
und Leitung des Personals aufwenden.

Die Stellung des Handwerks in der Bauklempnerei ist auch
heute noch wenig bedroht und wird sich auf die Dauer etwaigen
Grolshetrieben gegeniiber halten lassen. Wenn hier umfangreiche
Betriebe sich bilden, so kommt das, wie wir bereits bei der Installation
bemerkten, daher, dafs Arbeiten vorkommen, deren Umfang einen
grofsen Betrieh erfordern. Bei den Bauklempnerarbeiten an einem
grolsen Gebiude oder bei der Erbauung einer grofsen Bahnhofshalle,
die mit Zink oder Wellblech gedeckt wird z. B. miissen schon eine
stiirkere Anzahl Arbeiter auf einmal die Thiitigkeit beginnen, um die
Arbeit mioglichst rasch zu vollbringen. Diese gréfseren Betriebe
haben dann den Vorteil, dals sie eigene Zinkgiefsereien und Orna-
mentenfabriken besitzen. Aber der Handwerker bezieht diese Artikel
im Handel auch nicht wesentlich teurer, iiberdies spielen sie

in der Gesamtheit der Bauklempnerartikel nur eine untergeordnete
Rolle.

Nun bestehen allerdings hier gewisse Milsstiinde, unter denen der
Handwerker mehr als der Grolsbetrieb zu leiden hat. Diese Mils-
stinde sind dieselben, die im gesamten Baugewerbe heute iiberall
hervortreten und beklagt werden. Sie #ufsern sich einmal im so-
genannten Bauschwindel, und dann im Submissionswesen. Gegen den
Bauschwindel kann sich der Grolshetrieb mit Hilfe seiner kauf-
miéinnischen Kriifte, die sich iiber die Zahlungsfihiglkcit der Kunden
orientierer ktnnen und danach den Kredit und iiberhaupt die Uber-
nahme der Auftriige regeln, besser schiitzen als der Handwerker.
Das Submissionswesen bringt dem Handwerker deshalb so viel
Schaden, weil er nicht kaufminnische Berechnung bei seinen
Kostenanschliigen zu Grunde legt. Bei dem kolossalen Schwanken
der Rohstoffpreise (Zink, Kupfer u. dgl.) ist diese hier mehr als
anderswo notig, denn so kann es leicht geschehen, dals die Preise
bei der Ausfilhrung der Arbeit ganz anders stehen als zur Zeit der
Ubernahme des Auftrages. Der Grolshetrieb schiitzt sich hier auch
durch kaufméinnische Uberlegenheit. Aber sowohl Bauschwindel als
Submissionswesen hindern nicht die Existenzfihigkeit des Klein-
betriebes. TIm einzelnen Falle zwar wird derselbe dadurch geschidigt,
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keineswegs jedoch durchweg. TUberdies ist man ja bestrebt, in
neuerer Zeit dem Handwerker sowohl gegen den Bauschwindel als
auch beim Submissionswesen Schutz zu gewihren.

Die Bauklempnerei und ev. das Installationsgewerbe ist keines-
wegs der einzige Erwerbszweig, auf den der Klempnermeister sich
hier stiitzen kann. Noch zweierlei giebt ihm dazu (telegenheit, zuerst
die Reparaturen zahlreicher Gegenstinde, die zwar die Fabrik
gefertigt hat, die aber in der Regel zum Handwerker gebracht wer-
den, und die Anfertigung verschiedener Blechsachen, die das Publikum
nach seinem Geschmack und Bedarf hergestellt wissen will und die
im Blechwarenhandel nicht zu haben sind. Sowohl Reparaturen als
die Anfertigung auflsergewdhnlicher Blechstiicke besorgt die Fabrik
nicht gern, denn sie mufs dazu ihre Maschinen umstellen und fabriziert
hier schliefslich ebenso teuer wie der Handwerker. Awuch ist es
nicht angiingig, jedes Stiick in die weitentfernte Fabrik zu schicken;
der in der Nidhe wohnende Handwerker kann viel eher aufgesucht
werden. Dals an den Blechgeriiten sehr viel Reparaturen zu ver-
richten sind und dafs diese ipfolgedessen sehr gut einen grilseren
Teil der Beschiiftigung des Handwerkers bilden konnen, wird ein jeder
wissen, der einmal einen tieferen Blick in die Kiichenwirtschaft unserer
Hausfrauen gethan hat.

Der zweite Erwerbszweig des heutigen Klempnermeisters, der
ganz allgemein von Handwerkern mitausgeiibt wird, ist der Handel
mit Lampen und allen Arten der von der Blechwarengrolsindustrie
hergestellten Gegenstiinde, sowie auch mit dem gesamten Zubehor der
Lampen, wie Docht, Cylinder, Brenner, Glasglocken, auch vielfach
Petroleum. Jeder Klempner hat heute einen Laden von mehr oder
weniger grolser Ausdehnung, der ihm einen Teil seines Einkommens
einbringt. Derselbe hat noch den Vorzug, dals er meist von der Frau
oder sonstigen Familienangehirigen bedient werden kann.

In neuerer Zeit konnten wir auch in Halle und in einer Reihe
kleiner Landstéidte der Provinz Sachsen beobachten, dalfs einige
Klempnermeister sich einige Zweige des Mechanikergewerbes zuging-
lich machten und sich besonders die Technik der Anlage elektrischer
Klingeln aneigneten. Vielleicht ist eine Ausdehnung dieser Kombination
noch weiter moglich.

Jedenfalls ist auch heute noch die Existenz einer Anzahl von
Klempuerhandwerksbetrieben miglich; wenn auch Lampenanfertigung
und Blechwarenfabrikation an die Grolsindustrie oder an spezialisierte
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Betriebe verloren gegangen ist. Die Bauklempnerei, vielleicht in Ver-
bindung mit der Installation von Gas- und Wasseranlagen, die
Reparaturen, die Verfertigung besonderer Blechwaren und der Lampen-
und Blechwarenhandel gewdhren immer noch eine Grundlage, auf der
das Handwerk forthestehen kann. Dalfs dies in Wirklichkeit der Fall
ist, wird auch durch die Statistik bestitigt, die eine ziemlich starke
Zunahme selbstindiger Klempnerbetriebe zeigt.

Die Gewerbestatistik falst unter der Rubrik Klempner alle Be-
triebe zusammen, die sich als Bauklempner, Bechler, Blechner,
Flaschner, Flickspengler, Klempner, Liéter und Spengler bezeichnen.
Alle diese Betriebe weisen folgende Zahlen auf:

Darunter sind et
Sahres. | Betriche Ao
ahres- s : ] 3 auptbetrieben
zahl Ebert Haupt- | Neben- Eusmdustr B,etr | beschiiftigte
g betriebe | betriebe | Haupt- | Neben- Personen
| betriebe | betriebe
\
|
1882 18119 17 583 536 47 3 36 164
1895 21519 20 640 872 416 18 | 49953
| |

Das Personal der Hauptbetriebe nach seiner Stellung im Betriebe

In Alleinbetrieben 'In Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrieben
(ohne Gehilfen und| o
|Motoren)arbeitende| Geschifts- [Sonstige Ge-

5 e : Verwaltungs-, Kontor- =
Selbstandige 1?[115511;1;2(1 und Aufsicht,spersouala hﬁ{_%nei?;_d

Jahreszahl |

7 561 9959 117 18 527

8172 12 271 330 29 180

Betriebe, in denen Motoren zur Verwendung kamen, wurden 1882
nur 27 mit 436 Personen gezihlt.
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Dem Umfang nach waren die Hauptbetriebe

‘ [
‘ Betriebe mit 6—10 Personen
Betriebe mit Betriebe mit
Jahreszahl i
1 Person 2—5 Personen ror e A
|I Personen
I ‘|
1882 | 7729 ‘ 9444 340 2313
1895 \ 8418 11069 925 6 549
i .
N |
| Betriebe mit 11—so Personen | Betriebe mit 51—200 Personen
Jahreszahl
. darin besch. . darin besch.
i Betriebe Personen Betriebe Personen
1882 68 I 125 2 136
1893 222 3534 6 429

Die Berufsstatistik zihlt 1882 Klempnerei und Blechwarenfabri-

kation zusammen auf. 1895 wurden in der Klempnerei gezihlt:
Selbstidndige 2o 627, Abhingige 46 805,
es kamen mithin auf 1 Selbstindigen 2,3 Abhingige

Diese Zahlen zeigen allerdings eine starke Zunahme der Betriebe mit
iiber 10 Personen. Aber dieselbe will nicht allzuviel sagen gegeniiber
dem Umstand, dafls von den 49953 in allen Betrieben beschiftigten
Personen nur 10512 in Betrieben mit mehr als 5 Personen, jedoch
39441 in Betrieben mit 1—5 Personen sich befinden. Auch die nur
kleine Anzahl des als kaufmiinnisches und technisches Verwaltungs-
personal thiitigen Personals heweist die geringe Rolle, die hier der
Grolshetrieb spielt.

‘Wie schon oben bei der Statistik der Blechwarenfabrikation er-
wihnt, hegen wir die Vermutung, dals sich die Scheidung zwischen
Blechwarenfabrikation und Klempnerei wiihrend der Zihlung selbst
nicht hat scharf durchfiihren lassen. Es ist deshalb vielleicht interes-
sant, einmal zu sehen, wie sich das statistische Resultat der beiden
Grewerbszweige zusammen gestaltet. Wir lassen deshalb die betreffenden
Zahlen hier folgen.
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Klempnerei und Verfertigung von Eisenblechwaren

T ;
Zahl der | Pamptenid | Zahl der in simt-
Jahres- | Betriebe | : ) | lichen Hauptbe-
zahl iiber- 1 Haupt- | Neben- _h?usmdflist_l_' Betr. ‘ trieben besch,
haupt | betriebe | betriehe | Haupt- | Neben- | Personen
| | betriebe | hetriebe |
Ml |
1875 15589 | 15240 349 ~ = 37753
1882 18 992 18 404 588 206 6 46 158
1895 | 22896 |2 919 977 489 26 81 191
| !
Das Personal der Betriebe.
B 3 : - —_— —
. Allein (ohne Ge- | In Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrichen
Tahreszah] DPilfen und Motoren)
; | arbeitende Selb- | Inhaber und | kaufminnisches und |Sonstige Gee-
! stindige sonst. Ge- technisches Ver- | hilfen und
schiiftsleiter | waltungspersonal Arbeiter
1882 7 854 ‘ 10 543 ‘ 624 27 137
1895 | 83558 ” 13 311 2 487 56 835
; 1 \
Die Betriebe ihrem Umfang nach.
e s
I Bstseta Betr.iebe Betriebe mit 6 —10 Pers. |Betriche mit 11—50 Pers.
Jahres- : mit -
sk | 1 Igglrtson" | ; [daxin hesoh ; | darin besch
‘ ‘l Persouenﬂ Betriebe ‘ ‘Personen 'l Betriebe i
| ‘| | |
1882 | 8036 ‘ 9703 | 422 ‘ 2919 195 4193
| | |
1895 ‘| 8813 ‘. 11 404 ‘ 1053 TR 491 9923
E | ‘ .
l Betriche mit__ ¢ o 4ol \ Betr. mit. mehr als 1000
| 51—200 Personen DBetr. mit 201—1000 chs.l Persotien
Jahres- || B 2 el i .
zahl | darin | [ -
! Betriebe | besch, ! Betriehe ‘ d?;?gggzgh' | Betriebe di:};?s;js:ﬁh'
\ Personen |
I ‘ [ I |
i |
1882 ‘ 42 3927 6 ‘ 1483 | — —
131 12 291 26 1§ 1479

1895 ‘

XXII,

9138 }|
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Diese Zahlen ergeben fiir das gesamte Gewerbe einen grolsen
Fortschritt des Grolshetriebes. 1882 sind rund 359/, aller Personen,
1895 rund 58"/, in Betrieben mit mehr als 10 Personen thitig.

7. Schmied und Schlosser.

Die Abgrenzung zwischen den beiden Gewerben des Schmiedes
und des Schlossers ist nur sehr schwer vorzunehmen. Beide Gewerbe
beschiiftigen sich mit der Verarbeitung von Eisen und Stahl. Das
urspriinglichste Gewerbe der Eisenverarbeitung war wohl das Schmiede-
gewerbe. Hrst im Mittelalter mag sich durch Spezialisation die Aus-
bildung anderer eisenverarbeitender Grewerbe vollzogen haben. Wie
das geschehen, ist im einzelnen schwer zu verfolgen. Jedenfalls wird
die Entwicklung in den verschiedenen Gegenden zu verschiedenen
Resultaten gefiihrt haben, so dals hier mehrere eisenverarbeitende Gee-
werbe, dort nur einige wenige vorhanden waren. Am KEnde des
Mittelalters finden wir dann in den Stidten meist die Ziinfte der
Grob- und Hufschmiede und der Schlosser als hauptsiichlichste Ver-
treter des Hisenverarbeitungsgewerbes. Daneben existieren-aber noch
eine Reihe anderer Ziinfte, wie die der Waffenschmiede, Zirkelschmiede,
Sporer, Windenmacher, Nagel-, Bohr- und Ringschmiede, Feilenhauer,
Beilmacher-, Messer-, Loffel-, Sensen-, Draht- und Blechschmiede,
sowie der Biichsenmacher u. s. w.

Die Abgrenzung der ziinftigen Produktionsgebiete machte nicht
geringe Schwierigkeiten, da viele Gewerbe durch den gleichen Roh-
stoff, den sie verarbeiteten, sich gegenseitig hiufig ins Handwerk
pfuschten. 'Wir wollen es uns ersparen, diese Verhéltnisse eingehender
darzulegen, Nur soviel mag hervorgehoben werden, dals schlielslich
Arbeiten festgesetzt wurden, die von verschiedenen Gewerben zugleich
ausgeiibt werden konnten., So geschah es meist bei der Feststellung
des Produktionsgebictes der Schmiede und der Schlosser.’) Wenn
auch im allgemeinen ersteren die groberen und letzteren die feineren
Eisenarbeiten zugewiesen wurden, so gab es doch eine Reihe von
Arbeiten auf der Grenze zwischen fein und grob, die. sowohl der
Schmied, als der Schlosser technisch ausiiben konnten und die dann
auch als gemeinschaftliches Produktionsgebiet anerkannt wurden.

") Vgl. Bergius, Neues Policey- und Kameralmagazin, Berlin 1789, Bd. V,
S. 161.
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Auch heute besteht keine feste Grenze zwischen Schlosser und Schmied.
Auf dem TLande ist der Schmied in der Regel zugleich Schlosser.
Die Ausdriicke Kunstschmied und Kunstsehlosser sind nach unserem
heutigen Sprachgebrauch itherhaupt als identisch zu betrachten, Mit
Riicksicht auf diese Verwandtschaft der beiden Gewerbe kommen
dieselben hier zusammen zur Darstellung.

Bis zum Ende der Zunftzeit lag die Fabrikation aller eisernen
Artikel in den Hinden der Handwerksmeister. Nur ganz grobe
Artikel, wie Schiffsanker, grobe Pflugscharen u. dgl. wurden teilweise
auf den Hiitten- und Hammerwerken hergestellt.?) Alle aunderen
Waren, wie Gegenstinde des Haus- und Kiichenbedarfs aus Hisen,
Beschlagteile fiir Pferd und Wagen, Schlosser und Schliissel, alle
Eisenteile, die beim Bau zur Verwendung kommen, kleine Maschinen
u. dgl. wurden vom Schlosser- oder Schmiedemeister hergestellt.
Auch das rohe Eisen mufste bei dem verhéltnismifsig niedrigen Stande
der Hiittentechnik vom Handwerker einer weit lingeren Vorarbeit
als heute unterzogen werden. Es ist nun bekannt, wie sich gerade
in der gesamten KFisenindustrie die Verhéltnisse withrend unseres
Jahrhunderts von Grund aus verindert haben. Die Verdnderungen
liegen vor allem auf dem Gebiete der Rohproduktion. Die Vervoll-
kommnung des Hochofenprozesses erméglichte zunichst die Herstellung
des Roheisens auf billigere Weise und aus diesem Roheisen die Her-
stellung des Gulseisens, welches das Schmiedeeisen iiberall da, wo es
sich um nicht elastisch zu sein brauchende HEisenartikel handelt, er-
setzen konnte. Das Gulseisen rifs die erste Bresche in das Produktions-
gebiet des Handwerkers, denn zahllose ehemals schmiedeeiserne (Gegen-
stiinde wurden nun plétzlich daraus hergestellt, wie Ofen, Herde,
eiserne Gitter, Kreuze u. dgl. TFiir die Arbeiten, die noch des
Schmiedens bedurften, wurde das Temperguflseisen geschaffen, das
das eigentliche Schmieden aus dem rohen Eisen zum Teil erspart.

Aufser dem vervollkommneten Hochofenprozesse wirkten dann
die Hammer- und Walzwerke, die sich in immer grifserer Zahl ent-
wickelten, auf die Stellung des Handwerks. Vorher mulste sich jeder
Handwerker verschiedene Halbfabrikate selbst herstellen. Draht wurde
aus zerschnittenem Eisenblech, dieses wiedernm durch Himmern aus
grolsen Hisenstiicken hergestellt, Réhren wurden aus Eisenblech rund-
gebogen, genietet und geschweilst. Alles das besorgt jetzt der Dampf-

1) Vgl. Richard Rinkel, Die Schlosserei, Schmiederei, Kupferschmiederei in
Berlin, IV, 8. 266.
7*



— 100 —

hammer, die hydraulische Schmiedepresse, das Walzwerk, der Puddel-
ofen und die Bessemerbirne mit viel weniger Kosten- und Arbeitsauf-
wand auf mechanischem Wege, so dals die reine Schmiedethiitigkeit
hierfiir iiberflissig wurde. Hand in Hand damit stieg auch der Eisen-
verbrauch auf vorher nicht dagewesene Massen, denn alle die grolsen
Fabriken mit ihren maschinellen Anlagen brauchten eine grofse
Quantitit an Eisenwaren. Deshalb wurde der Handwerker anfangs
vielleicht noch nicht von der Schmilerung des Produktionsgebietes
so sehr betroffen. Dafs ihm die miihevollen Arbeiten des Zurichtens
des Eisens abgenommen wurden, begriifste er vielleicht sogar mit
Freuden, andrerseits gab ihm der Aufschwung des wirtschaftlichen
Lebens Arbeit auf den iibrigen Teilen seines Produktionsgebietes in
Hiille und Fiilie.

Aber die Verhiltnisse gestalteten sich doch anders, als nun die
technischen Fortschritte sich auch in der Herstellung der eisernen
Geriite und sonstigen Artikel, mit deren Anfertigung Schmied und
Schlosser sich befalsten, bemerkbar machten. Grofse Betriebe bildeten
sich aus, die die einzelnen Verrichtungen des gesamten Produktions-
prozesses in ihre kleinsten Teile zerlegten, fiir fast jeden Teil eine
Maschine verwendeten und so das Produkt erheblich billiger herstellen
konnten, als je der Handwerker dazu in der Lage war. Jetzt wurde
das handwerksmiilsige Produktionsgebiet immer kleiner, bis iiberhaupt
in vielen Fillen nichts mehr davon iibrig blieb.

Wenn man alle jene Betriebe, die heute auf dem ehemaligen
Produktionsgebiete des Schlossers und Schmiedes thiitig sind, statistisch
erfassen wollte, miifste man auf eine ganze Auzahl Rubriken unserer
Gewerbestatistik zuriickgreifen, wie Eisengielserei und Eisenemaillierung,
Verfertigung von eisernen Stiften, Niigeln, Schrauben, Nieten, Ketten,
Zeug-, Sensen- und Messerschmiede, Verfertigung von eisernen Kurz-
waren u. 8. w. Ja das ausgedehnte Gebiet der Herstellung von
Maschinen und Apparaten, Verfertigung von eisernen Baukonstruktionen
u. dgl., kime hier mit in Betracht. Es wiirde jedoch eine so ein-
gehende Untersuchung einen zu grofsen Raum in dieser Darstellung
einnehmen, so dals wir darauf verzichten miissen. Wir begniigen uns
daher mit der Anfiihrung der Zahlen derjenigen Betriebe, die heute
noch die Statistik unter den Rubriken Grob- und Hufschmiede, sowie
Schlosserei aufweist,
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1. Anzahl und Art der Betriebe, sowie Anzahl der durchschnittlich
beschiiftigten Personen.

Darunter sind

Anzahl der in den

Betriebe ||— :
Jahres- 2 : : Haupthetrieben
zahl ﬁ;)jr; Haupt- | Neben- i it beschiftigten

P betriebe | betriebe | Haupt- | Neben- Personen
| betriebe | betriebe
Grob- und Hufschmiede
i‘
1875 81437 | 79712 1775 = 5 134 677
1882 82 532 74 239 81293 8 — 138 264
1895 80 656 70 243 10413 1259 143 | 142 351
| I

Schlosserei, Verfertigung von Geldschrinken
1875%) || 25313 | 24749 564 — ~ 69773
1882 | 25360 | 24409 | 9bo 36 = 63 467
1395 26 546 25 390 1156 1112 50 104 903

: e \ . .
92, Das Personal der Grewerbebetriebe nach der Stellung im Betriebe.
Es waren durchschnittlich innerhalb der Betriebsstitten der Hauptbetr. beschiiftigt:

}(El}iméu(;‘gﬁffgﬁfz?d In Mitinhaber-,_(}ehilfen- und Motorenbetrieben
JalifGaubl | Mof;;))r‘)t ail&em Inhaber und kaufminnisches und| sonstige Ge-
| Safbetl:‘ex&' 2 sonst. Ge- | technisches Auf- hilfen und
I Lty schiiftsleiter |  sichtspersonal Arbeiter
Grob- und Hufschmiede
I\
1882 | 27 134 44 305 279 66 546
1895 | 22 231 42 469 507 77 144

Schlosserei, Verfertigung von Geldschrinken
|
1882 9110 15191

1895 7112 18 018

377
1593

38739
78 182

1) Einschlielslich Blitzableiterverfertigung, die bei den Zahlen der Jahre 1882

und 1895 hier nicht mit nachgewiesen ist.
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3. Umfang der Haupthetriebe.

Es waren Hauptbetriebe mit durchschnittlich beschiftigten Personen :

mit 6—10 Personen | mit 11—go Personen
Jahres- |Betriebe mit| mit 2—g
zahl 1 Person Personen . A
. darin besch. . darin besch,
Betriebe Personen ' Betriebe Personen
Grob- und Hufschmiede
|
1882 29955 43878 336 2430 | 47 910
I
1895 26554 42 896 679 4 606 :' 101 1991
|
|
Schlosserei, Verfertigung von Geldschriinken
1882 9332 13559 1201 8 482 l‘ 203 5173
1805 7 423 13610 | 3110 22 525 H 1113 19 945
| | ..
| Betriebe mit 51—200 Personen mit 2z01—1000 Personen
Jahreszahl | Ew o
Bt arin besch. ! arin besch.
Betriebe Personen Betriebe Personen
Grob- und Hufschmiede
|
1882 3 290 — e
1895 12 1138 1 335

Schlosserei, Verfertigung von Geldschrinken

1882

1895

! Z4

104

1937
9312

10

2929
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Unter Grob- und Hufschmiede falst die Statistik folgende Zweige zusammen:
Achsen-, Anker-, Beschlag-, Grob-, Hand-, Hufeisen-, Hut-, Pflugscharen-, Reif-,
Schraubstollen-, Wagenachsenschmiede.

Unter Schlosserei und Verfertigung von Geldschriinken: Bauschlosser, Bett-
stellenverf., Hisendreher, Facondreher, Fagonschmiede, Fenster- und Thiirbeschlige-
verf., Fenster- und Thiirriegel-, feuerfeste Geldschriinke-, Fischbinder-, Flaschen-
stdnder-, eiserne Gartenmibel-, Grude-, Herd-, Kassenschrank-, Kassetten-, eiserne
Kinderbettstellen-, eiserne Mobel-, Ofen- (aus Eisenblech), Ornamenten-, Riegel-,
Schlosser-, Schliissel-, Sicherheitsschlofsverfertigung, Kunstschlosser, Schliisselfeiler
und -schleifer.

Zuniichst ist als auffillige Thatsache aus den Zahlen die ver-
hiltnismifsig geringe Zunahme, die die im Schmiedegewerbe thitigen
Personen aufweisen, zu ersehen. Dieselbe betriigt von 1875—1882
2,6, und von 1882—1895 2,9°/,, wihrend sich die Bevolkerung in
ungleich stirkerem Verhiltnis vermehrt hat. Die Ursache dieser
geringen Vermehrung ist leicht zu finden. Je mehr das Fuhrwerk
als 'Pransportmittel durch die Eisenbahnen und die Pferdebahnen
durch die elektrischen Bahnen ersetzt werden, desto mehr muls auch
die Bedeutung des Hufschmiedes abnehmen. Die Schlosserei und
Verfertigung von Geldschrinken weist — nach einer absoluten Ab-
nahme von 1875—1882 von 1882—1895 eine Zunahme von 65,2
auf. ‘Wahrscheinlich wiirde jedoch dieses Resultat sich um ein Be-
triichtliches anders gestalten, wenn die Verfertigung von Geldschrinken
besonders gezihlt wire. Diese ist eigentlich ein selbstiindiger Ge-
werbszweig, der in den letzten Jahren eine grifsere Bedeutung als
friither erlangt hat, denn Geldschrinke u. dgl. werden in der Gegen-
wart bel weitem mehr gebraucht als frither, da einerseits dieselben
sich sehr eingebiirgert haben, andrerseits der Aufschwung aller ge-
schiftlichen Unternehmungen, die ja fiir die Aufbewahrung der Ge-
schiiftsbiicher, Wertpapiere, Geelder u. dgl. auf den Besitz von feuer-
und diebessicheren Schriinken angewiesen sind, einen erhéhten Bedarf
an Kassetten, Geldschrinken u. dgl. zur Folge gehabt hat.

Sowohl im Schmiede- als im Schlossergewerbe ist eine Ausbildung
grifserer Betriebe auf Kosten der kleineren erfolgt. Das geht schon
aus dem Umstande hervor, dals die Zahl der Hauptbetriebe bei heiden
Grewerben fortdanernd eine absolute Abnahme aufweist, wihrend die
beschéftigten Personen (mit Ausnahme der Schlosserei von 1875 bis
1882) eine absolute Zunahme zeigen. Im Schmiedegewerbe kommen
auf 1 Hauptbetrieb Personen:
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1875: 1,6
1882 1,8
1895: 2.0

im Schlossergewerbe :

1875: 1,1
1882: 13
1895: 4,1

Das kaufmiinnische und technische Aufsichtspersonal hat sich
von 1882—1895 hei den Schlossern fast verdreifacht, bei den Schmieden
fast verdoppelt.

Die Grolsbetriebe haben im Schmiedegewerbe nach den obigen
Zahlen keine so erhebliche Bedeutung, denn 1882 sind von den
138264 insgesamt beschiftigten Personen nur 1200 und 1895 von
142351 nur 3464 in Betrichen mit mehr als 10 Personen thiitig.
Aber in Wirklichkeit sind die Grofshetriebe, die dem Handwerk
Konkurrenz machen, weitaus zahlreicher. In den angefiihrten Zahlen
treten sie nicht hervor, da sie in der Gewerbestatistik bei den Zahlen
der Kleineisenindustrie nachgewiesen sind.

In der Schlosserei zeigen die angefiihrten Zahlen die Grofshetriebe
bereits in grifserer Ausdehnung. 1882 sind 11,29, und 1895 29,99,
aller beschiftigten Personen in Betrieben mit mehr als 10 Personen
thiitig.

Die veriinderte Stellung des Handwerks zeigen bei heiden Ge-
werben die Zahlen der Betriebe mit 1—5 Personen, die eine absolute
Abnahme aufweisen. Durch dieses Resultat wird die Umwiilzung in
beiden Gewerben am grellsten beleuchtet. Aber man kann noch von
keinem Untergang des Handwerks sprechen. Noch sind 1895 im
Schmiedegewerbe 69450 und in der Schlosserei 21033 Hauptbetriebe
mit 1—5 Personen vorhanden. Wenn sich auch darunter eine Anzahl
von Teilbetrieben grofser Unternehmungen anderer Gewerbe befindet
(denn Fabriken, grofse Fuhrwerksunternehmungen u. dgl. unterhalten
heute in der Regel eine eigene Schmiede- oder Schlosserwerkstatt, die
die Statistik in den obigen Zahlen mit auffiihrt), so ist doch die Zahl
der selbstiindigen Kleinbetriebe immer noch eine sehr betriichtliche.

Einer besonderen Beriicksichtignng bediirfen hier die Zahlen der
Hausindustrie, die 1882 noch vollstiindig bedeutungslos, 1895 bei den
Schmieden 1259 und bei den Schlossern 1112 Hauptbetriebe auf-
weist. Es ist moglich, dafls dieses Resultat nur durch eine ver-
schiedenartige Zihlungsweise zustande gekommen ist. Fiir eine solche
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Vermutung wiirde wenigstens der Umstand sprechen, dafs in der
Kleineisenindustrie die Statistik einen starken Riickgang der Haus-
industrie bekundet. Vielleicht sind verschiedene Betriebe der Klein-
eisenindustrie 1895 beim Schlosser- und Schmiedegewerbe mitgezihlt.,
Es konnte das bei der nahen Verwandtschaft aller drei Gewerbszweige
sehr leicht moglich sein. Ist die Vermutung nicht richtig, so zeigt
dann auch die Zunahme der Hausindustrie den Verfall des selb-
stindigen Handwerks.

Der Teil des Produktionsgebietes des Schmiedegewerbes,
der an die Grofsindustrie verloren gegangen ist, ist sehr betrichtlich.
Zuniichst ist hier die Herstellung von allerlei groben Eisenwaren, wie
Wagenachsen, Ambossen, Himmern, Pflugscharen, schweren Ketten,
Ofenréhren u. dgl. zu nennen. Die Produktion dieser Gegenstiinde
ist heute in der Regel in den Hinden der gewaltigen Hammer- und
Hiittenwerke, die den Rohstoff, das Eisen, selbst erzeugen. Mit ihnen
zu konkurrieren, hat der Handwerker schon lingst aufgegeben. Ferner
kommt hier die Fabrikation aller Gegenstinde und Geritschaften,
wie Sensen, Sicheln, Strohmesser, Sackhauer, Axte, Beile, Hacken,
Schaufeln, Spaten, Heu- und Diingergabeln u. dgl. in Betracht. Diese
wird von grofsen Fabriken, besonders in Westfalen ausgeiibt. Daneben
spielt auch ausldndischer (englischer und amerikanischer) Wetthewerh
eine Rolle. Reste dieser Produktion sind noch beim Handwerker zu
finden, aber es sind eben nur noch Reste, die aller Voraussicht nach
bald vollstéindig verschwinden werden.!) Ganz an die Grolsindustrie
iibergegangen ist auch die Nagelschmiederei, und, wo sie noch als
Handwerk vorhanden ist, sind es gleichfalls nur noch Reste.?) Was
nun dem Handwerker noch von dem ehemaligen grofsen Produlktions-
gebiete iibrig geblieben ist, ist vor allem der Hufbeschlag, der
Wagenbau und das weite Feld der Reparaturen an allen eisernen
Geriitschaften. Dazu kommen noch die eisernen Baukonstruktionen,
sowie die sonstigen Bauarbeiten, in die sich sowohl Schmied als
Schlosser: je nachdem teilen und zu dem beide fihig sind.

Der Hufbeschlag erfordert heute in der Regel einen Befihigungs-
nachweis. Er kann deswegen nicht von allen Handwerkern ohne
weiteres betrieben werden. Zu einem grofsen Teile beschriinkt sich
hier heute die Thitigkeit des Schmiedes darauf, das Hufeisen passend

) Vgl. A. Bolte, Lage der Handwerke in Nakel (Netze), Bd. 1V, S. 239;
ferner Wohrle, Lage der Handwerker in Melskirch, Bd. VIIL, 8. 21.

*) Vgl. Soergel, Zwei Niirnberger Metallgewerbe, Bd. IT1, S. 483 ff.; P. Voigt,
Lage des Handwerks in Eisleben, Bd. IX, S. 329.
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zu machen und auf den Pferdefuls zu befestigen. Ein ziemlich be-
trichtlicher Teil aller Hufeisen wird fertig aus der Fabrik oder
spezialisierten Betrieben bezogen, die die Eisen durch Stanzen, Biege-
und Lochmaschinen in Massen herstellen und dem Handwerker billiger
liefern, als sie ihm selbst bei eigener Anfertigung kosten wiirden. Nur
wo es sich um anormale Fulsgestaltung des Pferdes handelt, muls
das Fisen noch besonders geschmiedet werden. Desgleichen stellt der
Handwerker auch noch aus den abgetragenen Hufeisen, von denen 2
gewOhnlich ein neues ergeben, fiir seinen Bedarf einige her.

Fiir den Wagenbau kommt als Neuproduktion fir den Hand-
werker meist nur noch der Liastwagen und das sonstige gewohnliche Fuhr-
werk in Betracht. Die eleganteren Kutschen werden in der Regel
von den Wagenfabriken, die eigene Schmiede beschéftigen, gebaut. Die
eisernen Achsen fiir die Wagen bezieht der Handwerker meist fertig.

Die Hauptthiitigkeit des Schmiedes besteht heute aulser in der
Arbeit fiir die Bauthiitigkeit, die mit der Bauschlosserarbeit zum Teil
identisch ist und deshalb weiter unten bei der Schilderung dieser be-
handelt wird, in den Reparaturen. Diese sind hier von so grolser
Bedeutung, dals fast alle gréfseren Unternehmungen eine eigene Werk-
statt eingerichtet haben, die unter Umstéinden einen erheblichen Um-
fang erreicht. So beschiiftigt die Werkstatt der grofsen Berliner
Pferdecisenbahngesellschaft 180 Arbeiter, in der Hauptsache Schlosser,
Schmiede und Stellmacher, wozu noch aufserdem eine besondere Huf-
schmiede mit 60 Beschlagschmieden und 47 sonstigen Arbeitern kommt,”)
Diese an die grofsen Betriebe angegliederten Reparaturschmiedewerk-
stitten nehmen zwar dem Handwerker einen betriichtlichen Teil des
Arbeitsgebietes weg, aber es bleibt diesem immer noch die Arbeit
fiir Private und diejenigen Betriebe, die eine eigene Werkstatt nicht
besitzen. Besonders auf dem Lande ist der Schmied eine notwendige
und begehrte Person. Die zahlreichen Wagen und sonstigen Fuhr-
werke, die landwirtschaftlichen Geriite aller Art, Pfliige, Eggen,
Maschinen, Hacken u. dgl. sind hier infolge der starken Benutzung
hiufig reparaturbediirftic und bieten dem Schmied ein grolses Feld
seiner Thitigkeit.

Das grofse Gebiet des Schlossergewerhbes zerfillt in Bau-
schlosserei, Verfertigung von eisernen Geriten aller Art, Herden,
(eldschriinken, Kassetten u. dgl., Kunstschlosserei, Maschinen-
schlosserei und Reparaturschlosserei. Auf allen diesen Teilen haben

1) Rinkel a. a. 0. S. 285.
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sich heute Groflshetriebe gebildet und dem Handwerker in einzelnen
Zweigen eine so scharfe Konkurrenz bereitet, dafs dieser die Pro-
duktion auf einigen sehr betrichtlichen Gebieten hat aufgeben miissen.

Die Bauschlosserei umfalst die Herstellung séimtlicher eiserner
Artikel, die bei einem Gebdude notwendig sind, sowie ihre Anbringung
im Geb#ude selbst. Hierher gehoren alle Schlésser, Schliissel, Bau-
beschlige, Mauerverankerungen, Bénder, Driicker, Eisengitter, eiserne
Treppengeliinder, eiserne Treppen, Fenstergitter u. s. w. Die Pro-
duktion aller dieser Gegenstiinde, soweit es sich um allgemein iibliche,
itberall verwendbare Artikel handelt, ist heute dem Handwerker voll-
stiindig verloren gegangen. In der Eisenwarenhandlung sind sie alle
zu einem Preise kiuflich zu haben, fiir den der Schlossermeister sie
unméglich anfertigen konnte.?) Die Grolsindustrie, die sich hier der
Produktion bemichtigt hat und die besonders in Rheinland und West-
falen ansiissig ist, besteht unter Hulserst giinsticen Verhiiltnissen und
verwendet bei weitgetriebener Arbeitsteilung alle jene Maschinen der
Eisenindustrie, wie Stauzen, Pressen, Fraisen, Drehbiinke, Eisenhobel,
Dampfhimmer u. dgl. Zwar stehen ihre Produkte zuweilen nicht
gerade in dem Rufe der Dauerhaftigkeit. Aber sie werden gleich-
wohl in der Regel verwendet und nur, wo von vornherein besondere
Anspriiche an Haltbarkeit und Form gemacht werden, erhilt noch
der Handwerksmeister den Auftrag der besonderen Herstellung. FEs
ist gar nicht abzusehen, welch ungeheuner grofses Feld der Thiitigkeit
durch den Verlust dieser Produktion dem Handwerker entzogen ist,
denn ohne Zweifel ist die Anfertigung der Schlosser, Schliissel, Bau-
beschlige u. dgl. der grofste Teil des gesamten Produktionsgebietes.

Was nun dem Handwerker von der Bauschlosserei geblieben ist,
ist hauptsichlich das Anbringen aller jener Teile im Gebidude. Zwar
ist dies nicht iiberall mehr seine ausschliefsliche Domiine. In grifseren
Stiidten haben es die Bauunternehmer zuweilen vorgezogeu, die Teile
aus der Eisenwarenhandlung selbst zu beziehen und sie durch speziali-
sierte Tischlergesellen, sogenannte ,, Anschliger* anbringen zu lassen.?)
Indes diirfte dieses Verfahren einen erheblichen Umfang nicht an-
nehmen. Fast in jedem Gebiiude giebt es noch einzelne Gegenstinde,
welche gerade fiir den speziellen Fall angefertigt oder abgeiindert
werden miissen. Dafiir ist der Schlossermeister unentbehrlich, denn

1) Vgl. Johannes Giesel, Schlosserei in Breslau, Bd. TV, S. 86; A. Voigt,
Kleingewerbe in Karlsruhe, Bd. III, S. 156; Rinkel a. a. 0. S. 286; Rocke
Schlosserei in Leipzig, Bd. 11, S. 120,

*) Vgl Rinkel a. a. O. 8. 291; ferner Gicsel a. a. 0. 8. 88.
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die Herstellung eiserner Artikel kann vom Tischlergesellen nicht iiber-
nommen werden. Dasselbe gilt auch von dem Anbringen aller jener
Artikel, wie Treppengelinder, Maueranker u. dgl. Fiir diese Ar-
beiten ist immer der Schlosser- oder Schmiedemeister notwendig, und
es wird deshalb in der Regel vorteilhaft erscheinen, ihm gleich die
gesamten Anbringungsarbeiten zu iibertragen.

Zu den Bauschlosser- resp. Bauschmiedearbeiten ist auch das
Errichten von eisernen Baukonstruktionen zu rechnen. Diese werden
heute viel verwandt, deun man sieht, namentlich wegen der Feuer-
gefiihrlichkeit, immer mehr von dem Gebrauche der holzernen Kon-
struktionen ab. Daneben giebt es die zahlreichen eisernen Briicken,
ferner die grofsen Bahnhofs- und Ausstellungshallen, die nur aus
solchen eisernen Konstruktionen bestehen. Indes sind alle diese
Arbeiten von vornherein der Thiitigkeit des Kleinbetriehs ver-
schlossen., Sie erfordern eine grofse Werkstatt, einen grolsen Lager-
raum und ein erhebliches Betriebskapital, so dafs der Betrieb, der sich
mit derartigen Arbeiten beschiiftigt, immer iiber den Umfang des Klein-
betriebs hinausgehen mufs. Thatséichlich finden sich hier auch nur
grifsere Betriebe. Die Gewerbestatistik zeigt fiir 1895 unter der
Rubrik Verfertigung von eisernen Baukonstruktionen 124 Haupt-
betriehe mit 10124 durchschnittlich beschiftigten Personen, Davon
waren 16 Betriebe mit 1—10, 53 mit 11—50, 42 mit 51—200, 13
mit 201—1000 Personen.

Ganz aufgegeben hat der Handwerksmeister heute noch nicht die
Herstellung von eisernen Geriiten, wie Ofenschirmen, Kohlenschaufeln,
Schuhabkratzern, Kleiderhaken u. dgl. Auch in der Herdfabrikation
und der Anfertigung von (reldschriinken finden sich noch Kleinbetriebe.
Indes kann man doch annehmen, dals hier z. Z. der grofste Teil der
gewerblichen Leistang vom Grofshetriebe ausgefithrt wird. Das geht
schon daraus hervor, dals man in der Regel heute alle jene Gegen-
stiinde fertig in irgend einer Eisenwarenhandlung kauft. Dals ein
Schlossermeister selbst ein Ladengeschift mit derartigen Gegenstiinden
unterhiilt, kommt nur verhiltnismiifsig selten vor. Man kann deshalb
ein solches Produkt des Schlossermeisters nur erhalten, wenn man es
besonders hestellt, denn die Gegenstinde, die in den Eisenwaren-
handlungen kiiuflich sind, stammen in der Regel aus den nicht hand-
werksmiifsigen Betrieben. Solche eisernen Geeriite, wie Schuhabkratzer,
Grarderobenhalter, eiserne Mobel u. dgl. bestellt man jedoch nur dann
besonders, wenn man sie in einer aulsergewdhnlichen Form oder nach
bestimmtem Mafse zu haben wiinscht. Nur in diesem Kalle be-
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schiiftigh sich dann auch meist der Handwerksmeister mit ihrer Her-
stellung.

Von der Geldschrankfabrikation behauptet Giesel?) in seinen
Ausfiibrungen iiber das Breslauer Schlossergewerbe, dafs sich hier
Grofs- und Kleinbetrieb noch véllig gleich gegeniiberstehen. Er fiihrt
aber nachher selbst aus, dafls der Kleinmeister nur auf Bestellung
einen Geldschrank anfertigt, und das diirfte doch immer seltener sein,
dafs der Kiiufer eines Geldschrankes erst beim Handwerksmeister eine
Bestellung aufgiebt, wo heute die grofsen Geldschrankfabriken ihr
Lager in reicher Auswahl unterhalten, Thatsiichlich wird dann auch
in anderen Stidten, wie z B. in Niirnberg und Leipzig die Geld-
schrankindustrie lediglich in grolsbetrieblichen Formen getrieben. 7
Dasselbe ist von den Kochherden zu sagen.

Wenn alle jene eisernen Geriitschaften, desgleichen auch die
Gegenstiinde der Bauschlosserei in kiinstlerischer Form ausgefiihrt
werden, gehtren sie in das Gebiet der Kunstschlosserei. Der Sinn
fiir kiinstlerisch ausgefiihrte Schlosserarbeiten scheint besonders im
Mittelalter und im 16. und 17. Jahrhundert sehr ausgepriigt gewesen zu
sein, denn aus zahlreichen Artikeln, die aus jener Zeit erhalten sind,
geht hervor, dals die Verbreitung von Kunstschmiedearbeiten damals
eine weite gewesen ist. In der Zeit vom Anfang bis zur Mitte dieses
Jahrhunderts, ja bis zum Jahre 1870 sind soleche Arbeiten fast iiber-
haupt nicht Mode gewesen. Erst seit ungerihr 30 Jahren ist der Sinn
dafiir wieder erwacht, und mehr denn je werden heute Kunstschlosser-
arbeiten begehrt. An zahlreichen Villen in jeder Stadt kann man
kiinstlerisch vollendete Eisengitter, eiserne Fahnenstangen, Wetter-
hiihne u. dgl. mit schinen Blumen und sonstigen Verzierungen er-
blicken. In den Schaufenstern der Eisenwarenhandlungen sind Kron-
leuchter, Tischleuchter, Kleiderstiinder, Kleiderhaken, Ofenschirme,
Blumentische u. dgl. aus Eisen in kunstvoller Form geschmiedet zu
sehen. Kurz, die Kunstschlosserei ist wieder in Aufnahme gekommen
und erfreut sich zur Zeit einer grofsen Bliite. Jedoch, was schon
bei der Kunsttischlerei gesagt wurde, das gilt auch von der Kunst-
schlosserei. Als man nach der Londoner Weltausstelling vom Jahre
1851 sich so lebhaft fiir eine Pflege des Kunstgewerbes aussprach,
ging man unter anderem auch von dem Gesichtspunkte aus, dafls

1) (Hesel a. a. 0. 8. 90.
*) Soergel, Zwei Niirnberger Metallgewerbe, Bd. ILI, 8. 463; Rocke a. a. (.
8. 126.
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damit dem Handwerk wieder ein Feld der Thiitigkeit ertffnet werden
kénne, auf dem es anniihernd dieselben Bedingungen wie die Grols-
industrie haben wiirde. Das, was man gehofft hat, ist ebenso wie in
der Kunsttischlerei, so auch in der Kunstschlosserei nicht eingetreten.,
Kleinhetriebe finden sich auf diesem Gehiete verhdltnismilsig selten,
Grolshetriebe dagegen liefern den grofsten Teil der gesamten Pro-
duktion. In Niirnberg, dem Centrum der heutigen Kunstschlosserei,
giebt es wohl Kleinbetriebe, die sich in der ,toten Zeit* der Bau-
schlosserei mit der Anfertigung von Kunstschlosserartikeln befassen, aber
die grifste Bedeutung im Gewerbe haben dort doch immer die speziali-
sierten Grolsbetriebe.?) In Miinchen giebt es zwei Fabriken kunst-
gewerblicher Schmiedearbeiten, die eine mit 50, die andere mit 70 %)
und in Breslau eine mit 96 Arbeitern.?) Awuch in Berlin*) ist die
Kunstschlosserei mehr und mehr in die Hénde grolser Betriebe ge-
langt. Hs soll dort etwa 20 Unternehmungen der Kunstschlosser-
branche geben, die jede 50—100 Arbeiter beschiftigen.

Die Griinde, weshalb das Handwerk auf dem Gebiete der Kunst-
schlosserei sich so wenig bethitigt, sind verschiedener Art. Zuniichst
kommen ja hier iiberhaupt teilweise Arbeiten von grofsem Umfange
vor. Man denke nur an die grofsen schmiedeeisernen Thore. Diese
erfordern eine grofse Werkstiitte, lange Arbeitszeit und gut bezahlte
Arbeiter. Das hat zur Folge, dals das Unternehmen, welches sich
mit ihrer Herstellung beschéftigt, ein ziemlich grolses Betriebskapital
besitzen mufs, Daneben ist es schwer, die erforderlichen Zeichnungen
zu entwerfen, sowie dann den Produkten Absatz zu verschaffen.
Nur dem kunstgewerblich geschulten, auf hoherer Bildungsstufe
stehenden Betriebsunternehmen wird es gelingen, die nétigen Be-
ziehungen zu Behorden und reichen Privaten, bei denen eventuell ein
Bedarf nach derartigen Arheiten vorhanden ist, anzukniipfen. Technisch
diirfte ja hier der Grolsbetrieb nicht auf wesentlich anderen Bedingungen
beruhen wie der Kleinbetrieb, denn das ganze kunstgewerbliche
Schmieden ist Sache der Handarbeit und Maschinen lassen sich nur
bei der Vorbereitung der Rohstoffe verwenden. Wohl aber spielt das
kaufmiinnische Verfahren eine grofse Rolle. Giinstiger Einkauf des

1) Soergel a. a. O, 8. 464,

%) Sinzheimer, Grenzen der Weiterbildung des fabrikmilsigen Grolsbetriebes,
8. 103.

3) Giesel a. a. 0. 8. 101.

4) Rinkel a. a. O. S. 292,
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Rohstoffes ist hier vielleicht nicht so von Bedeutung, wie gerade kauf-
minnische Prinzipien beim Absatz der Produkte. Nur der Grols-
betrieb mit seinen kaufmiinnischen Hilfskriiften kann den Geschmack
des Publikums erforschen und nur er kann geeignete Zeichner, die
diesem Geschmack Rechnung tragende Pline entwerfen, einstellen.
Das ist besonders von Bedeutung bei allen jenen Gegenstiinden, die
durch den Handel vertrieben werden, wie Kronleuchter, Garderoben-
balter, Blumentische u. dgl.

Die beiden noch iibrig bleibenden Gehiete des Schlosserproduktions-
gebietes, die Maschinenschlosserei und Reparaturschlosserei kann man
eigentlich fiir das Handwerk unter dem Namen der letzteren zu-
sammenfassen. In dem ziinftigen Produktionsgebiete des Schlossers
waren die Maschinen enthalten.’) Im Laufe dieses Jahrhunderts
hat sich eine eigene Maschinenindustrie ausgebildet, die heute mit zu
den bedeutendsten und wichtigsten Gewerben unserer Volkswirtschaft
gehort. Das Schlossergewerbe ist eigentlich das Stammgewerbe der
Maschinenindustrie, aber fiir die Produktion kommt es nur noch in
ganz unerheblichem Malfse in Betracht. Ganze Maschinen irgend
welcher Art werden heute vom Schlosser wohl nur noch Hulserst
selten angefertigt, dagegen bieten die Maschinen dem Schlosser noch
ein weites Feld der Thiitigkeit auf dem Gebiete der Reparaturen.
Die Zahl der heute zur Verwendung gelangenden Maschinen ist eine
ungeheure, und dementsprechend grofs ist auch die Zahl der an ihnen
vorzunehmenden Reparaturen. Jede Fabrik von nur irgend welcher
Bedeutung hat deshalb in der Regel eine eigene Schlosserwerkstatt
eingerichtet, in der Arbeiter, die mit der Einrichtung der vorkommen-
den Maschinen besonders vertraut sind, beschiiftigt werden. Aber
nicht alle gewerblichen Unternehmungen, vor allem die kleineren, sind
zum Unterhalten einer eigenen Werkstatt imstande. Sie miissen des-
halb bei vorkommenden Reparaturen andere Hilfe in Anspruch nehmen.
Die Maschinenfabrik ist meist zu weit entfernt, auch sind die Kosten
der Reparatur verhiiltnismiilsigz hohe. Hier ist dann der Schlosser-
meister am Platze. Er wohnt meist in der Nihe und ist deshalb, was
Ja beim gewerblichen Betriebe besonders wichtig ist, schnell zu haben.
Allerdings erfordert die Maschinenreparatur schon hihere Kenntnisse.
Man muls mit der Einrichtung der Maschinen genau vertraut sein,
damit sowohl schnelles Auffinden der Fehler, als auch sauberes und
sicheres Wiederinstandsetzen moglich ist. Auch gute Hilfskriifte

') Bergius, Neues Policey- und Kameralmagazin, Art. Schlosser.
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miissen bereit sein, denn bei griolseren Maschinen kann die Arbeit
ohne Handreichungen von sachkundiger Hand nicht ausgefithrt werden.

Ebenso wie an den Maschinen, sind die Reparaturen auf dem
gesamten Produktionsgebiete der Schlosserei, besonders in der Bau-
schlosserei, von der grifsten Bedeutung. Soweit nicht alle grifseren
Unternehmungen dafiir eigene Schlosserwerkstitten unterhalten, bleibt
diese Arbeit dem Schlossermeister ziemlich unbestritten und gewiihrt
ihm unter Umstéinden ein gesichertes und gutes Einkommen. Es ist
anch nicht abzusehen, dafls hier der Groflsbetrieb dem Handwerker
erhebliche Konkurrenz bereiten wird. Nur insofern, als ersterer die
Ware unter Umstiinden so billig herstellt, dafs man, anstatt Repara-
turen vornehmen zu lassen, gleich lieber etwas Neues kauft, kann
eine Schmilerung des Feldes der Handwerkerthiitigkeit eintreten.

Fassen wir zum Schlufs noch einmal die Resultate dieses Ab-
schnittes zusammen, so ist nicht zu verkennen, dals die Verinde-
rungen der Stellung des Handwerks sowohl im Schmiede- als Schlosser-
gewerbe ganz kolossale sind. Fast die gesamte Neuproduktion hat
der Handwerker bereits oder wird sie aller Voraussicht nach noch
aufgeben miissen. Daher die Abnahme aller Kleinbetriebe in beiden
Gewerben. Aber noch hat das Handwerk eine immerhin bedeutende
Stellung, und man kann nicht annehmen, dals es ganz verschwinden
wird, denn Hufbeschlag beim Schmied, das Anbringen der eisernen
Bauartikel , vielleicht auch einige kunstgewerbliche Arbeiten beim
Schlosser, sowie ein grofses Gebiet der Reparaturen in heiden Ge-
werben werden immer noch die Grundlage, auf der sich das Hand-
werk erhiilt, bilden kinnen,

8. Tapezierer.

Die Entwicklung des Tapezierergewerbes in den letzten Jahren
wird durch folgende Zahlen gekennzeichnet:?)

') Die Zahlen fiir 1875 konnten leider mit denen fiir 1882 und 1895 nicht
zum Vergleich hevangezogen werden, da im Jahre 1875 Sattlerei, Riemerei,
Tapeziererei, Atrappenfabrikation und Maschinenriemenfabrikation unter ein und
derselben Rubrik nachgewiesen sind, die Attrapenfabrikation sich aber 1882 unter
der Buchbinderei und Kartonagefabrikation, die Maschinenriemenfabrikation unter
Treibriemenfabrikation befindet.
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1. Anzahl und Art der Betriebe, sowie Anzahl der darin beschiif-
tigten Personen.

i Zahl der |_ Darntersmg Zahl der in den
Jahres- | Betriehe ; . . || Hauptbetrieben
zahl | gber- | Haupt- | Neben. | bousindustr. Befr. | & 0 fivton
[ haupt | betriebe  betriebe | Haupt- | Nehen- Personen
I } | betriebe | betriebe
| |
1882 | 8 495 | 6529 1 966 ‘ 123 ‘ o] i‘ 14 729
|
1895 10 888 9 910 978 ‘ 466 25| 25 045
| | |

2. Das Personal der Haupthetriebe der Stellung im
' Betriebe nach.

Innerhalb der Betriebsstitten der Hauptbetriebe waren thiitig :

I f

(iﬁn%]{il;};?;eii% In Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrieben
Jahreszahl ﬂﬁgﬁzﬁfe%&iﬁ Inhaber und Kontor-, Bureau-, Ver- Sonstige Ge-
b e s sonst. Ge- | waltungs- und techn. hilfen und
| g schiiftsleiter | Aufsichtspersonal Arbeiter
|
1882 ! 3102 3346 176 8 105
895 | 4717 5055 | 402 14871

3. Umfang der Haupthetriebe.

Von den Hauptbetrieben waren Betriehe mit . . . Personen:

7
Betriebe mit 6—10 Personen

|
\
L Betriebe mit | Betriebe mit | 3
fatncaanl {1 Person | 25 Personen | i T
f i i Betriebe ‘ Pci‘soneﬁ :
( ‘I -
1882 ‘ 3221 | 3016 i 221 ‘ 1562
| |
1895 ‘ 4 82¢ ! 4355 [ 551 ’ 3968
|
XXII. 8

e
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| . . 1 A .
. Betriebe mit 11—50 Personen | Betriebe mit 51—200 Personen

Jahreszahl |- '—d— W i 190
| : arin besch. : darin besch.
Betriebe I Dy | Betriebe Plrsiin
\
1882 68" | 1478 3 180
1895 164 2 731 11 857
!
4, Dem Berufe nach wurden gezihlt
. | e i Selbstéindige |Auf 1 Selbstindigen
Jahreszahl ’1 Selbstindige Abhiingige und Abhiingige |kommen Abh%ingﬂlzge
| |
1882 i 6 432 12 345 ‘ 18 777 ‘ 1,0
‘ ‘
18953 9671 20972 ‘ 30643 2,2

Trotz der verschiedenartigen Technik wird das Tapezierergewerbe
noch vielfach mit dem Sattlergewerbe zusammen betrieben. Aber die
Tendenz zur Trennung macht sich mehr und mehr bemerkbar,
da es iiberhaupt die meisten gréfseren Geschiifte vorgezogen haben,
sich nur auf die Ausiitbung eines Gewerbes zu legen. Wie weit
die Vereinigung noch durchgefiihrt ist, lafst sich vielleicht his zu
einem gewissen Grade aus der Statistik der Nebenbetriebe ersehen.
Die Sattlerei weist im Jahre 1882 1994 und im Jahre 1895 2535
Nebenbetriebe auf, die Tapeziererei 1882 1966 und 1896 987. Danach
hat es den Anschein, als ob die Tapezierer die Sattlerei in grifserem
Umfange als Nebengewerbe beibehalten haben, als umgekehrt die
Sattler die Tapeziererei. Indes kinnen diese Zahlen durchaus kein
positiv sicheres Bild geben, weil beide Gewerbe, namentlich die
Sattlerel, auch als landwirtschaftliche Nebenbetriebe in Betracht
kommen.

Dals der Grofsbetrieb in der Tapeziererei Fortschritte gemacht
hat, zeigen die obigen Zahlen deutlich. Die Hauptbetriebe haben
sich nur um 51,7 %, vermehrt, die darin beschiiftigten Personen da-
gegen um 70°,. Auf 1 Selbstindigen kommen 1882 nur 1,9 Ab-
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hiingige, 1895 dagegen 2,2. Das Kontor-, Bureau-, Verwaltungs-
und technische Aufsichtspersonal ist umll79, gestiegen. Zwar
zeigen die Betriebe mit 1 und 2—5 Personen noch eine relativ
starke Zunahme von 49,9 bezw. 41°,, aber die Betriebe mit 6—10
und ganz besonders die mit 11—50 und 51—200 Personen haben
sich in noch héherem Malse, nimlich um 149 bezw. 141 und 266 9,
vermehrt. Dabei diirfte eine Anzahl von Grolsbetrichen als solche
nicht in der Statistik zum Ausdruck gelangen. Die grolsen Mobel-
fabriken haben heute die Tapeziererei hiiufig als Hilfsgewerbe in ihren
Betrieb eingegliedert. Da die Gewerbestatistik jeden einzelnen Betrieb
in seine Teile zerlegt und diese bei den einzelnen Gewerben hesonders
nachweist (vergl. S. 14), so ist z. B. die Tapeziererei einer Mgbel-
fabrik von 100 Personen, die vielleicht 5 Tapezierergehilfen beschéf-
tigt, unter den Betrieben mit 2—5 Personen in den obigen Zahlen
mit nachgewiesen. Ks ist aber klar, dals der der Mébelfabrik ange-
gliederte Betrieb etwas ganz anderes darstellt, als der selbstindige.
Jedoch werden wohl die meisten Mobelfabriken, die sich mit der
Polstermibelanfertigung befassen, auch immer eine grifsere Anzahl
als 5 Personen in der Tapeziererei beschéiftigen.!)

Trotz der unleugbaren Fortschritte des Grolsbetriebes haben die
kleineren Betriebe noch immer eine dominierende Stellung. Im
Jahre 1895 sind von den in simtlichen Haupthetrieben thitigen 25 045
Personen nur 5556 in Betrieben mit 6 und mehr Personen beschiftigt
und in solchen mit 11 und mehr Personen gar nur 3588. Daraus
geht hervor, dafls der Kleinbetrieb noch die herrschende Betriebs-
form ist.

Die Motorenbenutzung war 1882 noch keine grofse. Von den
6529 Hauptbetriehen hatten nur 39 mit 606 beschiftigten Personen
Motoren im Gebrauch. Davon verwendeten 4 Betriebe mit 99 Per-
sonen Wasserkraft, 30 mit 667 Personen Dampfkraft, 4 mit 31 Per-
sonen (Gas- oder Heifsluft, 1 mit 5 Personen Dampfkessel ohne
Kraftiibertragung und 1 mit 9 Personen eine Liokomobile.

Von Interesse ist es, dals die Hausindustrie hier im Zunehmen

1) P. Voigt (das Berliner Tischlergewerbe, Bd. VII 8. 390) fiihrt das Beispiel
einer Berliner Mobelfabrik an, bei der von 204 Arbeitern im einen Jahre 34 und von
185 im daranf folgenden Jahre 29 Tapezierer waren. Allgemeine Angaben
diirften sich iiber den Prozentsatz der Tapezierer unter den sonstigen Mobelfabrik-
arbeitern nicht aufstellen lagsen, da die Verhiltnisse in der That sehr verschieden-
artig sind und aulserdem der Bedarf nach Polstermiébeln, der je nachdem ein
reger oder schwacher ist, eine Rolle spielt.

8%
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begriffen ist. Im Jahre 1882 gab es 123 hausindustrielle Haupt-
betriebe mit 349 am 5. Juni beschéftigten Personen, im Jahre 1895
446 mit 1006 durchschnittlich beschiiftigten Personen. In Wirklichkeit
diirfte die Zahl der hausindustriellen Betriebe noch grifser sein, da
die gelegentlich auch selbstiindig Auftriige iibernehmenden Tapezierer,
die sonst nur fiir Magazine arbeiten, sich 6ffentlich fast ausnahms-
weise als nichthausindustrielle zu bezeichnen pflegen.

Unter dem Namen Tapezierer sind eigentlich drei ganz ver-
schiedene Gewerbe vereinigt, ndmlich die Polsterei, das
Dekorateurgewerbe und das eigentliche Tapezierer-
gewerbe, das sich mit der Anbringung von Tapeten befaflst. Die
meiste Ahnlichkeit miteinander zeigen noch die beiden letzten Zweige.
Ganz etwas verschiedenes von diesen ist jedoch die Polsterei. Wie
es gekommen ist, dafls diese verschiedenen Branchen sich in der Hand
ein und derselben Gewerbetreibenden zusammengefunden haben, ist
nur durch die geschichtliche Entwicklung zu erkliiren. Die papiernen
Tapeten wurden erst im vorigen Jahrhundert in ¥ngland erfunden )
und gelangten in Deutschland in den 60er und 70er Jahren desselben
zur Verwendung. Vorher hatte es nur die tuchenen Tapeten, z. B.
die franzosischen gewebten Gobelins, und die ledernen Tapeten ge-
geben. Die letzteren gehdrten in das Produktionsgebiet des Sattlers
und Téschners, die ersteren dagegen gaben den Anlals dazu, dafs sich
mit ihrer Verwendung ein eigenes Gewerbe beschiiftigte, niimlich
die Tapeziererei. Die Tapezierer suchten bald sich auch andere
Arbeiten zuginglich zu machen. Nichts konnte niher liegen, als
dals derjenige, der die Anbringung von tuchenen Tapeten besorgte,
auch die iibrigen Dekorationsarbeiten des Zimmers, sowie auch das
Bekleiden der Mdhel mit Stoffen, die der iibrigen Ausstattung der
Réume entsprachen, verrichtete. Das letztere wiederum stand mit der
vorausgehenden Arbeit des Polsterers in Verbindung, sodafls es zweck-
miifsig erscheinen konnte, auch diese Funktion dem Tapezierer
zuzuweisen, Auf diese Weise erklirt sich die Vereinigung der De-
korateur-, Polster- und eigentlichen Tapezierer-Arbeiten in einem
einzigen Gewerbe. Das Polstern haben sich die Tapezierer nur mit
grolser Miihe aneignen kénnen, denn sie hatten hier den Widerstand
der Tischner zu bekémpfen. Es scheint, als ob die ,,mit leinenen,
wollenen, seidenen u. dgl. Zeugen“ gepolsterten Mobel und zugleich
die KFederpolsterung erst im Zusammenhang mit dem Roccoco-

) Vgl. Karmarsch, Geschichte der Technologie S. 763 ff.
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geschmack aufgekommen sind. Vorher war nur die harte Lederpol-
sterung iiblich, die als Privileg der Sattler und Téschner galt. Als
dann die Tapezierer begannen, das neue Verfahren der Polsterarbeit
anzuwenden, beanspruchten die Tischner unter Hinweis auf ihr altes
Privileg auch das ausschlielsliche Ausiibungsrecht aller Polsterarheiten.
Hs begann nun fast tiberall in den Stiddten ein langer Streit zwischen
heiden Gewerben, der schliefslich damit endete, dafs beide in einer
Innung vereinigt wurden und es jedem Tapezierer gestattet war, die
Tidschnerei und umgekehrt jedem T#schner die Tapeziererei auszu-
iiben.’) Von da ab stammt auch die merkwiirdige (Gewohnheit, das
Taschner- oder Sattlergewerbe mit dem Tapezierergewerbe zusammen
zu betreiben. Heute ist nun, wie bereits oben erwiihnt, die Tendenz,
die Gemeinschaft beider Gewerbe zu losen, sehr stark bemerkbar.
Selbst die drei Gebiete der Tapeziererei beginnen sich zu trenmnen.
Die Polsterei und das Dekorationsgeschiift neigt sich mehr den
Mibelfabriken, Mobelmagazinen und sonstigen Zimmereinrichtungs-
geschiiften zu. Das eigentliche Tapezieren wird dagegen auch von
Malern und Buchbindern verrichtet. Indes giebt es allenthalben
noch genug Unternehmungen, die sich mit allen drei Arbeiten be-
fassen,?)

Die Technik hat sich in der Tapeziererei so gut wie gar nicht
geiindert. Das Tapetenanbringen und die Dekoration sind technisch
héchst einfach und es kommt mnamentlich bei letzterer lediglich auf
die Fingerfertigkeit, den guten GGeschmack und das Augenmals des
Arbeiters an. Auch die Technik der Polsterarbeiten ist noch die alte,
die keine Schwierigkeiten weiter aufweist. Nur zur Vorbereitung der
derberen Rohstoffe, wie Fibre, Seesal, Werg, Crin d’Afrique, Alpengras,
Seegras u. dgl. wird eine Zupfmaschine gebraucht, die jedoch auch
dem Kleinbetriebe zugiinglich ist und z B. in Halle auch in ver-
schiedenen Tapeziererwerkstiitten zur Anwendung gelangt. Die Her-
stellung der Polsterarbeiten geschieht gewhnlich folgendermalsen :
Der im Innern des vom Tischler bezogenen Gestelles befindliche
Rahmen wird mit starken Gurten bespannt, die mit Nigeln befestigt

1) Vgl. die Schilderung bei Kurt Kuntze, Das Leipziger Tapezierergewerbe,
Bd. V 8. 349 ff.

%) Vgl. A. Voigt, Kleingewerbe in Karlsruhe, Bd. 11T S. 187 ff.; Hartmann,
Die Lage des Sattler- und Tapezierhandwerks in Moshach, Bd. VIIL 8. 155;
Spengler, Lage des Kleingewerbes in Nottingen-Darmsbach, Bd. VIIL 8. 72;
Kuntze, Das Leipziger Tapezierergewerbe, Bd. V S. 3€3.
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werden. In diesem Gurtgeflecht nfiht man dann die Sprungfedern
fest und verbindet sie kreuzweise. Uber den Sprungfedern werden
zwel Lieinwandbeziige angebracht, von denen der eine unmittelbar auf
den Sprungfedern ruht. Auf diese wird das Polstermaterial gelegt,
gleichmiifsig verteilt und mit Bindfaden durchniht, damit es sich
nicht verschiebt. Dariiber wird dann der zweite Leinwandbezug auf-
geniht und es bedarf nur noch der Befestigung der #Hulseren Hiille
aus Zeugstoffen, Pliisch u. dgl. Bei allen diesen Verrichtungen
kinnen nur Werkzeuge, wie Polsterhammer, Schere, Zange, Gurt-
hammer, Bohrer, Schraubenzieher, Nadeln u. dgl., aber keine Maschinen
angewendet werden, hdchstens die Nihmaschine, die einen unbedeu-
tenden Teil des Nihens ausfithren kann. Die Werkzeuge sind sonst
einfach und wenig kostpielig, sodals in Halle und Leipzig?) viele
Tapezierergesellen dieselben sich selbst halten miissen.

Ein charakteristisches Merkmal haben jedoch alle Polsterarbeiten.
Die Arbeitsleistung, die bei der Herstellung verrichtet wird, ist ein-
fach. Desto grilsere Bedeutung kommt den Rohstoffen, die zur
Produktion verwendet werden miissen, zu; ein billigerer Bezug der
Rohstoffe hat gréfseren Einfluls auf die Produktionskosten als etwa
billigere Arbeitslohne. Alle jene Rohstoffe aber, die der Tapezierer
bei den Polsterarbeiten verbraucht, sind im Grofsen viel billiger und
preiswerter zu haben, als wenn sie einzeln und in kleinen (Yuantitidteu
bezogen werden. Der Grolsbetrieb pflegt seine Rohstoffe, soweit es
sich um die Fiillung des Polsters handelt, die mit Roflsharen, Werg,
Seegras, Crin d'Afrique u. dgl. geschieht, direkt vom Grolshindler,
soweit es sich um Tuchstoffe fiir die Bekleidung der Mobel handelt,
unmittelbar vom Produzenten einzukaufen. Der Kleinbetrieh mufs
fiir beides den Zwischenhandel in Anspruch nehmen und kann schon
infolge mangelnden Kapitals nur kleine Quantititen erstehen. Dies
macht aber fiir den Preis sehr viel aus, und der Grofshetrieb ist hier
dem Kleinbetrieb iiberlegen.

Man kann in der Polsterei zwei Arten von Grolsbe-
trieben unterscheiden. Das eine ist die Mohelfabrik, das andere
das Mohelmagazin. Die erstere stellt neben den verschiedenen Holz-
mobeln auch die Polstermobel her, Sie ist meist ein kombinierter
Betrieb, der mneben Tapezierern hauptsiichlich Tischler, Maler,
Lackierer, Bildhauer, Musterzeichner u. dgl. beschiiftigt. - Die An-

1 Vgl. Kunze, Das Leipziger Tapezierérgewerbe, Bd. V S. 360.
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fertigung der Polstermdbel tritt in der Regel hinter der der Holz-
mobel zuriick. Die Vorteile, die diese Art von Grofsbetrieben be-
sitzt, bestehen hauptsiichlich in dem giinstigeren Einkauf der Roh-
stoffe. Dabei fillt besonders ins Gewicht, dafs simtliche Gestelle
in der Fabrik hergestellt werden und nicht erst vom Tischler be-
zogen zu werden brauchen. Das Mo6belmagazin trennt die Produktion
und den Verkauf und lifst die erstere in einer Anzahl von haus-
industriellen Betrieben verrichten. Seine Inhaber sind meist Kauf-
leute, die vor allem das Ladengeschift leiten und in demselben
einige kaufminnisch gebildete Personen, hichstens noch daneben
einige Tapezierer zur gelegentlichen Vornahme von Reparaturen an-
stellen. Das Magazin liefert in der Regel den von ihm abhingigen
hausindustriellen Betrieben die Gestelle und den Bezug, das iibrige
miissen sich die Arbeiter selbst beschaffen und erhalten vom Magazin
die Vergiitung dafiir. In Berlin werden zuweilen auch von der Mobel-
fabrik Hausindustrielle beschiiftigt.!)

Die Neuproduktion von Polsterm6beln befindet sich heute fast
ganz in den Hiinden der beiden Grofshetriebsarten. KEs ist allerdings
nicht zu leugnen, dafs es iiberall noch handwerksmifsige Betriebe
gieht, die sich auch mit der Neuproduktion befassen und sogar einen
kleinen Laden, in dem sie ihre Mobel verhandeln, unterhalten. Indes
sind sie in keineswegs giinstiger Lage und geben allmihlich diese
Beschiiftizung auf. Hs ist nicht so sehr die Kostenfrage, die hier
eine Rolle spielt. Wie oben ausgefiihrt ist, besitzen zwar die Grols-
betriebe beim Finkaufen des Rohstoffes Vorteile, die hier deshalb
besonders ins Gewicht fallen, weil der Wert derselben im Verh#ltnis
zu dem der aufzuwendenden Arbeit ein grolser ist. Indes kann man
nicht annehmen, dafs dieser einzige Vorteil imstande sei, die Produktion
des Handwerks vollstindig unmaglich zu machen. Dies gehtschon daraus
hervor, dals das Magazin dem Hausindustriellen in der Regel nur die
Gestelle und den Bezug liefert, es dagegen dem Arheiter selbst fiber-
lilst, die Materialien zur Fiillung des Polsters sich selbst zu
beschaffen.?) Auch ein Hallenser Meister erklirte, dals der Vorteil
des besseren Einkaufs des Grofshetriebes schlielslich dem Handwerker
doch immer noch gestatte, dieselben Preise dem Kunden anzurechnen,
die das Magazin und die Fabrik habe. Der wirkliche Grund dafiir,
dals die Handwerker die Neuproduktion aufgeben, liegt vielmehr auf

1) Vgl. Brisicke, Das Berliner Tapezierergewerbe, Bd. I 8. 103.
3 Vgl. Kuntze a. a. 0. S. 374, ferner die eben zitierte Stelle bei Brisicke.
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einem anderen Gebiete. Der erwiithnte Hallenser Gewéhrsmann driickte
denselben sehr richtig aus, indem er sagte: ,ich wollte schon gute
und billige Ware liefern, aber es bestellt ja keiner bei mir welche.*
Die Gewohnheiten und Bediirfnisse des Publikums haben sich beim
Einkauf der Mébel gegen friither vollstindig geiindert. Als noch der
grifste Teil der Produktion der wichtigsten Bedarfsartikel einer jeden
Wirtschaft im Haushalt selbst vorgenommen wurde, ging auch die
Produktion der Polsterarbeiten in der Wohnung des Bestellers vor
sich. ,Vom selbstgeschlachteten Gefliigel wurden die Federn durch
eine Schar eigens hierzu sich vermietender Weiber ausgelesen; das
Rosshar wurde sorgfiltic gereinigt; der Polsterarbeiter mehr als
jeder andere mulste unter dem Auge der Hausfrau arbeiten, damit
die Fiillung der Bettstiicke, der Matratzen, Sophas sicher mit dem
gewdhlten Material und in der gewiinschten Menge erfolgte. Bei
Griindung der Haushaltung wie bei Erweiterung derselben wurde der
Tischler beanftragt, diese bestimmten Stiihle und Tische, Bettstellen
und Schriinke nach Mafs und Vorschrift zu fertigen. Alljahrlich er-
schien er wenigstens einmal bei der grofsen, mindestens eine Woche
dauernden Reinigung, um zu helfen, auszubessern, aufzupolieren.*
Diese Zeiten, die Schmoller ') so anschaulich schildert, liegen lingst
hinter uns. Der heutige Bedarf an Mobeln wird ganz anders be-
friedigt. Wie selten sind die Félle, in denen noch der Tapezierer-
meister einen Auftrag erhilt, ein bestimmtes Stiick anzufertigen!
Man hat es ja viel bequemer, in die nahe Stadt zu fahren und dort
im Magazin sich das Stiick auszusuchen. Dort sieht man mehrere
von den gewiinschten vor sich, kann lange genug erwiigen, welche
Form und Ausstattung den zu befriedigenden Wiinschen am meisten
entspricht und erhiilt in Kiirze etwa beliebende Anderungen vorge-
nommen oder gar ein vollstindig neues Produkt, das dem individuellen
Geschmack Rechnung trigt! Weshalb soll man sich da erst auf das
Risiko einlassen, dem Handwerksmeister einen Auftrag zu geben, ohne
dals man weils, dals er denselben in der richtigen Weise aus-
fithrt. Hinterher das Produkt als nichtkonvenierend zuriickschicken,
geht beim Handwerker nicht gut, wenigstens kann man sich dazu nur
in den seltensten Fillen entschliefsen.

In der That beruht auf der Gewohnheit, die Méobel fertig zu
kaufen, heute die Hauptursache von dem Prosperieren des Magazins
und der Fabrik. Beide unterhalten einen eleganten Laden, gewdhn-

1) Schmoller, Geschichte der deutschen Kleingewerbe, S. 179,
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lich in den verkehrsreichen Stralsen der grifseren Stidte. Das ge«
schmackvoll ausgestattete Schaufenster, das meist eine ganze Zimmer-
einrichtung enthiilt, lockt das Publikum an und ladet férmlich zum
Kaufen ein. Da bleibt dem Handwerker nichts weiter iibrig, als
entweder dieser Konkurrenz es nachzumachen und sich selbst einen
Laden zu halten oder, um iiberhaupt Auftrige zu erhalten, selbst in
den Dienst des Magazins zu treten und Arbeiten fiir dasselbe zu ver-
richten. Das erste ist immer eine milsliche Sache. Ist der Laden
klein und unansehnlich, so wird er auch nicht zahlreich aufgesucht.
Soll er grifser und stattlicher sein, so muls man Kapital aufwenden,
aufserdem ist seine Leitung dann schon schwieriger, sodals er nicht
von dem Handwerker ohne kaufminuische Bildung ohne weiteres
regiert werden kann. Aber weder Kapital, noch kaufminnische Bil-
dung ist bei dem Handwerker in der Regel vorhanden, und es bleibt
nur noch der zweite Weg. Dals dieser in der That von vielen
Tapezierern beschritten worden ist, zeigt die in den obigen Zahlen
sum Ausdruck kommende Steigerung der hausindustriellen Betriebe
von 133 im Jahre 1882 auf 488 im Jahre 1895,

Von nicht geringer Bedeutung sind im Polsterergewerbe die
Reparaturarbeiten. Das Wiederaufarbeiten von Matratzen, das Auf-
polstern von Mdbeln oder das Behingen mit neuen Zeugstoffen wird
noch viel verlangt, da alle einigermalsen dauerhaften Mébel Jahr-
zehnte iiber, ja ganze Menschenalter hindurch reparaturfihig sind
und in Benutzung bleiben. Diese Ausbesserungsarbeiten bleiben immer
dem Handwerker, oder er teilt sich in sie mit dem Magazin, das
dazu eine kleine Werkstiitte unterhiilt, aber nicht billiger, als der
Handwerker arbeitet.

Die aulser den Polsterarbeiten noch zum Produktionsgebiet des
Tapezierers gehérigen Dekorateur- und Tapetenanbrin-
gungsarbeiten sind technisch rein handwerksmiilsige. Indes pflegen
heute die schwierigeren und Geschmack erfordernden grofseren
Dekorationsarbeiten den Méhelausstattungsgeschiiften anvertraut zu
werden, die sich dazu eine geeignete geschickte Personlichkeit halten.
Die einfachere Dekoration, wie das Anbringen von Rouleaux, Mar-
quisen, das Anstecken von Gardinen, Aufhiingen von Bildern, Legen
von Teppichen, Linoleum wu. dgl. Verrichtungen werden dagegen vom
Handwerker ausgefiihrt, der dabei immer noch ein recht gutes Aus-
kommen findet. Dasselbe gilt von dem Tapetenkleben. In Berlin
wird dieses von den iibrigen Arbeiten gesondert betrieben, zeigt aber
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auch da nur einen ausschliefslich kleinbetrieblichen Charakter. 8) i
der Regel steht der Meister mit einer griifseren Tapetenfabrik in Ver-
bindung und erhiilt durch dieselben Auftriige, wihrend er selbst beim
eigenen Greschéift sich zur Abnahme der Produkte ein und derselben
Fabrik verpflichtet.

Im grofsen und ganzen kann man wohl behaupten, dafs auch heute
die Existenz zahlreicher Tapeziererhandwerksbetriebe moglich ist. Die
Polsterarbeiten gehen zwar mehr und mehr an Fabrik und Magazin
verloren. Aber Reparaturen, sowie einfachere Dekoration und Tapeten-
kleben bleiben dem Handwerk.

9., Sattler.

Die Entwicklung und den heutigen Bestand des Sattlergewerbes
zeigen folgende Zahlen:

1. Anzahl und Art der Betriche, sowie Anzahl der besch. Personen.

| .
J Darunter sind !
Zahl der |— '} Zahl der in den
Jahres- || Betriebe ; l Haupthetrieben
zahl }iiber; hausindustr. Betr. bc?fhiiftigten
haup Haupt- | Neben- | ersonen
betriebe | betriebe ‘
Haupt- | Neben-
I betriebe | betriebe
| |
. . |
1882 29 505 27 511 1994 | 857 |14 516 52 910
: | !
Riemerei und Sattlerei
[ I
31 406 1 28 966 2 440 ‘ 1619 100 H 63 670
| |
Verfertigung von Spielwaren aus Leder
18935 < |
463 H 368 | 05 ’ 218 8o ‘! 1563
|
| | \‘
| 31869 I 29334 T 23538 1837 180 ‘ 63 233
f | \

') Brisicke a, a. O. S.106,
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2. Personal der Hauptbetriehe nach seiner Stellung im Betriehe.

Innerhalb der Betriebsstitten der Hauptbetricbe waren durchschnittlich thiitig:

| i i ‘ o~
| In Alleinbetrieben | Tp Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrieben
Felivats l(ohne lMotoren .und[
zahl | Gehilfen) allein | Inhaber u. |Konfor- Bureau-,Ver-| sonst. Ge-
arheitende Selb- sonst. Ge- waltungs-, techn. | hilfen und
stiindige schiftsleiter Aufsichtspersonal Arbeiter
1882 ‘ 14 611 12 708 ’ 587 r 25 004
| .
Riemerei und Sattlerei
14539 H 14 101 ‘ 217 ‘ 33813
1895 Verfertigung von Spielwaren aus Leder
198 1 166 HiE ‘ 1128
| 14 737 | 14267 1288 | 3400

8. Umfang der Betriebe.

Es waren Betriebe mit durchschnittlich beschiiftigten Personen:

i ¥ |
i ! mit 6—10 Personen ;i mit 11—50 Personen
Jahres- || .. > mit 2—s5
zohl -t TRemonl cpiotion || [T Hasste | darin
| ‘ Betriebe Personen | Beétriebe | besch,
| Personen
f |
1882 14.975 N osz | 304 | 2776 h 173 | 113310
Riemerel und Sattlerei
14950 H 13 047 h 636 ! 4 520 H 203 ‘ 6 oo1
1805 Verfertigung von Spielwaren aus Leder
203 U 113 : 20 ’ 159 ” 29 ‘ 562
| 71
15153 !| 13 160 H 656 | 4679 ‘ 324 1 6 563
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mit 51—z200 Personen | mit 201—1000 Personen
Jahreszahl E i i [ -
e T B B
| |
1882 17 1449 es | [ina
Riemerei und Sattlerei
36 3 020 ‘ 2 476
1895 Verfertigung von Spielwaren aus Leder
! 3 320 =3 i
I 39 3 340 !‘ 2 476

4. Berufsstatistik.

l I
! Selbstiindige | Auf 1 Selb-
Jahreszahl | Selbstiindige || Abhiingige  und Abhéngige stindigen kommen
| | zusammen Abhingige
| ‘ |
Riemer und Sattler
| '
1882 ‘ 27 245 31 705 | 58 950 |
1895 U 28 278 42 454 71232 | o
| | Il
\I | i

Eine verhiiltnismilsig starke Vermehrung der grofseren Betriebe
ist nach diesen Zahlen in nicht geringem Grade eingetreten. Von
den insgesamt beschéftigten Personen sind im ganzen (Gewerbe 1882
14,2°%,, 1895 dagegen bereits 23,0°, in Betrieben mit 6 und mehr
Personen thitig. 1882 kommen auf 1 Hauptbetrieb durchschnittlich
1,9, 1895 dagegen 2,2 beschiftigte Personen. Indes ist der Klein-
betrieb trotz der Fortschritte des Grofshetriebs noch vorherrschend,
da 1895 noch 779, aller beschiiftigten Personen in Betrieben mit
1—5 Personen thitig sind. Allerdings ist dabei zu beriicksichtigen,
dafs sich unter diesen Betrieben mit 1—5 Personen eine grolse Zahl
von Teilen grofser Unternehmungen anderer Gewerbe hefinden. Fast
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alle grofsen Fuhrwerkshetriebe, auch die Post, die Eisenbahn und
zahlreiche Fabriken stellen heute Sattlergesellen fiir die Reparatur
des Geschirres bezw. der Treibriemen an. Die Gewerbestatistik weist
jedoch diese kleinen Sattlerbetriebe nicht bei den Gewerben, in deren
Dienste sie stehen, sondern beim Sattlergewerbe nach. Gleichwohl
diirfte in diesem der selbstéindige Kleinbetrieb auch trotzdem eine
immerhin noch sehr beachtenswerte Stellung besitzen.

Das Produktionsgebiet des Sattlergewerbes charakterisiert sich
durch den Rohstoff, welchen es verarbeitet, das Leder. Fiir die Ver-
arbeitung des Leders kamen zur Zunftzeit noch die Schuhmacher
und Handschuhmacher in Betracht. Alle Produkte aus Leder, die
diese nicht herstellten, gehorten in das Gebiet des Sattlers. Zwar
waren diese nicht iiberall einem einheitlichen Gewerbe zugewiesen.
Bergius definiert z. B. den Sattler als ,denjenigen Lederarbeiter, welcher
aus verschiedenen Sorten Lieder, ingleichen aus Sammet, Pliisch u. s. w.
nicht allein die verschiedenen Arten von Sitteln verfertiget und dazu
den Sattelbaum selbst macht, sondern auch die Kutschen und Chaisen
beziehet, wozu ihm der Stellmacher die Kasten verfertiget“!) und kennt
als verwandte Gewerbe noch die Riemer und Tischner. Aber er
sagt selbst: ,Man sollte, um den Brod- und Professionsneid aufzu-
heben, die drei Professionen der Sattler, Riemer und Téschner zu
einer einzigen Zunft vereinigen. Alle drey Professionisten haben ein
geschenktes Handwerk und mehrenteils einigerley Werkzeuge und
arbeiten mit einerley Handgriffen. Der Unterschied beruht nur blos
darauf, dafls die Professionisten der einen Zunft sich von ihren Lehr-
jahren an durch die Ubung eine Fertigkeit erwerben, manche Leder-
arbeiten mit mehrerer (Geschicklichkeit zu verfertigen als die Pro-
fessionisten des anderen Gewerks. — Die Sattler kénnen alle Leder-
arbeiten gedachter drey Professionisten verfertigen und verfertigen
sie wirklich, wenn es in einer Stadt an einem Riemer oder an einem
Tischner oder an beiden fehlt.“ *)

Das ziinftige Sattlerproduktionsgebiet kaun man seinen wesent-
lichsten Bestandteilen nach in drei Teile zerlegen: 1. den Wagenbau,
2. die Sattel- und Geschirrmacherei, 3. die Herstellung von allerlei
ledernen Artikeln, wie Taschen, Beutel, Koffer, Kisten u. dgl. Was
zuniichst den ersten Teil, den Wagenbau anlangt, in den sich iibrigens

1) Bergiug, Neues Policey- und Kameralmagazin, Bd. V, S. 118.
?) Bergius a. a. O. Bd. V, 8. 23.
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der Sattler mit dem Stellmacher und Schmied teilte, so ist hervor-
zuheben, dafs heute der Bedarf nach Kutschen, Chaisen u. dgl. gegen
friither ein erheblich geringerer geworden ist. Seit dem Aufkommen
der Eisenbahnen mufste der grofse Reisewagen immer mehr und mehr
von der Landstralse verschwinden, und was heute noch an Kutschen
w. dgl. gebraucht wird, wird in der Hauptsache von den Wagen-
fabriken hergestellt, die aulser Sattlern noch eine grofse Zahl von
Schmieden, Stellmachern, Tischlern, Lackierern n. s. w. beschiftigen.
Wohl kommt es heute noch vor, dals sich der Sattlermeister mit
seinen Kollegen vom Schmiede-, Stellmacher- und Lackierergewerbe
in Verbindung setzt, um einen Wagen zu bauen. Aber es geschieht
nur noch verhiltnismifsig selten und ist ein kiimmerlicher Rest eines
einst hochbedeutenden und blithenden Ziweiges der Sattlerei. In dem-
selben Verhiltnis wie der Wagenbedarf, hat.auch der Sattel- und
Geschirrbedarf abgenommen. Wo die Eisenbahn den weitaus grfsten
Teil des Transports der Personen und Giiter besorgt und wo sogar
die Pferdebahven den elektrischen und Dampfstralsenbahnen weichen
miissen, da wird der rege Fuhrwerks- und Postwagenverkehr von Dorf
zu Dorf und von Stadt zu Stadt immer mehr iiberfliissig. Und was
heute noch an Sitteln und Geschirren gebraucht wird, steht in keinem
Verhéltnis zu dem Bedarf der friiheren Zeit.

Allerdings diirfte der dritte Teil des ziinftigen Produktionsgebietes,
die Herstellung von allerlei ledernen Taschen, Koffern, Kisten u. dgl.
in der Gegenwart eine erhohte Bedeutung gewonnen haben. Der ge-
steigerte Reiseverkehr hat entschieden eine grélsere Nachfrage nach
ledernen Koffern, Handtaschen u. dgl. zur Folge gehabt, auch ist mit
der Zunahme der Wohlhabenheit der Bedarf nach verschiedenen
Luxusgegenstiéinden, ledernen T#schehen, Portemonnaies, Portefeuilles
u. dgl. grifser geworden. Aber in einigen Fillen sind Sattlerwaren
vollstindig aus der Mode gekommen. Man denke nur an die ledernen
Tischteppiche, Tragriemen zu Sinften, Lederkoller, Lederstriimpfe
u. dgl., wie sie im vorigen Jahrhundert noch viel begehrt und viel
gebraucht wurden. In anderen Fillen sind die betreffenden ledernen
Gegenstiinde durch Produkte aus anderen Stoffen, wie Guttapercha,
Gummi u. dgl. ersetzt worden.

Als einen neuen Gewerbszweig hat die moderne Entwicklung
die Verfertigung von ledernen Treibriemen geschaffen, die bei der
heutigen umfangreichen Verwendung von Maschinen von hervor-
ragender Bedeutung sind. Aber [fiir diesen Gewerbszweig hat sich
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eine eigene Industrie gebildet und er hat fiir das Sattlergewerbe keine
unmittelbare Bedeutung. *)

Als wesentlichste Bestandteile des Produktionsgebietes, das noch
heute hauptsiichlich fiir den Handwerker in Frage kommt, sind die
Greschirrmacherei (allerdings in geringerem Umfange als frither) und
die Anfertigung von ledernen Koffern, Taschen, Portefeuilles und
ghnlichen Gegenstiinden zu nennen. Wir wenden uns zuniichst zu
dem ersten Teile, der Geschirrmacherei.

Eigentliche Grolsbetriebe finden sich in der Geschirrmacherei
nur in geringem Umfange. In der Hauptsache wird die Produktion
auch heute noch vom Handwerker ausgeiibt. Es kommt dabei haupt-
siichlich in Betracht, dals das Herstellungsverfahren zum iiberwiegenden
Teile Aufgabe der Handarbeit geblieben ist und dafls sich Maschinen
nur wenig oder fast iiberhaupt nicht anwenden lassen. Fiir Sittel
und Kummete bestehen in England grifsere Fabriken, die auch nach
Deutschland Absatz haben, indem Sattlermeister oder Geschirrhand-
lungen diese Artikel von dort beziehen. Aber in Deutschland selbst
sollen, wie ein Hallenser Meister versicherte, Fabriken dieser Art noch
nicht hestehen. Auch in den vorhandenen Beschreibungen des Sattler-
gewerbes ist von eigentlichen Grolshetrieben der (eschirrbranche noch
nichts erwihnt. ®) Nur spezialisierte Betriebe, die sich namentlich mit
Kummetmachen beschéftigen und an Wiederverkiiufer liefern, kommen
vor.®) In der Regel fertigt der Sattlermeister heute die Greschirre noch
selbst, indem er aus der Haut die Riemen schneidet und die Ringen
und Schnallen einnéiht. Aller iibrige Zubehor, wie die Scheuklappen, die
geprelsten Schlaufen und die Verzierungen aus Lackleder, sowie die
Metallteile, kann von spezialisierten Betrieben fertig bezogen werden.

1) Die Zahlen der Gewerbestatistik fiir die Treibriemenfabrikation sind
folgende:

Betriebe Hauptbetr. Nebenbetr. In den Hauptbetr. durch-
iiberhaupt schnittl. besch. Personen
1882 99 86 53 717
1895 166 159 7 1 580

Es kamen mithin auf einen Hauptbetrieb 1882 8,3 und 1895 rund 1o Per-
sonen. Das zeigt den iiberwiegend grolsbetrieblichen Charakter der Treibriemen-
fabrikation.

%) Vgl. A. Voigt, Kleingewerbe in Karlsruhe, Bd. TIT, S. 193, ferner
J. Plenge, Die Leipziger Sattlerei, Bd. V, S. 579 ff,, sowie Hartmann, Sattler- und
Tapeziererhandwerk in Mosbach, Bd. VIII, 8. 154, auch Lubnow, Sattler- und
Stellmachergewerbe in Konitz, Bd. IX, S, 529.

M A Voigt a. a. 0. 3. 196.



— 128 —

Innerhalb der Geschirrmacherei hat sich eine Berufsteilung insofern
vollzogen, als sich ein Betrieb zumeist entweder nur mit der An-
fertigung gewohnlicher Geschirre fiir Lastwagen u. dgl. oder nur mit
der feineren Arbeit fiir Kutschwagen, Equipagen u. dgl. befalst. Ein
Produkt unserer modernen Entwicklung ist in der feineren Geschirr-
branche z. B. das kaufminnische Tadengeschiift, das elegant aus-
stattet dazu bestimmt ist, namentlich die vornehmere Kundschaft an-
zulocken und aufser Geschirren noch alle mit dem Reit- und Wagen-
sport in Zusammenhang stehenden Artikel, wie Reitgerten, Peitschen,
Decken, Stirnbéinder, Fulswirmer, Handschuhe u. dgl., sogar Kutsch-
wagen selbst feil hilt. )

Selbst wenn dem Handwerker die eigentliche Produktion hier ver-
loren gehen sollte, so bliebe ihm doch noch die Reparaturarbeit, die in
der Geschirrbranche von der grifsten Bedeutung ist, da die Geschirre
sehr lange (bis zu 11 Jahren und linger) in Benutzung bleiben. TIst
ein Fuhrwerksunternehmen oder ein landwirtschaftlicher Betriebh nicht
so grofs, dafs eine eigene Sattlerei erhalten werden kann, so wird in
der Regel mit einem Sattlermeister fiir die Vornahme der Reparaturen
ein stindiger Kontrakt abgeschlossen. Der Handwerker erhélt dann zu-
meist fiir Instandhaltung des Geschirrzeuges pro Gespann eine Pauschal-
summe. Fubrwerkshetriebe von griffserem Umfange, Posthaltereien,
grolse Giiter n. dgl. pflegen heute allerdings eigene Sattlereien zu
unterhalten, wodurch das Arbeitsgebiet des selbstiindigen Sattler-
meisters um einen ziemlich betriichtlichen und vielleicht gerade den
lohnendsten Teil geschmiilert wird.

Etwas andere Verhiltnisse als die (Geschirrsattlerei weist das
iibrige (rebiet der Sattlerei, die Verfertigung von Koffern, ledernen
Taschen, Portemonuaies, Portefeunilles u. dgl. auf. Hier haben sich
in der That bereits Betriebe von gréfserem Umfange gebildet, und
nur hier sind die Betriebe mit mehr als 50 Personen zu finden, die
die Gewerbestatistik nachweist. Bei der Beurteilung dieser Grofs-
betriebe ist zuniichst hervorzuheben, dass die Technik in der Sattlerei
nicht solche Fortschritte wie in anderen Gewerben aufweist. Wohl
hat man die Nihmaschine auch diesem (Gewerbe dienstbar machen
konnen, und Stanzen und Pappscheren, die man frither noch nicht
kannte, werden heute viel gebraucht. Aber alle diese Maschinen
sind nicht kompliziert, haben verhiilmismilsig geringe Anschatfungs-
kosten und konnen deshalb auch im Kleinbetriehe verwendet werden,

') Vgl. die Schilderung eines solchen Geschiftes bei Plenge a. a. 0. S. 582.
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Uberdies ist ihre Anwendungsmdglichkeit bei dem weitaus grofsten
Teile der Produkte nur gering.

Ein Ort, in dem sich die Sattlerwarenindustrie besonders aus-
gebildet hat, ist Leipzig. Nach der Gewerbestatistik waren allein in
der Stadt Leipzig im Jahre 1895 145 Sattlerhauptbetriebe mit 807
heschéftigten Personen. Von diesen 145 Betrieben waren 51 Allein-
betriebe, 70 mit 2—5 Personen, 12 mit 6—10, 11 mit 11-—50 und 1
mit mehr als 200 Personen. Dazu kommen nun noch einige grilsere
und kleinere Betriebe in den Vorstddten und in nichster Umgebung
der Stadt. Der Betrieb mit mehr als 200 Personen ist ohne Zweifel
die beriihmte Kofferfabrik von ,Moritz Midler®, die in ganz Deutsch-
land und dariiber hinaus einen weit verbreiteten Ruf besitzt. Neben
den Koffern werden von ihr moch allerlei andere Reiseartikel, wie
Plaitriemen, Reisetaschen u. dgl., ferner Schul- und Jagdartikel und
Portefeuillewaren, alles nur in besseren Qualitéiten, hergestellt.?) Be-
schiiftigt werden die verschiedenartigsten Arbeiter, wie Sattler, Tischler,
Metallschleifer, Schlosser, Giirtler, Lackierer, Stepperinnen, Buchbinder,
Kommis, Buchhalter und eine Reihe unqualifizierter Arbeiter. Dieses
Unternehmen liefert so gut wie nie an Wiederverkéiufer, sondern stets
an den Konsumenten. In drei grofsen Detailfilialen in Hamburg,
Leipzig und Berlin und durch ein ausgedehntes Versandgeschift wird
der Absatz besorgt. Aulser diesem Unternehmen giebt es in Leipzig
noch einige andere Betriebe, deren Hauptartikel der Koffer ist, und die
iiber den Umfang des Kleinbetriebs hinausgehen. Dazu kommen nun noch
verschiedene grofsere Fabriken fiir allerlei Artikel, wie Toilettenetuis,
Schirmfutterale, Rucksiicke, Gewehrfutterale, Gamaschen, Patronen-
taschen, Ranzen, Akten-, Musik-, Kollegtaschen u. s. w, Diese Fabriken
treiben auch die Produktion und den Handel von verschiedenen Halb-
fabrikaten, wie holzernen Koffergestellen, hilzernen einfachen Koffern,
sowie allen einschliigigen Bedarfsartikeln, wie Kofferbiigeln, Schlgssern,
Eecken, Segeltuch u. s. w. Die Koffergestelle werden im mechanischen
Betriebe mit Hilfe der Holzbearbeitungsmaschinen hergestellt. Neben
diesen geschilderten Betrieben giebt es noch eine Reihe anderer ver-
schiedenartiger. So existiert in Leipzig ein Detailgeschiift, das eine
Anzahl Hausindustrielle beschiiftigt und Spezialartikel, wie Touristen-
taschen, Trinkflaschen, Hundehalsbiinder, Hundemaulkorbe, Rasierzeuge
u. 8. w., ein anderes, das Schulsachen, Zigarrentaschen und Porte-

) Vgl. zu der nachfolgenden Schilderung Plenge a. a. O. 8. 568 ff.
XXII. 9
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monnaies herstellt, ein drittes, das sich hauptsiichlich mit der Pro-
duktion von Sportartikeln namentlich fiir den Rad- und Turnsport
beschiftigt u. s. w.

Aulser in Leipzig hat sich noch in anderen Stidten, namentlich
in Offenbach, Berlin, Gorlitz eine Sattlerindustrie ausgebildet. In
Offenbach werden besonders die Portefeuillewaren, die gewissermalsen
ein gemeinschaftliches Produkt von Buchbinder und Sattler sind,
hergestellt.

Ohb dem Grolshetriebe hier so viele Vorteile zu Gebote stehen,
dals die Konkurrenz des Handwerks nicht mehr méglich ist, lilst sich
bei der Vielgestaltigkeit der in Betracht kommenden Produkte nicht
leicht sagen. In technischer Beziehung steht der handwerksmiifsige
Kleinbetrieb hier durchaus nicht ohne weiteres dem Grofshetrieb nach.
Nur in der Herstellung von gewissen Halbfabrikaten ist maschineller
Betrieb von grofser Bedeutung. So stellen die Leipziger Koffer-
fabriken ihre Koffergestelle mit Hilfe der durch mechanische Kriifte
betriebenen Holzbearbeitungsmaschinen her. In der eigentlichen
Sattlerei spielen die Maschinen nur eine grifsere Rolle, wenn es sich
um die Produktion bestimmter gleichartiger Waren in grofsen Massen
handelt. So werden bei Armeelieferungen Nihmaschinen, Pressen,
Stanzen und Lederschneidemaschinen verwendet. Hs handelt sich
hier immer um eine grofse Partie gleichartiger Waren, z. B. Tornister,
Patronentaschen, Sibelgurten u. dgl. Fiir diese lohnt es sich, be-
sonders konstruierte Maschinen anzuschaffen wund, diese werden
auch thatsiichlich dabei in ausgedehntem Malse verwendet.!) Kiir die
iibrigen Artikel ist dagegen die Maschinenverwendung von geringerer
Bedeutung, Dafiir ist allerdings die Maglichkeit der Durchfiihrung
einer Arbeitsteilung beim Produktionsprozels gegeben. Tndes lilst
sich ein allgemein giiltiges Urteil nicht fillen, die Verhiiltnisse sind
infolge der Verschiedenartigkeit aller in Betracht kommenden Produkte
sehr ungleichartige.

Ein Mittel, die Produktivitiit des einzelnen Betriebes zu steigern,
ist hier unzweifelhaft die Spezialisation. Es liegt bei der Mannigfaltig-
keit der einzelnen Sattlerartikel sehr nahe, einige bestimmte Waren
herauszugreifen und nur die Produktion dieser zu betreiben. That-
siichlich ist eine solche Spezialisation bereits in ausgedehntem Malse
eingetreten. In Halle giebt es nach dem, was wir in Erfahrung
bringen konnten, keinen einzigen Betrieb, der sich auf dem gesamten

) Plenge a. a. O. 8. 5Y6.
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Gebiete der Sattlerei bethiitigte. Fast alle Handwerker unterhalten
einen Liaden, in dem sie zum grifsten Teil die Produkte der Fabriken
und zum kleinen Teile einige bestimmte selbsthergestellte Waren zum
Verkauf bringen. Von Leipzig wird das gleiche berichtet.?) Wie
auch aus der oben angegebenen Schilderung der Leipziger Verhilt-
nisse hervorgeht, ist auch die Spezialisation der fir Wiederverkiufer
arbeitenden Betriebe dort eine weitgehende. Aber die Spezialisation
kann ebenso gut in kleinen Betrieben eingefiihrt werden wie in grofsen.
Thatstichlich kann denn auch von einem Aufsaugen der Kleinbetriebe
seitens der Grofshetriebe noch mnicht die Rede sein. Beispielsweise
hat in Leipzig der erwiihnte grifste Betrieb von Midler keineswegs
niedrigere Preise wie die kleinen Unternehmungen. Im Gegenteil
beruht seine Uberlegenheit nur auf dem Renommee der Qualitiit
seiner Produkte, und er hilt anerkanntermafsen zum Vorteile der
iibrigen die Preise hoch.?) Auch kommt sonst der Berichterstatter
iiber die Leipziger Verhiiltnisse zu dem Resultat, dals dort noch in
der Tischnerbranche ein zwar spirliches, aber auf gesundem Boden
stehendes Kleingewerbe bliiht.

Die verhiltnismilsig komplizierten Verhiiltnisse der Sattlerei hier
noch eingehender zur Darstellung zu bringen, wiirde zu weit fithren.
Aus dem, was gesagt werden konnte, erhellt indes, dals das Hand-
werk hier noch nicht am schlechtesten gestellt ist. Wenn sich auch
Grolshetriebe hier gebildet haben, die Geschirrbranche und zahl-
reiche Reparaturen bieten dem Handwerker immer noch ein Feld der
Thiitigkeit. Auf dem Gebiete der Anfertigung von Koffern, ledernen
Artikeln u. dgl. sind die Vorteile des Grofshetriebs am grifsten.
Aber sie machen nicht vollstiindig die handwerksmilsige Produktion
unméglich, Dazu findet der Handwerker noch Grelegenheit, sich durch
ein Ladengeschiift mit allerlei Sattlerartikeln einen Einkommenszweig
zu verschaffen. Wenn er auch hier unter der Konkurrenz der ver-
schiedenen (Galanteriewarengeschiifte u. dgl. zu leiden hat, bis jetat
hat er immer noch Kunden gefunden, die ihren Bedarf von ihm decken.

10. Buchbinder.

Uber die Verhiltnisse in der Buchbinderei giebt die Statistik
folgende Aufschliisse:
1) Plenge a. a. 0. S. 559.
567.

2) Plenge a. a. 0. 8. 5
g%
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1. Anzahl und Art der Betriebe, sowie Anzahl der in den Haupt-
betrieben beschiftigten Personen.

” Darunter sind Anzahl der in den
Jah | Betriebe : Hauptbetrieben
il | ber Haopt-| Nopah- hausindustr. Betr. | durchschnittlich
| haupt | getisehe | betriebe Haupt- | Neben- be;lhaﬂlgten
| ‘ betriebe | betriebe | smpren
Buchbinderei und Kartonnagenfabrikation
| | Il
1875%) | 11253 | 10843 410 = — 31334
1882 13213 12 503 710 837 mr | 41 624
Buchbinderei
12 860 12 073 787 847 110 49 771
1895 Kartonnagefabrikation
1 987 1 823 164 525 115 18 034
14 847 13 896 951 1372 | 225 67 803

2. Das Personal der Haupthetriebe nach der Stellung im Betriebe.

Es waren innerhalb der Betriebsstdtten der Hauptbetriebe durchschmittlich thitig:

‘jIn Alleinbetl‘ieben|
(ohne Motoren und

!In Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrieben

(NS |
Jahreszahl I ;:g]:ilgind)ealslgiﬁ_ |Tnhaber und|Verwaltungs-, Kontor-,|Sonstige Gre-
f tindi | sonst. Ge- | Bureau- und techn. | hilfen und
| Thantips | schiftsleiter | Aufsichtspersonal Arbeiter
Buchbinderei und Kartonnagefabrikation
1882 | 5616 6439 871 28 698
|
Buchbinderei
5244 ! 6153 2132 36 242
1895 Kartonnagefabrikation
557 I 242 809 ‘ 15 426
|
5 8o1 7 395 2941 i 51 668

1) Einschliefslich der unbedeutenden Attrapenfabrikation, die 1882 und 1895
unter Sattlerei nachgewiesen ist.
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3. Umfang der Betriebe.

Es waren Hauptbetriebe mit durchschnittlich beschéftigten Personen:

! | Betriebe mit 6—10 | Betriebe mit 11—50
| Betriebe |[Betriebe mit Personen Personen
Jahres- =it 2—x | (-
zahl |1 Person| Personen |p.. .. daﬁ-in besch.| gty | darin beseh.
| | ersonen | Personen
Buchbinderei und Kartonnagefabrikation
1882 5908 5531 “ 542 ‘ 4016 ‘ 445 ‘ 9255
Buchbinderei
\
| .
[ 5 578 5270 “ 572 I 4 207 527 ‘ 11 390
| |
|
1895 Kartonnagefabrikation
579 544 H 285 2 169 359 ‘ 7 620
|
6157 5814 | 857 6376 886 ‘ 19010
Betriebe mit 51—200 Personenl Betriehe mit zo1—1000 Personen
Jahreszahl - =
i darin besch. . darin besch.
! Betriebe . Personen i‘ Bpiriabe Personen
Buchbinderei und Kartonnagefabrikation
1882 74 \ 6314 H 3 ‘ 893
Buchbinderei
111 ‘ 9 401 H I3 ‘ 4372
1895 | Kartonnagefabrikation
[ 50 ‘ 4029 | 6 ‘ 1 867
161 ’ 13 430 H 21 ‘ 6239
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4. Berufsstatistik.

i Selbstindige und |
. ge un iy
Jahreszahl || Selbstindige | Abhéngige Abhingige ﬁuf : Sel‘}ﬁ‘;{ﬁ?dlgen
[ e ommen dngige
Buchbinderei und Kartonnagefabrikation
L
1882 11938 ; 30514 42 452 2,6
1895 12 742 ‘ 48 441 ‘ 61183 3:9
\ Il ‘

Aus den Zahlen geht zunéchst eine starke Tendenz zur Be-
triebskonzentration hervor. Auf einen Gewerbe-Haupthetriebh kommen
durchschnittlich heschiftigte Personen: 1875 2,89, 1882 3,3, 1895
4,9, in der Buchbinderei allein 1895 4,1, in der Kartonnagefabrikation
allein 1895 9,8. Die Gewerbe-Hauptbetriebe haben von 1875 his
1895 um 28,1%,, die in denselben beschiiftigsten Personen dagegen
um 116,3 %, zugenommen.

Auf die starken Fortschritte des Grolshetriebs deutet die
Steigerung des Verwaltungs-, Kontor-, Bureau- und technischen Auf-
sichtspersonals hin, die von 1882 his 1895 nicht weniger als 237,69/,
betrigt.

Der Umfang der Grolshetriebshildung erhellt aus Tabelle 3.
Die Betriebe mit 1 und 2—5 Personen haben sich von 1882—1895
verhéltni(smélsig nur schwach vermehrt, erstere um 4,2, letztere um
4,9. FKine stirkere Zunahme zeigen schon die mittleren Betriehe
mit 6—10 Personen (58,1°,); kolossal ist dieselbe dann hei den
eigentlichen (Grofsbetrieben. Die mit 11—50 Personen haben sich
nahezu verdoppelt, die mit 51—200 mehr als verdoppelt und die mit
201—1000 versiebenfacht. Von allen Personen sind 1882 nur 399,
in Betrieben mit iiber 10 Personen thitig, 1895 dagegen 57 .

Die Motorenbenutzung war 1882 noch nicht sehr erheblich. Von
den 12503 Hauptbetrieben hatten nur 155 mit 6821 Personen Mo-
toren. Davon waren 2 Betriebe ohne Gehilfen, 22 mit 1—5 Ge-
hilfen. Von den Motorenbetriehen benutzten stehendes Triebwerk,
bewegt durch Wasser: 17 mit 294 Personen, durch Dampf: 82 mit
4788 Personen, durch Gas: 56 mit 1811 Personen, ferner Dampf-
kessel ohne Kraftiibertragung: 1 mit 20 Personen und Lokomobilen:
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5 mit 88 Personen. Da der Hauptvorteil des Buchhindergrofshetriebs
in der weitgehenden Arbeitsteilung beruht, die mechanische Trieb-
kraft der Maschinen dagegen erst in zweiter Linie in Betracht
kommt, so diirfte die Zunahme der Motorenbetriehe in den Ergeb-
nissen der 1895er Zihlung nicht iibernormal sein.

Von besonderer Bedeutung ist die Zunahme des weiblichen Per-
sonals der Betriebe. 1882 waren von 41624 insgesamt beschiiftigten
Personen 13554, also nicht ganz ein Drittel weibliche, 1895 von
67805 22788, also mehr als ein Drittel. In der Kartonnagefabrikation
waren 1895 sogar 9234 weibliche und nur 8800 méinnliche Personen
thitig,

Das Buchbindergewerbe ist von wirtschaftlichen Verinderungen
nicht frei geblieben. Nach Bergius’) war am Ende des vorigen
Jahrhunderts der Buchbinder ,jener bekannte Handwerksmann,
welcher nicht allein die rohen Biicher auf verschiedene Art bindet
und mit allerhand bereits eingebundenen Biichern, wie auch Schul-,
Schreib- und Rechenbiichern, Kalendern u. s. w. handelt, sondern
auch das Futteralmachen dabei treibt und Hutfutterale, papierene
Kasten, mit Leder, Pergament, Papier iiberzogene Futterale, Kiist-
chen von verschiedener Art, Lichtschirme, zuweilen auch Tabaksdosen
von Papiermaché und andere dergleichen Waren verfertigt und da-
mit handelt.“ Dieses grofse Produktionsgebiet des ziinftigen Buch-
binders ist heute fast nirgends mehr in einer Hand. Ein wichtiger
Teil, das Handeln mit ,allerhand bereis eingebundenen Biichern® ist
ein selbstindiges Gewerbe geworden, und nur einige wenige Reste
sind davon dem Buchbinder gebliehen, Allein in Halle findet man z. B.
m den Buchbinderliiden hauptsiichlich nur noch die Schul-, Schreib-
und Rechenbiicher, sowie auch in der Regel die Kalender und Ge-
sang- und Gebetbiicher. In den ganz kleinen Stidten und auf dem
Lande geht Buchbinderei und Buchhandel noch hiiufiger Hand in
Hand. Fin selbstiindiges Gewerbe ist auch das Anfertigen von
»Hutfutteralen, papiernen Kasten, mit Leder, Pergament und Papier
iiberzogenen Futteralen, Kiistchen von verschiedener Art“ geworden
und existiert heute unter dem Namen , Kartonnagefabrikation®. Zahl-
reiche andere Gegenstiinde, die mit dem Arbeitsgebiete des Buch-
binders in Beziehung standen, wie z. B. die Etuifabrikation, Album-
herstellung, Bilderrahmen aus Papier und Pappe werden heute meist
in spezialisierten Betrieben hergestellt.

') Bergius, Neues Policey- und Kameralmagazin, Bd. I 8. 340.
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Auf dem Gebiete, das der Buchbinderei den Namen gegeben
hat, dem Einbinden der gedruckten Biicher, konkurrieren heute
maschinelle Grofshetriebe mit den einfach handwerksméfsigen. Die
Entwicklung der ersteren ist hauptsiichlich durch die Vervoll-
kommnung der Technik veranlafst worden. In einem Hallenser
Handwerksbetriebe vollzieht sich das Einbinden ungefihr folgender-
maflsen: Das broschierte Buch wird auseinandergenommen und die
einzelnen Teile werden, wenn notig, mit dem Falzbein gefalzt. Darauf
werden die Bogen in der richtigen Reihenfolge aufeinander gelegt
und, nachdem sie mit dem Klopfhammer geschlagen und geprelst
sind, um ein moglichstes Aufeinanderliegen herzustellen, eingesiigt
und auf der Heftlade auf Bindfaden oder Biinde geheftet. Die
Biinde oder Bindfiden, die die Verbindung der einzelnen Teile unter-
einander als auch mit den Buchdeckeln herstellen sollen, werden
darauf an den iiberstehenden Enden aufgedreht, und der Riicken wird
geleimt. Ist der Leim trocken, so wird die Riickseite mit einem
Klopfhammer gerundet und das ganze Buch abgeprelst, nachdem
zuvor die Vorderseite beschnitten ist. Darauf kann auch die obere
und untere Seite beschnitten werden und der Schnitt die nitige Ver-
vollkommnung und Verschonerung (durch Anstreichen, Marmorieren,
(Groldschnitt u. dgl.) erhalten. Nachdem dann die Pappdeckel zu-
geschnitten, die Leder des Riickens hergerichtet und befestigt sind,
werden die ersteren angesetzt, mit Buntpapier oder Kaliko (zuweilen
auch Leder und Pergament) iiberzogen und mit den aufgedrehten
Biinden oder Bindfaden zusammengeklebt. Hierauf wird das Buch
noch lingere Zeit in die Presse eingespannt und mit dem Titel und
Riickenverzierungen durch Aufdrucken versehen.

An Maschinen werden im Kleinbetrieb allgemein verwendet die
Pappschere und die Beschneidemaschine. Teilweise findet sich in
Halle auch die Papierwalze, die die Arbeit vollfithrt, die sonst mit
dem Klopfhammer verrichtet wird. Anwendbar im Kleinbetrieb ist
auch die Drahtheftmaschine. Indes ist die Drahtheftung nur bei
einem kleinen Teil der vorkommenden Arbeiten moglich, da sie wegen
des unvermeidlichen Rostens der Heftdrihte bei solideren Dauer-
biinden, inshesondere Bibliothekswerken, grundsitzlich ausgeschlossen
wird. Seltner findet sich im Kleinbetrieb die Vergoldepresse, die
zur Herstellung geprelster Deckenverzierungen, schwarzer sowohl als
vergoldeter und bunter benutzt wird, die Handhabung derselben er-
fordert viel Geschick und kann nicht von jedem ausgefiihrt werden.
Deshalb hat sich in Teipzig z. B. ein spezielles Gewerbe, die ,.Prels-
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vergoldung® herausgebildet ), und der Buchbinder lalst seine Ver-
goldungsarbeiten bei den Vergoldern im Liohuwerk verrichten.

Im Grolsbetrieb giebt es eigentlich fiir jede Verrichtung des
langwierigen Produktionsprozesses Maschinen. Das Falzen besorgt
die Falzmaschine, deren Konstruktion erst neueren Datums ist und
die von 2 Midchen bedient in der Stunde 2000 Bogen falzt. Das
Heften der Bogen verrichtet die Draht- oder Fadenheftmaschine,
deren Tagesleistung etwa 20000 Bogen betrigt. Das Beschneiden
kann mit Hilfe der Rad- oder der Hobelschneidemaschine oder der
Dreiseitheschneidemaschine ausgefithrt werden. ILetztere beschneidet
die Biicher in grofsen Partieen und zwar in Stéfsen his zu 14 em
bei nur einmaliger Einpressung mit denkbarster Schnelligkeit auf
allen 3 Seiten vollkommen rechtwinklig. Fiir die iibrigen Teile des
Produktionsprozesses gieht es Buchriickenrundemaschinen, Anreib-
maschinen, Abprelsmaschinen, Kreispappscheren, die sehr schnell
das Zuschneiden der Pappdeckel besorgen, Maschinen zum Abschrigen
und Abrunden der Pappdeckelkanten, HFckenausstolsmaschinen und
endlich Vergolde- und Farbendruckmaschinen der verschiedensten
Art.?) Die Maschinen konnen alle mit Dampf, Elektricitit oder
sonstigen mechanischen Betriebskriiften angetrieben werden.

Dafs eine Grolsbuchbinderei in der Anfertigung der Massenware
dem handwerksmiifsigen Kleinbetriebe in vielen Beziehungen weit
iiberlegen ist, kann nicht mehr zweifelhaft sein. Die Vorteile der-
selben sind zu grofs. Durch die Zerlegung des gesamten Produktions-
prozesses in seine einzelnen Meile und die Verwendung von Maschinen
fiir dieselben wird die zu verrichtende Arbeitsleistung immer einfacher
und weniger (Geschick erfordernd. So kommt es, dafls der Grols-
betrieb ganz unqualifizierte Arbeitskriifte einstellen kann, die natiirlich
erheblich billiger als die qualifizierten sind. Dies zeigt sich besonders
in der Verwendung weiblicher Arbeiter, die ja, wie aus den oben
mitgeteilten Zahlen hervorgeht, bereits 1882 im Buchhindergewerbe
weit verbreitet war und bis 1895 noch mehr zugenommen hat.
Andrerseits geht der gesamte Arbeitsprozels bei Maschinenver-
wendung immer schneller von statten, so dals namentlich plotzlicher

Y Moritz Hecht, Die heutige Lage der Buchbinderei in Leipzig, Bd. V,
S. 313.

2) Vgl. iber die technische Einrichtung der Grolsbuchbindereien: Arthur
Spiethoff, Die Berliner Buchbinderei, Bd. VII, 8. 412 ff.; Moritz Hecht, Die
heutige Lage der Buchbinderei in Iieipzig, Bd. V, S. 319 ff.; ferner Dr. Otto
Triidinger, Die Lage der Buchbinderei in Stuttgart, Bd. VIII, 8. 428 ff.
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umfangreicher Bedarf bald befriedigt werden kann, Indes kommen die
Vorteile des Grolsbetriehes in der Regel nur auf dem Gebiete der
Massenproduktion zur Geltung. Handelt es sich um die Herstellung von
Einzelbéinden, um das Einbinden nur eines oder weniger oder mehrerer
ungleich artiger Biicher, so miissen die Maschinen besonders umgestellt
und die Arbeiter an denselben iiber die besondere Gestalt des herzu-
stellenden Einbandes instruiert werden. Das erfordert so viele Um-
stinde und Storung in dem gewohnten Gange der maschinellen Pro-
duktion, dals es schliefslich zweckmiilsiger erscheint, solch einen
Einzelband gleich von vornherein nur auf die gewdhnlich handwerks-
miifsige Weise herzustellen. Einem Grofsbuchbindereibetrieb ist des-
halb meist an Hinzelauftriigen gar nichts gelegen. Bringt ihm ein
Privatmann ein einzelnes Buch zum Einbinden, so wird er den Auf-
trag entweder ganz abweisen oder die Ubernahme desselben nur aus
Gefilligkeit geschehen lassen. Dagegen kommt es hiufiger vor, dals
auch der Kunde, der sonst Massenauftriige erteilt, einzelne Biicher
einbinden lassen muls. Diese Einzelauftrige kann der Grolsbetrieb
nicht gut abweisen, aber er stellt fiir die Ausfithrung derselben Ar-
heiter ein, die die Herstellung auf gewdhnliche handwerksmiifsige Art
mit nur teilweiser Maschinenbenutzung und ohne Arbeitsteilung durch-
fithren, *) sodals schlielslich die Herstellungskosten ebenso hoch wie
im handwerksmii(sigen Betrieb werden. Von Bedeutung fir die Aus-
fiilhrung von Hinzelauftriigen wire es, wenn dieselbe so organisiert
werden konnte, dafs sie in der Massenproduktion geschehen kann.
So wird aus Nakel (Netze) berichtet, dals eine Buchhandlung Buch-
binderauftriige sammelt und, wenn sie eine grofsere Anzahl beisammen
hat, an eine grifsere Berliner Maschinenbinderei weitergiebt.?) Dann
lassen sich unter der grofsen Zahl der Einzelauftrige gewdhnlich
mehrere gleichartige auf einmal ausfithren, sodals schliefslich Massen-
produktion stattfindet. Indes ist ein derartiges Sammelsystem doch
schwieric und auch nicht kostenlos. Die Biicher sind verhiltnis-
mifsig schwer, und die Transportkosten hoch. Andrerseits sind die
Auftriige oft eilig und man kann nicht immer warten, bis die niichste
Sendung zur Fabrik beisammen ist. Daher wird der Teil der Einzel-
auftriige, der auf diese Weise der Massenproduktion zugiinglich ge-
macht werden kann, immer nur ein ganz verschwindend kleiner bleiben.

) Vgl. Triidinger 2. a. O. 8. 428; Hecht a. a. 0. S. 322 u. 323; ferner
Spiethoff a. a. 0. 8. 412,

%) Vgl. Alfred Bolte, Die Lage der Handwerke in Nakel (Netze), Bd. IV,
S. 228,
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Von grofser Wichtigkeit ist es nun, ob iiberhaupt noch in ab-
sehbarer Zeit ein Bedarf vorhanden sein wird, einzelne Biicher ein-
binden zu lassen. In dieser Beziehung ist es sehr interessant, dals
sich erst in den letzten Jahrzehnten bei uns der Brauch ausgebildet
hat, die Biicher gleich fertig gebunden in den Handel zu bringen.
Allerdings hat es immer schon Verleger gegeben, welche einen Teil
einer Auflage eines Buches hinden liefsen und nur wenige Exemplare
broschiert verkauften.') Indes waren dies bis vor gar nicht langer
Zeit nur Ausnahmen. Der ziinftige Buchbinder besals ja das Privileg
des Handels mit fertigen eingebundenen Biichern und der Verleger
durfte seine Ware im allgemeinen nur roh und ungebunden auf den
Markt bringen. Deshalb muflste schon fast jeder seinen Bedarf an
gebundenen Biichern entweder gleich von vornherein beim Buchbinder
decken oder er mulste sie ungebunden einkaufen und die Binde-
arbeiten vom Handwerker verrichten lassen. Letzteres Verfahren
war das allgemein iibliche, und nur Schulbiicher, Bibeln, Gesang- und
Gebetbiicher wurden allgemein gleich in eingebundenem Zustande
gekauft. Dals aber dieses Verfahren des Bezuges der Biicher in
rohem Zustande hochst unwirtschaftlich war, kann keinem Zweifel
unterliegen.  Der Gesamtpreis des gebundenen Buches stellt sich
immer billiger, wenn sofort nach dem Druck das Einbinden vor-
genommen wird, als wenn es erst broschiert im Buchhéindlerladen
gekauft und dann dem Buchbinder zur Herstellung des Einbandes
gebracht wird. In neuerer Zeit haben sich auch die Verhiltnisse
von Grund auws gedindert. Die meisten Biicher kommen heute bereits
gebunden in den Buchhandel. Fast die Gesamtheit der schonen Litte-
ratur, wie sie besonders zu (Geschenken benutzt wird, wird heute nur
noch méglichst im eleganten Prachtband angeboten. Auch wissenschaft-
liche Werke finden sich im Buchhiindlerladen gleich eingebunden. Bei
Lieferungswerken wird wenigstens gleich eine Einbanddecke mitbezogen.
Bei Schul-, Gebet- und Gesangbiichern, sowie Bibeln ist der Brauch,
die Exemplare gebunden zu beziehen, noch allgemeiner geworden, als
frither. Man kann jedoch nicht behaupten, dafs die Sitte, die Biicher
uneingebunden einzukaufen und den Einband erst nachtriglich aus-
fithren zu lassen, iiberhaupt nicht mehr vorhanden wire. Im Gegen-
teil, in vielen Kreisen hat man sich an das neue Verfahren noch gar
nicht gewohnen kinnen. Der weitaus grofste Teil der wissenschaft-
lichen Litteratur wird heute sowohl an Private als auch an éffentliche

1) Vgl. Karl Biicher, Uberblick iiber die Geschichte der deutschen Buch-
druckerei, Bd. V, S. 281,
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Bibliotheken immer noch in der altgewohnten broschierten Form
vom Buchhéindler geliefert. Die letzteren pflegen viele Biicher an
alle stindigen Kunden zur Ansicht zu schicken, Wiirde man zu
solchen Ansichtssendungen gleich gebundene Exemplare verwenden,
so konnten auf dem Transport leicht Beschiidigungen des Einbandes
vorkommen, die dann Unverkiiuflichkeit des Buches oder hohe Re-
paraturkosten zur Folge haben. Ein unaufgeschnittenes Buch unter-
stiitzt aulserdem den Verkauf insofern, als der Kunde es nicht gut lesen
kann, ohne es aufzuschneiden d. h. zu kaufen. Beim eingebundenen
Exemplar wiirde die T.ektiire dagegen leicht moglich sein, ohne dals
deswegen ein Kauf stattfinden muls. Ivfolgedessen halten die Buch-
hindler schon selbst lieber an der Lieferung im ungebundenen Zu-
stande fest. Dies ist auch insofern im Interesse der Bibliotheken,
als diese meist fiir den Einband selbst sorgen wollen. Sie bediirfen
einer dauerhaften soliden Arbeit, damit bei einem andauernden Ge-
brauch das Buch nicht gleich reparaturbediirftig wird. Viele Biicher
sind zwar sehr billig gebunden kiuflich, aber nur zu oft ist die
Billigkeit auf Kosten der Haltbarkeit erzielt worden. Statt mit
Zwirn sind sie mit Draht geheftet, die Ecken sind mit TLeinewand
und nicht mit Leder iiberzogen, die Pappe ist diinn, das Uberzug-
papier schlecht. Fiir das grolse Publikum geniigen derartige Biinde,
da sie oft nur dem voriibergehenden Bediirfnis dienen sollen. Die
Bibliothek aber mufs vor allem die Garantie einer gediegenen Arbeit
haben. Diese kann sie nur erlangen, wenn sie selbst fiir das Ein-
binden Sorge trigt und wenn ihr der Einbinder perstnlich bekannt
ist, damit er fiir schlechte Arbeit zur Rechenschaft gezogen werden kann,

Die Verhiltnisse haben sich heute nun so entwickelt, dals die
Massenproduktion, also das Einbinden ganzer Partieen gleichartiger
Biicher, wie es namentlich die Verlagsbuchhiindler fiir die von ihnen
verlegten Werke hiufig ausfiihren lassen, von den mnichthandwerks-
miifsigen maschinellen grofseren Buchhindereien verrichtet wird, dals
dagegen die Erledigung der Einzelauftrige dem Handwerker iiber-
lassen bleibt. In die Massenproduktion teilen sich zwei Arten von
Betrieben. Die eine sind die selbstindigen Mittel- und Grolsbuch-
bindereien, die andere die an die Verlagsanstalten angegliederten
grofsen Werkstitten. Die grofsen bekannten Buchhéindlerfirmen, wie
Breitkopf & Hiirtel, F. A. Brockhaus, Giesecke & Devrient, Meyers
bibliographisches Institut in Leipzig, die ,deutsche Verlagsanstalt,
vorm. Hallberger® und die ,Union® in Stuttgart haben ihre eigenen
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Buchbindereien, in denen sie bis zu 200 Arbeiter beschéftigen.®)
Auch die Reichsdruckerei und zahlreiche andere grofse Buchdruckereien
in Berlin beschiiftigen 100 Arbeiter und mehr in der Binderei.?) Die
gelbstéindigen Mittel- und Grolsbuchbindereien befinden sich hesonders
dort, wo sich der gesamte Buchhandel konzentriert. So giebt es in
Leipzig einen Betrieb mit 554 Personen, in Stuttgart mit Y0—100
Personen. In Berlin hat der grijfste selbstindige Betrieb nur etwa
70 Arbeiter. Daneben sind noch zahlreiche kleinere Betriebe mit
7 und mehr Arbeitern. Auch diese arbeiten hauptsiichlich fiir die
Arbeit der Verlagsbuchhandlungen. Darunter sind zugleich mit Buch-
druckereien kombinierte Geschéiftsbiicher-, Schreibheft-, Notizbiicher-
Fabriken. Alle diese Betriehe sind auch bei einer verhiiltnismifsig
geringen Arbeiterzahl (von 7—10 Personen) fabrikmiifsig organisiert
und besitzen in der Regel die hauptsiichlichsten Maschinen.

Die Erledigung der Einzelauftriige wird zwar, wie bereits oben
erwiihnt, zuweilen auch von den Grofshetrieben ausgefilhrt. Aber in
der Regel sind dies Ausnahmen und beruhen auf besonderen Ver-
hiiltnissen. Vor allen Dingen wird die Arbeit dann auch nicht
billiger, als vom Handwerker geliefert. Noch iiberall in grofsen wie
m kleinen Stéidten und hier und da auf dem Lande ist der Buch-
bindermeister vertreten. Er geht gewthnlich persinlich zu den stiin-
digen Kunden, um sich die Auftriige einzuholen und bringt auch die
gebundenen Biicher selbst hin. Auf diese Weise erhiilt er die persin-
lichen Beziehungen aufrecht und hat nur verhiiltnismélsig selten
Mangel an Arbeit. In Halle sind die besten Kunden der Buchbinder
die Bibliotheken, sowie die Professoren und sonstigen Gelehrten,
Sie alle haben immerhin noch einen betriichtlichen Teil ihrer Biicher,
die sie ungebunden bezichen und erst nachtriiglich einbinden lassen.
Gelegentlich wird auch noch aufser dem Buchbinden eine Arbeit, die
aus Papier, Pappe und Leder mit Hilfe des Kleistertopfes hergestellt
wird, verrichtet. Aber sie bilden Seltenheiten, denn alle jene Gegen-
stinde sind im Handel billig zu haben, und nur, wenn es sich um
einen aulsergewshnlichen, besonderen (vegenstand handelt, wird dem
Handwerker eine Bestellung gemacht.

Von erheblicher Bedeutung fiir den Handwerkshetrieb ist der
Kleinhandel mit allen Arten von Papier und Schreibmaterialien, wie

') Vgl. dariiber Triidinger a. a. O, S, 427; ferner Hecht a. a. 0. S. 318.
%) Val. Spiethoff a. a. 0. S. 413 u. 417.
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Tinte, Feder, Bleistiften, Schreibheften, Konzept-, Brief-, Kanzlei-
Papier, sowie auch mit Luxus- und Galanterieartikeln, wie Gratu-
lationskarten, Ansichtskarten, Portefeuillewaren, Etuis, Portemonnaies,
Bilderrahmen u. dgl. Die meisten Kleinbetriebe unterhalten einen
Taden, der zumeist von den weiblichen Angehirigen bedient wird.
Wenn auch grofse selbstiindige Geschiifte in dieser Branche vorhanden
sind, so findet der kleine Taden des Handwerkers immer noch seine
Kundschaft unter den in der Nihe wohnenden Leuten, die zur
Deckung ihres geringen und meist plotzlich auftauchenden Badarfs
nicht erst die entfernter liegenden Geschiifte aufsuchen wollen.

11. Schuhmacher.

Das Schuhmachergewerbe gehort zu den Gewerben, in denen sich
im TLaufe dieses Jahrhunderts mit die tiefgehendsten Anderungen
vollzogen haben. Da die Schuhmacherei von jeher mit das wichtigste
und weitverbreiteste Gewerbe war, sind die gewerblichen Zustinde
hier aufmerksamer verfolgt, wie in anderen Gewerben, und wir be-
gitzen ein ziemlich umfassendes statistisches Material. Es sei hier
gestattet, dasselbe etwas weiter als bei den anderen Gewerben zuriick
zu verfolgen,

Die Resultate der preufsischen Aufnahme geben vom Schuh-
machergewerbe folgendes Bild:

[ i ‘
| U o i
: Meister und b
Jahreszahl Meister M Gehilfen | Gehilfen k Auf 1 M,el}slt.ff
; FuBATRIAn ommen (rehilfen
|1 ” i
[ | 1
1816 ‘ 50 157 !' 27 970 3 78 127 0,56
1822 56 728 ‘ 27 976 f 84 704 0,49
1823 61775 || 32986 | 94 761 ; 053
1328 64419 | 32968 97 387 . 0,51
1831 65 870 ‘ 32 630 . 08 500 i 0,49
1834 69993 ‘ 35656 | 105 649 ! 0,51
1837 73795 | 39 616 ‘ 113324 I 0,54
1840 7738, | 42826 ‘ 120 200 I 0,55
1843 81126 | 45 453 | 126 581 ‘ 0,56
1846 86163 | 48363 | 134 526 | 0,56
1849 87964 | 48493 | 136 457 ‘ 0.55
1852 90 841 ‘I 53583 | 144 424 0,59
$Bs55 | 90328 ) 3r179 | 141 507 ; 0,56
1858 90 984 ‘ 54851 ‘ 145 835 | 0,60
1861 94849 } 54812 | 134 191 "i 0,63
‘ I i
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In Baden existierten Schuhmacher:?)

Meister Grehilfen
1847 9 449 nicht bekannt
1861 8 545 6119

Es kamen mithin 1861 auf einen Meister 0,71 Gehilfen.

In Wiirttemberg waren Schuhmacher vorhanden: ?)

Meister Meister, Gesellen und

Lehrlinge zusammen
183530 11 890 15575
1852 13053 18 526
1861 12 611 20908

In Bayern waren Schuhmacher:

Meister Grehilfen Auf einen Meister
kommen Gehilfen
1847 25019 13 978 0,75
1861 24 160 20 141 0,83
In Sachsen:?)
1846 11 678 8793 0,75
1861 13013 10 868 0,83

Aus allen diesen Zahlen geht hervor, wie sich bereits in den
60er Jahren des Jahrhunderts eine allmiihliche Steigerung der Zahl
der Gehilfen im Verhiltnis zu der der Meister bemerkbar macht.
Die Ursache davon waren die Anfinge der Schuhfabrikation, die
Bildung von auf Massenproduktion gerichteten Groflsbetrieben. Mit
Riesenschritten eilte dann die Schuhwarenindustrie weiter und machte
Fortschritte, wie sie in soleh schnellem Tempo vielleicht in keinem
anderen Gewerbe bemerkt werden konnen. Die neuesten statistischen
Zahlen geben dariiber einen geniigenden Aufschluls. ‘

) Vgl. Dietz, Die Gewerbe im Grolsherzogtum Baden, ihre Statistik, ihre
Pllege, ihre Erzeugnisse, 8. 17 ff.; ferner Schmoller, Zur Geschichte der deutschen
Kleingewerbe, 8. 105,

%) Schmoller a. a. 0. 8.-110 u. 111.

?) Vgl. Moritz Schéne, Die moderne Entwicklung des Schuhmachergewerbes,
Jena 1888, S. 25,
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Schuhmacherei:
‘ | Hausindustrielle | [ den Hau
. | 3 I Lauptbetr.
Jahres- B?itg;iﬁe Haupt- |‘ Neben- Betlzlibe | b‘}f"hamgte
5 i : erson

zahl haupt betriebe || betriebe Haupt- | Neben- | _en

i‘ ' betriebe | betriebe | mAnml. | T
1875 249996 | 246000 | 3996 | — B 374005
1882 267694 | 247779 | 19915 | 14280 314 390 288 8 469
1895 261 322 | 237160 | 24162 | 20 347 1346 370923 | 17520

i i}

Tonnerhalb der Betriebsstitten der Hauptbetriebe waren be-

schiftigt :
[ In Mitinhaber-, Gehilfen-, und Motorenbetrieben
= In Alleinbetrieben |
g | (ohne Gehilfen und ] ¥
@ Motoren) Selb- als Inhaber als kaufm. und als sonstige
= stindige und sonst. Ge- |techn. Verwaltungs-| Gehilfen und
= schiiftsleiter personal Arbeiter
|
m | W m, w. | m. I‘ w. m. w.
| ‘ \ |
1882 | 162014 1168 | 81161 | 1259 ‘ 883 ‘ 30 146230 | 6012
1895 1 168 101 1333 .: 63564 | 1148 2 893 ‘ 147 . 136 365 |14 89z
‘ | . \ E
Von den Hauptbetrieben waren der Zahl der beschéftigten
p g
Personen nach:
| mit 6—10 Personen mit 11—50 Personen
Jahres- | Betriebe | mit 2—3 o ro==
zahl |mit 1 Person|Personen : | :
| : darin besch. ; darin besch.
| Betriebe o Betriebe " Personen
!
1882 165 852 78762 || 2645 18 259 449 8 587
1895 | 172362 | 61 288 2 485 17 538 767 ‘ 15767
‘ |
I 1
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‘ mit 51—zo00 Personen Jl mit 201—1000 Personen
Jahreszahl | I | l v 30
| \ darin besch. : darin besch.
” Betriebe Personen ‘ Botriehe Personen
H ‘|
1882 68 5957 | 3 921
1895 i" 237 22033 21 5231

Dem Berufe nach wurden Schuster geziihlt:

‘\ H | Aut 1 Selb-

l g, iicmtaedlomlonn 1 ol iices s
Jahreszahl ibelbstan(hge‘ Abhiingige I sk?‘)%;f‘e%n
) h ‘ Abhiingige

| I
I | ‘l
1882 245 118 || 184 204 0,75

1895 ‘ 235328 | 166 858 0,71
h

Bei diesen Zahlen ist zuniichst die autfillige Thatsache hervor-
zuheben, dafs von 1882 bis 1895 eine absolute Abnahme nicht nur
der gewerblichen Betriebe tiberhaupt, sondern auch der im gesamten
Gewerbe beschiiftigten Personen stattgefunden hat, wiihrend von
1875—1882 noch eine Zunahme bei beiden erfolgte. An der Richtig-
keit der statistischen Zahlen ist in diesem Falle nicht zu zweifeln,
denn die Erscheinung zeigt sich sowohl in der Gewerbestatistik, als
auch in der Berufsstatistik. Der Riickgang der gewerbethiitigen
Personen kann drei Ursachen haben. Zuniichst kénnte er durch eine
Bedarfsverringerung nach den Produkten des Gewerbes, den Schuh-
waren, hervorgerufen sein. Aber diese Ursache scheidet von vorn-
herein aus. Sie bedarf keiner statistischen Beweise, die oberflich-
lichste Priifung bestiitigt, dafs der Bedarf nach ledernem Schuh-
werk nicht abgenommen, sondern eher zugenommen hat. Man kann
sogar behaupten, dals das Tragen von Schuhen mit dem Steigen
der Kultur, namentlich auf dem Lande, allgemeiner als frither ge-
worden ist. Uberdies hat die Vermehrung der Bevilkerung, die

von 1882 auf 1895 14,5 %, oder mehr als ein Siebentel betrug, sicher-
XXII. 10
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lich auch eine Vermehrung des Bedarfs nach Schuhwaren zur Folge
gehabt.

Eine zweite Ursache kann die Erhdhung des auslidndischen Wett-
bewerbes darstellen. Wenn der grifste Teil der Schuhe, die in
Deutschland konsumiert werden, im Auslande produziert wird, dann
igt die unausbleibliche Folge davon die Abnahme des inlindischen
Gewerbes und die Verminderung der in diesem thiitigen Personen.
Sicherlich spielt der Schuhwarenimport in Deutschland eine grofsere
Rolle als frither, aber das wird durch gesteigerten Export ausgeglichen.
Leider stehen genaue statistische Angaben iiber den deutschen aus-
wiirtigen Schuhhandel nicht zur Verfiigung. Im statistischen Waren-
verzeichnis des Zolltarifs rubrizieren lederne Schuhe unter groben und
feinen Lederwaren neben allen Arten von Sattlerwaren. Die ent-
sprechenden Zahlen in den Nachweisungen des auswiirtigen Handels
enthalten demnach nicht die ledernen Schuhwaren allein sondern
aufserdem noch alle Arten von Sattler- und Tischnerwaren. Man
kann jedoch annehmen, dafs letztere eine nicht so bedeutende Rolle,
wie erstere spielen, Deshalb haben die Zahlen immerhin ein gewisses
Interesse, und man kann bis zu einem gewissen Grade den Umfang
unseres auswirtigen Schuhhandels daraus erschen.

Nach den Angaben des Kaiserlichen statistischen Amtes betrug
im Gesamteigenhandel die Einfuhr und Ausfuhr des deutschen Zoll-
gebietes :

Einfuhr | Ausfuhr
Jahreszahl |
‘ Gewicht Wert Gewicht Wert
|
a) grobe Lederwaren?)
M. M.
1892 ' 3 686 2 175 000 9 549 5 920 000
1893 3752 2 176 000 0013 5948 000
1894 4222 2 407 000 10 143 5984 000
1895 3 864 2 318 ooo 11 587 7 068 000
1806 4 186 2 428 o000 13956 7 234 000
1897 3971 2 303 000 13251 7 818 coo

1) Zu den groben Lederwaren sind nach Troje (amtlicher Zolltarif mit
Warenverzeichnis herausgegeben von Troje, Harburg 1896, S. 223) zu rechnen:
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r Einfuhr ' Ausfuhr
Jahreszahl i S inret
” Gewicht Wert { Gewicht Wert
h
b) feine Lederwaren
| M. | M.
1892 ‘, 5036 9 065 006 26 039 | 52 078 ooo
1893 (i 5473 9 351 oco | 28017 50 350 000
1894 [ 5 881 10 586 ooo 25 966 46 739 o0oo
1895 H 6171 1T 725 000 | 29 571 . 56185000
1896 1 7522 I3 540000 | 27752 ‘ 49 954 coo

1897 | 8074 14533000 | 27 443 49 397 000

Aus diesen Zahlen kann man nicht den Schluls ziehen, dals
Deutschlands Schuhbedarf in iiberwiegender Weise vom Auslande
gedeckt wird. Im Gegenteil erhellt, dals die Schuhproduktion Deutsch-
lands fiir andere Liinder eine nicht geringe Bedeutung zu besitzen
scheint und dafls sie in den letzten Jahren ziemlich gleichmiifsig ge-
wesen ist. Man kann deshalb nicht folgern, dals durch plétzliches
Uberwiegen der auslindischen Konkurrenz ein Riickgang des ein-
heimischen Schubmachergewerbes erfolgt wiire.

Es bleibt zur Erklirung nur noch die dritte Ursache, deren Wir-
kung in der Abnahme der Zahl der Schuhmacher zu Tage tritt. Die
friihere allgemein iibliche Herstellung der Schuhwaren mit Hilfe der
Werkzeuge durch die Hand hat mehr und mehr einer neuen Her-
stellungsweise mit Hilfe zahlreicher, motorisch betriebener Maschinen

Schuhmacher-, Sattler-, Riemer- und THschnerwaren, sowie andere Waren aus
ungefirbtem oder bIOSs geschwiirstem lohgaren Leder oder aus rohen Hiuten;
ferner grobe Sattlerwaren mit ganz oder halbgaren behaarten Fellen uhermgen,
Catgut (gedrehte Darmschniire), Darmsaiten, Darmseile, unlackierte Sticke aus
Tierflechten (Ochsenziemer).

Zu den feinen Lederwaren sind zu rechnen: Lederwaren aus Korduan,
Saffian, Marokin, briisseler, dinischem oder dhnl. feinem Leder; aus simisch oder
weilsgarem Lieder; aus Pergament, tierischer Blase u. s. w.; ferner Schuhe aus
geschwiirztem, durch Chagrinieren, Krispeln, Riffeln, Glinzen u. s. w. zngerichtetem
lohgarem Leder: Schuhe aus behaarten. gegerbten und auf der Fleischseite ge-
firbten Fellen; Schuhe mit Stickereien; Sechuhoberteile; Leder, Linoleum-
tapeten u. s. w.

10*
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Platz gemacht. Durch die Verwendung dieser Maschinen werden
“zahlreiche menschliche Arbeitskriifte frei gemacht und dieselbe Arbeits-
leistung wird im maschinellen Betriebe durch die Mitwirkung weniger
Menschen als im handwerksmiifsigen Betriebe verrichtet. Breitet sich
nun die Herstellungsweise mit Hilfe der Maschinen immer mehr aus,
so ist der fortwihrende Riickgang der in dem Gewerbe thiitigen Per-
sonen die unausbleibliche Folge. Hier stellt sich der maschinelle
Betrieb, wie iiberall, in der Form des Grolsbetriebes dar. Die obigen
Zahlen zeigen deutlich, welehe Fortschritte dieser in der jiingsten
Zeit gemacht hat. Trotz der Abnahme der Zahl der im ganzen Ge-
werbe thiitigen Personen hat von 1882—1895 das kaufméinnische und
technische Verwaltungspersonal eine Vermehrung fast um das vier-
fache erfahren. Die eigentlichen handwerksmiilsigen Betriehe mit
2—5 Personen und 6—10 Personen weisen eine absolute Abnahme
auf, die grolseren und Grolshetriebe dagegen mit 11—50, 51—200
und 200—1000 Personen eine absolut und relativ starke Zunahme.
Das beweist zur Geniige, von welchem Umfange die Fortschritte des
Grolsbetriebes sind. Je grofser aber die Fortschritte des Grolshetriebes,
desto stéirker die Abnahme des gesamten im Gewerbe thiitigen Per-
sonals, wenigstens solange den Grolsbetrieben noch eine Anzahl von
handwerksmiifsigen Unternehmungen gegeniiberstehen.

Die obigen Zahlen bediirfen keiner weiteren Erliuterung. In
hellem Lichte zeigen sie die Umwiilzungen, die in einem der bedeutend-
sten Handwerke der Zunftzeit sich heute vollziehen. Fragen wir
nun nach den Ursachen dieser Umwiilzungen, so spielen hier die
technischen Vorginge die Hauptrolle. Die Methode der Schuh-
anfertigung hat in unserem Jahrhundert die weitgreifendste Um-
inderung erfahren. Merkwiirdigerweise sind hier fast alle Erfindungen
von Amerika ausgegangen. In den ersten 30 Jahren dieses Jahr-
hunderts war die Produktionsweise noch vollstindig die alte.!) Da
brachte ein Dresdener Schuhmachermeister aus Amerika nach Deutsch-
land die Kenntnis des Verfahrens, mit Hilfe von Holzniigeln die Sohlen
an das Oberleder zu befestigen, was vorher durch Nihen geschehen
war. Er kam 1838 aus Amerika und lehrte jedem die Kenntnis des
Nagelns fiir 5 Thaler, wihrend er die Holzniigel selbst lieferte.2)

') Vgl iiber die technischen Veriinderungen im Schuhmachergewerbe Moritz
Schone, Die moderne Entwicklung des Schuhmachergewerbes, Jena 1888, S. 50ff.;
ferner Franke, Iie Schuhmacherei in Bayern, Stuttgart 1893, 8. 27 ff.; ferner
Greiffenberger, Die Schuhmacherei in Leipzig, Bd. II, S, 195,

) Vgl. Goth. Schuhmacherzeitung 1887, Ni. 8.
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Durch das Nageln konnte die Arbeit des Befestigens der Sohle an
den Schaft viel rascher und glatter als vorher verrichtet werden. Zu
gleicher Zeit tauchte auch noch das Verfahren, die Sohlen durch
Metallschrauben mit dem Schaft zu vereinigen, auf. Diesen ersten
Neuerungen folgte am Anfang der 50er Jahre die Einfilhrung der
Nihmaschine. Wie ein Wunder wurde sie anfiinglich bestaunt und
als Raritit auf den Jahrmiirkten gezeigt. Hs gelang bald, sie auch
fiir derbere Schuhmacherarbeit nutzbar zu machen, was von den
meisten Handwerkern nur freudig begriilst wurde. Sie konnte haupt-
sichlich bei der Anferticung der Schiifte verwendet werden. Diese
war bis dahin in der Handarbeit die schwierigste Verrichtung des
ganzen Produktionsprozesses gewesen. Die Schiifte sollten in einer
dem Auge des Beschauers gefilligen Form hergestellt werden. Da-
zu war vor allem das Steppen einer schinen gleichmiifsigen Naht
notig. Mit Hilfe der Nihnadel war dies nur bei grofsem Geschick
des Arbeiters moglich, und gesucht waren die Arbeiter, die eine
schéne gleichmiifsige Naht steppen konnten. Auf einmal vollbrachte
diese schwierige Arbeit die Nihmaschine in iiberraschend sicherer
und dazu schnellerer Weise. HEs ist klar, dals unter diesen Um-
stinden die Meister die Nihmaschine nur mit freundlichen Augen
betrachteten.

Aber die Nihmaschine ist auch die Ursache des Entstehens der
ersten maschinellen Groflsbetriebe im Schuhmachergewerbe gewesen.
s bildete sich auf einmal ein besonderer Gewerbszweig, der sich
unter Zuhilfenahme der Nihmaschine lediglich auf die Herstellung
der Schiifte beschrinkte. FEine Reihe von Grolsbetrieben trieb die
Schaftfabrikation in erheblicherem Umfange und verkaufte die Schiifte
an die Schuhmachereien, die keine Nihmaschinen besalsen. Die Zahl
derselben war nimlich immerhin ziemlich grofs, weil doch manche die
Anschaffungskosten scheuten. Die Gewerbezihlung von 1875, die
auch eine Zihlung der Nihmaschinen vornahm, stellte fest, dals auf
100 Schuhmacherkleinbetriebe (mit 1—5 Gehilfen) im Deutschen
Reich nur 7,9 Nihmaschinen kamen. Unter diesen Umstiinden konnte
sich der neue Gewerbszweig, die Schiiftefabrikation, leicht entwickeln.
In Bayern befanden sich nach den Angaben Francks im Jahre 1875
86 Schaftfabriken mit 6—10 Gehilfen und 19 mit 11— 50 Hilfskriiften.")

Solange nur die Nihmaschine allein die neusten Verbesserungen

1) Francke a. a. 0. 8. 27.
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des Herstellungsverfahrens reprisentierte, war der grolste Teil der
Arbeit bei der Schuhherstellung immer noch Handarbeit und die
Stellung des Handwerks noch immer nicht so sehr bedeutenden
Anderungen unterworfen. Erst als noch wesentliche andere Er-
findungen hinzukamen, #nderten sich die Verhéltnisse von Grund
aus. Speziell noch in der Schaftfabrikation waren diese Erfindungen
die Biigelmaschine und die Handpresse. Letztere hat den Zweck,
gewisse Schaftteile aus der ganzen Haut oder dem Zeugstiick aus-
zupressen. Ferner wurden die Oseneinsetzmaschine, welche die Osen
in die Schnurschiifte selbstthiitig eintreibt, und die Knopflochniih-
maschine, welche die Knopflocher an den Schiiften zum Knopfen
ebenfalls selbstthitig ausniht, erfunden. Von kleineren Maschinen
tauchten noch die Riemchen-Umbiegemaschinen, sowie die Abschrig-
maschinen, welche die Kanten der Schaftteile abschérfen, auf. Die
oben erwiihnte Handpresse wurde hbald durch die Stanzmaschine er-
setzt. Zum KEgalisieren und Spalten des Tieders, um diesem eine
gleichmiilsige Stiirke zu verleihen, wurde aunch die Lederspaltmaschine,
die uns schon aus der Gerberei bekannt ist, verwendet.

Auch fiir das schwierige Verfahren der Befestigung der Sohle
an den Schaft konstruierte man bald Maschinen. 1857 wurde von
einem Amerikaner die Pflock- oder Holznagelmaschine erfunden, die
zu gleicher Zeit die Holzstifte verfertigt und in die Sohlen eintreibt.
Auch Sohlennihmaschinen wurden zuerst von Makkay, dann von
Keats gebaut. Die Sohlen selbst konnten bald mit Hilfe der Stanz-
maschinen ausgeschnitten werden. Die nitige wellige Form, die der
Handwerker durch das Klopfen herzustellen sucht, verleiht der Sohle
die Walzmaschine. Auch die Herstellung der Absitze kann im
maschinellen Betriebe geschehen. Die einzelnen Teile werden aus-
gestanzt, von einer Absatzpresse zusammengeprelst und gestiftet, die
fertigen Absiitze werden von der Absatzfriis- und Absatzgelenkaus-
schlagmaschine zugerichtet und von der Absatzaufsetzmaschine durch
Nigel an den Stiefel befestigt.

Bis vor kurzer Zeit gab es fiir einen Teil des Produktions-
prozesses noch keine maschinelle Herrichtung, das war die sehr
schwierige und Aufmerksamkeit und Sachkenntnis erfordernde Arbeit
des Aufzwickens des Schaftes auf den Leisten. Aber bereits im
vorigen Jahre tauchten komplizierte, aber gut funktionierende Zwick-
maschinen auf. In der siichsisch-thiiringischen (Gewerbeausstellung
vom Jahre 1897 zu Leipzig wurde eine Zwickmaschine in Thitigkeit
vorgefithrt. Man konnte sich durch den Augenschein davon iiber-



— 151 —

zeugen, dals sie in Wirklichkeit brauchbar sei. Thr Preis wurde auf
ungefihr 20 000 Mk. angegeben.

Es wiirde nun zu weit fithren, wollte man alle Maschinen, die
in neuerer Zeit fiir die Schuhindustrie konstruiert sind, aufziihlen.
Die technische Entwicklung hat hier die kolossalsten Fortschritte ge-
macht und ist wahrscheinlich auch noch nicht auf dem Standpunkte
der Bebarrung angelangt. Es mag noch hervorgehoben werden, dafs
fiir die kleinsten Teile des Produktionsprozesses Maschinen konstruiert
sind. Daraus ergiebt sich, dafs die Gesamtheit der Maschinen nur
von einem grofsen Betriehe verwendet werden kann, der in seine An-
lage ein bedeutendes Betriebs- und Anlagekapital stecken mufs. Die
Maschinen werden dann am besten von motorischer Kraft getrieben;
allerdings sind sie auch fast siimtlich fir Hand- und Fuflshetrieb
vorbanden und wurden auch anfangs fast ausschliefslich so verwendet.
Die Gewerbeziihlung von 1875 ergab nimlich, dafs im ganzen Deutschen
Reich im Schuhmachergewerbe nur 5 Betriehe mit Dampfkraft-
verwendung vorhanden waren. Die Zihlung von 1882 ergab jedoch
schon 15 Betriebe mit Dampfkraft, aufserdem noch 22 mit Gas- oder
Heilsluft- und 2 mit Wasserkraftmotoren, und von den noch nicht
vorliegenden Zahlen der Motore im Jahre 1895 kann man mit Sicher-
heit eine starke Zunahme der Dampfkraftbetriche erwarten.

Einen Begriff von der Uberlegenheit der Betriebe, die diese
technischen Fortschritte ausnutzen, kann man sich machen, wenn
man eine moderne Schuhfabrik mit der Werkstatt eines
Handwerkers vergleicht. In Halle existiert eine mittelgrofse Schuh-
fabrik, die ungefihr 80—100 Arbeiter beschiftist und aulser-
dem noch einige Arbeiten, wie das Schiifte steppen u. dgl. von
hausindustriellen Arbeitern und Zuchthausinsassen verrichten Iilst.
Der Betrieb dieser Fabrik gestaltet sich folgendermafsen: In einem
grolseren Raume sind einige Arbeiter damit beschiiftigt, an der
Hand eiserner Modelle die einzelnen Teile des Oberleders auszu-
schneiden. Fiir eine grifsere Anzahl von Schuhen gleicher Grélse
und Qualitiit wird ein bestimmter Teil immer von demselben Ar-
beiter ausgeschnitten. Das geht so 'schnell infolge der Ubung,
dafs hier die Stanzmaschine auch nicht schneller arbeiten konnte.
Das Lederstiick, aus denen die Teile ausgeschnitten werden, wird
dabei bis auf geringe Quantititen ausgenutzt. Jn einem anderen
Raum sind nebeneinander ungefihr 6 Nihmaschinen aufgestellt. Die-
selben werden von motorischer Kraft getrieben und von Frauen be-
dient. Hier werden die einzelnen ausgeschnittenen Teile, nachdem
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sie von besonderen Arbeiterinnen zusammengelegt und, um nicht
durcheinander zu geraten, zusammengeklebt sind, zu Schiften zu-
sammengeniht. In einem dritten Raum sind eine Reihe von Arbeits-
maschinen der verschiedensten Art aufgestellt. Die Stanzmaschine
verrichtet das Ausschneiden der einzelnen Sohlen, nachdem eine Spalt-
maschine derselben die bestimmte gleichméifsige Dicke gegeben hat.
Ebenso werden die einzelnen Absatzteile ausgestanzt und von der
Absatzpresse zusammengeprelst. Die Schiifte erhalten durch Knopf-
lochmaschinen und Oseneinsetzmaschinen die nétigen Knopfe und Osen-
verschliisse, nachdem eine Walkmaschine die Schiifte in die erforder-
liche knieformige Form im Fuflsgelenk gebracht hat. Die Schifte
werden sodann auf Leisten gezwickt. Bis vor kurzem konnten diese
Arbeit nur gelernte Schuhmacher verrichten. Wie aber oben er-
wihnt, hat man jetzt auch hierfiir Maschinen, die von ungelernten
Leuten bedient werden konnen. Die gezwickten Schuhe werden dann
mittels einer Anzahl amerikanischer Maschinen neuesten Systems
mit den Brandsohlen verniiht. Die iibrigen Sohlen werden mit der
Holznagelmaschine befestigt und die Absiitze mit der Absatzaufsetz-
maschine darangenagelt. FEine Reihe von Fraisemaschinen, Bims-
und Poliermaschinen geben dem Stiefel die nétige schone #dufsere
Form, und derselbe kommt aufs Lager, von wo er pach Bedarf zu
den einzelnen Hiindlern gelangt. Alle Lederteilchen, die als Abfall in
der Werkstatt liegen bleiben, werden gesammelt, um an die Kunstleder-
fabriken verkauft zu werden.

Es ist kein Zweifel mehr, dafs die Schuhfabrik alle Schuhe, die
nicht nach Mals gearbeitet zu werden brauchen, sondern nach einem
bestimmten Normalmafs angefertigt werden kimnen, billiger herstellt,
als es je im handwerksmifsigen Betriebe moglich ist. Die Vorteile
der Schuhfabrik sind eben zu grofs. Schon beim Rohstoffeinkauf
treten dieselben hervor. Bei dem umfangreichen Bedarf an Leder
kann sich der Fabrikant unmittelbar an die Lederfabrikanten wenden,
um einzukaufen. Der Handwerker mufs den Lederhiindler in An-
spruch nehmen, bei dem er natiirlich das Leder teurer bezahlen muls.
Die Fabrik kann zahlreiche ungelernte Arbeiter einstellen, die nur
einen geringen Lohn erhalten, da die meisten Maschinen keine
qualifizierten Arbeiter erfordern. Dies iussert sich besonders in der
Verwendung von weiblichen Arbeitskriften und in der Beschiiftigung
von Hausindustriellen. Wie aus den oben angefiihrten Zahlen hervor-
geht, sind die im Schuhmachergewerbe beschiiftigten weiblichen Per-
sonen trotz Abnahme der Gesamtzahl der beschiiftigten Personen von
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1882 bis 1895 von 8469 auf 17520 gestiegen. Ebenso zeigte die
Hausindustrie eine Zunahme von 14280 Haupt- und 314 Neben-
betrieben mit 15363 in ersteren beschéiftigten Personen im Jahre 1882
auf 20347 Haupt- und 1346 Nebenbetriebe mit 26539 in ersteren
beschiiftigten Personen im Jahre 1895. Sowohl weibliche, als auch
hausindustrielle Arbeitskriifte sind wesentlich billiger als gelernte
Handwerksgesellen, und die Produktionskosten der Fabrik werden
durch Verwendung derselben erheblich billiger. ﬁbrigens sind in
obigen Zahlen der Hausindustrie nicht allein die von den Fabriken
beschéftigten Betriebe enthalten. Es giebt auch npoch eine Anzahl
von Magazinen abhiingiger hausindustrieller Betriebe, in denen
dhulich wie beim Schneidergewerbe die in den Magazinen bestellte
Malsarbeit, sowie ev. Reparaturen, teilweise aber auch dieselbe
Ware, wie in den Fabriken hergestellt wird.

Der Absatz der Produkte der Schuhfabrik vollzieht sich
verhiiltnisméfsig leicht. Allerdings sind hier vielleicht nicht unerheb-
liche Kosten aufzuwenden. Gewdhnlich miissen einer oder mehrere
Reisende ausgeschickt werden, um auf Grund von Mustern Be-
stellungen zu erhalten. Die Reisenden erhalten Spesen und Prozente
als Provision. Die Waren miissen dann sorgfiiltig verpackt und ver-
schickt werden. Aber alle diese Kosten sind immer noch nicht hoch
genug, um die bei der Produktion erzielten Ersparnisse wett zu machen,
Dazu kommt dals die Schuhe der Fabrik immer ein eleganteres Aus-
sehen haben, als die im handwerksméfsigen Betriebe hergestellten und
deshalb vom Publikum noch lieber genommen werden. Infolgedessen
ist es den Fabriken gelungen, ihre Produktion in vielen Fillen zum
Siege iiber die Handwerkerschuhe zu verhelfen. Schon mancher
Schuhmachergeselle hat darauf verzichtet, jemals selbstiindig zu werden
und ist in den Dienst einer Fabrik getreten. Andere bereits selb-
stindige Handwerker haben es ganz aufgegeben, mit der Fabrik zu
konkurrieren und unterhalten einen Laden, in dem sie die Produkte
der Fabrik zum Verkauf stellen.

Aber bei der Beurteilung der Konkurrenzfihigkeit des Hand-
werkers gegeniiber der Grofsindustrie darf ein Umstand nicht un-
beriicksichtigt bleiben, der von erheblicher Bedeutung ist. Die Pro-
duktion der Schuhfabrik kann ni#mlich nur in rentabler Weise
betrieben werden, wenn es sich um normale Durchschnitts-
mafse und normale Durchschnittsformen der Fulsbe-
kleidungen handelt. Der Fabrikant kennt gar nicht den kiinftigen
Triiger des Schuhes. FEr fertigt bestimmte auf den normalen Bau
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des menschlichen Korpers zugeschnittene Leisten an und produziert
danach die Schuhe. Der Kiufer sucht dann im Schuhladen unter
dem vorhandenen Bestand so lange, bis er ein Paar einigermalsen
passende Schuhe findet. Sollte die Schuhfabrik die Schuhe nach
Mafls anfertigen, so wiirde sie nicht wesentlich billiger als das
Handwerk produzieren kénnen, denn sie miilste dann fiir jedes
einzelne Stiick die Maschinen besonders einstellen, die Arbeitsteilung
konnte wabrscheinlich nur in geringem Umfange durchgefiihrt werden,
und die ganze Produktion eines Schuhes nach bestimmten beson-
deren Malsen wiirde so viele Umstéindlichkeiten erfordern, dals
schlie(slich die Kosten ebenso viel wie beim Handwerk betragen.
Nun haben aber viele Menschen die Gewohnheit und das Bediirf-
nis, nur Schuhe zu tragen, die ganz speziell fiir ihre Fiifse nach
genau vorgenommenen Messungen derselben angefertigt sind. In
fritherer Zeit war diese Gewohnheit sogar die fast allein herr-
schende und allgemein iibliche. Allerdings wird auch schon von den
Zeiten des Zunfthandwerks berichtet, dals die Schuhmacher auf
Mérkte zogen und dort mit fertigen Schuhen in den Buden Handel
trieben ') oder dals sie mit Schuhen hausieren gingen. Aber das Ver-
fahren, die Fulsbekleidung fertigc zu beziehen, bildete doch immer
nur die Ausnahme. Die Regel war, dals der Kunde zum Schuster
ging, sich Mals nehmen liels und dann die danach gefertigten Schuhe
trug. Als nun die ersten Schuhfabriken entstanden, hatten diese mit
nicht geringen Schwierigkeiten zu kiimpfen, um das Publikum von
der alten Gtewohnheit, nur Malsarbeit zu tragen, abzubringen. So
berichtet Francke,?) dals einer der jetzigen ersten Schuhwarenfabrikanten
im Anfang der siebziger Jahre iiberhaupt anfangs keinen Absatz
fiir seine Ware fand. FEine Reise durch Siiddeutschland war nahezu
ergebnislos; iiberall bekam er fiir seine eleganten, auf wohlhabende
Kiiufer berechneten Produkte die Antwort: ,Die fertige Ware konnen
wir nicht verkaufen, jeder ldfst heim Schuhmacher fiir sich arbeiten.”
Nur in einer grofsen Stadt Frankens zeigte sich ein vor dem Bankerott
stehender Schuhmacher bereit, die Fabrikware feilzuhalten, wenn man
ihm einen Laden einrichte. Das geschah, und zwar nicht ohne Er-
folg, denn bald konnten in derselben Stadt noch zahlreiche andere
Liden eingerichtet werden.

Die Gewohnheiten des Publikums bei der Bestellung von Schuh-

1) Vgl. Francke a. a. O. S. 147.
%) Vgl. Francke a. a. 0. S. 149,
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waren haben sich mit einem Schlage in kurzer Zeit geiindert. Dafs
heute der Kauf des fertigen Schuhwerks die Regel und die Anfertigung
nach Mafs die Ausnahme bildet, scheint nicht mehr zweifelhaft zu
sein. Man braucht nur bei einem Gang durch die Strafsen einer
grofseren Stadt einmal die Zahl der Schuhliden aufmerksamer zu
betrachten, und man wird bald finden, dals dieselben unter allen
Li#den keinen geringen Prozentsatz ausmachen, und dafs unter ihnen
alle Grofsen und Qualititen vertreten sind, von dem armseligen
Schaufenster des ehrsamen Schuhmachermeisters bis zum elegant aus-
gestatteten mit elektrischer Beleuchtung versehenem Magazin, Alle
diese Liiden nehmen nicht ab, ihre Zahl wird vielleicht von Tag zu
Tag grofser. Das kinnte aber nicht der Fall sein, wenn sie nicht
auch geniigend vom Publikum in Anspruch genommen wiirden und
nicht ihrem Inhaber geniigend Verdienst abwiirfen. Und wenn man
selbst die Verhiiltnisse priift, wozu man ja bei jedem Stiefelkauf in
der Lage ist, so wird man unumwunden eingestehen miissen, dafs der
Kiinfer schon einen sehr anormal gestalteten Fufs besitzen mufs, der
unter dem grofsen Lager des Schuhwarenmagazins kein Paar ihm
einigermalsen passende Schuhe finde. Man muss es den grifseren
Schuhfabriken lassen, dafs sie sich des Studiums der gewdhnlichen
Form des menschlichen Fufses sehr befleifsigt haben und es praktisch
bei der Produktion verwenden. In jeder grofsen Schuhfabrik wird
jede Schuhgréfse in so vielen Spezialititen angefertigt, dals unter den
vielen Schuhen eine grofse Zahl auch besonderen individuellen Ge-
staltungen der Fiilse geniigt. Giebt man sich daher die Miihe, eine
grifsere Anzahl von Nummern durchzuprobieren, so wird man schliels-
lich auch eine passende finden.

Aber auch hier muls wieder beriicksichtigt werden, dafs die
Fille auffallend anormaler Fulsgestaltung nicht so sehr selten
sind. Ganz abgesehen von vollstéindigen Verkriippelungen haben auch,
wie bereits bedeutende Arzte und Anatomen hervorgehoben,') eine
Reihe von Fiilsen, die auf den ersten Blick normal erscheinen, doch
immer gewisse Abnormitiiten aufzuweisen, die beim Schuhwerk be-
sonders beriicksichtigt werden miissen, soll dasselbe keine Beschwerden
verursachen. Jedoch kann man hier anfiihren, dals in unseren
Militérwerkstiitten, wo heute die Schuhe fast ausschlielslich im ma-
schinellen Betriebe angefertigt werden, wo also auf die individuelle
Gestaltung des Fufses auch nicht Riicksicht genommen wird, man

1) Vgl. Francke a. a. 0. S. 90.
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pur verhiltnismiifsig sehr selten dazu greifen muls, fiir einige Re-
kruten besondere Stiefeln anzufertigen. Und gerade diese Erfahrung
beim Militir, wo doch infolge der Marschiibungen der Soldaten ge-
rade an die Dauerhaftigkeit der Stiefel hohe Anforderungen gestellt
werden, und wo auf die Gestaltung des Fulses nachteilig einwirkende
Fulsbekleidungen ohne weiteres abgeschafft werden miilsten, zeigt,
wie sehr man sich davor hiiten mufs, die obige Annahme der- Ver-
breitung von Abnormitiiten bei den Fulsgestaltungen zu iibertreiben,
wenn man ihr Vorhandensein auch nicht leugnen kann.

Eine bedeutende Rolle spielen die direkten Verkriippelungen der
Fiifse. Bei diesen muls ganz besonders nach den individuellen Ge-
staltungen die Bekleidung angefertigt werden. Das wird in der
Regel von Handwerkern besorgt, ja es finden sich hier spezialisierte
Betriebe, die sich nur mit der Anfertigung von Schuhwerk fiir
kranke Beine befassen. Unter dem Namen ,Orthopédisten® kann man
soleche Schuhmacher bereits an vielen Orten beobachten.

~ Man darf auch nicht aufser acht lassen, dals es stets eine grolse
Zahl von Personen giebt und geben wird, denen es ihre Mittel er-
lauben, sich Stiefel zu hiheren Preisen nach Mals anfertigen zu lassen,
die sich nur ungern der grifseren Billigkeit wegen dem miihevollen,
langweiligen Aussuchen passender Stiefel im Schuhladen unterziehen.
Diese Leute werden immer die guten Kunden der Handwerker bleiben.
So hat sich in England und Amerika, wo die Entwicklung der Schuh-
fabrikation bereits weiter als bei uns gediehen ist, trotzdem eine
Reihe von handwerksmiifsigen Schuhmacherbetrieben erhalten, die
nicht zum kleinsten Teile ihr gutes Auskommen in der Malsarbeit
finden.') Man kann deshalb annehmen, dafs auch bei uns die Hand-
werker immer auf das teilweise Bestehenbleiben der Gewohnheit, die
Fulshekleidung nach Mafs herstellen zu lassen, rechuen konnen.

Ausschlaggebend fiir die Stellung des Handwerks ist dann noch
der Umstand, dafs es im Schuhmachergewerbe stets Reparaturen
zu verrichten giebt, die eine grofse Bedeutung haben. Auch der
Fabrikstiefel ist mehrmaliger Reparaturen fihig, und mit den Re-
paraturen befalst sich der Grolsbetrieb nicht. Die Reparaturen
werden deshalb immer den handwerksmilfsigen Kleinbetrieben bleiben.
In Halle tauchten in letzter Zeit Betriebe auf, die sich Schnell-
reparaturenwerkstiitten nannten. Es waren Kleinbetriebe mit einigen

1) Vgl. Thile Hampke, Der Befihigungsnachweis im Handwerk, Jena 1892,
8. 16.
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Maschinen, durch die z. B. das Besohlen innerhalb von 20 Minuten
verrichtet werden konnte. Die zur Verwendung kommenden Maschinen
waren meist Stanz- und Holzpflocknagelmaschinen, die teilweise vom
Gasmotor, meist aber mit Hand oder Fuls betrieben wurden. Diese
Betriebe, die iibrigens das Vertrauen des Publikums sich nur
hier und da erwerben konnten, haben vielleicht noch eine Zukunft.
Man kann sie als handwerksmilsige Betriebe, die sich mit den
technischen Fortschritten der Groflsindustrie vertraut gemacht haben,
bezeichnen.

Vielfach findet man heute mit dem handwerksmiifsigen Betriebe
auch den Schuhwarenhandel vereinigt. Diese Verbindung ist als eine
sehr gliickliche zu bezeichnen, denn das Publikum bezieht gern seine
Schuhe von dort, wo es sie auch reparieren lassen kann. Allerdings
unterhélt auch meist das Schuhmagazin, das nur von einem kauf-
ménnischen Leiter gefithrt wird, eine Werkstéitte, um Reparaturen ev.
ausfiihren zu lassen. Aber bis jetzt wurde, wie verschiedene Magazin-
inhaber in Halle versicherten, von dieser Reparaturwerkstitte vom
Publikum nur selten Grebrauch gemacht. Die Gewohnheit, die Schuhe
zum Aushessern moglichst zu dem in der Niihe wohnenden Schuhmacher
zu geben, ist noch zu stark verbreitet und wird wohl auch nie sich
bedeutend verringern.

Wie aus den oben mitgeteilten Zahlen hervorgeht, hat die
Schuh-Grolsindustrie in letzter Zeit bedeutende Fortschritte gemacht
und nimmt, trotzdem sie erst noch jungen Datums ist, bereits einen
grofsen Raom in unserer Volkswirtschaft ein. Sie wird sich voraus-
sichtlich noch um ein erhebliches vergrilsern, und die nichste Ge-
werbeziihlung wird von den immer noch zahlreichen handwerksmiifsigen
Betrieben vielleicht nur noch einen Teil der jetzt bestehenden auf-
weisen. Dals aber die letzteren ganz von der Bildfliche verschwinden
werden, ist nicht anzunehmen, denn es bleibt immer noch den Klein-
betrieben als ein verhiiltnifsmisig grofses Gebiet der Thiitigkeit: die
Malsarbeit, der Schuhwarenhandel und die Reparaturen.

12. Schneider.

Als Produktionsgebiet des Schneidermeisters ist die
Anfertigung aller Kleider fiir minnliche Personen zu betrachten.
Zwar fertigte der ziinftige Handwerker auch alle Frauenkleider. Die
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in die - Zunft eintretenden jungen Meister mulsten immer erkliren,
ob sie Minnerarbeit oder Frauenarbeit oder beides betreiben wollten,?)
Aber es wurde bereits in den Gildebriefen ausdriicklich gestattet, dals
auch verheiratete und ledige Frauenzimmer bei ihnen hestellte Frauen-
kleidung herstellen konnten. Noch am Anfang unseres Jahrhunderts
gab es Schneidermeister, die Frauenarbeit lieferten. Mit der Zeit
ist jedoch die I'rauenkleidung vollstindig an die Schneiderinnen iiber-
gegangen und heute ist als Produktionsgebiet des Handwerkers nur
die Herrenarbeit anzusehen.

Die Produktion der M#nnerkleider kann in verschiedener Art
organisiert sein. Der Handwerker kommt in das Haus des Kunden,
der die Arbeit bestellt hat, und verrichtet dort die Arbeit, zu der
ihm der Kunde den Stoff liefert. Dieses System, das die Zunftmeister
das ,auf der Stor* arbeiten nannten, herrschte wohl im Mittelalter
vor. Heute ist es nicht mehr von Belang und wird héchstens noch
in gewerblich zuriickgebliebenen Gegenden auf dem Lande in nur
geringem Umfange gefunden, wihrend es allerdings in der Frauen-
kleiderherstellung, die aber heute sich fast nur in weiblichen Hénden
befindet, noch eine grolsere Rolle spielt.

Hiiufiger kommt heute dagegen ein anderes System vor. Der
Konsument ersteht in einer Tuchhandlung oder sonst irgendwie das
Tuch und bringt es zum Schneider, der ihm nach Mals in seiner Werk-
statt den Anzug fertigt. So geschieht es in der Regel auf dem Lande,
in kleineren Stidten, teilweise auch in der Grolsstadt. Kin drittes
System besteht darin, dals der Konsument in einem Magazin sich das
Tuch aussucht und einen Anzug nach Mals bestellt, ein viertes end-
lich darin, dafs in einem Kleidermagazin der fertige Anzug ohne
vorherige Bestellung unmittelbar gekauft wird. Diese beiden letzten
Systeme sind erst in den letszten Jahrzenten allgemeiner geworden
und sie sind es vor allen Dingen gewesen, die eine Anderung in der
Stellung des Handwerks herbeigefiihrt haben.

Betrachten wir zunichst das System des Kaufens der
fertigen Kleider ohne vorherige Bestellung. In fritheren
Jahrhunderten kannte man dasselbe so gut wie gar nicht. Die
Breslauer Schneider erhielten im Jahre 1597 durch Kaiser Rudolph 11.
»das ausschliefsliche Recht, mit neuen Kleidern zu handeln®, aber der
Chronist berichtet: ,kein Schneider hatte neue fertige Kleider zu

) Vgl. dazu Stieda, Lebensfihiglkeit des deutschen Handwerks, Rede zur
Feier des 28. Februar 1897, Rostock 1897, S. 20.
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verkaufen.“?) TIn Preufsen war im vorigen Jahrhundert der Handel
mit Kleiderwaren iiberhaupt untersagt, ?) aber bereits in den 30er
und 40er Jahren dieses Jahrhunderts muls derselbe in grolserem
Umfange betrieben worden sein. Unter den Forderungen des neben
dem allgemeinen Handwerkerkongresses im Jahre 1848 zu Frank-
furt a. M. tagenden besonderen Schneiderkongresses befindet sich auch
die Aufhebung der Kleidermagazine, Beschriinkung der Arbeit der
Fravenzimmer und das Verbot auswiirtiger Kleidereinfuhr. %) In der
That muls die damalige Konfektionsindustrie, die ihre Produkte in
den Magazinen absetzte, auf die Lage der selbstiindigen Schneider-
meister sehr ungiinstig eingewirkt haben. Schmoller weist nach, dals
in den Jahren 1846—1849 sich in Preufsen die Gehilfenzahl der
Schoeider um 2000 verminderte.4) Wenn auch die in diesen Zahlen
zu Tage tretende Abnahme der Beschiiftigung der Handwerker ihren
Grund mit in der damaligen Teuerung und dem allgemeinen Notstand
hatte, so wirkte doch die Konkurrenz der billigen Konfektionsware
mit und zwar in nachhaltiger Weise, denn einige Jahre spiiter, als
die wirtschaftlichen Verhiltnisse sich bereits wieder besser gestaltet
hatten, verminderten sich von 1852—1855 die selbstiindigen Schneider-
meister auch um 2000.% Heute hat der Handel mit fertigen
Kleidungsstiicken noch eine grifsere Bedeutung wie frither, und die
Konkurrenz, die er dem Geschiifte des Handwerkers bereitet, ist eine
sehr driickende. Dals dies maglich ist, beruht einzig und allein auf
den giinstigen Verhéiltnissen, unter denen das Gewerbe, das die fertigen
Kleidungsstiicke herstellt, die Konfektionsindustrie, existiert und auf
Grund deren es die Kleiderproduktion im grofsen betreibt.

Es ist sehr interessant, dafs die Konfektionsindustrie
bereits ihre Wirkungen fiihlen liefs, als sie sich noch gar nicht aunf
technische Erfindungen stiitzen konnte, In fast allen anderen Gewerben
beginut die Bildung der das Handwerk bedrohenden Grofsindustrie
mit dem Entstehen von Maschinen und der allgemeineren V erwendung
der mechanischen Kriifte. In der Schneiderei dagegen gab es zur
Zeit des Aufkommens der Konfektionsindustrie noch keine technischen

") Vgl A. Winter, Schoeidergewerbe in Breslau, Bd. VII, §. 5.

%) Vgl. Stieda a. a. 0. S. 20.

?) Vgl. dariiber Schiffle, Gemeinsame Ordnung der Gewerbebefugnisse in
Deutschland, deutsche Vierteljahrsschrift 1859, Heft 1, S. 218 {f.

) Schmoller, Geschichte der deutschen Kleingewerbe, Halle 1870, S. 82.

®) Schmoller a. a. 0. S. 93.
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Verbesserungen. Die N#hmaschine, welche die erste Vervollkomm-
nung des Produktionsprozesses herbeifiithrte, wurde erst im Jahre 1845
von dem Englinder Howe so konstruiert, dals sie brauchbar war, A)
und ehe sie allgemeinere Verwendung finden konnte, verginge noch
eine Reihe von Jahren. Trotzdem war es der Konfektionsindustrie von
vornherein moglich, die fertizgen Kleidungsstiicke billiger herzustellen,
als es der Handwerker selbst bei Berechnung eines Hulserst geringen
Verdienstes vermochte. Dies ist einigermalsen auffilliz, und man
konnte leicht auf die Vermutung kommen, dals die Konfektions-
industrie die billige Herstellung zuniichst nur durch eine Verwertung
schlechterer Rohstoffe ermdglichte. Sicherlich hat diese auch an-
fangs in nicht geringem Umfange stattgefunden, und die Produkte
waren meist eben so billig, wie minderwertig. Aber gleichwohl konnte
doch eine billigere und doch gute Fabrikation bequem erzielt werden,
weil der gesamte Arbeitsprozels auch ohne mechanische Hilfsmittel
in der Massenfabrikation so organisiert werden kann, dals das ganze
Verfahren erheblich einfacher und weniger Arbeit erfordernd wird.
Dies wird hauptsiichlich durch die Einfiithrung einer weit-
gehenden Teilung der Arbeit erreicht.

Im handwerksmilsigen Betriebe werden im allgemeinen alle
Arbeiten, die irgendwie vorkommen, auch abwechselnd von allen in
demselben Unternehmen thiitizen Personen -verrichtet. Der Geselle,
der ein Kleidungsstiick zu nihen angefangen hat, stellt meist dasselbe
auch vollstiindig fertic her. Hichstens wird der noch nicht geiibte
Lehrling nur mit den einfacheren Arbeiten, wie Knopfeanniihen
u. dgl. beschiiftigt. Aber alle Arbeiter bethiitigen sich sonst in fast
gleicher Weise, mag es sich um die Anfertigung von Jackett- oder
Rockanziigen oder Uberziehern oder Hosen oder Westen oder Friicken
u. s. w. handeln. Nur das schwierige Verfahren des Malsnehmens
und Zuschneidens wird meist dem geiibten und kundigen Meister
iiberlassen. Ganz anders in der Konfektionsindustrie. Hier giebt es
die verschiedensten Spezialisten unter den Arbeitern, die ihre Thitig-
keit nicht nur auf einzelne Produktenarten, sondern auch auf die
einzelnen Teile des Produktionsprozesses beschrinken. Man findet
Gruppen von Arbeitern, die sich nur mit der Anfertigung von
Promenadenanziigen, wieder andere, die sich nur mit der von Geh-
rockanziigen, wieder andere, die sich nur mit Frackanziigen oder nur

1y Vgl. Hamerschlag, Nidhmaschinen in Farmqrschs und Heerens technischem
Wirterbuch, 3. Aufl, 6. Band, Prag 1883, S. 246.
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mit Uberziehern u. dgl. befassen. TUnter den einzelnen Gruppen
wiederum legen sich einige nur auf das Hosen- oder Westen- oder
Rock- oder Jackettnihen. Einzelne vollends machen die ganze
Arbeitszeit iiber weiter nichts als Knopflochnihen oder Knipfebe-
festigen u. dgl. Daneben wird das Zuschneiden der einzelnen Teile
fiir alle Arten von Kleidungsstiicken nur von einer einzigen Person
besorgt. Man produziert immer fiir den Handel, nie auf Bestellung
nach Mals, es kénnen deshalb mehrere ganz gleiche Kleidungsstiicke
anf einmal in Bearbeitung genommen werden. Dies ist fiir das Zu-
schuneiden von erheblicher Bedeutung, denn nun brauchen nach einem
Muster die anderen nur ausgeschnitten zu werden. Es ist klar und
bedarf gar keines weiteren Beweises, dafs mit einer derartigen Arbeits-
teilung die grofsten wirtschaftlichen Vorteile verbunden sind, und dafs
eine auf Grund solcher Organisation der Arbeit beruhende Tndustrie
auch ohne eigentliche mechanische Verbesserungen und Anwendun gen von
Maschinen erheblich billiger produzieren kann als der kleine handwerks-
miilsige Betrieb, der alle verschiedenen Arten von Arbeiten von ein und
demselben Arbeiter verrichten lassen mufs. Von besonderer Bedeutung
bei der Arbeitsteilung der Konfektionsindustrie ist, dafs dadurch ver-
schiedene Verrichtungen von ungelernten und deshalb bedeutend
billigeren Arbeitskriiften vorgenommen werden konnen. In der
That wirken ja heute in der Konfektionshranche die verschiedensten
Personen, die ohne Lehrzeit und sonstige technische Bildung allerdings
zu kiirglichem Lohne thiitig sind. Aufserdem steigert sich beim quali-
fizierten Arbeiter die technische Geschicklichkeit und Produktivitit
der Arbeit in demselben Grade, in dem der Arbeiter seine Thiitigkeit
spezialisiert.

Ganz abgesehen von diesen Vorteilen der Arbeitsteilung hat nun
auch die Vervollkommnung der Hilfsmittel Fortschritte ge-
macht, die zwar auch dem handwerksmifsigen Betriebe zu gute
kommen, aber doch wieder von der Konfektionsindustrie weit mehr
ausgenutzt werden konnen. Die erste und hauptsiichlichste Erfindung,
die auf die Arheitsmethode in der einschneidendsten Weise wirkte,
war, wie schon erwidhnt, die Nihmaschine. Nach ihrer in brauch-
barer Weise von Howe konstruierten Geestalt ist sie allmiihlich von
Leuten, wie J. M. Singer, A. B. Wilson, Grover, Gibbs und zahl-
reichen anderen so verbessert worden, dals sie heute eine umfang-
reiche Verwendung erfahren kann. Sie hat sich nicht so schnell ein-
gebiirgert, wie man nach ihrer Leistungskraft und nach dem Umstande,

XXII. 11



— 162 —

dafls sie verhsltnismiifsig billig und deshalb auch allen kleineren Be-
trieben zuginglich ist, schliefsen kinnte. Die Gewerbezihlung von
1875 ergab, dafs in 412002 im ganzen Gebiete der Niherei, Schneiderei,
Verfertigung von fertigen Kleidern und Wische thitigen Gewerbe-
betrieben nur 141764 Niihmaschinen vorhanden waren, sodafls mithin
in 100 Gewerbetrieben durchschnittlich nur 34 Néhmaschinen existierten.
Aber heute wiirden die Ergebnisse einer Ziihlung anders lauten. Wohl
selbst im kleinsten Betriebe ist heute die Nihmaschine vorhanden,
denn ihre Anschaffung ist jetst auch dem fast mittellosen Hand-
werker durch die Thitigkeit der Abzahlungsgeschiifte moglich.")

Die Rolle, die die Niihmaschine bei der Produktion gpielt, ist ver-
schieden, Bei der Anfertigung der Kleidungsstiicke nach Mals kann
man die Anwendung der Maschinenarbeit keine umfangreiche nermen.
Denn mit Hilfe der Maschine kénnen nicht alle Nihte so hergestellt
werden, dafs das Kleidungsstiick der individuellen Gestalt des Bestellers
in tadelloser Weise angepalst ist. Die Armel miissen mit der Hand
cingesetzt, das Futter ringsum mit der Hand geniht werden. Auch
mit Riicksicht auf ein etwa notwendiges Wiederauftrennen und Andern
wird bei manchen Nihten nur die Handarbeit verwandt, da die
Maschine immer unaustilghare Spuren zuriicklifst. Bei der Kon-
fektionsarbeit fallt jedoch der Grund, die Maschinenarbeit zu be-
schriinken, um einen tadellosen Sitz des Kleidungsstiickes zu erzielen,
weg. Man kennt ja den zukiinftigen Triiger des Anzuges gar nicht,
man braucht deshalb auch auf eine etwaige individuelle Gestaltung
desselben keine Riicksicht zu unehmen. Weshalb soll man sich da
mit der mithevollen Handarbeit so quilen! Was nur irgendwie der
Maschine zugiinglich gemacht werden kamn, wird auf ihr geniiht.
,Die Handarbeit dagegen wird auf das #Hulserste Mals beschriinkt.
Alle jene kleinen zeitraubenden Handarbeiten, die in der Kunden-
schuneiderei ausgefilhrt werden, um den Kleidern Festigkeit, Form
und Formbestindigkeit zu geben, wie das Unterlegen und Versteifen
der einzelnen Teile an Rock und Hosen, sowie das sorgfiltige Biigeln
derselben werden ganz erspart oder auf das geringmoglichste Mals
muriickgefiihrt.“ ?) So kann fast der ganze Anzug aus der Nih-
maschine fertig hervorgehen und auf diese Weise bedeutend schueller

1) Bine fiir den Regierungshezirk Biefefeld veranstaltete Enquete ergab, dals
zwei Drittel aller dort fabrizierten Nihmaschinen auf dem Wege der Abzahlung
verkauft werden. Vgl Gustav Herzberg, Das Schueidergewerbe in Miinchen,
Stuttgart 1898, 8. 24.

%) Vgol. A. Voigt, Kleingewerbe in Karlsruhe, Bd. IIT, 5. B0,
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und miiheloser, als bei der fiir die Malfsarbeit notwendigen Hand-
arbeit hergestellt werden.

Abgesehen von der Nihmaschine giebt es fiir die Schneiderei noch
drei aulserordentlich praktische Maschinen, die aber wiederum haupt-
sdchlich nur fiir die Konfektionsarbeit verwendet werden konnen. Diese
Maschinen sind die Knopfloch-, die Zuschneide- und die Biigelmaschine.
Alle sind amerikanische Erfindungen und von dort in neuerer Zeit
in Deutschland eingefiihrt.') Die erstere stanzt die Licher aus,
legt einen starken Faden, der dem Knopfloch Halt und Festigkeit
giebt, rund herum und ndht ihn mit Seide fest. Sie bedeutet eine
kolossale Zeitersparnis. Der Handarbeiter braucht immerhin fiir das
Nihen eines Knopfloches 10—12 Minuten, sodals er in 12 Stunden
bei ununterbrochener Thétigkeit etwa 72 Licher machen kann. Die
Maschine dagegen kann téglich etwa 500—600 Liocher herstellen. %)
Dabei ist hier die Arbeit der letzteren ebenso sauber und gut wie
die Handarbeit. Der Preis der Maschine betriigt 450—500 M. Sie
konnte deshalb auch fiir den selbstiindigen handwerksmilsigen Betrieb
Verwendung finden, aber sie wiirde in diesem bei dem geringen Um-
fange der Produktion die meiste Zeit iiber unhenutzt stehen und wire
deshalb doch nicht so rentabel wie fiir den Groflshetrieb, der sie bei
seiner Massenproduktion den ganzen Tag iiber beschiiftigen kann.
Die Zuschneidemaschine besteht in einem Radmesser, das sich am
Ende einer zweiarmigen, leicht beweglichen, horizontal liegenden Eisen-
stange befindet. Dieses Radmesser dreht sich sehr schnell und wird
nach den Linien der Zeichnung durch die Stofflagen gefithrt. Awuf
diese Weise konnen 10—30 Liagen Zeug auf einmal durchschnitten
und die Zuschneidearbeiten fiir 10—30 gleiche Anziige auf einmal
ausgefithrt werden. KEs ist klar, dals so die Arbeit erheblich er-
leichtert und verkiirzt wird. In der Mafsarbeit, wo fiir jeden Anzug
besondere Zuschneidemaflse verwendet werden miissen, wiirde diese
Maschine natiirlich keine besondere Erleichterung bedeuten. Eine Er-
findung der allerneusten Zeit ist die Biigelmaschine. Diese verrichtet
die starke, kirperliche Kraft erfordernde Biigelarbeit ohne Mithe. Sie
besteht aus einem Eisen, das an einer Eisenstange schwebt. Mit
Hilfe der letzteren wird das erstere auf dem darunter liegenden Stoff
hin- und hergeschoben, wodurch der Effekt des Biigelns erreicht wird.
Von dieser Maschine gilt dasselbe, was von der Knopflochmaschine

1) Vgl. Hamerschlag a. a. O. 8. 245,
2 Vgl. Herzberg a. a. 0. 8. 27; ferner Winter a. a. 0. S. 14.
11*
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gesagt wurde. Awuch sie kann nur von dem Grolsbetrieb mit seiner
Massenproduktion rentabel verwendet werden.

Von ganz besonderer Bedeutung fiir die Konkurrenzfihigkeit der
Konfektionsindustrie mit der handwerksmilsigen Schneiderei ist nin
der Umstand, dafs sich in ihr eine ganz eigentiimliche, aber mit
mannigfachen wirtschaftlichen Vorteilen verbundene Organisation der
Produktion herausgebildet hat, die man in anderen Gewerben entweder
gar nicht oder nur in ganz geringem Umfange kennt. Wenn wir in
anderen Gewerben vom Groflshetriebe sprechen, denken wir in der
Regel an ein grofsindustrielles Etablissement mit zahlreichen mechanisch
betriebenen Maschinen, um die sich die Thiitigkeit aller Arbeiter in
ein und demselben Gebdude oder Gebidudekomplexe konzentriert. Merk-
wiirdigerweise giebt es in Deutschland eine derartig gestaltete und in
derartigen Formen betriebene Kleiderindustrie nur in geringem Umfange.
Die Herstellung der Konfektionsware geschieht vielmehr hauptséich-
lich in vollstidndig decentralisierten Formen, meist
in der Hausindustrie. Die Kleiderbranche ist das Gewerbe,
in dem heute die sonst teilweise von der Bildfliche des wirtschaft-
lichen Lebens verschwindende Heimarbeit noch eine bedeutende Rolle
spielt und sich im Aufbliihen befindet. Im Jahre 1882 wurden
auf dem gesamten Gebiete der N#herei, Schuneiderei, Verfertigung
von fertigen Kleidern und Wiische 76040 hausindustrielle Haupt-
betriebe mit 95968 beschiftigten Personen und im Jahre 1895 78275
Hauptbetriebe mit 114030 besch. Personen gezihlt. DBei diesen
Zahlen muls man noch beriicksichtigen, dals sie wahrscheinlich
zahlreiche Fille, wo hausindustrielle Schneiderarbeiten gelegentlich
mit angefertict werden, nicht auffilhren, und man kann sich einen
Begriff davon machen, welche Bedeutung diese Betriebsform hier
besitzt,

Die Griinde, weshalb bisher die Konzentrierung der verschiedenen
Arbeiter in einer grolsen Fabrik noch nicht allgemein stattgefunden
hat, liegen auf verschiedenen Gebieten. Zunfichst kommt hier die
eigentiimliche Beschaffenheit der Niédhmaschine in Betracht. Die
Nihmaschine ist ja, wie wir gesehen haben, die vornehmlich zur Ver-
wendung kommende Maschine in der Konfektionsindustrie. Thr An-
trieh erfordert micht viel Anstrengung, sodals eine motorische Kraft,
z. B. eine Dampfmaschine nicht von Bedeutung sein wiirde. Auch
wiirde ein solcher motorischer Antrieb fiir den Arbeiter durchaus
keine Bequemlichkeiten und Erleichterungen im Gefolge haben. Er
bringt ein gleichmé(siges Tempo hervor, der Schueider aber braucht
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bald ein schnelles, bald ein langsames Tempo und so haben die Ar-
beiter, wenn der Versuch mit motorischem Antriebe, wie z B. in der
Breslaner Militirwerkstitte 1), gemacht wurde, oft ihre Maschinen von
der mit Dampf getriebenen Welle abgenommen und sie lieber selbst
angetrieben und getreten. Ferner ist ja die Anschaffung der Nih-
maschine nicht mit hohen Kosten verbunden und auch Unbemittelten
moglich, sodals es zur Anschaffung nicht des Kapitals des Arbeit-
gebers bedarf. Miifste nun der Unternehmer fiir eine grofse Werk-
stiitte sorgen, so wiirde er fiir deren Unterhaltung und Beleuchtung
grolse Kosten aufwenden miissen, die er sich bei der Beschiiftigung
der Arbeiter in der Hausindustrie ersparen kann. Die Arbeiter selbst
wiinschen oft gar nicht die Einrichtung einer Werkstiitte. Sie bleiben
in ihrem eigenen, wenn auch diirftigen Heim ihr eigner Herr, kinnen
sich die Arbeit so einrichten, wie es ihnen behagt und, was am
wichtigsten ist, sie konnen dabei Weib und die iibrigen Hausgenossen
bequem zur Mitarbeit benutzen. Dabei kommt auch in Betracht, dals
der Heimarbeiter meist die Kosten der sozialen Versicherung ersparen
kann, wenn er sich, was keinem Hindernis begegnet, als Selbstindiger
anmeldet. Dies liegt auch im Interesse des Arbeitgebers, der auf
diese Weise der Umstinde und Kosten der Versicherung iiberhoben
wird, Ubrigens ist in England und Amerika teilweise die Konzen-
tration der Arbeiter in Fabriken erfolgt, und die Schneiderei wird
sogar dort unter weitgehender Anwendung von Maschinen mit Dampf
betrieben.?) Aber nur teilweise ist dieser Zustand -eingetreten,
speziell in England ist die Konfektionshausindustrie nach wie vor
weit verbreitet.

BEs ist wohl noch auns dem im Jahre 1896 und Anfang 1897
stattgefundenem Streik der Konfektionsarbeiter in Berlin bekannt,
was fiir grolse Milsstinde unter den Angehorigen dieser Hausindustrie
herrschten. Die Léhne, die bis dahin gezahlt wurden, waren so
niedrig, dafs ein Arbeiter selbst bei ununterbrochener Arbeit bis in
die Nacht hinein nur gerade den allernotdiirftigsten Lebensunterhalt

1) Vgl. Winter a. a. 0. 8. 9.

%) v. Schulze-Givernitz (Der Grolsbetrieb, ein wirtschaftlicher und sozialer
Fortschritt, S. 278) erwiihnt, dals in Tieeds, dem Mittelpunkte der Kleinindustrie
gegen 20 Bekleidungsfabriken bestehen. Die grélste derselben, ein kolossales
Fakrikgebiéude, das an die grifsten Spinnereien Lancashires erinnert, beschiftigt
1350 Midchen und 300 Ménner. Alle Arbeit soll mit fortgeschrittenen Maschinen
geschehen und 10000—13000 Anziige wurden die Woche gefertigt. Vgl auch
Winter a. a. 0. S. 15.
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verdiente. Diese Milsstdinde waren durch verschiedene Umstiinde
hervorgerufen worden. Die Arbeit war mit der gesteigerten Arbeits-
teilung immer einfacher geworden und konnte schlielslich sogar von
technisch vollstindig ungebildeten Hinden verrichtet werden. Daneben
waren es besonders die Frauen, die sich zu dieser Arbeit driingten,
weil sie ihren Talenten und Neigungen am meisten entsprach, Und
nicht nur aus den unteren Stinden rekrutierte sich die Zahl dieser
weiblichen Hiinde; .der ganze Uberschuls von Tochtern aus dem
Krimer-, Handwerker- und Beamtenstande, die nicht so gliicklich sind,
in den Hafen einer auskémmlichen Ehe einzulaufen, sehr viele Witwen
sind froh, solche Beschiiftigung zu finden; an manchen Orten klagen
die Schneider, sie kinnten mit den Berliner (Geheimratstchtern nicht
mehr konkurrieren, so billig wie jene kénnten sie micht arbeiten.“?)
So charakterisierte Schmoller im Jahre 1870 diese Verhéltnisse und
in mancher Beziehung sind sie heute noch so geblieben. Aber in
der Hauptsache ist es doch die Unzahl der Arbeiter aus den unteren
Schichten der Bevilkerung, die durch ihr starkes Arbeitsangebot die
Léhne an und fiir sich schon tief genug sinken machen. Ein zahl-
reiches Proletariat, das sich in den grofsen Stédten konzentriert und
oft Wochen und Monate lang beschiiftigungslos ist, ist froh, wenn es
zu ganz geringem Entgelt seine Arbeitskraft verwerten kann. Die
Arbeit, die in der Konfektionsbranche verrichtet wird, bedarf ja zum
grofsen Teil keiner technischen Kenntnisse, und selbst weniger Ge-
schickte kénnen dieselbe bald ausiiben. So bildete sich ein kolossales
Uberangehot von Hiinden, das eine geradezu unerhorte Verbilligung
der Arbeit herbeifiihrte. ?) So ist es wohl gekommen, dals die Liage
der Hausindustriellen in der Kleiderherstellung eine so milsliche
wurde. Mitgewirkt hat dabei noch die eigentiimliche Institution zur
Organisation dieser Heimarbeiter, die auch gelegentlich des oben
genannten Streiks eine so grelle Beleuchtung erfuhr, nimlich das
Zwischenmeistertum, das System der sweater oder Schwitzmeister.
Ein grofses Unternehmen, das Hunderte von Arbeitern in der Haus-
industrie beschiiftigt, kann nur schwer mit allen einzelnen in fort-
wihrendem Verhandeln bleiben. Das wiirde zu viele Umstiindlich-

1) Schmoller a. a. 0. 8. 648.

%) Vgl. dariiber Winter . a. 0. S. 42 ff.; ferner Herzberg 2. a. 0. 8. 81fL.
ferner B, A. Dodd, Vergleichende Untersuchungen iiber die Wirkung der Schutz-
bestimmungen fiir die jugendlichen und weiblichen Fabrikarbeiter und die Ver-
hiltnisse im Konfektionsbetriebe in Deutschland, Jena 1898.
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keiten erfordern. Deshalb wendet sich der Grofsunternehmer lieber
an einzelne Meister, die eine grofse Werkstatt mit Gesellen, Lehr-
lingen und Lehrmédchen haben und aufserdem einen Teil der Auf-
triige des Geschiftes an kleinere Schneidermeister, allein lebende
Frauen und Midchen vergeben. So léfst sich die umfangreiche
Produktion besser organisieren, und das grofse Konfektionsgeschiift
verhandelt lieber mit einigen wenigen Meistern als mit der Schar
von kleinen Betrieben oder allein arbeitenden Personen. Je mehr
Auftriige der Meister iibernehmen kann, desto lieber ist es dem Unter-
nehmer. Sobald aber die Zahl der Auftriige so grofs ist, dafs allein
mit ihrer Vermittlung und Beaufsichtigung der Ausfiihrung eine lange
Zeit verbraucht werden mufs, hort der Meister auf, selbst zu arbeiten.
Er erhilt vom Geschiifte den Lohn fiir die gelieferte Arbeit. Die
Arbeiter, die aber thatsiichlich dieselbe verrichtet haben, wissen gar
nicht, was fiir Lohne das Geschéft dem Meister bezahlt hat, sie
miissen sich deshalb gefallen lassen, dafs dieser sich so viel davon
abzieht, wie er zur Entschiidigung seiner Bemiihungen fiir notwendig
hiilt. Dadurch wird ihr an und fiir sich schon niedriger Arbeitsver-
dienst auf ein ganz geringes heruntergeschraubt. Allmihlich fanden
sich auch Leute, die als Vermittler der Auftriige des Geschiiftes
fungierten, ohne jemals eine technische Bildung in dieser Branche
durchgemacht zu haben. In Berlin z B. gab es unter den Zwischen-
meistern allerlei Leute, die in anderen Berufen erzogen, sich spiiter
aus allerlei Griinden dem oft miihelosen und eintriiglichen Geschiifte
der Zwischenmeisterei zuwendeten. So wurden genannt: Kaufleute,
friihere Lehrer, Klempner, Sattler, Droschkenkutscher, Schuster,
Steintriiger, Schliichter, Zigarrenmacher, Zimmerer u. s. w., die alle
qur Zwischenmeisterei iibergegangen waren, ') Die vielen nicht gerade
soliden Elemente unter diesen Zwischenmeistern fithrten nun eine
immer stirkere Ausnutzung der von ihnen abhiingigen Arbeiter ein,
wund so wurden die Zwischenmeister zu Schwitzmeistern im wahrsten
Sinne des Wortes.

Die Konfektionsindustrie hat sich in einigen Stiidten und Gegenden
konzentriert und verbreitet von da aus ihre Produkte iiber das ganze
Land. Die wichtigsten Plitze in Deutschland sind: Berlin, Stettin,
Breslau, Liegnitz, Gorlitz, die sichsische und schlesische Lausitz,
Erfurt, Herford, Bielefeld, Elberfeld-Barmen, Krefeld, Worms, Mainz,

1) Vol Hertzherg a. a. 0. S. 87; ferner Winter a. a. 0. 8. 19.
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Speyer, Frankfurt a. M., Offenbach, Miinchen u. a. In Breslau be-
findet sich ein Geschiift, das etwa 200 Zwischenmeister beschiiftigt und
tiglich 1000—1800 Anziige, je nach der Saison, herstellt. Bereits
geht die Industrie auch ,auf das Land“, um die dortigen noch
billigeren Arbeitslohne auszunutzen. So kommen in der Umgegend
von Bielefeld Frauen und Midchen oft meilenweit, um sich. Arbeit
aus der Garderobefabrik zu holen. Ahnliches wird auch aus den
Gegenden des Taunus, des Spessart, aus Wiirttemberg, Baden und
Schlesien berichtet. ') Die Produktion der einzelnen Grofshetriehe
ist meist so eingerichtet, dals in dem Geschiifte selbst die Muster
angefertigt und die Zuschneidearbeiten (letztere meist von hochbe-
zahlten, technisch vollkommen ausgebildeten Zuschneidern) ausgefiihrt
werden. Die zugeschnittenen Teile gehen dann durch die Hinde der
Schwitzmeister in die hausindustriellen Betriebe, um dort die weitere
Bearbeitung zu erfahren. Knopflochmaschinen werden in der Regel
von den Schwitzmeistern unterhalten, teilweise haben auch mehrere haus-
industrielle Betriebe eine Maschine im gemeinschaftlichen Besitz. Der
Vertrieh der fertigen Waren geschieht dann wieder durch das Kon-
fektionsgeschiift. Meist ist dasselbe Engrosgeschiift, das die Waren
durch seine Reisende verhandeln lifst. Oft wird auch ein eigener
Laden gehalten, in dem der Detailverkauf betrieben wird.

Die Konfektionsware ist heute iiberall kiiuflich zu haben. Viel-
fach existierten besondere Kleidermagazine, die sich nur auf den
Kleiderhandel beschréinken, vielfach wird auch die fertige Kleidung in
den mit Malsgeschiften verbundenen Tuchhandlungen gefiihrt. In den
Landstiidten und grofseren Dorfern konnte man (wenigstens in der
Provinz Sachsen) wiihrend der letzten Jahre auch in den Material-
und Kolonialwarenhandlungen ganze Anziige fertiz kaufen. Alle
diese fertige Kleiderware findet auch sehr guten Absatz. Die unteren
Schichten der Bevilkerung, wie Arbeiter, Handwerker u. dgl. decken
heute ihren Bedarf an Kleidung fast ausschliefslich davon. In den
besseren Kreisen werden in der Regel nur die Stiicke fertig gekauft,
bei denen es nicht auf einen sich genau den Kérperformen anpassenden
Sitz ankommt. Solche Stiicke sind z. B. weite Miintel, Havelocks, Joppen,
diinne Sommeranziige u. dgl. Tm iibrigen hat sich die Verwendung
von Konfektionsware in den besseren Kreisen noch nicht weiter ver-
breitet. Bei der Frauenarbeit sind es namentlich die Mintel und
Jackets, die fertig, aber auch fast allgemein fertig gekauft werden.

') Vgl. Winter a. a. O. S. 18.
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Die Preise der Konfektionsware sind kolossal billig. Es beruht dies
auf den Hulserst vorteilhaften Produktionshedingungen der Konfektions-
geschiifte. Andrerseits sind die Rohstoffe, aus denen die Konfektions-
ware besteht, meist nur die ganz billigen Tuchsorten, Tuch aus Kunst-
wolle spielt dabei die grilste Rolle. Dasselbe besteht aus den wieder
verarbeiteten getragenen Stoffen, Abfillen in Tuchfabriken u. dgl.
Die Herstellung und Verarbeitung der Kunstwolle ist aus Fngland
bei uns eingefithrt worden ') und wird heute wegen des grolsen Be-
darfs an billigen Stoffen vielfach betrieben.

_ Was nun die Wirkungen dieser bedeutenden Kon-
fektionsindustrie auf die Stellung des Handwerks an-
langt, so sind dieselben naturgemiifs hiochst ungiinstige gewesen, Alle
jene Leute, die die fertige Kleidung kaufen, suchen heute nicht mehr
den Schneidermeister auf, um sich ihren Bedarf zu bestellen. Die
grofse Zahl von Arbeitsauftriigen, die dadurch dem selbstiindigen
Schneidermeister verloren geht, ist gar nicht zu iibersehen, und das
Produktionsgebiet des Handwerkers ist heute bedeutend kleiner als
frither. Merkwiirdigerweise haben auch hier die Schneidermeister
nicht verstanden, sich den Handel mit fertigen Kleidersachen zu
sichern. In allen anderen Gewerben beginnt der Handwerker, sobald
die Produkte von den nicht handwerksmilsigen Betrieben besser her-
gestellt werden konnten, sich auf den Handel mit diesen Waren zu
legen. So handeln die Klempner mit Blechwaren, die sie nicht her-
gestellt haben, die Drechsler mit Drechslerartikeln, die Tapezierer
mit Polstermébeln, die Sattler mit Peitschen, Lederwaren, die Schuh-
macher mit Schuhen u. s. w. Aber nur ganz ausnahmsweise befindet
sich heute der Kleiderhandel in den Hinden eines sein Gewerbe
daneben ausiibenden Schneidermeisters.

Jedoch allen Bedarf an Kleidungsstiicken kann die Konfektions-
industrie nicht befriedigen. Trotz ihrer billigen Preise wird sie nie
in der Liage sein, die ganze Bevilkerung dazu zu bewegen, die Klei-
dung fortiz zu kaufen. s wird immer einen sehr grofsen Teil von
Leuten geben, die auf guten Sitz und geschmackvolle Gestaltung ihrer
Kleidung den hichsten Wert mit legen, die ihre Anziige vollstindig
nach ihrem individuellen Bedarf und Geschmack angefertigt wissen
wollen. Dazu ist aber die Konfektionsindustrie nicht imstande,

1) Nach Marx, Kapital III, 1, S. 78. Auch aus den Uberresten gestrickter
Waren, aus Garnabfillen von Spinnereien und Webereien wird Lumpenwolls,
Sehoddy gewonnen. Oft wird sie mit guter Wolle vermischt.
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wenigstens wiirde sie bei solcher Arbeit nicht die Vorteile anwenden
kinnen, die sie sonst in so reichem Malse bei der Herstellung der Massen-
ware besitzt. Die grofsen Unternehmungen in der Konfektionsbranche
befassen sich deshalb gar nicht mit der Malsarbeit. Dieselbe
bleibt vielmehr anderen Unternehmungen iiberlassen. Hier kommen
nun dafiiv die auf S. 158 erwihnten drei ersten Arten der Organisation
der Minnerkleiderproduktion in Betracht. Das Arbeiten ,auf der
,Stor“ spielt heute keine Rolle mehr, Grofsere Bedeutung hat
vielleicht noch die Lieferung des Stoffes seitens des Kunden, wo die
Thiitigkeit des Schneiders sich darauf beschriinkt, die Anfertigungs-
arbeiten zu verrichten. Soweit diese Giewohnheit noch verbreitet ist,
kommt lediglich der Handwerker fiir die Herstellung der Kleidung
in Betracht. Aber wird auch in vielen Fillen noch dem Schneider
vom Kunden der Stoff iibergeben, was namentlich in neuester Zeit
durch die grofse Reklame der Tuchversandtgeschifte vielleicht ge-
fordert ist, so wird es doch mehr und mehr Sitte, dals der Schneider
den Kunden den Stoff liefert.

Die Lieferung des Stoffes kann auf zweierlei Weise geschehen.
Entweder hiilt der Schneider ein grifseres Tuchlager, damit der
Kunde sich die Stoffe darans aussuchen kamnn, oder er kniipft mit
einem grofseren Tuchversandtgeschiifte oder mit einer Tuchfabrik eine
Verbindung an und bestellt seinen Bedarf in jedem einzelnen Falle,
withrend der Kunde auf Grund von Musterkollektionen nach seinem
Geschmack die Auswahl trifft und seine Auftrige erteilt. Letsteres
ist bei dem kaufenden Publikum nicht sehr beliebt. Man kann sich
nach Musterkollektionen nicht so recht ein Bild von dem Aussehen
des zukiinftigen Anzuges machen. Weit eher ist das moglich, wenn
man ein grifseres Stiick Tuch vor sich sieht. Deshalb sucht das
kaufende Publikum lieber die Geschifte auf, in denen grofsere Tuch-
lager vorhanden sind. Bei diesen Tuchgeschiiften erfordert jedoch
der Tuchhandel ein verhiltnismilsig grolses Betriebskapital (in Halle
z. B. nach den Angaben eines Inhabers von einem Malsgeschiift
5—6000 M.). Andrerseits ist zur Leitung und vichtigen Ausfiithrung
des Tuchhandels auch eine mehr kaufminnische Bildung besitzende
Person notig, die sich den ganzen Tag iiber dem Geschiifte widmen
kann, Der Schneidermeister, der einen Tuchladen unterhilt, wiirde
daher entweder eine kaufminnische Kraft fiir denselben engagieren
miissen oder, falls er selbst die Leitung iibernimmt, nicht viel Zeit
zur Mitwirkung in der eigentlichen Schneiderei eriibrigen.

Infolge dieser Schwierigkeiten haben sich nun bei uns die Ver-
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hiltnisse in der Anfertigung der Malsarbeit folgendermalsen entwickelt:
Es bestehen in jeder Stadt eine Anzahl von Tuchliden, deren Inhaber
ein Schneider oder ein Kaufmann oder, was z. B. in Halle ver-
schiedentlich der Fall ist, zwei Personen (und zwar die eine ein Schneider,
die andere ein Kaufmann) sind. Diese Tuchldden oder wie sie sich
nennen Malsgeschifte (marchands tailleurs) nehmen die Bestellung
auf Kleidungsstiicke nach Mals, entgegen. Der Kunde sucht sich
aus dem grofsen Stofflager den ihm gefallenden Stoff heraus, der
Inhaber des Geschiftes nimmt Mals und nach den vorhandenen Mode-
journalen oder Modefacons wird die Form des Kleidungsstiickes be-
stimmt. Das Geschiift unterhilt in der Regel einen oder mehrere
Zuschneider, die in einer mit dem liaden verbundenen kleinen Werk-
statt die Zuschneidearbeiten verrichten. Die zugeschnittenen Teile
kommen dann zur weiteren Verarbeitung an eine Reibe von haus-
industriellen Betrieben, unter denen zuweilen eine Arbeitsteilung
insofern herrscht, als der eine nur Fricke oder schwarze Gehricke,
der andere nur Promenadenanziige, der dritte nur Uberzieher u. s. w.
anfertigt. Die Inhaber dieser hausindustriellen Betriebe miissen natiir-
lich gelernte Schneider sein, denn die Malsarbeit kann nicht von
jedem technisch Ungeiibten ausgefiihrt werden, besonders da die Rolle
der Maschine dabei auf ein Minimum beschrinkt wird. In manchen
Stadten unterhalten auch die Tuchgeschiifte eine grilsere Werkstitte,
in der fast alle Arbeiten ausgefiihrt werden und nur ganz nebensich-
liche der Hausindustrie {iberlassen bleiben. So giebt es in Halle ein
Geschiift, das in einer grofseren Werkstitte dauernd etwa 20—25
Arbeiter beschiiftigt, in Miinchen eins, das wiihrend der Saison sogar
40—50 Personen, von denen nur 6 zu Hause arbeiten, zu seinen Hilfs-
kriiften zdhlt.?) Die Griinde fiir die Beibehaltung der Werkstelle
sind dann meist die Maglichkeit genauer Uberwachung der Arbeit
mit der Absicht, in der Vereinigung der tiichtigsten Arbeiter die
Geschicklichkeit des einzelnen durch das Lernen von anderen
zu steigern und einen Stamm von eingeiibten Arbeitern zu er-
zielen. Die Malsgeschiifte beschiiftigen sich in der Regel auch mit
dem Vertrieb von Konfektionswaren, teilweise auch mit deren An-
fertigung.

Was die Malsgeschiifte so beliebt macht, ist nicht etwa der
Umstand, dafls die Arbeit dort wesentlich billiger verrichtet wird,
als in dem handwerksmiifsigen Betriebe, der auf Grund der Muster-

1) Vgl. Herzberg a. a. O. S. 48.



— 172 —

kollektionen die Stoffe besorgt. Allerdings wird das Malsgeschiift,
das die Tuche gleich von der Tuchfabrik einkaufen kann, etwas
billiger diesen Einkauf bewerkstelligen als der Handwerker, der
den Zwischenhandel benutzen mufs. Aber sonst lassen sich bei der
Produktion der Mafsgeschifte nur geringe Ersparnisse erzielen, die
dem Handwerker nicht zuginglich wiiren. Es ist vielmehr ledig-
lich die Vorliehe des Publikums, die Tuche beim Aussuchen gleich
in grifseren Stiicken vor sich zu sehen, die den Malsgeschiiften eine
so starke Anziehungskraft verleiht. Ins Gewicht féllt dabei auch
noch die Gtarantie der guten Ausfiihrung, die diese Geschiifte bieten.
Beim Handwerker kann man nie sicher sein, dals der Anzug nachher
auch gut sitzt. Das Malsgeschift nimmt ihn fiir den Fall, dals er
den Geschmack des Bestellers nicht befriedigt, ohne weiteres zuriick
und liefert einen neuen. Jedenfalls ist es Thatsache, dals die Mals-
geschiifte heute in der Stadt fast alle Auftrige von Malsarbeit be-
stellendem Publikum erhalten. Nur hin und wieder gelingt es einem
Handwerker, einige Auftrige zu erhalten, die jedoch nicht im ent-
ferntesten hinreichen, ihm Beschiftigung das ganze Jahr iiber zu ge-
wihren. Auf dem Lande werden die Schneidermeister noch verhiltnis-
miifsig viel in Anspruch genommen, weil die persénlichen Beziehungen
hier vielfach bewirken, dals die Mafsarbeit nicht anderen Personen
als dem heimatlichen Schneidermeister anvertraut wird., Gelingt es
aber dem Handwerker nicht, seine Kundschaft zufrieden zu stellen, so
ist immer die Gefahr vorhanden, dals die Malsgeschiifte der nichst-
gelegensten grélseren Stadt aufgesucht werden.

Die Stellung des Handwerks im Schneidergewerbe ist in der
That eine hochst milsliche geworden. Was die Konfektionsindustrie
und der Kleiderhandel an Schneiderarbeit iibrig gelassen haben, ist
fast vollstiindig den Malsgeschiiften anheimgefallen. Diese vermitteln
auch die Ausfiihrung von Reparaturen, sodals selbst diese nicht un-
beschriinkt dem Handwerk bleiben. Die verhiiltnismilsig giinstigste
Stellung hat der Schneider noch auf dem Lande und in den kleineren
Stdadten. Hier kann es ihm immer noch gelingen, durch personliche
Beziehungen mit Hilfe von guten Musterkollektionen geniigend Auf-
triige zu erhalten, um hinreichende Beschiiftigung zu haben. Aber
auch hier befriedigt die arme Kundschaft ihren Bedarf in der billigen
Konfektionsware, wiilhrend bei der wohlhabenden immer die Gefahr
besteht, dals sie die Mafsgeschiifte der niichstgelegenen Stadt in An-
spruch nimmt.

Werfen wir zum Schluls noch einen Blick auf die Statistik
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des Schneidergewerbes. Schmoller giebt die Zahl der preufs.
Schneider vom Jahre 1816—1861 folgendermafsen an:?)

I “ 1 : Auf 1 Gewerbe-
et } Me‘ister und '}IG-ehilfen und| Beide zu- ‘Auil Meister treibenden
| Meisterinnen| Gehilfinnen | sammen | B ST | kamen Rin-
‘ { .‘ | Einwohner | et
| i
7 -

1816 {42878 | 19 115 i 61 993 ! 0,45 168
1822 49 298 18959 || 68 257 | 0,38 172
1825 52676 21690 || 74346 | 0,41 165
1828 53791 Il 22022 | 75813 ‘ 0,41 168
1331 53919 21290 | 75 209 0,39 174
1834 57 121 24 623 81744 0,43 166
1837 590 205 27913 || 87118 0,47 162
1840 62 254 32035y 94 611 0,52 158
1843 65 946 36411 | To2 357 0,55 152
1846 69 051 37738 106 789 0,55 152
1849 | 70428 35 700 106 128 0,51 154
1852 ( 72 325 383535 110 860 0,53 ‘ 158
1855 | 70907 37 647 108 554 R
1858 71078 41 195 112 273 0,58 | 158
1861 76 823 49 291 ‘ 126 114 0,64 | 146

Im ganzen Zollverein wurden 1861 169824 (reschiifte, davon
84191 in weiblichen Hiinden und 98 772 Gehilfen, davon 16102
weibliche geziihlt.

Uber die Entwicklung der Schneiderei im deutschen Reich seit
1875 geben die nebenstehenden 3 Tabellen Aufschluls. Hier ist
hervorzuheben, dals die Anordnung der Zahlen in der Gewerbe-
statistik eine hichst unpraktische und wenig zweckdienliche ist. Die
Gewerbezihlungen von 1882 und 1895 zerlegen das ganze Gebiet der
Schuneiderei in die Gruppen Néherei, Schneiderei, Kleider- und Wiische-
konfektion.

Unter Niherei sind dabei folgende verschiedenen Arten zu-
sammengefalst

Altflickerinnen, Aushesserinnen, Ausniherinnen, Kouvertennéherinnen,
Deckenniiherinnen, Deckenstepperinnen, Flickerinnen, Handarbeiten, weibliche
(sofern der spezielle Arbeitszweig nicht zu ermitteln ist), Hohlsaumniiherinnen,
Knopflochniiherinnen, Kragenniiherinnen, Kurbelstepperinnen, Maschinensteppe-
rinnen, Nihanstalten, Niherinnen, Stepperinnen, Tillstopferinnen, Wiischeaus-
besserinnen, Wiischeniherinnen, Wischeschneiderinnen, Weilsniherinnen, Weils-
warenstepperinnen, Zeugaushesserinnen.

1) Schmoller a. a. 0. 8. 643.
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Unter Schneiderei folgende:

Bauschmacher, Billardbezieher, Billardtuchstopfer, Damenk.leidernmcher,
Damenmodistinnen (Schneiderinnen), Damenschneider, Flickschneider, Frauen-
kleidermacher, Frauenschneider, Herrenkleidermacher, Herrenschneider, Kleider-
ausbesserer, Kleiderflicker, Kleiderhenkelmacher, Kleidermacher, Kleiderndher,
Knabenkleidermacher, Kopfbauschverfertigung, Kopftragringmacher, Kunststopfer,
Wiedermacher, Modistinnen (Schueiderinnen), Ornatschneider, Polsterringmacher,
Schneider, Schneiderinnen, Schnitthelfer, Theaterschneider, Tragringmacher,
Uniformschneider, Westenmacher.

Unter Verfertigungvon fertigen Kleidernund Wsche
folgende :

Amtstrachten-, Ausstattungswiische-, Bettdecken-, Bettwiische-, Blousen-,
Chemisett-, Damengarderoben-, Damenmiintel, Damenwiische-, Fahnen- und
Banner-, Garderoben-, Hemdeneinsatz-, Hemden-, Herrengarderoben-, Kinder-
garderoben-, Kinderwéische-, Kleider-, Konfektionswaren-, Kragen- und Manschetten-
waren-, Lieibwische-, Mintel-, Militir- und Arbeiterhemden-, Oberhemden-, Paletot-,
Paramenten-, Regenmiintel-, Riischen-, Schlafrock-, Schiirzen- und Kinderkleidcken-,
Sommer- und Arbeiteranzug-, Steppdecken-, Stepprock-, Trauerkleider-, Uniform-,
Unterrock- und Morgenrock-, Vorhemden-, Wische-, Weilswaren-Fabrikation,

Zunichst ist an dieser Einteilung auszusetzen, dals sie in dieser
Weise iiberhaupt nur schwer durchgefiihrt werden kann. Wo ist der
Unterschied zwischen der Niherin und der Schneiderin zu machen ?
Beides sind fliissige Begriffe, die im Sprachgebrauch sehr ver-
schieden, h#ufig aber iibereinstimmend angewendet werden. Ebenso
schwer lassen sich die beiden Arten Wischeniiherei und Wiische-
fabrikation abgrenzen, und es erscheint bedenklich, sie in zwei ver-
schiedenen Rubriken aufzufiihren. Ganz abgesehen davon sind iiber-
haupt unter den heiden Gruppen Schneiderei und Kleider- und
Wiischekonfektion so verschiedene Gewerbe in einen Topf zusammen-
geworfen, dals die Zahlen kein klares Bild geben konnen. So rubri-
zieren unter Schneiderei sowohl die Herrenschneider, als auch die
Damenschneider und Schneiderinnen. Thatséichlich ist aber die Her-
stellung der Miinnerkleider ein ganz anderer Gewerbszweig, als die
der Frauenkleider. Erstere ist im grofsen und ganzen das Produktions-
gebiet des handwerksmilsigen Schneiders, letztere befindet sich fast
ausschliefslich in den Hinden von Frauen. Wiihrend erstere vielfach
in Abhéngigkeit von den Mafsgeschiften in hausindustriellen Formen
betrieben wird, ist in letzterer die selbstindige Schueiderin noch iiber-
wiegend. Dadurch, dafls die Resultate der beiden verschiedenen Zweige
zusammen nachgewiesen werden, sind sie unklar geworden und lassen



1. Anzahl, Art der Betriebe, sowie Zahl der beschiiftigten Personen,

Darunter sind

——
H In den Haupthetrieben heschiiftigte Personen

Zahl der |— -
Jahreszahl | Betriebe Haupt- Kb I hausindustr. Betr. |— e B
| dberhanp ‘ betriebe betriebe | Haupt- | Neben- ménnl. \ weibl. im ganzen Haus-
| betriebe | betriebe ‘ industrie
Niherei, Schneiderei, Verfertigung von fertigen Kleidern und Wiische
1875 412002 | 403816 E 8 186 1 — | — ” = | = | 518219 | —
Niherei
1882 270 439 ‘ 253 319 17 120 46 147 1975 ‘ 208 268 129 268 337 4995814
1895 204 322 “ 190 514 13 808 32 192 2 620 ‘ 417 207 179 207 590 37 059
Schneiderel
1882 226 412 211 603 14 809 24 849 466 “ 226 269 91 627 317 896 399281
1895 282 437 265 413 17 024 41 101 1482 | 271379 173 573 444 952 70 034
Kleider- und Wischekonfektion
1882 9439 H gol4 ‘ 425 2 044 | 306 ‘ 13 680 ! 23934 } 37 614 60821)
1805 10303 || 9315 988 4982 750 ‘ 20 892 ‘ 39926 | 60818 ‘ 6937
! 1 ||

1882 506200 | 473936 | 32354 76040 | 2747 | 240157 383 690 623 847 ‘ 95 968
1895 497 062 | 465 242 I 31 820 78 275 48352 “ 292 688 420678 713 366 | 114 030

1) Die Zahlen der Hausindustrie zeigen fiir 1882 den Bestand am 5, Juni d. J., fiir 1895 dagegen den im Jahre durchschnitt-
jichen Bestand. Dieser Unterschicd diirfte indes nicht so wichtig sein, dafs nicht eine Vergleichbarkeit der Zahlen miglich ware.

9Ll
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2. Das Personal der Hauptbetriebe nach seiner Stellung im Betriebe.

In Al[eint}etrieben In Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrieben
(ohne Gehilfen und
Jahreszahl | Motoren) allein T = x

| arbeiteuge Selb- Geschiftsleiter und Kxogc}%ﬁwiufa?eéhzer sonstige Gehilfen und

” stiindige sonstige Inhaber Aufsioti)tspérsonal 2 Arbeiter

} minnl, weibl, ménnl. weibl. ménnl, weibl. ménnl. ! weibl.

Niherei
e e s
1882 25 243 899 9276 51 15 086
1895 — 181 376 282 1 8 703 12 ‘ 37 123 ‘ 17 063
Schneiderei
1882 100 548 54023 ‘ 55 960 496 106 869
1895 08 831 89235 “ 57 489 ‘ 18 ay2 1744 ‘ 136 113 315 ‘ 66 130
Kleider- und Wischekonfektion
i
1882 480 4471 l‘ 3452 2 890 26 321
I ;

1895 521 4487 | 3453 | o7y 6187 | 1591 10731 ‘ 32 771
1882 | 101043 302 393 ” 68 788 3437 148 276
1895 | 99352 275 098 61224 | 27852 7943 | 1764 224169 | 115964
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3. Umfang der Betriebe.

HEs waren Betriebe mit . . . Personen (sinschliefslich der Geschiftsleiter):
| I E = "
= | d mehr
< | lmit 6—10 Personen Imit 11—50 Personen | mit 51—200 Pers. 'mit 201—1000 Pers.| ni Igz(;sgélen 08K
2 | mit 1 | mit 2—s5 | )
& Person || Personen darin | darin darin darin darin
& | Betriebe | besch. | Betriebe | besch. || Betriebe | besch. | Betriebe | besch. | Betriebe | besch.
Gl | ‘ Personen ‘ Personen Personen | Personen ‘ Personen
Niherei
1882 || 244 158 8930 187 1297 35 627 8 959 ‘ I 330 ff -— — l
1895 | 181604 | B464 | 345 2 450 91 1509 8 688 l 2 566 | s -
| | | | [
-1
Schneiderei =
I \ | ‘ |
1882 || 156 103 f} 52 297 2574 18 266 526 7999 | 11 782 || — S —
|
1895 [ 189994 | 68095 || 5825 41771 l 1453 22 886 45 3830 i I 237 |58 =
Kleider- und Wischekonfektion
I ' 1
1882 5741 Iz 852 718 5 395 | 613 12 609 34 6965 | 6 1604 | — —
1859 5159 H 1931 957 7297 ‘ 1099 | 22861 154 13341 | 14 4918 ‘l I 1057
| |
1882 || 406 094 63 083 3479 24 958 l. 1174 22 235 103 8 706 7 1934 - | =
[ Il !
| 78490 || 7127 | 51518 | 2643 | 47256 207 17 859 17 5721 1 1057

1895 i 376 857



— 178 —

weder iiber den einen, noch den anderen etwas genaues erkennen.
Dasselbe lifst sich auch von der dritten Rubrik (Kleider- und Wiische-
konfektion) sagen. Auch hier handelt es sich um zwei, man kann
sogar sagen um drei vollstindig unter ungleichen Bedingungen be-
triebene Gewerbszweige. Die Verfertigung von fertiger Wische ist
eine Industrie fiir sich, ebenso die Erzeugung fertiger Kleider. Die
letztere teilt sich wieder in die der Frauenkleider und in die der
Minnerkleider, denn nur ganz ausnahmsweise beschiftigt sich ein und
derselbe Betrieb mit der Herstellung von Frauen- und Minnerge-
windern zugleich.

Besonders fiir unsere Frage nach der Stellung des Handwerks
sind diese Zahlen nur in geringem Malse verwendbar. Wir finden
den handwerksmifsigen Betrieb der Schneiderei unter der Rubrik
»Schneiderei“ nachgewiesen. Zu gleicher Zeit befinden sich aber auch
darunter die Damenschneider, die Frauenkleidermacher, Modistinnen
und Schneiderinnen. Da nicht angegeben ist, wieviel die letzteren
hetragen, so kann man auch nicht erkennen, welche Summe die ersteren
ausmachen. Von grofsem. Werte wire es, den Umfang der Kon-
fektionsindustrie zu kennen, damit man von deren Vergrifserung auf
die veréinderte Liage des Handwerks schliefsen kann, Aber auch das
ist nicht moglich, denn da, wo die Zahlen der Konfektionshranche
zu finden sind, sind auch die der Wischefabrikation enthalten.

‘Wir miissen uns nun trotz der Mingel mit der nebenstehenden
Statistik zu behelfen suchen. Man kann ja auch nicht behaupten,
dals sie fiir unsere Zwecke ganz unbrauchbar wire. Als Erginzung
zu den Zahlen der Gewerbestatistik seien noch die der Berufsstatistik
angegeben: :

— .
i ‘| |Selbstéudige Auf 1 Selb-
Jahressahl | Selbstindige | Abbiingige Al)}:lll;ndgige Sl
ii | zusammen | Abhingige

| !

1. Niherinnen

1882 | 253607 | 53516
289 937

1895 | 190391 99 546

307 123 } 0,21

0,52
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‘ I I Selbstii&:ldige Auf 1 Selb-
hl | Selbstéindige | Abhingi e stiindigen
Jahresza elbstindige I bhingige Alhatigige i

‘u zusamien Abhﬁngige

2. Schneiderinnen

1882 || 56822 ‘ 22404 | 79226 | oy
1895 1 106 196 ‘ 63 067 i 1609 263 | 0.6

3. Schneider

zig47z | o

289 366 | 0,9

1882 “i 147 848 ; 101 624 !
1895 ‘ 154 945 ‘ 134421 |

4, Herstellung fertiger Kleider und Wiische

[miinnl.| weibl. ||m.mn1 ‘ mel
1882 ‘32I9 9262| 4435 18555 35371 ‘ 1,8
1893 "4872 (11 489 | ‘ 9611 29872| 335 844 2.4

Aus dem Gesamtresultat der Zahlen ist zuniichst hervorzuheben,
dafs sich die Gesamtzahl der Betriebe von 1882—1895 vermindert
hat, withrend die Zahl der beschiiftigten Personen eine absolut starke
Zunahme zeigt. Aus dieser Thatsache geht hervor, dafs eine Tendenz
sur Betriebskonzentration sich im gesamten Gebiet der Niherei,
Schneiderei und Verfertigung von fertigen Kleidern und Wiische be-
merkbar macht. Das zeigen ja auch die Zahlen der Berufsstatistik,
denn in allen vier Rubriken derselben kommen auf 1 Selbstindigen
1895 mehr Abhingige als 1882. Von den einzelnen Zweigen zeigt
mur die Niherei eine absolute Abnahme der Betriebe. Aber man
kann daraus keine weiteren Schliisse ziehen, denn es liegt die Ver-
mutung sehr mahe, dafs viele Betriebe, die sich 1882 als Niherei-
betriebe bezeichneten, 1895 unter der Schneiderci oder gar Wische-
fabrikation zu finden sind. Diese Vermutung gewinnt auch dadurch
an Wahrscheinlichkeit, dals sich ebenfalls die Zahl der in der Niiherei
beschiiftigten Personen absolut vermindert hat. Ks ist nicht anzu-
nehmen, dafs in Wirldichkeit in den Gewerben, die die Statistik unter
Nitherei zusammenfalst, 1882 weniger Personen thitig waren als 1895.
Vielmehr ist 1895 manches Schneiderei oder Wéschefabrikation, was
1882 Niherei hiels. Man wird infolgedessen urteilen miissen, dals
die Tendenz der Betriehskonzentration sich in allen drei Gewerbs-

12*
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zweigen bemerkbar macht, wenn sie sicherlich auch z. B. in der Kleider-
und Wiischekonfektion stiirker ist, als in den iibrigen Branchen.

Da die hausindustriellen Betriebe in der Statistik als selbstindige
Betriebe gelten, so scheint die Thatsache des Vorhandenseins der
Tendenz zur Betriebskonzentration der oben aufgestellten Behauptung,
dafs die Grofsindustrie des Schneidergewerbes in decentralisierten
Formen betrieben wurde, zu widersprechen. Indes kann davon nicht
die Rede sein, Man muls beriicksichtigen, dafs der Unternehmer,
der eine gréfsere Zahl von hausindustriellen Betrieben beschiiftigt,
immer auch selbst einen eigenen Gewerbebetrieh unterhalten mufs, in
dem das Tuchlager, der Zuschneideraum, der Lagerraum fir die
fertige Ware, das Ladengeschiift u. s. w. sich befindet. Der Umfang
dieses eigentlichen Betriebes des Unternchmers ist meist nicht klein
und er wichst in demselben Verhiltnis, als die Zahl der von ihm
abhingigen Hausindustriellen zunimmt. Infolgedessen kann man auch
von einer Betriebskonzentration im Schneidergewerbe sprechen, ohne
dals dadurch die Behauptung, dafls der Grolsbetrieb hier in decen-
tralisierter Form stattfinde, widerlegt wird. Im Gregenteil sieht man
auch hier an der Intensitiit der Konzentrationstendenz die Fortschritte
der Grofsindustrie. Im einzelnen wird dieselbe durch die beiden
Tabellen, die das Personal der Hauptbetriebe nach seiner Stellung
im Betriebe und den Umfang der Hauptbetriebe darstellen, illustriert.
In der ersteren sind es besonders die Zahlen des Verwaltungs-, Kontor-,
Bureau- und technischen Anufsichtspersonals, die die Fortschritte der
Malsgeschifte und der Konfektionsindustrie verdeutlichen, denn diese
Art des Personals kommt hauptsichlich fiir die kapitalistischen Unter-
nehmungen, nur in geringem Malse dagegen fiir die handwerksmiilsigen
in Betracht. In der Schueiderei vermehrte sich das genannte Personal
von 496 auf 1800, also um 262,8°, in allen drei Zweigen (N#herei,
Schneiderei und Kleider- und Wiischekonfektion) zusammen von 3437
auf 9707, also um 182,4°,. Aus der letzten Tabelle ist hervorzu-
heben, dafs sich die Gesamtzahl der Betriebe mit 1 Person absolut
vermindert hat, in der Schneiderei zeigt sie dagegen noch eine Zu-
nahme von 156195 auf 189994, also um 219%,. Ks ist jedoch mog-
lich, dals diese Zunahme nur auf der verschiedenen Anwendung der
Begriffe Schneiderin und Néherin beruht, so dals die starke Abnahme
der Nihereibetriebe mit 1 Person den gleichen Schneidereibetrieben
zu gute gekommen ist. Diese Miglichkeit wird zur starken Wahr-
scheinlichkeit, wenn man die Zahlen der in Alleinbetrieben (ohne
Motoren und Gehilfen) allein arbeitenden Selbstéindigen in Tabelle 2
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berticksichtigt. Dieselben zeigen hei den miinnlichen eine Abnahme
von 100548 auf 98831, bei den weiblichen dagegen eine Zunahme
von 54023 auf 89235. Dals man allein arbeitende Schneiderinnen
ebensogut als Niherinnen bezeichnen kann, ist klar. Nach allem miissen
wir deshalb annehmen, dafs auch in der Schneiderei und speziell in
der handwerksmiifsigen (also Herrenkleider herstellenden) Schneiderei
eine Abnahme der Betriebe mit 1 Person stattgefunden hat. Tm
iibrigen zeigen in allen drei Zweigen die Betriehe mit 2 und mehr
Personen eine Zunahme, die desto stéirker wird, je grofser der Um-
fang der Betriebe ist. Aber welche verhiltnismiifsig geringe Rolle
die grifseren Betriebe immerhin spielen, zeigt der Umstand, dals 1895
in der Schneiderei von den 444952 ingesamt beschiftigten Personen
nur 68724 und in allen drei Zweigen zusammen von 713366 nur
123411 in Betrieben mit mehr als 5 Personen thiitig waren.

Von Interesse ist es festzustellen, wieviel Anteil heute die Franen
an der gewerbsmiifsigen Niherei, Schneiderei, Kleider- und Wische-
konfektion haben. In allen Gewerben zusammen waren 1882 von
623 847 beschiiftigten Personen 240157, also 38,4 minnliche, 1895
von 713366 292688, also 419, Wenn demnach noch iiber die
Hilfte aller Gewerbethiitigen weiblich sind, so ist es doch wichtig,
dals der Prozentsatz der minnlichen 1882 um 2,69/, stirker als 1895
ist. Der Anteil der Frauenarbeit ist also geringer geworden. Indes
ist moch zu beriicksichtigen, dafls viele Frauen aus den besseren
Stinden gewerbsmiilsig thiitig sind, sich aber natiirlich offentlich als
solche nicht bekennen. Speziell in der Schneiderei haben die Minner
das Ubergewicht. 1882 sind von 317896 insgesamt beschiiftigten
Personen 226269, also 71,1°%, und 1895 von 444952 271952, also
62,1, minnliche. Der bedeutende verhiltnismifsige Riickgang der
Minnerarbeit ist hier jedoch nur ein scheinbarer, da, wie bereits er-
wihnt, wahrscheinlich viele 1882 als Néherinnen geltende Personen
1895 als ‘Schneiderinnen fungieren.

Die Hausindustrie hat sich in allen drei Rubriken zusammen in
ihrer Betriebszahl von 78787 auf 83127, also nur um 5,5°,, dagegen
in der Zahl der von ihr beschiiftigten Personen von 95968 auf 114030,
also um 18,8°, vermehrt. Tn der Schneiderei speziell hat sie noch
in viel héherem Malse zugenommen. Indes kann auf dieses Resultat
der Statistik nicht viel Wert gelegt werden, da ein Unterschied
zwischen Schneiderei, Niherei und Konfektionsarbeit beim haus-
industriellen Betriebe in Wirklichkeit doch pur sehr schwer zu machen
ist und wahrscheinlich bei der Zihlung auch nur ganz willkiirlich ge-
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macht worden ist. Zu beriicksichtigen ist noch, dafls die hausindustri-
ellen Betriebe in der Statistik iiberhaupt nur zum Teil zum Ausdruck
gelangen, denn alle magazinhorigen Schneider, die gelegentlich auch
selbstiindig Auftriige ausfiihren, geben sich dem Zihler gegeniiber in
der Regel als Nichthausindustrielle an.

Infolge der mangelhaften Klassifizierung der Grewerbestatistik ist
eine genaue Keststellung der Verhéltnisse der handwerksmiflsigen
Schneiderei, also des Gewerbes, das sich mit der Produktion der
Miinnerkleider beschiftigt, {iberhaupt nicht mdglich. Man kann jedoch
versuchen, durch gewisse Gruppierungen der Zahlen ein anniherndes
Bild des Handwerks zu erhalten.

In der Schneiderei sind von den insgesamt thitigen Personen
1895 271 379 minnliche. Davon sind nach Ausweis der Tabelle 2 in
Alleinbetrieben (ohne Motoren und Gehilfen) allein arbeitende Selb-
stindige 98831, Inhaber und sonstige Geschiiftsleiter 57489, Ver-
waltungs-, Kontor-, Bureau- und technisches Aufsichtspersonal 1744,
sonstige (ehilfen und Arbeiter 113315. Wenn man nun annimmt,
dals alle in der Schneiderei thitigen minnlichen Personen im allge-
meinen sich auch nur mit Minnerkleidung befagssen, so kann man be-
haupten, dals die Zahlen derselben die handwerksmiifsige Schneiderei
ungefihr wenigstens repriisentieren. Danach wiirde es also 1895
miinnliche selbstiindige Schneider 98831 - 57 489 = 156 320, minn-
liche Gehilfen der Schneider 1744 -} 113 315 = 115 059 gegeben haben.
Es wiirden demnach auf einen Betriebsinhaber und Betriebsleiter nur
0,73 Gehilfen gekommen sein. Wenn man dagegen die entsprechende
preulsische Zahl, wo 1861 auf einen Meister 0,64 Gehilfen kamen, in
Betracht zieht, so sieht man, dals der kleinbetriebliche Charakter der
handwerksmiifsigen Schneiderei nur wenig ins Schwanken geraten ist.
Indes kann auf diese Gruppierung der Zahlen kein grofses Gewicht
gelegt und ein positiv sicherer Schlufs nicht daraus gezogen werden.

Von Interesse ist noch, festzustellen, welche Bedeutung heute der
Handel mit fertisen Kleidungsstiicken u. dgl. hat. Hier giebt uns
die Statistik einen geniigenden Aufschluls unter der Rubrik Handel
mit Manufakturwaren. Unter diesem Begriff sind zwar aulser
den Konfektionswaren aller Art auch verschiedene andere Waren,
wie Shlipse, Tapisserieen, Biinder, Zwirn, Litzen, Tressen, Shawle,
Paramente, Korsetts, Handschuhe, Flanell, Bettwaren, Besatz
zusammengefast, indes spielen die Konfektionswaren die weitaus
grofste Rolle darunter. Die Zahlen des Manufakturwarenhandels sind
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deshalb wohl geeignet, einen Begriff von den Fortschritten des Handels
mit fertigen Kleidern zu geben. Wir lassen sie deshalb als Brgiinzung
folgen:

Handel mit Manufakturwaren.

1. Anzahl, Art der Betriebe, Zahl des in den Hauptbetrieben beschiftigten

Personales:
. Darunter sind Zahl der in den Hauptbetr.
Jahreszahl "]l?elt?il:.nfbct beschiftigten Personen
UDETUAIRT: | Haupt- Neben- |
betriebe betriebe | minnl, weibl.  |zusammen

|'|

1882 50 257 43017 7 240 ‘ 78142 | 34333 | 112475

1895 64 565 58 127 6438 li 108 126 | 74808 183 024
I

Von den Hauptbetrieben waren Betriebe mit Personen:

1 l =
‘ ‘ mit 6—10 Personen |mit 11—so0 Personen
Jahres- | . | mit 2—s fras i iaiTiet
zahl mit 1 Person Personen | 3 darin
| ‘ : darin besch. i
Betriebe Do Betriebe | besch.
|| 1 SEORel al | Personen
[ | i
1882 20 546 : 18 go1 2534 18152 | 999 16 896
1895 25 192 | 26 468 4191 30951 i 2159 38 993
‘ \
mit 51—200 Personen mit 201—1000 Personen
Jahreszahl
- darin besch. . darin besch.
Betriche Personen Betriebe Personen
1882 36 8912 I 256
1895 110 2 884 : 7 3 285

Der Aufschwung des Manufakturwarenhandels ist kolossal. Von
1882—1895 hat die Zahl der Betriebe um rund 289/, die Zahl der
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in den Hauptbetrieben beschéftigten Personen sogar um 62,79/, zu-
genommen. Die Zunahme der Bevilkerung betrug nur 14,59,
Mittelbar lifst sich aus der so grolsen Steigerung der Bedeutung des
Manufakturwarenhandels der Fortschritt der Konfektionsindustrie und
der Malsgeschifte, die zum Teil Konfektionsware und Tuche ver-
handeln, erkennen. Daraus wiederum erhellt die Abnahme der Be-
deutung der selbstindigen Handwerksbetriebe.

13, Bicker und Konditor.

Das Bickergewerbe versorgt uns mit dem wichtigsten Lebens-
mittel, dem Brot. Bei der grofsen Masse, in der dasselbe konsumiert
wird, hat das Gewerbe, das sich mit seiner Herstellung beschiiftigt,
naturgemii(s eine hohe volkswirtschaftliche Bedeutung, und die Frage
nach der Stellung des Handwerks und seiner Liebensfihigkeit ist von
besonderer Wichtigkeit.

Im allgemeinen . hilt man den Boden, den das Handwerk im
Béckergewerbe hat, immer noch fiir einen ziemlich ,goldenen®, Man
rechnet die Biickerei zu den lokalen Grewerben, d. h. zu den Gewerben,
bei denen der Ort der Produktion moglichst in der Nihe des Kon-
sumtionsortes liegen mufs. Deshalb entstehen, so folgert man, fiir
den Grolsbetrieb, mag er bei der Produktion noch so viele wirt-
schaftliche Vorteile vor dem Handwerk besitzen, immer beim Absatz
der Produkte Schwierigkeiten, die nur unter hesonderen Bedingungen
(grofse Stiidte, Konsumvereinshéickereien u. dgl.) gehoben werden
konnen. ,Viele wollen nicht so fest bestellen, sondern selbst ein-
kaufen. Jede Hausfrau wiinscht einen Bicker in niichster Nihe zu
haben, besonders um frisches Gebiick jederzeit zu bekommen. Das
ist die Hauptursache davon, dals bis jetzt die althergebrachte
professionsmiifsige Biickerei in der Hauptsache noch unbestritten ist.“
So schrieb Gustav Schmoller?) im Jahre 1869. Auch Dr. Hermann
Losch, der sonst Deutschland eine fast ausschliefslich grofsindustrielle
Zukunft prophezeit, hebt die Absatzschwierigkeiten der Brotfabriken
hervor und meint, dafs die Errichtung derselben ganz bestimmte
Schranken habe.?) Hingegen warnt Sinzheimer davor, auf diese
Absatzschwierigkeiten zu stark zu vertrauen und weist darauf hin

') Schmoller, Zur Geschichte des Kleingewerbes, S. 414.

?) Losch, Nationale Produktion und nationale Berufsgliederung, Leipzig 1892,
S..111,
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dafs Landbicker schon von jeher Brot in der Stadt mit Gewinn zum
Absatz bringen, obgleich sie dasselbe in ihrem zuweilen meilenweit
von der Stadt entfernt liegenden Heimatsdorf gebacken haben.?)

Einem jeden wird heute iiberall das Bestehen von Grolsbetrieben
im Bickergewerbe, inshesondere von Brotfabriken bekannt sein, welche
mit motorischer Kraft getrieben werden. Ks fragt sich nun, ob die-
selben bereits eine allgemeine Verbreitung gefunden haben und ob die
wirtschaftlichen Vorteile derselben so grols sind, dals das Handwerk
dadurch in seiner Konkurrenzfihigkeit beeintrichtigt wird. Uber den
ersten Punkt giebt uns die Gewerbestatistik Aufschlufs.

Dem Berufe nach waren Bicker und Konditoren:

Selbstindige Abhingige
1882 74 283 109 047
Bicker: 77 609 133 892
Konditor, Pfeffer-
1895 | und Lebkiichler: 7004 29083
I 84613 162 977

Im Betriebe befindlich waren:

Hanptbetriebe mit beschiftigten
Personen
1875 71 829 138 721
1882 80117 174 640
Bickerei: 88 151 231 091
1805 - Konditorei ete.: 7377 30 825
95 528 216 916

Danach kamen also auf einen Selbsténdigen 1882 1,5, 1895 1,9
Abhiingige, auf einen Hauptbetrieb 1875 1,93, 1882 2,17, 1895 2,74
beschiiftigte Personen in der Biickerei, Konditorei u. dgl. Aber
allein in der Konditorei u. dgl. kommen 1895 auf einen Selbstéindigen
3,5 Abhiingige und auf einen Hauptbetrieh 4,17 Personen. Daraus
geht schon hervor, dafs die Erweiterung des Umfanges der einzelnen
Betriebe viel stirker in der Konditorei u. dgl. als in der eigentlichen
Biickerei ist. Trotzdem ist aber auch in der letzteren eine solche
eingetreten. Die folgenden Zahlen geben dariiber niheren Aufschlufs.
Von den Hauptbetriehen waren

1) Sinzheimer a. a; 0. 8. 95 und 97.
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Betriebe mit Betriebe mit
1 Person 2—s5 Personen
1882 31 505 46 220
Bickerei: 24738 58 528
1895 + Konditorei ete.: 2161 4003
26 899 62 531

Betriebe mit 6—10 Personen

1882 2037 mit 6882 Personen
Biickerei: 4454 , 30700 b
1893 { Konditorei etc.: 829 , 6090 3
5283 , 36790

Betriebe mit 11—s50 Personen

1882 342 mit 5759 Personen
Biickerei: 43 e G334 s
1893 { Konditorei ete.: 345 , 6419 5
772, 12753 »

Betriebe mit s1—-200 Personen

1882 13 mit 1 202 Personen
Bickerei: A ryiey 395 i
18935 { Konditorei ete.: 35 n 3010 #
39 , 3405 »

Betriebe mit 201—3500 Personen

1882 — mit — Personen
Bickerei: —_ ., — Ih
1895 { Konditorei ete.: v - =
4 n 92: n

In den Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetriehen waren der
Stellung im einzelnen Betriebe nach:

Geschiifts- technisches und kauf- sonst. Gehilfen

leiter minnisches Ver- und Arbeiter
waltungspersonal
1882 47 778 761 99 659
Bickerei: 61 326 781 151 864
1895 { Konditorei etc.: 35222 1262 22 346
66 548 2043 174 210

BEs haben sich also von 1882—1895 verhiltnismifsig stark die
Betriebe mit 6—10 Personen und mit 11—50 vermehrt, withrend
die Betriebe mit nur einer Person einen absoluten Riickgang zu
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verzeichnen haben. Dies letztere kann zum Teil auf der Ver-
schiedenartigkeit der Aufnahme beruhen. Wiihrend 1882 viele
Bicker als in ihrem Betriebe thiitige Personen wahrscheinlich nur
gich selbst und Gesellen und Lehrlinge avgegeben haben, haben sie
im Jahre 1895 vielleicht, wie es ja auch die Statistik verlangt, ihre
Frau, Dienstmidchen u. dgl. als Personal mit aufgefiihrt. An und
fiir sich ist der Riickgang der Betriebe mit nur 1 Person durchaus
nicht wunderbar. Denn ein Bickereibetrieb von irgendwelcher Be-
deutung mufs immer mehrere Personen beschiftigen.

Den iiberwiegend handwerksmé(sigen Charakter der Biickerel
kennzeichnen die Zahlen der Betriebe mit 2—5 Personen. Allein
67,52°), aller Hauptbetriebe sind 1895 in der Bickerei, und in der
Konditorei gar 84,28, darunter.

Es ist sehr schwer zu bestimmen, unter welchen Zahlen bei der
Biickerei der maschinelle Grofsbetrieb zu finden ist. Die Ersparnis
an menschlichen Arbeitskriiften ist bei demselben sehr grofs, und man
muls ihn bereits dort suchen, wo wir ihn bei anderen Gewerben (z. B.
Tischler, Schlosser) noch nicht zu finden haben. Deshalb kann man mit
Sinzheimer ') wohl annehmen, dafs bereits Betriebe mit 11 Personen
Backwarenfabriken sind. Aber nicht alle Betriebe zwischen 11 und
20 Personen sind als solche zu bezeichnen. In Halle konnten wir 3 Be-
triebe beobachten, die regelmiilsig circa 12 Personen beschiiftigten und
gleichwohl einen handwerksmifsigen Charakter trugen, da noch nicht
einmal Motoren zur Verwendung gelangten. Dies geht auch aus der
Zahl der Motorenbetriebe, die die Zihlung von 1882 aufweist, hervor.
Dieselbe betrug 186, wiihrend iiberhaupt 355 Betriebe mwit 11 und
mehr Personen gezihlt wurden.

Dass die Betriebe mit 6—10 Personen sich besonders stark von
1882 auf 1895 vermehrt haben, ist wohl nicht sehr zu verwundern.
Tn unseren grofsen Stidten konnen sich heute leicht bei der guten
Absatzméglichkeit solche Betriebe bilden, ohne dafs dadurch die
Existenz der kleineren Betriebe bedroht wiirde. Dasselbe kann man
auch zum Teil von den Betrieben mit iiber 10 Personen sagen, denn,
wie oben bewiesen, befinden sich unter ihnen noch eine ganze Reihe
rein handwerksmissiger. Aber abgesehen davon geben die Zahlen
der Betricbe mit iiber 10 Personen auch so das beredtste Zeugnis
davon, dafs der Grofsbetrieb in der Biickerei noch eine wenig be-
deutende Rolle spielt. HEs existierten 1895 nur 421 Betriebe in der

1) Singheimer a. a. 0. 8. 94.
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Biickerei mit 11 und mehr Personen, und von diesen waren wiederum
381, also der weitaus grofste Teil nur solche mit 11—20 Personen.
Wenn man sich vergegenwiirtigt, dals besonders Gemeinden, der Fiskus,
und Konsumvereine u. dgl. Grossbickereien besitzen, wird man sich
nicht verhehlen konnen, dals der im privaten Eigentum befindliche
Grofshetrieb in der Bickerei bei uns noch eine ganz geringe Rolle
spielt.

~ Anders liegen die Verhiltnisse in der Konditorei, Pfeffer- und
Lebkiichlerei. Dals hier, wie die Zahlen zeigen, die grifseren Be-
triebe mit 11 und mehr Personen verhiltnismiilsig sehr stark ver-
treten sind, wird nicht weiter wundernehmen, wenn man an die grossen
Zuckerwarenfabriken denkt. Dals aber andrerseits in der Konditorei
auch wiederum die kleineren Betriebe noch eine sehr erhebliche Be-
deutung haben, das beweisen die Zahlen der Betriebe mit 2—5 Per-
sonen, die, wie oben erwihnt, im Jahre 1895 84,28 ¢/, aller Konditorei-
betriebe darstellen. |

Die Produkte des Bickers sind dreifacher Art: Schwarz-
brot, Weissbrot und Kuchen. Unter den manuigfaltigsten Qualititen
existiert der letztere bald als Torte, bald als gewthnlicher, einfach
zubereiteter Kuchen. Seit jeher gehtrten die feineren Kuchenwaren
ausschlie(slich in das Produktionsgebiet des Konditors. Aber der
Unterschied zwischen feinen und einfachen Kuchenwaren hat keine
scharf gezogenen Grenzen. s ist deshalb nicht wonderbar, wenn wir
finden, dals die Bicker manche Waren herstellen, die eigentlich Kon-
ditoreiwaren sind. Daraus erklirt sick auch, dals Konditorei und
Bickerei hdufig auf ein und demselben Firmenschilde vertreten sind,
denn jeder Bicker kann sich, sobald er einige feinere Kuchen hickt,
Konditor nennen. In der Regel hat aber hei den Bickern, die heide
Gewerbe auszuiiben vorgeben, die Konditorei nur eine geringe Be-
deutung. Zur Anfertigung der feineren Kuchenwaren gehiirt bereits
eine grilsere Fertigkeit, die meist nur der zum Konditor Ausgebildete
besitzen kann. Wir konnen deshalb alle Betriebe, die sich Biickerei
und Konditorei nennen, ohne weiteres als Biickerei betrachten.

In der Herstellung des Kuchens hat sich eine Konkurrenz des
maschinellen Grolshetriebes noch nicht bemerkbar gemacht. Ks kommt
das wohl lediglich daher, dals die gewdhnlicheren Sorten Kuchen in
so verschiedenen Gestalten und Qualitiiten begehrt werden, dals die
Massenherstellung nicht leicht moglich ist. Man kann deshalb be-
haupten, dafs die Kuchenbiickerei zur Zeit noch dem Handwerk aus-
schliefslich geblieben ist und dafs vor der Hand eine stiirkere Kon-
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kurrenz des Grofsbetriebes nicht befiirchtet zu werden braucht. Von
Bedeutung ist dabei namentlich, dals das Lohnwerk hier noch die
grifste Rolle spielt, denn die Gewohnheit, den Kuchenteig selbst zu
bereiten und das Backen vom Bicker besorgen zu lassen, ist noch
selbst bei den Hausfrauen in der Grolsstadt, weit verhreitet.

Anders liegen die Verhiltnisse bei der Schwarz- und Weils-
brot-Bickerei. An und fiir sich ist das Brot eine Ware, die in
gsolchen Massen konsumiert wird, dafs es wunderbar wiire, wenn nicht
hier auch eine ausgedehnte Massenproduktion stattfinden kinnte. Dazu
kommt nun noch, dass fiir eine solche wesentliche technische Vorteile
zu Gebote stehen. Der Hergang beim Backen vollzieht sich folgender-
malsen: Das Mehl wird mit Wasser zu einem Teige geriihrt. Dieser
Teig mufs gihren, wird dann geknetet, geteilt und schliefslich ge-
backen. Beim Handwerker vollzieht sich das alles noch fast ganz in
althergebrachter Weise, Nur fiir das Teilen des Teiges hat man heute
eine Maschine, in deren Herstellung besonders Hallenser Firmen ')
beriihmt sind. Frither konnte die Teilung des Teiges nur von ganz
geiibten Leuten vorgenommen werden, da die einzelnen Stiicke genau
nach Gewicht und Grifse geformt werden miissen. Die Maschine
verrichtet dies heute in miiheloser Weise. Sie ist deshalb in den
meisten Handwerkshetriehen vorhanden, auch ist sie verhiltnisméilfsig
billig, da ihr Preis je nach der Grifse zwischen 250 und 400 Mk.
schwankt. Aufserdem wird heute zum Backen vielfach ein anderes
Backofensystem als frilher verwandt. Das frithere System war das
sogenannte System der direkten Feuerung d. h. der aus Backsteinen
bestehende Backofen wurde mit Reisig und Holz erhitzt, und auf den
heifsen Backsteinen wurden nach Entfernung der Asche und der
Kohlen die Teigstiicke gebacken. Fiir dieses direkte System hat
man heute ein indirektes, das die Wirme dem Backofen stetig ent-
weder durch einen Ofen oder durch Wasserheizung zufiihrt.

Der maschinelle Grolsbetrieb hat sich auflser diesen Neuerungen
noch eine Reihe anderer technischer Vorteile zu nutze machen konnen.
Er siebt zuniichst das Mehl vor dem Gebrauch in einem Mehlsieb-
apparat. Dadurch wird dasselbe aufser von allen Unreinigkeiten
auch noch von etwaigen unlockeren Schichten befreit. Das Kneten,
das der Handwerker noch mit der Hand besorgt bei vieler Kraft-
anstrengung, fiihrt der Grolsbetrieb mit Hilfe der Knetmaschine
auns. Hine aus gekriimmten Eisenschienen gedrehte Spirale bewegt

1) Vgl. Ernst Reinhardt, Das Bickergewerbe in Breslau, Bd. VIIL, 8. 109.
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gich fortwihrend durch den Teig und driickt denselben so gegen
die Winde des Teigkastens, dals dadurch der Erfolg des Knetens
erzielt wird, Ganz besonders diese Maschine hat bedeutende Vor-
teile. Sie verrichtet nicht nur die Arheit, die der Handwerker
unter Aufwand grofser Kraft in verhiltnismilsig langer Zeit leistet,
miihelos in kurzer Zeit, sondern sie fithrt auch die Arbeit viel sauberexl'
und reinlicher und ohne die krankhaften Folgen, die das Kneten mit
der Hand auf die Gesundheit des Menschen zur Folge hat, aus.
Biickerkriitze und #hnliche Krankheiten sind beim Handwerker nichts
Seltenes, und es ist allgemein die Beobachtung gemacht worden, dals
die Bicker sich nicht abhalten lassen, trotz ihrer kranken Hinde
das Kneten damit weiter zu besorgen. ) Derartige Krankheiten sind bei
der Verwendung der Knetmaschine vollstindig ausgeschlossen, da die
Hand des Arbeiters mit dem Teige in keine Beriihrung kommt. Aller-
dings macht man jetzt auch Versuche, dem Handwerker die Knet-
maschine zuginglich zu machen. Auf der siichsisch-thiiringischen Ge-
werbeausstellung vom Jahre 1897 in Leipzig konnte man verschiedene
Knetmaschinen fiir den Handbetrieb konstruiert bemerken, und es
wurde auch versichert, dals dieselben brauchbar seien. Wir konnten
jedoch nicht beobachten, dals sie bereits im Handwerksbetriebe Ver-
wendung finden. Verschiedene Biickermeister versicherten auf Be-
fragen, dals mit Hilfe des Handbetriebes nicht ein derartiges gleich-
miifsiges Durchkneten des Teiges erzielt werden kinne wie mit Hilfe
des Motorbetriebes.

Der Grofsbetrieb lilst alle diese Maschinen mit Motorkraft in
Bewegung setzen. Schon dadurch erspart er einen Teil menschlicher
Arbeitskriifte. Diese Ersparnis lifst sich jedoch noch sehr erhohen,
da die Anlagen so eingerichtet werden konnen, dals das Mehl von
selbst aus dem Siebapparat in den Mischtrog und durch einfaches
Umstiirzen dieses in die Knetmaschine und aus dieser wiederum in
die Teigteilmaschine gelangt. Dadurch wird das gesamte Verfahren
erheblich vereinfacht und miihelos gestaltet. Finen Begriff davon, wie
grofs die Ersparnis der Arbeitskriifte beim Grofsbetrieb ist, erhilt
man, wenn man die durchschnittliche Leistungsfihigkeit eines Arbeiters
im Gro[’sbetnebe mit der eines Bickers im Handwerke vergleicht.
Ein Hallenser Meister gab die durchschnittliche Tagesleistung seines

1) Vgl. dariiber Gruber, Grofs- und Kleinbetrieb im T.ebensmittelverkehr vom
Standpunkte der Hygiene, Zeitschrift fiir Sozialpolitik, Volkswirtschaft und Ver-
waltung, Bd. V, Heft 4; ferner auch Lehwels, Bickerei in Berlin, VII, 8. 164 ff.
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Betriebes, in dem er mit einem Gesellen und einem T.ehrling thiitig
war, bei alleiniger Brotproduktion auf 800—900 Pfund an, das wire
also pro Arbeiter ungefihr 260—300 Pfund. Von einer Brotfabrik
behauptete er, dals sie es pro Arbeiter auf circa 750 Pfund bringen
konne. Ahnliche Zahlen berichtet Grieshammer?) iiber Leipziger
Verhiiltnisse. Daraus geht hervor, welche technische I"Tberlegenheit
das Verfahren des mit motorischer Kraft arbeitenden Grolshetriehes
besitzt und wie viel billiger derselbe produzieren kann,

Man darf auch im allgemeinen annehmen, dals der kapitalkriiftige
kaunfménnisch geleitete Grolshetrieb durchschnittlich seine Rohstoffe
billiger ersteht als der héufig auf den Kredit angewiesene Hand-
werker. An Rohstoffen werden im Bickergewerbe Mehl, Hefe, Butter,
Eier, verschiedene Arten von Gewiirzen und Kohlen verwendet. Der
hauptsichlichste Rohstoff ist das Mehl. Bekanntlich schwanken die
Preise desselben ebenso wie die des Getreides verhaltnisméilsig stark. Da
kauft der am besten ein, der die Konjunkturen genau kennt und sie ans-
zunutzen versteht. Dag kann aber nur der mit kiiufminnischer Kraft
arbeitende gréfsere Betrieb. Hochstens auf genossenschaftlichem Wege
kann der Handwerker zum Teil diese Vorteile genielsen. Aber es
ist bekannt, wie wenig gerade in Handwerkerkreisen die (Genossen-
schaften Verbreitung gefunden haben, und an wie wenig Orten die
Handwerker die Hilfe einer Genossenschaft in Anspruch nehmen
konnen.

Allein soviele Vorteile auch dem maschinellen Grolsbetrieb in
der Brothdckerei erwachsen, soviel billiger er seine Produktion ge-
stalten kann, in einer Beziehung ist er immer ungiinstiger gestellt,
wie das Handwerk, — das ist beim Absatz. Das Brot ist eine
Ware, die das Publikum immer méglichst frisch erhalten will. Fiir
den Handwerker ist es nicht schwierig, den Bediirfnissen des Publikums
in dieser Beziehung zu gentigen. Seine Kundschaft setzt sich meist
aus den in der pdchsten Nihe seines Liadens wohnenden Leuten zu-
sammen. Bei plotzlich auftretendem Bedarf ist es dem Konsumenten
ein Leichtes, im Laden die nitige Backware einzukaufen. Die Friih-
stiicksware bringen die Liehrlinge den Kunden zur rechten Zeit in die
Wohnung, und der Absatz der Backwaren vollzieht sich so ohne grolse
Kosten. Nicht so beim Groflshetrieb. Die Grundlage desselben ist
stets die umfangreiche Massenproduktion. Um fiir diese Absatz zu
finden, ist eine erheblich grifsere Kundschaft notig, die sich iiber

Y Grieshammer, Die Bickerei und Konditorei in Leipzig, 1I, S. 403 u. 404.
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grofsere Gebiete hin verteilt. Diese aber téiglich mit frischer Back-
ware zu versorgen, ist nicht so leicht und erfordert grofse Unkosten,
auch wenn der Absatz noch so geschickt organisiert ist.

Der Brothandel des Grolshetriebes kann aut dreierlei Art ge-
schehen. Entweder wird die Ware téglich mehrere Male in Wagen
durch die Stralsen gefahren, oder es werden Filialen errichtet oder
es wird der Zwischenhandel in Anspruch genommen. Alle drei Arten
kommen heute vor und scheinen je nach den ortlichen lokalen Ver-
hiltnissen Anwendungsfihigkeit zu besitzen. Die zweite, der Ver-
kauf durch Filialen ist besonders in Miinchen ’) im Schwange, wihrend
in Leipzig dieses System als zu kostspielig anfgegeben ist. %) In Halle
ist die Errichtung von Filialen noch nicht erfolgt. Dagegen ist der
Vertrieb des Brotes durch den Zwischenhandel schon ausgedehnter.
Allerlei Arten von Geschiften befassen sich damit. Viktualien- und
Griinwarenhandlungen, auch zum Teil Materialwarenhandlungen, vor
allen Dingen Mehl- und sonstige Miihlenfabrikathandlungen fiihren anch
Brot. Der Zwischenhiindler erhiilt dann von der Brotfabrik einen Rabatt
von 10—159/,. Auch von Berlin?) und Leipzig *) wird berichtet, dals
der Zwischenhandel in dieser Form die verbreitetste Absatzweise ist.
Die dritte Form, das Fahren des Brotes mit Hilfe der Brotwagen vor
das Haus des Kunden, hat in Halle weitere Verbreitung gefunden.
Es scheint sehr kostspielig zu sein, was leicht erklirlich ist, wenn
man erwiigt, dals das Brot in einem verhiltnismélsig grofsen Volumen
nur einen geringen Wert enthélt. Die Transportkosten sind deshalb
dementsprechend hoch. Im grofsen und ganzen kann man wohl das
Urteil fallen, dals alle drei Formen des Brotabsatzes erhebliche
Kosten erfordern, die sehr gut geeignet sein konnen, die bei der
Grofsproduktion erzielten Ersparnisse wett zu machen.

Aber es giebt einige Fille, in denen infolge besonderer Verhilt-
nisse der Absatz der Backware auch fiir grofse Massen leicht ohne
Schwierigkeiten gestaltet werden kann. Ein solcher Fall liegt z. B.
bei einem Konsumverein vor. Die Konsumvereine miissen sowieso
Verkaufsstellen halten und bei grofserer Ausdehnung Filiale ein-
richten. Diese Filiale konnen dann ohne weiteres mit dem Back-
warenhandel betraut werden, und die Konsumvereinsmitglieder werden
dieselben schon im Vereinsinteresse aufsuchen und dort ihren Bedarf

1) Arnold, Das Miinchener Bickergewerbe, Stuttgart 1895, S. 60.
%) Grieshammer a. a. 0. 5. 407.

%) Lehwels a. a. 0. 5. 135.

4) Grieshammer a. a. 0. S, 406,
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befriedigen. Bereits Schulze-Delitzsch ?) erkannte den Wert, den eine
genossenschaftliche Biickerei in dieser Beziehung besitzt und seinem
Empfehlen ist es wohl auch zu verdanken, wenn sich manche Konsum-
vereine mit der Errichtung einer eigenen Biickerei befalst haben.
Welche Erfolge dabei erzielt werden kinnen, das geht aus dem Bei-
spiel der Breslauer Konsumvereinshiickerei hervor, deren Beschaffen-
heit Ernst Reinhardt®) niiher schildert. Allerdings spielt wohl bei
dem Gedeihen der Breslauer Vereinsbickerei der Umstand eine be-
deutende Rolle, dals der Breslauer Konsumverein sowohl hinsichilich
seiner Mitgliederzahl als auch seiner Betriebserfolge unter den gleich-
artigen Geenossenschaften Deutschlands an erster Stelle steht, denn
er zihlte am Schlusse des Jahres 1894 34790 Mitglieder, die mit
ihren Familien eine Bevolkerung von fast 140000 Seelen, also weit
iiber ein Drittel der Stadt (365750) ausmachten. Der Verein hatte
bereits 1871 mit dem Betriebe einer eigenen Biickerei begonnen.
Schon 1874 wurde eine Dampfhbiickerei errichtet, welche wiederholt
erweitert wurde und wohl heute die grifste Bickerei Deutschlands
ist. Aulser 2 Backmeistern waren in ihr im Jahre 1894 64 Biicker-
gesellen Dbeschiiftigt, wihrend im Durchschnitt tiglich 25000 kg
Roggenmehl verarbeitet wurden. Der Verein hat im ganzen 54 Verkanfs-
stellen, zu denen das Brot dreimal tiglich mittels grofser Brotwagen
gefahren wird. Aber es scheint nicht, als ob der Preis des Breslauer
Konsumvereinshrotes erheblich niedriger ist, als der des Handwerker-
brotes zu sein pflegt. Reinhardt macht leider dariiber keine genauen
Angaben, sondern berichtet nur, dafs der Konsumverein seine Preise
Jede Woche nach den Mehlpreisen fiir das Pfund Brot festsetzt und
dafs manche Biickermeister zuweilen unter dem Preise des Konsum-
vereins verkaufen. Daraus wiirde hervorgehen, dafs in Breslau wenigstens
die Produktion der Konsumvereinshiickerei sich micht so erheblich
billiger als die des Handwerkers gestaltet. Kine grofse Rolle spielt
dabei allerdings noch die Dividende, die der Konsumverein seinen Mit-
gliedern zahlt. Wenn man diese mit einrechnet, diirfte sich auch fiir
die Mitglieder der Brotpreis niedriger stellen.

Ein anderer Fall, in dem die Absatzverhiiltnisse giinstig liegen,
ist iiberall da, wo es sich um die Konsumtion einer Menge moglichst
gleichartigen Gebickes handelt. Wenn z. B. die Militiirverwaltung

') Blitter fiir Genossenschaftswesen, Jahrgang 1875, S. 243 ff.
*) Reinhardt a. a. O. 8. 103,
XXII. 13
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den Bedarf der Regimenter durch eigene Bickerei decken will, wenn
eine grofsere Armenverwaltung die Armenunterstiitzung in der Gestalt
von Brotverteilung gewihren will, oder wenn ein grofseres Institut,
eine grolse Krankenanstalt und dergleichen mit Brot versorgt werden
muls, iiberall handelt es sich hier um grofse Massenlieferungen, die
konsumiert werden, ohne dafs der Absatz sich schwierig gestaltet.
Deshalb empfiehlt es sich bei solchen Fiillen, die Bickerei im Grols-
betriebe zu betreiben. Sicherlich werden sich dann bedeutende Er-
sparnisse gegeniiber der handwerksmiifsigen Produktionsweise erzielen
lassen. Die Erfahrungen, die in dieser Beziehung gemacht worden
sind, lauten jedenfalls sehr giinstig.')

Werfen wir nun noch einen kurzen Blick auf die Konditorei,
Pfeffer- und Lebkiichlerei, so ergaben ja die statistischen HEr-
gebnisse, dals hier auf der einen Seite eine sehr starke Grofsbetriebs-
entwicklung und das Vorbandensein von sehr umfangreichen Be-
trieben, auf der anderen Seite jedoch auch die Existenz von zahl-
reichen lleineren und mittleren Betrieben zu bemerken war. Dies
erklirt sich einfach daraus, dafs die Fabrikation aller haltbhareren
Zuckerwaren heute in grolsen Betrieben vorgemommen wird, wo sie
mit Hilfe der Arbeitsteilung und der durch Motoren getriebenen
Maschinen sich sehr einfach gestaltet. Auch Bisquits, Cakes u. dgl
haltbare Kuchenwaren werden vielfach auf diese Weise produciert.
Aber die Produktion der zahlreichen feineren Kuchenware, Torte
w. dgl. befindet sich heute noch fast iiberwiegend in den Hinden des
Konditorhandwerks, das sich wohl auch zumeist noch mit dem Handel
der vom Grofshetriebe fabrizierten Zuckerwaren beschiftigt. Gerade
bei den Kuchenwaren und den Torten kommt es auf individuelle Ge-
staltung an. Die Konditorei kann sich hier sehr leicht zum Kunst-
handwerk entwickeln. Hiner Grolsproduktion auf diesem Gebiete
wiirden dieselben Schwierigkeiten entgegenstehen, die den Brotfabriken
beim Absatz erwachsen.

12. Fleischer.

Fast von gleicher volkswirtschaftlicher Bedeutung wie das Béicker-
gewerbe ist die Fleischerei, die uns mit dem nach dem Brote
hauptsiichlichsten Nahrungsmittel, dem Fleische versorgt. Auch das

1) Vgl. Lehwels a. a. O. 8. 138; Grieshammer a. a. 0. S. 403.
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Fleischergewerbe beschiiftigt eine grofse Zahl von Personen (im Jahre
1895 wurden dem Berufe der Fleischerei Angehtrige insgesamt 176 671,
dem der Biickerei 218502 gezihlt), und die Frage nach der Lebens-
fihigkeit des Handwerks ist hier ebenfalls yon Wichtigkeit.

Im allgemeinen ist man wohl der Ansicht, dafs eine einschneidende
Konkurrenz des Grofsbetriebes in der Fleischerei in grifserem Um-
fange nicht gut stattfinden konne, wenigstens eines solchen Grols-
betriebes, dessen Absatzgebiet sich nicht mehr auf ein bestimmtes
lokales Gebiet beschriinkt, sondern der seine Produkte vom Orte der
Produktion aus weithin versendet; denn bei der Natur des Fleisches,
das so leicht dem Verderben ausgesetzt ist, und bei dem Bediirfnisse
des Menschen, die Fleischware moglichst frisch und aus néchster
Nihe zu erhalten; wird es stets nur mit hohen Kosten moglich sein, die
Massenprodukte des Grolshetriebes in die Hand von entfernter wohnen-
den Konsumenten zu bringen. Sicherlich hat diese Anschauung bis
jetzt noch ihre Berechtigung, soweit unsere deutschen Verhiltnisse
in Betracht kommen, denn trotz mancher Aﬂderungen hat, wie unten
noch nither zu begriinden ist, die Fleischerei in .Deutschl&nd einen
fast ausschlielslich handwerksmifsigen Charakter behalten. Aber dals
es moglich ist, die dem Grofshetrieb entgegenstehenden Schwierig-
keiten auch hier zu beseitigen, das ist durch die verschiedensten
Thatsachen bewiesen. Zunichst ist es ja bekannt, dals die meisten
Linder des Kontinentes fast alljahrlich mit grofsen Massen amerika-
nischer Fleischwaren versorgt werden. Zwar kommt fiir Deutsch-
land hauptsiichlich nur gerducherte Wurst-, Speck- und Schinken-
ware, sowie einfach zubereitetes Rind und Kalbfleisch in Betracht,
aber es scheint auch schon frisches Fleisch dabei eine wenn auch un-
erhebliche Rolle zu spielen. Folgende Zahlen geben dariiber Auf-
schlufs:

Es betrug im Jahre 1897 in Deutschland die Einfuhr') an Fleisch

a) frisch dz

Rindfleisch (darunter auch Kalbfleisch) . . . . . 44990
Schweinefleisch . . . . E S 1 )
darunter aus den Veremwten Staaten von Amen‘na 14 501
Hammalfigiehsas Sy 00 iir sl BT g 665
sonstices Fleisehe. . . . &« & % . @ @ . & @ 4 82

1) Monatliche Nachweise des auswiirtigen Handels des deutschen Zollgebietes,
herausgegeben vom Kaiserl. statist. Amt, Dezemberheft 1897, S. 50

13*
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b) einfach zubereitet

Rindfleisch (darunter auch Kalbfleiseh) . . . . 21 708
darunter aus den Vereinigten Staaten von Amerlka 17 264
Schweinefleisch . . . . 42 499
darunter aus den Ver cmlgten Staaten von Amemka 18 688
Schweineschinken . . . 33 166
darunter aus den Ver emlgten Staa‘cen von Amemka 26 353
Schweinespeck . . . . . 170104
darunter aus den Verem:gf:en Staa.ten von Amerlks. 152 124
sonstiges Fleisch. . . . . 5 I 463
darunter aus den Verelmgten Staaten von Ameul\a 413
Wiirste . . . . 18 509

darunter aus den Veremlgten Staaten von Amerlka. 10 862
in Biichsen oder #hnlichen, auch hermetisch ver-

schlossenen Gefalsen . . . 34 544

darunter aus den Vereinigten Stmaten von Amer]ka 32 364

Aulser den Vereinigten Staaten von Amerika kamen fiir die
Fleischeinfuhr nur noch die unmittelbaren Grenzstaaten Deutschlands,
Osterrelch—Ongarn, Niederlande, Dénemark, Rulsland, aufserdem fiir
frisches Schweinefleisch noch Grofshritannien in Betracht. Liegt schon
die starke Einfuhr von einfach zubereitetem Fleisch aus Amerika
Zeugnis dafiivr ab, dals bei den modernen Verkehrsmitteln die Ver-
sendung von dauerhafteren Fleischprodukten nicht nur méglich ist,
sondern auch rentabel erscheint, so giebt die Thatsache, dals sogar
14501 dz. frisches Fleisch in einem Jahre von Amerika nach Deutsch-
land importiert werden konnten, den besten Beweis dafiir, dafs weit
vom Schlachtort erntfernt wohnende Konsumenten auch mit den leicht
verderblichen Fleischprodukten versorgt werden kénnen.

Hort man dann vollends noch die Berichte iiber dic Formen, in
denen sich in Amerika die Fleischerei vollzieht, so kann ein gewisses
Bangen um die Stellung des Handwerks auch fiir unsre deutschen
Verhiltnisse nicht ausbleiben. Es wiirde zu weit filhren, an dieser
Stelle niihere Hinzelheiten iiber die Zustinde in der amerikanischen
Grofsschlichterei anzufithren, wie sie in den verschiedensten Berichten
mafsgeblicher Autoren enthalten sind.!) Nur soviel mag gesagt sein,
dafs danach der Grolshetrieb es verstanden hat, seine ihm in so reichem
Mafse eignen wirtschaftlichen Vorteile auch im Schlichtergewerbe

1) Vel. G Adler, Artikel Fleischergewerbe im Handwérterbuch der Staats-
wissenschaften; ferner Dr. Hermann Losch, Nationale Produktion, Leipzig 1892,
8. 120 und Sering, Die nordamerikanische Schlachtviehkonkurrenz, Vortrag, ab-
gedruckt in der deutschen Ileischerzeitung 1890.
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voll und ganz zur Anwendung zu bringen. Aufser der Verwendung
das Schlachtverfahren erheblich vereinfachender Vorrichtungen und
Maschinen wird besonders das Prinzip der Arbeitsteilung in der aus-
gedehntesten Weise durchgefiihrt, und Betriebe von kolossalem Umfang
versorgen ohne Schwierigkeiten weite Gebiete des Landes, ja sogar
das Ausland mit ihren Produkten.

Tn Deutschland haben sich die Zustinde in dieser Weise moch
nicht entwickelt. Was zuniichst die Statistik anlangt, so enthiilt
dieselbe noch wenig Beispiele einer erfolgten Grolsbetriebsbildung.

Dem Berufe nach wurden geziihlt in der Fleischerei:

Selbstindige Abh#ngige
1882 60 634 69 997
1895 69 277 107 394

Hauptbetriebe gab es:

1878 67 384 mit 110368 beschiftigten Personen
1882 62747 , 123211 o 0
1895 74 163 ” 178873 ” n

Danach kamen auf 1 Selbstiindigen 1882 1,2 Abhidingige, 1895
1,6 Abhiingige. Auf einen Haupthetrieh kamen Personen: 1875 : 1,63,
1882 : 1,50, 1895 : 1,92. Es hat also den Anschein, als ob auch hier
eine Erweiterung des Umfanges der einzelnen Betriebe allgemein ein-
getreten ist. Aber wie wenig diese Umfangserweiterung gerade in
den Grolshetrieben stattgefunden hat, das geht aus folgenden Zahlen

hervor.

Es betrugen die Zahlen der Hauptbetriebe in der Fleischerei:

mit 1 Person mit 2—s5 Personen
1882 29 101 ’ 32 504
1895 27 737 42 959

mit 6—10 Personen

1882 1004 mit 9398 Personen
1805 3036 , 21120 #

mit 11—50 Personen

1882 127 mit 2 155 Personen
1895 422 , 6687 5

mit 51—200 Personen
1882 ¢ mit 744 Personen
1895 9 1] 735 n
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In den Haupthetrieben waren der Stellung nach:

‘ Allein (ohne In Mitinhaber-, Gehilfen und Motorenbetrieben
T s Motoren und
AeHLCRzE. G‘rehllfen)arbeltende (Yesthifs’ technisches und | sonstipe Ge-
| Selbstindige it Kontor- und Auf- | hilfen und
‘ | gichtspersonal Arbeiter
|
1882 26 668 33884 442 62217
1895 24 109 ‘ 45 634 1 060 108 070

Diese Ubersicht iiber den Umfang der einzelnen Fleischerbetriebe
zeigt zuniichst, dafs die Betriebe mit nur 1 Person eine absolute Ab-
nahme um 1364 erfahren haben. Das diirfte nicht wunderbar sein,
denn einen Fleischerbetrieb mit nur einer beschiftigten Person kann
man sich heute nicht mehr gut denken. Frither, wo die Haus-
schliichterei in hoher Bliite stand, waren die ohne jedwede Hilfsperson
arbeitenden Fleischer weiter verbreitet. Es waren das die Leute, die
in die Haushaltungen, in denen ein oder mehrere Schweine, oder
auch ein Kalb und Hammel geschlachtet wurde, gingen, dort die
Schlachtung vornahmen und die Verarbeitung der einzelnen Teile
leiteten. Heute verschwindet die Hausschliichterei aus den grolseren
Stidten infolge des Schlachthauszwanges, wie auch iiberhaupt infolge
des Strebens jeder einzelnen Haushaltung, wie Biicher *) sagt, ,sich
moglichst aller producierenden Elemente zu entledigen®, immer mehr
und mehr und die 27737 Fleischerbetriebe, die 1895 noch mit einer
einzigen beschiiftigten Person vorhanden waren, werden meist auf dem
Lande und in den kleineren Stidten, wo die Hausschlidchterei weit
mehr noch im Schwange ist, zu suchen sein.

Die Betriebe mit 2—5 Personen vermehrten sich von 1882 bis
1895 um 32,16 %, die mit 6—10 um 202, 49 %, und die mit 11—50
Personen um 240, 159, wihrend die Betriebe mit 51 und mehr
Personen eine Verinderung iiberhaupt nicht erfahren haben. Die
Betriebe mit bis zu 10 Personen wird man ohne Bedenken im all-
gemeinen zu den handwerksmiilsigen rechnen konnen. Wenn auch
Motorenverwendung hier bereits stattfindet, so tragen derartige Be-
triebe doch noch einen handwerksmi(sigen Charakter, denn der Leiter

1) Biicher, Die Handwerkerfrage, Verhandlungen des Vereins fiir Sozialpolitik
am 23., 24. und 25. September 1897 zu Kéln, 8. 23, Leipzig 1898.
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ist stets gelernter Fleischer, und auch sonst hat die Einrichtung eines
solchen Betriebes mit 10 Personen meist nicht das Aussehen einer
Fabrik. Ganz abgesehen davon hat die starke Vermehrung der Be-
triebe mit 6—10 Personen schon deshalb keine grofsen Bedenken,
weil die Verbreitung der Betriebe mit 2—5 Personen eine derartig
allgemeine ist, dafs dieselben 1895 mnoch 737, aller Hauptbetriebe
iiberhaupt bilden. Auch die starke prozentuale Vermehrung der Be-
triebe mit 11—50 Personen kann als unwiderlegbares Zeugnis fiir
eine das Handwerk stark bedrohende Grofsbetriebshildung nicht an-
gesehen werden, Die Personenzahl 50 erreicht wohl ein Betrieb in
dieser Gruppe iiberhaupt nicht, denn in ihr kommen auf einen Be-
trieb 1882 16,97 und 1897 gar nur 15,85 Personen. Daraus geht
hervor, dafs die Betriebe mit 10—20 Persoven hier die Hauptrolle
spielen. Und wenn man bei der Natur des Tleischergewerbes diese
auch bereits zu den iiber den Umfang des Handwerks hinausgehenden
rechnen mufs, so ist doch zu bedenken, dafs sie noch 1895 nur in
der geringen Zahl von 422 vertreten sind und dals sie wohl nur des-
halb sich zu einem solchem Umfange haben entwickeln konnen, weil
sie zum grofsten Teil in der Grolsstadt liegen. Wie die Statistik
der 28 Stidte mit iiber 100000 Einwohnern zeigt, waren in diesen
im Jahre 1895 von 10767 Hauptbetrieben mit 36373 Personen 2085
mit einer, 7372 mit 2—5, 1100 mit 6-—10, 208 mit 1150 und 2
mit mehr als 50 Personen, d. h. fast die Hiilfte aller Fleischerbetriebe
mit 11—50 Personen lag 1895 in den Stiidten mit iiber 100000 Ein-
wohnern.

Eine lebhafte Sprache spricht der Umstand, dals das Jahr 1895
dieselbe Anzahl der Betriebe mit iiber 50 Personen aufzuweisen hat,
wie das Jahr 1882, und dafs nicht einmal der Umfang dieser Be-
triebe zugenommen hat, denn ihre Personenzahl ist sogar im ganzen
um 9 zuriickgegangen., Unter diesen Fleischereibetrieben mit iiber
50 Personen stellen sich wohl nur die beriithmten Wurstfabriken in der
Gegend von Braunschweig, Gotha und in Schwaben dar, die auf Grund
ihrer renommierten Produkte einen grofseren sich weithin erstreckenden
Absatz gefunden haben. Dafls aber diese Unternehmungen weder um-
fangreicher, noch zahlreicher in den letzten Jahren geworden sind,
das beweist deutlich, dafs der Fleischgrofshetrieb nur eine unter-
geordnete Rolle spielt.

Tn den wirtschaftlichen Verhiiltnissen des Fleischergewerbes sind
manche und zwar weitgehende Anderungen gegen frither eingetreten.
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Zu nennen ist vor allem die aus sanitiitspolizeilichen Griinden erfolgte
Brrichtung von &ffentlichen Schlachthiusern in den
grofseren Stiidten. Dadurch wurde in der betreffenden Stadt die -
richtung neuer privater Schlachthiiuser und die fernere Benutzung
der bereits bestehenden untersagt und der Fleischer gezwungen, das
Schlachten sémtlicher Gattungen von Vieh?) und jede Verrichtung,
welche damit zusammenhéingt, wie z. B. das Abhiuten, Enthaaren,
Herausnehmen der Eingeweide, Entleeren und Reinigen derselben
in dem Ooffentlichen Schlachthause vorzunehmen. Nur die Verar-
beitung des Ileisches durfte weiterhin in der privaten Werkstatt statt-
finden. Diese Neuerung, die natiirlich fiir jeden bestehenden Be-
trieb von einschneidender Bedeutung sein mufste, konnte fiir die
Stellung des Handwerks gegeniiber etwa sich bildenden Grolshetrieben
verschiedene Wirkung haben. Auf der einen Seite wurde durch die
Konzentrierung des Produktionsprozesses an einem einzigen Orte in
der ganzen Stadt die Massenproduktion wesentlich erleichtert. Wiihrend
frither zu jeder Erweiterung der Produktion auch immer eine Fr-
weiterung der privaten Schlachthausanlage notwendig war und dieser
namentlich in den gréfseren Stidten hiiufig Hindernisse infolge der
Beschriinktheit der ortlichen Verhéiltnisse entgegenstanden, konnte
Jjetzt die Produktion jederzeit beliehig ausgedehnt werden, indem ein-
fach die Gffentliche Schlachthofanlage seitens eines Fleischers eine
stiirkere Inanspruchnahme erfubr. Auch wuchsen mit der Entfernung
vom Schlachthofe die Transportspesen fiir die geschlachteten Tiere fort-
an fiir den Grofsbetrieb in gleicher Weise wie fiir den Handwerker.
Vorher hatte ein jeder Grolsbetrieb, um entfernter von seinem Pro-
duktionsort wohnende Konsumenten mit den frischen Fleischwaren zu
versorgen, Kosten fiir den Absatz aufzuwenden, die oft hoch genug sein
konnten, um etwaige bei der Massenproduktion erzielte Ersparnisse
wieder wett zu machen, wihrend dem Handwerker bei seinen meist
in unmittelbarer Nihe des Betriebes wohnenden Kunden solche Ab-
satzkosten erspart blieben. Jetzt, wo auch fiir den Handwerker der
Produktionsort mehr oder weniger von dem eigentlichen Gebiete, auf
dem die Produkte Absatz finden sollten, entfernt wurde, verringerte
sich auch dieser Vorteil des kleinen Fleischerbetriebes. Denn jetzt
mufsten die meisten sich Pferd und Wagen halten oder fiir ein sonstiges
geeignetes Transportmittel sorgen, mit Hilfe dessen sie die ge-

1) In einigen Stﬁdten‘bezieht sich der Schlachthauszwang allerdings nur
auf das Grolsvieh, doch ist dies wohl nur in wenigen der Fall.
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schlachteten Teile nach ihrer Behausung schaffen konnten. Unter
Umstéinden kann ein solches Transportmittel wie  Pferd und
Wagen dem Grofshetriebe verhéltnismilsig billiger zu stehen
kommen als dem kleinen Handwerkshetriebe. Ersterer hat durch
Besorgen der eingegangenen DBestellungen fortdauernd Verwendung
fiir den Wagen, wihrend letzterer nach dem Transport der Fleisch-
stiicke in den Laden oft keine weitere Beschiiftigung fiir das Fuhr-
werk kennt.

Auf der anderen Seite sind indes durch die Einfithrung des
Sehlachthauszwanges fiir den Handwerker Vorteile entstanden, die
nicht zu gering zu veranschlagen sind. Der Schlachthof ist eigent-
lich eine von Handwerkern zur Vornahme der Schlachtung ge-
mietete Fabrikanlage, die mit Werkzengen und Maschinen aus-
gestattet ist und Einrichtungen von einer Vollkommenheit besitat,
wie sie sich sonst nur der Grolsbetrieb zugiinglich machen konnte.
Man betrachte einmal eine stiidtische offentliche Schlachthausan.
lage und vergegenwiirtige sich, wie unzureichend demgegeniiber
die frithere private Schlichterei, wie sie ja heute noch in den
kleineren Stidten und auf dem Lande besteht, war. Namentlich das
Drehen und Wenden der Tiere, das bei deren Schwere nicht zu
den leichtesten Arbeiten gehort, und das Brithen und Reinigen wird
durch die vollkommenen Anlagen des grofsen Gffentlichen Schlacht-
hofes so leicht ausgefiihrt, dals selbst ein weniger kriftiger Lehr-
ling dazu imstande ist. Vor allem aber bringt die offentliche An-
lage dem Handwerker den Vorteil, dafs er sich nicht selbst ein
eigenes Schlachthaus zu halten braucht. Dadurch erspart er einen
erheblichen Teil des Anlagekapitales, das frither zum Fleischerbetrieb
notwendig war, und das fillt sehr schwer in die Wagschale, wenn
es sich um die Selbstindigmachung eines Gesellen, um die Eroffnung
eines neuen Betriebes handelt.

Zu den Veriéinderungen, die der in den Stidten eingefiihrte Schlacht-
hauszwang im Fleischergewerbe hervorgerufen hat, gehort vielleicht
auch das Entstehen einer Berufsteilung, niimlich das Aufkommen der
Engrosschlichterei und des Fleischhandels. In einer so
grofsen Stadt, wie Berlin z. B., wo der Schlachthof an der Grenze
der Stadt liegt, und wo sich in jeder Stralse ein oder mehrere
Fleischerliden befinden, ist die Entfernung zwischen ersterem und den
meisten der letzteren eine so bedeutende, dals der Verkehr zwischen
beiden sich sehr schwierig gestaltet und dafls der Fleischer einen guten
Teil seiner Zeit dazu notig hat, von seiner Behausung zum Schlacht-
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hof und wieder zuriick zu gelangen. Infolge dieses Milsstandes sind
wohl einzelne auf den Gedanken gekommen, von einzelnen Schliichtern
das geschlachtete Fleisch zu bezichen und sich lediglich auf den Ver-
kauf und die Verarbeitung desselben zu beschrinken. Allmihlich fand
diese Arbeitsteilung immer mehr Anklang und gelangte allgemeiner
zur Durchfithrung, aber nur in den ganz grolsen Stidten. In den
mittleren und kleineren, so z. B. in Halle, ist davon noch nichts zu
verspiiren. In Berlin war sie dagegen bereits sehr friith zu finden.
Schon Schmoller *) berichtet dariiber im Jahre 1870 und giebt die
Ziahl der Berliner Fleischwarenhandlungen fiir das Jahr 1860 auf
80 gegeniiber 557 Schlichtern und fiir das Jahr 1868 auf 101 gegen-
iber 976 Schlichtern an. Awuch in Leipzig?) konnte man in neuerer
Zeit Engrosschlichtereien beobachten, TFiir das Jahr 1894 giebt
Hermann Kind die Zahl der Engrosschlichter anf rund 26 und die
der Detailfleischer auf 500 an. Uber Diisseldorf werden Anfiinge
dhnlicher Verhéltnisse ebenfalls berichtet. ®)

Néchst dem Aunfkommen der Engrosschlichterei ist auch das
der Liohnschldchterei zu erwiihnen. Auch die Viehhindler begannen
allmihlich, das Vieh, anstatt es lebend zu verkaufen, selbst zu
schlachten und den Fleischern und Fleischhindlern in dieser Ge-
stalt anzubieten. Da sie aber selbst nicht viel vom Schlachten ver-
standen, mulsten sie es durch andere Meister ausfithren lassen, und
diese nennt man, wenn sie sich lediglich auf das Schlachten fiir
andere beschriinken, Lohn- oder, wie es namentlich in Berlin
iiblich ist, Accordschliichter.?) Die Kngrosschliichterei und mnoch
viel weniger die Lohnschlichterei findet in keiner Form des Grols-
betriebes statt. Die Berufsteilung hat keineswegs in ungiinstiger Weise
auf die Stellung des Handwerks eingewirkt. Sowohl der Engros-
schlidchter, als auch der Lohnsehlidchter sind Handwerker im wahrsten
Sinne des Wortes. Selbst in Berlin hat die Engrosschlichterei noch
vollstindig handwerksmiilsigen Charakter. Iolgende Zahlen geben
dariiber niheren Aufschluls:

Nach den uns gemachten Angaben des Direktors des stidtischen
Vieh- und Schlachthofes in Berlin wurden dortselbst in der Zeit vom
1. April 1896 bis 31. Mirz 1897 geschlachtet:

1) Schmoller, Zur Geschichte der deutschen Kleingewerbe, S. 424.

?) Hermann Kind, Die Fleischerel in Leipzig, Bd. VI, 8. 81

%) Wilhelm Westhaus, Das Diisseldorfer Schlichtergewerbe, Bd. I, S. 242.
Ay Vel Eondl aitas O S 99,



— 203 —

|
Zahl der Schléchter \i Rinder Schweine Kilber Schafe
von 292 Engrosschliichtern 142 077 388 304 124 075 391 920
(davon 89 nur fiir Schweine) |
von 71 Lohn-(Akkord)- |
Schlichtern 1204 | 294816 | 15726 | 719
von 29 Laden- und Markt- | ; |
schlichtern I — | 6 905 ‘ 1963 | 532

Eingeschrieben waren als Gesellen jener 392 Meister: 634 Gesellen,
49 Lehrlinge, 151 Kutscher. Aulserdem wurden noch eine Anzahl
Personen zur Aushilfe bei besonders starker Beschiiftignng herangezogen,
sodals in diesen Zahlen nicht das gesamte Hilfspersonal zum Aus-
druck kommt. Immerhin lifst sich aber daraus erkennen, dals eine
iitbermiifsig starke Grofsbetriebsbildung nicht vorhanden ist, denn es
kommen auf einen Meister nur 2,12 stindige Hilfspersonen und auf
einen Engrosschlichter 486,56 geschlachtete Rinder, 1329,80 Schweine,
424,90 Kilber und 1342,19 Schafe. Zu beriicksichtigen ist dabei
noch, dafs die Spezialisation der Betriebe eine weitgehende ist, sodals
allein 89 Engrosschlichter sich nur mit dem Schlachten von Schweinen
beschiiftigten. '

Bei der Beurteilung der wirtschaftlichen Verhiiltnisse des Fleischer-
gewerbes muls zwischen der Schweineschlichterei und der Ochsen-,
Kalb-, Hammel- u. dgl. Schliichterei unterschieden werden. Wiihrend
niimlich bei ersterer die Verarbeitung der einzelnen Teile des ge-
schlachteten Tieres zu Wurst, Speck, Schinken, Pokelfleisch u. dgl.
eine ziemliche Rolle spielt, sind bei letzterer mit der Vollendung des
Schlachtverfahrens nur noch die fiir den Verkauf ndtigen Arbeiten
des Zerteilens der einzelnen Fleischstiicke zu verrichten. Dieser Um-
stand hat die Wirkung, dafs die Schweineschlichterei eine ungleich
hohere technische Bildung als das iibrige Gebiet der Schléchterei
erfordert. Andrerseits ist fiir dieses in Anbetracht des kurzen
und verhiiltnismiifsig geringe Arbeit erfordernden Produktionsprozesses
die Qualitiit der zu schlachtenden Tiere von grofser Bedeutung. Von
jeher hat die Fleischerei, insbesondere die Rind-, Hammel- und
Kalbfleischerei einen bestimmten kaufménnischen Charakter ge-
habt. BEs kommt auf den giinstigen Einkauf des Schlachtviehes in
erster Linie an, soll die Fleischerei moglichst rentabel betrieben
werden., Frither erstand der Fleischer sein Vieh meist direkt vom Land-
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wirt. Zu diesem Zwecke mufste er sich oft Tage lang von seinem
Geschiifte fortbegeben, um auf den Dorfern bei den Bauern und Guts-
besitzern den Vieheinkauf abzusch]iefsen Dieser direkte Vieheinkauf
verursachte viel Miihe und Zeltvellust Die grofsstidtische Entwick-
lung hat hier eine wesentliche Andemng geschaffen, die im Interesse
des Handwerks nur freudig begriilst werden kann. Heute kann der
Viehbedarf einer grifseren Stadt nicht mehr aus niichster Nihe
gedeckt werden. Dazu ist derselbe zu grofs. Infolgedessen ist es
fiir den Fleischer gar nicht mehr miglich, den friilheren direkten
Einkauf beim Landwirt aufrecht zu erhalten. Diese Arbeit nimmt
ihm heute der Viehhdndler ab, der im ganzen Lande und im
Auslande das Vieh aufkauft, um es auf den in der Regel mit den
Schlachthéfen verbundenen Viehmiirlkten abzusetzen. Natiirlich ist das
frithere direkte Einkaufssystem in den kleinen Stidten und auf dem
Lande noch vorherrschend und auch in den grifseren Stiidten nicht ganz
verschwunden. Aber die Hauptrolle spielt hier der Bezug vom Vieh-
markt. Das ist fir den Handwerker von nicht zu unterschiitzender
Bedeutung. Der Vieheinkauf bereitet ihm heute fast keine grofse Arbeit
und Miihe mehr, wihrend er frither viel Zeit und Kosten erforderte.
Auch die gréfseren Betriebe pflegen ihre Einkiiufe bei dem Viehhiindler
zu machen und kaufen daher nicht wesentlich giinstiger als die kleineren.
Eine grolse Rolle spielt nur dabei die Barzahlung. Muls ein Hand-
werker den Kredit des Hindlers lingere Zeit hindurch in Anspruch
nehmen, so ist er iibel daran. Die dadurch geschaffene Abhingigkeit
macht es thm unmdoglich, bei den ferneren Einkdufen seinen Vorteil in
der richtigen Weise zu wahren. Die Fleischer, die den Viehhiindler
immer bar bezahlen konnen, kaufen in der Regel auch immer giinstig
ein. Von irgend welchem Vorteil des Grolsbetriebes kann sonst heim
Vieheinkauf nicht die Rede sein, und das Handwerk ist hier durchaus
nicht ungiinstiger als dieser gestellt. Anders wire es schon, wenn,
wie es in Amerika zum grofsen Teil der Fall ist, Viehzucht und
Schldchterei Hand in Hand gingen. Wenn die Viehzucht hei uns im
grolsen wie auf den weiten Prairieflichen getrieben werden kinnte,
wiirde sich wohl auch der Viehhandel anders gestalten als jetzt.
‘Wenn dann der Groflsviehziichter zugleich auch eine Grofsschlichterei
betriebe, wiirde ihm wohl das Vieh bedeutend hilliger zu stehen
kommen als dem Schlichtermeister, der erst den Zwischenhandel
in Anspruch nehmen mufs. Vor der Hand fehlen aber in
Deutschland die Bedingungen fiir eine Grolsviehzucht noch ganz.
Infolgedessen existiert noch kein Betrieb, in dem diese mit der
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Grofsschlichterel vereinigt ist und wird auch sobald nicht ent-
stehen.

Der Schlachtprozels ist ein verhiiltnismiifsig einfacher. Die
Tiere werden zunichst betdubt, dann abgestochen oder durch eine
Schlagmaske getotet. Das Verfahren, das Blut herauszutreiben, die
Haut abzuziehen, die Eingeweide herauszunehmen hat sich gegen
friither wohl nicht gefindert und wird heute noch so rein handwerks-
miifsig getrieben wie in alten Zeiten. Nur einzelne Verrichtungen beim
Heben der Tiere, Briithen und Kaldaunenreinigen gestalten sich mit
Hilfe der modernen Anlagen in den Offentlichen Schlachthiiusern
leichter und miiheloser. Aber die 6ffentlichen Anlagen sind dem Hand-
werker ebenso zugiinglich wie dem Grolshetrieb, und von Vorteilen des
letzteren kann nicht die Rede sein. Hichstens die Méglichkeit der Durch-
fiilhrung einer Arbeitsteilung kann noch in Betracht kommen. Bei
den amerikanischen Grolsschlichtereien scheint dieselbe sogar von
grofser Bedeutung zu sein.!) Indes konnte bisher noch nicht die Be-
obachtung gemacht werden, dafls in den grofseren deutschen Fleischer-
betrieben beim Schlachtverfahren eine Arbeitsteilung in erheblicherem
Umfange stattfindet, Kind berichtet dies von den Leipziger Verhilt-
nissen ), und wir konnten dieselbe Erfahrung in Berlin und Halle
machen. Die Arbeitsteilung, die Westhaus®) im Auge hat, bezieht
sich nur auf die Wurstmacherei u. dgl. Lediglich beim Schlacht-
prozels scheint dieselbe auch in Diisseldorf nicht zur Anwendung ge-
bracht zu werden.

Sobald das Schlachtverfahren heendet ist, kommen die einzelnen
Teile, falls sie nicht sofort zum Absatz gelangen sollen, in die Kiihl-
zellen oder Eismaschinen, wie sie in jeder offentlichen Schlachthaus-
anlage zur Verfiigung stehen und wie sie dem Handwerker dort wie
dem Grolsbetrieb zugiinglich sind. Kann das Fleisch gleich verkauft
werden, bringt es der Engrosschlichter zum Detailhéindler oder der
Fleischermeister in seinen Laden. Das Rind-, Kalb- und Hammel-
fleisch wird keinem weiteren Prozesse unterzogen. Anders ist dies
mit dem Schweinefleisch. Von diesem wird nur ein verhéltnismilsig
gringer Teil als frisches Fleisch abgesetzt, das meiste gelangt zu
intensiver weiterer Verarbeitung, die im Vergleich zu dem
Schlachtverfahren viel schwieriger ist und mehr Handfertigkeit und

N Vgl. Adler a. a. 0. S. 553 ff.
) Kind a. a. 0. 8. 82.
3) Westhaus a. a. 0. 8. 240.
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Sachkenntnis als dieses erfordert. Hier sind auch wesentliche tech-
nische Verinderungen eingetreten. Zur Verfertigung von Wurst
miissen die einzelnen Fleischteile zerkleinert, der Speck gewiirfelt,
die erhaltene Masse, der Teig, mit Wasser und Gewiirz vermengt
und die Dirme damit gefiillt werden. Frither mulste dies alles
mit der Hand in miihseliger Thiitigkeit geschehen, wihrend heute
dafiir exakt arbeitende Maschinen vorhanden sind. Hier sind zu
nennen der Fleischwolf, die Speckschneidemaschine, die Fleisch-
mengemaschine und die Wurstfiillmaschine. = Der Kleischwolf ver-
richtet die Arbeit des Wiegens; allerdings scheint seine Verwendung
bei den feineren Sorten nicht so leicht moglich zu sein, weil er das
Fleisch mehr zerreifst und dasselbe dadurch seiner Bindekraft be-
raubt?) (ein Hallenser Meister versicherte, dafs fiir die gute Cervelat-
wurst das Wiegemesser nach wie vor am angebrachtesten sei). Wo
der Fleischwolf aber verwendet werden kann, verrichtet er die Arbeit
in der schnellsten Weise. Die Speckschneidemaschine ist ein Wiege-
messer, das auf einem Block, auf den der Speck gelegt wird und der
gich um seine Achse dreht, den Speck wiirfelt, indem dieser gegen
eine Anzahl Messer, die horizontal und vertikal in gleichmiilsigen Ab-
stiinden von einander stehen, gedriickt wird. Die Mengmaschine mengt
mittels 4 rotierender TFliigel, ilnlich wie die Knetmaschine beim
Bicker, die Fleischteile mit Gewiirz durcheinander und knetet sie.
Die Wurstfiillmaschine fiillt die Dirme rascher und gleichmilfsiger,
als es frilher mit dem Trichter und mit dem Handstopfen geschehen
konnte. Alle Maschinen arbeiten schneller als die Handarbeit, aulser-
dem haben sie den Vorteil, dals bei ihnen das Fleisch bei weitem nicht
so oft mit der menschlichen Hand in Beriihrung kommt, ein Umstand,
der aus hygienischen Riicksichten schwer in die Wagschale fillt. )
Die Maschinen finden sich heute in fast jeder Fleischerwerkstatt. lm
Kleinbetrieb werden sie mit der Hand in Bewegung gesetzt, im Grols-
betrieb mit Dampf oder sonstiger motorischer Kraft. HEs findet sich
aber auch in Klein- und Mittelbetrichen Dampfbetrieb.?) Der Unter-
schied ist nur der, dass im Grossbetriebe der Motor bei weitem mehr
ausgenutzt werden kann als bei den kleineren Betrieben, in denen
er einen grofsen Theil der Arbeitszeit iiber nicht in Thiitigkeit ist. Es

) A. Voigt, Kleingewerbe in Karlsruhe, I1I, 8. 32.

%) Vgl. Gruber, Grofs- und Kleinbetriebe im Lebensmittelverkehr vom Stand-
punkt der Hygiene, Zeitschrift fiir Sozialpolitik, Verwaltung und Volkswirtschaft,
Bd. V, Heft 4.

%) Vgl. Kind a. a. O. S. 86 und 91; Westhaus a. a. O. S. 236.
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kommt noch hinzu, dafls die Arbeitsteilung hier bei umfangreicherem
Betriebe sehr gut durchgefiihrt werden kann, indem einige nur das
Zubereiten der Fleischstiicke, andere das Bedienen der Maschinen und
dritte das Riuchern, Pokeln u. dgl. hesorgen. Diese Vorteile sind
sicherlich mit der Grund davon, dals das Aufkommen von Dampf-
wurstfabriken moglich gewesen ist. Ob diese Vorteile aber so erheb-
lich sind, dafs ihretwegen die Wurstproduktion des Handwerks kiinf-
tig vollstiindig bedroht werden konnte, ist noch sehr die Frage.
Trotz der Maschinen sind auch heute fiir die Wurstfabrikation, ins-
besondere fiir das Riuchern, noch sehr viel technische Kenntnisse er-
forderlich. Wie verschieden die Verfertignng der Wurst heutigen Tages
geschieht, wird einem jeden bekannt sein, und wie selten gerade schmack-
hafte gute Wurst ist und welche Nachfrage nach derselben besteht, das
kann man tagtiiglich beobachten. TInfolgedessen hat nicht der Fleischer,
der die Wurst am billigsten herstellt, den grifsten Absatz, sondern
nur der, der sie am schmackhaftesten zubereitet. Deshalb ist auch
fiir den Handwerker dies Feld nicht aussichtslos, sobald er nur ver-
steht, gute Ware zu liefern. Man kann oft in jeder Stadt beobachten,
wie ein Fleischer, der sich durch besonders gute Herstellung von
Wourst auszeichnet, ganz besonderen Zulauf hat und wie derselbe
unbeschadet des Fortganges seines Geschiiftes hiohere Preise als die
iibrigen Fleischer nehmen kann. Sechliefslich beruht doch auch die
weite Verbreitung der Braunschweiger und Gothaer Wurst nur auf
ihren inneren Vorziigen in der Schmackhaftigkeit und Qualitéit. Denn
die Preise, die dieselbe in anderen Stidten hat, sind keineswegs
niedriger, als die der iiblichen Wurstware, meist sogar noch hdher.

Was nun den Absatz der Fleischerprodukte betrifft, so
ist hier beziiglich der Konkurrenz des Grofs- und Kleinbetriebes zu
unterscheiden zwischen dem frischen Fleisch und den haltbaren Dauner-
waren (Speck, Schinken, vor allen Dingen Wurst). Beim frischen
Fleisch liegen zweifellos die Verhiltnisse fiir den Grofshetrieb wenig
giinsti. Es gilt hier dasselbe, was beziiglich des Absatzes der frischen
Backware zu sagen war. Schmoller?!) glaubt sogar, dals der Fleisch-
handel noch schwieriger zu organisieren ist, als der Brothandel, wenn
man sich nicht darauf beschrinken will, lediglich gesalzenes und ge-
trocknetes Fleisch zu verzehren, das weniger schmackhaft und weniger
beliebt als das frische ist. Jedenfalls ist das Bediirfnis der Haus-
frau,, einen Fleischerladen in der Nihe der Wohnung zu haben, ein

1) Schmoller a. a. 0. S. 426.
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sehr starkes. Man kauft am liebsten von den Leuten, die man per-
gonlich kennt, namentlich wenn es sich darum handelt, schone Fleisch-
stiicke zu erhalten. Der Handwerker, dessen Produktion meist nur
so grofs ist, dafs sie ein bestimmtes lokales Gebiet von geringem Um-
fang versorgen kann, nimmt die Bestellungen im Laden entgegen und
lifst die gewiinschten Stiicke durch seine Lehrlinge, Gesellen oder
Dienstm#dchen den Kunden ins Haus tragen. Bei der geringen Ent-
fernung ist ihm dies ohne grolse Kosten moglich. Anders liegen die
Verhiiltnisse dagegen beim Grolsbetrieb. Dieser mit seiner umfang-
reichen Produktion kann nur auf der Grundlage eines ausgedehnten
Kundenkreises seine Thiitigkeit entfalten. Um aber die Bediirfnisse
dieses nach tglich frischem Fleische zu befriedigen, mufs er hohe
Absatzkosten aufwenden. Selbst in einer grifseren Stadt liegen die
Verhiiltnisse in dieser Beziehung durchaus nicht giinstig. s miissen
Pferd und Wagen gehalten werden, moglicherweise aufser dem Kutscher
auch noch eine Person, die die Abfertigung der Verkiiufe vom Wagen
aus besorgt. Das macht erhebliche Unkosten, und was noch ebenso
wichtig ist, der Kiufer lernt dabei nicht den Produzenten kennen
und kann keine Beziehungen zu ihm ankniipfen. Da mag der Fleisch-
wagen des Grolsbetriebes noch so oft vor dem Hause halten, schliels-
lich geht man doch lieber zu dem in der Nithe wohnenden Fleischer,
der die nachbarliche Verantwortlichkeit fiihlt und den persénlich be-
kannten Kunden durch besonders gute Bedienung an sein Geschiift
fesseln will. Wir sahen ja, dals die Vorteile und die Ersparnisse, die
der Grolshetrieb bei der Schlichterei erzielen kann, nur unbedeutende
sind. Sie sind deshalb bald aufgewogen, wenn es sich um den Ab-
satz des Hleisches handelt.

Von grofser Bedeutung ist hier die Konservierungstechnik. ILielse
es sich ermoglichen, dals das frische Fleisch so konserviert werden
kann, dafls es sich auf Monate oder halbe Jahre hin hilt, ohne un-
geniefshar zu werden, dann wire fiir den Grofsbetrieb ein wesent-
licher Vorteil geschaffen. Dann kinnte die Grofsschlichterei im
weitesten Umfange sich aushilden ; denn der Versendung des Fleisches
wiirden nicht mehr die jetzigen Schwierigkeiten entgegenstehen, und der
Fleischhandel liefse sich zweckmiifsiger organisieren als jetzt, wo immer
mit der leichten Verderblichkeit der Ware gerechnet werden mufs. Nun
sind allerdings in der Konservierungstechnik erhebliche Fortschritte
gemacht worden. Besonders die Konservierung mit Hilfe des Kises
scheint vollkommen zu sein. Und wenn, wie ja aus der oben an-
gefithrten Einfuhrstatistik hervorgeht, bereits aus den Vereinigten
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Staaten von Amerika nach Deutschland frisches Fleisch eingefiihrt
wird, so geht daraus zugleich hervor, dafs konserviertes frisches Fleisch
auch in Deutschland schon verbraucht wird. Im grolsen und ganzen
hegt man jedoch noch gegen alle Fleischkonservierung in Deutschland
ein mehr oder minder grolses Milstrauen, und das Publikum wiirde
nur sehr schwer zum Kaufe des konservierten Fleisches zu bewegen
sein, vollends wenn es erst im Aulseren nicht das Aussehen des frischen
Fleisches tréigt. Vor der Hand ist deshalb von einer weiteren Verbrei-
tung des konservierten Fleisches in Deutschland nichts zu befiirchten.

Anders liegen nun die Verhiltnisse, soweit es sich um die
haltbare Fleischware, insbesondere um die Wurst, handelt. Schon
die Einfuhrziffern, die hier erheblich hoher als beim frischen Fleisch
‘'sind, zeigen, dafs dem Handel damit keine derartigen Schwierigkeiten
entgegenstehen. In der That kann man denn auch in der letzten Zeit be-
obachten, dals die Geschifte, die mit Wurst- und sonstigen geriiucherten
Fleischwaren handeln, eine erhebliche Ausdehnung angenommen haben,
Die meisten Kolonial- und Materialwarenhandlungen, Buttergeschiifte,
Delikate(shandlungen wu.. #hnl. Geschifte fiihren heute vielfach und
zwar nicht nur nebensiichlich Wurstwaren u. dgl. Leider lassen sich
dariiber statistische Daten nicht anfiihren, da die Geewerbestatistik den
Handel mit Kolonial-, Efs- und Trinkwaren unter einer Rubrik auf-
zdhlt. Einem jeden Beobachter der Verhiltnisse wird aber nicht
entgangen sein, dals der Wursthandel in Liiden, deren Inhaber keine
Fleischer sind, heute ganz besonders zugenommen hat. Nun lassen
sich auch bei der Wurstfabrikation, wie oben bewiesen, Vorteile
erzielen, wenn dieselbe im Grofsbetrieb betrieben wird. Man
kann deshalb auch annehmen, dals abgesehen vom auslindischen
Wettbewerb, auch der Grolshetrieb in der Wurstfabrikation einer
erheblichen Ausdehnung fihig ist. Fiir den Handwerker wird es
sich hauptsiichlich darumhandeln, méglichst die Qualitiit der Waren
zu berilicksichtigen. Genielst ein Betrieb in dieser Beziehung erst
das Vertrauen des Publikums, dann wird der Absatz sich nicht so
leicht verringern, wenn auch die Ware des Grofsbetriebes noch so
billig angeboten wird.

Im grofsen und ganzen kann man die Stellung des Fleischer-
handwerks noch als eine ganz besonders giinstige bezeichnen. Die
technischen Vorteile, die sich der Grofshetrieb aneignen kann, sind
nur in der Wurstfabrikation u. dgl. bedeutenderer Art, wihrend die
Absatzschwierigkeiten, soweit das frische Fleisch in Betracht kommt,

sogar erheblich sind. Hervorzuheben ist noch der Gesichtspunkt, dafs
XXIL 14
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in der Fleischerei auch die Vorteile, die das Handwerk als Betriebs-
form hat, sich geltend machen. Die Vorziige des personlichen Ver-
kehrs mit den Kunden wurden oben bereits angedeutet. Von nicht
zu unterstiitzender Bedeutung ist hier auch das Mitarbeiten des Meisters
beim Produktionsprozels. Das Rohmaterial, das Fleisch, ist ein ver-
hiltnismifsig kostspieliges. Soll der Betrieb so wirtschaftlich wie
moglich gestaltet werden, mufs das Fleisch daher bis auf die kleinsten
irgend verwertbaren Quantititen ausgenutzt werden. Sobald aber der
an dem Ganzen selbst interessierte Meister nicht vorhanden ist, gehen
die Arbeiter mit dem wertvollen Fleische achtlos um und verwerten
dasselbe nicht in der richtigen Weise.!) Darunter wird der Grofs-
betrieb, in dem der Geschiftsinhaber nie in der Weise sich um den
Produktionsprozefs kiimmern kann, wie beim Handwerk, immer mehr
oder weniger zu leiden haben.

13. Barbier.

Die Statistik giebt iiber die Barbiererei, Frisiererei und

Perriickenmacherei folgende Aufschliisse:
1. Anzahl der Betriebe, sowie der in den Hauptbetrieben beschéftigten
Personen:

(LR,
: || Anzahl der
Betriebe l Dasinter siad léin den Haupt-
iiberhaupt betrieben be-

\
(peseen;
4 schiftigten
Hauptbetr. | Nebenbetr. !‘ Db

Jahreszahl

Barbiererei, Haarschneider- und Perriickenmacher-

arbeit
1875 | 20 726 19082 I 644 27 075
1882 | 250 21 593 3497 34553
|
‘ Barbiererei (wenn auch zugl. Frisiererei)
| 25972 22674 | 3208 i 43 866
|
|
|
I Frisiererei und Perriickenmacherei
1895 4|
\ \ |
“ 7 960 |‘| 7556 ’ 404 “ 14 693
|r |
l‘ 33932 30230 ~ 3702 H 58559

1) vergl. Westhaus a. a. 0. S. 241
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2, Das Personal der Haupthbetriebe nach seiner Stellung im
Betriebe :
Es waren durchschnittlich innerhalb der Betriebsstiitte der Hauptbetriebe beschiiftigt:

Tn Alleinbetr. o :
(orllme agllfi?f;n {ln Mitinhaber-, Gehilfen- u. Motorenbetr.

Foleomid und Motoren)|| Geschdfts- | kaufm. und

allein leiter und | techn. Ver- ‘ G ilo'nstige
arbeitende sonstige waltungs- | o ‘ltfe]? und
Selbstiindige || Inhaber personal Arbeiter
Barbiererei, Haarsechneider- und Perriickmacher-
arbeit
1882 12 824 H 8 604 39 } 13 086
Barbiererei (wenn auch zugl. Frisiererei)
9962 H 12 254 41 l 21 609
1895 Frisiererei und Perriickenmacherei

|  38s3 |‘ 3638 17 1 7165

! 18 815 H 15912 58 | 28 774

3. Umfang der Betriebe:

Es waren Hauptbetriebe mit durchschnittlich beschiiftigten Personen:

” mit 6—1o0 Personen|mit 11—50 Personen
| mit 2—5

Jahreszahl |mit 1 Person| p. = e T
| ‘ Betriebe | besch. | Betriebe | besch.
| \ Personen Personen

Barbiererei, Haarschneider- und Perriickenmacherarbeit
I

1882 | 13046 H 8477 |‘ 67 ‘ 453 w“ 3 ‘ 76
:‘i Barbiererei (wenn auch zugl. Frisiererei)
10 330 ” 12 219 |J 125 | 796 ” — ‘ =L
1895 i Frisiererei und Perriickenmacherei
.
| 3896 | 3550 H 100 ‘ 655 H 10 } 131
‘l 14226 H 15769 H 225 ‘ 1451 H 10 ‘ 131

14*
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4. Berufsstatistik:

i
L I | Selbstindige

| Aut 1 Selb-
Tahreszahl ‘ Selbstiindige Abhingige | 5 ¥ P
‘ | znsammen ‘| Abhiingige

|

Barbiere, Haarschneider und Perriickenmacher

1 It
7882 | 21044 | is6z | 36668 ” o7

Barbiere (wenn auch zugl. Friseure)

21 316 H 22 185 “ 43 501 H 1,0

1895 \ Friseure und Perriickenmacher
7 950 “ 8913 “ 16 863 “ I,I
} 209 266 31 098 “ 60 364 I“ 1,1

Eine Tendenz zur Betriebskonzentration zeigt sich auch hier.
Die Zahl der Hauptbetriebe hat sich von 1882—1895 um 4079/, die
der darin beschiftigten Personen um 69 °, vermehrt. Auf 1 Haupt-
betrieb kommen 1875 1,4, 1882 1,6 und 1895 1,9 durchschnittlich
beschiiftigte Personen. Indes ist die Konzentration lediglich zu
Gunsten der Hauptbetriebe mit 2—5 Personen erfolgt. Auch die
Betriebe mit 6—10 Personen haben sich stark vermehrt. Jedoch
sind Betriebe mit iiber 10 Personen nur in der Perriickenmacherei
vorhanden: Die Barbiererei und Frisiererei hat noch einen ganz aus-
schliefslich kleinbetrieblich handwerksmilsigen Charakter.

Ob man den in den Zahlen zum Ausdruck kommenden Auf-
schwung des Gewerbes (die in demselben beschiiftigten Personen
haben sich von 1882—1895 fast dreimal so rasch als die Bevilkerung
vermehrt) als eine Besserung der wirtschaftlichen Verhiiltnisse der
Barbiere auffassen soll, ist zweifelhaft. Wenn derselbe auch durch
den erhéhten Bedarf der Bevélkerung mit hervorgerufen ist, so ist
wahrscheinlich gleichfalls mit eine Verschiirfung der Konkurrenz unter
den einzelnen Betrieben eingetreten, die eine Verschlechterung der
Erwerbsverhiiltnisse zur Folge hat.

Das Barbier- und Friseurgewerbe falst heute die frither getrennt
gewesenen verschiedensten Berufe zusammen. Zuniichst ist hier die
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Baderei zu nennen. 'Wie der Name sagt, stand dieselbe im Zusammens
hang mit dem Badewesen. Im 13. und 14. Jahrhundert gab es in
vielen deutschen Stidten Badestuben, die von den ‘Stddten, Klostern-
oder einzelnen Biirgern unterhalten wurden. 1) Diese stellten Bade-
knechte an oder verpachteten die Stuben an selbstiindige Bader, die
dann spiter ziinftig organisiert waren. Zu den Obliegenheiten der
Bader gehorte auch das Scheren der Badegiste und das Haar-
schneiden. Dieses war aber auch die Thitigkeit der barberii, der
Barbiere, die das Rasieren besorgten. Aus dem anfinglichen Kon-
flikt zwischen beiden Gewerben entstand die Gemeinschaft zwischen
ihnen, da die stéidtischen Badestuben vielfach den Barbieren in Pacht
gegeben wurden. Daneben iibten beide die ,Kunst der Chirurgie®
aus, so dals es im 14. Jahrhundert hiiufig cine Zunft der Bader,
Barbiere und Wundiirzte gab. ®) Aus dieser Kombination erklirt es
sich, wenn wir heute in der kleinen Stadt den Barbierer zugleich
als Heilgehilfen finden, der sich mit dem Anlegen der ersten Verbiinde
bei Knochenbriichen befalst sowie dem Arzt am Krankenbette Hilfe-
leistungen bietet. In frilherer Zeit, als man es noch fiir nitig
hielt, sich von Zeit zu Zeit schropfen zu lassen, war es sogar eine
der Hauptthitigkeiten des Barbiers, Aderlasse zu bewerkstelligen,
Blutegel anzusetzen, das Schropfen vorzunehmen u. dgl. Hilfeleistungen
zu verrichten. Heute wird dies, soweit es noch nbtig ist, von den
Arzten selbst vorgenommen. Nur eine Reihe von unangenehmen
Thitigkeiten, die der studierte Arzt von sich weist, bleiben dem
Heilgehilfen iiberlassen, wie das Erteilen von Klystieren, das Hiihner-
augenoperieren, Massieren, Frottieren u. dgl.

Ein ganz selbstéindiges Gewerbe war frither das Frisieren. Es
enstand aus der Perriickenmacherei, die zur Zeit der Allongeperriicken
und der Puderfrisur mit dem Zopf besonders in Bliite stand.®) Was
heute noch an Perriicken gebraucht wird (zu Theaterauffiihrungen
hauptsiichlich, daneben auch fiir einige wenige Kahlkopfe), ist nur gering

*) Vel. Heffner, Uber die Baderzuntt im Mittelalter und spiter, besonders
in Franken, Archiv des historischen Vereins von Unterfranken, Bd. 17, 1865;
ferner Zaggert, Uber das Badewesen im Mittelalter u. s. w.; Archiv fiir Kunde
dsterr. Geschichtsquellen, Bd. 21, Wien 1859 und leo Hger, Friseur-, Barbier-
und Perriickenmachergewerbe in Berlin, Bd. VII, S, 449,

#) Vgl. Mascher, Das deutsche Gewerbewesen.

%) Vgl. L. Degen, Barbier- und Friseurgeschift in Konstanz, Bd. VIIIL,
8. 110.
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und wird nur selten noch vom Handwerker hergestellt. Die Theater
halten sich eigene Theaterfriseme, die die Perriicken nach dem je-
weiligen Bedarf zustutzen miissen. Die Perriicken selbst werden von
Perriickenfabriken angefertigt. Dies sind die einzigen Grofsbetriebe,
die sich im Produktionsgebiete des gesamten Barbier- und Frisier-
gewerbes gebildet haben. In Berlin giebt es eine Perriickenfabrik,
die 30—40 Personen beschiiftigt und die grilste dieser Branche in
Deutschland sein soll.?) In Halle beschiiftigen sich einige bessere
Friseurgeschiifte nebenbei mit Perriickenmachen — wie ein Inhaber
eines solchen versicherte, nur um die stille Zeit im iibrigen Geschifte
etwas zu verwerten.

Eine scharfe Trennung zwischen Friseur und Barbier lifst sich
heute nicht mehr machen. In Halle giebt es zwar zwel verschiedene
Tnnungen, von denen die eine sich die der ,,Barbierer® und die andere die
der ,Perriickenmacher und Friseure® nennt. Indes unterscheiden sich die
Geschiifte der Mitglieder der einen nur wenig von denen der anderen.
In allen wird rasiert, frisiert, Haar geschnitten, Kopf gewaschen u. dgl.
Daneben handeln alle mit allerlei Toilettegegenstiinden, wie Seife,
Parfiims, Odeur, Eau de Cologne, Kammen, Biirsten, Zahnwassern,
Zahnseifen u. dgl., einige auch mit Cigarren, Cigaretten, ferner Gummi-
artikeln u. s. w. Nur insofern besteht ein Unterschied, als die einen
auch Damenfrisuren anfertigen, die anderen nicht, und einige besonders
elegant ausgestattete Salons unterhalten, die hauptsiichlich von der
besseren Kundschaft aufgesucht werden.

Die wichtigste Anderung, die sich im Barbiergewerbe vollzogen
hat, ist die, dals es in den grifseren Stédten mehr Sitte geworden isf,
sich im Geschiift des Barbiers bedienen zu lassen, als denselben dazu
zu sich in die Wohnung zu entbieten. Ein &lterer Hallenser Meister,
der bereits vor 1870 sein Gewerbe betrieb, erzihlte, dafls er anfangs
iiberhaupt keinen Rasierladen unterhalten habe. Spiiter habe er im
Keller eines Hauses einen solchen eingerichtet, der aber nur von den
unteren Schichten der Bevilkerung aufgesucht wurde. Erst nach
dem Jahre 1870 habe die Sitte, sich im Laden des Barhbiers rasieren
zu lassen, auch bei der besseren Kundschaft Verbreitung gefunden,
so dals auch er sich gendtigt sah, in besserer Geschiiftslage eine
eleganter ausgestattete Rasierstube zu begriinden. Heute giebt es in
einer grifseren Stadt wohl kaum noch einen Barbier, der nicht einen
Laden besiifse, in dem der grifste Teil der Kundschaft bedient wird.

) Eger a. a, 0. S. 481,
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Das ist deshalb von Bedeutung, weil dadurch das Gewerbe nicht ohne
einiges Kapital, aus dem die Einrichtung des Ladens bestritten werden
muls, betrieben werden kann.

Sonst aber haben sich die Verhiltnisse der Barbiererei in keiner
Weise geiindert. Technische Vervollkommnungen haben fast gar
nicht stattgefunden. Es ist auch unmoglich, dals das Gewerbe anders
als in der Form des handwerksmilsigen Kleinbetriebes ausgeiibt wird,
denn ein Grofsbetrieh wiirde hier irgendwelche Vorteile vor dem
Handwerk nicht besitzen.



14. Die Baugewerbe.

a) Allgemeiner Charakter der Baugewerbe.

Bei der Errichtung eines jeden Bauwerks sind die verschiedensten
Gewerbe thitig: Maurer, Zimmerer, Maler, Tapezierer, Schreiner,
Schlosser, Schmiede, Dachdecker, Steinmetzen, Klempner, Installateure,
Ofensetzer u. dgl. Alle diese Gewerbe kinnte man als Baugewerbe
im weitesten Sinne des Wortes bezeichnen. Im allgemeinen Sprach-
gebrauch beschrinkt man diese Bezeichnung allerdings auf die Maurer,
Zimmerer und Steinmetze,') indes ist dies von keiner Bedeutung,
denn eine Berechtigung dazu, nur diese Gewerbe als Baugewerbe zu
bezeichnen, kann man nicht erblicken. Vor den obengenannten Ge-
werben sind die Tapezierer, Schreiner, Schlosser, Schmiede, Installateure
und Klempner, soweit sie Bauarbeiten verrichten, bereits in den voran-
gegangenen Teilen beriicksichtigt worden, hier sollen die wichtigsten
der noch iibrig bleibenden, die Maurer, Zimmerer und Maler noch
einer eingehenderen Wiirdigung unterzogen werden.

Der Anteil der einzelnen Gewerbe bei der Herstellung eines Ge-
béudes ist sehr verschieden. Hier iiben der Geschmack des Publikums,
die Mode und die jeweiligen ortlichen Verhiltnisse einen grofsen Ein-
flufs aus. In Gebirgsgegenden, wo viel Holz vorhanden ist, haben
die Geebéude eine besonders starke Verwendung von hélzernem Material
aufzuweisen, der Zimmerer spielt also hier die Hauptrolle. In anderen
Gegenden, die sich besonders durch Reichtum von Sandsteinen aus-

1) Vgl. Neuburg, Art. Baugewerbe im Handwirterbuch der Staatswissen-
schaften.
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zeichnen, tragen die Gebéude mehr einen massiven steinernen Charakter,
und die Hauptthiitigkeit verrichten die Maurer. In den Wohnungen
der reichen Leute sieht man Marmortreppen und Gelinder aus wert-
vollerem Material, in gewthnlichen Gebiuden sind mehr Holztreppen
und Holzgelinder zu finden. Viele Hiuser besitzen zinnene Orna-
mente und sonstigen kunstvollen Schmuck aus Weilsblech, viele wieder
mehr solche aus kunstvoll geschmiedetem Schwarzblech und Eisen.
Das grofse Kaufhaus mit grofsen Schaufenstern verlangt die Thiitig-
keit des Glasers mehr als das Gebiéude, das nur zu gewdhnlichen
Wohnungen bestimmt ist. Wo das Dach, wie jetzt vielfach in grofsen
Stiidten, nicht mehr schriig, sondern horizontal hergestellt wird, ist
die Thitigkeit des Dachdeckers unndtig, soll das Dach ein Ziegel-
oder Schieferdach sein, spielt sie wieder eine grolse Rolle. Kurz und
gut, die Gebdude sind ihrer Art und Zweckbestimmung nach ver-
schieden, ebenso verschieden ist auch ihre Gestaltung, und ebenso ver-
schieden grofs ist auch der Anteil, den die einzelnen Gewerbe an
ihrer Herstellung haben,

Alle Gewerbe, die bei der Bauthiitigkeit eine Rolle spielen, haben
einen eigentiimlichen ihnen anhaftenden Charakter, der von dem der
anderen Gewerbe, die mit der Bauthiitigkeit in keiner Beziehung
stehen, verschieden ist. Die Biickerei, Fleischerei, Schuhmacherei,
Schneiderei, sie alle produzieren fiir den voriibergehenden Bedarf, der
sich mit seiner Befriedigung immer wieder erneuert. Nicht so das
Baugewerbe. Viele Hiuser, die hereits vor Jahrhunderten errichtet
wurden, stehen heute noch und werden fortdauernd bewohnt. Weunn
der Maurer mauert, der Zimmerer zimmert, sie miissen sich 1mmer
sagen, dals ihr Produkt einen bleibenden Wert hat und auch auf
lange Zeit dem Gebrauche dienen soll. Dieser Umstand tritt in dem
Charakter des Baugewerbes zu Tage. Dasselbe ist in seinem (Gedeihen
erheblichen Veriinderungen unterworfen. lst das wirtschaftliche Lieben
im Aufblithen begriffen, und vermehrt sich die Bevilkerung rasch, so
wird auch die Bauthitigkeit eine rege sein. Tritt dagegen in der
Bevilkerungszunahme ein Stillstand ein, so lilst auch die Bauthitig-
keit nach. Geraten die wirtschaftlichen Verhéltnisse in Verfall, so
schwindet auch der Sinn fiir schine Gebiude und der Bedarf nach
ihnen. Man kann deshalb in gewisser Weise an der Bliite und dem
Verfall der Baugewerbe den Stand des wirtschaftlichen Liebens er-
kennen, denn das Blithen und Gedeihen des letzteren tritt im Blithen
und Gedeihen der ersteren zu Tage.

Eine weitere Eigentiimlichkeit der Baugewerbe ist ihre Abhiingig-
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leit von der Witterung und der Jahreszeit. Tm Winter kann in der
Regel nicht gebaut werden, die Bauthitigkeit entfaltet sich nur in der
dazu geeigneten Zeit. Ein geringer Frost im Winter schadet dem
Mortelwerk, so dafls es unbrauchbar wird. Die Baupolizeiordnungen
setzen daher meistens die niedrigste Temperatur fest, bei der noch
gemauert werden darf. Die kurzen Tage im Winter gestatten nur
wenige Stunden den Tag iiber die Arbeit am Bau und wiirden auch
an frostfreien Tagen nur wenig ausgenutzt werden kionnen. Das Bau-
gewerbe ist daher ein Saisongewerbe. Die in ihm beschiiftigten Ar-
beiter sind in der Regel zum grifsten Teil von Ende November bis
Anfang Mirz unbeschiiftigt. Kommen in den {ibrigen Monaten lange
Regentage, so wird auch dann die Arbeit ausgesetzt. Ist dann wieder
giinstige Witterung, so wird desto eifriger und anhaltender gearbeitet.

Die dritte und wichtigste Eigentiimlichkeit der Baugewerbe zeigt
sich darin, dafs sie von allen Gewerben am ungeeignetsten dazu sind, sich
solche Vorteile und Verbesserungen in der Produkiion zu nutze zu
machen, wie essonst die gewerbliche Thitigkeit infolge der technischen
Erfindungen der Neuzeit gethan hat. Noch Leute sind fast alle Ver-
richtungen, die beim Bau eines Hauses vorgenommen werden miissen,
reine Handthiitigkeiten, und die Verwendung von Maschinen geschieht
nur in der bescheidensten Weise. Zwar kionnen verschiedene Artikel,
die zur Errichtung eines Gebéiudes nétig sind, wie Thiiren, Fensterrahmen,
Baubeschlige u. dgl. im maschinellen Betriebe hergestellt werden.
Aber ihr Produktionsprozels ist erst zu Ende, wenn sie beim Bau
an der ihuen zukommenden Stelle angebracht sind. Diese Anbringungs-
arbeit bleibt immer Handarbeit und wird in keiner Beziehung von
Maschinen verrichtet. Vollends die Errichtung der Mauern und des
Gertistes sind der Maschinenarbeit vollstiindig unzugiinglich. Auch
die Anwendung weitgehender Arbeitsteilung, die in anderen Hrwerbs-
zweigen den Grolsbetrieb so sehr firdert, ist nur in geringem Maflse
moglich. Zwar werden bei einem gréfseren Bau immer viele Leute
auf einmal beschiftigt, und sie alle gehiren verschiedenen Gewerben
an. Aber die Vereinigung derselben zur gemeinschaftlichen Arbeit
an ein und demselben Produkt wird lediglich durch die Natur des
Produktes selbst bestimmt. Nur die zufillige Grifse eines Bauwerks
bestimmt den Umfang der Vereinigung. Kein anderer Gewerbe-
trieb wechselt in seinem Umfange so sehr wie der des Bauhand-
werkers. Heute beschiiftigt der Maurermeister 50 Personen, weil
er einen grofsen Bau zu errichten hat. In einigen Wochen oder
Monaten sind die Mauern fertiggestellt, liegt kein anderer Auftrag
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vor, so werden die Arbeiter bis anf einen geringen Teil entlassen und
treten bei anderen Betrieben ein.

Die Stellung des Handwerks ist aueh im Baugewerbe von der
wirtschaftlichen Entwicklung nicht unbeeinflufst geblieben. Indessen
dulsern sich die Verdnderungen in ganz anderen Umstinden und in
ganz anderer Weise als bei den iibrigen Gewerben. Wir verstehen
sie am besten, wenn wir die Organisation der Bauthiitigkeit in der
Gegenwart mit der der friiheren Jahrhunderte vergleichen.

b) Die Organisation der Bauthitigkeit.

Das Produkt, das alle Baugewerbe herstellen und an dem sie zu-
gleich ihre Thiitigkeit verrichten, ist das Gebiiude. Wo so viele Ge-
werbe zu gleicher Zeit thitig sind, bedarf es einer Person, die sie
leitet und fiir ihre Thiitigkeit organisiert. Zur Zeit des Zunftwesens
scheinen die Verhdltnisse iberall so gewesen zu sein, dafs diese
leitende Person, gewissermalsen die Seele der Bauarbeit, in der Regel
der Bauherr, d. h. der Eigentiimer des Hauses war. Er trat mit den
einzelnen Handwerksmeistern der einzelnen Gewerbe in Verbindung
und diese stellten ihm ihre und ihrer Gesellen und Lehrlinge Arbeits-
kraft und Arbeitsgeschicklichkeit gegen Entschiidigung zur Verfigung.
Aulser einigen Greriisten und dem Handwerkszeug brachte der Meister
nichts mit, der Bauherr dagegen lieferte alle Materialien. Der Meister -
erhielt nur den Lohn fiir die geleistete Arbeit und noch fiir Stellung
der Geriiste und Handwerkszeuge eine Entschiidigung, den sogenannten
»Meistergroschen®. ,Hs soll ein jeder Meister, der einen Bau nach
dem Tagelohn arbeitet, im Sommer von Peterstuhlfeier bis auf Gallen-
tage, der Meister jeden Tag 7 Gr., der Geselle aber den Tag 6 Gr.
(wovon aber dem Meister vor sein Geschirr zu halten die Miihe jedes
Tages 1 Gr. gehirt), ingleichen jeder den Tag 2 Kannen Bier, der
Lehrjunge aber 5 Gr., in dem Winter aber, als von Gallen bis auf
Peterstuhlfeier, der Meister den Tag 6 Gr., der Geselle 5 Gr., der
Lehrjunge aber 4 Gr. zam Lohne fordern und nehmen, nebst jeder
Person aufser dem Lehrjungen 2 Kannen Bier.“ So heilst es i
einem Zunftstatut des Zimmererhandwerks zu Halle') und iiber dhn-
liche Bestimmungen wird aus anderen Zunftrollen gleichfalls berichtet.?)

Der Plan, in dem das Haus gebaut werden sollte, machte in der
Regel keine grofse Mithe. Er bedurfte keiner grofsen detaillierten
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Zeichnungen und Voranschlige. Die Meister waren auf hbestimmte
Muster von Bauten eingeiibt, und der Preis, sowie der Grundrifs
standen von vornherein fest, hichstens, dafls letzterer nach den ort-
lichen Verhiiltnissen (Straflsenfilhrungen u. dgl.) eine leicht zu bewerk-
stelligende Abiinderung erfahren mulste. Man kann das in Stidten,
wo viele Gebiiude aus fritheren Jahrhunderten vorhanden sind, noch
sehr gut beobachten, wie sich Hiuser, die ungefihr zu glelcher Zeit
errichtet sind, in Bezug auf Fassade und sonstige iulsere Gestalt, ja
sogar zuweilen in Bezug auf innere Einrichtung fast ganz genau
gleichen,

Diese verhiiltnismiifsig einfache Organisation der Bauthiitigkeit
ist in der Hauptsache wohl bis an den Anfang dieses Jahrhunderts
geblieben. Erst im Laufe dessclben finderte sie sich in sehr wesent-
lichen Punkten. Was zuniichst heute allgemein anders ist, das ist die
Materiallieferung. Der Eigentiimer des zu erbauenden Hauses kiimmert
sich heute nur noch in schr wenigen Tiillen um den Materialbezug,
Derselbe bleibt dem Handwerksmeister fast immer vollstiindig iiber-
lassen. Die Folge davon ist, dals heute sowohl Anlage-, als Betriebs-
kapital des Bauhandwerksmeisters ein ungleich grifseres als friiher
sein mufs. Der Zimmermeister braucht jetzt grolse Holzlagerplitze,
zugleich muls er ebenso wie der Maurermeister zur Beschaffung des
Baumaterials Geld aufwenden, das er erst spiter vom Bauherrn er-
stattet erhiilt. Desgleichen zahlt dieser nicht mehr die Arbeitsléhne
wie vorher an jeden Meister und jeden Gesellen einzeln, sondern der
" Meister lohnt seine Gehilfen selbst ab. Diese Anderung in der
Materiallieferung und in der Art der Lohnzahlung ist heute iiberall,
sowohl in der Stadt, wie auf dem Lande eingetreten. Im iibrigen
haben sich in den grifseren Stiidten die Verhiltnisse anders, wie in
den kleineren und auf dem Lande gestaltet. Zuniichst ist in der Stadt
das Aufkommen des Architektengewerbes zu nennen. Mit dem Steigen
der Liebensanspriiche erhihten sich auch die Anforderungen, die man
an die Ausgestaltung und Einrichtung der Hiiuser zu stellen gewohnt
war. Die Pline wurden komplizierter, namentlich, als man in den
Stidten mit dem Anwachsen der Bevilkerung im Interesse einer
besseren Ausnutzung des Grund und Bodens immer mehr dazu iiber-
ging, mehrere Stockwerke zu bauen und die Hufsere Gestalt des Hauses

') Statuten des Zimmererhandwerks in Halle vom 9. Novemher 1692, auf-
bewahrt im Stadtarchiv zu Halle.

) Vegl. Flechtner, Baugewerhe in Breslau, Bd. IX, 8. 377 1f; ferner Kreuz-
kram, Baugewerbe mlt besonderer Riicksicht auf LOlp/Ig, Bd. IX, b D4,
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immer stilgerechter nach kiinstlerischen Mustern zu gestalten. Alles das
erforderte schliefslich eine technisch gebildetere Person, die in der
Lage war, den Anspriichen des Publikums an das Baugewerbe Rech-
nung zu tragen. So ist es gekommen, dals in unserer grofsstidtischen
Bauthiitigkeit der Architekt eino so hervorragende Rolle spielt und
-geradezu einen unentbehrlichen Faktor im Baugewerbe bildet. Das
Entwerfen des Bauplanes, Leitung, Kontrolle und schlie(sliche Revision
der Ausfithrung des Baues fiillt heute in der Regel dem Architekten,
dem Baumeister, zu. Auch die Aufstellung des Kostenanschlags und
die Vermittlung der Vertragsabschliisse zwischen dem Bauherrn und
den verschiedenen Handwerksmeistern sowie sonstigen Lieferanten
wird von ihm besorgt, denn alle diese Mafsnahmen erfordern heute
griindliche technische Bildung, und der Laie wiirde im allgemeinen
nicht gut fahren, wenn er es ohne die Hilfe des Architekten besorgen
wollte.

Bedient sich der Bauherr einmal einer Beihilfe zum Abschlufs
aller Vertriige mit den ecinzelnen Handwerksmeistern and sonstigen
Tieferanten, so liegt es sebr nahe, dals er auf seine eigene Mitwirkung
dabei tiberhaupt verzichtet. Vielleicht fehlt es ihm auch zuweilen an
Zeit oder Lust, allen den nitigen langwierigen Verhandlungen mit bei-
zawohnen, und es ist ihm lieber, aller dieser Umstiinde iiberhoben zu
gein, wenn er eine vertrauenswiirdige Person findet, die die Verant-
wortlichkeit iibernehmen kann. So entsteht die Vergebung eines
Baues in Generalentreprise. Der Architekt oder eine sonstige sach-
‘kundige Personlichkeit iibernimmt alle fiir die Errichtung des Ge-
biiudes ndtigen Arbeiten, indem er mit dem Bauherrn einen General-
baukrontrakt und mit den einzelnen Meistern im eigenen Namen
Spezialbaukontrakte abschlie(st. Der Bauherr ist dadurch aller Sorgen
enthoben, und die Rechnungslegung ist fiir ihn erheblich einfacher.
Auf diese Weise entsteht das Zwischenunternehmertum, das namentlich
fiir die Errichtung von Privatbauten hiufig verwendet wird. Bei der
Errichtung offentlicher Bauten zieht die hauende Behorde jetzt immer
noch vor, mit den einzelnen Meistern selbsténdig in Fithlung zu treten
und die betreffenden Arbeiten auf dem Wege der Submission zu ver-
geben. Bekannt sind ja die Klagen der Handwerker gerade bei diesen
Submissionen, bei denen sich die Bewerber hiiufig so weit unterbieten,
dals von einem Gewinn nur wenig mehr iibrig bleibt.

Vom Zwischenunternehmer ist der niichste Schritt zum eigent-
lichen Bauunternehmer nicht weit. Wenn der Generalentrepreneur
alle Arbeiten fiir den Bauherrn besorgen mufs, so liegt es fir ihn der
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Einfacheit halber sehr nahe, fiir etwaigen Bedarf fertig gebaute Hiiuser
gleich bereit zu halten, um sie dem Kunden, der ein Haus gewisser-
mafsen ,in Auftrag giebt,“ zum Kaufe anzubieten. So vollzieht sich
hier der ﬁbergang von der Kundenproduktion zur Warenproduktion,
und es entsteht die Bauspekulation, die ja in ihren Auswiichsen den
beriichtigten Bauschwindel gezeitigt hat, gegen den sich die Hand-
werker mit allen ihnen zu Gebote stehenden Mitteln heute wenden,
und zu dessen Bekiimpfung der Staat jetzt die Hypothekengesets-
gebung heranzuziehen versucht.

Der Bauschwindel vollzieht sich in der Regel in folgender Form :
Irgend ein Spekulant kauft ein Grundstiick zu einem verhiiltnismii(sig
niedrigen Preise und verkauft es wieder an eine andere meistens voll.
stiindig unbemittelte Person zu einem sehr hohen Preise zur Bebauung.
Letatere vermag den Kaufpreis nicht zu zahlen, derselbe wird deshalb
von dem Verkidufer als hypothekarisches Darlehen gegeben. Da der
Kiiufer aufserdem noch eine Summe besitzen mufs, um den Bau be-
ginnen zn konnen, wird ihm auch diese vom Verkiufer vorgeschossen
und mit der Summe des Kaufpreises zugleich als Hypothek eingetragen.
Der Bau wird darauf begonnen, und der Inhaber sucht so bald als
moglich die Hypothek zu verdiufsern. Zu diesem Zwecke wendet er
sich an eine Hypothekenbank, die jedes Grundstiick zu s oder %,
des Taxwertes beleiht. Durch allerlei Machinationen wird der Tax-
wert so hoch getrieben, dafs fiir den Hypothekenverkiiufer immer noch
ein Gewinn abfiillt. Der Inhaber des Grundstiickes baut nun weiter,
bis plotzlich seine Geldmittel erschopft sind und er den Konkurs an-
meldet. Das Grundstiick wird dann subhastiert und erhilt natiirlich
in den meisten Fillen nur einen Preis, durch den die darauf haftende
Hypothek gerade gedeckt wird. Haben nun die Handwerksmeister
einen Teil ihrer Forderungen fiir den Bau noch nicht bezahlt erhalten,
was meistens der Fall ist, und haben sie die betreffende Summe als
2. Hypothek auf das Grundstiick eintragen lassen, so fallen sie in der
Regel mit ihren Forderungen aus und werden dadurch schwer ge-
schiidigt. Haben sie nicht einmal ihre Forderungen hypothekarisch
festgelegt, so ist natiirlich an eine Begleichung derselben noch viel
weniger zu denken.

Dies sind die Grundziige, in denen sich in der Regel der Bau-
schwindel bhewegt. Natiirlich zeigt er in den einzelnen Stidten noch
andere Typen und Erscheinungen. Indes unterlassen wir es, darauf
niher einzugehen.’) Der Bauschwindel hat besonders in Berlin und
den grilseren Stiidten, auch in Halle, in den 70er Jahren sein [n-
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wesen getrieben. In der Gegenwart ist er zwar nicht ganz ver-
schwunden, aber die Handwerker scheinen doch vorsichtiger geworden
zu sein, so dafs die entstehenden Verluste wohl nicht mehr solchen
Umfang wie friiher erreichen.

Die im vorstehenden in ihren hauptséichlichen Erscheinungen ge-
schilderte Entwicklung des Baugewerbes durch Entstehen des Archi-
tektengewerbes, sowie durch Aufkommen des Zwischenunternehmer-
tums und der Bauspekulation spielt fast ausschlielslich nur eine Rolle
in den Grofsstidten. Selbst in einer Stadt wie Jena besteht der
grofsere Teil aller Neubauten aus Auftriigen von Privaten. Frst in
neuerer Zeit soll dort die Spekulation von einem Architekten einge-
fithrt worden sein.?) Auch eine Stadt wie Eisleben soll von spekula-
tiven Tendenzen im Baugewerbe fast ganz unberiihrt geblieben sein.?)
Hier wie auch auf dem Lande und in allen kleineren Stidten voll-
sieht sich die Bauthiitigkeit in der Regel so, dals von einem Privaten
dem Zimmer- oder Maurermeister der Bauauftrag erteilt wird. Einer
von beiden (beide sind gewdhnlich dazn fihig) entwirft den Kosten-
anschlag und fertigt auch die Zeichnungen an, Baumaterial wird ge-
wohnlich vom Meister geliefert. Sowohl Zimmer- wie Maurermeister
gehiren im allgemeinen zu den besser situierten Handwerksmeistern, und
ihr Betrieb hat der Natur des Gewerbes entsprechend einen grofseren
Umfang wie der in anderen Gewerben. Diesen aufsergewohnlichen
Verhiiltnissen des Baugewerbes trugen schon die alten Zunftstatuten
Rechnung, indem sie entgegen der Praxis in anderen Gewerben
anstatt 2 Gehilfen und 1 Lehrjungen 5—10 Gehilfen und 2 Lehrjungen
fiir statthaft erklirten.*)

Finer Art von selbstindigen Baugewerbetreibenden muls hier
noch gedacht werden, niimlich der Scharwerker. Unter Scharwerker
versteht man den ungepriiften Maurer- oder Zimmerergesellen, der
gelegentlich selbstiindig kleinere Arheiten (Reparaturen oder Bau

1) Vgl. niheres iiber den Bauschwindel bei Flechtner, Baugewerbe in Breslau,
Bd. IX, S. 377 ff., sowie Kreuzkram, Das Baugewerbe mit besonderer Riicksicht
auf Leipzig, Bd. IX, S. 543.

%) (fielselmann, Verhiltnisse des Bangewerbes in der Stadt und dem Amts-
bezirk Jena, Bd. IX, S. 235.

%) P. Voigt, Lage des Handwerks in Eisleben, Bd. IX, 8. 310.

4) Das obengenannte Hallenser Zimmererstatut besagt: ,Soll kein Meister
allhier kiinftig mehr denn 6 Gesellen auff einmal fordern, aufser E. E. Rats Zimmer-
mann, welchen nebst diesen 6 jedesmal noch 2 Gesellen zu gemeiner Stadt Arbeit
passiert werden soll.
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einfacher Bauwerke, wie Stille u. dgl.) iibernimmt. FEs sind jene
zahllosen Kleinmeister, die unter Umstiinden, wenn sie keine Auftriige
erhalten, auch bei den eigentlichen Maurer- und Zimmermeistern ein-
treten, um dann wie die iibrigen Gesellen zu arbeiten.

Grofse Baugeschifte, die Arbeiter aller Baugewerbe zugleich
stindig beschiftigen, kommen scheinbar in Deutschland nur selten vor.
Selbst in Berlin sind es nur Spekulanten, die zuweilen einen Versuch
damit machen, ohne jedoch das Geschiift dauernd aufrecht zu er-
halten. ') In Siiddeutschland scheinen diese Betriebe schon eher vor-
‘zukommen, *) doch haben sie auch hier eine grofse Bedeutung ohne
Zweifel noch nicht erlangt. Die Gewerbestatistik 1ilst diese Art Bau-
geschiifte nicht klar ersehen, denn sie zihlt diese Geschiifte unter der
Rubrik ,Bauunternehmung® zusammen mit dem Briickenbau, der
Bahnschligerei, dem Chaussee-, Kanal-, Schornstein-, Deich-, Buhnen-,
Eisenbahn-, Wegebau u. s, w. Die betreffenden Zahlen lauten fiir
1895 : Hauptbetriebe: 10992, darin durchschn. besch. Pers.: 364 746,
Es kamen somit auf 1 Haupthetrieb 33,18 Pers. Von den Haupt-
betrieben waren solche mit 1 Pers. 2105, mit 2—5 1335, mit 6—10
1320, mit 11—50 4152, mit 51—200 1877, mit 201—1000 199, mit
1000 und mehr 4. Die Zahlen haben jedoch fiir uns kein Interesse
weiter, da sie eben hauptsiichlich allerlei Betriebe mit enthalten, die
fiir den H#userbau nicht weiter in Betracht kommen,

Wir wenden uns nun nach diesen allgemeinen Bemerkungen iiber
den Charakter und die Organisation des Baugewerbes zur Stellung
des Handwerks in den drei hauptsichlichsten Gewerben.

1) Vgl. Thiess, Klempnergewerbe in Berlin, Bd. VIIL, 8. 262.
%) Vgl. Sinzheimer, Uber die Grenzen der Weiterbildung des fabrikmiilsigen
Grolsbetriebs, 8. 90.
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¢) Maurer.

1. Anzahl und Art der Betriebe, sowie Anzahl der in den Haupt-
betrieben beschiftigten Personen:
| Dt
Beitishe Sten gud Zahl der in simt-
| ;
Jahres- | T lichen Hauptbe-
zahl (S Haupt- Neben- trieben besch.
‘ E betriebe betriebe ‘ Personen
-
1875 I 96436 91 656 4 780 188 974
1882 ! 55 651 48 951 6 700 } 169 go8
1895 | 71836 j 59 784 12 052 ‘ 284 265
|

2. Das Personal der Hauptbetriebe nach seiner Stellung im Betriebe:

| In Alleinbetrieben

‘(ohne Motoren und In Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrieben
Jahreszahl (Tgh-léfa?il)eaggiﬂ Inhaber und |Verwaltungs-, Kontor-,'SOD_stige Ge-
‘i e elt.. el " | sonst. Ge- | Bureau u. technisches| hilfen und
l Stenaig schiiftsleiter | Aufsichtspersonal Arbeiter
i |
|
1882 | 29 079 19 408 926 120 495
1895 I[ 37 442 20 866 3051 222 906
! i
3. Umfang der Hauptbetriebe.
Es waren Hauptbetriebé mit Personen:
. BetriebeJ Betriebe mit 6—10 Pers. :Betriebe mit 11—50 Pers.
Jahres-| Betriebe mit (
zahl 1 I?:rt;ou &b : Jdarin besch. | ; darin besch
| Personen| Betriebe l Pempnen | Betriehe Porhie:
‘ | I
) | | |
1882 || 29 605 13 789 2 429 15474 | 2813 57 609
I I
1895 h 38230 | 1198 | 30924 ‘ 29 793 |' 4749 102 870
i\ | | I !
XXII. 15
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Betriche mit | . Betr. mit. mehr als 1000
51—200 Personen |Betr. mit 201—1000 Pers, Perivi
Jahres- | |
zahl darin | - | ]
#al Betriebe |- besch. | Betriebe d?‘éﬁsggz(;h' : Betriebe dzg]n besch,
Personen | | hnan
I
1882 308 22 454 l' 6 1 695 1 1024
1895 | 872 | 71357 | 23 6210 | — i)
| | |

4. Berufsstatistik.

! Selbstiindige und ;‘ < s
4 i e s e a2 Auf 1 Selbstéindigen
Jahreszahl ‘. Selbstindige | Abh#ingige é&;lﬁ,g;ff I“kommen Abhingige

| \ J

58138 ‘ q27221 | 485379 7,4

| Ii
1882 49 043 I" 324207 373270 ” 6,6
i
|

Die Zahlen zeigen deutlich die Schwankungen, denen wie alle
Baugewerbe auch das Maurergewerbe unterworfen ist. Von 1875 auf
1882 ein gewaltiger Riickgang, so dafs 1882 19066 Personen weniger
beschiiftigt werden als 1875, dagegen von 1882 his 1895 wieder eine
kolossale, die Bevolkerungszunahme bei weitem {ibersteigende Zunahme
der in den Hauptbetrieben beschiftigten Personen um 679!

Es kommen auf 1 Hauptbetrieb durchschnittlich Personen :

18752 12,07
1882: 347
ISOE: 408,

auf 1 Selbstiindigen kommen Abhiingige:

1882: 6,6
1895: 7.4

Danach hat es den Anschein, als ob allgemein eine DBetriebs-
konzentration stattgefunden hat. Indes sind es nur die Betriebe mit
2—5 Personen, die einen absoluten Riickgang zu verzeichnen haben,
eine absolut und relativ starke Zunahme zeizen noch alle Betriebe in
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den iibrigen Gruppen, allerdings ist die Zunahme bei ‘den Betrieben
mit mehr als 50 Personen am stidrksten. Indes ist eine Betriebs:
statistik im Baugewerbe immer sehr schwer aufzustellen und ihre
Resultate sind hier mit ungleich grifserer Vorsicht, als in anderen
Gewerben zu verwerten. Der Umfang eines jeden Maurerbetriebes
schwankt sehr. Ist viel Arbeit vorhanden, kann der Betrieb ohne
Schwierigkeiten und ohne grofsen Kapitalaufwand jederzeit ohne
weiteres vergrilsert werden, denn es bedarf dazu nicht der Erweite-
rung der Werkstitte, der Anschaffung von Maschinen u. s. w., sondern
es brauchen nur mehr Arbeiter eingestellt zn werden. Wenn des-
halb 1895 mehr Betriebe mit grofserem Umfang gezihlt wurden
als 1882, so kann man daraus noch nicht schliefsen, dals ein
Dominieren der Grolshetriebe beginnt, sondern nur, dals die Bau-
thitigkeit im Jahre 1895 eine regere als 1882 dadurch den Betrieben
moglich gewesen ist, allgemein mehr Arbeiter zu beschiiftigen. Sollte
die Bauthitigkeit wieder in ein langsameres Tempo einlenken, so
wird voraussichtlich die Zahl der Betriebe nicht wesentlich, dagegen
aber der Umfang, besonders der grifseren derselben allgemein ab-
nehmen.

Ein wichtiger Gesichtspunkt ist hier allerdings in Betracht zu
ziehen. Es ist nicht zu leugnen, dals die Grélse der Arbeitsleistung,
die das Baugewerbe heute zu verrichten hat, in keinem Vergleich zu
der friitheren steht. Das Anwachsen der grolsen Stidte bedingt, dals
der Grund und Boden mehr ausgenutzt wird, die Gebiude werden
deshalb in immer griéfserer Hohe mit zahlreicheren Stockwerken er-
baut, iiberdies sollen sie so schnell wie moglich errichtet werden. Da
ist es natiirlich, dafs allgemein auf einmal mehr Arbeiter als friither
zugleich an einem Hause thitig sein miissen und die Folge davon
ist, dals der Umfang der Betriebe zunimmt. Auf dem Lande und in
den kleineren Stiidten werden die Gebiude noch immer in annihernd
derselben Hohe und Ausdehnung wie frither errichtet. Daher ist
anch in der Grifse der Maurerbetriebe auf dem Lande und in der
Grofsstadt ein wesentlicher Unterschied. Naturgemiils finden sich die
grofsen Betriebe nur in letzterer, wihrend der Umfang der Maurer-
geschiifte auf dem Lande und in den kleineren Stidten im allgemeinen
nicht iiber den des Mittelbetriebs hinausgeht. In dieser Beziehung

sind die folgenden Zahlen von Interesse:
15*%
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Im Jahre 1895 hatte das Maurergewerbe in den 28 deutschen Stidten mit
iiber 100000 Einwohnern folgende Ausdehnung:

Hauptbetr.  Nebenbetr.  In den Hauptbefr.  Es kamen mithin auf
thiitige Pers. 1 Hauptbetr., Pers.

Ty 46 38 822 12,4
Es waren mithin von allen im Maurergewerbe vorhandenen Hauptbetrieben

5,29/, in den Stidten mit iiber 100000 Einwohnern. Dafs darunter die Mehrzahl
der gesamten vorhandenen Grofsbetriebe war, zeigen folgende Zahlen:

Betriebe in den Grolsstidten in Prozentzahl aller Betriebe
der gleichen Grifsenklasse

mit 1 Pers.: 1223 3,2

n 2_5 n 688 5.7

bl 6—10 n 342 8,7

o 1I—s0 696 14,6

5 51—200 156 17,8

s 201-1000 S 52,1

Von Wichtigkeit ist nun hier die Frage, bei welcher Betriebs-
grofse man von einem eigentlichen Grofsbetrieb sprechen kann. Ohne
Zweifel stellen die Betriebe mit 1 Person, desgleichen auch der
grifste Teil der mit 2—5 Personen nur Unternehmungen dar, bei
denen von einer Bedeutung noch nicht die Rede sein kann. Ks sind
die sogenannten Scharwerker, alleinstehende Maurergesellen, die in
der Hauptsache nur Reparaturarbeiten iibernehmen. Der eigentliche
Maurermeister findet sich erst als Inhaber der Betriebe mit 6—10
und 11—50 Personen. Ohne Bedenken kann man bei der Natur des
Maurergewerbes alle Betriebe mit bis zu 50 Personen als handwerks-
miifsige Mittelbetriebe bezeichnen, erst von da an beginnt das iiber
den Umfang des Mittelbetriebs hinausgehende Geschiift. Wir sehen
nun, dafs im Jahre 1895 von den 284265 in allen Betrieben thitigen
Personen nur 77567, also etwas mehr als ein Viertel in Betrieben
mit mehr als 50 Personen thitig sind, fast 3/, aller dagegen in Be-
triehen mit bis zu 50 Personen. Im Jahre 1882 waren in ersteren
Betrieben von 169908 insgesamt besch. Personen 25173, also unge-
fihr 1/, aller thiitig, der Grolshetrieb hat demmach wesentliche Fort-
schritte gemacht, aber er ist noch lange nicht vorherrschend, im Gegen-
teil haben die handwerksmiifsigen Mittelbetriebe noch eine beachtens-
werte Stellung und sie haben sich auch von 1882 bis 1895 stark
vermehrt.

Das Produktionsgebiet sowohl, als auch die Technik haben sich
im Maurergewerbe nicht wesentlich geiindert. Steinerne Mauern werden
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heute noch immer in umfassender Weise verwendet, nur in den grofsen
Stiddten macht das Glas der Mauer zuweilen Konkurrenz, In den be-
lebten Strafsen, wo in jedem Hause Schaufenster eingerichtet werden,
findet man heute bei neuerbauten Gebduden hiiufig, dafs Eisen-
konstruktionen und Glas das Hauptmaterial, Sandsteine dagegen nur
das Fiillungs- und Bekleidungsmaterial bilden. Indes hat die Aus-
dehnung dieser Bauart ihre Schranken, da sie nur in den helebteren
Strafsen der grofseren Stédte verwendet wird.

Die Technik hat dem Maurergewerbe aulser der Vervollkommnung
der Hebezeuge, Laufkriihne, Kettenaufziige, Kalk-, Stein- und sonstigen
Bauwinden, sowie der Mortelmischmaschine keine Veriinderungen ge-
bracht. Die Bewegung der Hebezeuge mit Hilfe von Lokomobilen
hat man versucht, ihr Wert wird indes nicht hoch angeschlagen und
sie hat keine weitere Verbreitung gefunden.!) Die mit Dampf ge-
triebene Mortelmaschine wird dagegen in den grifseren Stédten viel
gebraucht. Entweder haben die grifseren Betriebe eigene Maschinen
oder es sind, wie z. B. in Aachen, Mértelwerke vorhanden, die alle
Baugeschiifte mit Mortel versorgen,

Es ist unzweifelhaft, dals es im Maurergewerbe Vorteile des
Grofsbetriebs gegeniiber dem Kleinbetrieb entsprechend den Verhiilt-
nissen in anderen Gewerben nicht giebt. Auf dem Gebiete der
Technik sowohl, wie auch sonst sind die Bedingungen fiir beide Be-
triehsformen gleich. Hochstens der Einkauf des Rohmaterials konnte
sich fiir den Groflshetrieb billiger stellen, indes soll es hiufig genug
vorkommen, dals grifsere Quantitiiten Baumaterial, inshesondere Sand-
und Ziegelsteine schwerer zu beschaffen sind, als kleinere. Steinbriiche
und Ziegeleien konnen nicht immer eine grofse Nachfrage in kurzer Frist
befriedigen und so ist der Bauunternehmer zuweilen gezwungen, von
der Baustiitte entfernt wohnende Lieferanten in Anspruch zu nehmen,
wodurch sich naturgemils infolge der hiheren Transportkosten das
Material verteuert.

Auf der anderen Seite ist es leicht moglich, dafs sich die Pro-
duktionskosten des Grolsbetriebs im Verhiltnis zu denen des Klein-
betriebs nicht unbedeutend erhihen. Das grofsere Geschiift, das
mehrere Bauten zu gleicher Zeit ausfihrt, 1ost sich gewissermalsen
in eine Anzahl Einzelunternehmungen auf. Infolgedessen mufs ein
umfangreiches Aufsichts- und Bureaupersonal angestellt werden, das
durch genaue detaillierte Pline instruiert sein mufs. Wihrend der

1) Vgl. A. Voigt, Kleingewerbe in Karlsruhe, Bd. III, 8. 78.
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Inhaber des kleinen Geschiftes bei eigner Beobachtung und Beauf-
sichtigung des Fortganges der Bauarbeiten manches aus dem Stegreif
ancrdnen kann, mufs der Leiter des Grolshetriebs sich auf seine Be-
amten verlassen oder wichtigere Sachen den ganzen Bureanapparat durch-
laufen lassen, bis sie zu seiner Entscheidung gelangen. Dabei gehen
anerkanntermalsen die Arbeiter mit dem Material bei weitem sorg-
filtiger um, wenn der Meister selbst die Aufsicht filhrt, als wenn er
diese seinen Angestellten iberlilst.

Nach allem kann deshalb von grofsen Vorteilen des Grofshetriebs
im Maurergewerbe nicht die Rede sein. In der That findet man
wohl auch selten, dafs die Handwerksmeister iiber die Konkurrenz
der grofsen Unternehmungen klagen. Wo solche bestehen, griinden
sie sich eben mehr auf die Grifse der Arbeitsleistung, die heute
verlangt wird, wie oben bereits ausgefiihrt, als auf wirtschaftliche
Vorteile.

a) Zimmerer.

1. Anzahl und Art der Betriebe, sowie Anzahl der in den Haupt-
betrieben beschiiftigten Personen.

T ‘ ; ‘
{ ‘ Dazunter sind Anzahl der in dem
Jahres- Betriebe | [ Hauptbetr. durch-
zahl | iberhaupt |  Haupt- Neben- schnittlich besch.
i betriebe betriebe Personen
[ \
1875 ‘ 62 731 59 162 3569 '\ 129 826
1882 38 704 33112 5 502 98 034
1893 47079 37 787 9292 133 322

2. Das Personal der Hauptbetriebe nach seiner Stellung im Betriebe.

| In Mitinhaber-, Gehilfen- und Motoren-

!
\ In Alleinbetr. (ohne | beteiehan:
Jahres- Motoren und Geh.) | : ‘
#ahl allein arbeitende ‘Inhaber und| Verwaltungs, |sonstige Ge-
Selbstiindige 'sonstige Ge-|Kontor-, n. techn.| hilfen und
| schiiftsleiter |Aufsichtspersonal | Arbeiter

\ |
1882 17 102 15279 693 64 980
1895 | 20 664 15228 1619 95 811

|




== =231

3. Umfang der Hauptbetriebé.

Es waren Hauptbetriebe mit Personen.

| |mit 6—10 Personen| mit 11—s0 Pers.

Jahres- t 2— ‘ .

Zails mit 1 Person| HPlérsgnersn ‘ Betriebe darmPers.!Betriebe darin
‘ 1 Personen
| |
T : ‘

1882 | 17758 11 833 ‘ 1891 13 921 ‘ 1583 | 29156
1895 21 518 I 10 698 ‘ 2865 | 21655 I 2603 | o6ig
idar il ot
mit 51—100 Pers. wmit 201—1000 Pers.
|
Betriebe |darinPers! Betriebe darinPers.
\1
= |
1882 49 3439 ‘ I ‘ 206
1895 1oz 7475 | 1 ol ezif
| |
4. Berufsstatistik.
i |
Selbstdndige | Abhiingige | Selbst. und Ab- |Aufi Selbst. kommen
| hiingige zusammen! Abhingige
1 I
! | |
1882 | 323531 | 1si199 | 183 730 47
1895 | 35925 164 229 200 154 4,6

Der Fortschritt des Grolsbetriebes ist nicht unbetriichtlich. Auf
1 Hauptbetrieb kommen 1875 2,19, 1882 2,96 und 1895 3,52 Per-

sonen.

mit mehr als 10 Personen thiitig, 1895 bereits 43, 7 9.

1882 sind 32 °), aller beschaftlgten Personen in Betrieben

Indes sind

.auch hier die statistischen Zahlen nur mit Vorsicht zu verwerten,
.denn bei der Mehrzahl der Zimmereigeschiifte wechselt der Umfang
in demselben Malse, wie bei den iibrigen Baugewerben.
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Die Betriebe mit 1 Person haben sich von 1882 bis 1895 noch
um 21 %, vermehrt. Diese Geschiifte, sowie auch ein Teil derselben
mit 2—5 Personen, werden durch die Scharwerkszimmerer gebildet,
die sich aus selbstiindig gewordenen Zimmergesellen, die iiber keine
erheblicheren Mittel verfiigen, rekrutieren. Sie besitzen meist eine
kleine Werkstatt und greifen gelegentlich auch auf die verwandten
Gebiete der Tischler und Glaser iiber, indem sie die Herstellung von
Kisten, Gartenmobeln, Fufshoden u. dergl. iitbernehmen. Die eigent-
lichen Zimmrerarbeiten verrichten sie nur bei kleineren Bauten, Um-
bauten und Reparaturen,

Der eigentliche handwerksmiifsige Mittelbetrieb ist hier ebenso, wie
beim Maurergewerbe, bei den Betrieben mit 6—10 und 11—50 Per-
sonen zu finden. In diesen waren 1882 von den 98054 insgesamt
beschiftigten Personen 43077 und 1895 von den 133322 insgesamt
beschiiftigten Personen 72270 thitig, man sieht also daraus, dafs sie
auch heute noch eine ungeschwiichte dominierende Stellung innerhalb
des Gewerbes einnehmen. Dalfs die Betriehe mit mehr als 50 Personen
sich verhiltnismiilsig stark vermehrt haben, diirfte nicht wunderbar
sein, demn heute entsprechen diese Betriebe hei der Grifse der
Gebéiude einem volkswirtschaftlichen Bediirfnis. Indes spielen sie
auch 1895 nur eine so geringe Rolle, dafs ihre Vermehrung fiir die
Stellung des handwerksmilsigen Mittelbetriebs keine Besorgnisse
einflofst.

Die Veriinderungen, die im Produktionsgebiet und in der Technik
eingetreten sind, sind beim Zimmerergewerbe bedeutender als beim
Maurergewerbe. Dals das Produktionsgebiet kleiner geworden ist, da-
rauf deutet schon die Vermehrung der in dem Hauptbetrieben be-
schiiftigten Personen hin, die beim Maurergewerbe 61,4°,, beim
Zimmergewerbe dagegen nur 35,99, betriigt. Thatsiichlich wird
dem Holzbau vielfach und teilweise auch erfolgreich von der Eisen-
konstruktion Konkurrenz gemacht. Fiir die Eisenkonstruktion spricht
hiiufig die grifsere Feuersicherheit. Awulserdem spielt auch der Ge-
schmack des Publikums eine Rolle. Veranden, Balkons, Treppen,
Thore, Gelinder und dgl. liebt man heute mehr aus Guls- oder
Schmiedeeisen, wie aus Holz, Es ist deshalb zweifellos, dals heute
an vielen Stellen die Arbeit des Zimmermanns nicht mehr bedurft
wird, wo sie frither unumgtinglich notwendig war.

Dazu kommt noch die verinderte Betriebsweise des Zimmer-
gewerbes, die seine Bedeutung entschieden abgeschwiicht hat. Friiher
bezog der Handwerker das Holz im rohesten Zustande als Baum-
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stamm, Die Wintermonate wurden hauptsiichlich dazu verwandt, die
Stamme in Bretter zu zersigen und durch Behauen der Stimme die
Balken herzustellen. Fast allgemein wird dagegen heute das Holz
in der Form der zugerichteten Balken und der fertigen Bretter von
den grolsen Sigewerken bezogen.') Diese SHgewerke sind teils in
den waldigen Gebirgsgegenden gelegene Holzschneidemiihlen, teils in
den Stddten und anderswo befindliche Dampfsigewerke. Zuweilen
kommt es vor, dafs Zimmergeschiifte eine eigenes Dampfsigewerk
besitzen.?) Indes scheint dies nur selten der Fall zu sein, im Gegen-
teil lassen in den grilseren Stiidten die Zimmermeister, wenn sie ein-
mal das Holz in Gestalt von Baumstimmen bezogen haben, die
Verarbeitung derselben zu Balken und Brettern in der Regel gegen
Lobn im Dampfsiigewerk vornehmen.?)

Was dem Zimmermanne von seinem fritheren Produktionsgehiete
geblieben ist, ist im wesentlichen folgendes: Die Herrichtung der
Holzer auf dem Zimmerplatze und das probeweise Zusammenstellen
derselben, die sogenannte ,Zulage“, ferner das Legen der Fulsbiden,
das Anschlagen der Holzgesimse, das Verschalen der Dicher u. s. w.
In sehr naher Verwandtschaft steht bei einzelnen dieser Arbeiten die
Bautischlerei, ja in manchen Beziehungen diirfte die Grenze zwischen
Bautischler und Zimmermann nur sehr schwer zu ziehen sein. Des-
bhalb kommt es vor, dals Zimmermeister iiberhaupt die Ausfithrung
der Bautischlerarbeiten mit tibernehmen?) oder umgekehrt, dals auch
Bautischlereien einzelne Zimmerarbeiten, wie den Holatreppenbau,
die Holztéfelungen der Zimmer ausfithren. Andrerseits liefern die
bei den Ausfiihrungen iiber das Tischlergewerbe bereits gekenn-
zeichneten Bautischlerfabriken, die sich mit der maschinellen Produk-
tion von Thiiten, Fensterrahmen, Treppenstufen, ILeisten, Thiir-
bekleidungen, Parketten u. dgl. beschiftigen, ihre Fahrikate, dercn
Anbringung dann gegebenenfalls dem Zimmermeister zufillt.

Auf dem Gtebiete der Zulage und der eigentlichen Errichtung der
Holzkonstruktion im Gebiiude diirften wesentliche Vorteile fiir den
Grolshetrieb nicht vorhanden sein. Es gilt hier vielmehr dasselbe,

1 Vgl. P. Voigt, Lage des Handwerks in Eisleben Bd. IX, 8. 311; Giefsel-
mann, Verhiltnisse des Baugewerbes in Jena, Bd. IX, S. 238; Flechtner, Bau-
gewerbe in Breslan Bd. IX, 8. 415; Krenzkram, Baugewerbe mit besonderer
Riicksicht auf Leipzig, Bd. 1X, 8. 605.

%) A. Voigt, Kleingewerbe in Karlsruhe Bd. 1II, 8. 85.

%) Klechtner, a. a. O.

4 P. Voigt; a.-a. 0:-8. 311,
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was. bereits beim Maurergewerbe hervorgehoben wurde. Das grilsere
Geschiift, das mehrere Bauten zu gleicher Zeit ausfiihrt, 16st sich
gewissermalsen in eine Anzahl Einzelunternehmungen auf. Daraus
ergeben sich fiir den Betrieb verschiedene Erfordernisse (z. B. An-
stellung von Aufsichts- und Bureaupersonal, das durch genaue Pline
und Vorschriften instruirt sein muls), die eher geeignet sind ver-
teuernd als verbilligend zu wirken,

b) Maler.
Die Malerei zeigt in der Statistik folgendes Bild:

1. Zahl und Art der Betriebe, sowie der durchschn. beschiftigten Personen.

| | i
|Zahl der Be-| SEamiet ol “ In den Hauptbetrieben
Jahreszahl | triebe iiber- '—--"-f‘ """""" durchschni)ttlich beschiiftigte
I haupt Hauptbetr, | Nebenbetr. | Lemonen
I \
| \ i
1875 | 28372 | 25750 2 622 I 48 341
1882 : 32 626 ! 30643 1933 ‘ 63 869
1895 i 42039 | 40197 p8s2 | 117016

2. Das Personal nach der Stellung im Betriebe.

| In A]lejnb‘etr. In Mitinhaber-, Gehilfen- und Motorenbetrieben
(ohne Geehilfen
Jubreszabl | " ul‘ﬁgitrcllren) Inhaber und i{::}t}llf;ln.%}gli sonstige Grehilfen
arbeitende senshige .(m_' waltungs- und Arbeiter
st e schiiftsleiter
Selbstindige || personal |
1882 | 15 460 3 15291 105 33013
1895 ! 18 175 ‘ 22 216 432 86 293
| 1 {




3. Umfang der Betriebe.

Es waren Hauptbetriebe:

: ’ mit 6—10 ‘j mit 11—s0 | mit §1—200 | mit 201—1000
Jah- mit 1 | mit Personen ‘i Personen ! Personen | Personen
I‘E]F;-l | Pers. lz’erss ‘ E ] |
Gt _ ° || Betr. Pers.| Betr. | Pers. | Betr. | Pers. | Betr. | Pers.
| 1

| | |
1882 “15723 13799 | 820 | 5894 285 | 4572 7 500 | — T
1 |

18095 ‘18465 17621! 2720 | 19884 1343 23960_ 47 1 3376 T 266
| . | |

Von der Malerei gilt beziiglich der Statistik dasselbe, wie von
den iibrigen Baugewerben. Die Betriebe lassen sich in Zahlen nicht
gut ausdriicken, denn der Umfang jedes einzelnen ist zu groflsen
Schwankungen ausgesetzt. So berichtet ein Hallenser Meister, dafs
er im Jahre 1897 im April 8, im Juni 40, im August 32, im Sep-
tember 25, im Oktober wieder nur 12 Arbeiter beschéftigt habe.
‘Was soll der Unternehmer da als Zahl der durchschnittlich beschéftigten
Personen angeben!

Nach den vorliegenden Zahlen kommen auf einen Haupthetrieb
durchschnittlich Personen:

1875 : 1,87—1882: 2,08, 1895 : 2,91
1882 sind nur 7,9 °,, 1895 dagegen bereits 23,7 °/, aller beschf-
tigten Personen in Betrieben mit mehr als 10 Personen thitig. Da-
nach haben sich also die grifseren Betriebe in ziemlich starkem Ver-
héltnis vermehrt. Indes liegen dieselben zum weitaus grofsten Teile
in der Grolsstadt. Hs waren nimlich im Jahre 1895 von den 1343
Betrieben mit 11—50 Personen allein 620 und von den 47 Betrieben
mit 51—200 Personen allein 34 in den 28 Stiidten mit mehr als
100000 Einwohnern gelegen, withrend der eine Betrieh mit 266 Personen
in Berlin seinen Sitz hatte. Der grilsere Betrieb ist eben in der
‘Grofsstadt eine volkswirtschaftliche Notwendigkeit, da hier die Hiuser
grifser sind und infolgedessen auch die zu verrichtende Arbeitsleistung
an Umfang immer mehr zunimmt. Dabei ist aber die Stellung des
Handwerks noch immer keine bedrohte, denn die Betriebe mit 1, 2—5
und 6—10 Personen haben von 1882—1895 immer noch betrichtlich
zugenommen, die Betriebe mit 6—10 Personen haben sich sogar mehr
als verdreifacht. - Von allen im Gewerbe beschiftigten Personen sind
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1882 92,1 %/, und 1895 77,7 ?, in Betrieben mit 1—10 Personen
thitig. Das zeigt, dals das Handwerk immer noch eine dominierende
Stellung einnimmt.

Die Technik des Malergewerbes ist insofern eine einfache als
lediglich Handarbeit verrichtet wird und die Verwendung von Ma-
schinen nicht stattfindet. Verfinderungen sind insoweit eingetreten als
das Reiben der trockenen Farben, das frither der Maler selbst ver-
richtete, indem er damit die beschiftigungslosc Winterzeit ausfiillte,
heute von den Farbenfabriken selbst besorgt wird. Awus hygienischen
Riicksichten ist dies nur freudig zu begriilsen, denn die Beschiiftigung
mit den vielfach Giftstoff enthaltenden pulverisierten Farben hatte oft
die Berufskrankheit der Maler, die Bleikolik, zur Folge. Aulser dem
Farbenreiben hat sich in der Grolsstadt auch das Anbringen der Ge-
riiste, von denen aus die Maler das Geb#ude anstreichen, vom Maler-
gewerbe losgelost. Die Geriiste sind gegen frither technisch voll-
kommener geworden, namentlich unter dem Drucke der immer mehr
sich verschirfenden sicherheitspolizeilichen Bestimmungen und der
grolsen Verantwortlichkeit der Anbringer. In Berlin ist deshalb das
Anbringen der Geriiste zu einem Spezialgewerbe geworden, indem
Dachdeker oder Kapitalisten, denen eine Menge von Geriisten ge-
horen, sich damit befassen, Malern Geriiste zu verleihen und anzu-
bringen.’) Ahnliches wird auch aus Karlsruhe berichtet.?) Im
iibrigen sind jedoch wesentliche Verinderungen in der Technik des
Grewerbes nicht eingetreten.

Vollstindig gleich stehen sich Grofsbetrieb und Kleinbetrieb hier
nicht gogeniiber. Ersterer hat zuniichst Vorteile durch Masseneinkauf
direkt bei den Fabriken. Der Handwerker hezieht seine Farben und
Rohmaterialien durch den Hindler im einzelnen und bezahlt sie da-
bei naturgemils mehr oder weniger teurer, als der Grofshetrieb bei
seinem direkten Bezuge, zumal wenn der Kleinbetrieb gezwungen ist,
den Kredit des Hindlers in Anspruch zu nehmen. Wichtige Vorteile
des Grolsbetriebs sind auch die mehr kaufminnische Leitung und
der iiberlegnere Kapitalbesitz. Wenn auch der gréfsere Betrieb wohl
ein von einer Person, die nur kaufménnisch gebildet ist, geleitet wird,
darin zeichnet sich sein Inhaber in der Regel doch fast immer aus, dafs
bei der Leitung mehr als der Handwerker kaufmiinnische Prinzipien er
anwendet. Dies tritt bei der Ubernahme der Arbeiten klar zu Tage.

1) Thiels, das Berliner Malergewerbe Bd. VII, 8. 201,
2) A. Voigt, Kleingewerbe in Karlsruhe Bd. III, S. 184,
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In der Grofsstadt wird es dem grofseren Betriebe miglich, eine gute
Ubersicht und Kenntnis des Marktes zu erhalten, sich die besseren
und vorteilbafteren Arbeiten auszusuchen und zu rechter Zeit zu
sichern, unsichere Auftriige abzulehnen, andrerseits auch einmal mit
kleinem Gewinn zu arbeiten, um dadurch spitere Auftriige zu er-
halten. Ferner kann auch der Grolshetrieb seinen Preisen genauere
Berechnungen zu Grunde legen, als der handwerksmifsige Kleinbetrieb,
der bei Submissionen immer in Gefahr ist, seine Preise zu niedrig
anzusetzen und dann die Arbeit ohne nemnenswerten Gewinn ver-
richtet.

Der Kapitalbesitz kommt dem Grofsbetriebe insofern zu statten,
als das Betriebskapital bei umfangreicheren Arbeiten in der Regel
ein ziemlich erhebliches ist. Die Arbeitslohne miissen wichentlich ge-
zahlt werden, der Preis der Arbeit wird jedoch hiufig erst nach
der Fertigstellung entrichtet. In Orten, wo keine besonderen Spezial-
geschiifte fiir das Anbringen der Geriiste vorhanden sind, kann sich
auch nur der grofsere Betrieb die fiir die Anstreicherarbeiten an
grofseren Gebiduden nétigen Geeriiste anschaffen.

Auch die Mbglichkeit der Durchfiihrung einer Arbeitsteilung ist
ein Vorteil des gréfseren Betriebes. Er kann fiir die komplizierteren,
Geschick erfordernden Arbeiten, wie Dekorationsarbeit, Holzimitation,
Plafondmalerei, Schriftenmalerei, Blumenmalerei u. dgl. besonders
geschulte Arbeiter einstellen. Nirgends ist ja der Unterschied der
Qualitit der Arbeit so grofs wie im Malergewerbe. Der Kiinstler
findet sich neben dem Klexer und Schmierer.

Den unleugharen Vorteilen des Grofsbetriebs stehen indes auch
Nachteile gegeniiber, durch die die Stellung des Handwerks immer-
hin eine gekriiftigtere wird. Auch der grofse Malerbetrieb ldst sich
in der Regel in eine Anzahl von Teilbetrieben auf, denn eine Arbeit,
an der 200 —800 Malergesellen auf einmal thiitig sein konnen, diirfte
wohl iiberhaupt nicht vorkommen. Die Folge der notwendigen de-
zentralisierten Betriebsweise ist aber, dals der Grolshetrieb Personal
zur Beaufsichtigung und Leitung der einzelnen Teilbetriebe anstellen
mufs. Anerkanntermalfsen geht die Arbeit bei persénlicher Aufsicht
des Meisters schneller vonstatten und wird besser verrichtet, als wenn
die Arbeiter unter Aufsicht des nicht beteiligten Parliers arbeiten.
Dieser Nachteil des Grolsbetriebs ist nicht zu unterschitzen. Hr wird
immer imstande sein, die oben erwihnten Vorteile wesentlich zu Gunsten
des Handwerks zu vermindern.



Schluls.

Dals der gewaltige Entwicklungsprozefs, den unsere Volkswirt-
schaft in diesem Jahrhundert durchzumachen hatte, noch nicht zum
vollsténdigen Abschluls gelangt ist, kann keinem Zweifel unterliegen,
und so ist auch die Stellung des Handwerks, die dasselbe in dem
jetzigen Stadium des Prozesses einnimmt, noch nichts Festes, Bleiben-
des, sondern voraussichtlich noch weiteren Veriinderungen unterworfen.
Was fiir das Handwerk am Ende des Entwicklungsprozesses iibrig
bleiben wird, lifst sich vollstindig noch nicht iibersechauen. Das
wird erst miglich sein, wenn wir sagen konnen, dafs die Aushildung
unserer sémtlichen Verkehrsmittel und die Vervollkommunung der
gewerblichen Technik auf dem Beharrungspunkte angelangt ist. Wann
dies aber der Fall sein wird, das kann in unserem Zeitalter niemand
voraussagen, wo noch immer neue bisher fast unbekannte Kriifte der
Natur oder ihre Verwendung zu wirtschaftlichen Zwecken entdeckt
werden und wo der Staat und die Gesellschaft noch immer fiir
die Anlegung neuer Verkehrsstrecken gewaltige Summen ausgeben.

Was sich bisher beurteilen lifst, sind einzig und allein die grofsen
Ziige, unter denen die wirtschaftliche Entwicklung sich bis zum
jetzigen Augenblick vollzogen hat, und die Verhiltnisse, die im gegen-
wirtigen Stadium geschaffen sind.

Die gemeinsamen Ziige der Entwickelung des Handwerks in den
hauptsiichlichsten der ehemals ziinftigen Gewerbe sind von Biicher in
seiner meisterhaften schematisierenden Methode in seinem Referat
tiber die Handwerkerfrage auf der Generalversammlung des Vereins
fir Sozialpolitik vom Jahre 1897, sowie auch in seiner ,, Entwicklung
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der Volkswirtschaft‘‘') dargelegt, so dals es sich eriibrigt, darauf niiher
einzugehen. Was der Verfasser in diesem kurzen Schlufswort beab-
sichtigt, ist lediglich eine knappe Darlegung seiner Auffassung iiber
die Aussichten, die sich dem Handwerk zur Zeit in den vorstehend
behandelten Gewerben bietet.

Die Gewerbe, in denen eine Existenz handwerksmiilsiger Klein-
betriebe im allgemeinen auf die Dauer unméglich oder nur ausnahms-
los miglich sein wird, sind nach Ansicht des Verfassers nur die
Seilerei und Gerberei. Hier ist die maschinells Technik soweit fort-
geschritten, dals Handarbeit nicht gut mehr bestehen kann. Dazu
fehlen Reparaturarbeiten, die sonst dem Handwerk in der Regel ein
weniger bestrittenes Feld der Thiitigkeit bieten konnen, und der Klein-
handel mit den Produkten der Grofshetriehe derselben Gewerbe he-
findet sich meist schon in anderen Hénden, so dafs sich auch auf ihn
das Handwerk nicht mehr stiitzen kann.

In einer Reihe von Gewerben wird nach der Ansicht des Ver-
fassers das Handwerk neben den iibrigen Betriebsformen wenigstens
auf einem mehr oder weniger grofsen Teile des Produktionsgebietes
auch weiherhin existenzfihig sein, Hier sind vor allem zu nennen:
Tischler, Klempner, Schlosser und Schmied, Tapezierer, Saitler, Buch-
binder, Schuhmacher, Schneider, Biicker und Konditor, Fleischer, so-
wie auch Bottcher und Drechsler. Die Massenprodukte dieser Ge-
werbe werden zwar, wenn sie es noch nicht sind, im allgemeinen ganz
an die Grofsindustrie oder den Verlag iibergehen, aber die zum Teil
erheblichen Reparaturarbeiten, die Produktion fiir den individuellen
Bedarf (besonders beim Schuhmacher und Schneider) und der Klein-
handel mit den Produkten des gesamten Gewerbes werden dem Hand-
werk immer eine Existenzmoglichkeit bieten. Allerdings ist dabei zu
beriicksichtigen, dafs ein Teil dieser Arbeiten dem Handwerk auch
wiederum verloren geht, weil die grélseren Betriebe anderer Gewerbe
sich zur Vornahme der in ihrem Unternehmen hiufigen Reparaturar-
beiten eigene Arbeiter halten. Indes bleibt auch dann noch dem Hand-
werk ein wenn auch kleineres (GGebiet der Thitigkeit,

Bei allen Gewerben dieser Gruppe, die fiir die Bauthitigkeit in
Betracht kommen, bleibt dem Handwerk in den meisten Fillen die
Anbringungsarbeit, die eine immerhin erhebliche Bedeatung besitzt.
Beim Biicker und Fleischer geht vor der Hand nicht einmal die ge-
samte Massenproduktion dem Handwerk verloren, denn nur unter be-

1) §. 167198
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stimmten Verhiiltnissen kann die Backware und das frische Fleisch
ohne wesentliche Kosten und Schwierigkeiten auf weitere Strecken hin
transportiert werden, so dals dem Grofsbetrieb hier eine Schranke ge-
setzt ist. Beim Fleischer wird wahrscheinlich die Herstellung der
Dauerware (geriiucherte Wurst und Schinken ete.) dem Handwerk
verloren gehen,

Im Barbiergewerbe ist die Stellung des Handwerks eine uner-
schiitterte und wird es voraussichtlich auch bleiben.

In den Baugewerben giebt es meben Grofsbetrieben noch immer
eine grolse Anzahl mittlerer und kleinerer (Geschifte. Die Grolsbe-
triebe sind hier eine volkswirtschaftliche Notwendigkeit, weil die
Héiuser grofser geworden sind und oft nur von vielen Arbeitern zu
gleicher Zeit gebaut werden kinnen. Anuf wesentliche wirtschaftliche
Vorteile kann sich indessen der Grofshetrieb im allgemeinen hier nicht
stiitzen und, wo die Grilse der Arbeitsleistung nicht einen umfang-
reichen Betrieb erfordert, stehen sich Grofs- und Kleinbetrieh im all-
gemeinen gleich konkurrenzfihig gegeniiber. Deshalb wird sich auch
hier das Handwerk noch halten kénnen.

Lippert & Co. (G. Pia'.tz’sché Buchdr.), Naumburg a. S.



