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Vorwort.

]s Seine kaiserliche und kénigliche Holieit der dureh-

Iauchhgsle Herr Erzherzog Kronprinz Rudolph am Syl-
vesterabend des Jahres 1877 zum Ersten Male seinen
Fuss auf’ britischen Boden selzte, mil demn Wunsche,
die industriellen und kommerziellen Verhiilinisse Gross-
Sbritanniens durch eigene Anschauung niither kennen zu
Ielue.n. er hteIl. ich vom Ministerium des Aenssern den ebenso ehrenvollen
als begliickenden Auftrag, dem durchlauchtigsten kaiserlichen Prinzen bei
der Erreichung dieses Zweckes dienlieh zu sein.

Ieh bemiihte mich demnach ein Programm zu entwerfen, um in der
gegebenen Zeit die wichligsten und verschiedenartigsten Industrie-Etablisse-
ments in England, Schottland und Irland, sowie die interessantesten Ein-
richtungen in Bezug auf Handel und Schifffahrt in Augenschein zu nehmen.

Die mir gewordene Aufgabe bot eine besonders giinslige Gielegenheil,
mit den Fabriken des britischen Reiches genauer bekannt zu werden, als
dies bei gewdhnlichen Besuchen von gewerblichen Anstalten der Fall zu
sein pflegt, und dabei ein hichst werthvolles und lehrreiches Material zu
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erwerben,  Auf diese Weise wurden die Untersuchungen iiber die indu-
striellen Zustinde Grosshritanniens, mil welehen ich mich withrend eines
mehrjithrigen Aufenthaltes in London beschiftigte, auf das Vortheilhafteste
erginzt und vermehrt; und so enistanden unter dem Eindrucke des Ge-
schenen und Erfahrenen, des Erlebten und Gesammelten, die nachfolgen-
den Skizzen.

Es lag nicht in der Absicht derselben, die Reisetour des erlanchten
Gastes, sowie jedes einzelne der besuchlen Etablissements zu beschreiben
vielmehr wollte ich in grossen Zigen ein Gesammibild von der gewal-
tigen industriellen Bewegung Grossbritanniens vorfiihren: die Entwicke-
lung der verschiedenen Indusiriezweige von ganz unscheinbaren Anfiingen
bis zn ihrem gegenwiirtigen, den Weltmarkt beherrschenden Hohepunkt
schildern, und das allgemeine Interesse fiir die sittliche und materielle
Hebung der Arbeiter nachweisen, welchen unter dem Schulze weiser und
humaner Gesetze die Moglichkeit verschalft ist, in aller Freiheit ihve Iihig-
keiten anszuniitzen und durch Fleiss, Sparsamkeil und Fortbildung ihre
Lage stelig zu verbessern.

Zugleich wiinselile ich durch die Veriffentlichung der vorliegenden
Studien eine Dankesschuld abzutragen gegen ein Land, dessen Bewohner
mir in verschiedenen Zeitliuften die herzlichste Gastfreundschall enlgegen-
brachten und dem ich mich fiiv mannigfache Belehrung und geislige
Aunregung tiel' verpflichtet fiihle.

Befreundele Fachmiinner aus den verschiedensten Induostriesphiren
waren beflissen, mich in meinem literarischen Vorhaben durch miindliche
Informationen und zuverlissige slatislische Angaben zu  unterstiilzen.
So sei denn hiermil Allen und Jedem von ihnen fiiv diese wirksame Bei-
hilfe mein innigster Dank aunsgedriickl. Ganz besonders aber driingl es
mich, meinem werthen Freunde Herrn Dr. Emil Fanta in London speziell
zu danken, dessen vorziiglicher Vertrautheit mit den wirthschaltlichen
Verhiiltnissen Englands und nimmermiidem Sammeleifer ich es haupt-
siichlich zuschreiben muss, wenn mein urspriinglicher Plan in allen seinen
Details  durchgefiihrt und das Werk in seiner dermaligen Gestalt der
Oeffentlichkeit fibergeben zn werden vermochte.

Imi Momenle der Erneunerung der Handelsveririge zwischen den ver-
sehiedenen europiiischen Staalen, wo der alte Kampf um Preihandel oder

Schutzzoll leidenschaftlicher als jemals friiher wieder entbranmte, ist bei
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einer Schilderung der britischen Weltindustrien die Versuchung nahe gelegen,
die Wirkungen eingehender zu erértern, welche das beharrliche Bestreben
Englands, die Lehre von Adam Smith zu verwirklichen, auf die wirth-
schaftlichen Zustinde des Reiches geiiussert hat. Ich habe es jedoch
vorgezogen in den [olgenden Blitlern mich fast ausschliesslich auf die
Anfithrung von Thatsachen und Ziffern zu beschriinken. Dieselben bezeugen
am Beredtesten die unermesslichen Vortheile, welche das britische Reich
‘der gesunden, freien Entwickelung seiner Industrie und seines Handels
verdankt; sie liefern den unumstisslichsten Beweis, dass Grossbritannien
hauptsiichlich durch seinen grossartigen wirthschaftlichen Aufschwung
in den Besitz jener hichsten nationalen Giiter gelangte, deren der Brite
mit gerechtem Stolze sich rilhmen mag: in den Besitz von Freiheit, Macht
und Wohlstand!

Leipzig, Sylvesterabend 1879.

Dr. Karl v. Scherzer.
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Anfange britischer Industrie.

Zs ist ein Grundzug des englischen Staatswesens,
1dass dasselbe seit den frithesten Zeiten der Ent-
jwickelung der Volkskraft in gewerblichen
IBahnen eine fordernde Sorgfalt angedeihen liess.
SLange vor der christlichen Acra mit dem Ge-
Sbrauch von Webestoffen, von niitzlichen Werk-
zeugen, trefflichen Waffen, glinzenden Geschmeiden und anderen
Luxusgegenstinden vertraut geworden, welche von phénizischen,
syrischen und karthagischen Seefahrern nach den britischen Eilanden
gebracht, und spiter von rémischen Kolonisten dort eingebiir-
gert worden sind, mag wohl die damaligen Urbewohner trotz ihves
rohen Kulturzustandes das Verlangen ergriffen haben, derlei Waaren,
zu deren Fabrikation die Rohstoffe, wie Zinn, Eisen und Wolle,
von ihnen entlehnt wurden, im eigenen Lande zu erzeugen. Wie
bunt sich auch spiiter das Vélkergeschiebe von Kellen, Sachsen,
Normannen und anderen Stammen gestaltet hat: »der industrielle
Hang«, wenn man so sagen darf, ist mit der Zeit nur noch er-
starkt, vielfach begiinstigt durch freiwillige Einwanderung oder
wohlberechnete Heranziehung kunstgeiibter Arbeitskriifte aus den
beriihmtesten Industriebezirken anderer Staatsgebiete. Schon Konig
Athelstan erliess in der ersten Hilfte des 10. Jahrhunderts die
Verordnung: »jeder britische Kaufmann, der mit eigenem Schifl
amd Ladung drei Fahrten iiber See nach fremden Gestaden unter-
nommen, soll zum Range eines Thane (Edelmann) erhoben werden.«
Die Begiinstigung der Schifffahrt und des Exportes sollte ermun-
ternd auf die allgemeine Produktionsfihigkeit des Landes zuriick-

v. Scherzer, Weltindustrien. 1
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wirken. Ein Chronist des 11. Jahrhunderts erzihlt, wie bereits zu
seiner Zeit die Dacher der meisten Kirchen, Klster, Schltsser und
Paliste von FEuropa mit englischem Blei eingedeckt waren,
welches, aus den Krondomiinen von Cornwall und Devonshire
geholt, den koniglichen Schatz mit Gold und Silber fiillte. Hein-
rich von Huntingdon versichert, dass in England mehr Silber
zirkulire, als in Deutschland, weil die Deutschen alle Produkte,
welche sie von dort ausfiihrten, mit Edelmetall bezahlten.

»Moge zwischen Uns und Unseren Unterthanen — schrieb
Heinrich TI. (1157) an Kaiser Friedrich Barbarossa — unver-
hrochener (indivisible) Friede und Freundschaft wihren, und der
gegenseitige Verkehr in Kaufmannsgiitern (merchandise) gesichert
sein.«

Die »Charta mercatoria« Kinig Eduard’s I. vom Jahre 1303,
nachmals freilich vielfach verletzt und gebrochen, sicherte den
Kaufleuten aus Deutschland, Frankreich, Spanien, Portugal, Na-
varra, Lombardei, Florenz, der Provence, Katalonien, Flandern,
sowie aus anderen Liindern den freien Grossverkehr in allen
Hafenplitzen und Stidten Englands zu, allwo Fremde, gleich den
Eingeborenen, Grosshandel zu treiben berechtiget sein sollen. Auch
war ihnen, gegen Entrichtung gewisser Zélle, die Ausfuhr aller
englischen Giiter, mit alleiniger Ausnahme von Wein (!) gestattet.
Ja, zur besseren Sicherung dieses elementaren Freihandelprinzipes
ward gléfchzeitig verordnet, dass in Streitfillen zwischen In- und
Auslindern die halbe Anzahl der Jurymiinner aus Fremden —
»when such can be had« — bestehen solle. Ausser den deul-
schen Hanseaten waren es hauptsiichlich Niederlinder, Venetianer,
Lombarden und andere Italiener, die Handelsgewinn auf den brit-
tischen Eilanden suchten, und neben kaufmiinnischen Faktoreien auch
industrielle Etablissements griindeten, welch’ lelztere die eigentlichen
Pflanzstitten und Musterschulen fiir die erst spitter und verlillt-
nissmissig  Ausserst langsam sich entfaltende Fabrikthitigkeit.
Englands geworden sind. Gleichwohl ist die Entwickelung der
gewerblichen Technik von Kénigen und Parlamenten, seit Jahr-
hunderten, unverwandt im Auge behalten worden. Im Jahre 1100
wies Wilhelm Rufus Fliichtlingen, die von der flandrischen Kiiste-
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heriibergekommen waren, Wohnsitze in Cumberland an, wo sie
bald durch neue Zuziige ihrer Landsleute verstirkt wurden, und
ale diese die eiferstichtige Unzufriedenheit der FEingeborenen er-
regten, veranlasste sie Heinrich 1., nach Pembrokeshire und
Herefordshire auszuwandern. Mit jedem Jahre wuchs die Zahl
solcher fleissigen Kolonisten, und, indem sie sich immer weiter
nach dem Siidwesten des Landes ausbreileten, machten sie ihre
gewerblichen Niederlassungen in Bristol und den benachbarten
Ortschaften zu blithenden Mittelpunkten industrieller Betriebsam-
keit. Weberei, Topferei, Zimmerei, die Fabrikation von Sammt-
waaren, Spitzen, Uhren, Stahlwerkzeugen (cutlery) u. a. m. wurden
durch sie theils nen eingefithrt, theils verbessert. Die Flachs-
und Leinenindustrie von Irland dankt ihren Ursprung den dort
angesiedelten vlimischen Webern. Konigin Elisabeth, indem sie
mit der einen Hand die Hanseaten, die nur Handel trieben, aus
dem Londoner Stahlhof verjagte und deren grosse Privilegien
aufhob, winkte mit der andern die kunsterfahrenen Arbeiter aus
den Niederlanden herbei. ‘Eduard IIL schickte um die Mitte des
14. Jahrhunderts eigene Agenten nach Flandern, um dessen beste
Handwerker mittelst lockenden Versprechungen zur Einwanderung
zu bewegen. »Sie sollten« — so wurde ihmen gesagt — »ihre
Miigen hier mit fettem Rind- und Hammelfleisch bis zur Ueber-
sittigung fiilllen. Thre Betten sollen gut und ihre Schlafgenossen
noch besser scin, da die besten Minner in England (yeomen) sich
nicht weigern wiirden, ihre Téchter solchen Einwanderern zu
geben — und, welche grosse Schonheiten die Weiber Englands
seien, wiire wohl in aller Welt bekannt.<

Die Eingeladenen kamen gerne und in grosser Anzahl; »alle
Volker der Erdec« — schreibt ein Zeitgenosse — »halten ihren
Leib warm mit englischer Wolle, die von flandrischen Minnern
71 Tuchen verwebt worden ist.«

Die Protestantenverfolgungen in den Niederlanden unter
Herzog Alba, und in Frankreich unter der Herrschaft der Guisen
brachten neuerdings einen Stamm der bestgeschulten Arbeiter nach
England, wo, im 16. und 17. Jahrhundert, jene fortgeschritiene
Kunstindustrie, durch welche sich damals schon Italien, Spaniern,
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Frankreich, Deutschland und die Niederlande auszeichneten, nicht
anzitreffen war. Feine Tuche, Sammt, Seide, Spitzen, Geschmeide,
Hiite, Glas, Papier, selbst Eisen- und Stahlwaaren wurden vom
Auslande importirt. In der Garderobe der Kénigin Elisabeth fanden
sich bei ihrem Tode 3000 Stiick Kleider, meist auslindischen Ge-
webes, vor. Mit Recht hatte Colbert gesagt, die Pariser Mode
bringe Frankreich mehr Gold ein, als die Minen von Peru an
Spanien liefern. Elisabeth, wenn gleich nicht frei von weiblicher
Prachiliebe und Prunksucht, trug doch Sorge fiir Hebung der ein-
heimischen Industrie, und als sie Nachricht davon erhielt, dass
i. J. 1561 eine grossere Anzahl von Niederlindern in Deal gelandet
und nach Sandwich weiler gezogen seien, richiete sie sogleich an
den Mayor und die Vorstinde des letzteren Ortes ein Mahn-
schreiben des Inhaltes: es méchte den Fremden Jjedwede Freiheit
zur Niederlassung und zum Betrieh ihrer Gewerbe daselbst ge-
stattet werden, »denn diese Minner brichten gute Handwerks-
kenntnisse in's Land, so dass Tuche sowie andere Stoffe kiinftig
hier sollten gewebt werden, was bis jetzt nicht der Fall gewesen,
und dass hieraus der Stadt selbst Vortheil erwachsen werde.«
Den Niederlindern verdankt England, ausser der Vervollkomum-
nung in der Tuchweberei, die Einfithrung der Fiirberei, der Topferei,
der Spitzenkléppelei sowie der Filz- und Hutfabrikation, der Salz-
bereitung und Heringpickelung nebst vielen Verbesserungen in
anderen Gewerbszweigen. Sie errichteten die besten Windmiihlen
im Lande, legten Glashiitten an, und betrieben zuerst die Kiichen-
gartnerei im Grossen. Bis nach Schottland wnd Irland driingten die
fleissigen Wallonen vor, und waren aller Orten, wo sie sich nieder-
liessen*), die Missioniire der hheren Kunsthetriebsamkeit sowie der

*) Grissere Niederlassungen derselben waren: London, Norwich, Worcester,
Ridderminster, Colchester, Halifax, Manchester, Bolton, Kendal, Maidstone u. a. m.
In Newcastle on Tyne iibfen eingewanderte Liitticher Schwertfeger und Werlk-
zengfabrikanten ihr Gewerbe aus. Eine, in der letztgenannten Stadt entdeckte
alte Steininschrift zeigt, dass daselbst sclhon in frither Zeit auch deutscher
Kunstfleiss prosperirte; die Inschrift lautet: DES . HERREN . SEGEN . MACHET .
REJCH . OHN . ALL.SORG . WAN . DU . ZUGLEICH . JX . DEINEM . STAND .
TREW . UND . FLEISSIG . BIST . UND . DUEST . WAS . DIR . BEFOHLEN .
IST. (1691)
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Sparsamkeit und Niichternheit. Frankreichs mithsam erworbene
Gewerbeindustrie erlitt durch diese Emigrationen nnendliche Schiidi-
gung: von Tours allein waren 36,000 Seidenarbeiter ausgewandert ;
730 Fabrikstilten mit nahezu 8000 Webestiihlen wurden dort
gesperrt. In Lothringen, wo vordem 400 TFirbereien florirten,
waren im Jahre 1698 deren nur mehr 54 im Gang. Die fabrik-
reichsten” Stiidte, Lyon, Rouen, Nantes u. a. verloren bis zur
Hilfte ihrer Bevilkerung, und oft auch mehr als dies. Die Ein-
gewanderten brachten wenig Geld, aber frommen Sinn, gute
Sitten und technische Kenntnisse in ihre Niederlassungen. Eng-
lische Mildthiitigkeit beeilte sich, die Mittellosen zu unterstiitzen.
In den Kirchen Englands sowie an anderen offentlichen Zusammen-
kunftsorten wurden allgemeine Sammlungen veranstallet; das
Parlament selbst votirte ansehnliche Betriige fiir diesen Zweck.
An 200,000 Lsterl. betrug der zu Stande gebrachte Unterstiitzungs-
fond; ausserdem wurden Beitriige zur Erhaltung von Kirchen und
Schulen fiir die glaubenseifrigen Fliichtlinge bewilligt. In London
allein wurden 35 franzosische Kirchen eréffnet. In allen Nieder-
lassungen: in Norwich, Canterbury, Sandwich, Rye, Man-
chester, Bristol, Plymouth, Exeter, auf der Insel Jersey sowie. in
vielen anderen Orten waren franzosische Kirchen und Schulen zu
finden, geleitet in einem Geiste, welcher die Achtung der englischen
Gemeinden, in deren Mitte sie wirkten, errang. Unter den Emi-
grirten waren fast alle Stinde vertreten: Handwerksleute und
Kiinstler, Arbeiter und Gelehrte, Priester und Aerzte, Militirs und
Seeleute. Sie drangen nach und nach in alle Berufssphiiren ein:
filllten Staatsposten und Werkstiitten aus, und assimilicten sich
endlich, neue Heimatsrechte erwerbend, mit den Eingeborenen des
Landes. »Tottenham« — ein Londoner Stadttheil — shas turned
frenche war lange Zeit ein Londoner Sprichwort geblieben, und
im Peerage- Verzeichniss, im Post-Lexikon sowie auf Gewdlbe-
schildern sind noch heute franzésische und wallonische Namen
der Nachkommenschaft jener Emigranten zu finden. Wie von den
Niederlindern, so gilt auch von den eingewanderten Franzosen,
dass sie in England theils ganz neue, frither dort nicht betriebene
Industriezweige eingefiihrt, theils die friithern Fabrikationsmethoden
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vervollkommnet haben. So z. B. fiilhrte die Familie Latouche
schon 1693 die Poplinweberei in Dublin ein — einen der her-
vorrdgendsten Zweige der modernen irischen Industrie. Kastor-
hiite, welche frither einen wichtigen Ausfuhrartikel aus Frankreich
bildeten, wurden nun in den siidlichen Vorstidten Londons fabri-
zirt, und gingen von dort aus, als neueste Modeartikel, nach Paris;
ja, wie Herr Smiles anfiihrt, waren selbst die Kardinilé in Rom
genithigt , dieses ausschliessliche Huguenotten - Erzeugniss zu
theueren Preisen zu kaufen. Arbeiter aus der Gobelinfabrik be-
triehen eine Tapetenwirkerei in Fulham; in Richmond ward die
erste Calicodruckerei von einem Franzosen gegriindet; Papier,
dessen bessere Sorten stets von Frankreich importirt werden
mussten, wurde nun in gleich vorziiglicher Qualitit in London,
Kent, Glasgow u. a. O. erzeugt. Irland dankt den huguenottischen
Refugirten die Vervollkommnung seiner Leinen-, Cambrie- und
Wollindustrie. Die Kunst der Fabrikation von Spiegel- und
Krystallglisern ward von Paris nach England verpflanzt. Aber
nicht bloss auf die angefiihrten Produktionen allein erstreckte sich
der franzosische Kultureinfluss; er war, verbessernd und an-
spornend, in fast allen Gewerben bemerkbar; in Kleidern, Schuhen,
Strampfen, Spitzen, Handschuhen, Gold- und Silbergerithen,
Uhren ete. Die anglo-franzésischen Werkstitlen wurden zu dieser
Zeil als die besten im ganzen Reiche angesehen; ihre Erzeugnisse
waren »fashionables und holten die hochsten Preise.

Von den einheimischen Zunftgenossen wurden die ihnen {iber-
legenen fremden Lehrmeister und deren Prosperitit nicht immer
gerne gesehen. Die Stiidtechroniken sowie die Parlaments-
geschichte weisen manchen erneuten Versuch auf, die Arbeiis-
freiheit der eingewanderten Niederlinder, Franzosen und Deutschen,
sowie der Fremden tiberhaupt, sei es im gesetzlichen Wege, oder
durch brutale Gewaltthiitigkeiten einzuschriinken. Eine im Jahre 1570
entdeckte Verschworung gegen die »Auslinder« in Norwich, wo
deren 4000 bis 5000 sich niedergelassen hatten, brachte drei der
Anstifter auf’s Hochgericht. Elizabeth richtete aus diesem Anlass
ein edles Mahnschreiben an die dortige Biirgerschaft, worin sie
ikmen vorstellte, »dass sie aus der Ansissigmachung der Fremden
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grosse Vortheile gezogen; dass ihre Hiuser vordem unbewohnt
gewesen und dass sie selber reichlich lolmende Beschiiftigung
durch jene Einwanderung gefunden. Sie bitte und beschwire sie
daher, ferner wohlwollend zu sein gegen die ungliicklichen Nieder-
linder, welche um ihres Glaubens willen ihr Vaterland verlassen,
und sich gehorsam gegen Gotit und unterwiirfic unter die Gesetze
dieses Landes erwiesen hiiflen.«

Die grosse Hospitalitit, welche England stets gegen Fliicht-
linge getibt, ist im Ganzen jedoch niemals ernstlich gefiihrdet
worden, und hat ihre dankbare Wiedervergeltung in der, auf
Grundlage und mit Hilfe auslindischer Arbeitskriifte entwickelten
Industrie gefunden; so erhielt, um nur Ein Beispiel anzuftihren,
Sheffield, der grosse Werkzeugmarkt von West-Riding in Yorkshire,
den ersten Unterricht in Ausfiilhrung seiner Eisen- und Stahl-
arbeiten von vlimischen Ansiedlern, welche der Earl of Shrews-
bury dahin gebracht hatte und deren Kunstfertigkeit sich von Ge-
sehlecht zu Geschlecht, bis zum heutigen Tag vererbt hat.

Und so ward durch Deutsche, Niederlander und Franzosen
der Grund gelegt zur spiiteren grossartigen Entwickelung der bri-
tischen Industrie.
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Die Deutschen in England.

=n einem der fiir die Schifffahrt bestgelegenen
Landungsplitze, zwischen Cosin’s Lane und All
Hallow Lane am linken Themseufer der City von
London — auf jenem Platze, wo heute, in Cannon
Street, das imposante Gebiude der South Eastern
UEisenbahn nebst dem dazu gehirigen priichtigen
I-Io[el glenchen Namens sich erhebt — stand, vor 600 Jahren, eines
der merkwiirdigsten, wiewohl weniger bekannten Denkiale deut-
schen Unternehmungsgeistes: die hanseatische »Gilt-Halle der Qester-
linge« nebst dem daran stossenden »Stahlhof<, weleh’ letzterer
zugleich die massiven Waarenspeicher des grossen deutschen
Stiidtebundes umfasste, Dr. Lappenberg in seiner »Urkundlichen
Geschichte des hansischen Stahlhofes< ist der Ansicht, dass Lon-
don schon zur Zeit der rémischen IHerrschaft von Kaufleuten des
Rheines und der Maas besucht worden ist, welche Industrie-
erzeugnisse nach England brachten und von dort Rohstoffe
zuriickfiihrien. Littich, Bremen und Kéln standen zur Zeit des
Konigs Ethelbred (A. D. 1000) in kontinuirlicher Handelsverbin-
(ung mit London, und seit der zweiten Hilfte des 12. Jahrhunderts
datirt das élteste, den Kdlnern ertheilte Privilegium zum Bau und
zur Konstituirung einer nationalen »Gilt-Halle der Deutschen«
(Guildhall) in London, welche von Richard Liwenherz 1194
mittelst Charter mit vollstindiger Abgabenfreiheil fiir alle in der
»Gilhalda Teutonicorum« verkehrenden Personen und Waaren
ansgestattet wurde. Entsprechend den gewaltthiitigen Inklinationen
jener Periode, war die deutsche Kolonie genithigt, ihre Ansiedelung,
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welche, aus nicht vollstindig nachweisbaren Motiven »Steel-
yarde (Stahlhof) genannt wurde, mit Festungsmauern zu um-
geben und allezeit bereit zu sein, zur Vertheidigung ihrer Person
und Giiter gegen die Angriffe beutegieriger, nicht selten von
konkurrirenden britischen Kaufmannsgilden geleiteter oder auf-
gestachelter Pdbelhaufen. Die Waffe musste von den jungen
Leuten, welche das festumfriedete Stahlhofquartier bewohnten,
ebenso gut gehandhabt werden, als die Feder, die Elle oder das
Zentnergewicht; ja, die deutschen Hanseaten waren vertragsmiissig
verhalten, Mannschaften zur regelmiissigen Bewachung und Ver-
theidigung des benachbarten Bishopsgate-Thores beizustellen, sowie
alle baulichen Reparaturen an dieser Stadtseite auf ihre Kosten
zu bewerkstelligen. Innerhalb des Stahlhofquartieres wurde eine
beinahe klosterliche Mannszucht aufrecht erhalten; keiner der dort
residirenden Hanseaten durfte verheirathet sein, und kein weib-
liches Wesen dort iibernachten. Alle Kiichen- und sonstigen
wirthschaftlichen Verrichtungen wurden daher durch Minner be-
sorgl. Kein Englinder sollte im Dienste der hanseatischen Kom-
pagnie angestellt werden, und den Mitgliedern war es unter
Androhung der Entlassung aus der hanseatischen Gemeinschaft,
sowie unter Verlust des deutschen Biirgerrechtes verhoten, irgend-
welche Mittheilungen iiber die Vorgiinge im Kastell oder iiber die
Greschiifte des Stahlhofes zu machen. Ungeachtet dieser unter den
damaligen Zeitverhiiltnissen nothwendig erscheinenden, driickenden
Beschriinkungen muss sich das cesellige Leben innerhalb der
Grenzen der Kolonie gleichwohl munter gestaltet haben; denn die
»Trinkstube« des Steelyard, wo Rheinwein in ungefilschter Qualitiit
geschiinkt wurde, hatte einen gewissen Welltruf erlangt , und war
von Londonern sowie von Fremden, die nach diesem Hafenplatz
kamen, stark besucht. Holbein selber hat, zur Zeit seiner An-
Wesenheit in London, zwei grosse Wandgemiilde in Wasserfarben,
den Triumph des Reichthums und der Armuth darstellend, fiir
seine Landslente in Guildhall angefertigt. Das Schicksal dieser
beiden Bilder ist in der Kunsigeschichte verzeichnet; gliicklicher-
Weise sind aus dem Jahre 1574 stammende Handzeichnungen der-
selben, von Zuchero, auf die Nachwelt gekommen.
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Die Londoner Filiale wurde von Anfang her als die wichtigste
unter allen Fakloreien der gesammten deufschen Hansa angesehen,
und zeigte auf einem ihrer Thore in Thames-Street die sich
briistende Ueberschrift :

'

Haec domus est laeta, semper bonitate repleta;
Hic pax, hic requies, hic gaudia semper honesta.

Jemehr die hanseatischen Kolonisten ihre ausnahmsweisen
Privilegien, ihre Handelsmacht und Erfolge ausbreiteten, desto
mehr Neid, Eifersucht und Feindseligkeit erregten sie in gleichen
englischen Berufskreisen. Konige und Parlamente waren zwar
bereit, namentlich wenn von Geldbediirfnissen gedriingt, die weitest
gehenden Konzessionen gegen Entrichiung entsprechender Kauf-
summen zu ertheilen. Aber nationaler Ehrgeiz sowie Gewinnsucht
erblickten in den auslindischen Rivalen doch nur die Schidiger
ihrer eigenen Interessen®). 1505 wurde die englische ,Company
of Merchant adventurers« inkorporirt, und mit diesem Zeitpunkt
beginnt der Kampf um die Existenz der Hansafaklorei in London.
Die Einfuhr und der Handel mit niederlindischen Tuchen zum
Beispiel wurde gleich Anfangs der englisch en Gesellschaft als
ausschliessliche Domiine zugewiesen. Hierauf folgen schrittweise

*) Ein berithmtes, etwa aus dem Jahre 1436 datirendes Pamphlet: ,The
libel of English policy“ klagt, dass so viele Gebrauchs- und Luxusgegenstiinde
aus Preussen, aus Bohmen und aus Ungarn iiber Flandern importirt wiirden,
anstatt im Lande selbst erzeugt zu werden. Hier eine solche Stelle:

aNow, beer and bacon are from Prussia brought
into Flanders, as loved and dearly sought.
Tron, copper, bowstaves, steel and wax
boars’ hides, and badgers’; pitch, tar, wood and lax,
and Cologne thread, and fustian?) and canvas,
and card, and buckram®) — of old time that was.
Also the Prussians make their adventure
of Silver plate, of wedges, good and sure,
in great plenty, which they bring and buy
out of Bohemia and of Hungary.
And they be laden, as I understand,
with woolen cloths, all manner of colours,
By dyer's craft, full diverse that be ours. &o. &e. &e.

!) Eine Art Wollstoff. — *) Eine Art Leinenstoff.
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andere Verkiirzungen der bis dahin genossenen wichtigen Privi-
Jegien, bis endlich im Jahre 1599 die vollstindige Auflosung der
durch innere wie dussere Kimpfe geschwiichten Gilde der »Mer-
chants of the steel-yard« eintrat. Zwar nicht ganz ohne ihr eigenes
und der deutschen Regierungen Verschulden. Der Klagen gab es
viele; so zum Beispiel, dass unter hanseatischer Firma Waaren
auch aus andern als bloss deutschen Distrikten importirt wurden.
Aber den Hauptanstoss zum Bruche gab man von deutscher
Seite, als, 1597, auf Befehl Kaiser Rudolf’s (offenbar auf Antrieb
des Konigs von Spanien) die Faktoreien der englischen »Merchant
adventurers¢ in allen deutschen Gauen gesperrt wurden. Auf
einen solchen fAussern Anlass hatten die Konigin Elisabeth und
jhr handelspolitischer Rathgeber, Sir Thomas Gresham (be-
kanntlich der Griinder der Londoner Borse oder Royal Exchange),
nur gewartet. Am 13. Januar 1598 wurde den Repriisentanten
des Stahlhofes der Befehl der Konigin kund gemacht, binnen
14 Tagen, d. i. bis zum 28. Januar, aus den Grenzen des Reiches
sich zu entfernen. Englische Zollbeamten nahmen die Faktorei-
riumlichkeiten in Besitz; kleine Verzogerungen wurden gestattet;
aber am 4. August 1598 erfolgte der definitive Auszug der Deutschen
aus ihren Hiusern, »mit grosser Betriibniss¢, wie der amtliche
Hansabericht bemerkt. Eine theilweise Restauration ward unter
den nachfolgenden Konigen gestattet; der alte Glanz der Hansa-
kolonie jedoch und ihre friihere Alleinherrschaft wurden nicht mehr
zuriickerobert.
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as Gold — sagt Michel Chevalier — kénnte aus
der Welt verschwinden, ohne dass die Civilisation
gestiirt wiirde; aber das Verschwinden des Eisens
Ewiire ein Weltungliick: Alles ginge dann zu-
: riick, und die Civilisation wiirde von Neuem
machtlos.

Fiir ein Stiickchen Eisen, selbst in noch unverarbeitetem Zu-
stande, oder in der ganz primitiven Form eines Nagels, konnten
manche Erdumsegler die kostbarsten Produkte von den wilden
Vilkerschaften eintauschen, mit denen sie in Berithrung kamen;
denn in den Augen derselben repriisentirte das Eisen: Brauchbar-
keit, Macht und Reichthum. Kapitin Cook erzihlt, ein Hiupt-
ling auf Otaheiti, der so glicklich war, zwei eiserne Niagel zu
besitzen, habe sein Einkommen dadurch vermehrt, dass er diese
trefflichen Werkzeuge auslieh, um damit Locher zu bohren, was
seine Freunde und Untergebenen mit ihren bisherigen Instrumenten
nicht so leicht zu thun im Stande waren.

Und doch ist es kaum 100 Jahre her, dass James Cook diese
gleichsam urwellliche Episode niederschrieb; heute aber sind
schon Hiuser und Kirchen, Mébel und Schiffe, Pflige und Dampf-
wagen, Kochgeschirre und Blitzableiter aus Eisen an den meisten
jener Plitze zu sehen, welche so spiit und erst nur theilweise der
europiischen Kultur nahe gebracht wurden.

Das Eisen ist das wichtigste aller Metalle, in so ferne es fast
allein im Stande ist, die gewalligen Naturkriifte und menschen-
feindlichen Elemente: den Sturm, das Wasser und das Feuer,
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zu bewdltigen, und dieselben dienstbar zu machen; dem gepfliigten
Boden Fruchtbarkeit abzugewinnen; das steinige Innere der Erde
zu erschliessen, und den unheilschwangern Wolken den vernich-
tenden Blitz zu entreissen.

Der immense Fortschritt in der Eisenindustrie ist ein ver-
héltnissmissig ganz der Neuzeit angehériger, und wir haben den-
selben hier nur, insoferne er von England ausgieng, in's Auge
za fassen. Zahlreiche Schlackenhaufen und Fundgegenstinde im
Innern der Erde thun unwiderleglich dar, dass schon die Rémer
‘den Eisenbergbau in Britannien betriechen haben, insbesondere in
den Distrikten der Siid- nnd Westkiiste, welche der Exportschiff-
Jahrt am Nichsten gelegen waren. Yarranton, ein Autor des XVIL
Jahrhunderts, berichtet, dass zu seiner Zeit im »Forest of Deanc
in Gloucestershire das Eisen aus den Schlacken (cinders) ausge-
‘schmolzen werde, welche von den Romern weg- und auf einen
Haufen geworfen waren; denn, fiigt er erkliirend bei, »jene konnten
bloss Blashiilge, die mit dem Fuss gelreten wurden, verwenden:
gegenwirtig aber (nimlich um das Jahr 1670) treibt ein michtiges
Rad den Blashalg u. s. w.« (Sam. Smiles: »Iron workers and tool
makers«<). Solche Cinderhaufen kommen in unendlicher Menge in .
Gloucestershire bis in North-Derbyshire; in North-York und North-
Hamptonshire vor. Fast dem ganzen Wyefliisschen entlang ziehen
sich Biinke von alten Eisenschlacken.

I Bristol war in Rémerzeiten der Sitz der Waffenschmiede,
wohin das gewonnene Erz geschickt wurde, um darans Schwerter
und Speere, Schilde und Helme fir die Feldlagerlegionen anzu-

- fertigen.

Die Bearbeitung des Eisens lag anderthalb Jahrtausende lang
Meist in der Hand der Schmiede: daher das hiufige Vorkommen
dieses Namens unter fast allen europiischen Vélkern, Unter
Sachsen und Normannen war der Waffenschmied ein hochgeehrter,
j-_}‘_l_en Rittern an Rang kaum nachstehender Mann, und selbst der

--gl‘ﬁhSChmIed behauptete in seinem Gaue eine hervorragende
i-';’,*s.tellung als Mechaniker; die theuern Aexte und Beile, sowie die
;laﬂd\’ﬁ'il‘thschaﬂ[ichen Gerithe und die schweren Handwerkzenge
I-’ﬁberhaupt mussten zur Auffrischung oder Ausbesserung in seine
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funkensprithende Esse gebracht werden. Nebstdem war er der
erfahrene Thier- und zuweilen auch der Menschenarzt auf Meilen
in der Runde des Dorfes. Im schottischen Hochlande geht die
Sage, als einst ein Schmied daselbst ein Verbrechen begangen
hatte, um dessen willen er hiitte gehiingt werden sollen, habe der
Clan-Hiuptling, welcher den einzigen Schmied seines Stammes
nicht gerne verlieren mochte, den Vorschlag gemacht, an dessen
Statt lieher zwei Weber an den Galgen zu bringen! Nach und
nach bildete sich die gemeine Werkstiitte zu einem mechanischen
Atelier spezieller Kunstfertigkeit heraus; Schwerter und Werkzeuge
trefflicher Art wurden in Birmingham, Messer und Pfeilspitzen
namentlich in Sheffield angefertigt. Der Gebrauch von Tisch-
messern kam erst im 16. Jahrhundert auf; bis um diese Zeit trug
jeder Tischgast sein Schneidewerkzeug in der Tasche, und an der
Thiire des Speisesaales hing ein Schleifstein, an dem das Messer
vor dem Gebranche frisch gewelzt wurde. Noch die Kinigin
Elisabeth verehrte ihrem Lieblinge, dem Grafen Leicester, einen,
freilich mit Gold eingefassten Wetzstein zu seinem Taschenge-
brauch. In demselben Jahrhundert wird ein schottischer Schwert-
feger, Andreas de Ferrara, genannt, welcher elastische Klingen,
gleich denen von Toledo oder Mailand, anzufertigen verstand. ODb
jener Andreas ein eingewanderter Italiener, oder ein, nach voll-
brachter Gesellenzeit im Auslande, unter solchem Namen zuriick-
gekehrter Schotte gewesen, ist unentschieden, {ndert wohl auch
nichts an der Thatsache, dass zu jener Zeit die Schwertfegerei in
England bereits sich zu heben hegann.

Der Bergbau auf Eisen lag hingegen darnieder. Viel Rohstolt
wirrde ans Spanien sowie aus Schweden und Deutschland importirt.
Da die Schmelzofen noch mit Holz gefeuert wurden, trat Noth
an Brennmaterial ein, was 1354 zu einem Verbot aller Eisen-
ausfuhr Anlass gab, um dadurch auch den Holzverbrauch ein-
suschriinken. 1581 wurde sogar die Errichtung von Eisenwerken
jeder Art in der Niihe von »London und der Themse« verboten,
sfor preservation of the woodsc. Steinkohle, die damals den
Namen »sea coals fiihrle, weil sie, von Newcastle, zur See in die
tibermiithig sich gebirdende Hauptstadt eingefiihvt wurde, war
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asst, verhohnt und verbannt. Zwar nahm im Jahre 1620
Dudley in Pensnet Chase ein Patent auf Ausbringung des
sens aus Erzgestein mittelst Steinkohle statt Holzkohle; und es
ng ihm, auf diesem Wege billigere Waare, als nach dem friiheren
( en, auf den Markt zu bringen; aber gerade dieser prospe-
irende Erfolg rief Verfolgungen von Seite seiner Gewerhegenossen
vor, so dass der Steinkohlenprozess, wenigstens fiir einige Zeit,
~ aufgegeben werden musste. Holinshead in der »History
England« und Nichols in der »History of the Forest of Deanc
en an, es sei im Jahre 1588 die spezielle Mission der spa-
en. Armada  gewesen, die Waldungen in England nieder-
ennen, um die Eisenproduktion daselbst wo moglich zu ver-
ichten. Es erinnert dies daran, was, mehr als 2000 Jahre
iher, Solon zu Krosus sagte, der ihm seine Schiitze zeigte: »So-
ild Einer kommt, der besseres Eisen besitzt, als Du, wird er sich
Deines Goldes bemeistern.«  Auch Blenstone, ein Deutscher
nstein?), erncuerte in Wednesbury den Dudley’schen Versuch
sur Einfiihrung der Steinkohle in den Schmelzprozess, jedoch
enfalls ohne danernden Erfolg. So verblieb denn britisches
sen theurer und schlechter, als das auslindische, und man fulr
das letztere fiir Fabrikationszwecke zu importiren.
In einem Parlamentsberichte vom Jahre 1719 heisst es worl-
- »Die Verwiistung der Wiilder durch das Eisengewerke in den
afschaften Warwick, Stafford, Hereford, Monmouth, Gloucester
Salop ist gar nicht zu beschreiben. Wenn nicht rechtzeitig
orsorge dafiir getroffen wird, unser Holz vor diesen verschlingen-
Oefen zu schiitzen, so wird kein Splitter mehr iibrig bleiben
die konigliche Marine oder fiir Handelsschiffec. Man verbot
(ie Ausfuhr und erleichterte den Import von Eisen; aber um dem
als moch befolgten »Schutz der einheimischen Industriee nicht
07z abiriinnig zu werden, ward zugleich den jungen amerika-
schen Kolonien verboten, Eisenfabrikation irgend welcher Art
etreiben. (»None in the plantations should manufacture iron
tes of any kind whatevers.) 1750 schlug man einen nach-
htigeren Weg ein, indem gestatlet wurde, Kolonialroheisen,
4ber beileibe nicht Stab- oder Stangencisen oder gar Stahl in das.
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Mutterland zu bringen, von wo fertige Eisenwaaren zuriicktrans-
portirt werden sollten. Diess war ein Stiick jener Politik, welche
bald den totalen Abfall der amerikanischen Provinzen herbeifiihren
sollte.

Nach dem heutigen Massstabe war die gesammte Bisen-
ausbeute jener Zeit sehr unbedeutend. Die totale Produktion des
Jahres 1740 zum Beispiel betrug in England und Wales zusammen
nicht mehr als 17,350 Tonnen. Die Eisenindustrie harrle, wie
auch die Textilmanufaktur, auf ihre zaubergleiche Erlosung durch
Kohle und Dampf.

Es ist schon fliichtiz des allgemeinen Vorurtheiles gegen
Steinkohle erwiithnt worden: »sie entwickele,« hiess es, »giftige
Dimpfe, welche nicht nur der Gesundheit schidlich seien, sondern
auch den Gesichtsteint verderben.« Um vor solchen ungliickseligen
Wirkungen Hofstaat und Parlament zu schiitzen, sollte wenigstens
die Atmosphire auf 10 Meilen rund wm Westminster und den
Tower frei von Steinkohlengasen gehalten werden. Die Provinz
nmusste den Kohlengefahren Preis gegeben werden, denn man
hatte ausgerechnel, dass eine einzige Schmelzhiitte in Lamberhurst,
obschon selbe nicht mehr als 5 Tonnen Eisen per Woche pro-
duzirte, doch jihrlich 200,000 Klafter Holz verwiistete, darunter
viele herrliche Eichen, mit denen ehemals das Land so tppig
bestanden war.

Deutsche und Hollinder waren es, namentlich die Ersteren,
welche lange und oft sich bestrebten, einem billigeren Schmelzungs-
prozess Eingang zu verschaffen. Simon Sturtewant wird im
offiziellen Patentverzeichniss als der erste Deutsche (¥) an-
gefiihrt, der, ein kenninissreicher Bergwerker, sich um das Patent
bewarb, »alle Arten Erze, Eisen und Stahl mittelst Seekohle,
Bergkohle, Erdkohle und Waldabfillen« zu schmelzen. [hm folgten
mit dhnlichen Projekten, wie aus den Patentlisten zu ersehen,
bald Rovenzon, Jordens, Francke und andere Auslinder. Es ist
schwer festzustellen, ob deren eigene Unzulinglichkeit, oder etwa
gewerbliche Feindseligkeiten jenen Minnern den siegreichen Erfolg
entrungen haben: Nur Dud Dudley, ein natiirlicher Sohn des
Grafen Eduvard Dudley of Dudley Castle (welcher Vater von
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11 unehelichen Kindern ausser den — legitimen war), drang mit
seinem im Jahre 1620 gewonnenen Patente insoferne durch, als
er die konigliche Unterstiitzung Karl's I. erlangte. Allein er hatte
nicht bloss die gewthnlichen Verfolgungen von Seite der anderen
Bisengewerke zu bestehen, sondern verwickelte sich tief in die
kirchlichen und politischen Streitigkeiten jener Periode. 1648 in
einem Treffen gefangen genommen, wurde er nach Worcester
gebracht, wo er fir seine Anhdinglichkeit an das Stuart’sche
Haus hingerichtet werden sollte, diesemm Ende aber durch eine
gliicklich bewerkstelligte Flucht sich entzog. Ein Kriippel, ver-
armt und politisch verfolgt, war er genéthigt, in Bristol sich ver-
borgen zu halten, wo er mit einigen wohlhabenden Biirgern hehufs
Ansbeutung seines Kohlenpatentes sich verband. Da ergab sich
ein Zwischenfall, welcher in der Geschichte der englischen Eisen-
manufaktur eine neue Wendung herbeifiihrte. Die im Besilze von
Konigsanhiingern gewesenen Eisenwerke waren von den fanatischen
Parlamentstruppen oder puritanischen Horden meist zerstort
worden, daher es an Kriegsmaterial zu fehlen begann. Cromwell
selber soll nun mit Major Wildmann und anderen puritanischen
Heerfiihrern in Kompagnie gegangen sein, um in dem schon friiher
genannten Forest of Dean Schmelzifen mit Steinkohlenfeuerung
zu errichten. So stellt Dud Dudley in einer spiiteren Schrift den
Vorgang dar; neuere Forschungen hingegen haben keine Nach-
weise der Cromwell'schen Theilnahme an diesem Handel geliefert.
Doch scheint soviel festzustehen, dass Major Wildmann der se-
questrirten Gewerkshiitten Dudley’s sich bemiichtigte, um daselbst
die Eisenproduktion zu betreiben.

Da die schweflichen Dimpfe der Steinkohle die Qualitiit des
Eisens vielfach beeintriichtigten, versuchte man diesem Uebelstande
_ durch Anwendung von Kokes zu begegnen. Abraham Darby, der

Sohn eines Farmers auf einer Dudley’schen Besitzung, war der
Erste, welcher 1709 diese Methode im Grossen zur Anwendung
brachte. Das ihm um die eben genannte Zeit fiir 14 Jahre ertheilte
Privilegium wird von Herrn Smiles als eine zutreffende Schilderung
des damaligen, weit hinter jenem anderer Nationen zuriickgeblie-
benen, Zustandes der britischen Eisenindustrie ztirt. »Nachdem

Vi Scherzer, Weltindustrien. 2
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der ehrsame und vielbeliebte Abraham Darby, Schmied in Bristol,
in einer an Uns gerichteten Eingabe es vorstellig gemacht hat,
dass es ihm durch Fleiss, Studien und Geldanfwand gelungen,
Eisenguss und hohle Eisenwaare nebst Eisentopfen und andere
Geschirre anzufertigen, so dass selbe schiner, leichter und billiger
nach seiner neuen Methode hergestellt werden konnen, was der
Klasse der Armen in diesem Kéonigreich, die sich solcher Geschirre
meist bedient, sehr zu Stalten kiime, und es kiinftighin nicht
mehr wie bisher nothwendig sein méochte, dass die
Hindler in England derlei Waare von fremden Mirk-
ten holen, von wo jetzt grosse Quantititen importirt
werden ..... , also ertheilen Wir besagtem Herrn Abraham
Darby ein 14jihriges ausschliessliches Privilegium zur alleinigen
Anfertigung und zum Verkauf solcher Eisentopfe ete. ete.« Schon
aus dem Wortlaute dieses Patenles geht hervor, dass die angeh-
liche Darby’sche Erfindung im Wesentlichen auf die Nachahmung
der Fabrikation von auslindischen Eisengeschirren hinauslief, welche
bis zu jener Zeit, wegen Unzulinglichkeit und Fehlerhaftigkeit der
einheimischen Produktion, importirt werden mussten. Die Ueber-
legenheit des kontinentalen Fabrikates wird ganz unumwunden
anerkannt. Darby hatte schon friither Gussversuche gemacht; da
selbe jedoch misslangen, reiste er 1706 nach Holland, wo es ihm
gliickte, hinter das ersehnte Fabrikationsgeheimniss zu kormmen.
Mit dieser Kenntniss bereichert, kehrte er nach Bristol zuriick.
und richtete seine erste Werkstitte mit so grosser Heimlichkeit
ein, dass er selbst die Schliissellicher der ersteren wiihrend der
Gussoperation verhiingen liess. Bei Vergrosserung des Etablisse-
ments verlegte er dasselbe nach Coalbrokedale in Shropshire (auch
Bedlam genannt), welcher Ort seither der Hauptsitz eines der
wichtigsten Zweige der britischen Eisenindustrie geworden ist.
In dieser Anstalt wurden hauptsichlich Kokes zur Fenerung ver-
wendet.

Ein ganz analoger, auslindischer, und zwar ein deutscher
Ursprung lisst sich bei einer anderen hervorragenden Gruppe der
britischen Eisenindustrie nachweisen; nimlich bei der Fabrikation:
verzinnter Eisenbleche.
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Andreas Yarranton lebte, zu Cromwell's Zeiten, ein sehr
hewegtes Leben als Krieger, Politiker, Schriftsteller, Fabrikant und
technischer Erfinder auf weit anseinanderliegenden Gebieten. Nach-
dem er im Jahre 1652 ein Eisenwerk in Ashley in Worcestershire
angelegt hatte, versuchte er, verzinntes Eisenblech, welches damals
fast ausschliesslich aus Sachsen eingefithrt wurde, in seiner Fabrik
zu produziren. Die genannte deutsche Provinz war zu jener Zeit
der Hauptabnehmer fiir englisches Zinn, und von dort wurde
dasselbe, zu Blech verarbeitet, wieder nach England zurtickgefiihrt.
Der Gedanke, diese unwirthschaftliche Abnormitit zu repariren,
Jag wohl nahe: aber es fehlten im Lande die erforderlichen tech-
nischen Kenntnisse zur Ausfiihrung eines solchen Unternehmens.
Es bliecb also nichts iibriz, als, wie auch Darby gethan, das
Fabrikationsgeheimniss am Produktionsort selbst auszukund-
schaften.

Yarrantons Erzithlung tber diese Kundschaftsfahrt liest sich
sehr naiv.

— »BEs war beschlossen worden«, schreibt er, »dass von
mehreren Gonnern das erforderliche Geld sollte vorgestreckt werden
fiir die Reise nach jener Gegend, wo solche Bleche gemacht
werden, und von wo ich die Kunst ihrer Fabrikation
holen sollte. Ein guter Heizer, der sich auf die Behandlung
des Bisens verstand, wie auch ein gewandter Dolmetsch, welcher
der deutschen Sprache michtig war und der lange Zeit selber in
Blech gehandelt hatte, begleiteten mich. Wir gingen erst nach
Hamburg, dann nach Leipzig, von da nach Dresden, wo wir Kunde
erhielten von den Ortschaften, wo solches Blech erzeugt wird.«

Yarranton erzihlt nun, er sei in den genannten siichsischen
Fabrikdistrikten sehr entgegenkommend aufgenommen worden,
und wider Erwarten habe man ihm nicht nur die ganze Fabrikations-
methode des Blechwalzens und Verzinnens gezeigh, sondern ihm
tiberdiess gestattet, eine Anzahl geschickter Arbeiter zu engagiren,
um sie nach England zu bringen, und dort eine dhnliche Fahrik
emzurlchten*) In wie weit die letztere Angabe Yarranton’s volles

) An einer anderen Stelle seines im Jahr 1677 in London erschienenen
Buches »Englands improvement by Sea and Land preist Y. die der englischen
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Vertrauen verdient, oder nicht, soll hier nicht nidher geprift
werden; es geniigt vollstindig, den deulschen Ursprung des
nachmals so michtig entfalteten Industriezweiges konstatirt zu
haben, der in Sid-Wales und in Monmouthshire, in Nord-Wales,
Worcestershire und Staffordshire heute mehr als 18,000 Arbeiter
beschiftigt, und es auf eine Jahresproduktion von etwa 1,200,000
Kisten Zinnblech gebracht hat.*)

Aber noch viel Dbedeutungsvoller, als dieser unmittelbare
Erfolg war unstreitig die wichtige Erfahrung, dass Steinkohle, in
der einen oder andern Form, mit Vortheil fir den Eisenschmelz-
prozess verwendet werden konne. Die Praxis fihrte bald zu
weiteren Verbesserungen. Richard Reynolds, der Schwieger-
sohn Abraham Darby's 1L, erweilerte die Coalbrokedale-Faktoreien
weit tiber die bisherigen Grenzen hinaus, zog zahlreiche Arbeiter-
familien in diese frither unwirthbare Gegend und schuf, auf Grund-
lage seines mneuen Verfahrens, grosse Giessereien in London,
Bristol uwnd Liverpool. Der gesteigerte Eisenverbrauch bedingte
eine grossere Kohlenproduktion, und die letztere erleichterte
wiederum den Betrieb der Eisenwerke.

Eine jede dieser beiden Erzeugungsquellen trieb die andere

weitaus iiberlegene siichsische Gebirgsindustrie mit folgenden Worten: ,In the
valley , running from Segar-Hutton, clear along by the Cities of Annaburgh,
Sneburgh and Mareanburgh, and down as far as Awe, in the valleys are the
rivers, whereon are set the works, The hills and mountains at least 10 miles
round, are full of woods to supply these works; not one acre of common land
lies waste. At the descend of the hills are infinite of Sawmills that go by
water, which saw all manner of firr and oak, and in the summer time it is
dragged to the river Elb, and so sent down to Hamborough. And things being
so fixed with all advantages that trade can desire, that place is strangely popul-
ous, and vastely rich , and yields fo the Duke a great revenue. And it lies as
Wales, and as the Forest of Dean does to England.

*) Neben dem sehr bedeutenden einheimischen Verbrauche wurden von Zinn-
blechen, meist nach den amerikanischen Vereinsstaaten, ferner Frankreich und
Australien exportirt:

1870 . . . 1,997,000 Ztr. bewerthei mit 2,363,000 Lsterl,
1871 . . . 2,892,000 |, : » 2,901,000
1878 . . . 2413,000 ., - » 3,953,000
1875 . . . 27971000 . » » 3,602,000

1878 . . . 8,170,000 ., a . 8,728,000

”
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yorwirts, wie die Geschwindigkeit der Wellenbewegung wiichst,
wenn zwei Fliisse ineinander stromen. Gleichzeitige mechanische
Erfindungen, auf der Anwendung der Dampfkraft beruhend, traten
hinzu, um die Bergwerksproduktion rasch und michtig in die
Hohe zu bringen. Wir wollen die Riesenspriinge ihrer Entfaltung
gleich hier konstatiren.

Engliseche Roheisenproduktion.

(Bis zum Jahre 1825 sind bei nicht erheblicher schottischer Pro-
duktion nur England und Wales verzeichnet; von 1825 abwiirts ist auch
die schottische Produktion mit einbezogen.)

Jahr Tonnen Zahl der Hochiifen
AN . s 17850 "5 o 3" 4. 09
117571 92,000 . . . . &8
JF8RL - s 68,000 . . . . 121
7e6 - - . = 125,000 . . . . 169
1806 . . . . 950000 . . . : —
820 . « < . 400000 . . . . —
WOTE & s o 615,000 . . . . 354
1835 . < . . LOGGOOO . » ¢ .  —

1840 . . . . 1,396,000 . . . . 490

1848 . . . ..2000000 . . - . 623

18608 = 5 - o EBI0OOG . . i T« —
1869 . . . . 595838000 . . . . —
1872 . . . . 6,845,000 . . . . 974

IBTT o e o BB08000 - - . ow =
1878 . . . . 6308000 . . . . 500 (in Betrieb).

Kurz vor diesem Reformprozess, in den Jahren 1720 bis
1730 waren in dem ganzen Forest of Dean-Bezirke nicht mehr als
10 Hochéfen in Thitigkeit, und diese verarbeiteten meist nur die
wiederausgegrabenen romischen Cinders, von denen schon 50 Jahre
vorher Yarranton Tausende Schiffsladungen aus der Gegend von
Worcester den Severn hinaufgeschafft haben soll.

Die Verbesserungen des Reverbirofens, des Pudlingverfahrens
und andere mehr folgten schnell aufeinander; 1767 wurden in
Coalbrokedale die ersten Kisenschienen gegossen, welche an



99 Eisenindustrie.

Stelle der leicht abgeniitzten hélzernen Geleise fiir den Kohlen-
und Erzverkehr innerhalb des Fabriketablissements angebracht
wurden, und nur 10 Jahre spéter (1777) warf Abraham Darby IIL
schon die erste Eisenbriicke tiber den Severn, eine Leistung, welche
seiner Zeit grosses Aufsehen in der Ingenieurwelt machte, obschon
ein ihnlicher, damals freilich nicht geglickter Versuch mit einer
eisernen Briickenkonstruktion in Lyon lange vorangegangen war.
Darby’s einbdgige Briicke tiber den schifffahrtsreichen Strom hilt
noch heute fest, und in ihrer Nihe, der ehemaligen Heide von
Madelay, erhebt sich gegenwiirtig ein Stidtchen, das, zum An-
denken an das bahnbrechende Unternehmen, den Namen @»Iron
Bridge« erhalten hat.

Die weitere Entwickelung der Eisenindustrie wird aus spiteren
Detailskizzen zu entnehmen sein: nur tiber die Stellung der
Regierung zu dem Entwickelungsgange, welchen die auflebende
Industrie genommen, sei hier eine Bemerkung gekniipft. Von
Finanzschwierigkeiten gedriangt, hatte der damalige Schatzkanzler
Pitt die Einfiihrung einer Kohlentaxe in Vorschlag gebracht.
Reynolds machte in einer Eingabe an die Regierung die Unklug-
heit einer solchen Politik vorstellig, indem er darauf hinwies, dass
man trachten solle, durch billige Produktion die Einfuhr von
russischem und schwedischem Eisen zu beschrinken. Der Gebrauch
der Kohle ermigliche ein solches Bestreben; aber die neue Taxe
wiirde sicherlich den weiteren Fortschritt in dieser Richiung
hemmen. »Jedoch wir verlangen« — fihrt Reynolds in seiner
erleuchteten Deduktion fort — »keineswegs irgend eine Protektion
fiir englisches Eisen, trotz des billigen Preises des auslindischen
Materiales. Vom Roheisen angefangen bis zu der hohen Feinheit
einer stihlernen Uhrfeder haben wir nichts mehr von der zollfreien
Einfuhr dieser Stoffe, aus welchem Lande immer, zu fiirchten.« —

Es ist noch nicht 90 Jahre her, dass die britische Regierung
es zu einer Bedingung in allen Lieferungskontrakten machte, dass
bei Arbeiten fiir dieselbe kein englisches Eisen (dessen Qualitiit
damals viel schlechter als jene des auslindischen war) verwendel
werden dirfe. — 1791 gab es:



Kokesifen Holzkohlenéfen
Produktion Produktion
in England 73 67,600 Tonnen Eisen; 20 8500 T. E.
s Schottland 12 12,500 » » 2 1000 » »

zusammen 85 80,100 Tonnen Eisen; 22 9500 T. L.

Von Schweden wurden jihrlich ungefihr 20,000 Tonnen, von
Russland 50,000 Tonnen importirt, zu einem durchschnittlichen
Preise von 35 Lsterl. per Tonne. Russland hatte, im Vertrauen
anf dessen Unentbehrlichkeit, den Preis des Eisens wenige Jahre
'wimher von 80 aunf 220 Kopeken per Pud erhsht. Aber durch
die Impulse, welche in dieser Periode dem Maschinenwesen {tiber-
‘haupt gegeben wurden, stieg das Bediirfniss nach gutem und
bﬂhgem Materiale, was fordernd auf die Rohproduktion einwirkte.

Henry Cort fiihrte das Pudlingverfahren, James Beaumont
Neilson die Anwendung von Heissgeblisen ein, und James Watt
stellte verbesserte Dampfmaschinen zur Entwisserung der Gruben
auf. Es war der Tag fir die Bergwerkaristokratie angebrochen;
noch im Jahre 1765 konnte Anthony Bacon 40 Quadrat-Meilen
des besten Kohlen- und Eisengebietes bei Merthyr Tydoil in Stid-
Wales fir den Spottpreis von 200 Lsterl, auf 99 Jahre in Pacht
nehmen.

Die gewaltige Vermehrung der Eisenproduktion, auf welcher
die seitherige Entwickelung der Eisenbahnen, der Dampfschiffe,
der Maschinen- und der Werkzeugfabrikation tiberhaupt beruht,
gehort fast ganz den letzten 25 bis 30 Jahren an. Es werden
gegenwiirtig beiliufig 15'2 Millionen Tonnen rohe Eisenerze ausge-
?bl‘acht, von denen 52 Millionen allein aus den Gruben von Cleve-
land in Yorkshire gewonnen werden, — ein Distrikt, welcher vor
25 Jahren noch ciner der dirmsten Anbaudistrikte Englands ge-
wesen ist.

Erst 1850 wurde der reiche unterirdische Metallschatz (Oolite)
entdeckt, und das damals unbedeutende Stidtchen Middlesborough,
Wo der Ausbringungsprozess vor sich geht, hal seither seine Be-
Volkerung von 7600 auf 52,000 Seelen sich vermehren gesehen.
Wir verzeichnen nachstehend die jihrliche Produktion der wich-
tigsten Bergwerksgebiete:
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Yorkshire .
Cumberland .

Northamptonshire .

Lancashire
Staffordshire .
Wales .
Lincolnshire .
Gloucestershire .
Shropshire
Darbyshire
Northumberland.
Warwickshire
Wiltshire .
Cornwall .
Schottland
Irland .

Eisenindustrie,

Anzahl der
Minen
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45
40
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Eisenerz
Tonnen
5,986,000
1,120,000
1,057,000

914,000
1,200,000
704,000
463,000
172,000
304,000
239,000
123,000
92,000
87,000
45,000
2,120,000
140,000

Beiliiufige Werthe
Lsterl.

1,840,000
1,376,000
1,189,000
1,133,000
816,000
360,000
93,000
149,000
94,000
198,000
74,000
40,000
17,000
34,000
792,000
112,000
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Steinkohle.

Zit der Vervollkommnung des metallischen Schmelz-
rozesses war das Bedlrfniss flir eine grossere
ohlenproduktion geschaffen; und hald riickte
uch der Dampf heran, um helfend einzugreifen.
ei dem Vertiefen der Slollen verursachte oder
stiess man auf Wasseransammlungen, welche die
reicheren Lagerunﬂen abzuschliessen schienen. TIhre Beseitigung
nnte mit den bisher in Verwendung gestandenen iirmlichen Schépf-
‘maschinen nicht rasch und ausgiebig genug bewerkstelligt werden.
Auch bedurfte es michtigerer Hebemaschinen, als der bisherigen,
um die an Umfang tiglich wachsenden Kohlenmengen aus den
‘Tiefen zu fordern.

Allgemach waren Industrie, Handel und Verkehr es inne
‘geworden, dass ihre Existenz und Entwickelung ganz und gar auf
‘der Produktion vieler und billiger Kohle beruht. Diese Einsicht
gewann England erst nach mannigfachen ©6konomischen Ver-
-’ﬁ-’mngen, zu denen, ausser den bereits erwihnten Brennverbolen,
auch spitere exorbitante Produktionsgebithren gehérten. Mit der
Entfernung derartiger Fesseln brach sich das Maschinenwesen all-
‘miihlich freie Bahn.

- Die unter der Regierung Wilhelm's III. gegen Ende des
17. Jahrhunderts auferlegte Kohlentaxe betrug fast die volle Hilfte
des Grubenpreises : néimlich 5 sh. per Chaldron von 36 Scheffeln ; sie
Wurde withrend der Napoleon’schen Kriege auf 9 sh. 4 d., fiir das
gleiche Ausmass, erhoht; dann im Jahre 1824 auf 6 sh. ermiissigt,
und endlich im Jahre 1831 aufgehoben ; doch bestehen noch gegen-
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wiirtig in London und manchen Hafenplitzen gewisse Lokal- und
Korporationstaxen.

Ueber die Grosse der anfinglichen Kohlenproduktion liegen
statistische Aufzeichnungen nicht vor; dieselbe wurde im Jahre
1845 auf 34,600,000 Tonnen geschitzt, stieg 1860 auf mehr als
80,700,000 Tonnen, 1872 auf 125,500,000 Tonnen, erreichte bei
verhiltnissméssig starkem Riickgange der Verkaufspreise beinahe
135,000,000 Tonnen im Jahre 1877 und 133,000,000 Tonnen im
Jahre 1878, indem an den Grubenorten der Werth der im Jahre 1873
produzirten 127 Millionen Tonnen Kohlen auf 47,630,000 Lsterl.,
der Erloss dagegen fiir die im Jahre 1878 geforderten 133 Millionen
Tonnen auf nur 46,430,000 Lsterl. veranschlagt war. Die Steige-
rung der Kohlenproduktion inmitten einer allgemeinen Handels-
und Gewerbedepression ist auf den ersten Anblick auffallend: sie
erklirt sich aber aus dem Umstande, dass die Arbeitsleistungen
héher und die Liohne geringer sind, als in fritheren Jahren. Wiih-
rend zum Beispiel im Jahre 1875 die Zahl der in den Kohlenberg-
werken beschiftigten Arbeiter mehr als 536,000 Képfe und die
Ausbringung 132 Millionen Tonnen betrugen (also ungefihr 246,2
Tonnen per Arbeiterkopf) hatte sich im Jahre 1877 die Aushrin-
gung auf 135 Millionen Tonnen erhéht, die Arbeiterzahl dagegen
auf 494,000 vermindert, so dass die respektive Arbeitsleistung
auf 273,2 Tonnen per Arbeilerkopf gestiegen war.

Dieses verbilligte (abgesechen von der gleichzeitigen Lohn-
reduktion, welche durchschnittlich wohl mehr “als 1 Lsterl. per
Mann und Woche betrug) die Erzeugungskosten in enormer Weise.
Nach einer in der »Timesc< von kundiger Seite gemachten Ver-
anschlagung soll die Verminderung der Arbeitsléhne in den
sim mtlichen britischen Kohlendistrikten im Laufe des Jahres 1878
den ungeheueren Betrag von 25,688,000 Lsterl. (im Vergleiche zu
dem Jahre 1873) reprisentiren. Diese kolossale Einbusse am
Einkommen in einer verhiltnissmiissig nicht sehr zahlreichen
Arbeiterklasse hitte von grisseren Nothstinden und Entbehrungen
begleitet sein miissen, wenn nicht eben die vorangegangenen
Lohnsiitze so ausserordentlich hoch gewesen wiren. Bei Gelegen-
heit einer Kohlenenquéte im Jahre 1873 ist es konstatirt worden,
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dass in einem der Bezirke ein Arbeiter 24 sh., und ein anderer
96 sh. 10 d. per Tag an Arbeitslohn bezogen. Im Oldhamdistrikt
waren die Lohne von 7 sh. 3 d. auf 12 sh. 11 d. per Tag ge-
stiegen; in West-Yorkshire von 3 sh. 7 d. auf 7 sh. 1 d., in Durham
?gen 4 sh. 8 d. auf 7 sh. 9 d. und so fort. Die gegenwiirtigen
Lihne stehen wohl unter jenen des Jahres 1871.

- Noch eine andere Erscheinung in der meueren Geschichte der
britischen Kohlenindustrie verdient Beachtung.

Das lebhafte Geschiift in der Periode 1371—1873 hatte eine
Menge kleiner Unternehmungen in’s Leben gerufen, Die Zahl der
in Betrieb stehenden Gruben stieg zu jener Zeit von 3100 auf
4500 bis Ende 1875. Millionen von Kapitalien wurden leicht-
sinnigerweise in Grubenwerke versenkt, die sich nicht rentiren
konnten. Man wiihlte den Boden an hunderten Stellen auf, um
sschwarze Diamanten¢ zu finden. Arbeitshinde waren so stark
in Begehr, dass die Lohne emporwirbelten. Der Riickschlag begann
1876 ecinzutreten: 270 jener ungesunden Unternehmungen haben
‘bereits zu existiren aufgehdrt, und andere diirften noch nachfolgen,
j.&e::u:l die Zahl der Anfangs Januar 1879 in Betrieb gestandenen
Kohlenwerke war noch immer um 1130 grosser als jene des
Jahres 1871. Wenn die eingetretene Preisherabminderung auch
nur durchschnittlich auf 6 sh. per Tonne veranschlagt wird, so muss
_aa"s letztjiihrige 1878er Minderertriigniss der gesammten britischen
Kohlenproduktion wenigstens um 40,000,000 Lster]l. hinter jenem
des Jahres 1873 zuriickstehen, obschon quantitativ die Ausbeute
eine grossere gewesen ist.
~ Eine noch schwerere, weil mit jedem Jahre steigende Benach-
theiligung hat die Kohlenindustrie durch die veriinderte Richtung
der Eisenproduktion zu bestehen. Stahl hat begonnen, das Eisen
‘beim Schiffbau, auf Eisenbahnen, bei Dampfkesseln u. s. w. zu
verdriingen, und der Bessemerprozess bringt den Verbrauch der
Kohle auf ein Minimum herab. Man versichert, dass von den
20 Millionen Tonnen Kohle, welche noch im Jahre 1873 zur Her-
,‘ﬁtellung von Walzeisen verwendet wurden, heute kauwm mehr als
die Hilfte bendthigt wird. An der Seite der natiirlichen Aus-
‘beute nimmt auch die Fabrikation von, aus Kleinstiicken und
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Staub kiinstlich geballter Kohle oder sogenannten Kohlenziegeln zu,
um die vielen, friiher als nahezu werthlos betrachteten Abfille
wieder im Dienste der Industrie nutzbar zu machen. Die Kohlen-
theverung der Jahre 187273 hatte ganz ‘besonders die Industrie-
etablissements in Schottland deren vollstiindige Abhiingigkeit vom
englischen Kohlenmarkte fiihlen lassen, und man nahm daher zy
dem in Frankreich*) und Belgien schon friiher geiibten dkonomischen
Verfahren seine Zuflucht. Die mittelst Kompressionsmaschinen
produzirten Kohlenziegel werden bereits zur Feuerung auf Dampf-
schiffen und Eisenbahnen verwendet.

Einen nicht unbetriichtlichen Vortheil bieten diese Kohlenziegel
fir den Transport, weil, wegen deren grésseren Heizkraft, viel an
Laderaum erspart wird.

Die jihrliche Kohlenziegelproduktion in England diirfte jedoch
noch immer den Umfang von 200,000 Tonnen nicht iibersteigen.

Die bedeutendsten Kohlendistrikte Englands sind jene wvon
West-Riding in Yorkshire; von Siid-Durham, Staffordshire, Siid-
Wales, Lancashire, Northumberland, Derbyshire und Monmoutshire.

Die Kohlenproduktion der letzten 15 Jahre betrug:

1864 . . . . . 92,788,000 Tonnen,
18651 .0 L e R Ri000 W
1866 . . . . . 101,631,000 5
1867 . . . . . 104,500,000 .,
1868 . . . . . 103141000 .
FBEGE L U 07 4281000 "
1870 . . . . . 110,431,000 ',
ESTINEIN S S 7 3531000 "
18720 . L L UL 193 497 000 -
ISEI LN s e 327018000 %
1874 . . . . . 125,068,000 2
1875 . . . . . 131,307,000 ,.
1876 . . .« . 133,345,000 o
1877 . . . . . 134,611,000 !
I878 . . . . . 132,655,000 0

*) Frankreich produzirt jiihrlich gegen 700,000 Tonnen Kohlenziegel meist
aus Cardiffer Kohlenstaub; Belgien 500,000 Tonnen,
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Man kann die Kohlenregion nicht verlassen, ohne der zahl-
reichen Menschenleben zu gedenken, welche in ihr jihrlich begraben
werden: mehr als 1000 Arbeiter per Jahr, oder zwischen 3 und
4 Personen tiglich. Ja, die Zahl dieser Opfer scheint leider eher
im Zunehmen, als in einer Abnahme begriffen zu sein, und es
JIit sich heraus, dass durchschnittlich die Férderung von je
0,000 Tonmen Kohle Ein Menschenleben kostet: ein gewiss
st trauriges Verhiltniss, welches auch durch die neueren
engeren gesetzlichen Anordnungen und hiinfigen behérdlichen
Inspektionen der Grubenwerke nicht herabgemindert worden ist.
Die Zahl der Todesfille in den Kohlengruben, herbeigefiihrt
furch Gasexplosionen, Geriisteinstiirze oder Einstlivze der Winde,
berschwemmung, Seilbriiche und dergleichen betrug:

1878 . . « « llus 1069 Tedestille
ABTL wupoi vn oz g 1056
MBS Ll b 1 2 T 1824
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Die Dampfara.

=in miichtiger Schutzgeist in nebelhafter Gestalt
tist der Dampf in unserem Jahrhundert erstan-
tden, die menschliche Muskelkraft von der schwer-
ten Last der Arbeit zu befreien.

Mag die Entdeckung des Prinzipes, dass Dampf
=\/als motorische Kraft beniitzt werden kénne, bis auf
die T*"Lge Horo s von Alexandrien zurtickdatiren oder nicht: gewiss
ist, dass vorzeitige Erfindungen unbeachtet und unfruchtbar blei-
ben, bis der durchschnittliche Kulturzustand der Massen deren An-
wendung ermdglicht. Mit den Englindern rivalisiren die Franzosen
um die Ehre, die Idee einer Dampfmaschine erdacht zu haben:
aber die tragische Geschichte von Salomo de Caux, dem Wahn-
sinnigen von Biedtre, aus dessen Schriften der Marquis von Wor-
cester, als er den beriihmten Ungliicklichen in Begleitung der
schénen Marion de Lorme 1641 besuchte, das Projekt ersehen
habe, die Expansion des Dampfes zum Belrieb von Maschinen zu
beniitzen, scheint, neueren geschichtlichen Forschungen zufolge,
in den Bereich oft verbreiteter hislorischer Fabeln zu gehdren ™).
Als der damalige Grossherzog von Toskana im Jahre 1656 London
besuchte, wurde ihm, unter anderen Merkwiirdigkeiten, eine
hydraulische Maschine in Lambeth gezeigt, welche im Stande war,
Wasser auf eine Hohe von 40 Fuss zu heben. 1687 legle Denis

*) Nicht der hier zitirte Marquis of Worcester, sondern dessen Vater war der
Verfasser des Buches ,Century of Invention®, in welchem einer Wasserhebemaschine
mittelst Dampf Erwiihnung geschieht. Auch soll Salomo de Caux schon zehn
Jahre vor der Ankunft des jingeren Marquis in Paris gestorben sein.
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Papin, damals Kurator der »Royal Society« in London, dieser aka-
“demischen Gesellschaft seine gelehrten Forschungen iiber die moto-
~ rische Kraft des Dampfes, jedoch ohne Hinweis auf die praktische
Anwendbarkeit desselben vor, welche Idee schon 10 Jahre spiiter
durch einen englischen Militiringenieur, Thomas Savery, in Aus-
fithrung gebracht wurde, indem dieser 1698 eine »Feuermaschine«
zum Wasserheben in Gang brachte, die, nach weiteren 10 Jahren,
durch Newcomben’s im Jahre 1705 eingefiihrle satmosphirische
Maschine« in so weil verbessert wurde, dass lelzterer bereits einen
auf- und abwiirts beweglichen Piston im Dampfzylinder anzubringen
yerstand. Es waren dies die ersten Rudimente zu jenem mecha-
‘pischen Organismus, welcher 70 Jahre spéter seine komplete
Ausbildung durch James Watt erhalten sollte. An intermediiiren,
‘selbst durch die Art ihrer Entstehung interessanten Verbesserungen
fehlte es nicht. Humphrey Potter war ein kleiner Bergwerks-
junge in einer Kohlengrube in Cornwallis, wo es seine Aufgabe
war, an dem primitiven Newcomben'schen Dampfapparal die
Zylinderklappe zum FEin- oder Austritt des Dampfes abwechselnd
zu offnen und zu schliessen. Indem er mehrere seiner jiingeren
Arbeitsgefihrten vor dem Maschinenhause spielen sah, geliistete
es ihn, an ihren Unterhaltungen Theil zu nehmen. Doch der Gang
der -Maschine gestattete ihm nicht, sich auch nur fiir wenige
Augenblicke zu entfernen. Da trieb ihn kindische Spiellust in die
Arme der Erfindung. Er sah, dass von den zwei am Zylinder
angebrachten Ventilen je eines genau im selben Augenblicke gedffnet
oder geschlossen werden musste, wenn das andere Ventil in ent-
gegengesetzter Richtung gehandhabt werden sollte; eine Verrichtung,
welehe mit dem Auf- und Absteigen der Pistonstange zusammen-
hing. FEr folgerte daraus, dass er der Pistonstange ganz und gar
dié Arbeit des Oeffnens und Schliessens der Hihne iiberlassen
1i'ﬁ’i_nne, wenn er mittelst Stricken oder Biindern jene Ventile mit
ﬂEr Pistonbewegung in Korrespondenz briichte. Dies ward leicht
bewerkstelligt; der kleine Potter lief, um sich seinen Spiel-
meraden zuzugesellen und — zum ersten Male arbeitete die
Dampfmaschine fiir sich selbst, ohne menschliche Beihilfe. Jenes
kindische Bindwerk ist nach der Hand durch exaktes Stangen-
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getriebe ersetzt worden. »Wie demiithigend fiir den stolzen miinn-
lichen Geist es auch sein mag,« bhemerkt Arago, welcher diese
kleine Anekdote erziihlt, »so muss doch gesagt werden, dass eine
der wichtigsten mechanischen Einfiihrungen dem Spieleifer eines
ungebildeten kleinen Jungen zu danken ist.<

Wie Maschinen lberhaupt, so hatten auch die Dampfmaschinen
bei ihrer Einfiihrung sich keiner guten Aufnahme von Seite der
Arbeiter zu erfreuen, welche den Werth und die Verwendung
ihrer Muskelkraft fiir immer verloren zu haben befiirchteten. Ihr
mitunter excessiver Widerstand war wenigstens, wenn gleich un-
begriindet, aus der Besorgniss fiir den tiglichen Lebensunterhalt
hervorgegangen. Aber auch die héheren Lebenskreise waren in
dieser Beziehung nicht ganz vorurtheilsfrei. Als der amerikanische
Ingenieur R. Fulton im Jahre 1804 NapoleonI. den Plan zur Kon-
struktion von Dampfschiffen vorlegte, welche den Kaiser in den Stand
setzen sollten, die Flotte von Boulogne innerhalb weniger Stunden
an die englische Kiiste zn bringen, schien derselbe zwar anfing-
lich die volle Bedeutung des Projektes zu erfassen, indem er die
Mitglieder des »Institute zur allsogleichen Untersuchung der Frage
mit den Worten beaufiragte: »ein grosser Fortschritt in der Physik
enthiillt sich vor meinen Augen, geeignet, die Geschicke der ganzen
Welt neu zu gestalten;« — allein bald verlor Napoleon alles Vertrauen
in ein solches Unternehmen, verbot der Akademie der Wissen-
schaften ausdriicklich, sich ferner mit der Sache zu beschiiftigen,
und warf dem Prisidenten des Tribunals, Louis Costaz, der es
wagle, den Kaiser an Fulton und an das demselben ertheilte Ver-
sprechen zu erinnern, erziirnt die Bemerkung hin: »In allen Haupl-
stidten Europa’s treibt sich jederzeit eine Menge von Abenteurern
und Projektemachern herum, welche jeder Regierung angebliche
Entdeckungen anbieten, die nur in deren erhitzter Einbildungs-
kraft existiren. Es sind Charlatane und Betriiger, welche lediglich
Gelderpressungen vor Augen haben. Dieser Amerikaner ist Einer
von dieser Sorte. Sprechen Sie mir nie mehr von ihm.«

Aber weder die Abneigung der Volksmassen, noch die Un-
gunst der Grossen vermochte mehr, die Dampfiira in ihrem Sieges-
zuge aufzubalten. James Watt, 1736 in Greenock hei Glasgow
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ren, hatte die Vervollkommnung der rudimentiren Dampf-
maschinen-Elemente gewissermassen zur Hauptaufgabe seines
Igﬂtgen, wechselvollen und nicht immer gliicklichen Lebenslaufes
gemacht.  In der Modellsammlung der Glasgower Gelehrien-
schule, wo er einige Jahre mit der Anfertigung smathematischer«
Instrumente beschiiftigt war, kam ihm ein Modell der Newcombe'-
schen sogen. atmosphirischen Maschine behufs Reparatur in die
j}’f{and, welche Maschine damals noch zu keinem andern Zwecke, als
sum Auspumpen des Wassers aus Bergwerkstiefen verwendet werden
konnte. Die schwerfillige Bewegung und geringe Leistungsfiihig-
keit dieses Apparates beschiifligle lange Zeit den Geist des damals
gff.v}a 20jihrigen Arbeiters. Er gelangte durch Nachdenken zur
Ueberzeugung, dass der Gang der Maschine durch Herstellung
eines luftleeren Raumes in derselben beschlennigt und erleichtert
werden konnte. Aber in seiner Glasgower Umgebung war kein
Mechaniker und keine Werkstitle zu finden, geschickt genug,
Maschinenbestandtheile von der gewiinschien Genauigkeit anzu-
fertlgen es gab damals bloss gewdhnliche Grob- oder Blechschmiede.
Nichts anderes blieb somit iibrig, als sich selber an die Arbeit
zu machen, und mit den geringen Mitleln, die ihm zu Gebote
standen, seine »Feuermaschine« herzustellen. Dieselbe war ein
hischst unvollkommenes Modell, an welchem wenig Anderes sich
werthvoll zeigte, als die Einfilhrung des Vacuumraumes. Um diese
Zeit wurde er von einem anderen industriellen Genie jener Periode,
Dr. John Roebuck*), nach Kineil in Schottland berufen, um in
;ftfiessen Kohlenwerke eine ausser Gang gerathene Newcombe'sche
Dampfmaschine wieder in Ordnung zu bringen. Roebuck nahm
'ﬂ:n dem intelligenten Gehilfen grosses Interesse, und als ihm der
Teiztere seine Ideen iiber Verbesserung von Dampfmaschinen {iber-
E@let. auseinandersetzte, fand Roebuck dessen Projekt so vielver-
heissend, dass er mit dem Erfinder in Kompagnie trat. In dem-
selben Jahre, wie Arkwright’s Spinnmaschine (1769) wurden Watt's
Beter Dampfmechanismus patentirt, und in den Eisenwerken von

*) Das erste schottische Eisenwerk wurde 1760 am Carronfluss in Stirling-
von Dr. Roebuck begriindet.

Ve Bcherzer, Weltindustrien. 8
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Carron®) die ersten verbesserten Dampfzylinder gegossen. Bald
fand sich jene bekannte Sorte von Piraten ein, welche durch Nach-
ahmung den Erfinder uwm den Lohn seiner Privilegienrechte zu
bringen drohlen. Walt, ein von Haus aus krénklicher und iingst-
licher Mann, verlor allen Muth, und war nahe daran die ganze
Erfindung aufzugeben. »Of all things in life« — schrieb er in
jener Drangzeit — »there is nothing more foolish than inventing.«
Nur die Energie und Unterstiitzung Roebuck’s, der in industriellen
Kampfen abgehirtet war, hielt ihn aufrecht. Allein die Geschiifts-
verbindung erwies sich zuletzt minder vortheilhaft, als bei der
grossen Routine des Partners erwartet werden durfte. Roebuck
war in mannigfache und verschiedenartige grosse Unternehmungen
verwickelt, die in’s Stocken geriethen; es trat Zahlungsunfihigkeil
ein, und unter den Aktiven, von denen die Gliubiger Besitz
ergriffen, befand sich auch der Privilegiumsantheil an der Walt'-
schen Dampfmaschine. Der Werth dieses Patentrechtes wurde in
der Konkursmasse nicht hoch veranschlagt, und Boulton von Bir-
mingham erwarb dasselbe um einen verhiltnissmissig billigen
Preis. Es war der Anbruch einer glicklicheren Periode, obwohl
dieselbe noch nicht unmittelbar darauf eintrat. Der »Verfertiger
mathematischer Instrumente« von Glasgow stand bereits in seinem
40. Lebensjahre als er in Soho einzog, um daselbst die grosse
Fabrik von Maschinen in's Leben zu rufen, welche eine vollstiindige
Umgestaltung im ganzen Bereich des Gewerbebetriehes wie des
Weltverkehrs herbeigefiihrt haben. Walt brachte technische und
wissenschaftliche Kenntnisse, Boulton kaufmiinnische Erfahrung
und Kiihnheit in das Kompagniegeschiift ; aber in den ersten fiinf
Jahren erwies sich das Unternehmen sehr unprofitabel; alle Er-
trignisse, welche die iibrigen Fabrikationszweige des Soho-Etablisse-
ments abwarfen, verschlang die Maschinenabtheilung. Waltt ver-
zweifelte, als er in den Kreisen der Fabrikanten wie in jenen der
Arbeiter auf die gleiche Abneigung gegen die Verwendung von
Dampfkraft stiess; Boulton dagegen, wenn auch gendthigt, behufs

*) Das unter dem Namen ,Carronaden® bekannte schwere Schiffsgeschiitz
iilteren Datums erhielt seinen Namen von diesem Eisenwerke, in welchem es
1779 zuerst gegossen wurde.
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Fortfiihrung des Unternehmens in neue Schulden sich zu stiirzen,
liess den Muth nicht sinken. Im Jahre 1785 trat endlich die glick-
lichere Wendung ein: nicht nur fiir schwere Bergwerksarbeiten,
sondern auch fiir die meisten Leistungen in der Textil- und Metall-
ﬁ;dmtrie wurde in Manchester, Leeds, Glasgow u. a. O. bloss Dampf-
~ kraft verwendet. In den siebenzig Jahren von 1795 bhis 1866 sind
aus der Soho-Giesserei 1878 Dampfmaschinen von 71,000 Pferde-
Jgraft hervorgegangen, von denen 319 in der Bergwerksindustrie
und 469 zum Schiffsbetrieb verwendet wurden, unter letzteren die
kolossalen Maschinen fiir den »Great Eastern< von 1700 Pferde-
kraft. 1100 andere Dampfmaschinen verrichteten die Arbeit in
Textil- und anderen Fabriken.

- Watt’s Patent erlosch im Jahre 1799. Seither sind zahl-
peiche ihnliche Fabriketablissements von nicht minderer Leistungs-
fiihigkeit und Verdienstlichkeit als jenes Soho-Institut entstanden,
welches jedoch als die eigentliche Geburtsstitte der Dampfkraft in
deren Kondensirung und Dienstbarkeit als Arbeitswerkzeug an-
gesehen werden muss.

- James Watt starb 1819, im Alter von 84 Jahren, hochgeehrt
von den bedeutendsten seiner Zeitgenossen. In seiner Zuriick-
- gezogenheit in Steathfield in Staffordshire widmete er auch noch
den Abend seines Lebens einer niitzlichen Thiitigkeit und zu seinen
letzten Erfindungen gehort eine »Bildhaumaschine« , mittelst welcher
opien von seiner eigenen Biiste nahm, und selbe an seine
Freunde mit den Worten zu verschenken pflegte: »von einem

haben. Im South Kensington - Museum wird eine versilberte
Kupferplatte, das alte Soho-Gebiiude darstellend , aufbewahrt, auf
Welcher die Zeichnung von Watt durch den bekannten Lichteffekt
orgebracht worden sein soll. Nach der Aussage ecines Bir-
chamer Greises wiren Thomas Wedgwood , Sir Humphrey
y und James Watt sehr oft damit beschiftigt gewesen, in einem
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ie dlteste Branche der Webeindustrie in Eng-
land war die Fabrikation von Schafwollstoffen,
| welche jemer von Flachs- und Baumwollstoffen
|1l lange voranging.
g Die Romer fanden in Britannien nicht nur
g desd das Schaf, sondern auch die Kunstfertigkeit be-
I.‘eltS emgehurﬂert Bekleidungsstoffe aus dessen Wolle anzufertigen.
Dionysius Alexandrinus berichtet, britische Wolle sei zuweilen so
fein ausgesponnen, wie ein Spinnenfaden, und Straho gibt eine
‘Beschreibung der langen, schwarzgefirbten Mintel, in welche die
Bewohner der Kassiteriden gehiillt waren. Eine strenge Kontinuitiit
und graduelle Entwickelung in diesem Manufakturzweig seit jener
historisch fernliegenden Periode ist wohl nicht nachweisbar; aber
als Ausgangspunkt mag festgehalten werden, dass die Gegend von
Winchester in Hampshire schon zu Romerzeiten einen gewissen,
Ruf fiir die Erzengung von Wollstoffen erlangt hatte. Fertigkeit
in der Handspinnerei wurde stets als eine weibliche Vollkommen-
heit hoch gehalten (der englische Ausdruck fiir Midchen ist
»spinnster«, oder Spinnerin). Die Mutter Alfred des Grossen ward
dafiic gepriesen, dass sie Stunden lang mit ihren To6chtern am
Spinnrocken sass, und diese hiiusliche Beschiiftigung ward mit der
Zeit zu solcher Perfektion gebracht, dass eine Miss Ives in
Spalding (Lincolnshire) im Stande war, Ein Pfund Schafwolle
zwischen ihren Fingern zu einem Faden his zu einer Linge von
168,000 Ellen oder 95%: englischen Meilen auszuspinnen.

Aber auch schon die gewdhnlichen Leistungen der Spin-
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perinnen, vor Einfiihrung der modernen Maschinen, war betriicht-
lich, niimlich 13,440 Ellen Faden bei gréherem, und 39,000 Ellen
pei feinstem Garne aus Einem Pfund Wolle. Die klimatisch be-
dingte Vorliebe fiir wetterbestindige Wollstoffe musste einen vor-
theilhaften Einfluss auf die Hebung der Schafzucht tiben, obschon
lange Zeit hindurch die Vliesse meist nach Frankreich, den Nieder-
]gnden und Deutschland ausgefiihrt wurden, wo man in der Kunst
der Wollstofffabrikation weiter vorgeschritten war, als in England.
Mit dem Erstarken des Gewerbestandes erwachte das Verlangen
‘nach Handelsbeschrinkungen in den Beziehungen zum Ausland,
sowie nach Monopolen. In den Kimpfen Heinrich I, mit seinen
Baronen wurde ihm seine Begiinstigung des auswirtigen Handels
zur Anklage gemacht, und das ihm im Jahre 1261 abgenothigte
Verbot der Wollausfuhr, sowie des Ankaufes auslindischer Tuche,
darf mit Recht als der erste Schritt zu der lange und in vielen
Richtungen geiibten schutzzllnerischen Handelspolitik Englands
betrachitet werden. Das.eben erwihnte Verbot der Tucheinfuhr
konnte iibrigens gar nicht aufrecht erhalten werden; denn im
i.ﬁnde selbst wurden noch viel zu wenig und viel zu ordinire
Sloffe erzeugt, um den Anspriichen zu gentigen; ja es fehlte sogar
an Fiarbematerialien, so dass geraume Zeit hindurch ganz unge-
firbte Stoffe getragen werden mussten. Die »schutzzéllnerische
Bewegung« warf in England wie auch in kontinentalen Lindern
zuweilen wunderbare Blasen auf, wurde jedoch von einsichtigen
Herrschern so viel als mioglich in Schranken gehalten. Unter der
‘_E&egiemng des habsiichtigen Eduard I. wurden nicht nur die Juden,
umnter dem Vorgehen, dass sie den Nationalwohlstand schidigten*),
aus dem Lande getrieben, sondern der Aufenthalt aller fremden
;i,.ﬁl:Iﬂeute wurde, weil angeblich den Innenhandel beeintrichtigend,
¥on hoch besteuerten Licenzen abhiingie gemacht. Zugleich sollte
jeder Auslinder fiir Schulden seiner Kompatrioten haftbar sein.
Im Jahre_ 1307 ward den fremden Kaufleuten verboten, Geld
er Edelmetall ausser Landes zu bringen; sie mussten, oder

) N_ﬁﬁh der Auswanderung der Juden liess der Kionig alle bei den Christen
Usstiindigen Forderungen der Hebriier fiir seinen Privatschatz mit grosser
‘€nge eintreiben.
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sollten wenigstens englische Waare fiic die ihrige eintauschen,
Nicht nur waren (1335) eigene Wiichter in den Hafenplitzen zur
Kontrolle der Ausfithrung dieser Verordnung bestellt, sondern die
Gastwirthe, bei denen Fremde logirten, waren gesetzlich verhalten,
zu diesem Zwecke das Gepiicke ihrer Passagiere zu untersuchen!
Erst 1390, unter Richard II, ward, als Erleichterung, gestattet,
die Hilfte jeden Baarerltses ausser Landes zu bringen.

Eduvard HI. erliess 1328 das Gesetz: dass alle importirten
Tuche von einer bestimmt angegebenen Linge und Breite sein
sollten; kiirzer oder schmiler befundene verfielen dem koniglichen
Fiskus.  Heinrich I. hatte schon frither die Einfiilhrung eines
gleichmiissigen Ellenmaasses im ganzen Lande angeordnet, wusste
aber ungliicklicher Weise als Standard kein anderes Maass anzu-
geben, als seine Armeslinge.

Nicht nur nach Aussen, sondern auch nach Innen forderte
die Monopolsucht .gewisse Opfer. Die Tuchmeister von fiinf Ort-
schaften in Worcestershire beklagten sich 1534, dass benachbarte
Einwohner es wagten, Wollstoffe gleich den ihrigen zu fabriziren,
wodurch sie zu Schaden kiimen. Das Parlament gieng auf die
vorge brachte Beschwerde ein, und verbot alle Tuchbereitung zu
Handelszwecken in der genannten Umgegend.

Ungeachtet solcher zeitweisen Verirrungen waren britische
Kénige und Regierungen gleichwohl fast immer bereit, von ihnen
begangene handelspolitische Fehler, wenn klar nachgewiesen, offen
einzugestehen und nach Thunlichkeit wieder gut zu machen.

Wir wollen in dieser Richtung zwei Fille anfiihren, welche
auf die Wollverarbeitung Bezug haben. Eine im Jahre 1353 unter
Eduard II. erlassene Verordnung enthilt folgenden Passus:

»Da Staatsmiinner und Gemeine (commons) dem Konige vor-
stellig gemacht haben, dass fremde und einheimische Kaufleute zum
Schaden des Konigs wie des Volkes nicht mehr, wie vordem, aus-
lindische Tuche in’s Land” bringen, aus Furcht vor den konig-
lichen Vermessern (aulnagers), alzo verordnen wir, dass kiinftig die
nicht maasshiiltigen Tuche nicht konfiszirt, sondern nur als nicht
maasshiltig bezeichnet werden sollen, um einen Abschlag im Preise
herbeizufiihren. «
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Als der Konigin Elisabeth, nach langen und heftigen Parla-
mentsverhandlungen, die Gemeinschiadlichkeit der vielen, von ihr
ertheilten Handels- und Fabrikmonopole dargelegt wurde, ertheilte
sie der an sie abgeordneten Kommission folgende fiirstlich erhabene
Antwort: »Gentlemen! Ieh schulde Ihnen herzlichen Dank und
Anerkennung, fiir die gegen mich an den Tag gelegte Ergebenheit
(goodwill), die Sie nicht bloss in Ihren Herzen und Gedanken
hegen, sondern offen und unumwunden ausgesprochen haben,
und dadurch mich zurtickleiten von einem Irrthum, den ich nicht
mit Willen, sondern aus Unkenntniss (ignorance) begangen habe.
Die Zustiinde, welche Sie eben geschildert, wiirden, obwohl meinem
Herzen Nichts theuerer ist, als die Wohlfahrt meines Volkes,
mnzweifelhaft mir zur Unehre (disgrace) sich entwickell haben,
hittten nicht Sie mir jene Harpien und Blutegel (die Monopolisten)
zu erkennen gegeben. Ich wiirde lieber mein Herz und Hand ver-
~derben schen, als dass ich dieselben dazu bieten mdchte, Mono-
“pole und Privilegien, unter denen mein Volk leidet, zu gestatten.«
~ In England fand die Wollenindustrie, abgeschen von den
oben erwithnten, voriibergehenden ziinftigen oder gesetzlichen Be-
irrungen, den breitesten Boden.

In der Kindheit ihrer Produkiion wurde die Wolle einfach
geschoren, und roh, wie sie war, an zugereiste Kaufleute verkauft,
-‘_.&ie aus fernen Liindern fertige Stoffe und andere Bediirfnisse in's
Land brachten.

In einer spiteren Periode breitete sich die Fertigkeit, Hand-
gespinnste feinerer Art zu erzeugen, in jedem Dorfe und fast in
ﬁédem Hause aus, und dieses Fabrikat bildete einen Export-
artikel, bis endlich durch rémische Lehrmeister, wie in Winchester,
und noch spiter durch Heranziehung niederlindischer und anderer
tiichtizer Arbeiter, die feinere Webetechnik in Aufnahme kam.

Eduard 111. Iud (1331) flandrische Weber, Firber und Walker
mter vortheilhaften Bedingungen zur Uebersiedelung ein.
" Bald folgten andere Zunftgenossen aus Brabant und Seeland.
:?,hireiehe Niederlassungen in Gloucester, Yorkshire, Norfolk und
nderen Grafschaften, sowie in Bristol (wohin schon Heinrich TI.
Vlimische Kolonisten gebracht hatte), Leeds, Norwich, Halifax,

A}
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Bradford und Manchester, bildeten die Mittelpunkte einer allmihlich
erblihenden Industrie. Politische Klugheit und klimatische Ver-
hiilltnisse  hatten die Wollstofferzeugung gewissermassen zum
Schosskinde der englischen Gewerbeindustrie gemacht, welchem
gegeniiber die Flachs- oder Baumwollfabrikation nicht aufkommen
sollte. Es wurden Zwangsgeselze erlassen, die das Anfertigen
von Kleidern aus anderen als Schafwollstoffen untersagten.

Um die Serge - Fabrikation zu protegiren , durften Leichen
nicht in Linnen-, sondern mussten in Schafwollk leidern heigeselzt
werden. Irland, seit uralten Zeiten eine Heimstiitte des Flachs-
baues, ward zu Gunsten der Wolle von der Entwickelung seiner
Industrie in gewaltthiitiger Weise abgehalten.

In dem Prozesse gegen den ungliicklichen Grafen Strafford,
Karls 1. Giinstling, der auf dem Blutgeriiste starb, ward es ihm
zu einer der Anklagen gemacht, dass er durch Einfiihrung neuer,
friher nicht gekannter Prozesse in der Bearbeitung des Flachses,
die Hauptindusirie Englands geschiidigt habe, indem er auf
eigene Kosten fiir 30,000 Lsterl. (zu jener Zeit ein sehr bedeu-
tendes Vermégen), vlamische Arbeiter hiniiber brachte, um das
irische Volk in der Kunst der »Flachshereitung« und Weberei zu
unterweisen.

Auf diese Weise kiinstlich grossgezogen, erstarkte das Tuch-
gewerbe, und die neu begriindeten Handelsgesells chaften der Ost-
indienfahrer, sowie der »Merchant adventurers Company of Englands,
welche letztere die Erbschaft der aus dem ganzén Reiche ausge-
wiesenen deutschen Hansafaktoreien angetreten hatte, begannen
englische Wollstoffe zu exportiren, welche freilich an Feinheil und
Geschmack den niederlindischen und spanischen Geweben noch
lange nicht gleichkamen. Der Kunst der Fiirberei wurde gleich-
zeitig eine bessere Sorgfalt zugewendet, aus welchem Anlasse man
viel Waid im Lande selbst kultivirte. So manifestirte sich friih-
zeitig ein innerer Konnex zwischen Industrie, Ackerbau, Viehzucht
und Schifffahrt. Aber noch lag das Gewerbe in ziinftigen Banden;
fabrikmiissige Ansfitze kamen bloss vereinzelt vor. Nur Aus-
nahmefille sind es noch, wenn z B. von John Wincombe in New-
bury berichtet wird, dass er in seiner Faktorei 100 Wollwebestiihle
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in Gang hatte, und bei gebotener Gelegenheit im Stande war, aus
seiner Gesellenmenge 100 auf eigene Kosten Bewaffnete in’s konig-
liche Heer zu schicken. Die Gilden traten dem Fabrikbetrieb
und der Anwendung von Zeit oder Arbeit ersparenden Maschinen,
so weit und so lange sie es vermochten, systematisch entgegen.
Deren Erfinder wurden bedroht und verfolgt; ihre treftlichen Werk-
stitten hiufig gestirmt und zerstort. Wie Religion und Wissen-
schaft, so hatte auch die Industrie ihre Mirtyrer, welche die
Manifestationen ihrer besseren Erkenntniss mit ihrer Freiheit,
ihrem Vermogen und nicht selten sogar mit ihrem Leben bezahlen
mussten. Wir werden von Verfolgungen dieser Art bei Besprechung
der Spinnmaschinen, der Thonwaarenerzeugung u. s. w. aus-
fiihrlicher zu berichten haben, und wollen hier nur voriibergehend
erwihnen, dass zur Zeit Konig Eduards I. ein Mann wegen Ver-
wendung von Steinkohle zu seinem Hausgebrauche in éffentlichem
Interesse an den Galgen gebracht wurde, weil — die Einfiihrung
dieses Brennstoffes den Holzhandel beeintriichtigen wiirde.

Der iltere Robert Peel, Grossvater des Staatsmanues gleichen
Namens, und Begriinder der spiiter so berihmt gewordenen
Geschaftsfirma, welcher sein Fabrikunternehmen mit Anfangs
spiirlichen Mitteln, aber in tiichtigster Weise in Blackburn begann,
wurde 1779 von seinem nachbarlichen Zunftgenossen aus diesem
Orte vertrieben, weil er es gewagt hatte, Hargreave’s Spindel-Jenny*)

~ *) Die ,Spinn Jenny* ist den bei ihr beschiftigten Arbeitern wahrscheinlich
bekannter als der Ursprung dieses seltsamen Namens. Hargreave, ein komplet
ungebildeter Weber aus Stand Hill bei Blackburn stand eines Tages an der Scite
seines Weibes und wartete bis dieses ein Bindel Wollgarn, welches er zur Arbeit
?_lienﬁthigta, abgespult haben wiirde. Die Spinnvorrichtung, welche sein Weib
Wit einem Fusstritte in Bewegung setate, fiel zufillig um; das Rad loste sich
1?8. die Spule gerieth aus der horizontalen Lage, in welcher sie sich urspriing-
lwh befunden hatte, in eine vertikale, fuhr aber noch eine Zeit lang fort, um
die senkrechte Axe sich zu drehen. Hargreave beobachtete diese Erscheinung
seharf und schloss daraus, dass es miglich sein diirfte, mit einem griisseren und
stirkeren Rade gleichzeitiz mehrere Spindeln in Rotation zu versetzen, wenn
._ﬂieselheu anstatt wagrecht anfrecht angebracht wilrden. Der Versuch, obgleich
??hehilflich und ohne mechanische Vollkommenheit ausgefiihrt, gelang; statt
®ines wurden jetzt gleichzeitiz mehrere Fiiden abgesponnen, und der Erfinder
Bamte nun seine neue dienstfertige Maschine ,Jenny* zu Ehren seiner Frau,
Welche diesen Namen fiihrte und die erste Veranlassung zu dieser Verbesserung
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in seinem Elablissement einzufiibren. Firma und Fabrik iibersie-
delten nach Burton-on-Trent und Bury, von wo spiiter der Weltruf
des Hauses ausging.

Mit der Substituirung des michtigeren Fabrikbetriebes an
Stelle der schwiichlichen gewerblichen Einzelleistung; mit der An-
wendung des Dampfes; mit den in ingenioser Weise vervollkomm-
neten Spinn- und Webevorrichtungen fiir Faserstoffe aller Art trat
auch in der Wollmanufaktur ein entscheidender Umgestaltungs-
prozess ein.

Von allen maschinellen Erfindungen und Verbesserungen,
welche in der Baumwoll-, Flachs- und Seidenbranche gemacht
wurden, ging ein Theil, zweckmiissig veriindert, in die Spinnerei
und Weberei der Schafwolle iiber.

Die Stadien der Entwickelung jener Industrien seit den
letzten hundert Jahren kennzeichnen auch den Fortschritt in der
Fabrikation von Tuchen und tuchiihnlichen Stoffen. Die Ver-
mischung mit Flachs-, Baumwoll- und Seidenfasern, sowie die
verschiedene Art der Verwebung gab Gelegenheit zur Erzeugung
dnsserst zahlreicher Varietiten von Bekleidungsstoffen. Wir wollen,
um deren Mannigfaltigkeil zu konstatiren, einige von ihnen, mit
ihren englisechen Namen anfiihren, weil letztere anch im Aus-
lande grosstentheils beibehalten und eingebiirgert worden sind.

A. Wollgarne:
Doeskin, Cassimeres oder Kerseymeres, Milton, Diagonal,
Biber, Tweed, Sataras efe. ete.

gegeben hatte. Etwa zwei Jahre lang arbeitete Hargreave mit einer achtspuligen
Spinnverrichtung, als im Jahre 1768 seine Nachbarn, welche dariiber missgiinstig
waren, und auch nicht begreifen konnten, wie dieser Mann achtmal mehr Garn in
der Woche erzeugen konnte, als sie, in’s Haus eindrangen und die ,Jenny* zer-
brachen, Hargreave iibersiedelte hierauf nach Nottingham, wo er bald einen ge-
schickten und reichen Associé fand und eine 16spindelige Jenny zu Stande brachte,
welche 1770 patentirt wurde. Die Fabrikanten von Lancashire zahlten dem Er-
finder eine Abfindungssumme von 80,000 Mark fiir die Einfithrung dieser Ver-
besserung in ihren Etablissements, und obschon im Jahre 1779 Tumulte gegen
Robert Peel und andere Meister, welche die Arbeit ersparende Jenny adoptirt
hatten, ausbrachen, hat diese Maschine doch ihren Gang um die Welt gemacht,
bis sie durch die vollkommeneren Vorrichtungen der Neuzeit verdriingt wurde,
Vergleiche: H. R. Fox Bourne, Romance of Trade, pag. 187.
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B. Kammgarne:
Sateen, Merino, Damask, Reps, Moreen, Camlets, Serge,
Paramatta ele. etc.
¢. Mit Baumwolle gemengte:
Delaines (fiic Frauenkleider), Lastings (besonders fiir Schuh-
waaren), Orleans, Crapes u. a. m.
Die englische Gewerbestatistik hilt die Distinktion zwischen
Fabrikaten aus kurzstappeliger Wolle, und aus Kammgarnen (woolen
and worsted goods) strenge aufrecht. Die letztere Bezeichnung ist

~ von dem Namen eines kleinen Marktfleckens »Worsted« in Norfolk

‘abgeleitet, wo derlei Stoffe zuerst fabrizirt wurden. »Worsted
(oods« sind die eigentlichen Lieblinge des englischen Modege-
schmackes, und es stellt sich das Verhiiltniss zwischen den beiden
genannten Kategorien der britischen Schafwollindustrie wie folgl:

i
|

ische | eigentli
} filr Fabriken | Spindeln mechanische | eigentliche | beschiiftigte

| Webstithle | Weber | Arbelter
| I

| TR ey —ull
| Streichgarn | 1925 | 3,267,000 59,000 | 43,000 138,000
| Kammgarn 629 2,183,000 82,000 | 40,000 | 142,000 |

Die Vergleichung dieser Ziffern mit einander ergiebt, dass die
Anzahl der Fabriken fiir Kammgarngewebe (worsted goods) kaum
Y. der Anzahl der Wollfabriken betriigt; dass jedoch in jeder der
ersteren mehr Spindeln, Webestiihle und Arbeiter beschiftigt
sind, als in jeder der letzteren, einzeln genommen, wie denn auch
der Export von Kammgarnstoffen — etwa 260,000,000 Ellen im
Werthe von 240,000,000 his 400,000,000 Mark — jenen der
eigentlichen Streichgarnstoffe iiberragt. Der Hauptsitz der Fabri-
kation von Streichgarnstoffen befindet sich in Yorkshire, Glou-
Cestershire, Somerset und Wilts; jener von Kammgarnstoffen in
Eradford, Halifax, York, Leeds, Worcester und Norfolk; von wollenen
Wirkwaaren in Leicestershire; von Wollgarnen in Lancashire,
Derby und Yorkshire; von Teppichen in Kidderminster, Wilton und
C-e&xmihs’ger.

- In der Erzeugung von feinen, namentlich bunten Shawltiichern,
Plaids, Tartans, Tweeds und fhnlichen Waaren steht dagegen
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Schottland uniibertroffen da, gleichwie Paisley in der Fabrikation
von Baréges und éhnlichen Damenkleidergeweben. Flanelle, Bett-
und Reisedecken (blankels, ruggings, coverlets, wrappers ete., fiir
welche deutsche Bezeichnungen kaum existiren) bilden weitere
Spezialitiiten der grossen englischen Wollindustrie,

Sowohl der einheimische Verbrauch, als auch der Export dieser
letzteren steigt auf Millionen in Gewicht und Geldwerth.

Die Hauptabsatzgebiete fiir Wollenstoffe {iberhaupt sind China,
Australien, die amerikanischen Vereinsstaaten und Holland; fiir
mit Flachs-, Baumwoll- und anderen Garnen gemischte Gewebe:
die Vereinsstaaten, Frankreich, Deutschland, Italien und Holland ;
fiir Teppiche: Amerika und Australien; fiir Shawls: die Vereins-
staaten; fiir Decken (rugs and wrappers): Brasilien und Deutsch-
land. Die Vervollkomnmung dieser Industrie hat die auslindischen
Mirkte wie im Fluge erobert und den nationalen Wohlstand
wesentlich gefordert.

Nicht bloss die Unternehmer wurden bereichert, auch die Lage
der arbeitenden Klassen hat sich in den betreffenden Gegenden
seit Einfithrung der Maschinen gebessert. Die irmlichen Werk-
stitten von ehedem sind in grossartige Fabriketablissements um-
gestaltet worden, die, was den Gesundheitszustand und den mog-
lichen Komfort der in denselben Beschiiftigten anbelangt, nur mehr
wenig zu wiinschen tibrig lassen.

Niichst Baumwolle bildet die Schafwolle den zweitgrissten Faktor
der englischen Textilindustrie, indem sie beilinfig einer Million
Menschen Beschiiftigung giebt, und jihrlich etwa 530 Millionen Pfund
Rohstoff zu Geweben verarbeitet, deren Gesammtwerth auf 1600
bis 2000 Millionen Mark sich belaufen mag. Von diesemn Werthe
gehen fiir etwa 250 Millionen Mark in den auswirtigen Weltver-
kehr iiber, withrend der Rest im Lande selbst konsumirt wird. Es
sind das allerdings nur annithernde Schitzungen, welche nicht als
zuverliissige Daten genommen sein wollen, aber immerhin eine
Vorstellung von der Grossartigkeit und der Ausdehnung  dieser
Industriezweige gestatten. Neben der eigentlichen Schafwolle dienen
noch Shoddy, Mungo, Alpacca und Mohair zur Herstellung der im
Handel vorkommenden Wollgewebe. Wenn ehemals der Lumpen-
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gammler die ihm unterkommenden Wollfetzen als werthlos und
unbrauchbar wegwarf, so ist dies heute, wo Maschinen zur Wie-
derverspinnung  alter abgetragener wollener Lappen erfunden
‘worden sind, nicht mehr der Fall.

Nicht weniger als 50 bis 60 Millionen Pfund abgeniitzter Woll-
 stoffe machen jihrlich in englischen Fabriken den Regenerations-
prozess zu neuen Tuchen durch. Die Fetzen werden in einen
Zerreissungsapparat (welcher, bezeichnend genug, den Namen
ydevil« fiilnt) hincingeworfen, und je nachdem die Stiicke von
Streichgarn oder von Kammgarn herrithren, erhilt das gewonnene
Material den Namen »Mungo< oder »Shoddy«. Ersteres, weil zar
Fabrikation feinerer Zeuge verwendbar, steht im Preise haher, als
N'ltgsﬂ;';zte:res; doch wird aus beiden so schines neues Garn gesponnen,
‘dass wohl der griossere Theil des kaufenden Publikums es nicht
merkt, dass sein nener Rock aus — alten Fetzen hervorgegangen
jst. Der nicht verspinnbare Abfall wird getrocknet, pulverisirt,
und dann zur Fabrikation von Tuch- und Sammttapeten und
dhnlichen Erzengnissen verwendet. Enorme Quantititen von Woll-
fetzen sind frither aus Deutschland importirt worden; seitdem aber
die Shoddy- und Mungo-Fabrikation dort ehenfalls Eingang ge-
funden hat, gelangt dieser Stoff meist schon als fertiger Shoddy‘
oder Mungo zur Einfuhr, an Werth je nach Qualitit 1—10 pence
i Shoddy und 1—20 pence per Pfund fiir Mungo betragend.

- Die Verwendung von Alpaccawolle zu Webezwecken hat erst
ﬁh_neuester Zeit, nachdem die geeigneten Vorrichtungen zum Ver-
Spinnen des ungewohnten Stoffes erfunden worden, begonnen, und
Herrn Titus Salt in Bradford gebiihrt das grosse Verdienst, der
ischen Webeindustrie ein so werthvolles neues Material zu-
ihrt zu haben, von welchem gegenwiirtig 4 bis 4% Millionen
d im Werthe von 10 bis 15 Millionen Mark jihrlich
onnen werden. Die Geschichte der grossen Alpaceafabrik
Arbeitskolonie in  Saltaire in der Nihe von Bradford
det ein interessantes Kapitel in der industriellen Chronik
' allerjiingsten Vergangenheit. Titus Salt, der Sohn und
‘eschiiftstheilhaber eines wenig  bemittelten Wollhiindlers in
eds pflegte nach Liverpool zn kommen, um daselbst seine
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Waarenvorrithe zu erginzen. Im Lagerhause eines seiner Ge-
schiiftsfreunde, Namens Hegan, Hall & Cie. herumgehend, wurde
er (beiliufig im Jahre 1836) auf eine Parthie von Sicken aufmerk-
sam, welche altes Ziegenhaar zu enthalten schienen, dessen Ver-
wendbarkeit aber Niemand kannte. Die Ballen, saglte man ihm,
seien von irgend einem siidamerikanischem Hafen vor Jahren im
Kommissionswege zugeschickt worden; aber es finde sich kein Kiufer
dafiir, da Niemand aus dem Zeug Etwas zu machen wisse. Sall,
der kurz zuvor eine kleine Spinnerei in Bradford angelegt hatte,
dachte, es miisse sich doch des Versuches lohnen, aus diesem
Stoffe Garn zu erzeugen, namentlich da derselbe hillig zu haben
war und sicherlich alle Konkurrenz ausschloss. Er nahm Proben
davon mit nach Hause; jedoch die bisherigen Kammvorrichtungen
versagten diesem Materiale gegeniiber den Dienst. Nun galt es
Geduld und geistige Kraft aufzubieten, um diese Schwierigkeit zu
tiberkommen, was auch nach einer Reihe vergeblicher Versuche
gelang. Eines Tages erschien der junge Mann wieder im Komptoir
des Liverpooler Wollhiindlers mit dem Antrage, nicht nur die 300
vorrithigen Ballen zn dem Preise von 8 pence per Pfund (etwa
65 Pfennig) tbernehmen, sondern noch weitere derlei Sendungen
kanfen zn wollen.

Dies war im Jahre 1836 der Beginn der Einfihrung des
Alpaccagarnes in die englische Wollindustrie. Der Import
dieser perunanischen Wollgattung betrug in den ersten Jahren nach
der neuen Fabrikationsmethode etwa 560,000 Pfund; im Jahre
1852 bereits 2,000,000 Pfund, und in neuerer Zeit zwischen 4
bis 4'/ Millionen Pfund, wobei der Preis auf 2 Mark und mehr
per Pfund gestiegen ist. Alpaccastoffe waren schnell modern und
beliebt geworden, und bildeten, weil fast nirgends sonst fabrizirt
oder nachgeahmt, lange Zeit hindurch einen bedentenden Aus-
fubrartikel Englands.

Die Firma Salt, um der wachsenden Ausdehnung des Geschiiftes
zu entsprechen, verlegte im Jahre 1851 ihre Etablissements aus
dem engen und tbervilkerten Bradford an die Ufer des Fliiss-
chens Aire, wo eine Fabrik mnebst einer Arbeiterkolonie in so0
grossartigem Massstabe angelegt wurde, wie dies selbst in England
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niemals vordem der Fall war. Das Hauptgebiiude, 545 Fuss lang und
6 Stockwerke hoch, enthilt mehrere Dampfmaschinen von zusammen
2000 Pferdekraft, und 1200 Webestiihle, auf denen tiglich 30,000
Ellen Alpacca oder gemischte Stoffe erzeugt werden kdénnen, was
piner Jahresproduktion von 5688 Millionen Ellen entspricht, also eine
Liinge, die gerade von der englischen bis zur peruanischen Kiiste
reicht, von welcher das Fabrikationsmaterial geholt wird. Die
Treibriemen, welche in den zahlreichen Arbeitssiilen die Webestiihle
und andere Maschinen in Bewegung setzen, haben eine Gesammi-
linge von 9870 Fuss und das respektable Gewicht von 13,000
Zentnern. Solche kolossale Dimensionen mussten geschaffen wer-
den, um den Weltmarkt erreichen und beherrschen zu konnen.
Aber die Vorsorge fiir das Wohl der Arbeiter tibertral an Gross-
artigkeit noch jene der Maschinen. Auf ehemaligem Ackerland
wurden 30 elegante, breite Strassen angelegt und 820 komfortable

eingerichtete Hiuser hergestellt, von denen viele mit netten Vor-

girten, alle aber mit wohlumfriedeten Hofriumen (»backyards«)
ansgestattet sind, welche theils zu wirthschaftlichen, theils zu Garten-

gwecken bentitzt werden. Die Zahl der Bewohner belduft sich

gegenwirtig auf etwa 5000 Kopfe. 45 Versorgungshiiuschen fiir
alte, kranke oder kriippelhafte Pensioniire wurden schon von An-
fang her fundirt. Zugleich griindete Titus Salt Schulen, Kirchen,

‘Bffentliche Parke, Clubhiiuser, Bibliothek- und Lesezimmer, Turn-
plitze, Dampfwasch- und Badehiuser u. s. w. aut ecigene Kosten
‘mit jener grossherzigen Liberalitit, welche nur in dem Bewusstsein,
im Kreise seiner Mitmenschen wohlthiitiz gewirkt zu haben, ihren
Lohn findet, dem Griinder aber die dankbare Anhinglichkeit seiner

Fabrikuingebung, sowie die Achtung seiner Mitwelt gewonnen
hat. Fiir sein gemeinniitziges und humanitires Wirken wurde

Tltus Salt in den Ritterstand erhoben. Er starb, ein vielfacher
Millioniir, im Jahre 1877. Durch sein Testament ist dafiir vorge-

Sorgt worden, dass die zahlreichen von ihm gegriindeten gemein-

Miilzigen Institutionen auch fiir die Folge ungeschmilert erhalten
bleiben und im Falle des Bedarfes sogar moch erweitert werden
‘konnen, '

Solchen Beispielen eines grossartigen und glicklichen Unter-
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nelimungsgeistes begegnen wir auf den verschiedensten Gebieten
der Industrie; und diese energischen Impulse waren es, welche
der britischen Produktion ein hedeutendes Uebergewicht gegeniiber
der zaghaft und mit eingeschriinkten Mitteln vorwiirts schrei-
tenden kontinentalen Gewerbthiitigkeit eingeriumt haben.

Saltaire, dies ist der Name der eben geschilderten Fabrik-
kolonie, beganm bald einen umgestaltenden Einfluss auf die
Arbeiterverhiltnisse im henachbarten Bradford zu iiben. Ehedem
wurden daselbst fast nur ordiniire Kammearnzeuge und meist nur
bei vereinzelten Webern erzeugt, welche ihre fertige Waare 7y
gedriickten Preisen an sogenannte Bestellhiiuser abliefern mussten,
Gegenwiirtig existiren daselbst meist nur Fabriketablissements —
die kleinen Weber sind beinahe ginzlich verschwunden — in
welchen die feinsten Stoffe fiiv Damenkleider, Mousseline de laine,
Mohair, Camlets, Merinos, Poplins, Bombazines, gedruckte Sateens,
gestickte Alpaccas, Crapes, Damasks ete. angefertigt werden.

In topographische Details der wichtigen Wollbranche vermag
hier nicht eingegangen zu werden, ein so reicher und interessanter
Stoff sich auch dazu darbietet; doch komnen wir uns nicht ver-
sagen zur allgemeinen Charakterisirung der bedeutendsten Industrie-
orte in dieser Branche noch die folgenden Mittheilungen beizuftigen.

Bradford®). Derjenige Theil von West-Riding in der Graf-
schaft York, in welcher die Fabrikation gemischter Gewebe (Worsted
goods) ihren Haupisitz aufgeschlagen hat, erstreckt sich in einem
Dreieck, zwischen Halifax und Otley, mit der Spitze in Skipton,
tiber eine Fliche von etwa 200 englischen Quadratmeilen, mit einer
Bevdlkerung von nahezu 500,000 Seelen. Kohlen- und Eisenminen
streichen bis fast an die Hiusergrenzen von Bradford, und liefern
im Vereine mit den drei einmiindenden Bahnen (Midland, Great
Northern und Lancashire-Yorkshire) alles fiir Maschinen- und
Fabrikationszwecke erforderliche Material in hinreichender Fiille und
Raschheit, so dass gegenwiirtig im Bezirke von Bradford allein
216,000 Spindeln und 16,220 mechanische Webestiihle jahrlich her-
gestellt werden, von denen ein Theil zum Export nach Deutschland,

*) Auf Grund von Mittheilungen, welche wir der Zuvorkommenheit der Herren
Jacob Behrens und Georg Taylor in Bradford verdanken.
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Frankreich und den amerikanischen Vereinsstaaten bestimmt ist.
Urspriinglich wurde viel Handweberei getrieben; aber schon im
Jahre 1800 fing die Firma Ramsbotham an, ihre Faktorei auf
Dampfbetrieb einzurichten, und die vereinzelten Arbeitsgruppen in
einem gemeinschaftlichen Fabriklokale zu konzentriren. Ungeachtet
der Abneigung der Spinner und Weber gegen solche Neuerung,
und trotz ofterer Storungsversuche, blieb der Umgestaltungs-
prozess siegreich: statt des Einen Dampfetablissements mit 20
Pferdekraft, welches die Arbeiter im Jahre 1800 in Aufregung und
Besorgniss versetzle, existiren gegenwiirtig im Bradforder Stadi-
gebiete 133 Fabriken fiir gemischte Gewebe mit 12,800 Pferde-
kraft und 28,000 beschiiftigten Arbeitern. Bradford selbst enl-
wickelte sich von einer unbedeutenden Ortschaft mit 14,000 Ein-
wohnern im Jahre 1801 zu einer ansehnlichen Stadt mit {iber
160,000 Seelen, deren Industrie auch auf die Fabrikthitigkeit der
benachbarten Ortschaften, wie Keighley und Halifax, belebend
eingewirkt hat.

Kammwolle, welche in der Fabrikation gemischter Gewebe vor-
wiegend verwendet wird, kommt grosstentheils aus Australien und
der Kapkolonie, und zwar behufs billigerer Schiffsfracht, in einem
‘hydraulisch gepressten Zustande, so dass die Ballen, um wieder
hantierbar zu werden, einem losenden Dampfbad ausgesetzt wer-
den miissen, in welchem die Vliesse sich neuerlich lockern. In
méichtigen eisernen Reservoirs macht sodann die zuniichst sortirte
Wolle einen Dampfwaschprozess durch, wobei die Wollmasse mit-
telst grosser eiserner, durch Maschinen bewegter Rechen fortwiihrend
gewendet wird. Das ablaufende Schmutzwasser wird durch
chemische Prozesse von seinem Seifen- und Fettgehalte gereinigt,
und diese Nebenprodukte werden der Kerzenerzeugung zu-
gefiihrt,  Die gewaschene Wolle wird entweder durch einen
Flicherapparat oder vermittelst erhitzter Luft vollkommen ge-
trocknet. Die Fabrikationsmaschinen entsprechen meist dem fort-
geschrittensten Standpunkte der Mechanik; ein Theil der Spindeln
macht 6000 Umdrehungen in der Minute, folglich hundert in jeder
Sekunde, und Nichts setzt den Besucher eines Spinnsales mehr in

_Erstaunen, als die Wahrnehmung, wie kleine Kinderhinde im
¥. Scherzer, Weltindustrien. 4
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Stande sind, die rasende Bewegung einer Spindel aufzuhalten, um
einen entzweigegangenen Faden wieder anzukniipfen. Die Feinheit
des Garnes wird, wie gewdhnlich, nach Biindelnummern bestimmt ;
bei Nummer 80 z. B. wird das Pfund Wolle zu einer Linge von
45,400 Ellen (englisches Mass) ausgesponnen. In der Erzeugung
gemischter Gewebe wird Kammgarn fast stets als Einschlag, nur
selten als Kette verwendet. Die Einfiihrung von Ketten aus Baum-
wollgarn im Jahre 1834 brachte den gréssten Umschwung in der
Fabrikationsmethode hervor; erst seit jener Zeit datirt der rasche
und gewaltige Aufschwung Bradford’s und seiner Umgegend in der
genannten Industriesphiire. Abgesehen von der vergleichsweisen
Billigkeit der Baumwolle, eignet sich dieselbe zugleich durch ihre
grossere Widerstandsfihigkeit bei den Erschiitterungen eines mit
Dampf bewegten Webstuhles besser fiir die Kette, als Kamm-
wolle, und man kann annehmen, dass in %s der beziiglichen Stoffe
die Kette gegenwiirtig aus Baumwolle besteht. Nur bei den aller-
feinsten Qualititen ist sie von Seide. Die eigentliche Webearbeit
ist ziemlich leicht, und da fast in allen Etablissements Dampf als
bewegende Kraft beniitzt wird, so werden gewdhnlich nur Frauen
und Midchen, und bloss Ys minnlicher Arbeiter im Webesaal be-
schiiftigt. Die Besorgung der mechanischen Stiihle erheischt weit
mehr Geduld und Aufmerksamkeit, denn Korperkraft oder be-
sondere Technik. Die Maschine arbeitet sozusagen fiir sich allein,
der Aufseher oder die Aufscherin hat nur darauf zu achten,
dass sich Nichts verschiebt; dass das »Schiff¢ stets mit hin-
linglichem Garn versehen ist, und dass ein abgerissener Faden
zu rechter Zeit wieder angekniipft wird. Selbst bei vielfarbigen
Geweben, wo demnach eine grissere Anzahl von »Schiffchen« ein-
greifen muss, ist die Beweging eine automatische. Die Priizision
der Maschinen macht es méglich, dass gegenwirtig Ein Aufseher
2 oder 3 Stiihle gleichzeitiz bedienen kann, withrend friiher oft
2 Weber an Einem Stuhle sassen.

Nach Herm Jacob Behrens' Aufzeichnungen bewerthete sich
die Ausfuhr von
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Bradforder Fabrikaten:
sm Jahre Garne gemischte Gewebe Znsammen
1842 auf 637,300 Lsterl. 3,557,000 Lsterl. 4,194,000 Lsterl.
1852 ,, 1,430,000 4,933,000 6,363,000 .,
1862 ,, 3,363,000 ,, 5,882,000 ,, 9,544,000

Gewebe ans Kamm-
Kammgarne garnen gemischt  Gewebe ganz Wolle

1878%),, 3,909,937 Lsterl. 6,362,379 Lsterl. 1,076,340 Lsterl.

In ihrer Gesammtheit tiberwiegen die Gewebe aus Kammgarn
in Verbindung mit Baumwolle, Flachs, Seide und dhnlichen Faser-
stoffen die Fabrikation von Streichgarnstoffen sowohl an Quantitit,
als auch an Geldwerth.

Leeds in West-Riding, in der Grafschaft York gelegen, be-
trich in friiheren Zeiten hauptsichlich das Vervollkommnungs-
und Herrichtungsgeschift, was die Englinder »finishing« nennen.
Die kleinen Handwerker und Fabrikanten des umliegenden Distriktes,
denen kostspielige und kunstvolle Apparate selten zu Gebote
standen, brachten niimlich ihre rohen Gewebe nach dieser Stadt,
wo dieselben dem Appretirungsverfahren und fhnlichen Ver-
feinerungsprozessen unterzogen wurden, um sie besser verkiiuflich
zu machen. Seitdem aber die grossartigen Etablissements in
Huddersfield, Dewsbury und Batley darauf eingerichiet sind, com-
plete Waaren herzustellen, ist die Zahl der besonderen Appretir-
anstalten herabgemindert worden. Auch die Tuchfabrikation, wegen
welcher Leeds noch zu Anfang dieses Jahrhunderts sehr beriihmt
war und beinahe umerreicht dastand, hat in Folge des Umschwunges

in der Mode, welche sich farbigen und dessinirten Stoffen zuwandte,
‘wenn nicht an Qualitit, so doch an Umfang abgenommen. Gegen-
‘Wwirtig werden in Leeds moderne, hillige Streichgarnstoffe (Woolen
800ds) mit Baumwollkette, fhnlich wie in Bradford, gearbeitet

und, uwm die moglichste Billigkeit zu erreichen, vielfach mit

»Shoddy« versetzt. Wenn nicht im Uebermass angewendet, nehmen

*) Eine gemaue Registrirnng findet eigentlich erst seit 1874/6 statt, so dass
die bezﬁglichen fritheren Angaben des Board of Trade als nicht zuverlissig an-
gesehen werden miissen.
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sich derlei Stoffe ziemlich gut aus und es wird dieses Material
namentlich zur Anfertigung von Mantelstoffen fiir Damen beniitzt,
Einen ganz neuen Zweig der Lokalindustrie bilden Filzwaaren,
wie z. B. gefirbte und bedruckle Unterrocke fiir Frauen, Knaben-
kappen, bunt gedruckte Tischdecken und Teppiche, Pferde- und
Satteldecken und &hnliche Fabrikate; Billigkeit, nicht Dauerhaftig-
keit, scheint das Haupimotiv und die Haupttendenz der dorligen
Fabrikthitigkeit zu sein. Nichst der Tucherzeugung ist in Leeds
die Fabrikation von Leinenwaaren am Bedeutendsten. Das grosse
Etablissement von John Marshall gehdrt zu den Wunderbauten.
Ein einziger grosser Arbeitssaal in demselben ist 132 englische
Ellen lang, 72 Ellen breit und 20 Fuss hoch. Die Dachung, in
72 Ziegelbdgen gespannt, ruht auf ebenso vielen riesizen Eisen-
siulen; durch 66 massive Glaskuppeln, jede 48 Fuss im Umfang
und 11%, Fuss hoch, fillt das Tageslicht ein. 10 Tonnen Glas,
das ist bei 200 Zentner, sind zur Konstruktion einer jeden von den
66 Kuppeln verwendet; und das Gewicht des Daches betriigt nicht
weniger als 4000 Tonnen oder 80,000 Zentner. Vier Dampf-
maschinen, jede zu 100 Pferdekraft, und 2 andere solche Maschinen
zii 30 Pferdekraft erhalten das Getriebe in Bewegung, wihrend
eine besondere siebenpferdige Maschine bloss dazu dient, im Winter
warme, im Sommer kiihle Luft in den Riesensaal zu bringen, der,
wie wenigstens behauptet wird, 80,000 Personen fassen kann.

Der ganze Spinn- und Webeprozess, nebst Verpackung und
Herrichtung der Waare wird unter diesem gemeinschaftlichen
Dache vollzogen; der Flachs tritt in Biindeln an einem Ende des
Saales ein, withrend schon konsignirte Leinwand- oder Damasthallen
am anderen Ende desselben expedirt werden; ein Anblick welcher
dem Fachmanne wie dem Laien Interesse und Belehrung gewiihrt.

Der gegenwiirtige Stand der britischen Wollenindustrie ist aus
den nachstehenden Ziffern ersichtlich*):

*) Die Anzahl der Fabriken, S8pindeln, Webestiihle und beschiiftigten Arbeiter
wurde bereits Seite 43 angegeben; hier sei nur bemerkt, dass die Wollwaaren-
fabrikation sich vorzugsweise in England verdichtet hat, wo allein 1550 Fabriken
mit 2,072,000 Spindeln und 37,400 mechanischen Webestiihlen zu finden sind,

obschon dermalen unter dem Drucke der Zeitverhiltnisse ein nicht unbedeutender
Theil derselben ausser Thiitigkeit stehen diirfte,
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Die einheimische Wollproduktion dirfte 160 bis 200 Millionen
Pfund per Jahr betragen, welcher Vorrath dureh die ungeheuern,
meist aus den Kolonien anlangenden Importe wohl mehr als ver-
vierfacht wird.

Die Schafwollimporte erreichten :

im Jahre

1831
1841
1851
1861
1871
1876
1877
1878

Schafwolle
Pfd.

31,652,000
56,180,000
83,311,000
144,067,000
323,000,000
390,000,000
410,000,000
400,000,000

Schafwollwebe-

garne Pfd.

9,062,000
11,666,000
12,910,000
12,949,000
11,343,000

Wollhadern
Ztr.

962,000
984,000
577,000
668,000
647,000

Stickwolle
Pfd.

193,000
464,000
842,000
976,000

1,029,000

Der Werth simmtlicher im Vereinigten Konigreiche jihrlich
erzeugten Wollwaaren wird zwischen 80 und 100 Millionen Lsterl.,
der Werth der beziiglichen Exporte auf durchschnittlich 20 Millionen
und der einheimische Verbrauch auf etwa 2 Lsterl. per Kopf der
Bevilkerung veranschlagt.

Es wurden exportirt:
Streich- und  gewebteStreich- gewebte Kamm- Flanelle, Decken

im Jahre

1862
1872
1876
1877
1878

Kammgarne
Prd.

27,000,000
39,735,000
30,854,000
26,973,000
31,190,000

garnstoffe
engl, Ellen

34,972,000
40,739,000
40,480,000
44,125,000
43,530,000

garnstoffe
Ellen

108,776,000
344,969,000
991,562,000
194,777,000
192,483,000

Der Werth siimmtlicher Wollwaarenexporte
nicht weniger als 32,384,000 Lsterl. im Jahre 1872, ist seither
aber stetig zuriickgegangen, und hat im Jahre 1878 nicht viel
mehr als die Hilfte, namlich 16,727,000 Lsterl. betragen.

u, dgl
Ellen

17,874,000
15,000,000
13,904,000
16,059,000
15,238,000
belief sich auf
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flic in einem Siegeszuge hat, fast ausschliesslich
unter englischer Flagge, die zarte Baumwoll-
faser in einer verhiiltnissmiissig kurzen Spanne
Zeit die ganze Welt sich erobert, in jedem Erd-
theile eine Kulturstitte, in jedem Lande ihre
Niederlassungen, in jedem Hause ihre niitzliche
Verwendung findend. Ihre Beniitzung zur Anfertigung von Webe-
stoffen reicht wohl in beiden Hemisphiiren bis in die fernste Vor-
zeit; denn die Mumien in egyptischen, gleichwie in peruanischen
Griibern sind mit Baumwollbinden bekleidet gefunden worden und
Layard hat bei seinen Ausgrabungen in Niniveh sogar einen Vor-
hang aus Baumwollstoff entdeckt.

Welcher Erdtheil die eigentliche Heimath der Baumwollpflanze,
ist schwer zu ermitteln; es scheint, dass die tropischen Liinder
Asiens, Afrika’s und Amerika's ihre eigenen Arten, oft sogar
gleiche, jedenfalls aber nahe verwandte Gattungen derselben auf-
zuweisen haben. Ungeachtet dieses vielfachen Vorhandenseins des
dienstbaren Maleriales blieb dessen Verarbeitung, obschon in tech-
nischer Hinsicht ehedem sogar eine viel vollendetere, als selbst die
jetzige Maschinenleistung ist, dennoch eine #usserst beschriinkte,
bis die energische Produktionskraft England’s Werkzeuge und
Vorrichtungen ersann, welche, man darf sagen, in einfachster
Weise das grosse Problem ldsen, die schwache Handleistung zu
vertausendfachen. »Im Schatten eines Baumes schligt der Hindu
seinen, aus Bambusrohr verfertigten Webstuhl auf, und beginnt
das langsam fortschreitende Tagewerk, welches Gewebe liefert, so
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gart, dass sie eher von Feen oder Insekten, als von Menschen
Q{gﬁ'erﬁgt scheinen: Kleidungsstiicke, beinahe vollig durchsichtig,
und von einer Feinheit, dass ein ganzer Rock durch einen missig
weiten Fingerring durchgezogen werden kann.«

Caesar Friedrich, ein venetianischer Kaufmann, der 1563
Indien besuchte, berichtet, die Stoffe seien derart kostbar, dass
ein miissiger Ballen solcher Waare auf 1000 bis 2000 Dukaten zu
stehen komme.

Tavernier, ein Orientreisender des 17. Jahrhunderts, erzihlt,
zn Seconge in der Provinz Malwa, verfertige man Kleidungsstiicke
n volliger Durchsichtigkeit, die aber nicht in den Handel kommen,
veil sie ausschliesslich dem Serail des Moguls und seinem Hofe
diberlassen werden miissen, indem diese Herrschaften ein Ver-
gniigen daran finden, ihre Frauen in solchen Gewéndern tanzen
7 sehen. Eine englische Streitschrift aus dem Ende des 17. Jahr-
hunderts, welche speziell gegen die Zulassung indischer Musseline-
stoffe gerichtet war, tadell an ihnen, dass sie nur »der Schalten
von etwas Niitzlicheme seien (was ihren Werth in den Augen der
Damenwelt muthmasslich nicht verringerte), und auch ein neuerer
ﬁseisender, Herr Ward, charakterisirt die Feinheit indischer Musse-

ﬁhg mit den Worten: »dass diese Stoffe, auf eine Wiese gelegt
~ und vom Thau befeuchtet, ganz unsichtbar werden»*). Die heutige
senproduktion, ihr Hauptaugenmerk auf die Erzeugung bhilliger
brikate richtend, hat nicht die Aufgabe, isolirte Wunderstiicke
solcher Art zu produziren, so staunenswerth auch die bei Ver-
fertigung derselben an den Tag gelegte Technik sein mag.
7 Zwar nicht die erste Bekanntschaft mit Baumwollstoffen,
Jedoch mit der Fabrikation derselben machten die Europier durch
die Araber, welche in der Mitte des 10. Jahrhunderts den Anbau

a';')_])er arabische Name fiir Gossypium ist Kutu, daher Cotton und Kattun,
richwie Musseline seinen Namen von der Stadt Mossul, gegeniiber den Triimmern
8 alten Niniveh in Mesopotamien erhielt.
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Nach England wurde orientalische Baumwolle zuerst zu Ap-
fang des 14. Jahrhunderts durch Genuesen und Venetianer gebracht,
doch ward die Kunsi, diese Faser zu verspinnen und zu verweben,
den Englindern erst im letzten Viertel des 16, Jahrhunderts durch
die eingewanderten huguenottischen Fliichtlinge gelehrt.

Die ostindische Kompagnie brachte nicht nur fertige Calico’s
(von Calcutta), sondern auch den Rohstoff dazu in ihren Schiffen
nach den britischen Eilanden. Manchester soll die erste Stadt
gewesen sein, wo die neue Industrie zu fussen begann; dann folgte
Bolton nebst anderen Orfen auf die gleiche Bahn. Allein, es ep-
eignete sich, was in jener Zeit volkswirthschaftlicher Kurzsichtigkeit,
nicht selten war: die privilegirten Ziinfte der Schafwoll-, Leinen-
und Seidenweber erblickten in der jungen Industrie nicht ihren
kiinftigen Gehilfen, sondern einen furchtbaren, ihnen verderblichen
Rivalen, und die Parlamente gaben hin und wieder solchen Be-
schwerden Gehdr. 1712 wurde jede Elle in England erzeugten
Calico’s mit einer Steuer von 3 pence belegt, welche Steuer im
Jahre 1714 auf 6 pence per Elle erhoht wurde, und zwar nannte
die damalige Volksvertretung diese Bill »an Act for the Encourage-
ment of Arls«, eine dhnliche Verblendung, wie jenes moderne
Schlagwort des »Schutzes der nationalen Arbeit«.

Im Jahre 1721 erging das absolute Verbot, Baumwollstolfe
tberhaupt zu tragen, und zwar bei Strafe von 5 Lsterl. fiir den
Bekleideten und 20 Lsterl. fir den Verkdufer der Waare! Vor
diesen Ordonnanzen ergriff die Baumwollindustrie die Flucht nach
den ndrdlichen Provinzen bis nach Schottland hinein, wo der Arm
des Parlamentes minder schwer auf ihr lastete*).

*) Der unverniinftige Fanatismus gegen Baumwellwaaren nahm zuweilen
auch komische Formen an. Im ,Gentleman’s Intelligencer vom 3. Mai 1734
war folgender Bericht aus Cork (Irland) zu lesen: ,Heute ward Michael Carmody
hingerichtet, aus welchem Anlasse die Corker Weber, deren Geschiift in Folge
der Baumwollmode seit lange darniederliegt, beschlossen, den Delinquenten, den
Scharfrichter und den Galgen ganz mit Baumwollenzeug zu bekleiden, um da-
durch diesen Artikel in Verruf zu bringen, Der Delinquent hielt, mit dem Strick
um den Hals, folgende Ansprache an das Volk: ‘Ihr Minner dieser Stadt, ver-
nehmet die letzten Worte eines sterbenden Siinders. Iech bin zum Verbrecher-
geworden, seitdem unsere Schafwollfabrikation in Verfall gerathen ist. Desshalb,
o gute Christen, bedenket: wenn Ihr fortfahret, Euere alte Industrie zu vernach-
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Um die gleiche Zeit begann, anfangs allerdings nur spiirlich,

der neue Webestoff aus dem Westen nach dem europiischen,
1 das heisst dem englischen Markt zu gelangen. Die amerikanischen
Provinzen standen noch im Kolonialverbande zum Mutterlande;
aie_ Englinder selbst hatlen Smyrnaer Samen zum Anbau nach
‘den westindischen Inseln gebracht, wo die neune Kultur, was Qua-
liat anbelangt, so dankbar sich erwies, dass die beste Baumwoll-
~sorte den Namen »Sea Island« erhielt, welchen dieselbe bis heute
‘noch fiihrt, obschon sie den Boden seither gewechselt hat. In
England selber war man ziemlich lange in Unkenntniss tiber die
‘Bedeutung und die rasche Vervielfachung jenes Kolonialproduktes,
s0 dass im Jahre 1784 von den Liverpooler Zollbehérden 8 Ballen
in einer Schiffsladung befindliche Baumwolle konfiszirt wurden,
“weil man nicht glauben wollte, dass in den eigenen Kolonien so
‘viel Baumwolle produzirt werden konnte.
Die Einfuhr und auch die textile Verwendung waren zwar
I@n‘ﬁngﬁch nur gering, entwickelten sich aber nachhaltig bei zu-
nehmender Vertrautheit mit der Behandlungsweise des Materiales,
insbesondere seitdem die schnellarbeitenden Spinn- und Webe-
‘maschinen enislanden waren.
Es gelangten nach England:

im Jahre 1781 etwa 5,000,000 Pfund Baumwolle,
St W TT86 gy T 19:500,0000 15 T

w o 1800 , 56,000,000 s
w o 1810 , 132,000,000 i
s w1820 ,, 152,000,000 i
w 1830 , 260,000,000 I

lissigen, um solches Zeug zu tragen, in welchem ich jetst vor Euch stehe, so
Wird das ganze Land in Noth verfallen und es werden noch viele solche Uebel-

°r erstehen, wie ich einer bin. Wenn Ihr den Bitten eines sterbenden Mit-
en nur irgend welche Beachtung schenket, o so kauft dem Scharfrichter
eutigen Kleider nicht ab, noch die Hiillenzenge des Galgens, und mége
ein Anderer Baumwollenstoffe tragen, als Fischweiber (oyster-women), Ver-
'9-‘?1 Hallunken (hucksters) und Scharfrichter.’* — Die Geschichte, wie sie
€ erziihlt wird, scheint nicht mehr und nicht weniger, als eine 145 Jahre
Mte journalistische Ente zu sein; aber unverkennbar trifft sie den Ton der na-
Honalikonomischen Stimmung jener Epoche.
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im Jahre 1840 etwa 593,000,000 Pfund Baumwolle,
w0 e 185605, 68&000:000: ¢ ., &

v w1860, 1435,000000 o
. w1870 , 1315,000,000 . 2
. » 1878 . 1211,000,000 5

Drei Faktoren waren es, welche, fast gleichzeitig in die Werk-
stitten eindringend, trotz des Schreckens, den sie unter den aller
kiinftigen Beschiiftigung sich beraubt glaubenden Arbeitern an-
richteten, jene rasche und kolossale Vervielfiltigung der Baumwoll-
industrie, sowie der Textilindustrie iiberhaupt ermdglichten: Die
Spinnmaschine, der mechanische Webstuhl und nament-
lich die Anwendung der Dampfkraft zu deren Bewegung.

Wir wollen hier nicht auf die Untersuchung der Originalitiit
und des eigentlichen Alters einer jeden dieser drei Erfindungen ein-
gehen, sondern uns darauf beschrinken den Hauptantheil hervor-
zuheben, welchen die englische Mechanik an der Verwirklichung
der mitunter auch nur entlehnten Ideen gehabt hat.

Der Hargreave’schen Spinn-Jenny, deren Konstruktion im
Jahre 1728 nur durch einen wahren »Zufalle veranlasst worden
war, ist schon auf Seite 41 gedacht worden. Das Prinzip ihrer
Vorrichtung, das Aufrechtstellen der Spindel, ist, unter allen spiiteren
- Vervollkommnungen der Maschine, beibehalten worden.

John Wyatt erfand 1733 die Revolverzylinder, zwischen
denen das rohe Baumwollmaterial zu gelockerten Biindern sich
auszieht, welche der Drahtbildung vorangehen. Im Londoner
Patentamte werden noch zwei Striihne Baumwollgarne aufbewahrt,
weleche Wyatt-Paul im Jahre 1741 auf der neuen Maschine erzeugte.
Der Erfinder scheint nicht die nothwendige kaufminnische Rou-
tine besessen zu haben, um seine Ideen auch praktisch und mit
Erfolg durchzufiihren. In Birmingham und Nottingham wurden
zwar Probefabriken nach dem neuen Systeme errichtet, aber sein
eigenes Vermogen, sowie viel erborgtes Geld gingen in missgliickten
Versuchen zu Grunde; ja, die ganze Maschinerie gerieth in’s
Stocken, bhis

Richard Arkwright im Jahre 1769 das fallen gelassene
Prinzip des Wyatt’schen Mechanismus wieder aufnahm, und sich
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um ein Patent bewarb: »>Garn aus Schaf- und Banmwolle, sowie
mls Flachs zu erzeugen.« Arkwright's Verdienst als Erfinder ist
Bft angefochten worden; man sagt, er wire nur ein spekulativer
Kopf gewesen, der die Umstinde gut auszubeuten verstand. Als
bier, Haarfirber und Hindler mit falschen Haaren zog er im
. Lande umher*) und bemichtigte sich, als er nach dem Tode Wy-
att’s von dessen unbeniitzter Erfindung horte, der viel verheissen-
den Idee. Der Uhrmacher Kay in Warrington fertigte eine Kopie
der Wyatt'schen Maschine an*¥), welche Arkwright fiir seine Er-
ung ausgab und dadurch den unternehmungsvollen Jedediah
tt bewog, sich mit ihm zu assoziiren®*¥)., Aber noch waren
Hargreave’sche und Wyatt-Arkwright'sche Arbeitsprinzip ge-
nnt, da erfasste

Samuel Crompton im Jahre 1779 die Idee, beide Prinzipe
in Einem Stuhle zu vereinigen, welchen er in bescheidener Weise
Mule« (Maulthier) oder »Bastard« taufte, um auf den gemischten
sprung hinzudeuten. Crompton, ein armer Waisenknabe in

*) Arkwright hatte allezeit grosses Verstindniss fiir die Kunst, Geld zu
chen, bewiesen. Da er wegen knapper Mittel sein urspriingliches Rasier-

Haarschneidegeschiift in einer Kellerstube in Bolton (Lancashire) verrichten
msste, brachte er an der Front des Hauses eine grosse Tafel an mit der In-
pKommt zu dem unterirdischen Barbier, er rasiert fiir 1 Penny.“
verdross seine Zunftkollegen, allein sie waren gendthigt, ihm auf den Weg
r horrenden Billigkeit zu folgen, Arkwright wurde durch deren Konkurrenz
it ausser Fassung gebracht. Schon am niichsten Sonntag kiindete er eine
absetzung des Preises — Rasiren ffir Vs Penny — an. Das aus der Hand
e Rasierbecken des spiiteren Millioniirs befindet sich als ynutionale Reliquie®
,5'5'91!(1 einer englischen Raritiitensammlung,
~**) Die vom Uhrmacher Kay in Warrington nach Arkwright's Angabe ver-

te Spinnmaschine befindet sich gegenwiirtig in der Patentabtheilung des
th-Kensington-Museums.
**¥) Lange Zeit war vor dem King's Bench-Gerichte zu London der Prozess
Arkwright wegen angezweifelter Originalitiit dieser Spinnmaschine an-
: Arkwright trinmphirte und starb, nach vieljiihrigen harten Kiimpfen,
‘reicher Maun. Beide, Arkwright sowohl als Hargreave, waren gleichzeitig
' den Tumulten des Arbeiterpsbels nach Nottingham geflichtet, wo sie mit
ediah Strutt zusammentrafen: der hausirende Barbier, der ganz ungebildete
ergeselle und der quiikerische Strumpfwirker, — ein Triumvirat, welches,
kann sagen, den Aufschwung der Textilindustrie nicht blos in England,
dérn in der ganzen Welt angchalnt hat.
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Bolton erniihrte sich kiimmerlich von Garnspinnen. Mit nyy
schlechten Werkzeugen versehen, verfertigte er in seinen Erholungs-
stunden aus dem drmlichen Materiale, das er sich zu verschaffen
im Stande war, das Modell seines »Mule«. Nach fiinf Jahren
miiheseliger Arbeit stand der fertige »Bastard« vor ihm, mit einer
und derselben Riderbewegung die losen Binder wie das feine Garn
ausziehend — ein Mechanismus, der erweitert und vervollkommnet,
heute mit einem Schlage 1200 Spindeln treibt. Auch Crompton
standen keine grossen finanziellen Krifte zu Gebote. Es war ihm
listig, wenn seine Nachbarn ihn fragten, wieso er im Stande sei,
mehr Garn in der Woche zn erzeugen als sie. Auf Leitern stiegen
die Leute zu den Fenstern hinauf, um in die Werkstube gucken zu
konnen; Arkwright selber befand sich unter der Schaar der Neun-
gierigen, und Robert Peel, der Vater, brachte sogar zwei Mechaniker
mit sich, welche die Maschine studiren und — nachmachen sollten.
Peel liess bald so viele »Mules« er brauchte in seiner eigenen Fabrik
anfertigen, wobei der Erfinder, wie gewohnlich, leer ausging. Eine
Werkmeisterstelle, welche Peel ihm antrug, anzunehmen, dazn fihlie
Crompton sich zu stolz und zu freiheitsliebend. Und doch war,
gerade wiithrend der Erfindungsperiode, seine Noth so gross, dass
er nach hartem Tagewerke sich gezwungen sah, im kleinen Bol-
toner Theaterorchester fiic 18 pence per Abend die Fiedel zu
spielen. Das »Muslin-Rad«, wie die Crompton’sche Spiunvorrich-
tung anfangs genannt wurde, bereicherte alle Welt, ausser den
Erfinder desselben.

In der Absicht, von genossenschaftlichen Beldstigungen sich
zu befreien, versprach er den Zudringlichen, wenn 50 von ihnen,
je Eine Guinea subskribiren wollten, ilmen nicht nur seine Maschine
zu zeigen, sondern sie auch zu unterweisen, ihnliche Vorrichtungen
herzustellen. So geschah es, und 30 Jahre spiter finden wir be-
reits 4,500,000 englische Spindeln durch Crompton’sche Mules
in Bewegung geseizt, 40,000,000 Pfund Baumwolle auf den-
selben verarbeitet, und mehr als 200,000 Personen in der da-
durch rasch entwickelten Spinn- und Webeindustrie beschiiftigt.
Crompton selbst starb 1827 in Diirftigkeit, obgleich das Parlament
ihm im Jahre 1812, in Anerkennung seines hohen Verdienstes
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um die nationale Textilindustrie, eine Belohnung aus Staatsmitteln
mBetrage von 5000 Lsterl. votirt hatte.

Wie man sieht, gab es nun Garne im Lande die Hiille und
lle, denn die Spinnvorrichtung konnte, unter gewissen Abinde-
en, fir alle Spinnstoffe, wie Flachs, Schafwolle u. 5. w. an-
ndet werden. Das Ideal, Garn ohne Hilfe der Menschenhand
innen, war erreicht; doch erhob sich nun die Schwierigkeit,
geheuere Garnmassen in gleich rascher Weise auch verweben
kﬁnnen Das Bediirfniss, Handwebestiihle in mechanische Ge-
e umzuwandeln, lag zu Tage.

- John Kay, Webestuhlmaschinist in Colchester, hatte schon
Jahre 1733 das fliegende Weberschifflein (»fly-shuttle<) erdacht,
elches mittelst eines Federmechanismus heriiber- und hiniiber-
eben wurde, wodurch zwei bis dreimal so viel Stoff binnen
er Stunde oder einem Tage erzeugt werden konnte, als durch
Schleudern mit der Hand. Der nationale Dank fiir diese Er-
dung bestand darin, dass sein Haus gestiirmt, die Werkstiitte
stort wurde und er selbst nur mit genauer Noth der Gefahr,
yncht zu werden, entging. Er floh nach Frankreich, in dessen
ustriebezirken er seinen verbesserten Webestuhl gliicklicher zu
erthen hoffte; starb aber daselbst — ein armer Mann. Ob
Erfindung tiberhaupt dem John Kay ausschliesslich zu verdanken,
er theilweise entlehnt gewesen, vermag schwer festgestellt zu
en. Thatsache ist es, dass er mit derselben erst auftrat,
dem er lingere Zeit am Kontinente die wichtigsten Industrie-
ke besucht hatte, von wo er mit bereicherten Kenntnissen
Colchester, seinem ersten Niederlassungsorte, zuriickkehrte.
‘_'Seine Tachter, die Gefihrtin in seinem franzosischen Exil, und
> Trosterin in seinen letzten Tagen, war Noth halber gezwungen,
ein Kloster zu gehen.

Robert Kay verbesserte 1760 den eben erwihnten Mecha-
us dahin, dass zur Herstellung farbiger Stoffe drei Schiffchen
schieden gefiirbten Garnen in Aktion gebracht werden konnten.
‘ diesg Behelfe waren noch viel zu unvollkommen, um fiir
ktion verwendet zu werden. Da nahm, zwanzig Jahre
T, ein Geistlicher in Kent, Dr. Edmund Cartwright,
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welcher im Kreise vieler Weber lebte, und mil ihnen éfters iy
Beriihrung kam, das fast schon verloren geglaubte Projekt wiedey
auf. Da in der Regel in den Faktoreistuben die langsamen Wehe-
stiihle an der Seite der raschen neuen Spinnmaschinen standen,
so war der Gegensalz der beiderseiligen Arbeitsleistungen um so
auffilliger. Es sammelte sich in Einem Tage mehr Garn an, als
eine Masse von Webestithlen im Laufe einer Woche zu verarbeiten
vermochte. Cartwright brachte im Gespriche mit einem seiner
Freunde und Verwandten, welche der Weberbranche angehtrien,
ofters die Idee vor, man mége doch versuchen, einen mechanischen
Webestuhl zu konstruiren, der gleichen Schritt hielte mit der
Produktion der Spinnmaschinen. Das sei unmglich, erwiderte man
ihm. »Die Leute machten Einwendungen», schrieb Cartwright
spitter tiber diesen Punkt an einen seiner Freunde, »die ich nicht
verstand, da ich in meinem ganzen Leben noch keinen Webestuhl
arbeiten gesehen hatte. Aber ich sagte ihnmen, wenn in Lon-
don gegenwiirtig eine Schachmaschine gezeigt wird, welche im
Stande ist, die komplizirlen Ziige dieses schwierigen Spieles aus-
zufithren, so muss auch das Weben mittelst Maschine mdglich
seing*).

Und nun setzte sich der Reverend Gentleman hin, und dachte,
statt iiber geistliche Dinge, tiber das praktische Webeproblem
nach. Tischler und Schmied wurden zu Hilfe genommen, um

*#) Cartwright's Kopf sprudelte von neuen Erfindungen, von denen er einen
Theil patentiren liess, die Mehrzahl aber unausgefiihrt lassen musste. Als er
1823 im Alter von 80 Jahren ein ehrwiirdiger Greis von echt englischem Schrote,
in Hasting starh, hinterliess er eine Menge von Entwiirfen zu kiinftigen tech-
nischen Verbesserungen in den verschiedensten Richtungen. Lange Zeit fuhr er,
zum nicht geringen Staunen der Landleute, in einem Wagen ohne Gespann
von seiner Besitzung nach der Stadt, um daselbst Rinkiinfe zu machen, und schon
1819 legten zwei seiner Freunde eine Strecke von 27 englischen Meilen in einem
Tage auf ordiniirer Heerstrasse, welche iiberdiess iiber zwei ziemlich steile An-
hohen fiihrte, in einem solchen Gefiihrte seiner Konstruktion zuriick, eine Ladung
von 16 Centnern mitschleppend, Von ihm riibrt auch der Plan her, das Papier
zur Banknotenfabrikation in Indien anfertigen zu lassen, um die Nachahmung
desselben zu erschweren, und 1797 zeigte er dem amerikanischen Ingenieur F Fulton
dag Modell eines Bootes mit Schaufelriidern, welche dnrch ein Federwerk in
Betrieb gesetzt werden konnten,
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erste Modell eines mechanischen Webstuhles anzufertigen.
pdem dasselbe zu Stande gekommen, wurde eine Kette aus
sbem Garne zum Versuche auf den Baum gespannt, der Mecha-
in Gang gesetzt, und zur nicht geringen Befriedigung des
ers wickelte sich eine Elle ordiniiren Segeltuches ab.
Cartwright selber beschreibt diesen Versuchsstuhl als ein
pst rude piece of machinery«. Auch das Urtheil seiner gewerbe-
.dlgen Freunde lautete durchaus nicht ermuthigend. Wohl war
Prinzip des Mechanismus gefunden, hingegen zeigte die Praxis,
der neue Stuhl minder leistungsfihig war, als die alten
vorrichtungen. So kam es, dass Cartwright selber wenig
dren Vortheil aus seiner Erfindung ziehen konnte; im Gegen-
, frither wohlhabend, sah er durch kostspielige Versuche sich
all sein Vermogen gebracht, bis 1803 das Parlament auch
eine Nationalbelohnung im Belrage von 10,000 Lsterl. als
kennung seiner grossen Verdienste um die Forderung der
ebeindustrie votirte.

* Geschicktere Mechaniker arbeiteten anf der Cartwright'schen
wdlage weiter: die Herren Grimshaw haben 1790 eine gross-
lige Webefaktorei mit verbesserten Stiihlen in Knottmills hei
whester errichtet; ebenso ein Herr Bell in Glasgow im
1794,

Robert Miller nahm 1796 ein Patent auf Webstuhlver-
ngen, die zuerst in einer auf 200 Stiihle berechneten Fabrik
ollokshaws bei Glasgow eingefiithrt wurden.

‘ ‘Aber noch imumer vermochie jene Neuerung nicht allgemeinen
folg zu erringen: das Haupthinderniss lag darin, dass bei den
mischen wie bei den ordingiren Stiihlen noch immer ein Arbeiter
Beaufsichtigung und Fiihrung des Werkes erforderlich war, bis
Radecliff in Stockport mit Hilfe eines seiner ingenieusen
Fheiter im Jahre 1803, die Zurichtmaschine (»dressing machine«)
d, welche die besondere Nachhilfe der Menschenhand fast
\ enthehrhch machte. - Mit dieser Verbesserung ward der
_ mi Handstuh], wenngleich nur langsam, aus den grossen
kreisen verdriingt.

Wir haben nicht zu untersuchen, ob Cartwright wirklich der
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Erfinder der beziiglichen mechanischen Vorrichtung war; in seinen
Augen und in denen seiner Kompatrioten scheint er es gewesen
zu sein. Aber die Gerechtigkeit gebietet es, hier wenigstens vor-
tibergehend zun erwihnen, dass schon 100 Jahre vor ihm eip
Franzose, Mr. de Gennet, eine »neue Maschine, um Leinenzeuge
ohne Hilfe eines Arbeiters zu verfertigen«, ankiindigte, worin die
Idee an sich kundgegeben war; und dass auch der bekannte
Mechaniker Vauecanson im Jahre 1765 einen mechanischen Wehe-
stuhl konstruirte, welcher in Manchester aufgestellt und probirt
wurde, den fabrikmissigen Erwartungen jedoch nicht entsprach.
Das Verdienst der praktischen Ausfiihrung gebiihrt daher ohne
Zweifel den Englindern.

In der von uns bisher geschilderten Periode waren, je nach
Umstianden, Menschen-, Pferde- oder Wasserkraft die Motoren der
Maschinen; bald aber trat der gewaltigere Dampf in die Fabrik-
stitte ein.

Die bequeme Alleinherrschaft der britischen Baumwollwaaren
auf den grossen Weltmiirkten ist in den letzten Jahren durch eine
gleichzeitig in drei Erdtheilen — in Europa, in Amerika und
in Asien — auftretende verstéirkte Konkurrenz einigermassen er-
schiitfert worden. Eine allgemeine Umschau wird die momen-
tane Depression der englischen Baumwollerzeugnisse erkliren helfen.

Es betrug die Spindelzahl

1850 1860 1870 1877
in Grossbritannien 20,977,017 29,000,000 33,995,221 39,500,000
in den Ver. Staaten — 5,235,727 7,042,415 10,000,000
auf dem Europ. Kontinent — 13,250,000 — 19,603,000
Sy (iery B SRR R S 338,000 — 1,231,000
Total — 47,823,727 — 70,334,000

Die Arbeitskraft ist sonach im Laufe der letzten 17 Jahre in
den englischen Fabriken um 107, Millionen, in den nicht eng-
lischen hingegen, in derselben Periode, um 12 Millionen Spindeln
gewachsen.

In &hnlicher Weise hat sich das Verhiltniss des aufgearbeiteten
Rohmateriales geiindert. Es wurden niimlich verarbeitet:
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1860 1870 187778
Ballen®) %/, Ballen 9, Ballen 9/,

in Grossbritannien 2,817,000 49.« 2,988,000 47.9 2,983,000 40.6
d.Europ.Kontinent 1,794,000 31.5 1,962,000 31.« 2,473,000 33.7
aen Ver. Staaten 1,088,000 19.1 1,209,000 19.5 1,657,000 22.¢
Bindien . . . - — — 87,000 1. 230,000 3.
Total 5,699,000 100 6,246,000 100 7,343,000 100
Der Verbrauch ist in England zwar absolut gestiegen, relativ
och um beiliufig 9°0 zuriickgegangen, in welchen Prozentsatz
drei konkurrirenden Kontinente sich fast gleichmiissig theilen.
Dabei sind die Baumwollpreise stetig riickgeschritten; die
ﬁ‘etlmngen fiir »Middling Upland« betrugen auf dem Liverpooler
Markte: 1867 . . . . 10" d. per Pfd.
1868 . . . . 9%
FE69 et o0 w2313

N ”
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BT ¢ o o« "O%e. . .
EETHSESE nals % 28— s
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BRI W= e BB

B ol « b ) TFE en, s ey
B8R " Lo i banl T ey s
BETGek s Do st G sl
1877 - 6% ,

~ Dieser giinstigen Kon;ektul ungeachtet vermochle der Export
e Fabnkate, trotz gleichzeitiger Reduktion der Arbeitslohne, sich
cht auf der friihern Hohe zu erhalten, wenigstens nicht in deren
erthung, obschon die Massenproduktion ansehnlicl gestiegen isf.
Die Baumwollwaarenexporte Englands betrugen :

1862 1872 1877 1878
ebte Waaren (Ellen) 1,651,400,000 3,538,000,000 3,837,521,000 3,618,666,000
E (Pfde,) 4,637,300 8,044,000 11,201,000 12,179,000
(Dutzd.) 888,000 1,183,000 1,195,000 1,204,000

werthung (Lsterl) 56,749,000 80,000,000 69,228,000 65 1935,000
D;e nordamerikanischen Freistaaten haben in letzterer Zeit

se Fortschntte in der Ausfuhr von Baumwollstoffen gemacht
') 1 Ballen = 400 Pfd, engl.

Vi Scherzer, Weltindustrien, 4
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und beispielsweise im Jahre 1878 tiber 127 Millionen Yards im
Werthe von etwa 2': Millionen Lsterl. exportirt, was allerdings
vergleichsweise nur einen geringen Betrag darstellt; doch betrug
die Ausfuhr sechs Jahre friiher kaum 12 Millionen Yards im Werthe
von 460,000 Lsterl.

Die Einfuhr von Webestoffen jedweder Gattung nach Nord-
amerika nimmt rapid ab; dieselbe betrug:

1871 . . . . 132,481,000 Dollars

1872 . o o . 136.832,0000
1873 . . . . 114,161,000
1874 . . . . 106,521,000 .,
1878° . . . . | 99,816,000
878 L o v v 80,716,000 " 'y
1877 . « . . TEenoud .,

Speziell von Baumwollwaaren hat der Import nach den
Vereinigten Staaten in folgender Weise abgenommen :

1874 . . . . 22,140,000 Dollars
1875 <. v . i BLOGE000 - .
1876 . . . . 16,660,000
1877 .+ . 16,323,000

In Indien biI&D["t sich Bombay an, den Kampf gegen Man-
chester aufzunehmen. Bereits stehen dort 40 moderne Baumwoll-
fabriken mit 9000 Webestiihlen und mehr als 1 Million Spindeln
in Thitigkeit. Das Feld der beiderseitigen Konkurrenz ist haupt-
siichlich — China. Die dahin gerichtete indische Ausfuhr be-
zifferte sich

Garne Baumwollgewebe

Pfund Werth in Rupien¥)
im Jahre 1872/3 auf . . 1,813,000 3,155,000
SRS BR T B s S HO00 3,943,000
a5 18745 o . . 2.835,000 3,648,000
» e 18786 .. . 6.329.000 3,970,000
S Ly TS 7,927,000 4,451,000

Wie die aus den I-Iauptabaatzstatlonen britischer Erzeugnisse
hitufig einlaufenden Klagen darthun, scheint das beharrliche Streben

*) 1 Rupie = 2 Mark.
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~ Massenproduktion die Qualitit der Fabrikate zu beein-
tigen, was bei dem fusserst billigen Preise derselben (durch-
nittlich etwa 3% pence per Yard) kaum iiberraschen kann.
jie besseren Erzeugnisse, die etwa nach dem Europiischen Kon-
ent Absatz finden kénnten, unterliegen daselbst hohen Eingangs-
en, wie z. B. 6 Lsterl. 2 sh. per Zentner in Frankreich und
Belgien, und 59 Lsterl. 2 sh. 3 d. in Russland.

Es ist nicht gut thunlich, den riesigen Umfang der Kapitalien
bzuschiitzen, welche in der britischen Baumwollindustrie engagirt
ind; nur in Betreff Lancashire’s, des bedeutendsten Cotton-
“'_'_iktes, stehen uns annihernde Angaben aus der Feder des
Seyd, eines der griindlichsten Kenner der volkswirthschaft-
Zustinde in England, zu Gebote. Dem genannten Autor
¢ befinden sich in Lancashire und den angrenzenden
tten 1900 Baumwollspinnereien und Webefabriken, deren
gekosten 57,500,000 Lsterl. betragen haben mogen. 270 dieser
riken sind Eigenthum von Gesellschaften (»Joint-Stock-Com-
jes<); aber diese sind ganz unbedeutend im Vergleiche zur
ssartigkeit der Etablissements von Privaten. Von den 1500
rivatfirmen haben nimlich

6 je mehr als 1,000,000 Lsterl. Kapital,
Qo o U500000 4
2%, . . 200000 -
Sam L L T g000e .,
e LT 3000 .
e 50,000 .

efihr Y5 simmtlicher erzeugten Giiter wird im Lande selbst
braucht; s derselben gehen auf den Weltmarkt. Der letztere
n von den englischen Baumwollerzeugnissen in den Jahren
7 und 1878 folgende' Mengen auf:
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; 1877 1878
Baumwollgarne: Ptd. Pfd.
Deutschland . . . . 44,608,000 39,014,000
Holland . . . . . 30,077,000 34,194,000
Italien . . . . . . 24395000 16,986,000
China . . . . . . 17,962,000 11,009,000
Japan . . . . .. | 15,125,000 925,390,000
Tirkei . . . . . . 12,162,000 25,163,000
Frankreich . . . . 5,690,000 7,065,000
Oesterreich-Ungarn . . 4,780,000 2,960,000
Britisch Indien . . . 38,866,000 35,767,000 u. s. w.
1877 1878
Gewebte Zeuge: Ellen Ellen
Britisch Indien . . . 1,446,501,000 1,295,401,000
China . . . . . . 367,340,000 340,188,000
Tirkei . . . . . . 261,592,000 337,490,000
Brasilien . . . . . 177,437,000 169,986.000
Egypten . . . . . . 100,333,000 91,597,000
Halien . . . . <« . 81,537,000 71,417,000
Deuntschland . . . . 78,076,000 67,4:13.000
Java . . . 81,269,000 58,799,000
Westindien (nlcht hrlt ) 79,973,000 71,247,000
Ror tugal und Azoren . 63,995,000 65,095,000
Australien . . . . 66,534,000 74,319,000
Argentinische Repuhhk 64,722,000 63,453,000
Brankveich: . .. . . 63,588,000 63,891,000
Hollane . . . . 50,103,000 47,435,000
Nordamerik. Ver. Staaten 61,175,000 48,305,000
(Rnres, K S I S 46,468,000 36,545,000
Heralss o LT L & 38.096.000 49,136,000
Mexico .5 . & 5 L 41,245,000 94,379,000
Oesterreich-Ungarn . . 12,558,000 11,804,000u.5.W.

Die vorstehende Tabelle diirfte wohl manchen aufklirenden
Fingerzeig in Bezug auf Gestaltung und Aufnaben der britischen
Politik zu geben im Stande sein.

e St
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== lir den Anbau des Flachses, so wird wenigstens be-
: hauptet, eignet sich derBoden inlIrland weit besser,
als jener in England oder Schottland. Thatsiichlich
waren im Jahre 1877 in England und Wales nur
7240, in Schottland 240, in Irland hingegen
123,400 Acres Feldes mit dieser Pflanze bestellt.
selbst in der lelztgenannten Provinz scheint diese Art der
nkultur eher ab- als zuzunehmen. Zwar hat dieselbe von
312 Acres im Jahre 1847 auf 141,000 im Jahre 1851, und sogar
02,000 Acres im Jahre 1864 sich ausgedehnt; ist jedoch seit
em Zeitpunkt stetig wieder zuriickgegangen. Da die englische
menindustrie durchschnittlich mehr als 2 Millionen Zentner an
',ohsteff per Jahr verarbeitet, withrend dessen einheimische Pro-
duktion, je nach den mehr oder minder glinstigen Ernteergebnissen,
schen 300,000 bis 400,000 Zentnern schwanken diirfte, so wird
: Mehrhedarf durch erhebliche Tmporte aus Russland, Belgien,
~Holland, dem deutschen Reich, Italien und andern Lindern gedeckt.
Die Tmporte an Rohflachs betrugen :

1862 1,521,000 Ztr. bewerthet mit 4,545,000 Lsterl.
1870 1,999,000 ., w 5,182,000
1874 2,026,000 , w 4940,000
1875 1,465,000 ; n 3,885,000
1876 1,105,000 ., i w o 3,053,000
1877 2,216,000 ., ), . 5,055,000
1878 1,554,000 , s 3483,000
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Im Jahre 1878 kamen von diesen Importen 1,084,000 Zentner
aus Russland; 257,000 Zentner aus Belgien; 102,000 Zentner ans
dem deutschen Reich; 96,000 Zentner aus Holland u. s. f.

Von Mr. Charley wird in einer beziiglichen Monographie*) die
Ansicht ausgesprochen, dass in Irland schon vor der christlichen
Aera Leinwand angefertigt worden sei; jedenfalls muss die Kunst
der Weberei daselbst Jahrhunderte hindurch in einem sehr unent-
wickelten Zustande geblieben sein, denn die Englinder benannten
die feinen Leinenstoffe »Cambrice und die damastihnlichen Zeuge
»Diaper« von Cambray und d'Ypres in Flandern, von wo diese
Stoffe eingefiihrt wurden. Urkundlich wird zwar das Vorkommen
sirischer Leinwande« schon im 13. Jahrhundert erwihnt; aber erst
niederlindische Geschicklichkeit und Betriebsamkeit machten die
»griine Insel« im 17. Jahrhundert zu einem Hauplsitz der Flachs-
industrie. Es ist bereils angefiihrt worden, dass zum vermeint-
lichen Schutze der Schafwollmanufaktur die Produktion von
Leinenstoffen gewaltsam unterdriickt wurde, und dass in dem
Prozesse gegen den Grafen Stratford auch die Anklage vorkam,
er habe die englische Industrie durch Ansiedlung flandrischer
Leinwandweber in Irland geschidigt. Bald jedoch verzog sich auch
diese Wolke, und 1697 bewilligte das Parlament bereits die Mittel
zur Forderung der Flachsindustrie in Irland. Wilhem IIL lud
den huguenottischen Fliichtling Louis Crommelin zur Ueber-
siedlung ein, welcher 1000 Webstithle und Spinnvorrichtungen
mitbrachte und unter dem offiziellen Titel eines »Aufseher der
koniglichen Leinwandfabriken« sowohl den Anbau wie die Ver-
webung des Flachses in Irland mil so bedeutendem Erfolge be-
trieb, dass das damals noch selbststiindige irische Parlament
ihm als dem »Begriinder der irischen Leinwandmanufacture den
Dank der Nation votirte.

Auch der Herzog von Ormond hatte 400 vlimische Weber
nach der Grafschaft Kilkenny gebracht, und 1681 liess sich eine
grossere Anzahl von emigrirten Franzosen in Ipswich (Suffolk)
nieder welche feine Leinwand erzeuglen, so dass ungefihr seit

# Flax and its Products in Ireland.*
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ser Zeil der Import von fertigen Leinenstoffen nach England
t mehr bendthigt wurde.

Das Gedeihen der irischen Flachsindustrie ermunterte zu
lichen Versuchen in Schottland, wo 1727 Spinnschulen im
ebirge — den Highlands — auf Staatskosten erdffnet wur-
Auch dort war es ein franzosischer Protestant, Nikolaus
ville von St. Quentin, welcher, unterstiitzt von der scholtischen
hekammer (Board of Manufacturers), eine Kolonie fran-
or Weber etablirte, und wihrend Glasgow sich zum Haupt-
der schottischen Baumwollindustrie emporarbeitete, breitete
die Flachsmanufaktur im Weslen des Landes aus, mit dem
iptsitz in Dundee.

Die in der Baumwollmanufaktur durch Einfithrung von
aschinen und Kraftwebestiihlen zur Anwendung gebrachten
hanischen Verbesserungen gingen, unter geeigneten Abinde-
gen, wie solche durch die spridere Natur des Stoffes geboten
den, allgemach auch in die Flachsindustrie iiber; dennoch
auch jetzt noch ein Theil der Arbeit der Menschenhand
ssen bleiben. 1787 nahm John Kendrew in Darlington ein
ent zur Anfertigung einer Flachsspinnmaschine; bald darauf
te Marshall in Leeds mit Hilfe des Mechanikers Murray sein
Etablissement auf Spinnmaschinen ein. 1812 stellten
Turner & Co. den ersten mechanischen Webestuhl fiir
s in Limehouse bei London auf, und 1821 wurden solche
hle in Schottland eingefiihrl. Baxter Brothers & Co. bauten
6 eine Leinwandfabrik fiir mehr als 200 Kraftstithle in Dundee.
- dieser Gattung von Webstiihlen kénnen wachentlich je
llicke Leinwand gewebt werden, jedes Stiick von 60 (engl.)
Linge. Zur Bedienung zweier solcher Stiihle bedarf es nur
Aufsicht Einer Frauensperson, welche somit 4 Stiick Lein-
_ ; per Woche fertig bringt, withrend der geschickteste Weber
I einem ordindiren Stuhle kaum mehr als 4 oder 5 Ellen per
also hochstens 30 Ellen — oder Y, Stiick — wdchentlich
ftigen im Stande ist. Aechnliches ist der Fall bei den Spinn-
nen, bei welchen Ein Midchen mit Leichtigkeit 160 arbeitende
ideln besorgt, die, weil nie ermiidend, auch bei langsamer
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Umdrehung mehr Garn erzeugen konnen, als das durch Menschen-
kraft bewegte Spinnrad.

Dass iibrigens der Handweber ein kunstvolleres Erzeug-
niss zu liefern vermag, als die monotone Maschine, ist leicht
begreiflich. Ein Weber in Kirriemuir (Forfarshire) webte (etwa
im Jahre 1770) auf seinem Stuhle drei »Hemden ohne Nahtc,
mit Krausen und Knopfléchern, von welchen eines dem Konig,
und eines dem Herzog von Athol zum Geschenk gemacht wurde.
Ein anderer Handweber, Anderson in Dumferline, webte 1821
ein Hemd aus feinstem Stoffe, mit dem britischen Staatswappen in
heraldischen Farben und Goldfiden aunf den Brusttheilen. Georg IV.
belohnte das ihm verehrte Meisterstiick mit 50 Lsterl., und Ander-
son produzirte bald nach der Thronbesteigung der gegenwirtigen
Konigin ein Ahnliches Kunststiick in Gestalt eines anderen fertig
gewebten Hemdes aus Seiden- und Zwirnfiden, am Vordertheile
das Portriit der jungen Fiirstin, umrahmt von Blumengewinden
und andern Emblemen, darstellend. Irische Cambries, auf ordi-
niren Handstiihlen erzeugt, hatten mitunter eine solche Feinheit,
dass die Elle mit zwei Guineen bezahlt wurde. Sogar das Garn
fiir derlei Seltenheiten war noch Handgespinnst. Von 1711 bhis
1828 bewilligte das Parlament ansehnliche Summen, welche, mit
6000 Lsterl, beginnend, bis auf 20,000 Lsterl. per Jahr stiegen, zur
Forderung sowohl des Flachsanbaues, als auch behufs Vervollkomm-
nung des Spinn- und Webeprozesses. Ausserdem wurden, bis zum
Jahre 1830, hohe Ausfuhrpriimien fiir den Export von Leinwanden
gewithrt, welche noch im Jahre 1829 die enorme Summe von
300,000 Lsterl. erreichten — geradezu den siebenten Theil des
deklarirten Werthes der damaligen Gesammtleinenausfuhr. Dieses
Vorgehen der fritheren englischen Handelspolitik stand ganz im
Einklang mit einem Ausspruch Wilhelm’s III., der, als ihm 1693
in einer von beiden Parlamentshiiusern zugehenden Adresse vor-
stellig gemacht wurde, dass die Entwickelung der Wollmanufaktur
in Irland jene in England schiidigen wiirde, wortlich antwortete:
»Ich werde Alles thun, was in meiner Gewalt liegt, die irische
Wollindustrie einzuschiichtern (to discourage) und die Leinen-
industrie daselbst zn fordern.« An die Stelle von Staatssubventionen
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en spiter, zu gleichem Zwecke, Unterstiitzungen von Seite gut
irter Privatgesellschaften, wie z. B. von der im Jahre 1841 gegriin-
»Royal Flax Improvement Society of Ireland«, an deren Spitze
nigin und Prinz Albert standen. Nachdem diese Gesellschaft
¢ Thitigkeit im Jahre 1859 eingestellt, bildete sich die in ihn-
¢ Richtung wirkende »Flax Supply Association« in Belfast.
n Irland allein bestanden im Jahre 1874 nicht weniger als 1380
| g- und Hechelmiihlen, »scutching mills«, wovon 19295 in
¢ Provinz Ulster sich befanden. Die dortigen Arbeiterzustinde
: en aber als hochst traurige geschildert. Dr. Hamilton, Bezirks-
izt dieser Gegend, berichtet in den Factory-Reports des Jahres
, dass in der Gegend von Cookstown (dem gréssten Flachsmarkt
land, wo withrend der Herbst- und Wintersaison wiéchentlich
als 2000 Zentner Rohflachs abgeselzt werden) die Arbeiter,
mer sowohl wie Weiber, der Billigkeit wegen Schwefelither
pken. Selbst Kinder fréhnen diesem Laster. Es sei ihm der
Il vorgekommen, berichtet der genannte Arzt weiter, dass eine
beiterin am Sonnabend Nachmittag die Werkstitte verlassen
e, und néchsten Montag Morgens wieder dahin zuriickgekehrt

Leben gegeben. — Verschiedene Versuche, den staubigen und
- die Arbeiter ungesunden Hechelprozess durch Maschinen ver-
en zu lassen, haben bis jetzt kein befriedigendes Resultat
t, wogegen die Spinn- und Webearbeit nunmehr fast ganz
elst Dampf betrieben wird.

In drei Zentren hat sich die britische Flachsindustrie gewisser-
verdichtet: in Leeds in England, in Dundee in Schott-
und in Belfast in Irland. In jeder dieser Stidte befindet
gleichsam ein Musteretablissement: Marshall in Leeds, Baxter
undee und Mulholland in Belfast.

- Die Verwendung von Leinengarnen zu Stoffen gemischter
ing, sowie der Umstand, dass in vielen Fabriken dieser Branche
» Jute und andere iihnliche Faserstoffe verarbeitet werden, macht
genaue Statistik der speziellen Flachsindustrie kaum zuléssig.

M Allgemeinen entsprechen die nachfolgenden Ziffern den bestehen-
| Verhéiltnissen :
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Anzahl der beschiftigten Arbeiter in der Flachs-

THAISERT o | o] s N R 110,000
- i opmden wa ol s w el n!l s s 1,720,000
A ., mechanischen Webstihle . . . . 51,600
5 s Fetbiikeanmog s e 620

Nach Provinzen gesondert, ergeben sich folgende Verhiltnisse¥).
England Schottland  Trland

Anzahl der Arbeiter . . . 18,000 42,000 50,000
5 » Flachs-Fabriken 155 191 154
= » Spindeln . . . 370,000 317,000 867,000
L ,» Doppelspindeln . 33,000 14,000 20,000

@ ,»  mech, Webstiihle 3,000 17,400 14,900
Vom Jahre 1850 bis 1875 hat sich die Flachsindustrie in
folgender Weise entwickelt :

1850 1861 1871 1875
Anzahl der Fabriken . 393 439 598 620
i » Spindeln . 965,000 1,252,000 1,710,000 1,712,000
” ,» mech.Web-
stiihle . 6,100 15,400 39,700  51,600%%)

Der Export von Leinengarnen und Leinenstoffen

betrug :
1862 1870 1877 1878

Leinengarne (Pfd.) 32,560,000 37,239,000 19,216,000 18,482,000
Leinenstoffe(Ellen) 157,000,000 226,471,000 173,686,000 157,228,000

Die Abnahme im Aussenhandel ist sehr bedeutend und wurde
von kundigen Beobachtern der englischen und der kontinentalen
Flachsindustrie schon lange vorhergesagt. Hohe Arbeitslohne bei
geringerer Arbeitsdaner auf der einen Seite, und die allmihliche
Erstarkung der Flachsindustrie im Auslande erkliren diese Erschei-
nung zur Geniige. Es ist Thatsache, dass gegenwiirtig franzosische
und belgische Flachs-, Hanf- und Jutegarne in Dundee zu einem

*) Die nicht villige Uebereinstimmung der niichst vorangegangenen mit der
nachfolgenden Tabelle rithrt von dem Umstande her, dass in jener die statisti-
schen Aufzeichnungen des J. 1871, in dieser hingegen die Zihlungen des J. 1875
wiedergegeben erscheinen.

*¥) Mit Einbeziehung hanfartiger Stoffe.
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rn Preise verkauft werden, als sie von dortigen Fabriken
werden konnen.
[auptrichtungen des Exportes fiir Leinengarne:
nach 1877 1878
Sp . . . 8,100,000 Pfd. 7,259,000 Pfd.
Deutsches Reich . . 2,929,000 , 3,166,000 |,
o 2,994,000 ,, 2,661,000
1,733,000 . 1,723,000 |
1,205,000 ,, 1,351,000
1,113,000 ,, 986,000
uptrichtungen des Exportes fiir Leinenstoffe:
1877 1878

ik. Ver. Staaten . 80,830,000 Ellen 69,050,000 Ellen
: 11,088,000 , 13,370,000
S T10,7950000 6,951,000 ,
Westindien . . . 10,549,000 , 8,530,000 ,,
1 Nordamerika . . . 6,762,000 ,, 6,118,000 ,,
Reich . . . . . 6,240,000 ,, 5,189,000 ,

S ., . 4687000 4,967,000
BT L L, 3445,0000 1y, 3,474,000 ,,
nische Republik . . 3,113,000 2,367,000
Vestindien u. Guyana . 2,848,000 2,323,000 .,
o : 2,464,000 |, 1,743,000 ,,

9429000 , 2,722,000 .
BER . . 2419000 ,, ¢ 2573000
 Indien . . . . . 2,236,000 ., = 2,136,000 .
1 Westindien . . . 1,100,000 , 1,312,000

: 883,000 . 862,000
812,000 ., 718,000
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Zinter den vielen Frauen, welche Zopfe kaufen, ms-
N gen wohl nur Wenige es ahnen, dass das Substrat
u zahlreichen Haarimitationen, insbesondere den
Chignons, in einer Glasgower Fabrik zentnerweise
priparirt wird. Als Material fiir diese ziemlich
/ Jschwunghafte Produktion dienen die Fasern einer
ﬂachsqhnhchen zu dem Geschlechte der Tiliaceen zihlenden Pflanze
(Corchorus olitorius und Corchorus eapsularis), welche in ihrer
Heimath, Indien, den Namen »Jute« fiihrt. Dieser Name ward
zum ersten Male in einem handschriftlichen Waarenverzeichnisse
der ostindischen Handelsgesellschaft vom Jahre 1796 angefiihrt,
und aus jener Zeit scheint auch die erste europiiische Bekannt-
schaft mit dem neuen Webestoffe zu stammen. Anfangs schenkte
man ihm nur wenige Beachtung, obschon die Bewohner der nord-
ostlichen Distrikte Bengalens langeher Kleiderstoffe aus den feineren
Jutefasern anzufertigen verstanden. Noch im Jahre 1829 betrug
der gesammte Juteexport aus Caleutta nicht mehr als 20 Tonnen
im Werthe von 60 Lsterl. Der zunehmende Handelsverkehr mit
Indien brachte jedoch enorme Quantititen von Jutefabrikaten nach
Europa, indem die meisten der dortigen «Kolonialprodukte wie:
Reis, Zucker, Leinsaat, Salpeter, Pfeffer und dergleichen, in gewebte
Jutesicke, sogenannte »Gunny-bags<, emballirt waren. Da nun
die Webevorrichtungen an den Erzeugungsorten hochst primitiver
Art waren, bemiichtigte sich die englische Industrie des neuen und
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den Fabrikationszweiges, in welchem dieselbe, wenigstens eine
lang, keinen Rivalen in Europa hatte. Dundee in Schottland
kt seine rasch entwickelte Prosperitiit fast ausschliesslich
anufaktur.

England importirte an Jutefasern:

HSRAREART LT 964,000 Zentner
i86d . . . . . 2,095,000 "
1871 . . . . . 38,454,000 =
1878 . . . . . 4695000
8877 - . < « . 8,650,000 "
1878 . .- . . . 4,243,000 i

ottland ist in den Distrikten von Dundee, Glasgow und
1 der Hauptsitz der beziiglichen Industrie; doch finden
nicht unbedeutende Fabriketablissements dhnlicher Art auch
und London. Der Werth der aus England exportirten
en mag nahezu 4 Millionen Lsterl. betragen, obschon eine
 Ziffer, wegen Vermischung dieses speziellen mit anderen
toffen, sich schwer ermitteln lisst.
~In den beiden letzten Jahren (1877 und 1878) bezifferte sich
teausfubr wie folgt : '

jutegarn: 1877 1878
\ nach Pfd. Pfd,
Deutschland . . . . . 3,260,000 3,689,000

Spanien und Canar. Inseln 6,039,000 5,071,000
Nordamerik. Ver. Staaten 3,067,000 2,103,000

Molland . . . . . . 1,481,000 741,000
anderen Lindern . . . 1,152,000 641,000

Zusammen 14,999,000 12,245,000

ﬁ.féwebte Jutestoffe: Ellen Ellen

Deutschland . . . . . 39,441,000 42,037,000
Nordamerik. Ver. Staaten 34,698,000 33,967,000
Holland . . . . . . 5080000 5,157,000
Bragilien . . . . . . 5,573,000 5,689,000
anderen Lindern . . . 32,002,000 36,123,000

Zusammen 116,754,000 122.973.000
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1877 1878
Siacke*): Dutzend Dutzend
Deutschland . . . . . 1,789,000 1,325,000
Russland . . . . . . 766,000 1,302,000
Nordamerik, Ver. Staaten 371,000 587,000
Australien . . . . . 208,000 156,000
anderen Lindern . . . 1,789,000 1 §46,000

Zusammen 4,923,000 5,216,000

Die indischen »Gunny-Siicke« machen in der Regel eine Rejse
um die Welt. Nachdem in denselben Zucker, Reis, Pfeffer, Lein-
saat etc. etc. nach Europa gebracht worden, werden sie, wenn
entleert, mach Amerika verschifft, wo sie zum Verpacken der
Baumwolle dienen und mit dieser wieder die Riickreise nach
Europa antreten.

Obschon, wie aus obigen Ausweisen ersichtlich, der Export
englischer Jutefabrikate noch immer sehr bedeutend ist, so sind
doch die Zeiten britischer Alleinherrschaft auf diesem Gebiete
voriiber. Indien selbst hat begonnen, die Juleindustrie zu he-
treiben: in Calcutta stehen bereits 2500, in Bengalen mebr als
4000 Wehestiihle in Thitigkeit. Dundeer Fabrikanten finden in
Folge der dort herrschenden billigeren und ungestorteren Arbeits-
verhiiltnisse sich veranlasst, ihre Etablissements nach dem Aus-
lande zu verlegen, so dass solche fremde Jutewaare bereits nach
England und Schottland importirt wird. Diinkirchen steht an der
Spitze der englischen Rivalen aunf diesem Gebiete. Es wurden da-
selbst verarbeitet:

im Jahre 1874 10,258,000 Kilogramm Jute

. . 1875 13788000 ,,
W . 1876 14450000 .
. . 1877 13667000 .

w1878 15,464,000 L .
Statt tiber britische Hifen bezieht Diinkirchen den ndthigen
Rohstoft' seit neuerer Zeil direkt aus Indien.

*) Leere Siicke, entweder ganz oder nur theilweise aus Jutegarn verfertigt.

s ——
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fbschon die insulare Lage des britischen Konig-
reichs die zollamtliche Ueberwachung seiner Gren-
zen zu erleichtern schien, hat gleichwohl das Kontra-
bandwesen daselbst, unter der Herrschaft des Pro-
Atektionssystems, in einer vicl ausgedehnteren Weise
= gewuchert, als vielleicht in irgend einem anderen
der Welt. Es war eine allgemeine Uebung, dass die ersten
ner Bankfirmen gegen eine Assekuranzpriimie von 20 % die
tige Ablieferung von grossen Massen geschmuggelter Waaren
sicherten. Die Zollbeamten hatten bei derlei im Grossen he-
henen Unterschleifen oft selber die Hand im Spiele, wenngleich
8, um ihren Diensteifer an den Tag zu legen, von Zeit zu Zeit
len in vorhinein verabredeten »Fang« von ziemlich bedeutendem
Verthe zur Anzeige brachten. Das zeitweilige Opfer einer solchen
ombe war durch die Nothwendigkeit geboten, den Verdacht
Einverstindnisses von ihnen abzulenken. Aber bei Gelegen-
iner im Jahre 1832 angestellten Parlamentsenquéte ist es aus-
ochen worden, dass auf je Einen entdeckten — vierzehn
lich durchgefiihrte Schmugglerfille zu rechnen sind. Trotzdem

Einfuhr fertiger Seidenwaaren nach England aus Frankreich,
dien, China und anderen Produktionslindern bis zum Jahre 1826
solut verboten war, wiesen die amtlichen franzésischen Ausfuhr-
n jihrlich eine schwunghafte Einfuhr nach den britischen Inseln
ungerechnet den schon in den franzésischen Hiifen begonnenen
muggelhandel. Der gesammte englische Hofstaat, Prinzen und
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Regenten an dessen Spitze, kleidete sich, der damals herrschendey
Mode entsprechend, in ausléindische Seiden- und Smmntstoﬁ‘e;
der mittlere Adel und wohlhabende Biirgersiand folgten dem vop
oben gegebenen Impulse; in allen Kaufmannsliden wurden
Schmuggelwaaren ungescheut und ungestort feilgeboten; das Pro-
hibitivsystem erwies sich praktisch als undurchfiihrbar.

Ungeachtet der frithzeitigen und weitreichenden Schifffalirts-
verbindungen haben sich Seidengewebe in England viel spiter
akklimatisirt als in den meisten anderen Kulturstaaten Europa’s,
Zwar wird das Bestehen einer »Company of Silk-women« (Seiden-
arbeiterinnenverein) in London im 15. Jahrhundert erwiilnt; aber
erst seit der Austreibung der Protestanten aus Flandern und
Frankreich datirt die Begriindung der englischen Seidenfabrika-
tion. Tausende der Flichtlinge liessen sich im Spitalsfieldbezirke
von London nieder, wo ihr korporativer Verband nur allzubald
(1692 und 1701) die oben erwihnten Einfulrverbote aller ans-
landischen Seidengewebe vom Parlamente erwirkte. Die Fabrik-
thiitigkeit muss anfinglich eine enorme gewesen secin, indem in
einem offiziellen Berichte vom Jahre 1766 die Thatsache hervor-
gehoben wird, dass in Folge ungiinstiger Verhiiltnisse, zum Theil
wolill auch in Folge der offen betriehenen Kontrabande, smehr als
7000 Seidenwebestiihle stille stehen«.

Da unter protektionistischen Arbeitsverhiiltnissen der gewerb-
liche Fortschritt gewshnlich zu erlahmen pflegt, so kann es kaum
tiberraschen, dass trotz aller Begiinstigung die fremden Seiden-
stoffe besser befunden wurden, als die in England erzeugten. Ein
junger Mann Namens John Lombe unternahm im Jahre 1715 eine
Reise nach Livorno, um die beriihmten dort befindlichen Seiden-
fabriken auszukundschaften. Er nahm zu diesem Zwecke, wie sein
spiterer Biograph erzithlt, nicht nur die seltsamsten Verkleidungen
als Soldat, Pralat, altes Weib oder dergleichen vor, sondern er
wusste den Beichtvater eimes der Fabrikinhaber auf seine Seite zu
gewinnen, mit dessen Hilfe er als Arbeiter in dem Etablissement
angestellt wuarde. In dieser Stellung verweilte er so lange, bis
er hinreichende Maschinenzeichnungen und Pline sich verschafft
hatte, mil welchen bereichert er nach England zuriickkehrte, wo
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gwar bald starb*), sein Bruder Thomas hingegen auf Grund-
jener Zeichnungen im Jahre 1719 eine der grossartigsten
ganzinfabriken in Derby errichtete. Nach Ablauf des Privile-
5 bewilligte das Parlament dem angeblichen »Erfinder< eine
tionalbelohnung im Betrage von 14,000 Lsterl. fiir die »Erfin-
ng, Einfilhrung und Vervollkommnung einer Maschine, welche
britischen Reiche Nutzen und Vortheil gebracht hat.«

~ Die englische Seidenindustrie verwickelte sich hierauf immer
r und tiefer in protektionistische Fesseln. 1773 erliess das Par-
nent den sogenannten »Spilalfield’s Act«, durch welchen die
sbehorden ermichtigl wurden, den Tagelohn der Seidenweber
tzustellen und die Verwendung von nicht ortsangehirigen Ge-
n zu verbieten. Diese Verordnung war der Todesschlag fiir die
emals blithende Londoner Seidenindustrie. Die Fabrikunternehmer
teten mit ihren Maschinen und Stihlen in benachbarte Di-
e. Manchester, Norwich, Paisley, Macclesfield und andere
Ortschaften wurden von nun an Zentren der Seidenfabrikation.
Es mag hier unter Einem erwiihnt werden, dass zur selben
t Versuche gemacht wurden, die Seidenraupenzucht in den
naligen anglo-amerikanischen Kolonien zu akklimatisiven; der
ouverneur von Stidcarolina offerirte im Jahre 1765 eine Priimie
jon 500 Dollars fiir die ersten 10 Pfund in jener »Provinze er-
er Rohseide. Der nachmalige Abfall der amerikanischen Ko-
ien hat zwar zur Aufgebung des Projektes gefiihrt; hingegen hat
im Jahre 1825 eine »British, Irish and Colonial Silk Company«
it einem Kapital von nicht weniger als 1 Million Lsterl. in London
bildet, deren Namen selbst vom heuntigen Kurszettel ver-
wunden ist*¥),

- *) Es ist seiner Zeit die Sage aufgetaucht, die Italiener hiitten den ihnen
vielten Streich entdeckt, und, um sich zu riichen, dem Fliichtling eine an-
ige Donna nachgeschickt, welche den ungliicklichen Lombe bestrickt und —
giftet habe.

*#%) Auf der Wiener Weltausstellung des J. 1873 waren Muster von Rohseide
Neu-Seeland, Victoria, Queensland, Neu-Siidwales und Siidafrika ausgestellt.

\uch in Kalifornien wird Seidenraupenzucht bereits in ziemlich bedeutender Aus-
nung hetrieben.

Vi Scherzer, Weltindustrien. 6
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Der englische Einfuhrzoll auf Rohseide hat bis zum Jahre
1824 5%z sh. (etwa 6 Mark) und auf gedrehte Seide 14 sh. 8§ g,
(15 Mark) pro Pfund betragen, welche hohe Besteuerung um gq
unheereiflicher erscheint, da doch im Lande selbst kein solchep
Rohstoff produzirt wird. Etwa um jene Zeit ward James Deacon
Hume, der damalige Sekretir des »Board of Trade«, auf eine
Inspektionsreise durch die englischen Seidendistrikte (Coventry,
Manchester, Salford, Stockport u. a. m.) ausgesendet, und auf
dessen Vorschlag, unterstiitzt von Huskinson, Robert Peel, Alexan-
der Baring und anderen Fortschrittsmiinnern, beschloss das Pay-
lament im Wesentlichen :

1) Das ginzliche Einfuhrverbot fiir gewebte Seidenstoffe anf-
zuheben, und an dessen Stelle einen Einfuhrzoll ad valorem, im
Betrage von 20 bis 30}, je nach Gattungen, zu setzen.

2) Den Einfuhrzoll fiir Rohseide auf 1 Penny, und fiir gedrehte
Seide auf 3, sh. pro Plund herabzumindern.

Aber auch diese Erleichterungen geniigten nicht, den lohnen-
deren Schmuggel lahm zu legen. Huskinson fiihrt in seiner Par-
lamentsrede das Beispiel an, dass sBandanas« aus Indien (seidene
Taschentiicher) im Londoner Freilager (Bond) fiir 4 sh. pro Stick
zur Ausfuhr gelangen; dass diesclben Stiicke aber bald daranf von
Hamburg, Amsterdam, Ostende und anderen auswiirtigen Hafen-
plitzen wieder eingeschmuggelt, und alsdann & 8 sh. pro Stiick an
die englischen Konsumenten verkauft werden. Das Publikum hatte
gerade den doppelten Preis fiir die ihm im regelmissigen Wege
unznginglich gemachte Waare zu zahlen, und die Zollkasse ward
um Tausende verkiirzt. Die freihiindlerische Handelskammer von
Manchester erhob laut und offen ihre Stimme fiir Abschaffung der
Schulzzolle jeglicher Art. Eine im Jahre 1839 gefasste Resolution
des genannten Institutes schloss mit den Worten, »dass alle gé-
setzlichen Beschriinkungen des Verkehrs, gleichviel ob zum angeb-
lichen Schutze der Industrie oder des Ackerbaues orlassen, mnach-
theilig wirken auf die Gesammtheit der Nation, indem sie die
Rechte jedes Einzelnen verletzen und der leitenden Fiirsorge der
Vorsehung geradezu feindlich entgegentreten.«

In Coventry gab es zu jener Zeit 10,000 Seidenwebestithle,
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con denen der Parlamentsvertreter jemer Stadt, Mr. Ellice, in
spiner offentlichen Reden versicherte, dass deren Konstruktion
n Vergleich mit jener der im Auslande arbeitenden Ma-
an bestehen kimne. Auf einem franzosischen Bandstuhl
5mal, auf einem deutschen Sammtstuhl 48mal so viel
binnen eines gleich langen Zeitraumes erzengt, als auf den
Jischen Betriebsvorrichtungen.

‘Mit der Herabminderung und der im Jahre 1845 erfolgten
ichen Aufhebung des Eingangszolles auf rohe und gedrehte
gelangte die Seidenindustrie neuerdings zu einer kriftigen
twiekelung. Es wurden importirt, bezichungsweise zn Stoffen ver-
jeitet: im Jahre 1820 2,000,000 Pfund Rohseide *)

il 4825 | 3,600,000 |
wo w1835 4,700,000 -

. w1845 5,800,000

W . 1852 7,600,000 a .

» 1862 13,250,000 i

1872 10,751,000

SR G IABTT 1 6,9851000) 1 .5, %

w w1878 7,490,000 "

Der Import von Rohseide und Seldenabﬂlllen erfolgt meist aus
und zwar gelangten aus dieser Richtung zur Einfuhr im
1876 mehr als 6 Millionen Pfund, und im Jahre 1878 bei-
4,500,000 Pfund.

In der Verarbeitung des Rohstoffes zu fertiger Waare fanden
ze Herrn Redgrave's Faktoreibericht Beschiiftigung:

1850 1861 1871 1875
il der Fabriken . . 997 777 696 818
s Seidenspindeln 1,225,560 1,339,000 940,150 1,115,000
.+ Kraftwebestiihle 3670 10,700 12,360 10,000
» Arbeiter . . . — — — 78,500
Ble schon Eingangs erwithnten Hauptsitze der Fabrikation
Miihe, mit den geschmackvollen und unter viel billigeren
I6hnen hergestellten franzésischen, helgischen und italieni-

v
]

, "}) Mit Inbegriff von Seidenabfillen.
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schen Erzeugnissen auf dem Weltmarkt zu konkurriren. Lyop
allein beschiiftigt an 35,000 Seidenweber, und die nordauwrilianischen
Freistaaten, welche lange zu den besten Kunden des englischen
Seidenmarktes gehorten, betreiben gegenwiirtig die Fabrikation vop
Stoffen aus selbsterzeugter oder direkt aus China importirter Roh~
seide in grosserem Umfange als je zuvor. Der Import fertiger
Seidenwaaren nach den Vereinigten Staaten ist sichtlich in Ap-
nahme begriffen. Der Werth desselben betrug:
im Jahre 1860 33 Millionen Dollars in Gold
w8734 30 I SO
i Y iae p1876: 24 i st s
Die eigenen Kolonien sind derzeit die Hauptal)m,hmer der
britischen Seidenerzeugnisse; doch finden ansehnliche Quantitiiten
derselben auch Absatz auf dem europiischen Kontinent. Zur
Charakteristik dieser Verhiltnisse moge folgende Uebersicht
dienen.
Der Werth simmtlicher aus England exportirten Seidenstoffe,
mit Ausschluss von Seidengarnen aller Art, betrug:

im Jahre 1862 . . . 1,461,000 Lsterl.
S s RRLETRL e L 94191000

S EIEBTGL 0 110795000
SIS T s S 1705000 1,

55 gy 1878 1,923,000 .

Die stoffige und Ianderwelse Verthellung der Ausfuhr gestaltete
sich im Jahre 1878 in Bezug auf deren Werth wie folgt:
Gedrehte Seide:

nach Frankreich . . . . 234,000 Lsterl

» Deutschland . . . . 149,000

» Belgien . . . . . 67,000

, Holland . . . . . §7.000
Gewebte Seidenstoffe: Ellen Lsterl.
nach Frankreich. . . . . 699,000 bewerthet mit 172,000
w Australien . . . . . 990,000 » . 178,000
» Britisch Indien . . . 869,000 i . 122,000
»» Britisch Amerika . . 327,000 61,000
s Ver. Staaten v. Nordam. 318,000 53,000
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stiicher, Taschentiicher, Shawls etc.:
nach Britisch Indien . . . 290,000 Lsterl.

, Frankreich . . . . . 15000
, Deutschland . . . . 14000
dwaaren:
nach Australien. . . . . . 138,000 Lsterl.
, Britisch Amerika . . . 21,000

,, Ver.Staatenv.Nordamerika 5000
ere, unbenannte Seidenwaaren:
~ nach Frankreich. . . . . . 200,000 Lsterl.

s Deutschland . . . . . 21,000 ,,

B Belgien . . . . . . . 42000

, Ver.Staalenv.Nordamerika 59,000

- Der Werth der exportirten Seidengarne betrug :
1862 . . . . 1,100,000 Lsterl.

7

1872 . . . . 1,896,000
8876 v .. 1,081,000 -
S, A e ERL0000 s
A 1878 . . . . 564,000

~ In vielen der betreffenden Fachjournale ist in den letzten
die Anklage erhoben worden, dass der Kredit der englischeh
ndustrie durch das sogenannte »Pfeffern« der Stoffe erheb-
geschiidigt und dadurch die Abnahme des Exportes mitver-
det worden sei. Falls Unregelmiissigkeiten .der geriigten Art
in einem gréssern Umfange Statt gehabt haben sollten,
» allerdings Grund zur Besorgniss vor, dass die Konsequenzen
lchen unredlichen Gebarens weit grosser und dauvernder sein
en, als der momentane Gewinn.
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Zrosaisch, wie ein — Strumpf, pflegt man in
eutschland zu sagen. Dagegen kniipft die eng-
sche Mythe einen kleinen Liebesroman an die
24 Erfindung der ersten Strumpfwirkmaschine, deren
o mechanisches Prinzip, wenngleich im Laufe der
W7eit vielfach umgeiindert und verbessert, noch
gegenwiirtig in der Fabrikation von beinahe 5000 verschiedenen
Artikeln (allerlei Jacken, Unterbeinkleidern, Striimpfen, Socken,
Handschuhen, Leibbinden, Miitzen, Handstiitzeln und dergleichen)
seine Anwendung findet. Unter seltsamen Umstinden erdacht,
hat der erste Wirkstuhl eine ganz neue Industriebranche ge-
schaffen, und von England aus seinen Weg in alle einschligigen
Werkstiitten genommen. Ein Cambridger Theologe, so geht die
Sage, fand die Dame seines Herzens, wenn er ihr seine Huldigungen
darbrachte, immer so vertieft im Striimpfestricken, dass, um
besseres Gehor bei ihr zu finden, er sich entschloss, eine bequeme
Arbeitsmaschine fiic sie zu ersinnen. Nach einer anderen Version
hiitte er die Dame geheirathet; da aber das Ertrigniss seiner geist-
lichen Pfriinde in Calverton bei Nottingham zu schmal war,
um eine kinderreiche Familie ‘zu ernihren, so dachte er seiner
kunstgetibten Frau in der Anfertigung von Striimpfen, welche zu
jener Zeit (Ende des 16. Jaluhunderts) noch ein theuer bezahlter
Luxusartikel waren, zu Hilfe zn kommen. Thatsache ist, dass
William Lee, so hiess der Mann, um das Jahr 1589 eine geist-
liche Pfriinde aufgab, um seine ganze Kraft und Zeit der Ver-
vollkommnung einer von ihm lediglich ans Holz hergestellten Ma-
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s zu widmen, welche im Stande war, 12 Maschen in einer Reihe
schliessen, und Reibe an Reihe zu fiigen. Das Strickgewebe
, patiirlich nur in die Linge, und musste, um einen runden
o f zu bilden, an den Seitenenden zusammengeniiht werden;
das Princip war gefunden. Im Wappenbilde der Londoner
ipfwirkergilde ist William Lee im geistlichen Gewande dar-
It, wie er mil ausgestreckter Hand auf einen aus seinem
kstuhl herausgearbeiteten Strumpf hinweist, wihrend eine
istehende Frauensperson ihre beschiftigungslos gewordenen
adeln emporhilt. Lee hoffte aus seiner originellen Erfin-
grossen Vortheil ziehen zu konnen; er unlerwies seinen
und andere Verwandte in der Stuhlwirkerei; eine Werk-
tte ward in Calverton etablirt; aber, wie die meisten Erfinder,
o auch er bei der Mitwelt keine Anerkennung finden. Die
ate wollten keine gewirkten Strimpfe tragen. Er tibersiedelte
t seinen geschullen Gehilfen nach London und durch die Pro-
dion Lord Hunsdon’s gelang es ihm, die Aufmerksamkeit der
nigin Elisabeth auf sich zu ziehen. Sie besuchte die Werkslitte
ehemaligen Landpfarrers in Bunhill-Fields, und bewunderte
in Fabrikat; als aber der Gral sie bat, dem armen Mann nun
_ein Patent fiir seine Erfindung zu ertheilen, gab sie die
teristische Antwort: »Mylord, ich habe die armen Leute,
che jetzt ihr Brod mit Striimpfestricken verdienen, viel zu
, um mit meinem Gelde eine Erfindung zu unterstiitzen, welche
e an den Bettelstab bringen wiirde. Hitte Herr Lee Seiden-
iy pfe fabrizirt, so wiirde das nur Wenig e betroffen haben; aber
Vollstriimpfe , welche Jeder tragen will, diirfen nicht von Einem
lividuwmn monopolisirt werden.«

Mit Noth kiimpfend ging Lee nun daran, Seidenstriimpfe
fabriziren, und brachte das erste Paar, als es fertig war,
ler der Kénigin; es war um das Jahr 1598. Die Monarchin
e deren Elastizitit und Schonheit; fand sich aber nicht be-
26 1, dem Erfinder mehr als gute Worte zu geben. Selbst ihr
hfolger, Jakob I., der zum Kronungsanzuge vom Earl of Mar ein
Seidenstriimpfe sich borgen musste, wm, wie er sich ausdriickte,
tht als ein gemeiner Kerl (scrub) vor den Fremden zu erscheinen,
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fand sich nicht bewogen , den neuen Industriezweig zu prolegiren,
Auch Lee's hisheriger Beschiitzer, Hunsdon, der seinen eigenep
Sohn hatte Strumpfwirker werden lassen®), war mittlerweile
mit Tod abgegangen. So stand Lee geldlos, hilflos, rathlos
da. Da kam ein Hoffnungsstrahl aus — Frankreich. Dep
grosse Sully hatte von der merkwiirdigen Erfindung gehort und
den genialen Meister eingeladen, iiber den Kanal zu kommen,
um anf dortigem Boden eine neue Industrie zu griinden. Mit
Hausstand und Werkstitte iibersiedelte Lee nach Rouen: Hein-
rich IV. erwies sich ihm personlich gniidig, fiel aber bald daranf
durch Morderhand. Maria von Medicis entzog dem Protestanten
Lee ihre Gnade; alle Hoffnungen waren vernichtet; ruinirt an
Vermogen, gebrochen im Herzen sank der geistliche Strumpf-
wirker 1610 in’s Grab. Keine Statue verewigt sein Angedenken;
selbst sein Name ist wenig bekannt in Sternberg, Chemnilz,
Troyes, Amiens und Leicester, wo sein Wirkstuhl, oder wenig-
stens das Prinzip seines Wirkstuhles noch heute fortlebt und
fortarbeitet.

Es war, als hitte die Welt nur auf des Mirtyrers Tod ge-
wartet, um seine Maschine auszubeuten. 1640 wurden in Nottingham
die ersten Wirkstiihle aufeestellt und von da verbreiteten sie sich
bald in den Grafschaften von Leicestershire und Derbyshire. 1657
ertheilte Cromwell den Londoner Strumpfwirkern Korporations-
rechte. 1695 gab es bereits 1500 Stithle in London und dessen
Umgebung und im Jahre 1727 schon 5500 in den Landstidten.
Um sich den grossen Gewinn, welchen der neue Industriezweig
abwarf, zu sichern (die Leute arbeiteten nur 4 Tage in der Woche)
ward der Verkauf englischer Stithle nach dem Auslande verboten.
Mit der Zeit wurden Verbesserungen in der Konstruktion ange-
bracht, und 1730 fing man bereits an, Baumwollgarne zu Wirk-
waaren zu verarbeiten.

Die Mitte der 2. Hiilfte des 18. Jahrhunderts war eine Periode

*) Lord Hunsdon war ein Neffe der ungliicklichen zweiten Gattin Iein-
rich’s VIIL, der schinen Anna Boleyn. Die Nottinghamer Stuhlarbeiter rithmien
sich seither, dass der erste Strumpfwirker-Lehrjunge ein Edelmann gewesen,
Sohn eines Lords, in dessen Adern kinigliches Blut rollte. '
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herhaft wirkender Erfindungen auf dem Gebiete der Textil-
5 rie. Ross erfand im Jahre 1767 eine Maschine zur Er-
10 = » sammiartiger Wirkwaaren, wobei nicht nur er selber
reicher Mann wurde, sondern im Stande war, seinen Werk-
en einen Arbeitslohn von 1 Shilling per Stunde auszubezahlen
_ein Geldbetrag, welcher vor 100 Jahren cine weit grissere
ufkraft besass als heule. Um die gleiche Zeit war es, dass ein
deres mechanisches Genie, Jedediah Strutt, der Wirkwaaren-
ie sich zuwandte. Obschon seinem Stande nach ein Land-
welcher weniz Schulunterricht genossen, iibte er sich, von
nerem Drange dazu getrieben, von Jugend auf in mechanischen
nstfertigkeiten, und nachdem er die Schwester eines angesehenen
rumpfwirkers, Wooldett geheirathet, zog er nach Derby, um als
mpagnon seines Schwagers, sich ginzlich der Wirk weberei zu
dmen. Seine Erfindung: »verkehrte Maschen« zu weben, und
durch »gerippte« Stoffe zu erzeugen, die sich dem Korper
ischer als die glatten Zeuge anschliessen, hat ihn bereichert,
Namen den industriellen Beriihmtheiten seiner Zeit angereiht,
der Wirkwaarenfabrikation ein weites Gebiet erdffnet, indem sie
eitig den Weg fiir die Spitzen weberei bahnte. Der Lee’sche
stuhl war im Wesentlichen beibehalten und nur durch die
ngung senkrecht wirkender Nadeln in den Maschenzwischen-
piumen bereichert worden. Diese »Derby-ribb-Maschine«, wie
genannt wurde , steht, dem Prinzipe nach, in allen Wirk-
rendistrikten der Welt noch heute in Anwendung, wenngleich
Leistungsfihigkeit durch die spitere Anbringung auto-
her Vorrichtungen an derselben unendlich vermehrt und
die Erzengung anderer Textilartikel ausgedehnt worden ist.
chtbare Gedanken breiten sich ofter auf scheinbar fernliegenden
ieten aus.

Zahlreiche andere wichtige Verbesserungen, welche meist eine
bwechslung in modernen Mustern bezweckten, kamen der jungen
dustric zu Hiilfe; aber die Arbeiterbevilkerungen sahen mit
sgunst,, wenn nicht mit Schrecken, die Leistungsfihigkeiten
e Maschinen sich steigern und die Arbeit der Menschenhand
verringern. Blutige Aufstinde folgten einander; Hunderte
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von Stihlen wurden oft an Einem Tage zerstdrt und verbrann,
England war in Gefahr, diesen ganzen Industriezweig an Frank-
reich zu verlieren, wo, namentlich in Amiens und Vienne, eipg
starke Rivalitit erstand. In vielen Stidten wurden die Galgen
mit den Leichen der Aufrihrer beschwert; in Nottingham hingte
man (1811) acht der letzteren gleichzeitig. Es war die Zeit dep
franzosischen Kriege und der Kontinentalsperre, welche entsetz-
liches Elend, zuweilen auch den Hungerlod in die Midland-
Distrikte brachte, wohin, der billigeren Arbeitslohne und anderer
begiinstigender Umstiinde halber fast die gesammle englische
Wirkwaarenindustrie sich zurtickgezogen hatte. Im Jahre 1819
gab es 9300 Wirkstihle in Nottinghamshire, 11,300 in Leicester-
shire, 2000 im iibrigen England, 1440 in Schottland und 774 in
Irland — im Ganzen nahezu 30,000 Wirkstiithle im britischen
Reiche, withrend auf dem gesammten europiiischen Kontinente kaum
13,200 in Thitigkeit waren¥).

Leicester war an die Spitze der Fabrikation getreten; 3000
Stiihle arbeiteten in der Stadt allein, und etwa die dreifache An-
zahl in der gleichnamigen Grafschaft. Nachdem im Jahre 1816
Brunel den Rundstuhl eingefiihrt hatte, nahm insbesondere die
Strumpffabrikation erneuerten Aufschwung, und es wurde noch
vor wenigen Jahren behauptet, dass s aller auf dem ganzen
Erdball getragener Striimpfe (freilich nur der gewirkten Gattung)
aus englischen Fabriken kommen. Zu diesem triumphartigen Er-
folge hat die Maschinenfabrikation in eigenthiimlicher Weise
beigetragen: Tausende von Wirkstiihlen wurden gegen Entrichtung
einer wochentlichen kleinen Miethe an Wirkmeister verpachtet.
Fiir Anfinger im Geschiifte entfielen somit alle grossen prilimi-
naren Anlagekosten, welche Verlockung zu einer enormen Kon-
kurrenz nebst den dieselbe zeitweilig begleitenden Uebelstinden
fiihrte. Bei schlechtem Geschiftsgange, wie zum Beispiel in den
ungiinstigen Jahren zwischen 1824 und 1832 kamen 4000 Stiihle
a b Lsterl. zum Verkauf, das ist zu einem Preise in der ungefihren

*) Vergleiche: William Felkin iiber ,Hosiery and Lace® in ,British Manu-
factures and Industries.*
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einer zweijibrigen Stuhlmiethe. Es sind dies wohl meist
ihle, deren Anzahl durch Konzentrirung der Arbeit in
en Fabriketablissements bereits in Abnahme sich befindet,
‘denn auch ein Parlamentsakt vom Jahre 1874 der Vermiethung
i er Stiihlle — welche gleich dem bertichtigten »Truck-Systeme
oht selten die Arbeiter in ehrloser Weise ausbentete — gewisse
Jirfinkungen auferlegte.
Die Vervollkommnung der neueren Kraftmaschinen isl eine
unlich grosse. Allenborough konstruirte 1866 eine solche,
e per Minute 297,000 Maschen oder Schlingen (coops)
esst und 100 Pfund Garn im Tage verarbeitet. Sie erzeugt
wehentlich hei 1000 Ellen von jenem breiten Stoffe, aus welchem
jacken angefertigt werden. Anderseits ist die Branche der
nwirkerei, welche ehemals nahezu 4000 Stiihle beschiftigte,
Anssterben begriffen. Gewirkte Seidenhandschuhe sowie Seiden-
pfe sind ans der Mode gekommen, und was etwa von diesen
tikeln noch benéthigt wird, gelangt im Wege des Tmports, meist
s Frankreich, in den Handel
- Die englische Wirkwaarenindustrie beschiftigt gegenwiirtig
000 Arbeiter, worunter etwa 3000 Kinder unter 15 Jahren.
Gelegenheit einer frilheren Parlamentsenquéte ist ermittelt
_en, dass Kinder schon im Alter von 3'4, 4 oder 5 Jahren
-,-m kleine Midchen, an der Arbeit in den Nihstuben be-
gl waren, ja es ist sogar vorgekommen, dass ein Kind von
ahren zu der Arbeit in der Werkstiitte angehalten wurde. Der
dren Employment Acte hat diesem Missbrauch einen sanitéiren
vorgeschoben. Neben den 40,000 Wirkern finden noch
100,000 Frauen und Midehen bei dem Zuschneiden, Heften,
n und Herrichten der in diese Kategorie gehorigen Mode-
|l Beschiiftigung. Das Prinzip der Arbeitstheilung befindet sich
hier in Anwendung. Nottingham erzeugt Baumwoll-, Merino-,
hmere- und Seiden-Artikel; Leicester beinahe ausschliesslich
hafwollzeuge; Hinkley ordinire Baumwollgattungen; Bulwell
nd Amolﬁ fast nur gewirkte Handschuhe. Der Totalwerth der in
em Jahre erzeugten englischen Wirkwaaren wird auf 160 Millio-
Mark angegeben, und zwar betrug im Jahre 1875 speziell die
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Ausfuhr an Striimpfen und Socken, sowie der Werth dieser By
zengnisse :
im Werths yon

Dzd. Paare Laterl,
nach den nordamerikanischen Vereinsstaaten 296,400 113,100
o der pazifischen Kaste . . . . . . 10,800 4900
s BRI . - w0 oo ow g i 27900 4300
o Brasiliem . . . . . . . . . . 48400 14,600
» den argentinischen Staaten . . . . 62,000 11,800
o oud=Afrika . . < . o5 o0 o 0w o 20,000 13,600
s BOMBAY 5 i 5w e wrom e a e . 23200 7600
o, Bengal . . . . . . . . . . . 27200 7000
yoaustralien: . . . o ow a0 o« 5 2453000 156,800
, Dbritisech Nordamerika . . . . . . 19,000 6000
» Westindien. . . . . . . . . . 24000 7000

,» andern Léandern 85,000 31,000

Total beiliufic 1,125,000 378,200

Nachdem elastische Fiden und Schniire hiufig in der
Wirkwaarenindustrie Verwendung finden, ist hier zngleich der
geeignete Ort, auch dieser Spezialitiit zu erwiithnen.

Kautschuk oder India rubber im vulkanisirten Zustande
wurde etwa im Jahre 1844 in die Webeindustrie eingefiihrt, und
anfiinglich fast ausschliesslich zur Fabrikation von »Hosentriigern«
verwendet, bis die Firma Bedells in Leicester eine Maschine zur
Erzeugung von Kautschukfiden patentirte, und die ersten
elastischen Stiefeleinsiitze, elastische Haarnetze fiir Frauen und
dhnliche Artikel auf den Markt brachte. Noch im Jahre 1850
wurden nicht mehr als 100 Ellen elastische Stiefeleinsatzbinder
per Woche fertig gebracht; gegenwiirtig gehen aus manchen der
grosseren Fabriken tausende Ellen dieses Gewebes an Binem
Tage hervor; — ein Material, das bekanntlich einen formlichen
Umsechwung in der Schuhwaarenindustrie herbeigefiihrt hat. Gross-
artige mit Dampfkraft betriehene Etablissements zur Fabrikation
elastischer Gewebe sind in Leicester erstanden: doch scheint
ihnen in neuester Zeit eine sehr erfolgreiche Rivalitiit auf diesem
Felde in Coveniry entgegenzutreten, einem Marktstidtchen von
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30,000 Einwohnern, deren Hauptindustrie schon von lange
Bandfabrikation gewesen ist.

Im Ganzen bestehen jetzt in England 90 Fabriken fiir
sche Gewebe, mit 43,000 Spindeln, 2700 Kraftwebestiihlen
d mehr als 5300 dabei beschiftigten Arbeitern, welche beinahe
gleichen Theilen dem miénnlichen und dem weiblichen Ge-
lechte angehoren.

Von der Anwendung des Kautschuk und der Guttapercha zu
stigen Zwecken wird an einer andern Stelle die Rede sein.
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. 52 —N»dentelles«, die Italiener »pizzi« oder »merlettic,
die Russen »krushewo«, die Spanier »encajes« u. s. f. Nur der
englische Ausdruck »lace« scheint, offenbar von dem lateinischen
»laciniume  herstammend, die Provenienz der Sache selbst zn
bekunden.

Wo immer das miihselige Spirmengewebe der Hand (opus
araneum) zuerst angefertigt worden sein mag: die Fabrikation
desselben breitete sich im mittleren und nérdlichen Europa gewiss
nicht vor Ende des 16. oder Anfang des 17. Jahrhunderts aus.
Lange Zeit ward die so viele Geduld erfordernde Kunst, gleich der
des Biicherschreibens, in der stillen Einsamkeit der Kloster geiibl;
priesterliche und “Altargewiinder wurden reichlich mil Spitzen
verbriimt;_fﬁr den allgemeinen Privatgebrauch waren sie, gleich
den Biichern, lange viel zu theuer. Marie von Medicis soll die
ersten kostharen Zeuge dieser Art von Venedig nach Frankreich
gebracht haben, und eine Grabschrift in der Kirche von Annaberg
in Sachsen besagt, dass Barbara Uttmann, gestorben 1575, die
Kloppelkunst im Harzgebirge eingefiihrt habe. Die gute Fran war
eine geborene »Etterlein« aus Niirnberg, wo sie von einem Bra-
banter Flichtling Unterricht in jener wunderbaren Kunst erhalten
haben soll. Flandrische Reformationsfliichtlinge, welche ungefdbr
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lisse Zeit bei Cranfield in Bedfordshire sich ansiedelten, trugen
ﬂich zur Verbreitung der Spitzenfabrikation in England bei,
die oft wiederholten Verbote der Einfuhr von Zwirn-, Seide-
‘Goldspitzen deuten darauf hin, dass man angefangen hatte,
a1 Industriezweige eine kommerzielle Bedeulung beizumessen.
ereits im Jahre 1626 stiftete Sir Henry Borlase eine Freischule
@Great Marlow in Buckinghamshire, in welcher Midchen unter
em im Spitzenmachen unterrichtet werden sollten. Die Mode
e den Begehr und die Preise fiir ein Fabrikat, welches
s erst mit der Hand erzengt werden konnte, Die Portraits
Gemilde van Dyck's und anderer Meister jener Periode geben
iss von dem herrschenden Luxus in Spitzenkleidern. Auch
Minner trugen kostbare Besetze an Wamms und Aermeln, an
und Stiefelkappen. Wohnstuben und Schlafstitten wurden
Spitzenvorhingen ausgestattet. Da im Lande selbst nicht so
o und so geschmackvolle Zeuge fabrizict wurden, als in der
de, so nahm wnter dem Drucke hoher Einfuhrzille der
uggel grosse Dimensionen an. Im Hafen von Leigh wurden
p Jahre 1772 iiber 72,000 Ellen franzisischer Spitzen konfiszirt,
bgesehen von gleichzeitigen, mehr oder minder gegliickten Kontra-
den in anderen englischen Hafenplitzen. Die Schmugglerpriimie
- oft 50 Perzent vom Preis der Waare, und nicht selten auch
r. Nebst der fertigen Waare pflegie das feine Brabanter
andgespinnst aus Brabanter Flachs eingeschmuggelt zu werden,
welchem das Pfund zuweilen mit 240 Lsterl. bezahlt wurde.
feines Gespinnst, der Faden kaum mehr dem Auge des Ar-
s sichthar, war man in England zu erzengen noch nicht im
Als im Jahre 1662 das britische Parlament, alarmirt
en der ungeheueren Geldsummen, welche jahrlich fiir Spitzen
's Ausland geschickt wurden, die Einfuhr derselben giinzlich
ethot, bildeten die Londoner Spitzenhiindler, denen grosse Geld-
tel zu Gebote standen, eine Kompagnie; sie kauften in Briissel
verfiighare Waare auf, brachten dieselbe auf heimlichen Wegen
den Kanal, und verkauften den Hoflenten Carl's 1I. die ge-
ggelte Waare unter dem Namen von »English Points«. Dieser
erschleif ward in einem so grossartigen Umfang betrieben, dass,
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wenigstens in England, der Name »Briisseler Spitzene au'sstar];,
und statt dessen die unterschobene Bezeichnung »Points d’Angle-
terre« fiir dieselbe Sorte substituirt wurde, unter welchem an-
genommenen Namen jene Spitzengattung noch heute verlangt und
gekauft wird.

Das Spitzengeschiift war derart gewinnbringend, dass viele
dem Handelsstande gar nicht angehérende Personen, wie Geistliche,
Aerzte, Adelsmitglieder und Grundeigenthiimer ihr Privatvermigen
in derlei Unternehmungen anlegten. Noch 1811 wurde ein Schleier
feinster Art mit 100 Guineen bezahlt und ein Brautkleid von Alen-
con mochte, wo die Mittel es erlaubten, bis auf 6000 Lsterl. zu
stehen kommen. So war der Boden gewissermassen vorbereitet,
um die englische Spitzenindustrie in die Héhe zu bringen. In
Devonshire, Bedfordshire, Buckinghamshire und Northamptonshire
breitelen sich Spitzenarbeiter von Valenciennes und Alengon aus,
wie die vielen flandrischen Namen unter den beriihmtesten Fabrikan-
ten jener Distrikte bekunden. Wahrscheinlich erst nach Einfiihrung
der Stecknadelfabrikation gelangte die Kldppelei in Aufschwung,
da zur Polsterarbeit bekanntlich eine ziemliche Menge von Nadeln
erforderlich ist. Aber durch die spiitere Substituirung von Ma-
schinenleistung an Stelle der Handarbeit wurden beide, Stickerei
sowohl wie Kloppelei, mehr in den Hintergrund gedriingt. Einem
Strumpfwirker von Nottingham, Namens Hammond, gelang es
bereits im Jahre 1768 eine Maschine zur Anfertigung von till-
artigem Gewebe herzustellen. Else & Harvey in London brachten
etwa um dieselbe Zeit eine »Point-net«-Maschine zu Stande. 1782
ward eine Kettenmaschine in Gang gesetzt und 1799 der erste
Versuch gemacht, »Bobbinet« (Bobbin-net, Spulennetze) auf einer
Maschine zu erzeugen. Schliesslich fiihrte John Lindley im Jahre
1816 die Dampfkraft bei der Spitzenfabrikation ein.

Genothigt, alle spitzeniihnlichen Gewebe, so ungleich dieselben
auch an Kunst- und Geldwerth sein mégen, gemeinsam zusammen-
zufassen, koénnen den Spezialititen nur wenige Worte gewidmet
werden.

Die ohenerwithnte erste Bobbinetmaschine war zur Zeit ihver
Erfindung noch dusserst mangelhaft; wurde aber bald (1809) vop
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Fabrikanten in Tiverton, Mr. Heathcoat, verbessert und
chbar hergestelll. In der Geschichte des betreffenden, dem
op fur 14 Jahre ertheilten Patentes wiederholen sich die
en auch auf anderen LErfindungsgebieten gemachten Erfah-
gen: gewissenlose Ausbeutung durch Nachahmung von Seite
Geschaftskonkurrenten und Auflehnung der Arheiter gegen die
- t_r von M‘lschmen Der Umtanfr beider Uebel war so

diirfte, als in derselben ein besonderes Schlaglicht auf die
olischen Rechtsverhiltnisse in Bezng auf Gewerbebetrieb gewor-
wird.
Zwei Nottinghamer Spitzenfabrikanten, Boville und Moore,
de Besitzer von Maschinenprivilegien, fiihrten vor Gericht Pro-
s gegen einander wegen angeblicher Patentverletzung. Heath-
der sich die Ueberzeugung verschafft hatte, dass die soge-
annten »Erfindungene beider Streitparteien nur Abinderungen der
ihm selbst patentirten Bobbinetmaschine seien, engagirte einen
sen Rechtsgelehrten, Sir John Copley (nachmals Lord Lynd-
, um seine (Heathcoat’s) Erfinderrechte geriehtlich darzuthun
zu wahren. Der geniale Advokat fand beim Durchlesen der
Aktenstiicke — in der englischen Gerichtssprache »briefe ge-
nannt —, dass er ohne Delailkenntnisse in der Maschinerie nicht
erfolgreich plaidiren konne. Er reiste daher nach Nottingham,
wo er, als Lehrling am Bobbinetstuhl, so lange verweilte, bis er
im Stande war, ein Stik Bobbinet mit eigenen Hinden anzu-
fertigen und alle Einzelnheiten der Maschine griindlich zu verstehen.
Am Termintage im Jahre 1816 ward die Heathcoal’sche Maschine
vor die Jury in den Court (Gerichtshof) gebracht; Lord Lyndhurst,
damals freilich erst noch Sir John Copley, setzte sich an den
Webstuhl und zeigte den Geschworenen, indem er eigenhindig

T3

ein Stiick Zeug anfertigte, wie Boville’s und Moore’s Prétensionen
eigentlich nur Nachahmungen (infringements) des Heathcoat’schen
: nzipes seien; Brunel, der berithmte Ingenieur, gab ein #&hnliches
Gutachtén ab, und die Geschworenen erkannten auf die Kassirung

der beiden unrechtmissigen Patente. Auf 10,000 Lsterl. (200,000
7

V. 8cherzer, Weltindustrien.
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Mark) beliefen sich die Prozesskosten Heathcoat’s und auf 4000
Lsterl. oder 80,000 Mark jene der beiden Gegenparteien. Ahey,
indem Heathecoat durch den Ausgang des Prozesses berechtigt
wuride, eine jihrliche Rente von allen damals in Betrieb stehen-
den Maschinen seiner Art zu beziehen, wurden diese enormen
Kosten wohl reichlich wieder eingebracht. Im Jahre 1832 erlosch
das Heatheoat'sche ausschliessliche Patent, und seine Bobbinet-
stithle stehen gegenwiirtig in England wie auswiirts in freiem
Betrieb.

Was andererseits die Arbeiter anbelangt, so hatte sich seit
1811 in Nottingham eine geheime Verbindung unter der Firma der
sLudditen« gebildet, die ihren Namen von einem angeblichen
sGeneral Nedd*) Ludde« ableitete. In leidenschaftlicher Verblen-
dung alle Maschinen, als Konkurrenten der Handarbeit, so viel sie
es vermochten, zerstérend, richteten sie unséigliches Unheil an, hin
und wieder auch das Leben der Fabrikunternehmer bedrohend.
Thre Gefihrlichkeit nalm zu, als die Jury, theilweise vielleicht
aus sympathisicenden Mitgliedern bestehend, anfinglich mildere
Urtheile iiber die vor Gericht gebrachten Schuldigen verhiingte.
Der Aufruhr wuchs von Tag zu Tag. Geheime Eide verpflich-
teten die Mitglieder zur Ausfiilhrung der wildesten Unthaten.
Den Abtrimnigen wurde, wie in den gegenwirtigen Nihilisten-
verschwirungen, mit dem Tode gedroht. Yorkshire und Lancashire
waren die Schauplitze schrecklicher, nicht selten von Mordthaten
begleiteten Griluelthaten. Eines Tages im Jahre 1816 iiherfiel
eine solche Ludditenbande Heathcoat's Bobbinetfabrik in Lough-
borough, setzte die Gebiiude in Brand und zerstirte 37 der kost-
barsten Spitzenerzeugungsmaschinen. Das Militar schritt ein:
zehn der Ridelsfithrer wurden vor Gericht gestellt, und acht der-
selben — gehiingt. Heathcoat verlangte Schadenersatz von Seite
der Regierung. Der untere Gerichtshof erkannte diesen Anspruch
zwar nicht als berechtigt an; aber im Apellationswege bewilligte
die Kings-Bench einen Schadenersatz von 10,000 Lsterl. oder
200,000 Mark. Doch gelangte Heathcoat niemals in den Besilz

*) Nedd — Abkiirzungen des Namens ,Eduard®.
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jhm zugesprochenen Entschiidigung, indem die Auszallung der-
y an die Bedingung gekniipft war, dass er den ganzen Be-
; in der Errichtung neuer Fabriken in der Grafschaft Leicester-
investire. Verstimmt, wie es scheint, durch die dortigen
peiterverhiiltnisse, tbersiedelte er nach Tiverton in Nord-
onshire, welcher Ort seit jener Zeit einer der Hauptsitze
Bobbinetmanufaktur wurde. Er selbst arbeitete dort mit
' Stiihlen, und bezog von 1000 anderen Fabrikanten, welche
en Mechanismus bis zum Erloschen des Patentes im Jahre
3 beniitzten, eine jihrliche Rente von mehr als 16,000 Lsterl.
wsserordentlich hohen Gewinne, welche die Fabrikanlen da-
erzielten, erzeugten eine Art »Spitzenfieber«, das bis weit
e zweite Hilfte des gegenwiirtigen Jahrhunderts anhielt. Leute
verschiedensten Gewerbe wandten sich der rasch aufbliihen-
Industrie zu. Hunderte von Verbesserungspatenten wurden
hgesucht und ertheilt; geschickte Arbeiter verdienten bis 10
erl. per Woche. Zeichner, Sticker, Modelleure und andere
sarbeiter ernteten gleichfalls ein reiches Einkommen. Um
ngham herum konzentrirte sich die Fabrikation der vielen
usend neuen Maschinen, welche ihren Besitzern in kurzer Zeil
rosse Reichthiimer einzubringen versprachen. Sogar die Schmiede-
sellen an der Esse bezogen, wie Herr Felkin in einer interes-
n Monographie erzihlt, 5 bis 10 Lsterl. an Wochenlohn.
der Preis des Grundeigenthums war auf eine unerhdrte
1¢ gestiegen (4000 Lsterl. per Aere). Man sah Arbeiter in
agen zu ihrer Werkstiitte fahren und unlerwegs an Port und
et sich giitlich thun. Im Jahre 1820 gab es in England
pitzenzeugstiihle; im Jahre 1825 2469; im Jahre 1829 bereits
~letztere Eigenthum von 1300 Personen, welche, mit Aus-
ahme von nur acht derselben, wenige Jahre frither noch selber
rheiter gewesen waren. Im Jahre 1831 waren 4500 Maschinen
1 Thiitigkeit, welche fiir 3,417,000 Lsterl. oder etwa 70 Millionen
lark Waare produzirten. Die Fabrikanten Wheatley & Co. hatten
0 Jahre 1825 ihr ganzes Etablissement, im Werthe von 800,000
k, in Flammen aufgehen gesehen; sie stellten in Folge dieses
nisses 72 neue Stithle auf und brachten innerhalb 12 Monaten
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den ganzen Verlust wieder ein. Riste, friiher ein Arbeiter, spiter
ein Kompagnon in der genannten Firma, erzihlte, er selber hahe
zur Zeit der Einfiilhrung der Maschinen einen Arbeitslohn von
26 shilling fiir jede Elle erhalten, welche von den Kiufern mit
5 Lsterl. bezahlt wurde! Im Jahre 1836 erhielt der Arbeiter 1
farthing (beiliufig 1% Pfennig) fiir die Elle derselben Gattung
und der Nottinghamer Marktpreis war nur mehr 4 pence ('/s Mark)
per Elle.

Mechanische Geschicklichkeit und Ausdauer hatten das sehwie-
rige Problem, zarte Spitzenmaschen statt mit den Fingern, mit
Hilfe der nie ermiidenden eisernen Hikchen, Nadeln und Ridchen
zu kniipfen, glicklich gelost. Volle 20 Stunden im Tage, von
4 Uhr Morgens bis 12 Uhr Nachts, arbeiten gegenwiirtig Tausende
Maschinen an der Erzeugung enormer Massen spitzeniihnlicher
Gewebe. Fenstervorhiinge z. B. werden wdchentlich tonnenweise
von Nottingham aus auf den Weltmarkt geschickt, und wiihrend
im Jahre 1830 auf einem Spitzenshawlstuhl nur 50 Ellen per Woche
erzeugt wurden, bringt der kombinirte Jagquard-Drapper-Stuhl heute
wohl 1200 Ellen in demselben Zeitraume fertig. Das Hauptziel
der gesammten englischen Industrie — Massenproduktion — ist
auch auf diesem Gebiete erreicht und gesichert.

Was den relativen Kunstwerth anbelangt, so hiingt wohl, von
ordiniiren und Maschinenerzeugnissen abgesehen, Vieles von der
jeweiligen Mode und der individuellen Geschmacksrichtung ab.
Alte Venetianer und spanische Spitzen, »Vraies Valenciennes« und
»Ypres«, Briisseler »Points a laiguille« und »Points platse werden
mit Recht hoch geschiitzt und hoch im Preise gehalten; anderer-
seits haben englische Damen grosse Vorliebe fiir fichte »Honitons«
aus Devonshire, die ebenfalls ganz und gar »Spinnarbeit der Hand<
sind. Es gibt etwa 100 Spitzenschulen in England, Schottland
und Irland, von denen 60—70 allein in Devonshire sich befinden.
Die Kinder werden schon mit 4 oder 5 Jahren, oder wie Mr.
White in seinem amtlichen Berichte von 1862 mittheilte, auch
noch frither dahin geschickt, um, in einem wahren Babyalter, sich
fiir den Gelderwerb vorzubereiten. Die Ueberanstrengung der
Augen sowie die fortwithrend gebiickte Stellung, nebst der Ueber-
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ang der schlecht ventilicten Schulstuben {iben einen hiochst
ntheiligen Einfluss auf den Gesundheitszustand der Kinder.
'ﬁsterlampen« — gefiillte Wasserflaschen vor eine diinne Talg-
: gestellt — sind an Winterabenden noch hiufig in Gebrauch.
Nach der grossen Hungersnoth in Irland (1846) wurden
rere Spitzenschulen in jener Provinz erdffnet. Lady de Vere
: le sApplikationsarbeiten« im Briisseler Style in der Grafschaft
merik ein; »Guipures« werden in Carrickmacross in der Graf-
ft Monaghen gearbeitet; Lady Erne war mit Erfolg bemiiht,
» »Valenciennes d’'Ypres« in den Schulen der Grafschaft Fer-
agh einzufiihren.
DerWerth simmtlicher glatter, gewirkter und gestickter Spitzen-
ugnisse in den drei Vereinigten Konigreichen wird gegenwiirtig
6 Millionen Lsterl. oder 120 Millionen Mark per Jahr ver-
schlagt, von denen etwa die Hilfte im Lande selbst verbraucht
d etwa eben so viel exportirt wird. Nur in Betreff der Baum-
lifabrikate dieser Gattung liegen neuere amtliche Angaben vor.
Der Werth der Exporte derselben betrug:

im Jahre 1876 . . . 1,000,000 Lsterl.
Bl = L ABTT . o o ool 15085000/ 3
B BT, 1. 1 EAB000 )

Von Seidenspitzen wurden im Jahre 1876 fiic 197,000 Lsterl.
exportirt, wovon die grosseren Mengen nach Nordamerika, Frank-
reich, Belgien und Australien Absatz fanden.
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Jul einer, den Schifffahrtsinteressen ganz und gar
fsich hingebenden Insel nimmt das Gewerbe der
{Seilerei keinen so untergeordnelen Rang ein, wie
fetwa in Binnenlindern, indem die Sicherung von
Menschenleben - sowie von Waaren auf hoher See
zum Theile von der Giite und Brauchbarkeit des
Segel- und Netzwerkes abhiingig ist. Auch im Bergwerks-
, sowie in der Fischerei, bei der Fluss- und Kanalschifi-
und in noch vielen anderen gewerblichen Unternehmungen
n Seilerwaaren mannigfache Verwendung. Aber nicht bloss
n ansehnlichen, einheimischen Bedarf arbeiten die englischen
ereien, sondern es werden grosse Quantititen ihrer Erzeugnisse
¢h auch nach auswirts versendet, nach China und nach
, nach Peru und nach Japan, meist aber nach den eigenen
nischen und australischen Kolonien. Das in diesem an-
lichen Industriezweige zu verarbeitende Material muss aus
schiedensten Weltgegenden herbeigeholt werden, wo derlei
offe massenhaft vorhanden sind, die sich zur Verwendung
diﬁsen Zweck eignen. Ueberdiess hal man begonnen, Eisen-
Stahldraht fir Seilerzwecke zu verwenden, welches Ersatz-
€l iIn den Bergwerken des Harzes und am Rhein schon lange
Gebrauch gewesen sein soll, bevor dasselbe in England und
r Marine Eingang fand®).

Das erste mit eisernem Tauwerk ausgeriistete Schiff war der ,Mar-
Welcher 1886 von Great Grimsby auslief; doch waren eiserne Anker-
in Kettenform wohl schon etwas friiher in Gebrauch, nachdem die Erfah-
S gezeigt hatte, dass Ankertaue aus Taserstoffen, anf felsigem Meereshoden
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Die ungefiige Rauhigkeit der meisten bei der Seilerei in Vep
wendung kommenden Rohstoffe bringt es mit sich, dass bis jetzt
wenigstens ein verhillinissmisig nur kleiner Theil durch Maschinen
verrichtet werden kann. Selbst in grésseren Fabriken fillt hiufig
der miithsamste und gesundheitsschiidlichste Theil der Arbeit noch
immer der Menschenhand zu. Es sind wohl in neuerer Zeit aus
Amerika Hichel- und Spinnmaschinen fiir verschiedene Hanfgat-
tungen eingefithrt worden, doch sind dieselben Lheils nicht auf
alles Material anwendbar, theils haben sie auch in den kleinen
Fabriken noch nicht Eingang gefunden. Die Zahl der grisseren
Etablissements fiir Seilerwaaren wird in England auf 24, in Schott-
land auf 7 und in Irland auf 3, also zusammen auf 34 Fabrik-
etablissements mit 18,000 Arbeitern (darunter 250 Kinder unter
13 Jahren und 240 Frauen und Midchen) angegeben; doch ist die
Zahl der Einzelbetriebe viel bedeutender, indem in den letzleren
allein weitere 13,000 Arbeiter, worunter 3000 junge Leute unter
15 Jahren, sowie 1800 weibliche Personen beschiiftigt sind.

Es ist kaum moglich, eine genaue Uebersicht des gesammten
m Seilerzwecken verarbeiteten Materials zu erhalten. Nebst Hanf
sowie Abfillen aus Flachs und Baumwolle, gelangen enorme Quan-
tititen aus altem zerfasertem Segelzeug oder Tauwerk gewonnenen
Werges (in den Zwangsanstalten werden die Hiftlinge meist zum
Wergzupfen [oakum-picking] angebalten) zur Wiederverarbeitung.
Direkt importirt wurden:

Hanf u. hanfihnliche Stoffe Hede Jute
1862 963,000 Ztr. 303,000 Ztr. 964,000 Ztr.
1870 1,080,000 ,, 432,000 , 2,377,000
1874 1,937,000 ., 406,000 ., 4,270,000 ,,
1875 1,322,000 ., 375,000 ,, 3,417,000
1876 1,140,000 , 370,000 , 3,825,000
1877 1,252,000 Ztr. 3,650,000 .,
1878 1,244,000 ., 4,249,000 4

hinschleifend, sich leicht aufrieben, Der franzisische Weltumsegler Bougainville
berichtet im Jahre 1771, dass er binnen 9 Tagen 6 Anker in dieser Weise vers
loren habe, was, wie er hinzufiigt, nicht vorgekommen sein wiirde, wenn eiserné
Ankerketten vorhanden gewesen wiiren,
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jell im Jahre 1878 kamen von diesen Stoffen aus Russ-
000 Zentner, aus Italien 256,000 Zentner, aus Britisch
,000 Zentner, von den Philippinen (sogenannter Manila-
000 Zentner; aus anderen Liindern 218,000 Zentner und
e ([aus Bengal und Burmah) 4,249,000 Zentner. Der Wieder-
hanfartigen Stoffe im unverarbeiteten Zustande ist ver-
ssig so gering (150,000 Zentner im Jalre 1878), dass
im Lande selbst verarbeitete Menge jener Stoffe fiiglich
als 1 Million Zentner annehmen kann; nur von Jute ist
erausfuhr etwas bedeutender und zwar betrug dieselbe:

4875 . . . . . . 1,050,000 Ztr.
ERION. . . o .o 49320000,
BRATNE- N . o < 96B.000N
UBEBRY = o = ¢« 3;014,0007

Juteexport in unverarbeitelem Zustande geschieht meist
ankreich, dem deutschen Reiche, Oesterreich und Belgien.
eigentlichen Seilerwaaren (Cordage and Twine) wurden

126,000 Ztr. Werth 313,000 Lsterl.

139,000 .. . 403,000
97,000 |, . 267,000
106,000 .. . 295000 .
120,000 ., . 317,000

m anerkannt trefflichen russischen Hanf machen seit der
0 Hiilfte unseres Jahrhunderts zahlreiche ihnliche Faserstoffe
» wie z. B. Neuseelinder Flachs (Phormium tenax)
nilahanf (Musa textilis), Coir (Kokosnussfaser), indischer
otollaria juncea), Chinagras (Boehmeria nivea), Ramié
tenacissima), amerikanische Agaven u. s. w. Nenseelindischer
findet sowohl in der Seilerei, wie auch in der Webewaaren-
vermischt mit anderen Faserstoffen, endlich auch in der
.._nkatiun vielfache Verwendung. Den Kolonisten von Neu-
L ist die manniglaltige Brauchbarkeit dieses Materiales zu
elle des Wohlstandes geworden.

dortige Lokalregierung hat einen Preis von 80,000 Mark
ellung einer guten Hiichelmaschine ausgeschrieben, welcher
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indess noch nicht verdient worden ist; gleichwohl nimmt die Vep-
arbeitung des Stoffes in dessen Heimathlande bereits so grosge
Dimensionen an, dass der frither stattgehabte Import von Sicken
aus England zur Verpackung der Schafwolle heinahe ginzlich anf-
gegeben werden konnte. Auch das indische Gouvernement hat
100,000 Mark fiiv Erfindung einer guten Hichelmaschine fiir
Chinagras oder Rhea, bisher ebenfalls ohne Erfolg, ausgeschrieben,
Und noch immer fihrt beinahe jedes Jahr neue Arfen von Pflan-
senfasern der Seilerindustrie zn und einer jeden derselben werden
besondere Vorziige in Riicksicht auf Zihigkeit, Festigkeit und Dauer-
haftigkeit zugeschrieben. So haben z. B. angestellte Zerreissungs-
proben dargethan, dass eine Faser

von russischem Hanf . . . . . bei 160 engl. Pfd. Belastung;
von Jubbulpurhanf (Crotollaria te-

. nuifolia)  ,, 190 ",

von Chinagras (Boehmeria nivea) ,, 350 . :

von Kotikangrahanf (Himalaia) erst ,, 400 ., . o
zum Zerreissen gebracht wurde.

Ein von der Liverpooler Maschinenpriifungsanstalt angestellter

Versuch hat ergeben, dass ein 3%« Zoll dickes Tau

aus galvanisirtem Eisendraht bei 29 Tonnen 15 Ztr. Belastung,

,» Manilahanf i Fi o = 7 A 9

., russischem Hanf 5 4 » 15 »
auseinander ging. Die Subslifuirung von neuen Faserstoffen fir
russischen Hanf findet in diesen Erfahrungen ihre Begriindung,
denn man rechnet, dass ein Manilatau um 40 Prozent stiirker, mit-
hin dauerhafter ist, als ein russisches. Fabrikmissige Seiler-
etablissements befinden sich in London, Manchester, Liverpool,
Birmingham, Warington, Bristol und Bridport. In diesen stehen
hauptsichlich, wenngleich nicht ausschliesslich, Maschinen in Ver=
wendung, indem bei Bearbeitung des russischen, sowie des italie=
nischen Hanfes die Handleistung vorgezogen wird. Ein geschickter
Arbeiter ist im Stande, wihrend eines Tages von 10%: Arbeits=
stunden 84 Pfund Hanf zu ener Linge von 14,000 Ellen ausziz
spinnen, welche Leistung mit 6 shilling per Tag bezahlt wird.
In den Fabriken fiir Seilerei werden in der Regel auch gewisse
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offe aus demselben hanfartigen Materiale erzeugt, wie z. B.

2 grosste schottische Fischnetzfabrik : jene der Herren J. & W.
. Sie verdient besondere Anfiihrung nicht bloss wegen der
gen Ausdehnung ihres Betriebes, sondern weil von dem
\der derselben, James Paterson, der Sage nach, vor beilinfig
ren der Netzstuhl in ganz ihnlicher Weise wie des Pastors
Strumpfwirkvorrichtung ausgesonnen wurde. Paterson war
Kiifergeselle und pflegte des Abends am Strande sich herum-
en, wo dic Weiber und Tdchter der Fischer mit Ausbessern
Anfertigen von Netzen beschiftigt waren. Nachdem er die
en sattsam bei der Arbeit gestort haben mag, versprach er
sie eine Maschine zu bauen, welche ihnen die Miihe des
ns ersparen sollte. Kriegerische Ereignisse riefen jedoch
darauf den Dorfhelden von der Netzidylle weg; Paterson folgte
r britischen Standarte nach Egypten, nach der pyreniischen
sel und nach Waterloo. Der Friede brachte ihn wieder in
Jorfgemeinde zuriick, wo er nun daran ging, sein verpfindetes
L einzuldsen, was ihm, nach den im Anfange unerlisslichen
suchen, endlich auch gelang. Der Paterson’sche Webestuhl
wohl nachtriiglich mannigfache Verbesserungen erfahren, aber
Princip desselben in der Anwendung und Anordnung der
kehen, Walzen, Réder u. s. w. ist im Ganzen gerade wie bei
t Strumpfwirkmaschine beibehalten worden.
Der Einfihrung von Drahtseilen stand lange Zeit ein vor-
' lles Misstrauen entgegen; seit dieses aber durch die
n  Bergwerkserfahrungen iiberwunden wurde, kommen
Seile zu Land wie zur See vielfach in Anwendung. Ein
rtiefiihrer (Foreman) in der kéniglichen Marineseilerei zu Wool-
1, Namens Binks, machte im Jahre 1830, als russischer Hanf
n - ungewdhnlich hohen Preis von 80 Lsterl. per Tonne erreicht
, der Regierung den Vorschlag, Schiffstaue aus Eisendraht anzu-
gen. Die Admiralitit wies zwar das ihr unpraktisch erscheinende
Kt ab; aber einer ihrer Beamten, Kapitin George Harris,
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griff die Idee auf und grindete (1835) in Verbindung mit Binks
eine anfinglich ganz kleine Drahtseilfabrik in Grimsby. Seither hat
sich die Zahl dhnlicher Etablissements in England auf mehr als 30
vermehrt und Drahtseile kommen beim Bau von Héngebricken,
bei Schiffsausriistungen, bei Herstellung von unterseeischen Tele-
graphenkabeln, bei den meisten Zugwerken im Montanbetriebe, so-
wie bei vielen anderen Bauunternehmungen in Anwendung. Ausser
der minderen Zerreissbarkeit und grosseren Dauerhaftigkeit fallt
zum Vortheile der Drahtseile deren um volle 25 Prozent geringere
Kostspieligkeit, sowie ihre mindere hygroskopische Affizirbarkeit
in’s Gewicht, wobei als selbstverstiindlich vorausgesetzt wird, dass
die Metalldrihte mit einem antikorrosiven Ueberzug aus Zinn, Zink
oder dergl. versehen sein miissen. i

Die Ausfuhr von britischen Eisen- und Stahldraht tiberhaupt
(ohne Telegraphendraht) betrug:

1862 14,800 Tonnen im Werthe von 314,900 Lsterl.

1870 23,500 oy o » 439,500
1873 | 29,500 . 3 5 89260041
1874 36,700  ,, 4 . W 4269000 1
1875 42,200 % o 1 aS000: 125,

1876 44,600 o i i 31,9005 [
1877 51000+ o 5 3 ATB2:300 1y,
1878 43,000 4 . 1630600 any,

Mehr als die Hilfte dieses Exportes geht nach Australien.

Hauptsitze der Drahtfabrikation sind Birmingham, Warrington,
Manchester, Sheffield und Newport in Monmoutshire.

Dieser Industriezweig beschiftigt 7500 Manner und 500 Frauens-
personen, in ihrer Kulturstufe den bertichtigten Nagelschmieden der
Blak Country nahestehend. Der Verdienst ist ein sehr erheblicher
und variirt von 60 sh. (60 Mark) fiir geschickte Arbeiter, bis 6
oder 4 sh. (6—4 Mark) fiir Knaben per Woche.
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Kautsehuk und Guttapercha.

rar eine der jlngsten, gehort gleichwohl die
Verarbeitung der beiden genannten Gummiharze
ebst ihren verwandten Arten zu den vielseitigsten
i Industrien Englands. Je nach dessen verschieden-
rtiger Behandlung kann nimlich der Stoff zu
=X clastischen Fiiden ausgezogen, oder zu horniihn-
» Festigkeit verhiirtet werden. Daher die in der Gewerbe-
¢ einzig dastehende Erscheinung, dass ein und dasselbe
al zur Anfertigung sowohl von Webewaaren, als auch von
sler- und Bildhauerarbeiten verwendet werden kann. In der
' Richiung werden Schniire, Sicke, elastische Schuheinsiitze,
tin ple, Giirtel und dergleichen, in der andern Kémme, Bilder-
imen, Mcbelstiicke, musikalische Instrumente und éhnliche Ar-
fabrizirt.
Kautschuk, das, aus verschiedenen Siphoniaarten (Euphorbia-
gewonnene, sogenannte Federharz wurde von Dr. Priestley i.
::?Ou'nter dem Namen »Indischer Bleistiftwischer« (India rubber)
€ine Novitit damaliger Zeit introduzirt. Aber die technische Ver-
dbarkeit des geschmeidigen Stoffes zur Anfertigung zahlloser
tushaltsgegenstande blieb noch mehr als 80 Jahre lang unbekannt.
Kautschukimport nach England betrug noch im Jahre 1830 nicht
500 Zentner, und war iiberdies mit einem Einfuhrzoll belegt,
angs 42 sh,, spiter 1 sh. per Zentner hetrug, bis derselbe
Jahre 1846 ginzlich aufgehoben wurde. Mil der graduellen
elung der Kautschukindustrie nahm auch der Verbrauch

ohstoffes rasch riesige Proportionen an.
Seherzer, Weltindustrien. 8
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Die Importe betrugen:

im Jahre 1830 . . . 464 Zentner
ST B TG S TR 7,000 3
PRI B 0 R (1), 0] ,,
e 1869 s o L8900 7
w187 o .o 187400 o

i BT 0 R LS00 4
G gy 1878 . . . 149400 -

Der Zentner Rohstoff wird annithernd mit 10 Lsterl. bezahlt,
so dass der Werth des Gesammtimporls auf elwa 1,500,000 Lslerl,
veranschlagt werden mag. Die Exportmengen, welche sehr betriicht-
lich sind, lassen sich nicht speziell konstatiren, indem die Verarhei-
tung des Materiales unter hunderterlei verschiedenen Formen Statt
findet. Regenmiintel und Ueberschuhe, luftdichte Maschinenpistons
und Gasréhren, Spielballen und Druckzylinder, Werkzeugschifte,
Schniire, Zierrathen, Schiffsboote, Bettiiherziige, Sitzpolster, Kndpfe,
Eisenbalnwagenpuffer, Fussbodenbekleidungen (Kamptulicon) und
Teleskoprohren — kurz, Gegenstinde des buntesten Kontrastes
werden aus diesem elastischen Harze, ganz oder theilweise, an-
gefertigt.

Die wichtigsten Bezugsquellen fiir Kautschuk sind Brasilien
und die zentralamerikanischen Staatengruppen; Indien nebst den
Straits-Settlements in Asien; endlich die Westkiiste von Afrika und
Madagaskar.

Von den im Jahre 1876 im Werthe von 1,537,000 Lster]. zu-
gefithrten 159,000 Zentnern Kantschukharzen kamen

aus Brasilien . . . . <« . . . 80,800 Zentner
, dem iibrigen Amculn R s 13500 "
» Bengalen . . . Tntet are18.000 i
. den Strcuts-Settlements e 1R sl TR 00 e

,» der Westkiiste von Afrika (nichtbrit.) 20,700 -
. der Westkiiste von Afrika (britisch) 3,400
Ausserdem werden nicht unbedeutende Mengen cheae-. Stoffes
iiber deutsche, hollindische, portugiesische und franzisische Hiifen
importirt, withrend gleichzeitig ansehnliche Quantititen fiir den
Bedarf der erfolgreich konkurrirenden kontinentalen Kautschuk-
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ie aus dem englischen Markt geholt werden. So z B. bezog
n letzteren

Deutschland im Jahre 1876 26,635 Zentner

Russland LA w 12,845
Frankreich ,, = 7,858

"

~ Holland - Al s 6,730 ot HasHi:
Aber nicht bloss auf den fernen Weltmirkten, auch in

d selbst macht sich die Konkwrrenz der deutschen und
schen Kautschukfabriken fiithlbar. Es wurden nimlich an
en Waaren der gedachten Art in London importirt :

Frankreich 152,300 ,, , X w 18200 -
‘Guttapercha*) wurde die erste Probe im Jahre 1842
apore an die Londoner »Sociely of Arts« geschickt.
Montgomerie hatte niimlich wiihrend seines damaligen Auf-
es unter den Malayen davon Kenntniss erhalten, dass die-
die Stiele ihrer Handwerkzeuge aus einem in heissem
erweichten, und beim Erkalten sich wieder erhiirtenden
saumhbarze anzufertigen pflegen. Die Malayen fillen die Biume
onandra Gutta), ziehen die Rinde ab und sammeln dann den
den Milehsaft, welcher an der Luft erhirtet. Jeder Baum
‘etwa 10 bis 20 Pfund Harz. Nachdem in England (seit
) zahlreiche Patente fiir die verschiedenen Richtungen der
arbeitung dieses Stoffes erworben waren, steigerte sich auch
Begehr nach dem Materiale, und es wurden in den beiden
1 1845 und 1846 allein mehr als 62,000 Biume der genann-
Art auf den malayischen Inseln gefillt.

Die Ausfuhr von Guttapercha aus Singapore und beziehungs-
die Einfuhr nach England beliefen sich

im Jahre 1844 auf 33 Plund

a g 1846 22,600
wo oy 1846 71,000 -
wo w1847 , 1,239000
w1862, 1,829,000

FBP“? Guttapertscha, die malayische Bezeichnung fiir ,Harz vom Percha-
abanbaume,

”

”
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im Jahre 1872 auf 4,460,000 Pfund

» w1873, 5490000
o Dl BT L, 600 000
w w1878 1, 3,290,000

Guttapercha wird gegenwirtig zur Herstellung von sogenann-
tem skiinstlichen Leder« fiir Mobeliiberziige, Wagendecken, Buch-
einbiinde und dergleichen; ferner zur Anfertigung von Riemzeug,
Peitschen, wasserdichten Hiiten, Ueberschuhen, Rohrenleitungen,
Flaschenpfropfen, Treibriemen, Druckwalzen, biegsamen chirir-
gischen Instrumenten, Horréhren u. s. w. verwendet.

Eine der wichtigsten Anwendungen findet jedoch bei der
Legung unterirdischer und unterseeischer Telegraphenleitungen
statt, indem dieser Harzstoff, gleichwie Kautschuk, als das geeig-
netste Mittel zur Isolirung der Metalldrihte befunden wurde. Unter
dem Einflusse von Luft und Licht unterliegt Guttapercha zwar dem
Zerbrockelungsprozess; die Erfahrung hat aber gezeigl, dass Gutta-
perchahtillen unter Wasser, selbst nach 20jihrigem Dienste, wie
z. B. an dem Dover-Calais-Kabel nachgewiesen worden ist, voll-
kommen intakt geblieben sind. Es ist eben 30 Jahre her, dass
die bekannte Firma Siemens das Patenl zur Fabrikation von
Telegraphendriihten mit Guttaperchaiiberzug erworben hat, welche
gegenwiirtig einen nicht unbedeutenden Exporlartikel der britischen
Industrie bilden.

Die India rubber- und Guttaperchaindustrie befindet sich allem
Anscheine nach erst auf einer Vorstufe ihrer Entwickelung, welche
durch die vielseitig rege Rivalitit nur um so rascher zur Reife
gelangen kann.
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zausende von englischen Weibern und Kindern
finden leichten und ziemlich eintriiglichen Brod-
rwerb in Anfertisnng von Geflechten aus ein-
heimischen oder eigens fiir dicsen Zweck impor-
tirtem Weizenstroh, und nicht selten wenden sich
Jauch diltere Minner, nachdem sie in sonstigen
en dienstuntauglich geworden, dieser Beschiiftigung zu. Es
‘die dem Londoner Markte nichstgelegenen norddstlichen
chaften von Bedfordshire, Hertfordshire, Buckingha mshire und
, wo diese Art von Hausindustrie am verbreitetsten ist (in
‘Grtschaften Luton, Dunstable, Hitschin und St. Albans), wiih-
| London theilweise schon begonnen hat, deutsche , franzi-
und amerikanische Niihmaschinen fiir diesen Fabrikations-
in Gang zu setzen. Im Ganzen mogen 50,000 Paar meist
e Hinde engagirt sein; Knaben verlassen gewdhnlich, wenn
as 10. oder 12. Lehensjahr erreicht, diese Beschiftigung, so
- die Zahl der erwachsenen minnlichen Arbeiter in dieser
nehe kaum viel mehr als 2000 betragen mag. Hingegen werden
el beiderlei Geschlechts in dem allerzartesten Aller, wenn sie
I noch recht sprechen und gehen gelernt, schon in die »Flecht-
e« geschickt, meist eine dumpfe, tibelventilirte, finstere Stube,
Welcher eine alte Lehrcnn, mit einem langen St'lhe bew&fﬁnet

Finger klopft, wenn deren Arbeit nicht gehérig und recht-
8 vorwirts schreitet. Fir diesen Kunstunterricht wird 1 bis
ence pro Woche und Kopf gezahlt, bis, nach wenigen Monaten
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schon die Kinder in ihrer Geschicklichkeit so weit fortgeschritten
sind, dass sie »Geld nach der Elle« zu verdienen anfangen, indem
sie 20, 30, ja selbst 50 Ellen Geflechte in Einem Tage fertig
bringen. Nach beendetem Schulkurs kehren die »Ausgelerntenc
— meist Midchen — in die heimathliche Hiitte zuriick, um, en
famille, die Hausindustrie zn betreiben, welche in guten Zeiten
14 bis 15 sh. per Kopf in der Woche abwirft, selten aber weniger
als 5 oder 6 sh. per Kopf. Gewthnlich ist die Mutter mit dem
Strohspalten und Herrichten, die Tochterschaft hingegen mit dem
Kunstflechten beschiftigt. Indem so die gesammte weibliche Be-
volkerung ganzer Orlschaften®) dem Gelderwerb sich hingiebt,
gehen sonstige Hausstandstugenden in die Briiche, und die Mid-
chen wachsen heran, wie einer der Fabrikinspektoren in seinem
Berichte versichert, ohne stricken, niihen oder kochen zu kdnnen.
»Ignorance, dirtiness, and vice prevail exfensively amongst thems
(Rep. 1870 pag. 50). An 20,000 Strohflechterinnen leben in Bed-
fordshire allein, und man sagt, dass in Luton sechs Midchen auf
Finen Mann kommen. Die Arbeitsleistung beschrinkt sich fast
ausschliesslich auf die Erzeugung von Minner- und Frauenhiiten
(hats and bonnets), welche theils im Lande selbst verbraucht, theils
in enormen Quantititen nach Australien, Indien, Cuba und Siid-
amerika exportirt werden. Weder die Qualitit des verwendeten
Materiales, noch die Art der Verarbeitung desselben sind bis jetzt
geeignet gewesen, um andere als ordinéire und billige Waare zu er-
zeugen, und mit feinen Artikeln, wie selbe in Nancy oder Florenz
fabrizirt werden, konkurriren zu kénnen. Erst in den letzten Jahren
haben Londoner Fabrikanten angefangen, Strohhutnihmaschinen
ans dem Anslande einzufiihren, mit deren Hilfe nun auch so-
genannte »Westend-Waare oder feine Sorten angefertigt werden
kénnen. Die Einfiilhrung der erwiihnten Maschinen, deren gegen-
wilrtig schon nahezu an 2000 in Gang sein dirften, hat die Kon-
zentrirung der Strohhutfabrikation in grossen Etablissements zur

*) Die Bevilkerung von Luton in Bedfordshire zihlte nur 9000 Seelen im
Jahre 1841 und ist in Folge der anlockenden Strohwaarenmanufaktur auf mehr
als 22,000 Kipfe im Jahre 1878 herangewachsen.
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Folge gehabt, wodurch gleichzeitig die Erzeugungsquantititen ver-
mehrt und die Erzeugungskosten vermindert worden sind. Dazu
kam noch, dass seit dem Jahre 1873 fertige Strohgeflechte
(straw-plaid) aus’ China importirt- werden, welche sodann in Eng-
land, je nach den Anforderungen der rasch wechselnden Mode, in
Hulformen umgestallet werden. In London selbst ist die Stroh-
hutfabrikation von ziemlich stetigem Charakter; nicht so in Bedford-
und Hertfordshire, wo zur Herbstzeit Tausende von Handarbeite-
rinnen einzuwandern pflegen und daselbst, etwa bis Monat Mai,
verbleiben, um die gewaltigen Vorriithe von Kopfbedeckungen fiir
die nichste Sommersaison vorzubereiten. Die grossen Strohhut-
fabriken von Luton, Dunstable und London beschiftigen in solchen
Perioden oft je 300 bis 400 Arbeiterinnen, welche durchschnittlich
15 sh. per Woche verdienen. Die Flechterei hingegen nimmt in
Folge der Einfuhr des chinesischen Materials etwas ab. Die
Verwendung von Holzfasern und schmalen Papiersireifen stait
Stroh zur Hutfabrikation ist hin und wieder versucht worden,
ohne Beifall und Erfolg zu finden.

Im Jahre 1877 wurden aus England 437,800 Dutzend Stroh-
hiite im deklarirten Werth von 8 Millionen Mark exportirt, von
welcher Quantitit 167,000 Dutzend nach Australien, 83,000 Dutzend
nach Frankreich, 51,000 Dutzend nach Britisch Nordamerika, 25,500
Dutzend nach Deutschland und 22,200 Dulzend nach Belgien gingen.

Wir regisiriren hier unter Einem den beinahe gleich betriicht-
lichen Export englischer Filzhiite, welcher im Jahre 1877 nicht
weniger als 412,000 Dutzend im deklarirten Werthe von 13,500,000
Mark ausmachte. Es wurden némlich exportirt: nach Australien
164,000 Dutzend, nach Deutschland 35,000 Dutzend, nach Britisch
Amerika 33,000 Dutzend, nach Belgien 29,000 Dutzend, nach Bri-
tiseh Siidafrika 24,000 Dutzend u. s. w.
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Byrieftasche  und Ministerportefenille, der zarte
Damenhandschuh gleichwie der schwere Treib-
riemen, der Einband kostbarer Biicher und das
gSattelzeug der Pferde, die Verkleidung von
Klavierhiimmern und die Bekleidung der Fiisse
e pflegen von Leder angefertigt zu sein: so dass
das sgegerbte Thierfelle als ein unentbehrlich gewordenes Ma-
terial im gewdhnlichen Hausstand, in der ordiniren Werkstitte
wie im Luxusatelier betrachtet wird. Man raumt der Lederindustrie
in England den vierten Rang an Wichtigkeit, unmittelbar nach
der Schafwoll-, Baumwoll- und Eisenindustrie ein. Sie beschiftigt
viele Hunderttausende von Arbeitern (254,000 derselben allein in
der Schuh- und Stiefelfabrikation) und erzeugt in deren Geldwerth
unkontrollirhare Millionen von fertigen Waarenstiicken.

Das Material fiir diese riesige Thitigkeit wird in kolossalen
Massen aus allen Welttheilen herbeigeschleppt: aus Frankreich,
aus dem Innern Russlands, aus den siidamerikanischen Pampas,
aus den eisigen Hudsons-Baylindern, aus den australischen Steppen,
ans indischen Hifen und afrikanischen Kolonien.

Zur Mlustration dieses grossartigen Betriebes miégen einige
das Jahr- 1877 betreffende Ziffern dienen, iiber welche Periode
Spezialangaben bereits zor Hand sind.
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Es betrugen niumlich in dem genannten Jahre die englischen
Hiute-, Fell- und Pelzwerkimporte:
r bewerthet mit

Trockene Hiute . . . 552,000 Ztr. 1,823,000 Lsterl.
Nasse 55 SN 595,000 3 1,7‘.‘23,000 =

Gegerbte  , <+ 40,390,000 Pfd. 2,030,000
Anders zugerichtele Haute 6,529,000 |, 925,000 .,
Ziegenfelle, unzugerichtet 1,836,000 St. 248,400

- zugerichtet . 6,316,000 ., 643,900
Schaf-u. Lammfelle,unzug. 7,281,000 ,, 904,000 ,
it W zuger. 5,697,000 ,, 357,000 |,
Pelzfelle . . . . . . 17,232,000 ., 700,000 |,

Robbenfeile (Seals) . . 764,000 |, 247,000
Andere pelzihnliche Felle 1,543,000 ,, 262,000

Der Werth des, der englischen Leder- und Pelzwerkindustrie
in Einem Jahre zugefiihrten Materiales betrug demnach etwa
9,900,000 Lsterl. oder 200 Millionen Mark! Nun wird freilich
nicht gerade alles importirte Material anch im Lande selbst ver-
arbeitet; denn in dem gedachten Jahre (1877) z. B. wurde an ver-
schiedenen Hauten, Fellen und Pelzwerken in wunverarbeitetem
Zustande eine Quantitit im Werthe von 2,872,000 Lsterl. oder
57,440,000 Mark wieder exportirt. Allein, abgesehen von dem
Umstande, dass unter jenen Wiederexporten gerade die kost-
barsten Pelzgattungen sich befinden, fillt als Gegengewicht hin-
wiedernm die grosse Menge der von lebendem Schlachtvieh
herstammenden Hiute und Felle schwer in’s Gewicht, deren An-
zahl und Geldwerth in obiger Importtabelle nieht inbegriffen
ist. Man nimmt gewdhnlich an, dass jihrlich ein Viertheil des
lebenden Viehstocks zur Schlachtung gelangt, nach welchem Kalkul,
falls richtig, jihrlich etwa

2,350,000 Stiick inlindische Ochsen-, Kuh- und Kalbhiiute,
8,000,000 = Schaf- und Lammfelle, und

500,000 , o Plerdehiiute,
einen Gesammiwerth von 6 bis 7 Millionen Lsterl. darstellend,
den Gerbereien geliefert werden. Dazu kommen iiberdies die
Héute und Felle des lebend importirten Schlachtviehes (dessen
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Anzahl im Jahre 1877: 174,000 Stiick Hornvieh, 27,000 Kiilber,
874,000 Schafe und Limmer u. s. f. betrug, wodurch das zu ver-
arbeitende Gerbermaterial ebenfalls betriichilich vermehrt wird.
Bis zum Jahre 1830 war die Lederfabrikation in England mit
einer ziemlich hohen Produktionssteuer®) belegt; erst seit der Auf-
hebung der letzteren datirt der grosse Aufschwung dieser Industrie
und der mit ihr verwandlen Zweige der Schusterei, Handschuh-
macherei, Sattlerei u. f. m. Zufolge dem letzten 7ler Zensus
gab es in England und Wales 55,000 Gerber (Meister und Gesellen),
95,000 Sattler und Riemzeugmacher, 21,000 Handschuhmacher,
995,000 Schuhzeugarbeiter u. s. f. Dieselben verarbeiten jahrlich
elwa 80,000 Tonnen der verschiedenen Ledergattungen, welche,
durchschnittlich zu 1, sh. per Pfund berechnet, einen Werth von

13,240,000 Lsterl. repriisentiren. Exportirt wurden im Jahre 1877:
bewerthet mit

Gegerbtes Leder . . 145,000 Zentner 1,165,000 Lsterl.
Schuhe und Stiefel . 436,000 Dtzd. Paar 1,337,000
Sattler-u. Riemerzeug - — 352,000
Andere Lederwaaren 1,482,000 Pfund 305,000 ,,

zusammen fir 3,160,000 Lsterl. Lederfabrikate, wihrend im Jahre
1828 der gesammte britische Lederexport nicht mehr als 164,000
Lsterl. betrug.

In den 800 grisseren Gerberetablissements der Vereiniglen
drei Konigreiche gelangen elwa 3,800,000 Zentner roher Hiute
und Felle zur Verarbeitung, und es bedarf zur Durchfiihrung dieses
Prozesses einer entsprechend grossen Menge von Gerbestoffen,
welch’ letztere, gleich den Hiuten selbst, aus allen Erdtheilen zu-
sammengebracht werden und den englischen Markt als den reich-
sten und billigsten fiir alle Arten von Gerbematerialien erscheinen
lassen. Der Werth der zu diesem Zwecke im Jahre 1876 ver-
wendeten Stoffe betrug nicht weniger als 4,500,000 Lsterl. oder
90,000,000 Mark. Unter diesen befanden sich:

*) Dieselbe betrng 1'/, pence per Pfund vor dem Jahre 1812, 3 pence per
Pfund von 1812 bis 1822 und wieder 1'/, pence per Pfund von letzterem Datum
an bis zur ginzlichen Auflassung der in der fiskalischen Einhebungsmethode
finsserst beschwerlichen Steuer,
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Ztr. Lsterl.
Cutch (Acacia Catechu aus Ostindien) 96,000 115,000
Gambir (Nauclea Gambir) . . . . . 440,000 494,000

Myrobalan (Terminalia sp. aus Bengalen) 360,000 211,000
Sumach (Rhus glabra aus Italien) . . 225,000 215,000
Valonea (Quercus aegylops, Tiirkei) . 700,000 629,000u.s.f.

Ausgesprochener, als dies bei anderen Fabrikaten der Fall ist,
tragen die besseren Sorten von Lederwaaren den Stempel der
englischen Mache an sich. Es hiingt dies in gewissem Grade
vielleicht mit den pridominanlen Sporigewcohnheiten und anderen
nationalen Eigenthiimlichkeiten zusammen. FEin Theil der Aus-
riistung des Jigers, des Reiters, des Anglers und des Cricketspielers
besteht aus Lederzeug, in so praktischer und dauwerhafter Weise
hergerichtet, dass der Sportsfrennd, auch in den fernsten Kolonien,
nicht mit Unrecht das Heimatsprodukt jeder auskindischen Nach-
ahmung vorzieht. Englisches Schuhzeug erscheint, verglichen mit
Pariser oder Wiener Arbeit, zwar schwerfillig von Aussehen, aber
es besitzt in seiner unnachgiebigen Festigkeit und Sicherheit Vor-
ziige, welche das Verdienst der Leichtigkeit und Zierlichkeit wohl
aufzuwiegen vermagen.

Sattlerei und Riemerei verbinden hohe Eleganz mil ver-
lisslicher Struktur. Ein Sattel fiir Rennpferde auf den Turfs
diirfte das Gewicht von 2 englischen Pfunden kaum tiberschreiten,
sowie gewohnliche Reitsiittel, mit Ausnahme jener fiir den Ka-
valleriedienst, selten mehr als 9 bis 13 englische Pfund wiegen.
Ziigel, Riemen, Halfter, Peitschen und andere Ausriistungsstiicke
sind gleichfalls so trefflich in ilrer Art, dass die englische Pferde-
kammer mit Recht als eine der am besten und gliinzendsten ausgestat-
teten bezeichnet werden kann. Nebst London sind Birmingham und
Walsall in Ost-Staffordshire die Hauptsitze der in einem grossartigen
Massstabe befriebenen Sattler- und Riemerindustrie. Die Produk-
tion hat unter dem Druck der letzten Jahre verhilinissmissig
wenig gelitten, und die Arbeitsléhne stehen ziemlich hoch. Frauen
an der Nihmaschine verdienen 10 his 15 sh. per Woche, Minner
20 bis 30 sh., und Sattelarbeiter ersten Ranges 30 bis 45 sh. per
Woche. Der Export in Sattler- und Riemerwaaren beschrinkt
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sich meist auf jene Kolonien, in denen eine gréssere Anzahl
von Englindern sich bleibend oder zeitweise aufhilt. Die Ausfuhr
ist ziemlich stationir und hewerthete sich

im Jahre 1862 anf 344,000 Lsterl.
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Handschuhfabrikation ist nicht die starke Seite der eng-

lischen Lederindustrie. Bis zum Jahre 1825 bestand, angeblich
zum Schulze der einheimischen Tndustrie, das strengste und ahso-
luteste Verbot der Einfuhr von auslindischen Waaren dieser
Kategorie, unter welchen Verhilltnissen begreiflicherweise der he-
ziigliche Schinuggel in voller Bliithe stand. Die Preise waren
hoch und das Fabrikat mittelmissig, wie auch noch heute eng-
lische Handschuhe an Zartheit, Geschmeidigkeit und Sehmiegsam-
keit die Pariser oder Wiener Trefflichkeit nicht erreichen. Ein
altes Spriichwort lautete: Ein Handschuh ist nur dann gut, wenn
das Leder daran aus Spanien, der Zuschnitt aus Frankreich und
die Niihterei aus England stammt. Theilweise gilt dieser Aus-
spruch noch heute: denn unter den Reit-, Kutschir- und Fecht-
handschuhen nehmen gewiss die englischen den ersten Rang ein.
Der Gebrauch von feineren Handschuhen war iibrigens im 16. und
17. Jahrhundert noch so wenig verbreitet, dass nicht selten Ein
Paar derselben in kéniglichen Vermichtnissen (so bei Heinrich VIII.
und Elisabeth) als Legat erwihnt wird, und dass Nicholaus
Throgmorton an den damaligen englischen Gesandten am spani-
schen Hofe, Sir Thomas Chaloner, schreibt: »Seien Sie doch, My
Lord Ambassador, so giitig, mir zwei Paare perfumirte Handschuhe,
niamlich orangenbliithen- und Jasmin - Perfume, zu schicken: ein
Paar fiir die Hand meiner Frau, und ein Paar fiir mich.« Nach
der vorerwiihnten, im Jahre 1825 erfolefen Aufhebung des abso-
luten Einfuhrverbotes wurde der Import des fremden Fabrikates
mit einer hohen Steuwer, im Betrag von 4 bis 7 sh. per Dutzend,
Jje nach Qualitit, belegt, welche Steuer, obgleich etwas herab-
gemindert, noch bis zum Jahre 1860 fortbestand. Nichtsdesto-
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weniger vermochte die englische Manufaktur mit der auslindischen

in dieser Richtung nicht zu konkurriren. 2,800,000 Paar Hand-

schulie wurden im Jahre 1852 importirt, und 3,972,000 im Lande

selbst erzeugt. Dieses Verhiiltniss hat sich seither nicht geiindert;

vielmehr hat der Import bis in die letzten Jahre stetig zugenommen.
Die Handschuheinfuhr betrng:

im Jahre 1852 . . . . 2,800,000 Paare
S8 BB . e e s s B BTT0O08 5%
e el BBT0 & o @ o TOBIT006 F
oo 1875 . . . .0 22,636.000 .,
W 21 8T8 e o EEITOONE, g,
1877 « « » = 14906000

o o A8I8 o s s la  EST20/00D 5

Hauptsitze der Fabrikation sind nebst London: Woodstock,
Stocke, Worcester, Yeovil, Ludlow, Evesham, Leominster und Mil-
borne Port. Das Geschiift befindet sich meist in Hinden kleinerer
Unternehmer; die Zahl der grosseren Fabriken betriigl nur 13, in
welchen an 2000 Fabrikarbeiter heschiiftigt werden. Worcester,
ein kleines Stidlchen in der Grafschaft gleichen Namens, nicht
melir als 33,000 Einwohner zihlend, soll nach Mac Culloch’s An-
gabe in einem Jahre 512,000 Dutzend Paar Handschuhe (1) im
Werthe von 350,000 Lsterl. erzeugt haben. »Dog-skins¢, aus Kap-
schaffellen erzeugt, sind eine englische Spezialitit, und Limerick-
handschuhe kommen den franzosischen und Wiener Fabrikaten
an Zartheit und Weichheit am niichsten.

Zur Vervollstindigung des Bildes mag hier noch die enorme
Anzahl der jihrlich eingefiihrten Schaf-, Lamm- und Ziegenfelle
erwithnt werden. Dieselbe betrug:

Schaf- u. Lammfelle Ziegenfelle
ungegerbte gegerbte ungegerbte gegerbte
1862 2,600,000 1,353,000 816,000 1,833,000
1870 6,000,000 2,964,000 849,000 3,089,000

1875 7,166,000 4,914,000 1,397,000 5,394,000

1876 7,600,000 5,567,000 1,319,000 6,733,000

Der Lederei verwandt, insoferne beide thierische Felle hearbei-
ten, ist die Kiirschnerei. Zwar nicht in der eigentlichen Aus-
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tibung des letzteren Gewerbes als solchem, wohl aber in der An-
sammlung der grossten und kostbarsten Pelzvorriithe fiir dasselbe
steht England in vorderster Reihe. In der abenteuerlichslen Weise
ist London der Pelzmarkt fiir die ganze Welt geworden. 70 Jahre
nachdem die Franzosen Besitz von Canada genommen und 50 Jahre
nachdem die Russen ihre ersten Ansiedelungen in dem eisigen
Norden Amerika’s gegriindet hatlen, sendete eine Gesellschaft Lon-
doner Kaufleute den Schiffskapitin Henry Hudson zur Erforschung
einer nordwestlichen Durchfahrt nach den indischen Gewiissern aus,
Das nur 55 Tonnen grosse Fahrzeug verliess mit einer Bemannung
von 23 Kopfen den Themsehafen im Jahre 1610 und fror im
niichsten Winter in einer Bay jenseits des 60. Grades ein. Die
Mannschaft revoltirte und setzte den Kapitin nebst seinem Sohne
und einigem Proviant in einem offenen Boote aus. Man hat nie
wieder von ihnen gehort, aber ihr Andenken wurde in dem Namen
der Hudsons-Bay verewigt. Bald nachher schlugen andere Ent-
deckungsfahrer denselben Weg ein, und 1668 stellte sich Prinz
Ruprecht an die Spitze einer Gesellschaft, welche von Konig Karl II.
mit den weitreichendsten Privilegien fiir Besitzergreifung , Nieder-
lassung und Handelsbetrieb in jenen amerikanischen Territorien
ausgestattet wurde. Dieser Charter bewilligte der erwihnten
Gesellschaft »the sole trade and commerce of all those seas,
straits, bays, rivers, lakes, creeks, and sounds, in whatsoever
latitude they shall be, that lie within the entrance of the straits
commonly called Hudson’s straits, together with «ll the lands,
countries and ferritories upon the coasts and confines of the seas
ete. ete.«

Diese Gesellschalt war die noch heute, freilich in ihrer poli-
tischen Sphire seit 1869 eingeschriinkt fortbestehende »Hudsons-
Bay-Company« und das Land erhielt anfiinglich den Namen »Ru-
prechtsland«, dessen Grenzen sich mit der Zeit auf einer Area von
3 bis 4 Millionen Quadrat-Acres, grosser als ganz Europa, aus-
dehnten. Hier betrieb die Gesellschaft an 200 Jahre lang in
geheimnissvoller Weise einen zwar nicht ausgebreiteten, aber sehr
eintriglichen Handel. Von den Indianern wurden Biber-, Zobel-,
Fuchs-, Biiffel- und andere Felle gegen Glaskorallen, Branniwein
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esspulver eingetauscht. Diese Felle, oft 800,000 bis 900,000
n Binem Jahre, gelangten in London auf den Markt, wo
: smiissig riesige Gewinne mit ihnen erzielt wurden. Eifer-
ward jede fremde Handelsunternehmung, ja selbst jede
isation von diesen Territorien fern gehalten. Der Betrieb
pikultur, der Fischereien oder der reichen Bergwerksminen
sichtlich unterdriickt, um das kostbare Pelzmonopol auf-
' zu erhalten. Der grosse Gewinn, den dasselbe einbrachte,
de unter den wenigen, kaum 100 Aktioniiren der Unterneh-
¢ vertheilt. Noch im Jahre 1851 betrug die Zahl der Aktioniire
it mehr als 240, ihr eingezahltes Kapital nur 400,000 Lsterl.
die Zahl ihrer Faktoreielablissements nicht mehr als 140 auf
m so riesig ausgedehnten Gebiete. Viele blutige Fehden wurden
t, um das unheilvolle Monopol der Kompagnie zun durch-
1783 bildete sich in Montreal eine neue »Nordwest-
pagnie«, welche grissere Energie und Thitigkeit als ihre dltere
lin entwickelte. Der Kampf der Parteien endete mit der
chmelzung ihrer Interessen in eine gemeinsame Gesellschaft,
1821 gebildet wurde. Die offenbare Vernachlissigung aller
ichen Interessen in den Hudsons-Bay-Territorien hrachte
sslich die ganze Angelegenheit vor das englische Parlament:
wurde das Handelsmonopol aufgehoben, und 1869 trat die
nte Gesellschaft dem britischen Gouvernement alle Hoheits-
diber jene Landgebiete gegen eine Geldentschidigung im
age von 300,000 Lsterl. vollstiindig ab.

In Nachstehendem geben wir eine Uebersicht der wichtigsten,
der Hudsons-Bay-Kompagnie in verschiedenen Jahren auf den
doner Markt gebrachten Pelzfelle:

1856 1866 1875
Stiick Stiick Stiick
~ Musquah (Bisam) . . 259,000 313,000 504,000

- Marten (amerikan. Zobel) 180,000 116,000 62,000

‘Rabbit (Kaninchen) . . 91,000 145,000 49,000
- Beaver (Biber) . . . 75000 150,000 101,000
~ Mink (Nerze) . . . . 62,000 53,000 63,000
- Luchs und wilde Katzen 12,000 35,000 16,000
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1856 1866 1875

Stilck Stiick Stiick

Skunk (Stinkthier) . . 12,000 2,800 2.400
Fiichse, weisse . . . . 11,000 6,000 4,000
ST o o R ) 12.800 7.700
Kittfiichse . . . . . 3400 3,900 2,700
Wolfe . . . . . . . 7,600 6,600 1,600
Seehunde w11 s e e s D58 00) 16,000 5,200
Fisher (Mustela canad.) . 5,200 4,400 2,200
Baren ., co . e cienbead 409,300 7.900 5,900
Ottern e e e e e . 14000 14,800 9,900
Racoon (Waschbiren) . 1,800 5,100 1,600
TIACHREL oo -m ea e | et ooy o TG 500 2,000

Einem summarischen Verzeichniss zufolge wurden zusammen
importirt :

1856 . . . . 757,431 Stiick
LBBE i it i BIGIEGL .
1875 . . . . 842248

Indessen bildet das Jagdergebniss der Hudsons-Baylinder nicht
den ganzen Stock des Londoner Rauhwaarenmarkies, indem
Pelzwerke auch aus anderen Gegenden in grossen Massen zugefiihrt
werden. Der Werth der Londoner Rauhwaarenimporte hat betragen:

1870 . . . 660,000 Lsterl. = 13,200,000 Mark
1874 . .. .. 692,000 . =-13,840,000 - ,
18756 . . . 1,094,000 , =21,880,000
1876 . + - LO0BB000 ., = 21100000

und die Anzahl der Stiicke, gross und klein, im letztgenannten
Jahre mehr als 8,200,000!

Besonders bemerkenswerth ist die enorme Anzahl von See-
hunds- und Robbenfellen (seal-skins), welche der Pelzerei jihrlich
zuslrémen. Die Kiisten von Newfoundland und Labrador sind
die Hauptschauplitze der hichst aufregenden und gefihrlichen,
aber auch sehr lukrativen Robbenjagd. Die geringe Mannschaft des
kleinen Steamers »Neptune hat im Jahre 1876 auf einem Eiland,
binnen wenigen Stunden, 18,000 Robben mit Kniippeln todt-
geschlagen — gewiss eine Herkulesarbeit! Den Werth eines Thieres
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(Fell, Oel etc. etc.) zu nur 20 Mark veranschlagt: waren 360,000
Mark der Beutegewinn eines halben Tages. Ein Dritttheil desselben
fallt vertragsmissig der arbeitenden Mannschaft zu. Newfoundland
piistet jilhrlich 200—300 Fahrzeuge mit einer Bemannung von
etwa 15,000 Kopfen fir diese Jagd aus, welche withrend der
kurzen Saison tiber 100,000 Thieren das Leben kostet.

Der Import von Robbenfellen nach Grossbritannien betrug:

1862 . . . . 481,000 Stiick
1870 . . . . 732,000

1875 . . . . 630,000
1876 s P 1608:000: ¢ o)

Mehr als die Hiilfte derselben: 348,000 Stiick, kamen im letzt-
gedachten Jahre aus den britisch-amerikanischen Kolonien, wo selbe
mit 107,000 Lsterl. oder rund 2,140000 Mark bezahlt wurden.
In manchen Jahren, wie 1852, 1853, 1857, 1871 und 1873 hat der
englische Robbenfellimport sogar 800,000 Stiick tiberstiegen.

Im Voriibergehen mag hier auch der mit dem Robbenfang ver-
bundenen Oelgewinnung gedacht werden. 100 Thiere liefern durch-
schnittlich etwa 1 Tonne Oel, dessen Marktpreis 30 bis 32 Lsterl.
per Tonne betriigt. Newfoundland allein exportirte von Seerobbendl :

im Jahre 1850 . . . . 4300 Tonnen
s e 8B0T il 57 5 5800 5
S ABTO . imerd) w000 .
e ABTE . L e 400
England importirte an Fischélen tfiberhaupt:
1862 . . . . 18,400 Tonnen
1870 1w o o 19,700 "
1876. . . . . 19400 i
1876 oo anow 16700 =
18T7 o ruv o 1 BEHA00 o

1878 o ey 4:0/20,600 o
Die Mengen des letzterwiihnten Jahres sind amtlich mit
809,205 Lsterl. oder 16,184,000 Mark bewerthet. So wird auch
aus den Tiefen des Ozeans der englischen Industrie massenhaftes
Material zugefiihrt.

T —

v. Bcherzer, Weltindustrien. 9
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Jls ich mich im Jahre 1814 in Manchester eta-

lirte — erzithlte William Fairbairn in einer seiner
{Ansprachen an die »British Association« — gab es
4in allen Maschinenwerkstitten nur Handarbeit.
i Man kannte damals keinerlei Hobel- oder Frais-

wie sie heutc in Gebrauch smd Die ordinire Drechselbank und de
Drillbohrer waren Alles, was dem Mechaniker zu Gebote stand,
und mit der Hand mussten sie gefiihrt werden. Die seit jener
Zeit erfundenen antomatischen Maschinenwerkzeuge hingegen haben
die gestaltende Kraft in sich selbst, und es giebt keine Handver-
richtung, welche nachzuahmen sie nicht im Stande wiiren.

Fast alle mechanischen Genies jener Periode waren gendthigt,
nicht nur die Maschinen, welche sie erdacht, selber anzufertigen,
sondern auch geeignete Handwerkzeuge fir diesen Zweck zu or-
sinnen. Watt vermochte viele Jahre hindurch seine Dampfmaschine
nicht in rechten Gang zu bringen, weil es an genauen Instrumenten
zu ihrer Herstellung fehlte. Sein erster Dampfzylinder ward von
einem Weissschmied aus gehiimmertem Eisenblech gemacht, welches
mit Quecksilber zusammengelothet werden musste, und als endlich
in den Eisenhiitten von Carron ein voller Zylinder gegossen wurde,
zeigte sich derselbe undiclit, uneben und an Einem Ende um
s Zoll weiter als am andern, wihrend heute ein 5 Fuss weiter
Zylinder micht um Yso Zoll im Diameter differiren darf. Nur mit
Miihe konnten die Arbeiter dazu gebracht werden, ihren gewohn-
ten Handwerksbrauch aufzugeben, und zu einer Zeit, wo am
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Kontinente z. B. Sigemiihlen schon lingst in Gebrauch waren,

wurden Bretter in England noch immer mit der Handsige ge-
schnitten. Lange bevor Bramah die hydraulische Presse kon-
stynirte, war in den Goldbergwerken von Kremmitz und Schemmitz

dae vom osterreichischen Ingenieur Héll anfgestellte Pumpwerk in
Thiiligkeit, welches, gleich einer Dampfmaschine, binnen 24 Stunden
mehr als 60,000 Eimer Wasser aus einer Tiefe von 600 Fuss zu
Tage forderte. Die Geschichte der englischen Mechanik verzeichnet
pin hochst drastisches Beispiel der Abneigung der Arbeiter vor
jeglichen Neuerungen: Als in der Mitte des vorigen Jahrhunderts
ein neuer Schifffahrtskanal bei Warrington bewilligt wurde, ward
es noch zu einer Hauptbedingung gemacht, dass die auf dem-
selben verkehrenden Fahrzeuge nur von — Menschen gezogen
werden sollten. Eine schon im Jahre 1663 von einem Hollinder
in London errichtete Siigemiihle ward von Arbeitern niedergerissen
und ein zweites, von einem Holzhindler Namens Houghton im
Jahve 1767 erbautes Sigewerk gleicher Art erfuhr das nimliche
Schicksal. So kam es, dass thalséichlich fast bis zum Beginn un-
seres Jahrhunderts die englische Mechanik hinter der auskindischen
zuriickstand. Bald aber (berfliigelte sie, von mehreren gleich-
zeitigen Koryphiien gefordert, ihre Vorgiingerinnen.

Joseph Bramah, der Sohn eines armen Yorkshirer Bauern,
begann sein Talent in der Erzeugung von Streichinstrumenten zu
iiben, die er, ohne Unterweisung, mit den primitivsten Werkzeugen
anfertigte. Als er zn einem Kunsttischler in die Lehre kam, fand
er Gielegenheit, seine mechanischen Fithigkeiten besser auszubilden;
or erwarb Patente auf Verbesserung von Wasserclosets, Sicher-
heitsschlossern, hydraulischen Pressen, Dampfmaschinen u. d. m.:
am gewichtigsten war aber sein Einfluss auf die Verbesserung von
Arbeitswerkzeugen tiberhaupt, welche geeignet waren, Holz sowie
Metalle mit einer friher ungeahntén Leichtigkeit zu behandeln.
Aus seiner Schule und Werkstiitte in Pimlico sind die besten Werk-
zeugfabrikanten, wie Maudsley und Clement, nebst vielen anderen
Mechanikern ersten Ranges hervorgegangen. Als sich ihm bei der
Fabrikation von Sicherheitsschlossern die Nothwendigkeil aufdringte,
alle einzelnen Bestandtheile in grossen Massen, so prizis und
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gleichmiissig als nur moglich, anzufertigen, zog er einen geschickten
deutschen Arbeiter zu Rathe, der ihm einen jungen Mann, Namens
Henry Maudsley, zur Einrichtung einer Werkzeugfabrik empfahl.
Maudsley tbernahm die Leitung dieses Departements, und zup
Charakteristik der einfachen Arbeiterzustinde jener Zeit mag ep-
wiithnt werden, dass dieser eminente Mechaniker, so lange er in
Bramah’s Diensten stand, keinen héhern Lohn als 30 sh. per
Woche bezog. Maudsley, der sich nicht lange hierauf als selbst-
stindiger Unternehmer in London etablirte, brachte eine der wich-
tigsten Verbesserungen in der Maschinen-, heziehungsweise Werk-
zeugfabrikation in Gebrauch: nimlich die Gleichformigkeit der
einzelnen Bestandtheile, wie Schrauben, Nieten und dergleichen,
so dass ein jeglicher Theil, wenn abgentitzt oder sonst unbrauch-
bar geworden, leicht wieder ausgewechselt werden konnte, wiihrend
frither jedes solche Stiick mit grosser Mithe und Zeitverlust he~
sonders angepassl werden musste. Die gesammte Ausstattung
einer mechanischen Werkstitte — Drehbank, Schraubstock ete.
erhielt durch Maudsley eine vollkommene Umgestaltung.

Als Josef Clement, der Sohn eines Handwebers in West-
moreland, 1814 in eine Londoner Werkstitte eintrat, fand er die
Werkzeuge, mit welchen er arbeiten sollte, so ungentigend, dass
er stundenlang an der Schmiedesse zubringen musste, um sein
Handwerkzeug zweckmissig herzurichten. Er fiihrte spiiter das
Prinzip der automaten Thitigkeit an der Drechselbank ein und
verbesserte die Metallhobelmaschinen.

Die verschiedenen Maschinen- und Werkzeugverbesserungen
traten allerdings nicht in jener Vollendung hervor, in welcher wir
sie heute wirken sehen, sondern sie entwickelten sich stufenweise,
gleich lebenden Organismen. Mitunter fiihrten besondere Anlisse zu
neuen Erfindungen. Tm Jahre 1848 strikten die Eisenarbeiter an der
zuerrichtenden Conway-Réhrenbriicke; die Bauunternehmer, an
eine bestimmte Vollendungszeit gebunden, waren in grosster Ver-
legenheit, denn das Bohren und Nieten von Eisenplatten musste
damals noch mit der Hand geschehen. In ihrer Noth wendeten
sie sich an Roberts, den damals besten Mechaniker in Manchester,
der fiir sie eine Bolirmaschine (punching machine) erfand, welche
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sie in den Stand setzte, das Bohren und Nieten der Eisenplatten
genauer und rascher zu bewerkstelligen, als die Arheiter selbst
pei besserem Willen zu thun vermocht hiitten.

Im Jahre 1839 wurde das erste Eisenhaus nebst einer Mahl-
miihle, ebenfalls ganz aus Eisen, fiir Halil Pascha, damals Seraskier
der tiirkischen Armee, in der Werkstiitte von Wm. Fairbairn in Mill-
wall bei London verfertigf. Verbesserung der einzelnen Werkzenge
und Vervielfaltigung der Arten derselben fiihrte zur Vervollkomm-
nung der Maschinen, welche ohne jene nicht miglich gewesen sein
wiirde. Der instrumentale Hilfsapparat war es, welcher die Embryo-
nen der Erfindungen zu ihrer Aushildung brachte. Whitworth, einer
der trefflichsten Fabrikanten von Arbeitsmaschinen in Manchester,
indem er die Vorzige derselben in einer Ansprache an den Glas-
gower Ingenieurverein auseinandersetzte, hebt hervor, dass das
Planiren, Feilen und Poliren von Gusseisenflichen vor 30 J ahren,
da diese Operationen nur mit der Hand ausgefiihrt werden konnten,
12 sh. per Quadratfuss gekostet hat, withrend die Metallhobel-
maschine heute eine noch viel bessere Leistung fiir 1 penny be-
streitet. Die Ueberlegenheit der englischen Mechanik beruht haupt-
sichlich auf der Trefflichkeit der Werkstitteeinrichtung, welche
letztere sie in den Stand setzt, nicht nur die gewaltigsten, son-
dern auch die fehlerfreiesten Maschinenbestandtheile zu liefern.
Alle Welt sah sich, wenigstens eine Zeit lang hindurch, gendthigt,
die Fabrik- und Werkstiitteeinrichtungen von England zu holen. Es
war die Periode des Uebergangs von der Hand- zur Maschinen-
arbeit, welche eine solche Umgestaltung mit sich brachte. Sogar
der Ackerbau entsagte seiner konservativen Haltung, und es begann
der Landwirth mit Maschinen zu pfliigen, zu sien, zu ernten und
zi dreschen. Nach allen Erdtheilen versendete England Acker-
gerithe. Als die »Royal Agricultural Society« ihre erste Aus-
stellung landwirthschaftlicher Geriithe (1830) in Oxford erdffnete,
enthielt der Katalog die Namen von nur 23 Ausstellern. Dann
folgten

im Jahre 1840 Cambridge . . . mit 36 Ausstellern
a w o IBE8 Werki. vo . . 5 148 55
5, 1869 Manchester. . . .. 366



134 Werkzeuge und Maschinen.

im Jahre 1871 Wolverhampton mit 332 Ausstellern

By L BTSN L L0 0L 5 RYE 4

w s 1874 Bedford . . . , 346 s

Die scheinbare Abnahme seit 1869 riihrt zumeist aus einer

in neuerer Zeit geiibten Restriktion in Betreff der Zulissigkeit
gewisser Objekte her. Die Maschinenfabrikation umfasst die Fr-
zeugung von Dampfapparaten fiir den Betrieb der Fabriken,
Eisenbahnen, Dampfschiffe oder Bergwerke; ferner Spinn- und
Webemaschinen, Miithlengetriebe und landwirthschaftliche Werk-
zeuge. In England und Wales bestehen 1762 Maschinenfabriken,
welche 142,000 Arbeiter beschiftigen; in Schottland 171 Fabriken
mit 22,300 Arbeitern; in Irland 51 Fabriken mit 3400 Arbei-
tern, zusammen nahezu 2000 Maschinenwerkstiilten der verschie-
denen, eben angefiihrien Richtungen mit 168,000 Arbeitern.
Nebst London, wo allein mehr als 10,000 Fabrikmechaniker
Beschiiftigung finden, sind Lancashire und Yorkshire die Haupt-
sitze der Maschinenindustrie. Die grossartigen FElablissements
dieser Gattung beschrinken sich nicht auf die Erzeugung und
Zusammenstellung von Maschinenbeslandtheilen allein, sondern
vereinen in ihren weit ausgedehnten Anstalten auch Schmelz-
hiitten, Giessereien und sonstige Hilfswerke. Platt Brothers in
Oldham (Lancashire) z. B. bendthigen 5000 Arbeiter der verschie-
densten Berufsarten, um ihr Etablissement in Gang zu erhalten.
Die Marineingenieure John Penn & Son in Greenwich bei London
verarbeiten mitunter 3000 Zentner Metall (Eisen, Stahl und Messing)
per Woche, Aus ihrer Anstalt sind die kolossalen Maschinen fiir
den »Minotaur«, »Herkules«, »Devastation«, »Northampton« und
andere Seeungeheuer hervorgegangen, sowie die michtigen, bis zu
8500 Pferdekraft steigenden Dampfapparate fiir die auslindischen
Kriegsschiffe »Kaiser«, Deutschland«, Independenciac u. m. a. In
dieser zyklopischen Werkstitte werden Wellen und Achsen von
60O bis 700 Zentnern im Gewicht und 12 Fuss im Durchmesser
gedreht ; in der Kesselschmiede allein, welche mit betéiubendem Lirm
die Luft erfiillt, -sind 500 Arbeiter beschiftigt, und weitere 1200
in der eigentlichen Maschinenabtheilung, welche letztere sich tiber
einen Flichenraum von 7 Quadratacres aunsdehnt.
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~ Andere grosse Maschinenwerkstilten sind die von Stephenson
fiic Lokomotiven in Newcastle; die Atlas Works der Herren Sharp,
‘Stewart & Co. in Manchester; Beyer & Teacok in Gordon fiir
Ezsenbahnmasclﬁnen; Hick & Co. in Bolton, sowie die London
and North-Western-Works in Crewe. Unter den Fabriken fiir
ﬁckerhaugemlhe sind die renommirtesten: Claylon & Shuttleworth
in Lincoln; Howard in Bedford: Ransome, Sims & Head in Ips-
mch, Fowler & Co. in Leeds; Crosskill in Beverley; Barford & Per-
~ kins in Peterborough u. a. m.

Der Absalz englischer Maschinen nach dem Auslande und
~den Kolonien ist seit 25 Jahren stetig gestiegen, eine verhiltniss-
~ miissig nicht sehr bedeutende Minderung seit 1873 aufweisend,
- wie die folgende Uebersicht zeigt:

Werthe der Maschinen ausfuhr:

1862 1872 1878 1877 1878
Lsterl.  Lsterl, Lsterl. Lsterl.  Lsterl.
Eigentliche Dampfmaschinen 1,625,000 2,505,000 2,928,000 2,019,000, 2,417,000
Maschinen anderer Art . ., 2,468,000 5,606,000 7,093,000 4,704,000 5,073,000
Die Hauptabsatzgebiete fiir englische Maschinen waren in den
zwel letzten Jahren:

Dampfmaschinen Andere Maschinen

1877 1878 1877 1878

‘Werth in Lsterl. Werth in Lsterl.
Russland . . . . . 94,000 168.000 352,000 814,000
Deutsches Reich . . . 135,000 204,000 615,000 700,000
Italien . . . . . . 157,000 56,000 — ==
Spanien . . . . . . 96,000 98,000 303,000 198,000
Frankreich . . . . . 42000 72,000 541,000 621,000
Brasilien . . . . . 52,000 83.000 — —
Britisch Indien . . . 423,000 683,000 677,000 548,000
Australien . . . . . 280,000 298,000 331,000 395,000
Belgien . . . . — — 248,000 214,000
Ver. Staaten von Nordamerlh — 167,000 141,000

Unter den englischen Arbeitern nimmt die Klasse der In-
genieure oder Mechaniker (Engineers) vermoge ihrer Geschicklich-
keit und technischen Ausbhildung den hervorragendsten Rang ein.
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Ihr korporativer Verein in der »Amalgamated Society of Engineers«
zihlt, ohne die affiliirten Vereine der Kesselschmiede, Modelleure
und anderer Branchen, an 50,000 Mitglieder, welche jihrlich
90,000 bis 100,000 Lsterl. (im Jahre 1874 — 118,556 Lsterl.) in
die Vereinskasse fiir Unterstiitzungs- und Strikezwecke beitragen.
Gestiitzt auf seine numerische und finanzielle Stirke lebt dieser in
allen Provinzen verzweigte Verein in fast kontinuirlicher Fehde
gegen die Maschinenbauunternehmer, und hat, diese Bahn ver-
folgend, zu Ostern 1879 einen neuen grossen Strike zum Aushruch
gebracht, um eine beabsichtigte Herabminderung der Wochenlthne
abzuwenden.
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Zon den Maschinenwerkzeugen, welche es moglich
gemacht haben, Eisen, Stahl, sowie Metallblicke
tiberhaupt in den allergréssten Dimensionen zu be-
arbeiten, muss in vorderster Reihe der zyklopische
Dampfhammer genannt werden. Seine An-
wendung fand einige Jahre frither in Frankreich
als in England; aber die Englinder pritendiren, dass die
e ziu dessen Konstroktion von einem ihrer Nationalen gegehen
jenseits des Kanals nur leihweise bentitzt wurde. Der selt-
ne Hergang wird von dem Dbetheiligten Erfinder in folgender
Veise erzihlt. Im Jahre 1837 hatten die Direktoren der »Great
ern Steam Ship Company« beschlossen, einen neuen kolos-
en Dampfer, den »Great Britaing, auf ihrer Schiffswerft in Bristol
erbauen. Es sollte dies, da die Anwendung der Schraube zu
ener Zeit noch nicht sehr verbreitet war, ein Riderdampfer wer-
en. Aber mitten im Zuge der Arbeit erhob sich die Schwierig-
t, eine so riesige Eisenwelle, wie sie fiir die grossen Dimen-
ien des Schiffes nithig war, zu konstruiren. Schmiedehiimmer
'on Wasserkraft oder von noch schwiicheren Motoren getrieben,
rden damals, wenn sie auch nur wenige Zentner schwer waren,
on als etwas Ausserordentliches angesehen. In dieser Verlegen-
t wandte man sich an einen hekannten Mechaniker Namens
ames Nasmyth in Manchester. Am 24, November 1838 schrieb
Ingenieur der Schiffsgesellschaft an Nasmyth; »Ich habe die
ahrung gemacht, dass in ganz England oder Schottland kein
thmiedehammer gewaltiz genug ist (powerful enough), um die
‘Welle fiir die Maschinen des »Great Britain« zu bearbeiten. Was

-
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soll ich anfangen? Glauben Sie, dass ich es wagen darf, Gugs
eisen zu diesem Zwecke zu beniilzen?« — Nasmyth begriff unq
bemeisterte im Augenblicke die Schwierigkeit der Aufgabe, ung
soll schon am nichsten Tage Zeichnungen fiir die Konstruktion
eines Dampfhammers, der, von beliebiger Schwere, ineinem Schienen-
geleise zu einer ansehnlichen Hhe emporgetrieben werden kann,
nach Bristol gesendet haben. Dieser Plan kam ungliicklicher-
weise nicht zur Ausfithrung, da die Gesellschaft auf Brimel’s An-
rathen beschlossen hatte, das neue Schiff mit einer Schraube, statt
mit Schaufelriidern auszustatten. Nasmyth wendete sich nun mit
seinem Dampfhammerprojekie an die grossten FEisenwerke des
Landes, ward aber wegen Ungunst der Zeitverhilinisse, welche
kaum gestatteten, die bereits bestehenden Hammerwerke in Gang
zu erhalten, tiberall abgewiesen. Er selber war zu jener Zeit noch
zu arm, um ein kostspieliges Patent erwerben zu konnen, und so
tauchte die Erfindung, wenigstens fiir kurze Zeit, abermals unter.
Bald darauf kam — so wird erzihlt — der Besitzer der beriihmten
Creuzot-Eisenwerke in Frankreich, Herr Schneider, nach Man-
chester, und unter den wverschiedenen Verbesserungen und Neue-
rungen in der Eisenindustrie, die ihm dort gezeigt wurden, befand
sich angeblich auch eine Zeichnung fiir die Dampfhammerkon-
struktion, Im Jahre 1840 machte Nasmyth einen Gegenbesuch in
Herm Schneider’s Werken, und als er daselbst eines gehimmerten
Metallblocks von ungewdhnlichen Dimensionen ansichtig wurde,
frug er: »Wie waren Sic im Stande, dieses Stiick zu himmern?e
— »»Sehr leicht — mit Threm Dampfhammerc«, lautete die
Antworl. Nasmyth war erstaunt und evfreut, das, was bisher
nur Schipfung seiner erfinderischen Phantasie gewesen, hier aus-
gefiibrt und mit bestem Erfolge angewendet zu sehen. Nach
England  zuriickgekehrt, war es Nasmyth's erste Sorge, das Geld
zur Erlangung eines Palentes leihweise aufztreiben, und bald
darauf war in der Patricroft-Werkstiitte (Nasmyth's eigener Fa-
brik) ein 80 Zentner schwerer Dampfhammer in Gang. Mannig-
fache, seither angebrachte Verbesserungen *) haben es moglich

*) Patente von Condie, Morrison, Naylor, Righy u. a. m.
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sht, einen 200 Zentner schaveren Hammer mit einer Leichlig-
zu fiihren, als ob er mit der Hand geschwungen wiirde, und

dessen gewalligem Drucke mil gleicher Sicherheit einen
fepanzer Zu schmieden oder eine Nuss enlzwei zun brechen,
deren Mandel zu verletzen. Fiir die Metallindustrie im
s wie im Kleinen war die Einfihrung des zyklopischen
ers in fast dhnlicher Weise epochemachend, wie jene der
und Webemaschinen in der Textilindustrie. Die Arbeiten
. um vieles beschleunigt und verbilligt werden, und es
Leistungen méglich, welche frither iiber die vereinte Men-
und Maschinenkraft hinaus zu gehen schienen. Die niichste
hiervon war ein totaler Umschwung und technischer Fort-
in den konstruktiven und den mit ihnen verwandten Fichern,
senbahn-, Briicken- und Schiffshan, Artilleriewesen u. . m.
B. konnen jetzt gewaltigere Anker geschmiedet werden als
und es kommen dieselben gleichwohl um 50 %o per Zentner
ise billiger zu stehen. Auch gestattet der Dampfhammer
lfache Anwendung von Pressstempeln zur Anfertigung von
enstiinden, so dass selbst Eisenbahnwagenriider mit Einem
chen Hammerschlage geschnitten werden konnen. Es diirfle
. kaum irgend eine bedeutendere mechanische Werkstétte dies-
wie jenseits des Ozeans bestehen, in welcher nicht Nasmyth's
lich gewordener Dampfhammer zu finden wire.
'Der Lebenslauf dieses Mannes ist so merkwiirdig und die von
gemachten Erfindungen sind so zahlreich, dass eine kurze
beider nicht ohne Interesse gelesen werden wird. James
smyth war im Jahre 1808 in Edinburgh geboren, der Sohn
wenig bemittelten Malers, welcher selber seine Erholungs-
den an einer Dreh- und Drechselbank zuzubringen pflegte,
zeitigle in dem Knaben die Lust am mechanischen Hand-
und der zufillige Umstand, dass einer seiner Schulkameraden
Sohn eines Eisengiessers war, gab ihm Gelegenheit, viele Stun-
in einer praktischen Werkstitte zu verleben, wo er mehr zu
en vermochte, als aus Biichern. »Mit 15 Jahren,« schreibt
Nasmyth*®), swar ich bereits im Stande, schéne Arbeiten

) Vergleiche: Dr. 8. Smiles, Industrial Biography.
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aus Holz, Messing, Eisen oder Stahl, ganz allein, anzufertigen.«
Zur selben Zeit verfertigle er auf seiner Stubenkammer eine kleine
Dampfmaschine, mit einem 1%izélligen Zylinder und Szélliger Hub-
héhe, welche gut arbeitete und von seinem Vater zum — Farbenreiben
benutzt wurde. Dieser gelungene Versuch veranlasste ihn dazu, derlei
kleine Maschinchen fiir den Verkauf zu fabriziren. 1828 machte
er eine komplete Strassenlokomotive, die ihn 60 Lsterl. gekostet
hat, und welche er, nachdem sie den Probedienst gut bestanden,
in eine Fabrik verkaufte. Nachdem er so seinen Ingenieurberuf
gewissermassen erprobt hatte, gedachte er sich diesem Stande
ginzlich zn widmen. Henry Maudsley war zu jener Zeit der be-
riithmteste Mechaniker Englands. Da Nasmyth nicht die Geldmittel
besass, um eine Lehrlingschaft in dieser Musterwerkstitte zu be-
zahlen, beschloss er, die Thiire zu derselben durch seine Kunst-
fertigkeit zu ertffnen. Zu diesem Zwecke verfertigte er wieder
mit eigener Hand eine Miniaturdampfmaschine, und begab sich
mit ihr auf die Wanderschaft. Die Reise ward bescheidenerweise
in einem Segelboot angetreten, welches nach acht Tagen von
Edinburgh in London eintraf. Maudsley, dem er sich personlich
vorstellte, erkannte aus der vorgewiesenen Arbeitsprobe sogleich
die Talente des jungen Mannes und stellte ihn in seiner Modell-
werkstitte an. Als der erste sonnahendliche Zahlungstag eintrat,
richtete der Fabrikkassier an den jungen Mann die Frage, wie
viel er als Wochenverdienst beanspruche? »Nun« — antwortete
Nasmyth — »ich glaube, 10 sh. per Woche wird nicht zu viel sein.«
Dies war, vor nun gerade 50 Jahren, die Forderung des geschick-
testen Mechanikers in ganz England. Bald nach Maudsley’s Tode
(1831) kehrle Nasmyth in seine Vaterstadt zuriick, wo er neue
Handwerkzeuge zur Errichtung einer eigenen Werkstitte anzu-
fertigen begann. Mit diesem kleinen Vorrath tibersiedelte er 1834
nach Manchester und erdffnete daselbst eine Fabrik in bescheiden-
stem Massstab. Das Geschiift prosperirte in unerwarteter Weise.
Er musste das gemiethete kleine Lokal bald wieder verlassen,
umsomehr als eines Morgens, wie er erzihlt, der Schwingbaum
seiner neuaufgestellten Dampfmaschine von 20 Pferdekraft in die
ober ihm gelegene Wohnung eines Glasschleifers einbrach und
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dort unter einem betriichtlichen Vorrath von Glisern grosse Ver-
ungen anrichtete. Der glickliche Unternehmer verfiigte nun
ts tiber hinléingliche Geldmittel, um in Patrieroft bei Manche-
I 'eigenen Grund und Boden (unter der iiblichen Pachtform auf
Jahre) zu erwerben, wo die nachmals so berithmt gewordene
dgewater Giessereic gegriindet wurde. Aus dieser Anstalt
d viele der trefflichsten Arbeitsmaschinen und Werkzeuge, mit
en Hilfe Eisen und Stahl, gleich weichem Holz, geschnitten
gt, gebohrt, geglittet und gezahnt werden, hervorgegangen.
yth's Verdienst um die Verbesserung der Werkzeugfabrika-
 wird in England allgemein anerkannt. Nach 20jihriger
\rheit, die ihm hinreichendes Vermdgen einbrachte, zog sich der
ale Werkmeister (i Jahre 1856) in’s Privatleben zuriick,
ihm gegonnte Musse wissenschaftlichen Studien, namentlich
f dem Gebiete der Astronomie widmend, in welcher Sphire
ne mittelst eines von ihm selbst angefertigten Spiegelteleskops
estellten Forschungen iiber die Oberflichen des Mondes und
der Sonne berithml geworden sind.

Es ist eine, in anderen Lindern leider nicht so hiufig wie in
gland vorkommende Erscheinung, dass Industrieheroen, nachdem
Carriére gemacht und Reichthum erworben, entweder den Abend
es Lebens und ihr Vermégen philantropischen Zwecken widmen,
wie Sir Josiah Mason von Birmingham, oder sich ihnen bisher
ganz fern gelegenen wissenschaftlichen Studien hingeben, gleich
Sir James Nasmyth von Manchester.
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=l dnoigpielwaaren, Regen- und  Sonnenschirme, ge-
schnittene Gliser, Leuchter, Biirsten, Fernrohre, Schnallen, Knopfe,
kostbare Geschmeide, Uhrwerke und noch hunderterlei Gegenstinde
des kleinen und grossen Luxus mit einer damals noch seltenen
technischen und meist aunch kiinstlerischen Vollendung erzeugt
wurden. Ein kontinentaler Besucher eines solchen Ladens, der
gerade 60 Lsterl. fiir eine dieser »Nippes« anf den Zahltisch ge-
legt hatte, sagte, »nun miisse er auf der Stelle abreisen, denn
mit weniger als 200 Lsterl. im Tage kinne man in Birmingham
nicht auskommen.«

Es ware geradezu unbegreiflich, wie in einer verhiiltnissmissig
kleinen Landstadt, welche ausserdem keine besonderen Schul- ader
Kunstinstitute fiir diesen Zweck aufzuweisen hatte, eine so rasche
und hohe Aushildung der gewerblichen Technik erreicht werden
konnte, wenn nicht ein politisches Moment in dieser Richtung
Aufklirung zu geben vermichte. Die Gemeinde von Birminghan,
angeblich schon seit Rémerzeiten existirend, hat nimlich von jeher
das Prinzip unbedingter Gewerbefreiheit nebst der damit
zusammenhiingenden Freiziigigkeit aufrecht erhalten. Da gab €8
niemals Ziinfte und Innungen, Lehrlingschaft und Meisterproben
ausschliessliche Biirgerrechte und Korporationsprivilegien. Jeder der
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kam, um zu arbeiten, um der Gemeinde sich anzuschliessen und
deren Wohlfahrt fordern zu helfen, wurde willkommen geheissen.
Im Laufe des 17. und 18. Jahrhunderts stromten Schaaren von
anderwiirls bedriickten Handwerkern hicher, wo sie sich unbe-
sehriinkter religioser und birgerlicher Freiheit erfreuen durften,
Dieses gliickliche Verhiiltniss hatte aber noch eine andere merk-
wiirdige und namentlich in England seltene Erscheinung zur Folge:
die nidmlich, dass viele hunderterlei ganz von einander ver-
schiedene Industrien an Einem Orte etablict wurden. »Birming-
hame, sagt ein englisches Sprichwort, »hat seine Eier in verschie-
dene Korbe vertheilt; wenn auch Einer bricht, halten doch die
anderen fest.« Unter dem Einflusse gewerblicher Krisen pflegen
in der Regel nur der eine oder andere Fabrikationszweig zu leiden;
es ist aber fast undenkbar, dass simmtliche Abzweigungen der
Birminghamer Industrie gleichzeitiz gelihmt werden. In Folze die-
ses glinstigen Umstandes erfreut sich die Stadt, die heule nahezn
350,000 Einwohner, in 75,000 Hinsern vertheilt, zihlt, eines eben-
miissigen Wohlstandes, dem kein” verzweiflungsvoll drohendes
Arbeiterproletariat feindselig gegeniibersteht. John Taylor, der in
der Mitte des vorigen Jahrhunderts vom armen Arbeiter zum
Millionér sich emporgeschwungen hatte, zahlte den geschickteren
seiner Gehiilfen in der Dosenfabrikation 70 sh. (etwa 70 Mark)
an Wochenlohn, und nahm fiir den Metallkehricht aus seinen Werk-
stitten jihrlich gegen 1000 Lsterl. ein.

Die Waffenerzeugung wird als ein uraltes Gewerbe dieser
Stadt bezeichnet. Als Wilhelm III. von Oranien eines Tages zu
seiner Umgebung sich dariiber beklagte, dass er gendthigt gewesen
sei, fiir den Feldzug gegen die Jakobiten deutsche Gewehre zu
kaufen, weil England leider keine solchen erzeuge, trat Richard
Newdigate, damaliger Parlamentsvertreter fiiv Birmingham, hervor
und sagte: sMeine Withler werden Euer Majestit Wiinsche erfiillen.«
Er reiste nach seinem Wahlbezirke und legte dem Kénig bald eine
Muskete, Snaphounce*), wie sie damals genannt wurde, von so vor-
trefflicher Konstruktion vor, dass nach diesem Muster die ersten

*) Der alte deutsche ,Schnapphans.*
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Armeelieferungen bestellt wurden. Gerade 100 Jahre spiter, vom
1. April 1804 bis September 1815 lieferten die Birminghamer
Watffenfabriken den vereinigten Anti-Napoleon’schen Armeen
2,673,400 fertige Gewehre, mehr als 3,000,000 Flintenlidufe, eben-
soviele Gewehrschlosser und ausserdem das ganze Material fiip
1 Million Feuerwaffen, welche nach Ostindien beordert wurden.

In den speziellen Kunstgewerben war es, Mitte des vorigen
Jahrhunderts, weniger auf Massenproduktion, als auf beste artistische
Ausfithrung abgesehen. Die renommirtesten englischen und aus-
lindischen Zeichner, Maler, Bildhauer und Modelleure lieferten
Entwiirfe fiir Birminghamer Werkstitten und wurden dafiir reich
honorirt. »Wenn Sie«, schreibt Mathias Boulton (von welchem
gleich ausfiihrlicher die Rede sein wird) im Jahre 1764 an einen
seiner Agenten in Italien, sirgend etwas Neues und Seltenes sehen,
werden Sie mich durch Uebersendung von Mustern sehr verbinden,
denn ich bedarf der Erweiterung meiner Xenntniss in mechanischen
Kunstfertigkeiten fiir die Vervollkommnung meiner Fabriken. Ich
strebe darnach, den Geschmdck, die Mode, die Zierrathen, die
Spielzeuge, die Gerithe, Vasen u. dgl. aller Vilker Europa's kennen
zu lernen, damit ich solche fiir sie anfertigen kann, sei es in Gold
oder Silber, Kupfer, Stahl, Platina, Tombak, Schildkrétschale oder
was sonst dem allgemeinen Verlangen entspricht.« Derselbe Mann
schreibt bei einer anderen Gelegenheit, als er, momentan geld-
bediirftiz, zwei wundervolle Uhrwerke in London fiir einen guten
Preis nicht anbringen konnte, in einem Ausbruche von unbehag-
lichem Sarkasmus an seine Frau: »Ja, wenn die Uhren Tinze
gespiell hiitten, oder wenn Biren darauf zu sehen sein wiirden,
oder Pferderennen, so hiitte ich damit Geschiifte machen konnen.«
(Uebrigens kaufte spiter die Kaiserin Kalharina eine dieser Uhren,
nebst einigen andern der schinsten Erzeugnisse dieses trefflichen
Meisters.)

Mathias Boulton, geboren im Jahre 1795, begann seine Carriére
mit der Fabrikation von Schnallen, Knépfen und den damals so
viel gesuchten Tabaksdosen, sowie fihnlichen unbedeutenden Ar-
tikeln von feinster Qualitit, was ihm zu Rulm und Vermigen
verhalf. Mit den wachsenden Mitteln dehnte er seinen Thitigkeits-
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kreis aus, und im Jahre 1762 kaufte er, etwa 2 deutsche Meile
von Birmingham entfernt, eine Fabrikstitte in Soho, eine Gegend,
welche dazumal meist von bettlerischem und diebischem Gesindel in
elenden Hiitten bewolnt war. Wie Titus Salt nach Bradford, so
prachte Boulton an tausend lenk- und arbeitsame Miinner, Frauen
und Kinder nach seiner Soho-Kolonie, Hier begann eine Schule
fiir Kunstindustrie sich zu entwickeln. Der franzisische Geschmack
in Gold- und Silbergeschmeiden, in plattirten Waaren, in, Vasen,
Urnen, Statuetlen, gemalten Dosen, Theebrettern u. dgl. sollte
npicht bloss nachgealimt, sondern noch iibertroffen werden. In
gewissem Sinne ward er es auch, und die gewandte englische
Handelsheflissenheit wusste bald den Weltmarkt fiir diese Er-
zeugnisse zu gewinnen. Solcher Erfolg war nur mit trefflich ge-
schulten Arbeitern zu erzielen. »Ich kaufe den Leuten ihr Ge-
hirn abe, pflegle Boulton von seinen Angestellten zu sagen.
Als einst ein reicher Londoner Biirger seinen Sohn nach Soho in
die Lehre geben wollte und dafiir ein Lehrgeld von mehreren
hundert Lsterl. zu zahlen versprach, lehnte der geniale Meister
diesen Antrag mit den Worten ab: »Ich habe ein Haus gebaut
und eingerichtet nur fiir Eine Klasse von Lehrlingen: Waisen-
und Findelkinder; eines Gentleman's Sohn wiirde in solcher Ge-
sellschaft sich wahrscheinlich nicht am rechten Plalze fiihlen.«
1775 trat Boulton mit James Watt in Kompagnie, zur Fabrikation
von Dampfmaschinen, und 1795 ward das ohnedies schon riesige
Etablissement durch ein grossartiges Eisengusswerk erweitert *).
So kam es, dass fiir Dampfkessel wie fiir Broncestatuen, fiir

*) Die Worte. welche Boulton bei dem Einweihungsbankette sprach, sind
80 charakteristisch fiir den damals schon greisen Mann und seine Lebensauf-
fassung, dass sie hier eine Stelle verdienen:

oleh bin gekommen* — sagte der Griinder von Soho, als er den Pokal
ethob —, _to consecrate this place as one of the branches. I also come to
give it a name and my benediction. 1 will therefore proceed to purify the walls
of it by sprinkling of wine, and, in the name of Vulcan, and all the Gods and
Godesses of fire and water, 1 pronounce the name of it .Soho-foundry*, May
that name endure for ever and ever, and let all the people say: Amen, Amen!

»This temple now having a name, I will propose that every man fill his
piteher (Krug) and drink — success to Solo-foundry [¢

v. Scherzer, Weltindustrien, 10
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Nihnadeln und Fischangeln, fiir mathematische Instrumente ypgq
plattirte Fingerhiile Birmingham der europiische Markt geworden
war. Es ist ein eigenthiimlicher Zug, dass in diesem lirmep-
den Getriebe von Werkhimmern und Fabrikriidern selbst liters.
rise he Interressen nicht ganz unberiicksichtigt bleiben sollten. John
Baskerville, ein Leichensteinverfertiger in Birmingham, der vop
diesem melancholischen Gewerbe sich plétzlich dem Lakirep-
handwerke zugewendet hatte (wir begegnen derlei unvermittelten
Berufsiinderungen nicht selten in der Lebensgeschich te britischer
Industrieheroen), war durch seine unvergleichlichen Leistungen in
der japanischen Anstreichekunst zu grossem Vermdgen gekommen,
und warf sich, als reicher Mann, mit aller Energie und Vorliehe
auf die Verbesserung der Schriftgiesserei und Buchdruc kerkunst,
Mehr- als 600 Lsterl. verausgabte derselbe in Versuchen, hevor
Eine der Lettern seinem Buchstabenideal entsprach. Im Jahre 1758
liberraschte Baskerville die gelehrte Welt mit einer englischen Aus-
gabe des Virgil (in der Ursprache), die zu den splendidesten
Bibliothekzierden gehdrt.

In der vielverzweigten Eisenwaarenindustrie (hardware), sowie
in geschmackvollen Galanteriearbeiten aus den verschiedensten
Stoffen (Papier, Leder, Glas, Bronee, Gold, Silber, Ormolu, Stahl
u. s. f.) hat Birmingham lange Zeit eine gewisse Superioritiit be-
hauptet, welche erst durch die freiere Bewegung der Gewerbe-
thiitigkeit und Einfiihrung englischer Arbeitsmaschinen auf dem
Kontinente gebrochen worden ist, so dass gegenwiirtig derlei
Artikel, ihrer grésseren Billigkeit wegen, bei gleich anstindigem
Aussehen, wenn auch nicht immer von eben solcher Soliditit und
Dauerhaftigkeit, in betriichtlichen Massen, namentlich fir den
Wiedlerexport nach England eingefiihet werden.
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~ Sehloss und Sehliissel.

‘z' aum diirfte das goldene Zeitalter allgemeiner

Redlichkeit, in welechem man Schloss und Riegel
entrathen mochte, ohne Eingriffe in das Privat-
eigenthum besorgen zu miissen, von langer Dauer
3 gewesen sein.  Denn schon Vater Homer stallete
Sdas Muster der Hausfrauen, Penelope, in seiner
e« mit einem elfenbeingezierten Schliissel aus, und auch

- III, 25 und Isaias XXII, 22 wird der Gebrauch von Ver-
issvorrichtungen angedeutet.

Man nimimt gewdhnlich an, dass die Erfindung der Schlosser
Egypten ausgegangen ist, auf dessen iltesten Baudenkmalen
bereits entsprechende Zeichnungen vorfinden; speziell nach
britischen Eilanden sollen die seefahrenden Phinizier Hinge-
r zur Verwahrung ihrer Waarenkisten gebracht haben.
Aufstellung ist nur insofern von einiger Bedeutung, weil sie
L, in wie frithen Perioden bereits gewisse Kulturelemente ihren
aus weiter Ferne nach dem britischen Inselreich gefunden
In einigen Gegenden von Cornwall und Devon, sowie auf
ardern soll sich, einem Bericht des Herrn Timmins {iber den
are-Dislrikt« zufolge, die Form und Konstruktion der alten
hen Schltsser sogar bis heute erhalten haben.

Die graduelle Entwicklung der englischen Schlosserwaaren-
P e ldsst sich wohl kaum nachweisen: aber gegen Ende
17. Jahrhunderts zeigt sich dieselbe schon ziemlich ausgebildet
wohl organisirt in einigen kleinen Ortschaften von Siid-
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Staffordshire, wie Wolverhampton, Willenhall, Walsall und Wednes-
field, wo gutes Eisen nahe zur Hand war. Ein unterscheidender
Charakterzug dieses Industrizweiges ist es, dass die Fabriken jener
Gegend keine andere Arbeit leisten und leisten konnen, als —
die Erzeugung von Schldssern und Schliisseln, withrend die Schlosser-
werkstitten auf dem Kontinente gewihnlich noch allerlei Neben-
verrichtungen verwandter Art betreiben.

In Folge solcher streng eingehaltenen Arbeitstheilung werden
in dem genannten Distrikte wichentlich nicht weniger als 31,000
bis 32,000 Dutzend Schlosser — beinahe 400,000 Stiick — und
zwar mit einer so grossen Schnelligkeit erzeugt, dass in Willenhall
das Spriichwort geht: ein Arbeiter wiirde, wenn ihm ein Schloss
aus der Hand fiele, sich nicht biicken, um es aufzuheben, weil er
viel schneller ein neues fertig bringt.

Dies gilt allerdings nur von Sorten schlechtester Qualitiit,
von denen ein ganzes Dutzend 6 pence — etwa 50 Pfennig —
kostet. Als man einem Besucher dieser Gegend, der sein Erstaunen
tiber jene unglaubliche Billigkeit ausdriickte, versicherte, diese
Schlosser seien so schlecht, dass sie schon nach einmaligem
Sperren unbrauchbar werden, erwiderle er mit vielem Recht:
»In der That wiire es eine Schande, wenn sie fiir 4 Pfennig sich
zweimal sperren liessen.« Indessen fehlt es auch nicht an soli-
derer Waare, - welche ziemlich hoch im Preise gehalten wird.
Ganz erstaunlich ist die Mannigfaltigkeit der Formen, und es wird
versichert, dass Eine einzige Firma 1700 verschiedene Gattungen
von Schldssern, je nach Grosse, Material und Verwendungszweck,
erzeugt — vom riesigen Schloss eines Festungsthores bis zum
niedlichen Schliesswerk eines eleganten Damenportemonnaie. Buch-
stabenschlosser, die ehemals sehr vertrauenswerth, besonders fiir
die Portefeuilles von Diplomaten und Staatskurieren gehalten
wurden, kamen in neuerer Zeit fast ganz ausser Gebrauch: aber
wie alt deren Erfindung sein muss, geht aus einer schon im Jahre
1615 im Druck erschienenen Komédie: »the noble Gentlemanc
von Beaumont und Fletcher hervor, in welcher der Passus vor-
kommt: »a strange lock that opens with A M E N*).«

*) Ein wunderbares Schloss, das mit A .M, B.N. sich ffnet.
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Das Konzentriren der Sehlosserwaarenindustrie im Staffordshire-
distrikt soll zur Zeit der Konigin Elisabeth begonnen haben. Anfangs
kamen nur Hausirer mit Packpferden in die Dorfschaften, holten
die fertige Waare ab und durchzogen damit das Land nach allen
Richtungen. Spiiter etablirten sich in den Hauptortschaften kauf-
miinnische Spekulanten, welche das Geschiift im Grossen betrieben,
und heute werden riesige Mengen der dortigen Erzeugnisse nach
Indien, China, Stdamerika und Australien, sowie nach dem euro-
piischen Kontinent exportirt, namentlich viele eiserne und mes-
singene Vorhingeschldsser (Padlocks). Noch vor 40 Jahren bezogen
die Nordamerikanischen Vereinsstaaten fast die Hilfte der Stafford-
shire Schlosserwaarenerzeugnisse; seither hat die beziigliche ﬂortige
Industrie, hauptsichlich durch Anwendung trefflicher Hilfsmaschinen,
die englischen Gewerkschaften tberfliigelt, welche letztere zihe an
der alten Produktionsweise mittelst Handarbeil festhalten. Es sind
meist kleine Unternehmer, die, ohne Kapital und Maschinen, in
drmlichen Hiitten ein halbes Dutzend Kinder oder auch mehr beschiif-
tigen, Eisen oder Messing auf Borg nehmen und, wenn sie hungernd
die ganze Woche gearbeitet haben, die fertige Waare nach den
grossen Fabriken in Wolverhampton schleppen, um von dort in
der Regel mit ziemlich kiimmerlichen Abfertigungen heimzukehren;
denn ordiniire Kastenschlosser werden nur mit 1 sh. per Dutzend
(etwa 1 Mark) und Schliissel aus hiimmerbarem Gusseisen mit nur
10 pence (84 Pfennig) per Gros von 144 Stiick bezahlt!

Wiihrend die Fabrikation ordindrer und billiger Schlésser seit
mehr als 200 Jahren die Vortheile maschineller Vervollkommnung
beharrlich von sich weist, sind anderseits in der Erzeugung werth-
voller Kunstschlosser grosse Fortschritte gemacht worden. Zahl-
reiche Patente verfolgen das Problem der sogenannten Unaufsperr-
barkeit der Schlosser. Die Firma Bramah hatte fast 70 Jahre
lang (seit 1784) im Schaufenster ihres Geschiiftsladens in Picca-
dilly, im Westen von London, ein Vorhiingschloss ausgestellt mit
der Herausforderung, 200 Guineen demjenigen auszuzahlen, welcher
im Stande wiire, dieses Schloss mittelst eines Instrumentes zu 6ffnen.
Die kiihne Aufforderung blieh lange unbeantwortet, bis im Jahre
1851, bei Gelegenheit der ersten Londoner Weltausstellung, ein
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amerikanischer Mechaniker, Herr A. C. Nobb, sich daran machle,
die Bramah'sche Sicherheit zu erschiittern, indem er nach 23stiin-
digen Versuchen das Schloss aunfsperrte. Seither sind Schloss und
Aufforderung aus dem Schaufenster in Piceadilly verschwunden,
Nobb hatte iibrigens, kurz vor dem eben genannten Triumphe,
auch ein Chubbschloss in einem Bureau der »South-Eastern-Rail-
way-Company« binnen 25 Stunden mittelst eingefiihrter Diefriche
geoffnet.  Solch praktischer Nachweis iiber die Unsicherheit der
sogenannten Sicherheitsschltsser trug wesentlich dazn bei, eine
besondere Aufmerksamkeit diesem Zweige der englischen Kunst-
schlosserei zuzuwenden. Zahlreiche Patente sind in dieser Richtung
seither nachgesucht und ertheilt worden, ohne dass jedoch hier
entschieden zu werden vermag, inwiefern sie dem priitendirten
Zwecke auch entsprochen haben.

In den Annalen des englischen Schlosserhandwerkes werden
auch einige Schiosskuriosititen aufgezihlt. Marcus Secaliot, ein
einfacher Schmied in London, verfertigte im Jahre 1578 ein aus
11 Theilen bestehendes Schloss aus Eisen, Stahl und Messing,
welches nebst einem Hohlschlissel nicht mehr als 1 Gran wog.
James Lee brachte, als er schon 64 Jahre alt war, ein Eisenschloss
nebst Sehliissel zu Stande, welche zusanmmen nicht das Gewicht
eines Silbergroschen hatten, und machte sich anheischig, ein ganzes
Dutzend von Miniaturschlossern im Gesammtgewichte eines 6pence-
Stiickes anzufertigen. Chubb zeigte auf der 1849er Birminghamer
Ausstellung ein Miniaturschloss, welches in der Fassung eines
Goldringes eingeschlossen war, und auf der 1851er Londoner Aus-
stellung befand sich ein von zwei Knaben in Wolverhampton an-
gefertigtes Schloss mit 4 Widerhacken, das so klein war, dass es
in der Hilse eines Hanfkorns Platz hatte. Der Marquis von Wor-
cester hat sich ein Sicherheitsschloss patentiren lassen, welches
derart konstruirt war, dass bei einem etwaigen Einbruchversuche
die verbrecherische Hand mittelst Springfedern erfasst und von
Widerhacken festgehalten wird. Derlei Seltsamkeiten haben indess
wenig praktischen Werth.

Das Kleingewerbe in den Stid-Staffordshire Dorfschaften fihrt
fort, grosse Massen von schlechter Waare und Mittelgut, etwa
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90 Millionen Stiick, jihrlich zu produziren; Kunstschlosser bes-
serer Art werden in grossen Fabriken mit Hilfe héchst sinn-
reicher Hilfsvorrichtungen in grosser Varietit erzeugt und mit
sorgsamster Vollendung ausgestattet. Die Anzahl der auf eigene
Faust arbeitenden kleinen Dorfschlosser mag sich gegenwiirtig noch
auf 800 bis 1000 belaufen und die Zahl ilrer Hilfsarbeiter auf
etwa 6000, worunter sich mehr als 1000 Knaben und Midchen
unter 15 Jahren und sogar 500 Kinder unter 10 Jahren befinden.

Das neue Schulzwanggesetz wird wohl auch in dieser Richtung
eine erspriessliche Wandlung zu Wege bringen.
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Nagel.

g Hause der Lords sitzt gegenwiirtig der fiinfte
2 Baron aus dem Geschlechte der Foley, welche
fFamilie im Jahre 1776 in den Pairsstand des
JIReiches erhoben wurde. Coleridge, indem er die
HGeschichte dieses Hauses erzihlt, weiss nur die
e Hausserordentliche Kithnheit und Ausdaver des
Griinders zu preisen: einem deutschen Beobachter w iirden sich wohl
auch Bedenken tiber die Moralitit jener industriellen Verdienste
aufgedringt haben. — Coleridge erzihlt :

In der Nihe von Stourbridge lebte ein armer Dorfgeiger,
welcher es oft mit angesehen hatte, wie schwierig, umstindlich
und zeitraubend die Theilung von Eisenstangen behufs der Nagel-
fabrikation war. Zainhimmer waren damals schon in Schweden,
aber noch nicht in England in Gebrauch. Eines Tages war Foley,
der Fiedler, aus der Gegend von Stourbridge verschwunden, und
man horte Jahre lang nichts von ihm. Ohne Jemandem Kunde
davon gegeben zu ‘haben, was er beabsichtigte, hatte sich Foley
auf den Weg nach Schweden gemacht, um die hessere dortige
Fabrikationsmethode auszukundschaften. Er bettelte sich mit der
Geige nicht nur bis nach Hull, sondern auch tiber’s Meer bis in die
schwedischen Eisengewerke hinein.

Man nahm den fremden Musikanten, der keine andere Absicht
zu haben schien, als einen kiirglichen Lebensunterhalt zu gewinnen,
arglos auf und gestattete ihm Zutritt in alle Werkriume. Foley
beobachtete, passte auf und verschwand, wie er gekommen war,
plitzlich und geheimnissvoll. Nach England zurtickgekehrt, wur-
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nach seinen miindlichen Angaben Zainhammerwerke errichtet;
o sie erwiesen sich technisch unvollkommen und unbrauchbar.
dieser traurigen Erfahrung verschwand Foley zum zweiten
aus Stourbridge, wie man annahm, aus Scham iiber seinen
folg; in der That aber hatte sein rastloser Eifer den kiihnen
a_]ﬁérmals nach den nordischen Eisenwerken getrieben, wo er
der als bettelnder Geiger auftrat, und, wie friiher, herzlich
llkommt, ja, um sich seiner Person ganz zu versichern, in
‘Hammerwerken selbst einquartiert wurde. Das war’s, was
o gewiinscht; er beniilzte die Gelegenheit, Zeichenentwiirfe zu
hen und noch genauere Beobachtungen anzustellen als friiher.
Details der Manipulation geniigend eingeweiht, kehrte er
rdings in seine Heimath zurtick, wo er mit Hilfe seiner schwe-
ien Erfahrungen wesentlich zur Verbesserung der Eisen- und
produktion beitrug.
Einer anderen Version zu Folge hiitte ein Deutscher, Namens
schon einige Jahre vor Foley, zu Ende des 16. Jahrhun-
s, Zainhimmer auf den koniglichen Eisenwerken eingerichtet.
 Die Fabrikation von Eisenniiceln konzentrirt sich in Siid-
rdshire, in und in der Nihe der Orfschaften Sedgely, Gornel,
lwood, Cradley, Halesoven, Dudley, Bromsgrove und Cradley
und sie giebt etwa 24,000 Personen Beschiiftigung. Diese Ort-
iften gehdren insgesammt der verrufenen »Black Country« an.
- Fabrikarzt Dr. Ballenden, welcher mehr als 30 Jahre dort
izirte, schilderte kiirzlich in einem offiziellen Berichte, die
mer der Nagelschmiedgegend als den unmoralischsten Theil
tenglischen Bevilkerung. Es kommen, wie er versichert, da-
Dinge vor, welche sich nicht gut nacherzihlen lassen. Ge-
liche Ehen bilden fast die Ausnahme. Der Tod eines Kindes,
st mit einer Unterstiitzung aus der Sterbekasse verbunden, ist
astand unverhohlener gegenseitiger Gliickwiinsche.

Beinahe die Hilfte der Beschiftigten gehdrt dem weiblichen Ge-
lechte an, indem die jungen Minner einen lohnenderen Verdienst
Bergwerkarbeiten oder sonstwo zu finden wissen, und erst,
0 sie dort verungliicken, wieder zur Esse zuriickkehren. Da-
°n stehen die Weiber bis zu 60 Jahren und dariber am Ambos.
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Gestalt und Verwendung der Niigel sind bekanntlich sehr
mannigfaltig: Schuh-, Kisten-, Tapezier-, Schloss-, Schindelnagel
. s. w.; sie werden entweder nach Gewicht (Pfund oder Zentner)
oder »per Tausend« verkauft. Die Behendigkeit der Arbeiter jg
erstaunlich; es ist berechnet worden, dass ein Mann binnen 14 Tagen
40,800 Stiick lange Hackenniigel, wie sie zur -Befestigung von Fuss.
boden verwendet zu werden pflegen, verfertigt hat, zu welchep
Arbeil 1,034,000 Hammerschlige und ein 42,836maliges Erhitzen
des Eisenmateriales erforderlich sind. Das verderbliche Truck-
system (Speisen und Geftriinke statt Baarzahlung zu verabfolgen)
wird noch vielfach getibt. Zur Fabrikation mancher Niigelgattungen
kommmen wohl auch schon Maschinen in Verwendung; doch be-
sitzen die derart erzeugten Stiicke lange nicht jene niitzliche Rauhig-
keit und Elastizitiit, durch welche sich die Handerzeugnisse em-
pfehlen, und selbe fiir gewisse Zwecke, wie z. B, zum Hufbeschlag,
unentbehrlich machen.

Birmingham verarbeitet jihrlich an 18,000 Tonnen Eisen zu
Maschinennageln, und ausserdem bestehen derlei Fabriken in Leeds,
Newecastle on Tyne, Newport und Wolverhampton. Runde Draht-
niigel (Pointes de Paris) sind in England vergleichsweise selten in
Gebrauch, werden jedoch fiir den Export, obschon nicht in grossen
Quantilaten, fabrizirt. Im Ganzen befindet sich die Nigelindustrie
im Verfall, wenngleich noch im Jahre 1875 melr als 17,000 Tonnen
Niigel im beiliiufigen Werthe von 10,600,000 Mark ausser Landes
gingen, und zwar meist nach den britischen Kolonien. Die Ver-
einigten Staaten, welche ehedem hedeutende Konsumenten in diesem
Artikel waren, haben sich auch in diesem Punkte ganz selbstiindig
gestellt, withrend aul dem europiiischen Kontinente die englische
nicht mehr mit der geschickteren Nigelindustrie Belgiens zu kon-
kurriren vermag. Die lelzle englische Volkszihlung gab die Zahl
der im Nagelschmiedhandwerke beschifligten Individuen auf etwas
iiber 23,000 an, worunter 12,400 Personen minnlichen und 10,900
Personen weiblichen Geschlechtes; ferner 1100 Knaben und 1200
Miadchen unter 15 Jahren; endlich mehr als 1000 Minner und
300 Weiber im Alter zwischen 65 und 75 Jahren.

AN . 1AL Pl T
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Anker und Ankerketten.

uantitativ. kann die Wichtigkeit der Ankererzeu-
gung nach der in der Schifthaupraxiz befolgten
Regel bemessen werden: dass fiir je 20 Tonnen
Tragfihigkeit der Buganker allein ein Gewicht von
1 Zentner erhalten soll, um den Fahrzeugen einen
= Sfesten Halt in shiirmischem Wetter zu Dbieten.
als 60,000 Tonnen des besten Roherzes werden jihrlich in
affordshire zur Fabrikation voen Ankern und Ankerketten
det, in deren Erzeugung bei 3000 Arbeiter beschiftigt sind.
Hauptsitz dieser speziellen Industric befindet sich in der Niihe
udley, in Tipton und in West-Bromwich. Die Fabrikation
pssen datirt kauwm weiter als bis zum Jahre 1824 zurtick,
d erst seit dem Jahre 1834 sind ansehnliche Kapitalien in dieser
' engagirt worden. Anker schwereren Gewichtes als 20 Zent-
kamen selbst bis zum Jahre 1848 selten vor; mit der Ein-
g des Dampfhammers und der Verbesserung des Maschinen-
tiberhaupt ward die Méglichkeit geschaffen, so gewichtige
, wie sie den gegenwiirtigen Anforderungen des Seedienstes
rechen, zu schmieden. Durch die Zuhilfenahme der Maschinen
zugleich eine grosse Zeitersparniss erzielt, indem Anker der

ersten Gattung nunmehr binnen 24 Stunden fertig aus der
I e hervorgehen, wiihrend deren Bearbeitung friiher 3 bis 4
in Anspruch nahm. Neben der einheimischen wird ein Theil
ﬁl_‘fa‘__lindischen Kriegs- und Handelsflotten mit englischen Ankern
stet, die ausserdem einen erheblichen Ausfuhrartikel nach
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Australien, Indien und Japan*) bilden. Das Gewicht der jihrlich
in den Schiffdienst genommenen Anker betrigt 5000 Tonnen,
jene der Ankerketten beiliufiz 56,000 Tonnen, welche zZusammen
einem Werth von 700,000 Lsterl. oder 1,400,000 Mark gleich-
kommen. Frauen und Midchen sind in der Fabrikation leichter
Ketten, nicht aber in jener der schwereren Gattung beschiiftigt,

*) Japanische Anker weichen von den europiiischen darin ab, dass sie nicht
mit 3, sondern mit 4 Armen ausgeriistet sind.
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Nadeln.

=X ein ganzes Pfund um 1 Mark 20 Pf. zu ]nben ist,
und nahezu 6000 Sticke auf Ein Pfund gehen. Ein Hundert
Stiicke im heutigen Haushalt gewohntermassen unentbehrlicher,
oder jedenfalls niitzlicher kleiner Werkzeuge, die Stiick fiir Stick
fusserst kunstvoll angefertigt werden miissen, fiir 2 Pfennige!
Dem war freilich nicht allezeit so und nur die erstaunlichsten
maschinellen Leistungen haben es vermocht, ein solches Billig-
keitswunder zu Stande zu bringen. Von Frankreich scheint
die Stecknadel vor mehr als 300 Jahren als Modeartikel nach
England gebracht worden zu sein; verschiedene Parlamentsakte
haben die Einfuhr abwechselnd verboten, oder gewissen Be-
dingungen unterworfen, wie z. B., dass der Stecknadelkopf fest
angelothet, die Spitze fein abgerundet sein miisse, u. dgl mehr.
Erst mit der Einbiirgerung der Narnberger Kunst des Draht-
zichens um das Jahr 1565 entwickelte sich als besonderer Zweig
die englische Stecknadelfabrikation, und zwar gleich Anfangs in
so energischer Weise, dass schon der erste Unternehmer der-
selben, John Tilshy, welcher 1626 diese Industrie in Gloucestershire
einfilhrte, nicht weniger als 1500 Arbeiter in seinen Werkstitten
beschiiftigte. Zehn Jahre spiiter trat eine Nadlerinnung in London
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in’s Leben, und in Folge des gewinnreichen Geschiftsganges ent-
standen ihnliche Fabriken von grosser Ausdehnung in Birming-
ham, Bristol, Warrington, Redditch und Dublin. Aber zwei Jahr-
hunderte lang verblieb die Fabrikation eine blosse Handarbeit, indem
jede Nadel durch 16 Paar Hinde gehen musste, bevor sie als
fertig und verkaufsfihiz angesehen werden konnte.

Erst im Jahre 1824 nahm ein Amerikaner Namens Wright
in England ein Patent fiir die Herstellung einer Maschine, welche
ohne weitere Beihilfe fiir sich allein im Stande war, die vielfil-
tigen, zur Anfertigung einer Stecknadel erforderlichen Operationen,
wie Schneiden des Drahtes, Zuspitzen, Képfe ansetzen u. a. m.
zu vollenden. Die Wright'sche Maschine bildet in ihrem Prinzip
die Grundlage der verbesserten Taylor'schen und Shuttleworth-
schen Maschinen, welche gegenwiirtig Tag fiir Tag Milliarden
fertiger Nadeln von allerlei Dimensionen und Verwendungsarten
ausschiitten. Sogenannte Trauernadeln werden nicht aus Messing,
sondern aus Eisendraht erzeugt vnd alsdann mit einem diinnen
schwarzen Lackiiberzug ausgestattet. Wihrend vor Einfiihrung
der Maschinen jeder Nadelkopf mittelst einer Handscheere aus
einem Drahtgewinde geschnitten und mittelst Hammerschligen
auf den Nadelschaft, Stiick fiir Stiick gehiimmert werden musste,
geschieht gegenwirtig sogar das Einstecken der Nadeln in die so-
genannten »Briefe« miftelst Maschinen.

Der geschickteste Arbeiter konnte ehedem mnicht mehr als
20,000 Nadelkdpfe per Tag fertiz bringen; gegénwi‘lrtig erzeugt
England tiglich 50,000,000 Stecknadeln, von denen 37,000,000
Stiick per Tag in Birmingham allein fabrizirt werden. Das Eigen-
thimlichste dabei ist, dass so grosse Metallmassen ganz und gar
verschwinden, wie Strome im Meere, ohne auch nur eine Spur ihrer
fritheren Existenz zuriickzulassen. England allein verbraucht in
dieser Industriebranche jihrlich etwa 2,500,000 Pfund Metalldraht
im beiliufigen Werthe von “2,300,000 Mark und 345,000 Pfund
Eisendraht (zur Anfertigung von Haarnadeln und dergleichen) im
ungefihren Werthe von 144,000 Mark. Herr Atkins in Birming-
ham schiitzt den jihrlichen Produktionswerth der britischen Steck-
und Haarnadelfabrikation auf 4,400,000 Mark, wobei, in Folge des
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Umstandes, dass gegenwiirtig fast die ganze Arbeit von automa-

tischen Maschinen vollbracht wird, die Zahl der verwendeten

Hilfsarbeiter verhiltnissmiissig unbedeutend erscheint: 284 Minner

und 400 Frauen und Middchen. Uebrigens bieten sowohl die

amerikanischen Freistaaten als auch der europiische Kontinent,
namentlich Frankreich, Oesterreich und Deutschland, der englischen
Stecknadelindustrie eine grosse Konkurrenz.

Die im Jahre 1656 inkorporirte Innung der Londoner »Nih-
nadlers> (needle makers) hat als Schildhalter ihres Zunftwappens
Adam und Eva erwithlt, mit der Umschrift: »Sie ndhten Feigen-
bliitter zusammen, und machten Schiirzen daraus.« Der purita-
nische Geist jener Zeit macht eine solche Interpretation der bib-
lischen Urkunde zu Ehren eines Handwerkes wohl begreiflich.
Ungeachtet jener kiihmen Auslegung der paradiesischen Beschif-
tigung des ersten Menschenpaares sehen wir die Kunst der Nih-
nadelerzeugung nur iusserst langsam sich entwickeln, und speziell
England ist in dieser wie in mancher anderen Richtung gendthigt
gewesen, bei deutschen Meistern in die Lehre zu gehen, wohl
nicht ohne nach der Hand den eigenen Lehrer zu iibertreffen.
Wiihrend Nirnberg schon in der zweiten Hifte des 14. Jahr-
hunderts durch die Kunstfertigkeit, Niihnadeln aus Stahl zu er-
zeugen, sich auszeichnete, musste ein Deutscher, Namens Elias
Krause im Jahre 1667 nach London berufen werden, um die dor-
tigen Zunftgenossen in das Geheimniss der hesseren deutschen
Nadelfabrikation einzuweihen, und da ein Haupterforderniss der
letzteren ein guter Stahldraht ist, so wurde eine kleine Kolonie
stichsischer Arbeiter zur Uebersiedlung nach England bewogen.
Denn bis zu jener Zeit wurden Stahl-, Eisen- und Metalldraht aus
Deutschland und Spanien nach England eingefiihrt. Auch in
neuerer Zeit werden vielfach Maschinen deutscher Erfindung in
den Englischen Nadelfabriken verwendet.

Entsprechend dem System der Arbeitskonzentrirung hat auch
die Niihnadelindustrie sich in wenigen, meist kleineren Ortschatten
verdichtet, vorwiegend in Worcestershire und Warwickshire mit
minder bedeutenden Abzweigungen in Leicestershire und Notting-
hamshire. Hauptsitze der Fabrikation sind Redditch, Studley,
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Sheffield und die kleine Ortschaft Hathersage in Derbyshire, Die
in Verwendung stehenden Maschinen besitzen nicht Jjene Voll-
kommenheit und Leistungsfihigkeit, um, wie in der Stecknadel-
fabrikation, die Nachhilfe des Arbeiters ganz entbehrlich zy machen,
Im Gegentheil; jede Nahnadel muss 70 Héndepaare passiren, heyop
sie die Werkstitte verlisst. Die Zahl der Arbeiter ist daher auch
eine viel grossere, als bei der Stecknadelfabrikation — im Ganzen
etwa 4700, wovon 2600 minnlichen und 2100 weiblichen Ge-
schlechtes. Als eine besonders lobenswerthe Einrichtung mag ep-
withnt werden, dass die Arbeitsstunden fiir verheirathete Frauen
in Redditch auf die Stunden von 8'2 his 123 Mittags und von
2—4 'z Nachmittags beschriinkt sind, um denselben die nothige
Zeit zur Erfiillung ihrer hiuslichen Obliegenheiten sowie fiir eine
entsprechende Kinderpflege zu gewiihren — eine Massnahme, dje
wesentlich zur Versittlichung der dortigen Arbeiterbevilkerung bei-
getragen hat.

Die Erfindung und Verbreitung von Nihmaschinen scheint die
Beniitzung und den Verbrauch der gewdhnlichen Nihnadel durch-
aus nicht beeintrichtigt zu haben, wenigstens ist, was England
betrifft, bis jetzt keine Abnahme weder in der Erzeugung noch
im Absatz bemerkbar geworden. Als Spezialititen sind zn er-
withnen: Nadeln mit seitlich offenem Oehr zur leichteren Einfiih-
rung des Fadens fiir Schwachsichtige; Nadeln mit abwiirts er-
weitertem, oder auch doppeltem Oehr zur besseren Sicherung des
Fadens; in der Mitte gebauchte Nadeln fiir Arbeiten in schweren
Stoffen; magnetisirte Fingerhiite, um das Herabfallen der Nadeln
zu verhindern u. s. w. Im Ganzen sind derlei Kuriositiiten jedoch
von geringer industrieller Bedeutung.

Viel wichtiger in dieser Beziehung ist die mit der Nadel-
fabrikation verwandte Fabrikation von Angelgeriithschaften fiir den
Fischfang. Dieser spezielle Industriezweig hat namentlich in Red-
ditch eine grosse Ausdehnung und Berithmtheit erlangt, und der
fichte Brite wiirde sich an den Gestaden eines Schweizer See's
oder eines norwegischen Fjords, an den Ufern indischer Meere
oder canadischer Stréme verzweifelt unbehaglich fiihlen, wenn ihm
Redditcher Angelzeuge mit kiinstlich in Blech nachgeahmten und
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schenden Farben angestrichenen Wiirmern, Kifern, Fliegen,
en Fischen und &hnlichen Lockspeisen nicht zur Hand wiiren.
In der That findet sich Redditcher Angelzeug, in welche
rie auch Harpunen, Fischspeere und ihnliche beim geschiifts-
en Fischfang benttzte Werkzeuge gehdren, in allen Meeren
rendet, vom nordlichen Eismeer bis zur Siidsee. Es ist dies
Spezialitit der englischen Industrie, welche kaum jemals eine
" rtige Konkurrenz zu besorgen haben diirfte.
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Stahlfedern.

irminghamer Enthusiasten haben die Stahlfedep
eine »Webenadel der Kultur< (knitting-needle
of civilisation) genannt, und vielleicht mag es
dirgend einem Liebhaber von Zifferkuriositiiten noch
beifallen, anszurechnen, wie viele Tage im Leben
_ &leines Gelehrten oder Schriftstellers gegenwiirtig
tladmch gewonnen werden, dass ihnen die zeitraubende Miihe des
Zurechtschneidens und Ausspritzens von Giinsekielen nunmehr
erspart bleibt. Die ersten Versuche, Schreibfedern aus festem
Materiale zu erzeugen, begannen mit der Anfertizung von langen
Metalirohrehen, welche am untern Ende gehérig zugespitzt und
geschlitzt waren, um den Schreibdienst zu versehen. Es war dies
Handarbeit primitivster Art, mehr der Seltsamkeit halber, als zu
allgemeinem Gebrauch ausgeliihrt. Ein Birminghamer Stahlwaaren-
fabrikant Namens Harrison soll dem beriihmten wissenschaftlichen
Forscher Dr. Priestley, etwa schon um das Jahr 1770, eine solche
Stahlrohrfeder verehrt hahen. Aber noch verfloss mehr als ein
halbes Jahrhundert, bevor der praktische Weg, den Stiel einer
Feder von dem Schreibtheil zu trennen, und lelzteren mittelst
Maschinen zu fabriziren, eingeschlagen wurde. Erst 1825 brach.te
James Perry in London ‘die nach ihm henannte Stahlfeder in
Ruf, welche zwar nicht so vollkommen war, wie die spiteren
Erzeugnisse Gillot's und Mason's, die aber, unterstiitzt von der
kaufmiinnischen Betriebsamkeit der Firma, bald ihren Weg fand
in alle Comptoirs der Welt. Perry liess es nicht an Geldopfern
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, diese Spezialitil zu kultiviren: er bezahlte einem Arbeiter
. fiir die erste fertig gebrachte, brauchbare Feder und ver-
a‘gm zu diesem Zwecke besten Shetfielder Bandstahl zum Preise
 sh. per Pfund; doch blieb es zwei unbemittelten Birming-
Arbeitern vorbehalten, die richtigen Maschinen und chemi-
.n Prozesse aufzufinden, welche néthig waren, dem Stahlkiel
sanfte Geschmeidigkeit zu geben, die ihn fir die zugedachle
-eignete.
osef Gillot war ein armer Messerschleifer in Sheffield, der
h Birmingham iihersiedelte, wo er Anfangs in einer Stahlwaaren-
Beschiftigung fand, spiiter aber als selbstiindiger Stahlfedern-
t sich etablirte. Eine seiner ersten Verbesserungen be-
ind in der Anbringung zweier seitlichen Schlitze an der Feder,
n dieselbe elastischer zu machen. Nach und nach fiihrte er
serte Methoden in der Behandlung des Stahles, beim Gliihen,
Sehneiden vmd Poliren ein. Die ersten Gillotfedern wur-
mit 2 bis 4 Mark per Stiick bezahlt; auch lingere Zeit
hielt sich der Preis auf 1 Mark per Stiick, wihrend man
ate ein Dutzend von dieser Gattung fir 2 bis 4 Pfennig kaufen
1. Gillot, welcher im Jahre 1872 als reicher Mann in Birming-
1 starb, soll in seinem grossen Etablissement jihrlich 150 Mil-
- Stiick Stahlfedern erzeugt haben.
Josua Mason war von Kidderminster, wo er abwechselnd
s Schuster-, Biicker- und Weberjunge bedienstet war, ebenfalls
1 Birmingham ausgewandert und hat daselbst 10 Jahre lang in
Goldwaarenfabrik gearbeitet. Als er eines Tages im Schau-
- eines Buchladens Perry's Slahlfedern, zum Preise von
h. 6 pence per Stiick ausgehingt sah, kaufte und untersuchte
das theuvere Fabrikat, und gelangte zur Ueberzeugung, dass er
Artikel besser und billiger erzeugen konnte. Er verfertigte
e 1828 drei Probestiicke, welche er an Perry in London zur
einschickte. Schon nach Verlauf einiger Tage stellte sich
bei Mason in Birmingham ein, und das Resultat ihver Unter-
dlungen war, dass Mason eme Fabrik etablirte und sich ver-
ichtete, an Perry Federn mit der Namenspriigung des letzteren zu
, wie iiberhanpt es eine Eigenthiimlichkeit der Stahlfedern-

)
C
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industrie ist, dass dem Fabrikate nicht der Name des El‘zeugers,
sondern jener des Zwischenhiindlers aufgeprigt wird. Mason wieGillog
haben seit 1830 vielfache maschinelle Verbesserungen in diesem
Industriezweige eingefiihrt, ohne es fiir nothig zu halten, dieselben
patentiren zu lassen. Die Grossartigkeit des Mason’schen Etablisse-
ments mag daraus entnommen werden, dass daselbst wochent-
lich finf Tonnen Stahl (100 Zentner) verbraucht werden, und
60 Tonnen (1200 Zentner) stets in den verschiedenen Stadien dep
Verarbeitung sich befinden. Theils aus dieser Unternehmung, theils
aus anderen Fabrikbetrieben, die er im Vereine mit dem Hause
Elkington entrirte, hat Mason ein enormes Vermogen erworben, das
er, kinderlos, wie er ist, seitdem er in's Privatleben sich zuriick-
gezogen, in edelster Weise humanitiren Zwecken zuwendet. So
hat er in seinem Wohnort, Erdington bei Birmingham, ein Waisen-
haus fiir 300 Knaben und Midchen gegriindet, dessen Erbanung
60,000 Lsterl. gekostet hat, und das ausserdem mit einem Stiftungs-
kapital von 200,000 Lsterl. bedacht worden ist. Eingedenk seiner
eigenen armen Lehrlingszeit hat er ausserdem in der City von
Birmingham selbst einen Platz zur Errichtung eines grossartigen
Bildungsinstitutes fiir Lehrlinge (Scientific College) angekauft, in
welcher Anstalt arme Kinder dieses Bezirkes sowie Kidderminster's
in Naturwissenschaften, Mechanik, Zeichnen und zwei fremden
Sprachen (deutsch und franzdsisch) frei Unterricht erhalten sollen.
Das Stiftungsvermogen dieser letzteren Anstalt ist auf 100,000
Lsterl. veranschlagt.

Ueber Umfang und Ausdehnung der Stahlfedernfabrikation in
England liegen keine genauen Angaben vor. In Birmingham selber
bestehen 14 derlei Fabriken, welche ungefiihr 2500 Arbeiter beschif-
tigen und ungefihr 750 Millionen Stiick Federn im Jahre produ-
ziren, zu deren Erzeugung 2500 Tonnen Stahl (50,000 Zentner),
aus schwedischem Eisen erzeugt, verwendet werden. Die Arbeiter,
meist weiblichen Geschlechtes (mehr als 2000 Frauen und Méf‘]"
chen), sind gut bezahlt, indem Aufseher und Mechaniker 30 bis
70 sh. per Woche, geschickte Arbeiter 30 bis 80 sh., Frauen 15
bis 20 sh., und selbst Knaben 5 bis 16 sh. per Woche verdienen-

Federstiele aus den verschiedensten Materialien und deshalb
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1 den unterschiedlichsten Preisen, werden gewdhnlich in den
en Etablissements selbst erzeugt.

‘Nebst Stahlfedern, obschon nicht in gleich grosser Menge, kom-
Federn aus verschiedenen unedlen Metallen und Metallgemischen
, Kupfer u. dgl.) sowie aus Aluminium, Platina, Gold und Silber
Gebrauch. Goldfedern wurden zur Zeit der ersten Londoner
ellung mit 1 Guinea per Stiick bezahlt; die grosse Fabrik
Wiley in Birmingham »the Albert Works« bringt jetzt derléi
n fiir 1 sh. per Stiick anf den Markt.

" So hat auch das »geistige Schwerte, die Feder, in England
Werkstitte der Vervollkommnung gefunden.
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Knopfe.

< harakteristisch fiir die industrielle Bedeutung der
&Y Knopfindustrie ist es, dass wir, die Manner wenig-
stens, an Wische und Bekleidungsstiicken vielleicht
zehnerlei verschiedene Gattungen von Knipfen
“Loder mehr noch am Leibe tragen. Dieses kleine
e Dmg, der Knopf, gehért zu den Unentbehrlichkeiten
clu‘ Tonlette und seine Proteusnatur erlaubt es, denselben aus allen
denkbaren Materialien anzufertigen, wie: Bein, Holz, Glas, Por-
zellan, Messing, Blei, Gold, Tuch, Sammt, Seide, Horn, Papier-
maché, Perlmutter, Kokosnussschalen und aus noch vielen andern
Stoffen. Die Mode macht sich selbst auf diesem kleinen Putz-
gebiete geltend, und die nie rastende Konkurrenz bringt unab-
lissig nene Formen, Farben und Materialien fiir Anfertigung von
Knépfen auf den Weltmarkt. Die grossviterlichen blanken Silber-
und Stahlknépfe sind von einer billigen Massenproduktion ver-
dringt worden, und die Birminghamer Fabrikanten der ehemals
modernen goldigglinzenden Messingknipfe haben, als sie diesen
Artikel ans der Mode kommen sahen — etwa in der Mitte der
1840er Jahre —, allen Ernstes eine Deputation an den Gemahl
der Konigin, Prinzen Albert, abgesendet, mit der Bitte, derlei
Rockknopfe zu tragen und wieder in »Fashione zu bringen, um
ihrer ersterbenden Industrie von Neuem auf die Beine zu helfen.
Jedoch selbst die Macht des Prinzen vermochte nicht der euro-
piiischen Mode zu gebieten, und schwere Messingkndpfe werden
gegenwiirtig meist nur fiir Militir-, Marine- und Beamtenuniformen
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- femer fiir Livreen verwendet; auch gelangen ausserdem
ilich grosse Quantititen dieser Sorte im Verkehr mit den halb-
arischen Stammen nach transozeanischen Lindern zur Ausfuhr.
snoham soll auch gegenwirtig jihrlich 10,000 Zentner Messing,
00 Zentner Bisen und beinahe ebensoviel verzinntes Blech in
¢ Knopferzeugung verarbeiten. Noch wvor hundert Jahren war
. Geschift so glinzend, dass dortige Knopfarbeiter 2 bis 4 Lsterl.
Woche verdienten, und Mathias Boulton, der, wie schon er-
, spiter Watt’s Kompagnon in der Dampfmaschinenerzeugung
de, begann seine gliickliche Karriere als Knopf- und Schnallen-
prikant in Birmingham, und zwar exzellirte er derart in der An-
ng dieser Artikel, dass (1770) ein Gros seiner feinen Stahl-
knopfe (150 Stiick) mit 140 Guineen bezahlt wurde.
~ Die englische Metallknopffabrikation suchte lange Zeit Schulz
der protektionistischen Gesetzgebung, und erwirkte nicht bloss
¢ Einfuhrverbote, sondern es wurde sogar die Erzeugung
Tuch- oder anderen Zeugknipfen, sowie das Tragen derselben
wiederholten Malen untersagt, eine Anordnung, die heute de
, aber, wenn wir nicht irren, keineswegs gesetzlich aufge-
ist.
‘Der Uebergang von metallischen Kndpfen zu solchen aus an-
n Stoffen war kein leichter. Die Vorstellung, dass ein Knopf,
anfinglich auch ziemlich kostspielig gewesen zn sein schien,
« dauern miisse, mag das allgemeine Vorurtheil gegen
re Waare gerichtet haben. Das moderne Prinzip, gewisse
dustrieerzeugnisse so billig herzustellen, dass ihr Einzelverlust
t verschmerzt werden kann, war noch nicht zum Durchbruche
omumen.
1778 erhielt Clay ein Palent fiir Fabrikation von Papiermaché-
pfen und 1808 iibersiedelte Sanders, den das Bombardement
's aus Kopenhagen vertrichen hatte, nach Birmingham, und
lirte daselbst die erste Werkstitte fiir »iiberzogene« Knopfe
us Lasting und anderen Wollstoffen), welche aber noch mit
en Oehren versehen waren, bis sein Sohn die im Jahre 1825
tirte Verbesserung einfiihrte: das Oehr durch ein weiches
Stoffbiischel zu ersetzen, welches der Nadel Ein- und Ausgang in
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allen Richtungen leicht gestaitete. Diese offenbare Bequem]ichkeit
trug viel dazu bei, Metallkndpfe ausser Gebrauch zy bringen,
1837 folgte William Elliot mit Seidenknépfen; spiter epst kamen
leinwand- und baumwollumsponnene Kntpfchen an die Reihe,
Die Knopfindustrie begann demzufolge die Wehberei zu beschif-
tigen. 1841 nahm John Aston ein Patent auf Humphrey’s zywip-
nene Hemdkndpfchen mit eingelegtem Drahtreif, die bald so pe-
liebt wurden, dass in Einer Fabrik 63,000 Ellen Zeug unq 630
Zentner Draht per Jahr verarbeitet wurden.

Es ist eine Hoflichkeit, die vielleicht ebenso sehr aus Riick-
sicht auf die Kdufer, wie auf die Arbeiter gelibt wird, wenn als
»Hornknépfe« bezeichnet wird, was eigentlich ,Klauen knipfe«
sind, indem dieselben ans den Fuss-, nicht aber aus den Kopf-
extremititen des Rindes fabrizirt werden. Dieser Sprossling der
zahlreichen Knopffamilie erweist sich in Folge der mit dessen
Erzengung verbundenen Unreinlichkeit und iiblen Ausdiinstungen
in den kleinen, vollgedringten Werkstitten besonders molestirend.
In dhnlichem, wenngleich nicht eben so hohem Grade gilt dieses
auch von der Fabrikation von Beinknopfen. Uebrigens ist der
Gebrauch der Hornknopfe weit ilter, als jener der Metallerzeug-
nisse gleicher Gattung, und dieselben waren auch wegen ihrer
verhiltnissméissigen Billigkeit den #rmeren Volksklassen leichter
zugiinglich als die letzteren. In einem grossartigen Fabriketablisse-
ment in Aberdeen werden jihrlich 160,000 Pfund Klauen, die
von etwa 80,000 Stiick Rindern gewonnen werden, zu Knopfen
verarbeitet.

Holz, Glas, Papiermaché sowie verschiedene metallische und
erdige Kompositionen dienen als Knopfsubstanzen; der bekannte
Thonwaarenfabrikant Minton erzeugt gebrannte, sogenannte
Porzellanknépfe auf Grundlage eines Prosser’schen Patentes®).

Zur Erzeugung feiner Qualititen gab die Einfihrung des

*) Frankreich nimmt in der Erzeugung feinster, geschmackvoller und m_lf-
Kunstdessins hergestellter Knopfwaaren unstreitig den ersten Rang ein, s0Wie
dort auch schon vor mehr als anderthalb Jahrhunderten die besten Porzellan-
knipfe gebrannt wurden — eine Erfindung , welche seither in England Nach-
ahmung erfuhr,
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sogenannten »vegetabilischen Elfenbeins«, sowie der Perlmutter-
_‘échalen Gelegenheit. Die erstgenannte Substanz wird aus den
_=}ni]chwaissen und leicht gestaltbaren Samen der Elfenbeinpalme
ﬂ(]?.hytelephas) gewonnen, welche in grossen Massen aus
giidamerika importirt wird. Zwischen 300 und 400 Zentner
derselben werden wdchentlich verbraucht. Die Fabrikation von
-_ferlmutterkntipfen wird, der Sprddigkeit des Materiales wegen,
grosstentheils durch Menschenhinde, nicht durch Maschinen be-
‘werkstelligt, und da bei der Einfachheit der Werkzeuge und der
‘Billigkeit des Stoffes schon 5 Shillinge — wie man sagt — hin-
reichen, um eine neue Werkstitte zu etabliren, so kann es nicht
iberraschen, dass in Birmingham allein 2000 Perlmutterknopf-
macher existiren, die aber meist nur fiir Rechnung grosser Hand-
lungshiiuser arbeiten. Im Allgemeinen kann dieser Industriezweig
ebensowenig mit der Eleganz franzdsischer, als mit der Billigkeit
der Wiener Waare konkurriren. Dennoch wird versichert, dass
Jihrlich etwa 20,000 Zentner Perlmuschelschalen die Werkstiitten
passiren; davon stehen feine Macassarsorten 140 bis 160 Mark,
die schlechteren Panamasorten hingegen 20 bis 30 Mark per
Zentner im Preise.

~ Die Anzahl der Arbeiter in den verschiedenen Knopffabriken
wird auf 6000 angegeben, von denen mehr als die Halfte dem
weiblichen Geschlechte angehort, wihrend der Werth des unter
ihren Hiinden befindlichen Rohstoffes auf nahezu 5 Millionen Mark
beziffert wird. Gleichwohl ist die ganze Branche im Riickgange
begriffen, indem die offiziellen Einfuhrlisten z B. fiir das
Jahr 1876 bereits einen Import von nich t metallischen Kndpfen
im Werthe von 354,000 Lsterl. auswiesen; davon kamen:

. aus Frankreich . . . . . fiir 133,000 Lsterl.
.,  Holland il 180000 k15
» dem Deutschen Reich . , 58,000
» Belgien . 1 340005 v
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ficr hat den ersten Krug aus Lehm gebrannt?
) — Die ilteren Historiker waren von den Kriegs-
ziigen Psammetich’s, Hannibal's und Alexander’s
bis herab auf Tschingis-Chan so sehr in Anspruch
genomimen, dass-sie sich wenig um die Namen
=Y e=\der frithesten Wohlthiter der Menschheit be-
kiimmerten. Vielleicht war es ein spielendes Kind, welches zum
Zeitvertreib nassen, bildbaren Thon in Formen knetete und diese
zum Austrocknen an den offenen Feuerplatz brachte, wo sie zu
Stein erhiirteten. Der erste Anstoss war alsdann gegeben zur
keramischen Kunst und Industrie, die im Orient bald, in Europa
langsam, in England am spiitesten, erst im Laufe des letzten
Jahrhunderts sich voll entwickelte. »An dem Tage« — sagl
A. Jacquemart in einem Werke tiber keramische Kunst — »als
der Mensch in dem vom Regen aufgeweichten Erdboden die
eigenen Fussspuren abgedriickt sah, ward die Kunst der Plastik
erfunden, und wenn am Feuer, an dem er seine Glieder wirmte,
die Erde erhiirtete und ihre Farbe finderte, ward die Kunst der
Topferei entdeckt.« Die plastische Natur des Lehmes reizte
die Fantasie zur Gestaltung von Modellen. Man darf sagen, dass
Thongefisse seit den Anfingen menschlicher Kultur unser Ge-
schlecht begleitet haben. Die Gefisse der Wilden in unseren
Tagen haben die grosste Achnlichkeit mit den Thonarbeiten der
Etrusker oder Inkas vor 2000 bis 3000 Jahren. Den Chaldiern,
Babyloniern und Egyptern, und, wie es scheint, auch den Chinesen,
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war die plastische Kunst schon zwei Jahrtausende vor der christ-
lichen Aera bekannt: sie ging alsdann auf die Phonizier und von
diesen auf die Griechen {iber, welche letztere in derselben so sehr
exzellivten, dass im luxuridsen Rom zur Kaiserzeit feine korin-
thische Vasen mit 100,000 Mark heutiger Wihrung, und wohl
auch dartiber bezahlt wurden. Fir einen der berihmten murrhi-
nischen Becher, »murrhea pocula«, von denen vermuthet, aber
auch bestritten wird, dass sie aus Porzellan angefertigt waren,
gab Nero mehr als 1 Million Mark hin, und Augustus nahm von
der reichen Beute nach der Eroberung Alexandriens fir sich nicht
mehr als ebenfalls Einen solchen Becher in Anspruch. Jedenfalls
steht so viel fest, dass prachtvolle Thongebilde schon in #ltesten
Zeiten geschaffen wurden und auch -in hoher Schitzung standen,
da bei Beginn der christlichen Aera etrurische Vasen mit Gold
im Gewichte aufgewogen zu werden pflegten. Als die Romer die
britannischen Provinzen besetzten, fanden sie dort bereits un-
verglaste Thongeschirre und Urnen in Gebrauch, legten aber
spiiter viel bedeutendere und zahlreichere Ziegeleien und Brenme-
reien selber an, fiir deren Betrieh treffliches Lehm- und Holz-
material nahe zur Hand war. Bei Castor in Northamptonshire
sollen in jener Periode an 2000 Arbeiter beschiftigt gewesen sein.
Mancherlei Proben jener rémisch-britischen Topferkunst begegnet
man heute in oOffentlichen oder privaten englischen Museen; es
sind dies meist Nachahmungen sogenannter samischer Waare, von
gefilliger Form und nicht ohne Geschmack ornamentirt. Feinere
Gattungen wurden aus den gallischen und rheinischen Provinzen
importirt, wo die keramische Indusirie weiter vorgeschritten war,
als auf britischem Boden.

Mit dem Fall des rémischen Reiches verdunkelte sich der
geistige Horizont. Die Liebe zur Kultur, zur Kunst und Wissen-
schaft erkaltete. Man hasste und zerstorte heidnische Werke.
Sie waren des Teufels. So verstrichen Jahrhunderte in Finster-
niss. Aber auch nachdem an anderen Zivilisationsstitten das
Kunstleben von Neuem zu erwachen begann, blieb die ausgebil-
detere mauro-hispanische, italienische, franzosische und deutsche
Technik noch lange ohne fordersamen Einfluss auf die englische
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Gewerbthiitigkeit in diesem Bereiche. Viele der heutigen Hays-
und Tischgerithe kamen erst gegen Mitte des 17. Jahrhunderts
in den allgemeinen Gebrauch. Hélzerne Teller und Zinkkriige
waren an der biirgerlichen Tagesordnung. Ein aus Italien riick-
gekehrter Reisender, Thomas Coryate, beschreibt im Jahre 1611
die Art, wie man in jenem Lande sich der Gabeln beim Essen
bedient, damit nicht Jeder mit »schmutzigen Fingern« in die ge-
meinsame Schiissel greifen miisse. Der Konigin Elisabeth waren
6fters kostbare Instrumente dieser Art, reich mit Edelsteinen besetzt,
verehrt worden; sie liess selbe nach der Schatzkammer tragen,
und fuhr gewohntermassen fort, ihrer Finger sich zu bedienen.
Unter Jakob I. wurde von der Kanzel herab gegen die Gottlosig-
keit des Gabelgebrauches gepredigt: »An insult on Providence not
to touch one's meat with one's fingers.« Verfeinerung der Tisch-
gewohnheiten ward als Nachiifferei auslindischer Narrheit ver-
hohnt. Bei solcher Gestaltung der hiiuslichen Verhiiltnisse fehlte
der einheimische Sporn fiir die Entwickelung der betreffenden
Industriezweige. Was nachmals der Komfort der wohlhabenderen
Klassen an besseren Thonwaaren bendthigte, ward aus Delft in
Holland, aus Granada und Cordova, aus Niirnberg, Regenshurg,
Baireuth und anderen deutschen Plitzen, aus Severs und Dresden.
endlich, nach Begriindung der ostindischen Kompagnie, aus China
und Japan herbeigeholt. Fiir das Banket in der Londoner Guild-
halle, welches Georg III. in Staatsgala im Jahre 1762 mit seinem
Besuche beehrte, wurde neues Zinngeschirr im Werthe von
264 Lsterl. angeschafft, und in manchen englischen Armen- oder
Piriindnerhiusern sind noch gegenwirtig hé1zerne Teller und
Schiisseln in Gebrauch.

Nebst der Verfeinerung der Lebensweise tiberhaupt mag der
mit der Zeit allgemein gewordene Kaffee- und Theegenuss nicht
wenig zur Verbreitung des Porzellan- und Steingutgeschirres in
seinen verschiedenen Arten und Gestalten beigetragen haben. Kein
Niederlinder Segel kam nach den Osthifen des Inselreiches, und
wahrscheinlich auch kein Indienfahrer an die Themsegestade, ohne
reiche Ladungen dieser Waare mitzubringen. Miss Eliza Meteyard
erzihlt in einer interessanten, auf handschriftlichen Urkunden und
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ilientraditionen beruhenden Biographie Josua Wedgwood's*),
lebhaft und innig seit der Elisabethinischen Periode die Be-
ungen zwischen England und Holland gewesen: die adeligen
hlgsser und Wohnungen der Reichen schmiickien sich mit Nie-
derlinder Kunstwerken jeder Art; in Yarmouth wurde jihrlich
grosser Markt fiir Delftwaare in Steingut und Holz abgehalten;
»Myn Heere trotzte den winterlichen Seestiirmen, um Taufpathe
oder Hochzeitsgast in befreundeten englischen Familien zu sein,
junge Leute von jener Seile des Kanals wurden hiufig nach
ndischen Comptoirs und Fabrikstiitten gesendet, wmn sich da-
hst fiir ihren kiinftigen Lebensberuf besser auszubilden, als
in der eigenen Heimath méglich gewesen wire.

 Die von so vielen Seiten zustrémenden trefflichen Vorbilder
den Schulen Luca de la Robbia’s, Palissy’s, Bottger's und
derer Meister der keramischen Kunst erweckten endlich den
b der Nacheiferung. Aber wieder waren es Niederlinder und
Deutsche, welche den Weg zur Veredlung der Thonwaarenfabri-
kation in England balnten. De Witt, ein Hollinder, nahm 1671
und 1684 verschiedene Patente fiir Erzeugung von Porzellangeschirr
und kélnischem Steingut, welche beide Gattungen damals in England
noch nicht fabrizit werden konnten, und kurz nachher (1688)
liessen sich zwei deutsche Topfer, die Gebriider Elers, in Bradwell
d bei Burslem (damals wie heute der Mittelpunkt der briti-
n Thonindustrie) nieder, um die Mysterien der Kunst, in welche
sie besser als ihre neuen Nachbarn eingeweiht waren, daselbst zu
ﬁe.tl‘E'Lben. Sie gingen dabei mit einer, fiir fremde Ansiedler viel-
leicht nicht klugen Heimlichkeit vor; brachten nichtlicher Weise
ungewohnlich grosse Kohlenladungen nach ihrem Werkstattshof,
vernagelten und verdunkelten alle Fenster der Gebiiude; stellten
nder und die ungeschicktesten Leute, die nur aufzutreiben waren,
 Arbeitsgehilfen an, und sollen sogar einen Blédsinnigen fiir die
Drehscheibe verwendet haben, damit nur ja keine Kunde von
ﬂn'em neuen Brennverfahren unier die Leute komme. Die Elers-

N *) »The life of J. Wedgwood by E. Meteyard“, Hurst & Blackett. Lon-
don, 1865.
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schen Erzeugnisse waren, wie die zahlreichen in verschiedenen Mu-
seen noch anfbewahrten Sticke darthun, gewiss die gelungensten
Imitationen chinesischer, japanischer und sogenannter egyptischer
Thonywaaren, selbst von damaligen Zeitgenossen so hoch geschiitzt,
dass feine Theekannen z. B. mit 1 Guinea per Stiick bezahlt wur-
den. Allein ihr mysteridses Vorgehen war wenig geeignet, ihnen
die Sympathien ihrer nachbarlichen Zunftgenossen zu gewinnen,
und nach vielerlei Anfechtungen und Rinken fanden sie sich
gendthigt, ihr Etablissement von Burslem nach Chelsea bei Lon-
don zu verlegen, wo dasselbe den Grundstock einer noch jetzt
bliihenden Kunstindustrie bildete. In Burslem selbst liessen sie,
auch nach ihrer Abfahrt, einen nicht mehr zu verlierenden Schalz
technischer Kenntnisse zuriick; theils unter den Arbeitern im All-
gemeinen, theils unter den Meistern, welche in wenig lauterer
Weise den neuen Fabrikationsprozess zu erspiihen verstanden.
Samuel Astbury soll im Elers'schen Etablissement durch zwei
Jahre die Rolle eines férmlichen Cretins gespielt haben, um, ohne
Verdacht zu erwecken, in alle Einzelnheiten des dort angewand-
ten Prozesses eingeweiht zu werden; diesen Zweck im Auge
behaltend, ertrug er selbst, wie Miss Meteyard erziihit, unzithlige
Misshandlungen und Demiithigungen, bis er, vollstindig ausgelernt,
Krankheit vorschiitzte, um aus der Anstalt entlassen zu werden,
nach welcher Zeit er eine eigene Brennerei in Shelton errichtete,
die bald an Trefflichkeit mit dem Mutterinstitute zu rivalisiren
vermochte. ~ Von ungleich hiherer kiinstlerischer Bedeutung als
jene der beiden Vorgenannten war jedoch das Etablissement Josna
Wedgwood's in Burslem.

Wedgwood, in seinem Lehenslauf gliicklicher als Bernard de
Palissy, welcher, nachdem er unsterblichen Ruhm seinem Vater-
lande gebracht, in der Bastille endete, oder als Johannes Friedrich
Battger, der Begriinder der Meissner Porzellanfabrik, welchen der
Kurfirst und Konig Friedrich August I in lebenslinglicher Ge-
fangenschaft hielt, — Josua Wedgwood war 1738 in Burslem ge-
boren, ein Sprossling einer uralten dortigen Topferfamilie.  Mit
Liebe, und Ehrgeiz, mit Eifer und heiliger Begeisterung gab er
sich der Aufgabe hin, Englands damals noch unbedeutende und
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elementare Keramik auf eine hohe Stufe der Kunst zu heben, und
englische Thonwaaren in den Weltverkehr zu bringen. Dies gelang
ihm. Auf der untersten Sprosse der Leiter, als »Dreher« in seines
,ﬁ;uders kleiner Werkstiitte beginnend, gelangte er schrittweise,
durch Nachdenken, Versuche und Studien zu jenen glinzenden
Resultaten, welche bald seinen Namen und den seiner Werkstitte
sEtrariac in allen Erdtheilen beriihmt und geehrt machten. Des
Chemikers Wissenschaft, des Antiquars Kentnisse, des vollendetsten
Zeichners Kunst wurden in Anspruch genommen, um Thonge-
pilde so trefflicher Art zu schaffen, wie sie vordem in England

‘picht erzeugt worden sind. Hier ein Beispiel dieser Art. Die
periihmte Portland-Vase*), 1560 in einem Sarkophag umweil Rom
‘aufgefunden und friher Eigenthum der Familie Barberini, kam in

London zur Versteigerung. Wedgwood bot 1700 Guineen, um sie
fiir seine Modellensammlung zu acquiriren. Die Herzogin von Port-
land bot den Tépfermeister um fernere 100 Guineen aus und ge-
langte so in den Besitz des Prachtstiickes, welches sie aber hernach
sogenerds war, dem »koniglichen Porzellanfabrikanten« behufs Nach-
bildung zur Disposition zu stellen. Wedgwood verfertigte 50 vor-
ziigliche Kopien der Barberini-Vase, die an Kunstanstalten und
Kunstfreunde verkauft wurden, aber lange nicht die grossen Aus-
lagen — 2500 Lsterl, — einbrachten, welche deren Herstellung
gekostet hatte. Hohe und hichste Kreise protegirten den genialen
Mann in seinen Kunstbestrebungen. Aus seiner Werkstitte ging
das erste Hoftafelservice fiir die Konigin Charlotte hervor, welche
-._A!'beit ihm nicht mur den Titel eines Hoffabrikanten, »Royal
Potler«, eintrug, sondern auch die blasse Crémefarbe, in der es
angefertigt war, in Mode und daher auch in Begehr brachte. Die
Anstalt konnte lange Zeit kaum so viel »Konigine- oder »Elfen-
beine- Waare (Queen’s Ware or Ivory), wie der neue Artikel genannt
wurde, erzeugen, als nachges{lcht wurde. Die Kaiserin Katharina
von Russland bestellte ein Service derselben Sorte, welches aus

*) Die im alten Britischen Museum aufgestellt gewesene Barberini- Vase

Wurde am 7. Februar 1845 durch einen muthwilligen Steinwurf eines gewissen

T‘i_“lh' ]_:‘101"1 in Stiicke geschmettert, jedoch von Doubleday wieder so gliicklich
reéstaurirt, dass die Bruchstellen kaum mehr wahrnehmbar sind.
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so vielen Stiicken bestehen sollte, als Tage im Jahre sind, jedes
Stiick mit einer anderen besonderen englischen Landschaft ans-
gestattet. Die Ausfertigung kostete, wenn wir recht unterrichiet
sind, drei Jahre und 60,000 Mark ; aber wie wenige Privatanstallen
konnten heute so Vorziigliches leisten! In den Schausalons (Show-
rooms) von St. Martin’s Lane im Westend Londons, wo das Ser-
vice vor dessen Absendung nach St. Petersburg aufgestellt war,
driingten sich Hofleute, Herren und Damen, Kiinstler und Kunst-
freunde, um die Thatsache zu bewundern, dass die so lange zu-
riickgebliebene englische Kunstindustrie mit Sévres, Meissen und
Wien zu rivalisiren, und durch verhiiltnissmiéssige Billigkeit so-
wie Massenproduktion den Weltmarkt fiir sich zu gewinnen ver-
mochte. Man hatte die Entdeckung gemacht, dass in den Lehm-
gruben von Staffordshire, Devon, Cornwall, Dorset und anderen
Orten ein Stiick Nationalreichthums stecke, dhnlich jenem in den
Kohlen- und Eisenwerken. Es lag nur an der Hand eines ge-
schickten Kiinstlers, dass ein Pfund Thonerde den gleichen Werth
wie ein Pfund Gold erlange. Wedgwood's klarer Geist erfasste die
wichtige Bedeutung der damals noch infantilen Keramik fiir die
Zukunftsindustrie Englands. »Wenn Sie in der That glauben« —
so schreibt er an seinen Liverpooler Handelsagenten, Mr. Bentley,
weleher nachmals Partner in der Geschiftsfirma wurde —, »dass
Sie diese neue Kunst liebhen kimnen und sie zu Ihrer Herrin
(»mistress«) machen wollen, so zweifle ich nicht an dem Erfolge.
Denn der Reichthum der Farben in den Rohstoffen, die unend-
liche Bildbarkeit des Thones und die Mannigfaltigkeit der schénen
Objekte, welche kopirt werden konnen, versprechen eine grossartige
Ausdehnung dieser Manufaktur.«

Des grossen Meisters Vorhersage hat sich erfiillt, denn wie
gewebte Stoffe und Eisenwaaren, so bilden Thonerzeugnisse in
allen Abstufungen der Formen und Feinheit gegenwiirtiz eine
Hauptgruppe in der Liste britischer Exportartikel, nebstdem dass
der einheimische Verbrauch von Porzellan-, Steingut- u. i
irdenen Geschirren griisser ist, als vielleicht in irgend einem Lande
der Welt. Die fast luxurigse Ausstattung auch des bescheidensten
englischen Haushaltes mit Geriithen dieser Art erscheint, namentlich
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fir das Auge des Fremden, um so auffallender, da in der Regel
auch die Ornamentirung solcher Einrichtungsstiicke, wie Kannen,
Kriige, Tassen, Schiisseln u. dgl. im Verhiltniss zu den dafiir ge-
zahlten dusserst missigen Preisen eine gefillige, wenn auch nicht
immer kinstlerische ist.

Die Ausfuhr von feineren Thonwaaren (mit Ausschluss also
des ordinéren Topfer- und Steingeschirres) war bewerthet

im Jahre 1862 mit 1,220,000 Lsterl.
W s 1870 5 1.746/000 . .,
a. e 1873 ., 2,049.000 ..
w1876 . - LTTL000
. w IBTT ;0 1,767,000
w1878, 1,696,000

Der Werth der exportirten ordinéren Topferwaaren mag
sich auf 100,000 Lsterl. per Jahr belaufen.

Im letztgenannten Jahre bezogen von solchen Giitern die Ver-
einigten Staaten von Nordamerika fiir 558,000 Lsterl., Australien
fiir 189,000 Lsterl., Brasilien fiir 110,000 Lsterl., Indien ftir 108,000
‘Lsterl., Britisch Nordamerika fiic 93,000 Lsterl., Frankreich fiir
92,000 Lsterl,, das deutsche Reich [ir 48,000 Lsterl. u. s. f.

Es liegt ausserhalb des Rahmens der vorliegenden Skizzen, in
die verschiedenen Unterabtheilungen der keramischen Produktion,
wie hartes und weiches Porzellan, Majolica, Fayence, Terracotten,
Bauornamente u. dgl. einzugehen; jede derselben findet, lokal
getrennt, ihre Vertretung in zahlreichen, ausgedehnten und vor-
treffliche Arbeiten liefernde Etablissements, gleich den welt-
beriihmten Fabriken von Minton, Davenport, Wedgwood, Cope-
land, Doulton u. a. m.

Die englische Statistik fasst alle Thonwaaren feinerer Gal-
tung unter der gemeinsamen Bezeichnung »Pottery« zusammen;
den beziiglichen Angaben zufolge befinden sich:

v. Scherzer, Weltindustrien. 12
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ordinéire

Potterien Toptereien Ziegeleien ¥) I"‘gmmmeiﬁfhaﬂlglﬁ
in England . . 517 7t 1630 70,000
., Schottland . 20 25 168 6,600
s ldand. . o 4 27 18 1,000

Der Hauptsitz dieser Industrie ist der nérdlich von dem so-
genannten Black-country gelegene Theil von Staffordshire, gewthn-
lich der »Pottery-Distrikt« genannt. Die Brennereien dehnen sich
auf einer Fliche von etwa 10 englischen Quadratmeilen aus, wo
die Ortschaften durch allméhliche Vergrosserung so nahe an ein-
ander geriickt sind, dass sie gegenwiirtig nur mehr Eine Gemeinde
zu bilden scheinen. In Stoke-upon-Trent, Longton, Shelton, Burs-
lem, Hanley, Lane End, Tunstall u. a. O. werden Porzellan- und
andere feinere Waaren: in Bilston fast aussehliesslich ordinire
Topfergeschirre in grossen Massen erzeugt; ausserhalb des ge-
nannten Bezirkes befinden sich nicht minder wichtige Fabrik-
etablissements in Bow und Chelsea bei London; in Worcester,
Derby, Plymouth u. a. O. Die einst beriihmt gewesenen Brennereien
von Liverpool, Bristol, Swansea, Worcester u. a. haben die Kon-
kurrenz mit den grossartigeren neueren Etablissements aunfgegeben.
Dass gerade Nord-Staffordshire zu einem Hauptsitz der kerami-
schen Industrie geworden ist, beruht, gerade wie die Einfithrung
der Uhrenfabrikation in der Schweiz oder der SpitzenklSppelei in
den Erzgebirgsgegenden, auf ganz ausnahmsweisen Umstdnden; es
ist wohl in Staffordshire Kohle und feuerfester Thon zur Anfer-
tigung der Kapseln oder Kassetten reichlich und billig zu haben;
hingegen miissen die eigentliche Porzellanerde (China clay), »Cor-
nish stone« (verwitterter Pegmatit), sowie Feuerstein (Flint) aus
grosseren Entfernungen zugefiihrt werden. Die Gruben von St.
Stephens und St. Austell in Cornwallis, sowie Lee Moor bei Dart-
moor in Devonshire, nebst einigen wenigen anderen Fundorten
liefern jihrlich mehr als 2Y2 Millionen Zentner Kaolin, und aus
dem kleinen Hafenorte Poole in Dorsetshire werden jihrlich bei

':J Die Anzahl der Ziegeleien ist jedenfalls zu niedrig gegriffen, da kleinere
Arbeitspliitze, welche dem Fabrikgesetze nicht unterstehen, hier nicht mit
eingerechnet erscheinen,
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11/ Millionen Zentner von sogenanntem Purbeck Clay (blauner Thon)
nach den »Potteries« exportirt.

Vielseitigkeit in der Massenproduktion, und Billigkeit der-
selben bilden die Hauptcharakterziige der englischen Keramik, olne
dabei kiinstlerische Riicksichten aus dem Auge zu lassen. Wenn
in der Porzellanfabrikation die Vortrefflichkeit deutscher und fran-
zosischer Waare nicht erreicht wird, so mag dies vielleicht an der
Eigenthiimlichkeit des zur Verwendung stehenden Materiales liegen;
in anderen Thonerzeugnissen hingegen diirfte England, begiinstigt
durch reiche und treffliche Thon- und Kohlenlager, eine gewisse
Superioritat iiber alle Rivalen noch lange behaupten. Die Arbeiter
sind meist gut geschult, die kiinstlerischen Dessins fiir dieselben
sorgsam ausgefiihrt; die in Anwendung gebrachten Hilfsmaschinen
fungiren selbstbeweglich mit grosster Zeitersparniss; der Schwie-
rigkeit der verschiedenen hier in Frage kommenden chemischen
Prozesse wird durch einen angesammelten Schatz wissenschaft-
licher Kenntnisse und praktischer Erfahrungen begegnet. Die
ohnehin grosse Mannigfaltigkeit der Thonerzeugnisse wird noch
immer durch neue Mischungsverhiltnisse vermehrt. Gefirbte
Wedgwoodwaaren sind unter den Namen Egyptian, Basaltgut,
Jaspisgut, Biscuit, Bamboo u. a. m. bekannt. Parische, Carara-
und Granitwaare, etrurische Vasen, gemeine und feine Fayence,
Majolika, enkaustische Ziegel, Terracotten, Drainrohren, Thon-
pfeifen, Graphittiegel u. a. m. bilden hervorragende Spezialititen
der britischen Keramik. Der Werth simmtlicher Thonerzeugnisse
mag wohl auf mehr als 200 Millionen Mark im Jahre veranschlagt
werden. Im Potterydistrikt allein werden zur Vergoldung von
Porzellangeschirr, nach Mae Culloch’s Angabe, wichentlich fir
1000 Lsterl. Edelmetall verwendet.

Das aus der Erde geholte und verarbeitete Material betrug
im Jahre 1874:

Porzellanerde . . . . 4,530,000 Zentner
Tépferthon (Devon). . 1,190,000 5
o (Cornwall) . 36,000

Blauer Thon (Poole) . 1,058,000 o
Lehm. . . . . . .40,000000
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Ueber die Verwendung der letztgenannten Erdart, des Lehmes,
zur Fabrikation von Ziegeln, ordindren Gartentépfen, Drainirrshren
u. dgl. erscheinen einige besondere Angaben von Interesse. Der
Ziegelverbrauch ist in England ein enormer. Die Stidte und
Industrieortschaften sind meist in einem bestindigen Umgestal-
tungs- und Vergrosserungsprozess begriffen, in Folge der daselbst
rasch anwachsenden Volksmengen. Im Londoner Bezirke werden
jahrlich etwa 10 bis 12,000 neue Hiuser gebaut, welche freilich
nicht in dem grossen, kasernenartigen Style mitteleuropéischer
Metropolen angelegt sind. In Folge dieser Verhiltnisse befinden
sich die Ziegeleien, von Witterungsverhiltnissen abgesehen, in fast
ununterbrochener und stets lohnender Thitigkeit. Der Arbeits-
lohn  betrigt zwischen 6 und 8 sh. per 1000 Stiick, bei deren
Anfertigung 4 oder 5 Personen beschiftigt sind,.und da etwa
25,000 Stick per Woche, d. i. in 45 Arbeitsstunden, fertig ge-
bracht werden, so mag der Wochenverdienst per Kopf, je nach
der Art der Leistung, auf 1 bis 3 Lsterl. sich belaufen. Der Factory
Report vom Jahre 1873 fiihrt, allerdings als ausnahmsweise,
den Fall an, dass ein Arbeiter, der mit seinem 14jdhrigen Jungen
nebst 2 erwachsenen Téchtern in einem Ziegelfelde bei Manchester
beschiftigt war, mit Hilfe der letzteren einen Wochenverdienst
von 8 Lsterl. 7 sh. 2 d. (iiber 167 Mark!) herausbrachte. Haupt-
sitze der Ziegelindustrie sind, wegen ihres lehmhaltigen Bodens,
die Grafschaften von Kent, Somerset und Stafford; im Ganzen
giebt es aber wohl nur wenige grossere Ortschaften, in deren
Nihe nicht, wenn anders der Boden es gestattet, Ziegeleien an-
gelegt wiiren.
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& Keramik verwandt, in Bezug auf Material und
Behandlung desselben, sowie durch Formen- und
WFarbenreichthum ist die Glaserzeugung im wei-
fteren Sinne des Wortes. Ihr Gebiet ist unend-
ylich mannigfaltig, vom kostbaren Email oder
4 Jiamantihnlichen Pierre de Strass bis zur bunten
Glaskoralle, welche in Negerlindern als Miinze zirkulirt; von der
Linse im Riesenteleskop, mit deren Hilfe Nebelfernen aufgeltst
werden, bis zum »Ochsenauge« in einer gewohnlichen Stalllaterne.
Hiitte wie Pallast verdanken ihr freundliches Aussehen, Licht und
Glanz, der Einfiihrung des Glases. Aber diese Vielheit der Formen
und Verwendung ist doch hauptsichlich, insbesondere was die
Massenproduktion betrifft, eine Schopfung der Neuzeit. Wo
romische Cohorten einst ihre Standlager auf britischem Boden
hatten, da werden nicht selten noch heute, neben antiken irdenen,
auch gleich alte Glasgefisse, oder Triimmer derselben ausgegraben,
wie Thrinenflischchen, Weindecanters u. dgl. m. Fensterglas fiir
Beleuchtungszwecke scheint hingegen nicht vor dem VIL Jahr-
hundert in Gebrauch gekommen zu sein, und zwar der Kosthar-
keit halber, Anfangs nur in Kirchen und fiirstlichen Schldssern.
Ja, fiir so werthvoll und schwer ersetzlich wurden Fensterscheiben
noch gegen Ende des 16. Jahrhunderts gehalten, dass, wie eine
alte Chronik berichtet, dieselben aus den Rahmen herausgenommen
und in Kisten verpackt wurden, als 1573 der Earl of Northumber-
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land von Alewick Castle fiir einige Zeit fortzog. Noch unter
Jacob L, fast bis zur Mitte des XVIL Jahrhunderts waren die
Lichtéffnungen in den meisten Hiusern Englands nur mit Quer-
gittern oder Bretterverschligen versehen, an deren Stelle in den
Wohnungen der Reicheren mitunter auch Hornscheiben ver-
wendet wurden. Selbst in den koniglichen Residenzschldssern
bestand um jene Zeit nur die obere Fensterhiilfte aus Glas,
wihrend die untere Hilfte durch ein verschiebbares Brett ersetzt
wurde. Der beschriinkte Glasbedarf wurde durch Importe aus dem
Ausland, meist aus Frankreich, gedeckt, und im Jahre 1635 erwarh
ein Mr. Robert Mansel ein Monopol fiir den Import feiner Trink-
gliser aus Venedig. Die wenigen Glasmanufakturen, welche bis
zu jener Zeit in England bestanden haben mégen, lieferten wahr-
scheinlich sehr mittelmiissige Waare, wie aus einem Baukontrakte
vom Jahre 1447 gefolgert werden kann, in welchem es zur Be-
dingung gemacht worden war, dass zur Herstellung der Kirchen-
fenster in Warwick (Beauchamp-chapel) kein englisches Glas ver-
wendet werden solle. Unter diesen Verhéltnissen war es natiir-
lich, dass zur besseren Pflege dieses Industriezweiges wieder aus-
lindische Arbeiter engagirt wurden. Ein Italiener, Jacob Vessaline,
griindete in den ersten Regierungsjahren der Konigin Elisabeth
eine italienische Glasfabrik in London, und der beriichtigte Herzog
von Buckingham II. brachte 1670 Arbeiter aus Venedig, um in
Lambeth eine Spiegelfabrik zu etabliren, deren Erzeugnisse mit
Recht den Beifall der damaligen Zeitgenossen fanden, und noch
heute die Wiinde mancher alten Landsitze schmiicken. 1773
bildete sich mit Parlamentsbewilligung eine Glasfabrikations-
gesellschaft mit dem Hauptsitz in Ravenshead bei St. Helen's in
Lancashire, wo hauptsichlich franzésische Arbeiter beschiftigt
wurden; die dlteste der englischen Fabriken scheint jene der
»Savoy and Crutched friars« (in der Mitte des 16. Jahrhunderts
errichtet) gewesen zu sein.

Gegenwiirtig befinden sich in England beiliufig 210 Glas-
fabriken in Thitigkeit, 19 in Schottland und 8 in Irland. Die
Hauptsitze dieser Industrie sind nach Angabe der Factory Reports
vom Jahre 1871:
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Lancaster . . 37 Fabriken 6000 Arbeiter,

Staffordshire . 33 8 3900
Durham . . 24 1 3700 =S
Nork: T e 29 i 3000 o
‘Warwickshire 47 . 1300

Die namhafteren Fabriken Schottland’s befinden sich in Dur-
barton, Glasgow und Leith; die irischen vertheilen sich zwischen
Dublin, Cork, Lishurn und Waterford. Die Produktion ist quan-
titativ enorm gross, da der einheimische Konsum selbst, in
Folge der mannigfaltigen Verwendung zu baulichen und artistischen
Zwecken ein enormer ist. Nach Professor Barff's Berechnung wer-
den in England (ohne Schottland und Irland) jihrlich 7,250,000 Qua-
dratfuss feines Spiegel- und Tafelglas erzeugt, wihrend der Werth
sammtlicher Glaserzeugnisse iiberhaupt auf 60,000,000 Mark pro
Jahr sich belaufen mag.

Verhiiltnissmiissig wenig davon gelangt in den Export, fir
welchen die beziiglichen Werthe und Quantititen wie folgt an-
gegeben erscheinen:

Tafelglas Flintglas
O Fuss Lsterl. Ztr. Lsterl.
1870 . . 1,358,000 146,000 108,000 290,000
1871 . . 1.644,000 160,000 107,000 258,000

1872 . . 2,125,000 244,000 114,000 301,000
1873 . . 2,183,000 329,000 124,000 329,000
1874 . . 1,411,000 316,000 102,000 ~ 216,000
1875 . . 1,610,000 212,000 105,000 211,000
1876 . . 1,780,000 198,000 91,000 265,000
1877 . . 1,157,000 129,000 96,000 268,000

1878 . . 1,157,000 107,000 93,000 240,000

Flaschen und anderes ordinére Glas

Ztr. Lsterl.
1870 . . 615,000 307,000
1871 . . 650,000 316,000
1872 . . 761,000 473,000
1873 . . 908,000 462,000

1874 . . 891,000 464,000
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Ztr. Lsterl.
1875 . . 603,000 367,000
1876 . . 560,000 812,000
1877 . . 613,000 337,000
1878 . . 575,000 309,000

Was die Gegenden des Exportes anbelangt, so sind dieselben
in dem offiziellen Berichte fiir 1876 folgendermassen verzeichnet:

Tafel- und Spiege Iglas: nach Amerika fiir 98,000 Lsterl.,
nach Australien fiir 40,000 Lsterl., nach Ostindien fiir 10,000 Lsterl.,
nach Britisch Amerika fiir 8000 Lsterl., nach dem Deutschen Reich
fiir 6900 Lsterl,, nach Dénemark fiir 5000 Lsterl u. s. f. :

Flintglas aller Sorten: nach Australien 22,800 Ztr.,
nach ‘Amerika 7600 Ztr., nach dem Deutschen Reich 7300 Ztr.,
nach Ostindien 16,000 Ztr., nach Britisch Siidafrika 4500 Ztr.,
nach Britisch Nordamerika und Westindien 5900 Ztr. u. s. f.

Flaszechen, griines u. a. ordinéires Glas: Nach Amerika
130,000 Ztr., Australien 154,400 Ztr., Ostindien 83,000 Ztr., Britisch
Stdafrika 38,000 Ztr., Britisch Amerika und Westindien 54,700
Ztr. u. s. 1. 1

Hohe komplizirte und in ihrer Eintreibung héchst umstindliche
Fabrikationssteuern, welche erst im Jahre 1845 unter Robert
Peel aufgehoben wurden, lasteten schwer auf diesem Industrie-
zweige. Ein Heer von Steuerbeamten hatte bei Tag und Nacht
alle Operationen in den Glashiitten zu {iberwachen; jeder Einsatz
wurde probirt, um zu eruiren, ob er genau die Komposition fiir
die angegebenen Glassorten enthalte; die Arbeitszeit war auf
gewisse, amtlich zu kontrolirende Stunden beschriinkt u. dgl. m.
Von 950,000 Lsterl., welche im Jahre 1828 von den Glashiitten
in Grosshritannien (mit Ausschluss Irlands) an Abgaben entrichtet
wurden, verschlang die Einhebungsadministration nicht weniger
als 363,230 Lsterl. in Einem Jahre! Die Erzeugung von feinem
Glas ward im Jahr 1813 mit einer Steuer von 4 Lsterl. 18 sh.
(beinahe 100 Mark) per Ztr. belegt. Nicht weniger driickend
waren die Regulative in Betreff der Ein- und Ausfuhr von Glas-
waaren. Unter diesen Verhiltnissen ist das lange Zuriickbleiben
der englischen Glasindustrie im Vergleiche zu jener in anderen
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Landern nicht schwer zu erkliren. Seit ihrer endlichen Befreiung
von den fiskalischen Fesseln hat dieselbe sich raseh und intensiv
entwickelt, wenn gleich ihre Erzeugnisse bis jetzt noch nicht die
Reinheit und Feinheit der besten belgischen, franzisischen und
osterreichischen Fabrikate erlangt haben. Der Import vom Aus-
lande ist daher noch immer sehr bedeutend und betrug derselbe:
Tafelglas  Flintglas Spiegelglas Bruchglas Totalwerthe

Ztr. Ztr. Ztr, Ztr. Lsterl.
1876 . . 615,000 124,000 65,000 258,000 1,860,000
1877 . . 612,000 153,000 82,000 294,000 1,904,000
1878 . . 652,000 144,000 91,000 336,000 2,055,000

Hervorragend in diesen Importen waren im Jahre 1876:
Belgien mit 588,000 Ztr. Scheibenglas, 85,000 Ztr. Spiegelglas,
94,000 Ztr. Flintglas und 68,000 Ztr. ordinires und Bruchglas,
zusammen im Werthe von mehr als 942,000 Lsterl. oder tber
18,800,000 Mark. — Aus dem Deutschen Reich wurden im ge-
nannten Jahre eingefiihrt 103,000 Ztr, ordindres und Bruchglas
im Werthe von mehr als 8,800,000 Mark.

Diese betrichtlichen Importe deuten wohl darauf hin, dass
die englische Glasindustrie einer ferneren Expansion fihig ist.
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Firmend trigt das Maschinenwesen gleichsam
uf offenem Markte seine Riesenkrifte zur Schau,
wdwilhrend die Scheidekunst im stillen Labora-
Storium damit beschiftigt ist, die delikaten Ope-
“rationen des Trennens und Verbindens der ele-

== entaren Stoffe zu vervollkommnen, die Methoden
zu vereinfachen, die Erzeugnisse reiner und dauerhafter darzu-
stellen, als dies bei den fritheren Verfahren moglich gewesen,
und auf diesen Produktionsgebieten Ersparungen im Preise und
Materiale, sowie in der kostbaren Zeit zu erzielen. Die For-
schungen, Entdeckungen und Wunderleistungen der modernen
Chemie sind sicherlich noch staunenswerther als jene der Mechanik.
Durch technologische Prozesse werden die Rohmaterialien in
ihrer Korperlichkeit gewissermassen veredelt: Eisen wird in
Stahl, Kohle in Licht und Farbe, Kieselstein in Krystallglas, Stroh
in Papier umgewandelt. Die glinzenden Effekte der heutigen Indu-
strie sind nicht bloss dem Spinnrad und dem Dampfhammer, son-
dern zum guten Theil auch der chemischen Wissenschaft zu danken.
Zugleich mit den mechanischen sind in den englischen Werk-
stitten die chemischen Machtelemente in Aktion gebracht worden,
um die grossen Erzeugungsprozesse der Industrie zu férdern. Die
Verhiltnisse waren dieser Kombination nur theilweise giinstig, da
viele der fiir diesen Zweck wichtigsten Stoffe, wie Schwefel, Sal-
peter, Pollasche, Soda u. a. erst aus weiter Ferne herbeigeholt
werden mussten; aber diese Beschriinkungen verloren an Be-
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deutung in dem Masse, als die transozeanischen Kommunikationen
und Handelsverbindungen sich entwickelten und vermehrten.

Die hunderterlei Unterabiheilungen zu berithren, in welche
die reichverzweigte chemische Industrie zerfillt, wiirde allein mehr
Raum beanspruchen, als diesem Gegenstande hier gewidmet wer-
den kann; es konnen daher nur von den hauptsichlichen Produk-
tionen einige allgemeine Umrisse gegeben werden.

Salz, ein wichtiger Faktor in der Bereitung der Soda, des
Chlors, des Salmiak, beim Glasiren von Thongeschirren, bei der
Fabrikation der Seife, bei dem Gerbe- sowie bei vielen anderen
technischen Prozessen wird in England, theils aus Lagern, theils
aus Soolen (brines) oder aus Meerwasser in viel grisseren Massen
produzirt, als in irgend einem andern Lande. Wihrend die
Salzerzeugung in Oesterreich, in Russland oder Frankreich durch-
schnittlich auf nicht mehr als je 8 Millionen Zentner per Jahr ver-
anschlagt werden kann, betrigt die jihrliche Salzausbeute in
England nicht weniger als 38 Millionen Zentner, welche, nachdem
die Fabrikalion nicht Staatsmonopol, sondern seit 1823 vollstindig
freigegeben und unbesteuert ist, zu den billigsten Markipreisen
von kaum /s« Reichsmark per Zentner, ihrer Verwendung zu hiius-
lichen, gewerblichen und landwirthschaftlichen Zwecken zogefiihrt
werden konnen. In'Folge solcher Billigkeit ist nicht nur der ein-
heimische Salzkonsum ein verhiltnissmissig grosser (etwa 22 eng-
lische Pfund per Kopf der Bevélkerung und per Jahr), sondern es
wurde zugleich Gelegenheit zu einem bliilhenden Aussenhandel in
diesem Erzeugnisse gegeben.

Der Salzexport Englands betrug:

im Jahre 1862 . . . 13,480,000 Ztr.
w 4 1870 . . . 15,294,000
G e 1876 o &0 18,350,000 0
5w 1876 . .o 17,316,00005,
w . 1877 . . . 16,674,000
kil g 487805 o, 510 1637008

Hauptabnehmer fiir englisches Stein- und Sudsalz waren im
letztgenannten Jahre: die Vereinigten Staaten von Nordamerika
mit 4,611,000 Ztr., Ostindien 4,627,000 Ztr., Britisch Nordamerika
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1,520,000 Ztr., Russland 1,100,000 Ztr., Deutsches Reich 1,200,000
Zentner, Belgien 700,000 Ztr. u. s. f. Der durchschnittliche Werth
der jahrlichen Salzausfubr mag zwischen 10 und 12 Millionen
Mark betragen. Hauptsitze der Salzindustrie sind die  Graf-
schaften von Cheshire (Winsford, Over, Northwich, von welcher
kleinen Ortschaft allein jahrlich bei 9 Millionen Zentner via Liver-
pool nach Indien, Amerika, Preussen u. a. O. verschifft werden,
Marbury, wo im Jahre 1670 das erste Salzbergwerk eriffnet
wurde, Nantwich, von den Romern »Salinae« genannt, und An-
derton, dessen natiirliche Soole 27'/2 Prozent weisses Salz enthiilt),
Worcestershire (Droitwich und Stoke), sowie Staffordshire (Weston-
on-Trent).

Die englische Salzindustrie scheint eben erst in ihrer eigent-
lichen Entwicklung begriffen zu sein; die Zahl der Sudpfaunen
nimmt von Jahr zu Jahr zu; dieselbe betrug:

1867 . . . 752 Pfannen
I8T0 . & v 1078 0
18T o) 4 el 1169 -
A87bweilirat . L H261 i
1876 ! 1311 i

Zufolge dem Berichte der Mineninspektoren wurden im Jahre
1875 produzirt 3,161,000 Ztr. Steinsalz in Cheshire, 661,000 Ztr.
Steinsalz in Carrickfergus in Irland, und 35,600,000 Ztr. Sudsalz.

Soda. Der massenhafte Bedarf dieses Alkali und der ihm
verwandten Substanzen in der Glasfabrikation, in der Seifen-
siederei, sowie in anderen Gewerben wird zum gréssten Theil
aus der Umwandelung des Kochsalzes gedeckt. Vor der Ein-
fihrung des letztgenannten Prozesses wurde an den gross-
britannischen Kiisten aus See- und Strandgewichsen »Kelp« dar-
gestellt, und aus diesem das kohlensaure Natron gewonnen. Auf den
Orkneyinseln allein waren friiher gegen 20,000 Personen mit der
Kelpgewinnung beschiiftist. Gegenwiirtic werden zwischen 8 bis
9 Millionen Zeniner Salz jahrlich,. und wohl auch dariiber, zur
Fabrikation von Alkalien verwendet. Im Jahre 1874 sollen nicht
weniger als 9,195,000 Ztr. Salz im Lancashire- und Tynedistrikt
zu diesem Zwecke verarbeitet worden sein.
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Jod. Der Hauplsitz der Jodfabrikation ist Glasgow in Schott-
land, wo gegen 400,000 Ztr. Kelp aufgearbeitet werden. Ausser-
dem bestehen zwei Jodfabriken in Irland bei Loch Zwilly und
man kann sagen, dass der Bedarf fast aller Linder an Jod von
England aus gedeckt wird*).

Pottasche wird immer mehr von der wohlfeileren Soda
verdringt und nur noch zur Fabrikation feinerer Gliser, Seifen
und einiger chemischen Priparate beniitzt. Noch im Jahre 1831
hezog England 229,000 Zentner Pottasche aus dem Auslande, wo-
von 170,000 Zentner, aus den reichen Urwiildern des Britischen
Amerika kamen., In Folge der Verwendung mineralischer Surro-
gate ist die Einfuhr im Jahre 1876 auf 70,000 Zentner aus Britisch
Amerika zurtickgegangen. Hingegen ist die Einfuhr von

Salpeter rapid gestiegen. Es belrug niimlich der Import
von Kalisalpeter:

TRE2 it 795,000 Zentner
1870 . . .. .. 1,133.000 : ;,
1875, . . ..0i3,816,000
1876 o w0 33020000 -5
1877 2,076,000

Darunter befinden \lCh (lm Jahre 1876) mehl als 3 Millionen
Zentner aus Peru und Chile, sowie 240,000 Zentner aus Ostindien.

In entsprechender Weise hat auch der Absatz britischer Fa-
brikate dieser Gatlung nach dem Auslande zugenommen. “So
betrug der Export von Laugensalzen diverser Art:

1862 . . 2,100,000 Ztr. bewerthet mit 885,000 Lsterl.
1870 . . 3,854,000 ., £ ., 1,486,000
1876 .. .. 5,000,000 ., 0 . 2,300,000
1876 :. . .5456,000 . . 2 . 2,293,000
1877 . . 5,686,000 ,, 0 s 2A97000F = 0
1878 . 5,647,000 L o 1,974,000

Unter den Abnehmern stehen im Jahre 1878 voran: die Ver-
einigten Staaten von Nordamerika mit 2,440,000 Zir., das deutsche

*) In Frankreich bestehen zwei Jodfabriken, bei Brest und Cherbourg
welche sogenannte Vareksoda (aus Seetang) verarbeiten.
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Reich mit 844,000 Ztr., Russland mit 400,000 Ztr., Holland mjt
368,000 Ztr, und Belgien mit 251,000 Ztr.

Zwar nicht zifferméssig nachweishar, aber nahezu gleich grose
geschiilzt sind die Mengen und Werthe der in der einheimischen
Industrie verwendeten chemischen Erzeugnisse dieser Art.

Séiuren. Die Nothwendigkeit, die meisten Webestoffe theils
durch Bleichen, theils durch den Firbeprozess angenehm fiir das
Auge herzurichten, war ein Sporn fiir die Chemikalienfabrikation,
in anderer als alkalinischer Richtung thétig zu sein. Urspriinglich
bediente man sich fiir den Bleichprozess der »sauren Milch«; an
deren Stelle trat, etwa um die Mitte des vorigen Jahrhunderts,
Schwefelsiiure, bis 1785 der franzosische Chemiker Berthollet die
bleichende Eigenschaft des Chlors entdeckte, worauf schon im
nichsten Jahre die erste Chlorwasserfabrik in Aberdeen errichtet
wurde, aus welcher die Weber den erforderlichen Bleichstoff be-
zogen. Mit Zuhilfenahme wvon Kalk wurde spiter an Stelle der
Chlorfliissigkeit ein trockenes Bleichpulver fabrizirt, das in seiner
wesentlichen Zusammensetzung bis heule sich gleichgeblieben ist,
und noch gegenwirtig eines der Haupterzeugnisse der beriihmten
»St. Rollox Works« der Firma C. Tennant & Co. in Glasgow
bildet. Die Massenproduktion von Webewaaren, Glaserzeugnissen,
Thongeschirren und anderen gewerblichen Schépfungen spornte
die chemischen Fabriken zu einer entsprechend massenhaften Be-
reitung der in jenen Industrien hendthigten Préaparate an. Denn
in den meisten Gewerben ist die Bearbeitung des Rohstofles
mechanisech und chemiseh zugleich; von der Erzeugung der
feinsten elektroplatirten oder vergoldeten Schmuckgegenstiinde bis
herab zur Fabrikation von Tinte, Schuhwichse oder Ziindhilzchen.

An dem Beispiele der eben erwihnten »St. Rollox Chemical
Works« liisst sich die grossartige Entwickelung der chemischen
Industrie Englands am vollstindigsten nachweisen. Das Etablisse-
ment ward im Jahre 1799- zur Erzeugung von »Bleichpulver« ge-
griandet. Die zur Operation nithige Sehwefelséiure wurde aus ent-
fernten Fabriken zu hohen Preisen, etwa 3 Lsterl. per Ztr., herbei-
geschafft. Es wurden im ersten Jahre 52 Tonnen von diesem Pulver
erzeugt und der Preis war 7 Lsterl. per Zentner. Der steigende
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Verbrauch fiihrte zur Erweiterung der Anlagen, zur Selbsterzeugung
der Hilfspriparate sowie zur Vereinfachung und Verbesserung der
Operationsmethoden. Schon im Jahre 1803 wurden wachentlich
1000 Piund Schwelel zur Erzeugung der Schwefelsiure verbrannt.
Seitdem im Jahre 1838 von der damaligen neapolitanischen Re-
gierung einer franzosischen Gesellschaft ein Monopol fiir die Aus-
fuhr von sizilianischem Schwefel gegeben worden war (wodurch
der Preis des Schwefels mit Einem Male von 5 auf 14 sh. per
Zentner hinaufgetrieben wurde), suchten die englischen Fabrikanten
nach einem geeigneten Surrogate, und fanden dasselbe im Pyrite
(Bisen- oder Kupferkies). Seither hat die Einfuhr des letzteren
bedeutend zngenommen. Es betrug der Import von Pyriten:

1862 . . . 111,000 Tonnen
1870 . . . 412,000 by
1875 . . . 538,000 a
1876 . . . 505,000 s

1877 . . . 680,000 .
1878 . . . 578,000 "

Beinahe diese ganzen Quantititen kommen aus Spanien und Por-
tugal und sie reprisentiren einen Geldwerth von etwa 32 Millionen
Mark. Seit 1840 werden in den St. Rollox Works nur derlei Pyriten
zur Schwefelsiiurefabrikation verwendet. Ein 455'/2 engl. Fuss hoher
Rauchfang verriith schon in weiter Entfernung von Glasgow. die
Grossartigkeit der Anstalt, welche einen Flichenraum von 130 Acres
bedeckt und 1200 Arbeiter beschiiftigt. Zur Erzeugung der mannig-
fachen Haupt- und Nebenpriiparate, wie Hydrochlorsiuren, Aetz-
soda, Seife u. dgl. werden jihrlich 120,000 Tonnen Steinkohle und
80,000 Tonnen Kalk verwendet. Eine der grissten Verlegenheifen,
die Unschidlichmachung der kolossalen, seit 40 Jahren angehituften
Fabrikationsriickstinde, soll in neuester Zeit dureh ein von Mr.
Mactear angegebenes Verfalren beseitigt worden sein, mittelst
welchem aus diesen Riickstinden wieder Schwefel in der nicht
geringen Menge von 500 Zentnern per Woche gewonnen wird.

Der grosse Umschwung, der seit Anfang dieses Jahrhunderls
auf dem chemischen Fabrikationsgebiete eingetreten und daher
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den anderen Industrien zu Statten gekommen ist, diirfte sich aus
der folgenden Vergleichung ergeben:

Salzpreis Bleichpulverprodﬁktien Preis des Bleich-

per Tonne in St. Rollox Works  pulvers per Tonne
1798 16 Lsterl. — sh. 52 Tonnen 140 Lsterl.
1809 19 ~=es 239 £ O3 b i
(o - I & (R ey 377 5 Bl
1819 | @ 19 05 333 e 60 .=
1835 — 163 (57 2122 o B
1848 — 1, 16 ., 3861 i I 5
1859 — T 7460 1 1y 115 FE-
1870 — ,, 14%Ye,, 9250 % 8 ,,

Die Erzengung von Salz- und Salpetersiure, von Glauber-
salzen, Sulfaten, sowie von zahlreichen anderen Chemikalien wird in
London, in Lancashire und im Norden Englands an den Wear-
und Tynefliissen vielfach im Grossen betrieben; das englische
Gewerbeschema enthiilt die Namen von 300 verschiedenen Fabriken
dieser Art, von denen die wichtigsten in Widnes, Runcorn und
St. Helen's (in Lanecashire) sowie in Durham sich befinden. In
denselben wird, den englischen Verhiiltnissen entsprechend, meist
die Massenproduktion im Auge behalten, wihrend die #dhnlichen
Institute Deutschlands, Oesterreichs oder Frankreichs unbestritten
einen hheren wissenschaftlichen Standpunkt, namentlich mit Riick-
sicht ihrer Leistungen auf dem Gebiete der organischen Chemie
einnehmen. Es werden daher nicht selten Priparate niederer
Rangordnung von England in's Ausland gebracht, um daselbst den
wissenschaftlich hoheren und schwierigeren Prozessen unlerzogen
zu werden.

Auf der Verwendung von Chemikalien beruht die Fabrikation
oder theilweise die Herrichtung der meisten Gebrauchsgegenstinde,
wie Papier, Seife, Zucker, Leim, Farbstoffe und dergleichen mebr.
In neuerer Zeit haben chemische Priiparate auch einen grossen
Einfluss auf den Stand der Landwirthschaft: es existiren in Eng-
land und Schottland gegenwiirtig nicht weniger als 120 Fabriken von
mineralischem Kunstdiinger (Superphosphate of lime). Eine einzige
Londoner Fabrik schickt jahrlich- 800,000 Zentner dieser Gattung
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auf die Felder, und verbraucht zur Verfertigung dieser kolossalen
Masse jahrlich 400,000 Zentner Schwefelsiure! Die Firma Goul-
ding & Co. in Dublin fabrizirt 320,000 Zentner mineralischen
Diingers dieser Art per Jahr, und 5 #hnliche Fabriken in Irland
erzeugen mit Anwendung von 240,000 Zentner Schivefelsiure jahr-
lich 300,000 Zentner Kunstdiingers*).

Solche stupende Ziffern-vermag die chemische Industrie Gross-
britanniens aufzuweisen.

*) Yergleiche: Prof. Church: ,Minor Chemical Products®,
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eichlich Ein Vierteljahrhundert ist es, dass eine der
wirthschaftlich nachtheiligsten Gewerbesteuern,
znimlich jene auf die Fabrikation von Seifen, in Eng-
and aufgelassen wurde (1853). Dieselbe gehirte, so
ange sie bestand, zu den vexatorischesten ihrer Arl.
- =——Alle Siedepfannen, Feuerpliitze und Aschenherde
wurden unter amtlichem Verschluss in den Fabriken gehalten; die
Pinanzanfsichtsorgane waren berechtigt, den Boden in den Werk-
stitten jederzeit aunfzuwiihlen, um das etwaige Vorhandensein
heimlicher Ableitungsréhren zu entdecken; jeder Wagen oder
Karren, auf welchem Seife, wenn auch nur im Gewichte von
28 Pfund, idber die Strasse gefiihrt wurde, hatte die weithin les-
bare Signatur »Soap« in 3 Zoll hohen Lettern zu tragen, sowie
jeder Korb, jedes Fass und jede Kiste, in welchem Seife spedirt
wurde, mit einer @hnlichen Aufschrift von vorgeschriebener Grosse
versehen sein musste. Die Verpackungsgeschirre durften nur ein
gewisses Normalgewicht, oder Unterabtheilungen desselben*) ent-
halten. Wenn der Aufsichtsheamte es verlangte, musste die Mi-
schung der Sudingredienzien in seiner Gegenwart vorgenommen
werden, und derlei Beschriinkungen gab es mehr. Die Fabrikations-
steuer selbst belief sich hoher als der eigentliche Verkaufspreis des
Erzeugnisses: niumlich 3 pence per Pfund, und warf im letzten
Jahre ihrer Einhebung (1852) einen Betrag von 1,126,000 Lsterl.

*) Gewichte von 256, 128, 84 oder 32 Pfd,
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ab. Irland war von dieser Bestenerung ginzlich frei geblieben,
welcher Umstand zu grossartigen Unterschleifen Anlass gegehen
haben soll, indem fiir das dahin exportirle englische Erzeugniss
die volle Steuerrestitution an den Verschiffungshifen gewiilrt
wurde, worauf nach kurzer Zeit die Waare selbst wieder zuriick-
geschmuggelt wurde.

Obschon die zur Seifenfabrikation dienenden Feltsubstanzen
erst auns weiter Ferne herbeigeholt werden miissen, wirkte doch
die Fiille und Billigkeit von Natron- und Kalisalzen fordersam auf
die Entfaltung dieses Industriezweiges. Nebst London sind Liver-
pool, Newcastle, Bristol, Hull, Runcorn, Brentford, Frodsham,
Glasgow und Leith die Hauptsitze der Seifenfabrikation.

Unter den fritheren Steuerverhilinissen (im Jahre 1852) wur-
den produzirt :

in London . . . . 54,000,000 Pfd. Seife

., Liverpool . . . 47,000,000 -

g BEstol . g e ES0000000 o 5

5 Runeomn <. v o+ s 12,000,000 . o 4

. Gateshead . . . 7,000,000 ,

s Wakefield . . . 4000000 , .,

. Warrington . . . 5,000,000 , ,,

. Newcastle . . . 3,500,000 ,

o Glasgow . - .. . 17,000,000 ., . WS L

Im Ganzen belief sich die damalige englisch-schottische Seifen-
fabrikation auf etwas tber 205 Millionen Pfund, und diirfte gegen-
wiirtig den doppelten Umfang errcicht haben. Der Export hat
nicht nur an Werth und Ausdehnung rasch zugenommen, sondern
ist gerade wihrend der letzten Jahre am erheblichsten gestiegen,
wie die nachstehende Vergleichung ergiebt.

Seifenexport aus England und Schottland:

im Jahre 1824 . . . . 1164 Ztr.
i 830 e e o5 s 66,0000 a5
w 4 1832 . . . . 107,000 ,,
oiize S SER  e s L AEETIN0MES
ey Eg s L ATHO00 &

s oo 1872 .o oo 234,000
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im Jahre 4875 . . . . 251,000 Ztr.
e DO BTE | et NI an 5000
et SRVBTT L Ol SRSSEHN0E0E i
o e BT T o0 TB35:000

Hauptabnehmer fiir diesen Artikel waren (im Jahre 1876)
Britisch Stidafrika mit 32,000 Ztr,, China 28,000 Ztr., Java 16,000
Ztr., Gibraltar 20,000 Ztr., Britisch Indien 14,400 Ztr., Britisch
Nordamerika 6700 Ztr., Spanien 9000 Ztr., Italien 9000 Ztr.,
Australien 4300 Ztr. u. s. f. Die Totalausfuhr des genannten
Jahres reprisentirte einen Werth von beiliufig 6,265,000 Mark.

‘Weniger bestimmt sind die Angaben iiber (die der Seifen-
fabrikation verwandte Kerzenfabrikation, welche, trotz der Kon-
kurrenz von Gas, Petroleum, Paraffin und anderen modernen Be-
leuchtungsstoffen, einen nicht unbedeutenden Industriezweig bildet.
Eine merkantil-statistische Anekdote charakterisirt die Ungeheuer-
lichkeit der englischen Kerzenfabrikation in folgender, freilich etwas
iiberschwinglichen Weise: In den Etablissements der »Price’s Candle
Company« werden in Einer Woche so viele Kerzen erzeugt, dass
dieselben, Stiick fiir Sttick und nach einander verbrannt, hin-
reichen mdchten, den Altar im Tempel von Jerusalem seit den
Tagen des Konigs Salomo his auf unsere Zeit und noch fernere
100 Jahre zu beleuchten. Die Konslatirung der Richtigkeit dieser
Berechnung Anderen tiberlassend, sei hier nur bemerkt, dass, wie
aus einer ausserst interessanten kulturhistorischen Skizze des
Rev. Gilbart White hervorgeht, Binsenkerzen®) noch zu Ende des
vorigen Jahrhunderts in England, namentlich auf dem Lande, in
allgemeinem Gebrauch gewesen sind; ja, es soll diese 6konomische,
urviiterliche Beleuchtungsweise sich noch heute in manchen Ge-
genden vorfinden. Die gesammte Kerzenfabrikation Grossbritanniens
betrug im Jahre 1820 nicht mehr als §8,353.,000 Pfd. Talgkerzen,
693,000 Pfd. Wachskerzen und 194,000 Pfd. Spermacetkerzen. Der
Verbrauch war mit einer Steuer von 1 penny per Pfund Talg-,

*) Zwei bis drei Fuss lange, abgehiiutete, alsdann getrocknete und in ge-
schmolzenes Feit getauchte Binsenrohre, Die Fabrikation wurde gewthnlich

als Hausindustrie betrieben, in welcher die fettizen Kiichenabfille als Schmelz-
material beniitzt warden. 4
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und von 3%z pence per Pfund Wachs- und Spermacetkerzen be-
legt, welche Belastung erst im Jahre 1831 aufgehoben wurde. Die
Erweiterung der Handelsverbindungen, sowie die Fortschritte der
Chemie haben seither die Verarbeitung vieler neuen Fettstoffe fiir
jenen Zweck moglich gemacht. Der Import von Rohmaterialien
fetter Art ist ein riesiger, dem freilich auch ein enormer Export
von Fettstoffen gegeniiber steht. Da sich nicht sondern lasst, wie
viel von den importirten Fettmengen je zur Fabrikation von Seife,
Kerzen, Wagen- und Maschinenschmiere, Kunstbutter, Brennolen
u. dergl. verwendet wird, so konnen als Anhaltspunkte in dieser
Richtung nur kumulative Ziffern gegeben werden. Es betrug némlich

der Import

von Talg
. Palmél  Kokosnusso : g
und Stearin & 0 ussdl Terpentin
Ztr, Ztr, Ztr, Ztr.

1862 1,111,000 866,000 171,000 67,000
1870 1,531,000 868,000 199,000 89,000
1876 1,345,000 879,000 200,000 236,000
1877 1,225,000 897,000 194,000 258,000
1878 919,000 658,000 193,000 323,000

Fischéle, Thran, Spermacet u. s. w. sind hier nicht in Rech-
nung gebracht; der Werth aller nach England importirten und
theilweise dort zur Verarbeitung gelangten Fettstoffe hat sich im
Jahre 1877 auf wenigstens 325 Millionen, und mit Hinzurechnung
des Petroleums auf mehr als 360 Millionen Mark belaufen.

Wir stellen diesen Ziffern einige der wichtigeren Ausfuhr-
positionen gegeniiber.

Export.
Kerzen Palmél Kokosnussol Fabrizirte Oele
Pfd. Zitr. Ztr. Gallonen

1862 5,437,000 232,000 166,000 6,501,000
1870 3,872,000 308,000 175,000 9,777,000
1876 6,186,000 406,000 173,000 18,237,000
1877 6,186,000 383,000 159,000 16,549,000
1878 5,343,000 187,000 89,000 16,964,000

Fiir Kerzen sind bisher die eigenen Kolonien die Hauptabnehmer
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gewesen ; von den fabrizirten Oelen nahmen im Jahre 1878 Deutsch-
land 5,215,000 Gallonen, Holland und Italien je 2 Millionen Gal-
lonen, Frankreich 1,450,000 Gallonen u. s. f.

Die rastlos arbeitenden Maschinen der Bergwerke und indus-
triellen Etablissements, die Lokomotive der Eisenbahnen, die
Motoren der Dampfschiffe und anderer mechanischer Triebwerke
verschlingen tiiglich Riesenmassen der produzirten Fettstoffe. Was
speziell den in grossen Quantititen, meist aus den Vereinigten
Staaten von Nordamerika, aus Australien und der argentinischen
Republik, sowie aus Russland importirten Talg anbelangt, so ist es
ein offentliches Geheimniss, dass ein grosser Theil desselben sowie
des ebenfalls in betrdchtlichen Mengen importirten Hammelfettes
zur Fabrikation von — Kunstbutter dient, die, wie von mancher
Seite behauptet wird, sogar noch gewisse Vorziige vor der echten
Kuhbutter besitzen soll. Sei dem wie immer: es ist eine That-
sache, dass gewaltige Quantititen jenes Kunsterzeugnisses unter
erborgter Firma auf den englischen sowie auf den Weltmarkt
gelangen.
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ochwichtige Erfahrungen, welche die Englinder
auf technischem Gebiete gemacht haben; ihre
schon bei Beginn des zweiten Viertels unseres
Jahrhunderts weit vorgeschrittene Geschicklichkeit
0 in der Anfertigung von Eisenmaschinen und Werk-
_ endlich ihre verhiilltnissmissig Dbillige
italkraft haben sie in den Stand gesetzt, sogar das in seinem
en lokalisirte Gewerbe der Stidtebeleuchtung zu einem Zweige
‘Weltindustrie zu erheben, indem der von ihnen gewonnene
hnische Vorsprung rechtzeitig dazu beniitzt wurde, um auf
en Punkten des europiischen Kontinentes, sowie anderer Erd-
e, englische Fabriken zur Erzeugung von Kohlengas zu griin-
Die Entdeckung, dass aus Steinkohlenflétzen zuweilen ent-
ndliche Gase aufsteigen, ist von Bergwerkarbeitern wohl schon
mehr als 200 Jahren gemacht worden, und die »Philosophi-
Transactions« vom Jahre 1667 enthalten bereits eine aus-
iche Erzihlung, wie um jene Zeit die Luft iiber einer Wasser-
e oberhalb eines Kohlenfeldes in Lancashire gebrannt habe.
ktischen Vortheil wussten aber weder die akademischen Ge-
en, noch die Arbeiter aus jener Erscheinung zu ziehen.
Clayton, Dechant von Kildare, sammelte den »Kohlengeist«
irit of coal), wie er das Gas nannte, in einer Thierblase, liess das-
Ibe alsdann durch eine enge Rohre entweichen, und erzeugte
auf diese Weise eine traghare Flamme. Erst 1792 wendete
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William Murdoch, ein im Dienste der Firma »Watt & Boulton«
stehender Ingenieur in Redruth (Cornwall) dem Gegenstande eine
sorgfiltigere und mehr wissenschaftliche Aufmerksamkeit zu. An-
fangs beschrinkte er sich noch darauf, das aufsteigende Berg-
werkgas in Leitungsrohren zu Dbringen, mit welchem er seip
Wohnhaus beleuchtete. Spéiter in das grosse Soho-Etablissement
zuriickgekehrt, ging er daran, solches Kohlengas in Retorten zu
erzengen. Mehr als 4000 Lsterl. verwendete die erwithnte Firma
auf jene Versuche; zur Feier des Friedensschlusses von Amiens
(1802) wurde bereits die Front des Soho-Etablissements an den
beiden Enden mit selbsterzeugtem Gas erleuchtet und 1805 brann-
ten schon 1000 Gasflammen in der Spinnerei der Herren Phillips
& Lee in Manchester. Die Korporationen der Kerzensieder und Oel-
fabrikanten jener Zeit, indem sie durch solche Neuerung ihre
Interessen fiir gefihrdet hielten, vereinigten sich, um dem Gas-
strahl Opposition zu machen. Sehen wir einmal, wie die &ffent-
liche Beleuchiung der griossten Stadt der Welt, »einer mit Hiunsern
bedeckten Landschaft«, wie Guizot sie spiiter nannte, unter jenem
Korporationsregime sich ausnahm. 1658 starb der ehrsame Biirger
und Gewiirzkrimer John Wardall, welcher eines seiner 19 City-
hiunser der Londoner Gemeinde mit der Bedingung vermachte, dass
aus dem Zinsertriigniss eine »Lanthorne« fiir ewige Zeiten gestiftet
werde, in welcher in einer bezeichneten Strasse von 6 Uhr Abends
bis 6 Uhr Morgens eine dicke Talgkerze gebrannt werden, und
der Kirchendiener 20 sh. per Jahr erhalten solle, um diese
»Lanthorne« ordentlich zu besorgen. Einige Zeit friiher hatte
ein gewisser Eduard Biddle durch Patent die Erlaubniss erhalten,
die weggeworfenen Thierknochen, weleche die Strassen der City
und Westminster's verunreingten, sammeln zn diirfen, um daraus
Fett zur Kerzenerzeugung zu pressen. 1662 ward ein Parlaments-
akt erlassen, welcher allen Hauseigenthiimern gebot, von Michaelis
bis Lichtmess Nachts eine Laterne vor das Thor zu hiingen,
welche von Eintritt der Dunkelheit bis 9 Uhr Abends brennen
sollte. Nachtwichter zogen durch die Strassen mit dem Rufe:

»>A light here, maids hang out your lights,
>And see your horns (Laternen) be clear and bright.«
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Eine Verordnung vom Jahre 1715 verfiigt, dass die Strassen-
laternen (Oellampen) zweimal in jeder Nacht »geschneutzt« wer-
den sollen.

1736 nahm die Korporation der City das Geschiift der Stadt-
beleuchtung in die eigene Hand, indem sie 4000 bis 5000 Oel-
lampen in ihrem Burgfrieden aufstellte. Von diesem Zeitpunkt
ab bis in die Mitte des ersten Viertels unseres Jahrhunderts
haben in diesem Stande der Dinge wohl einige Verbesserungen,
jedoch keine wesentlichen Verinderungen Statt gefunden. Aeltere
Bewohner Londons erinnern sich noch ganz wohl der fetttriefen-
den, russig und dister flackernden Oellampen, welche zuweilen in
engen Strassen an einem von einer Héuserreihe zur andern ge-
spannten Seile baumelten, und an den Thoren oder in den Hofen
einiger Westendpaliste sind auch jetzt noch die Eisenringe und
Nipfe zu sehen, die zur Aufhahme von festlichen Pechfackeln
dienten. In zihen Kimpfen gegen das allgemeine Vorurtheil,
brach sich das Gaslicht, unterstiitzt von Deutschen und Franzosen,
endlich Bahn. Im Jahre 1801 theilte ein Franzose Namens Le Bon
den Herren Watt und Murdoch in Soho mit, dass er bereits
sein Haus und Garten mit Holz- und Kohlengas beleuchtet habe,
und dass er Anstalten treffe, die City von Paris in iihnlicher
Weise zu beleuchten. Bald hierauf fihrte ein Deutscher Namens
Friedrich Albert Winsor den Londonern den ersten praktischen
Gasbeleuchtungsversuch in Green-Sireet bei Grosvenor-Square vor.
Man darf sagen, dass der endliche Sieg des neuen Beleuchtungs-
prinzipes ausschliesslich dem sichern Scharfblick dieses Mannes,
gepaart mit dentscher Ausdauer, Geduld und Energie zu danken
ist. Denn sein Projekt, ganze Strassen oder Stadttheile aus einem
gemeinschaftlichen Reservoir mit Leuchtgas zu versehen, wurde
nicht bloss vom Haufen verhohnt und von Geschiftsrivalen ver-
ketzert, sondern auch von Wissenschaftsautorititen als ebenso ge-
fihrlich, wie an sich unausfiihrbar erklirt. Sir Humphrey Davy,
der grosse Naturforscher, um seine Meinung in dieser Angelegen-
heit befragt, antwortete ironisch, ob man denn glaube, die Kuppel
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der St. Paul's Kirche als Gasometer hinstellen zu konnen?¥)
Unbeirrt von abfiillligen Urtheilen, welche theils aus Missgunst,
theils aus heschriinkter Auffassungsfihigkeit hervorgegangen, setzte
Winsor die ganze Thatkraft seines Lebens an die Verwirklichung
seiner zukunftreichen Idee, und der Wortlaut seiner verschiedenen
Patente, deren er vier zwischen dem Jahre 1804 und 1834 er-
warb, gibt unwiderlegliches Zeugniss dafiir, dass derselbe vom
ersten Momente an die ganze Tragweite des Problems richtig er-
fasst hatte®¥). Selber nicht die nithigen Geldmittel zur Durchfiih-
rung seiner weit reichenden Projekte besitzend, versuchte Winsor
wiederholt im Wege der Aktienzeichnung die erforderlichen Fonds
aufzubringen; allein seine Versicherung, dass eine 5 Lsterl.-Aklie
500 Lsterl. Dividende abwerfen konne, ward als ein schwindel-
haftes Versprechen angesehen, und nur mit Mithe brachie er im
Jahre 1810 die Bildung der ersten »Gaslight und Coke Co.« zu
Stande, welche zwar 200,000 Lsterl. in der Unternehmung anlegte,
aber schon mnach Einem Jahre in Folge der enormen Voraus-
lagen *¥¥) ihre Kassen wieder geleert fand.

Nach den vorangegangenen vielfachen Einzelversuchen in
Redrutt, Soho und Manchester beschwichtigte sich die Angst vor
der Explosions- und Feuergefihrlichkeit der Gasanstalten, und
am 28, Januar 1807 wurden die Hiuser der Londoner Pall Mall

#) Der neue Gasometer der ,Imperial Gas-Company“ im St. Pankrasbezirke
von London hat einen Umfang von 618 engl. Fuss.

#¥) Eine beziigliche Stelle des Patentes vom Jahre 1804 lautet: HHer-
stellung eines verbesserten Ofens oder Apparates um brennbare Luft, Oel,
Theer, Pech und Siuren zu erzengen; die gebrauchten Brennstoffe in Cokes zu
verwandeln, welche wieder niitzlich verwendet werden kionnen; das brennbare
Gas von seiner irrespirabeln Beimischung erst zm reinigen, und dann abgekiihlt,
durch Rohven aus Seide, Papier, gebrannter Erde, Holz oder irgend einem
Metall zu jedem beliebigen Hause, Zimmer, Garten, Park, Platz oder Strassen
zu leiten, um daselbst Licht und Hifze zu erzeugen.® Das Patent vom
7. Februar 1809 ist noch ausfithrlicher in der Spezifikation sowohl der gewon-
nenen Destillationsprodukte (Ammoniak u, dgl.), als aueh der fir diesen Zweck
zu verwendenden Apparate.

###) Die Aktien der genannten Giesellschalt, welche unter der neuen Firma
»Chartered-Company* noch fortbesteht, ziihlen zu den ertriignissreichsten In-
dustriepapieren der Gegenwart. ]
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mit der neuen Beleuchtung ausgestattet; am 31. Dezember 1813
war die Westminsterbriicke mit Gas erleuchtet, und am Weih-
nachtsmorgen 1814 brannten die ersten Gaslaternen in der City
von London. Die allen Laternenanziinder, gewohnt mit einer bren-
nenden Fackel in der Hand ihr Werk zu verrichten, strikten aus
Abneigung gegen jede Neuerung, und einer der Direktoren musste
sich eine kurze Zeit lang herbeilassen, Anziinderdienste zu ver-
sechen. Nach und nach gewann die bessere Einsicht die Ober-
hand, und unter den glinzenden Schauspielen, welche im Jahre
1814 den in London versammelten fiirstlichen Hiuptern vorgefiihrt
wurden, stand in erster Reihe die im St. James Park eigens fiir
diesen Zweck errichtete »Chinesische Pagode« von 10,000 Gas-
flammen erleuchtet. (In Paris wurde die Gasbelenchtung erst im
Jahre 1820 eingeftihrt, in Wien im Jahre 1842.)

Die Gasindustrie ist ganz und gar eine Schopfung des Jahr-
hunderts, in welchem wir leben, und sie hat in England nicht
bloss ihre grisste Entwickelung gefunden, sondern zugleich, theils
unter direktem englischem Einflusse, theils in Folge des von dort
aus gegebenen Antriebes sich iiberall ausgebreitet, wo grisseren
Gemeinden Kohlenmaterial genug zu Gebote steht, um jene reiche
Lichtquelle zu schaffen, welche unter gegebenen Verhiiltnissen sogar
ganz kostenlos sich erweist, indem der Erlos aus den Nebenproduk-
ten oft im Stande ist, die Betriehsauslagen zu decken. In Eng-
land besteht kaum irgend eine grossere Ortsgemeinde ohne Gas-
beleuchtung, und 6 bis 7 Millionen Tonnen Kohle werden jihrlich
in Gasretorten destillirt. Die Strassen von London, in einer Linge
von etwa 2500 englischen Meilen sich ausdehnend, werden von
mehr als 56,000 Gasflammen, jede gleich 12 Kerzen, erleuchtet.
Zwanzig Gasfabriken (in London) liefern das hierzu erforderliche
Beleuchtungsmaterial, indem sie aus mehr als 40 Millionen Zentner
Kohle 14 Millionen mal 1000 Kubikfuss Gas erzeugen und dafiir
3,000,000 Lsterl. jihrlich einnehmen. Das neue im Jahre 1870
errichtete, sogenannte Beckton Gaswerk an der Themse bei Barking
wird als das grésste Etablissement der Welt angesehen. Zu
seinem Bau sind 25 Millionen Stiick Ziegel, 800,000 Zentner
Fisen, 60,000 Kubikfuss Holz und 50,000 Kubikfuss Stein ver-
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wendet worden. 1080 darin aufgestellte Retorten verzehren tig-
lich 20,000 Zentner Kohlen und erzeugen 10 Millionen Kubik-
fuss Gas. Verschiedene Versuche, Leuchtgas aus anderen Brenp-
stoffen, als aus Mineralkohle zu erzeugen, sind zwar unternommen
worden, aber sie haben bis jetzt keinen nachhaltigen Erfolg gehaht,
Die elektrischen Lichtproben, welche im Jahre 1879 in London
in sehr ausgedehnter Weise angestellt wurden, haben, bis jetzt
wenigstens, nicht vermocht, die Grundlagen der Gasindustrie zu
erschiittern.
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111 Biere hingt, nach Biere driingt sich Alles in
liesem Lande — mdéchte man fast mit dem Alt-
meister ausrufen. Beinahe 's der ganzen urbaren
Alliche in England (2,820,000 Acres) wird der Malz-
nd Hopfenkunltur gewidmet; an 4000 Millionen
w ——=xMark Kapitalien sind in Brauunternehmungen an-
gelegt, in denen 500,000 Menschen Beschiiftigung finden, und es
werden tiglich etwa 100,000 Eimer Bier erzeugt und vertilgt.

Die fabrikmiissige Biererzeugung muss in England wohl sehr
alt sein, da schon eine Verordnung Eduard's I. vom Jahre 1272
vorschreibt, dass in den Stidten 2 Gallonen Ale (6'2 Mass) fiir
1 penny, auf dem Lande aber 3—4 Gallonen (etwa 10 Mass) fiir
denselben Preis ausgeschiinkt werden sollen.

Die Hopfung des Bieres, wahrscheinlich eine niederlindische
Erfindung, ward zu Anfang des 16. Jahrhunderts in England ein-
gefiihrt, bald darauf aber, 1530, von Heinrich VIIL, welcher
den Hopfenzusatz fiir eine Bierverfilschung hielt, verboten.
Noch Anfangs des 17. Jahrhunderts petitionirte die »City of Lon-
don« bei dem Parlamente um Abstellung zweier horrender Uebel-
stinde: niimlich des Gebrauches von Newcastler Kohlen, welche
tibel riechen, und der Verwendung von Hopfen, welch’ letzterer den
Geschmack des Gerstensaftes und nebstbei auch die Gesundheit
der Leute verderbe. Indessen hatten die eingewanderten Nieder-
linder die Kultur des Hopfens und dessen Verbrauung mit in's
Land, und die Verwendung von Wiirzen aus Eichenrindenabguss,
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Tamarinden, Quassia, Opium und anderen Berauschungsingredien-
zien ausser Gebrauch gebracht.

In fritheren Jahrhunderten wurde die Gerstensaftbereitung
hiufig als Hausindustrie betrieben; doch bildete sich schon in der
ersten Hilfte des 15. Jahrhunderts eine »Brauer-Compagnie« in
London, welche, um die Gunst des damaligen Lord-Mayors der
Cily zu gewinnen, ihm einen ganzen Ochsen, der 21 sh. 2 pence
gekostet hatte, sowie einen Eber fiir 30 sh. 1 pence prisentirte,
und nebstdem versprach, so gutes Bier zu brauen, dass kein An-
lass zu Klagen vorkommen sollte. 1585 gab es in der City und
Westminster bereits 26 grissere Braustiitten, die 649,000 Barrels
Bier (etwa 1,947,000 Eimer) erzeugten, und bald diesen Stoff auch
zu exportiren begannen. 1610 wurde die erste Brauerei in Burton
on Trent errichtet, ein Stidtchen, welchem seither (es ist nicht
recht erklirlich, aus welchen Griinden) die Ehre zu Theil gewor-
den ist, in der Bierindustrie einen so hervorragenden Platz einzu-
nehmet;, wie Leeds in Wollstoffen, Manchester in Baumwolle,
Birmingham in Eisenwaaren oder Sheffield in Stahl- und Messer-
schmiedwaaren.

Herr Eduard Young, welcher den genannten Ort im Jahre 1874
besuchte, gibt von demselben folgende Beschreibung: »Die ganze
Stadt ist fast ausschliesslich fiir Bierzwecke eingerichtet. Die
Briuhiiuser bilden die Stadt und werden nur durch sehr wenige
andere Wohnhiiuser unterbrochen. Die kolossalen Fabriken von
Bass, Allsopp, Inde, Coope, Worthington, Salt, Numeley, Evershed
und Robinson befinden sich alle hier, nebst vielen Fabrikanten
minderen Rufes. Allsopp & Son erzeugen tiglich 2000 Barrels (6000
Eimer) in Einem Gebiiude; Bass erzeugt wohl noch miehr, aber
in drei getrennten Werkstitten, die zusammen 100 Acres Grund-
fliche bedecken, Die letztere Firma vermaischte im Jahre 1874
an 267,000 Quarters Malz (etwa 1,200,000 Metzen) und verbrauchte
29,000 Ztr. Hopfen in der Erzeugung von 720,000 Barrels (1,260,000
Eimer), wovon an Malztaxe und Lizenzgebiihren 200,000 Lsterl.
(4 Millionen Mark) entrichtet wurden. 26 Dampfmaschinen von
436 Pferdekraft selzen das Werk in Betrieb; 33,300 Tonnen Stein-
kohlen werden in Einem Jahre verbhraucht; 5 Lokomotiven befér-
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dern die Maferialien von einem Platze zum andern auf Eisen-
schienen, die sich innerhalb des Etablissements auf eine Liinge
von 5 englischen Meilen erstrecken. Die Zahl der Fisser dieser
Anstalt, welche in allen Gegenden sich zerstreut finden, beliuft
gich auf 500,000.«

Nebliges Klima und Weinmangel machen es erklirlich, dass
der Bierkonsum in England friith Wurzel fasste, und, einmal ein-
gebiirgert, den Gebrauch anderer geistizger Getrinke nicht leicht
aufkommen liess. Der »Trunk der Urviter« ward in verschwen-
derischem Masse genossen.

Bei der Installation des Erzbischofs Neville im Jahre 1470
wurden 300 Tonnen Ale zum Besten gegeben, und Hume erzihlt
die schier unglaubliche Anekdote, dass bei den Festlichkeiten,
welche auf Schloss Kenilworth zu Ehren des Empfanges der
Konigin Elisabeth vom Grafen von Leicester veranstaltet wurden,
365 Hogsheads, d. i. 23,000 Gallonen oder beinahe 74,000 Mass
Bier vertilgl worden sein sollen. In den Kellern von Klostern und
vornehmen Leuten lagerte das Bier monatelang, ja oft ein Jahr
hindurch, um es fiir den Gebrauch reifen zu lassen; und die Uni-
versitit Oxford war schon friihe nicht bloss der Gelehrsamkeit,
sondern auch ihres trefflichen Gerstensaftes halber beriihmt. Eng-
lisches Ale*) erlangte den Ruf, das beste in ganz Europa zu sein,
und es waren eigene Beamle bestellt, sogenannle Ale-conners,
welche Qualitit und richtiges Mass beim Ausschank zu iiberwachen
hatten. Der bekannte Lord Mayor, Richard Whittington verfillte
die Londoner Brauer- Kompagnie in eine Geldbusse von 20 Lsterl.
fiir Ausserachtlassung der normirenden Vorschriften.

Ausser in London und Burton bestehen grosse und treffliche
Brauvereien wohl in vielen anderen Stidten, wie in Nottingham,
Dorchester, Birmingham u. s. w.; die bedeutendste derselben aber
ist jedenfalls jene der Herren Guiness (St. James Gate Brewery) in
Dublin. Dieselbe wurde im letzten Viertel des vorigen Jahrhunderts

*) Ale, urspriinglich ungehopfter Gerstensaft zur Unterscheidung von ge-
wiirztem Gefriinke, welches mit dem Namen ,Beer® bezeichnet wurde; Porter,
angeblich ein Gemisch von beiden, seinen Namen von den Lasttriigern ent-
lehnend, die eine solehe Mischung vorzugsweise protegirten.
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von einem Vorfahren des jetzigen Besitzers gegriindet; anfinglich,
nimlich bis zum Jahre 1820, nur fiir den Lokalkonsum arbeitend,
Als die Herren Guiness, im Vertrauen auf die treffliche Qualitiat
ihres Erzeugnisses, endlich versuchten, »Porter« nach England zu
importiren, erfreute sich diese Spezialitit bald allgemeiner Belieht-
heit und dieses Getrink hat seither die Konkurrenz aller Londoner
Brauereien gliicklich bestanden. Die rasche Entwickelung der ge-
nannten Dubliner Brauerei wird aus den folgenden Ziffern ersichtlich:

] Metzen Malz Eimer Bier

. ety gemaischt verkauft
808U 1L 33,000 78,000
ERIOPEINL, o 56,000 126,000
T8LpN e U000 235,000
et (0 R CRE SRR 3 1,01 291,000
1860 . - . - 254000 583,000
18700 saaiissid i) H87.000 1,240,000
1877 nitsi =y ) 15055000 2,384,000

Aus diesen Daten ersicht man, dass im Laufe von filinfzig
Jahren das Geschiift in jeder Decade sich fast verdoppelte, bis es
unter den Brauereien Grossbritanniens eine Stufe erreicht hat,
welche nur die zwei grossen Geschifte der Herren Bass & Co. und
Allsopp & Co. iiberragen. Die beiden letztgenannten Brauer er-
zeugen fast ausschliesslich helles Bier, Pale Ale genannt, welches
in allen britischen Landern unter dem generischen Namen »Bass«
beriihmt ist, wihrend die Herren Guiness nur Porter oder Schwarz-
hier brauen.

Im Jahre 1877 hat che Braverei Guiness an Malz- und Bier-
steuern ungefihr 240,000 Lsterl. (4,800,000 Mark) in die Staats-
kasse geliefert.

Es werden in der genannten Brauerei drei Arten von Schwarz-
bier erzeugt:

1) »Single Stoute¢ oder »Porter«, welches nicht gelagert
wird und kurze Zeit nach der Gihrung in Verbrauch kommt.
Dieses Bier wird fast ausschliesslich in Irland getrunken.

2) »Double Stout«, ein starkes Bier, welches, je nach Um-
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standen, in den Lagergefissen ein bis sechs Monate lang
aufbewahrt wird.

3) »Foreign Stout«, fir warme Klimate bestimmt, welches
ungefilhr Ein Jahr lang gelagert wird. Dasselbe ist nicht
ganz so stark, doch bitterer als das friiher genannte
sDouble stoute, :

Die Hauptunterschiede zwischen diesem Bier, und dem, welches
man gewohnlich in Deutschland trinkt, sind die folgenden:

1) Es ist viel bitterer wegen der grisseren Menge von Hopfen.

9) Es hat einen viel griosseren Alkoholgehalt, wodurch das Ge-
briiu nicht leicht verdirbt. Deulsches Bier hingegen, das einen
weit geringeren Alkoholgehalt besitzt, muss von der Zeil
seiner Lagerung bis zum Verbrauche stets in Eiskellern oder
Eisapparaten aufbewahrt werden, was sehr Kostspielig ist.

Nichtsdestoweniger ist es bereits unter englischen Brauern
eine Streitfrage, ob nicht die deutsche Methode die bessere sei;
in Frankreich hat dieselbe den frithern Obergihrungsprozess bereits
ganz verdringt. »Ich bin der Meinung«, schreibt der Leiter des
Guiness'schen FEtablissements in dem hier benttzten Berichte,
»dass eine Abnahme in der Stirke der englischen Biere eine sehr
gute Wirkung haben wiirde.« Die Herren Guiness exportiren un-
gefihr ein Zehntheil ihres Erzeugnisses nach transatlantischen
Lindern: Amerika, Australien, Indien etc.

Sehr ansehnlich ist die Bierproduktion in London, wo
im Jahre 1879 mehr als 150 Brauereien in Thitigkeit waren,
welche zusammen ungefihr 6 Millionen Barrels oder nahezu
18 Millionen Eimer Bier fertig brachten, und da von dieser Qua-
litat verhilltnissmissig wenig exportirt wird, jedenfalls aber der
Import von Burton sowie von Edinburgh Ale den lokalen Ex-
port fiberwiegt, so darf wohl angenommen werden, dass sich
der hauptstiidtische Bierkonsum auf mindestens 5—6 Eimer:per
Jahr und Kopf der Bevilkerung (Frauen und Kinder miteingerech-
net), stellt. Die Londoner Etablissements, obschon von den Pro-
vinz-Rivalen in neuerer Zeit an Grossartigkeit aus Griinden

tiberfliigelt, welche selbst in den betreffenden Fachkreisen nicht
v. Beherzer, Weltindustrien, 14
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hinldnglich ergriindet zu werden vermégen, sind noch immer hichsi
bedeutend: an ihrer Spitze stehen die Herren Truman, Hanbury
und Buxton und diesen zuniichst die einst fast ausschliesslich
wellberiihmte Firma von Barclay & Perkins. Das Etablissement
der letzteren befindet sich an der Siidseite der Stadt (in Southwark),
hat 200 Riihrbottiche in Gang, von denen der kleinste 1800
Eimer, der grosste 10,000 Eimer Bier zu fassen im Stande ist:
wiihrend simmitliche Kufen einen Fassungsraum von 450,000
Eimern enthalten.

In der Meux'schen Brauerei, in Tottenham Court Road, be-
findet sich ein Fass von 70 Fuss Durchmesser, dessen Eisenreife
allein ein Gewicht von 80 Tonnen (1600 Zir.) haben. Dasselbe
lasst 54,000 Eimer Gebrin und kam ‘bei der Anscha[‘fung aul
200,000 Mark zu stehen.

Aus diesen Andeutungen lisst sich entnehmen, welche gewal-
tige Kapitalien in der englischen Bierindustrie engagirt sind (etwa
200 Millionen Lsterl.) und wie enorm anderseits die jihrlichen
Zulliisse aus den Taschen des Publikums sein miissen, wm jene
riesige Geldanlage rentabel zu machen.

Zur Zeit Heinrichs VIIL, in der ersten Hilfte des 16. Jahr-
hunderts, erschien auch an der Friihstiickstafel der Hofdamen nicht
Thee oder Kaffee, sondern die Bierkanne, und selbst bei dem Morgen-
imbiss der Kénigin Elisabeth fehlte der Krug mit Gerstensaft nicht,
was gewiss dusserst verlockend zur Nachahmung fiir die allgetreuen
Unterthanen Threr Majestit gewesen sein muss. Zu jener Zeit
befand sich die Hilfte der damals bestandenen 26 Londoner
Bierbrauereien, wie der Geschichtschreiber Stow angiebt, in den
Hinden von Auslindern, wohl meist deutschen Hanseaten,
welche Hoplen importirten und ohne Zweifel den regelrechten
Brauprozess kurz vor der Shakespeare'schen Periode einfiihrten,
wie das alte englische Spriichwort andeutet:

Hops, reformation, bays and Beer,
Came into England all in one year.

Die englische Bierausfuhr betrug:

1870 . . 521,000 Barrels im Werthe von 1,854,000 Lsterl.
1874 . . 560,000 i 3 2,449,000

19 1
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1875 . . 505,000 Barrels im Werthe von 2,095,000 Lsterl.
1876 . . 485000 ., ., . . 1,923,000 .
1877 . . 481,000 . ., . 1,902,000 .
1878 . . 412000 , , . 1,762,000 .,

Von dleser Quantitit gingen im letzten Jahre 100,000 Barrels
nach Britisch Indien, 88,000 Barrels nach Australien, 25,000 Barrels
nach Britisch Westindien und Guiana.

Im Allgemeinen zeigt sich eine momentane Exportabnahme,
von der nicht leicht zu sagen ist, ob selbe konstant bleiben werde
oder nicht, da &hnliche Fluktuationen auch schon in friheren
Perioden zum Vorschein gekommen sind.

Die Zahl séimmtlicher Brauunternehmungen im Vereinigten
Konigreiche betrigt gegenwirtig 30,000, worunter 27,000, welche
weniger als 3000 Eimer Gerstensaft per Jahr erzeugen; 1900,
deren Jahresproduktion von 3000 Eimer bis 30,000 Eimer geht;
234 mit einer Erzeugungsfihigkeit zwischen 30,000 bis 60,000 Eimer;
34 Etablissements mit einer Produktion zwischen 150,000 Eimer
~ bis 300,000 Eimer; 15 zwischen 300,000 Eimer bis 600,000 Eimer;
3 zwischen 600,000 und 900,000 Eimer; 5 zwischen 900,000 und
1,200,000 Eimer, endlich 5 zwischen 1,200,000 Eimer bis 2,100,000
Eimer per Jahr.

Die Staatskassen beziehen jihrlich etwa 8,000,000 Lsterl. aus
der direkten Malzsteuer, nebst 2,000,000 Lsterl. an Ausschank-
lizenzen.

Im Jahre 1877 — 1878 wurden im ganzen Reiche 58,112,000
Bushel Malz nebst 956,300 Ztr. Zucker verbraut, welche zusammen
einen Betrag von 8,466,800 Lsterl. (etwa 170 Millionen Mark) an
direkten Steuern in die offentlichen Kassen lieferten.
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Zleichwie auf dem rein technischen Gebiete, so
,; hat die Benutzung des Dampfes und der Elek-
= lrizitit auch auf dem Biicher- und Zeitungs-
g fmarkte wichtige Umgestaltungen zu Wege ge-
Abracht, indem durch dieselbe die Produktion be-
o schleunlgt, verbessert und verbilligt worden ist.
I]fs diirften mcht mehr als Einhundert Jahre sein, seitdem in
einer der blihendsten und kaum 25 deutsche Meilen von Lon-
don entfernten Provinzstadt Mittelenglands ein politisches Jour-
nal erschien, dessen Redakteur seine Leser, wenn der reitende
Postbote, wie das damals hiinfig der Fall zu sein pflegte, einige
Tage lang ausblieb, mit dem Abdrucke etlicher Kapitel aus dem
I. Buch Moses regalirte, um den Raum des Blattes niitzlich
auszuftillen. Die biblische Chronik der Weltbegebenheiten war
etwa schon bis zum Ertrinken der Pharaon’schen Schaaren
im rothen Meere vorgeschritten, als der Posthote endlich mit den
grossen Nachrichten von Friedrichs Niederlage bei Hochkirch durch
Daun oder von der Thronbesteigung des neuen deutschen Kaisers
Josef’s IL eintraf, durch welche Ereignisse der Faden der Er-
zihlungen aus dem Lande Kanaan temporiir unterbrochen wurde.
Heute bhildet die Journalistik eine der bliihendsten Industrieen
Englands, hunterttausend Hiinde beschiiftigend und Millionen Geister
bewegend, vom Ministerpalais in Downing Street hinab bis zur
Werkstiitte; eine Industrie, in welcher alle Richtungen gewerblicher
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Thitigkeil durch zahlreiche und meist trefflich geleitete Spezial-
organe vertreten sind. Das Telegraphendepartement halt 22 be-
sondere Drahtlinien fiir den ausschliesslichen Gebrauch der Zeitungen
zur Verfiigung und setzt die Journalunternehmungen durch ansser-
ordentliche Preisermissigungen in den Stand, téglich nicht spar-
sam knappe, sondern die allerausfiihrlichsten Berichte iiber Vorfallen-
heiten, die zuweilen sogar nur von untergeordnetem Lokalinteresse
sind, wie sensationelle Kriminalprozesse, Ungliickskatastrophen,
Reiseberichte u. &. m., dem verwéhnten Leserkreise mitzutheilen *).
Als in der Nacht vom 18. Juli 1878 Lord Beaconsfield nach
seiner Riickkunft von Berlin die Ergebnisse der dortigen Friedens-
konferenz im Hause der Lords auseinandersetzte, wurden von
der Londoner Haupttelegraphenstation 526,250 Worte depeschirt,
meist nur fir Zeitungszwecke. Eine andere Illustration der er-
staunlichen Leistungsfihigheit der englischen Druckereietablisse-
ments ist folgende: Im Jahre 1876 verdflentlichte die »Times«
einen journalistischen Riickblick auf die nichst vorangegangenen
25 Jahre in einem 600 Seiten starken Duodezbande. Dieses kom-
press gedruckte Werk ist von nur 2 Setzern in 10 Tagen
zu 8 Arbeitstsunden mittelst Setzmaschinen gesetzt worden, so
zwar, dass jeder der beiden Gehilfen mehr als 1000 Zeilen & 40 n
per Tag fertiz brachte. Die bei der beziiglichen Drucklegung in
Verwendung gestandene »Walterpresse« lieferte per Stunde 12,000
fertige Bogen a 128 Seiten.

Es erscheinen im britischen Inselreich gegenwirtig 1760
periodische Zeitschriften, von denen 460 in der Hauptstadt, 950
in den Provinzen Englands, 50 in Wales, 164 in Schottland,
142 in Trland und 20 auf den Nebeninseln publizirt werden.
London produzirt tiglich 14 politische Morgen- und 7 ebensolche
Abendblitter, nebst dem nur am Sonntag ausgegebenen »Ob-
server<. Von den mehr als 1000 Wochenblittern werden die
meisten (670) am Sonnabend versendet. 100 Journale (dar-

*) Bei Beginn des letzten Feldzuges in Afghanistan zahlte der ,Standard*
600 Lsterl. fir Einen ausfiihrlichen Telegraphenbericht vom Kriegsschauplatz.
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unter 14 in der Hauptstadt) werden zu 2 Penny, 914 (dar-
unter 117 in London) zu 1 Penny, 263 zu 2 Pence und 92 zu
6 pence verkauft, von letzterer Gattung 87 in London: Zufolge
einer Angabe im Presshandbuch (Press Directory) gehoren 515 der
periodischen Blitter der sogenannten liberalen Parteirichtung an,
296 der konservativen, 67 der liberalkonservativen Schattirung, und
905 (meist Fachblatter) gelten als vollstindig neutral. 95 Organe
sind speziellen Gewerben und Handelsbranchen gewidmet, 89 gelten
als Jugendzeitungen, 58 dienen Missigkeitszwecken (Temperance
Cause), 46 bewegen sich auf strikt religiisem Gebiete. 80 regel-
miissige Zeitschriften erscheinen illustrirt; ausserdem sind noch
272 andere periodische Schriften mit Illustrationen ausgestattet.
Als journalistische Kuriosititen sind anzufiihren: 3 Magazine mit
Beitriigen von Patienten in den Irrenanstalten, 5 Judentauforgane,
2 Anti-Tabakrauchjournale (beide in Manchester), 1 Zeitschrift der
sverlorenen zehn Stimme Israels« (Jews lost tribes), 2 Billard-
zeitungen, 1 Pfandleiherzeitung (Pawn-broker’s Gazette), 1 »Profets,
I »Republicaner«.

Die Zeitungstitel sind gewohnlich slereotyper Art; so z. B.
giebt es 136 »Gazettes« und 136 »Newse«, 135 »Advertisers«, 128
»Times«, 122 »Journals«, 111 »Chronicles«, 93 »Heralds«, 71
»Express«, 49 »Observers«, 33 »Telegrafs« und ebensoviele »Stan-
dards« mit jedesmaliger Beisetzung des beziiglichen Ortsnamens.
Zeitungen iiberhaupt erscheinen in 590 Ortschaften, so dass selbst
kleinere Landgemeinden mit nur 2000 bis 3000 Einwohnern sich
eines oder mehrerer Lokalblittchen zu erfreuen haben, wie Hayle
in Cornwall mit nur 1180 oder Moffat in Schottland mit 1730 Be-
wohnern. Das Lesebediirfniss ist ein tiefwurzelndes, und nament-
lich bietel London, das mit 4 Millionen Einwohnern gleichsam eine
Provinz fiir sich bildet, einen dankbaren Boden fiir journalistische
Unternehmungen. Von 9 Uhr Morgens bis 9 Uhr Abends vergeht
kaum Eine Stunde ohne frische Zeitungseditionen, welche, je nach
dem Lauf der Ereignisse, mehr oder minder wichtige »Neueste
Nachrichten« aus allen Enden der Welt, von Kriegsschauplitzen,
Borsen, Parlamenten, Schiffsunfillen, Bergwerkskatastrophen,
Arbeiterstrikes u. 4. enthalten, und selten ganz ohne Original-
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peitriige sind. Man kann der englischen Publizistik die Anerken-
nung nicht versagen, dass sie ohne Nebenbuhler dasteht, indem
sie von der Pressfreiheit den weitesten, aber auch weisesten Ge-
brauch macht. ]')ie Oeffentlichkeit ist immer der Wahrheit gﬁnstig,
und in den -ernsten Tagesblattern werden die allgemeinen An-
gelegenheiten, wenn auch von verschiedenen Standpunkten aus,
so besprochen, dass Licht und Aufklirung in Bezug auf solche
Gegenstinde fast immer geboten wird. Die Vielseitigkeit der Unter-
suchung schliesst die Einseitigkeit der Beurtheilung aus. Aber,
von politischen Gesichtspunkten ganz abgesehen, bieten populére
und wissenschaftliche Fachblitter, sowie die beliebten Magazine
und Reviews allen Klassen Gelegenheit, dem Kulturfortschritt auf
allen Studiengebieten zu folgen.

Zu den iltesten periodischen Publikationen, welche noch heu-
tigen Tages fortgesetzt werden, gehéren die folgenden:

London Gazette . . . . gegriindet 1665
Worecester Journal . . . 2 1690
Edinburgh Gazette . . . i 1690
Stamford Mercury . . . . 1695
Course of the Exchange . W 1697
Lloyd’s List . . . . " W 1726
Morning Post (London) - i 1772
Times . . . o IR 2 - 1778
Morning AdVCIthQi o B . 1794

Einer dhnlichen vorziiglichen Organisation wie in der Zeitungs-
sphire begegnen wir auch auf dem Biichermarkte. Die Produktion,
welche ihr Absatzgebiet nicht bloss im Heimathlande, sondern
in den nationalen Kolonien der fernsten Erdkreise findet, ist eine
rege und vielgestaltige, sowohl in neuen Werken, wie im Wieder-
abdruck ilterer Ausgaben. Es wurden publizirt und in der Buch-
hiindlerhalle (Stationers Hall) registrirt:
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1877 1878

neue nene neus Beao
Biicher  Ausgaben  Biicher  Ausgaben

Theologische Werke, Predigten u. dgl. 485 252 531 208
Schulbiicher, Klassiker, Erziehungsschr. 329 200 424 162
Kinderschriften . . . . . . . . 287 235 319 129
Romane und Erzihlungen . . . . 446 408 447 432
Rechtswissenschaftliche Schriften . . 63 35 93 36

Politik, Handel, Gewerbe . . . . . 123 66 133 48
Kunst- und Tllustrirte Werke . . . 125 64 119 28
Reisen und Geographische Werke . . 132 77 147 68
Geschichte und Biographie . . . . 241 132 312 118
Poesie und Drama . . . 172 186 200 156

Jahrbiicher und periodische Schriften 70 144 225 15
Medizin, Chirurgie ete.. . . . . . 143 72 176 57
Belles lettres, Essays, Monographien . 249 115 409 1922
Pamphlets u. a. gemischte Schriften . 184 40 195 5

3049 2046 3730 1584

Das Lesebediirfniss, die Kauflust und die Biicherproduktion
nimmt von Jahr zu Jahr zu; die letztere brachte auf den Markt:

im Jahre 1875 . . . 4854 Werke (alt und neu)
” 1" 1876 . . . 4888 " n 1 n
e e vl B L R AN
i Un S ASTES RS OR @

Von Peter dem Grossen wird erziihlt, er habe in seinem
neuen Palaste eimen prichtigen Bibliotheksaal mit zahlreichen
Schriinken einrichten lassen und dann einen Buchhindler berufen,
diese Raume gehorig auszufiillen »mit grossen Bénden unten, und
kleinen Biichern oben¢. Da jedoch heutzutage Biicher gepriift,
nicht aber bloss geziihlt zu werden pflegen, so ist es schwer, von
der Produktionsmenge ein Urtheil iiber den literarischen Werth zu
bilden. Werke theologischen Inhaltes, im weitesten Sinne dieses
Ausdrucks, stehen voran, und man behauptet in buchhéindlerischen
Kreisen, dass niichst der Bibel, Bunyan’s »Pilgrim’s Progress« sowie
eine andere Schrift religitsen Inhalts: »Christian Year« die héufig-
sten und umfangreichsten, Millionen von Exemplaren betragende
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Auflagen erlebt haben. Die reichen Geldmittel, welche den grossen
Missionsgesellschaften zu Gebote stehen, scheinen nicht ohne Ein-
fluss auf die theologische Massenproduktion zu sein, von welcher
ansehnliche Partien exportirt werden. Der Werth der Biicher~
ausfuhr ist {iberhaupt sehr bedeutend und bezifferte sich:

im Jahre 1867 mit 611,000 Lsterl.

w o 1871 o TE9.000

- 1872 ,, 883,000

w 1874 . 905,000 ,,

w w18 ., 91610000 -

»w "y 1878 ., 882,000

w w1877 , 898,000 |,

» o 1878 ,, 891,000

Hauptabsatzgebiete sind die sprachverwandten Kontinente Austra-
liens, Amerika's und der Kaplinder.

Fortwihrende Wiederabdriicke der Schriften bekannter Autoren

— in Ausgaben von beispielloser Billigkeit*) — gewéhren allen

Volksklassen das Vergniigen, eine kleine eigene Bibliothek ihrer

Lieblingsschriftsteller Shakespeare, Scott, Dickens, Cooper, Bulwer

u. s. w. sich anzulegen. Man darf die Englinder als eine vor-

zugsweise Biicherkaufende Nation hinstellen. Dem war nicht

immer so. Herr Fox Bourne erzihlt, wie ein Parlamentsakt vom

Jahre 1624 der Krone das ausschliessliche Recht, Bficher zu

drucken, und der Geistlichkeit die Ausiibung der Zensur reservirte.

Kardinal Wolsey hat den ihm unterstehenden Klerus instinktiv

gewarnt, die Buchdruckerkunst ja nicht aufkommen zu lassen,

sonst wire es um ihn, den Klerus, geschehen. Noch unter Eli-

sabeth wurde jedes Buch als ein »verbotenes« verfolgt, dessen

Druck nicht durch besondere konigliche Bewilligung oder eine von

sechs Staatsriithen ertheilte Erlaubniss gestattet war. Die lite-

rarisch glinzende Periode Shakespeare's, Milton’s und Bacon's

stand unter dem hirtesten Drucke der Zensur. Die »Sternkammer«

17

*) Ein ganz netter Band von Shakespeare’s Werken, alle dessen Dra-
men und Gedichte enthaltend, ist z. B. neu fiir 9 pence zu haben, und
vollsindige Romane von Scott, ebenfalls neu, fiir 4'/2 pence.
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beschriinkte die Zahl der Druckereien und verbot die Errichtung
derselben ausserhalb London (wo deren nur 20 bestehen durften),
Oxford und Cambridge. Bibeln durften nur von dem koniglichen
Drucker (King's Printer) und von der Universitit in Oxford ge-
druckt werden. Dass dieses Monopol nachtheilig wirken musste,
ist leicht begreiflich, und es wird, zur Erhirtung dieser Ansicht,
eine Bibelausgabe vom Jahre 1653 angefiihrt, in welcher der
horrende Drucklehler zu lesen ist: »Denn nur der Ungerechte
soll des Himmelreichs theilhaftiz werden«. Auch vertheuerte und
erschwerte das Monopol den Ankaul der Biicher im Allgemeinen
und der Bibel insbesondere, bis Thomas Guy, der Begriinder des
nach ihm benannten grossartigen Hospitals in London, es unter-
nahm, in den trefflichen hollindischen Druckereien korrekt und
schon ausgestattete Bibeln drucken zu lassen, welche in grossen
Massen nach England eingeschmuggelt und hier viel billiger als
die schlechte Oxforder Ausgabe verkauft wurden. Guy, wegen
dieses unerlaubten Handels behérdlich verfolgt, pachlete von der
Oxforder Universitit das Recht, Bibeln zu drucken, und ward
dadurch in den Stand gesetzt, eine eigene Druckerei zu errichten,
die ihn aunsserordentlich bereicherte. Kalender und Almanachs
waren Monopolgegenstinde im strengsten Sinne des Wortes bis
zum Jahre 1775, und erst im Jahre 1828 brach der »British Al-
manac« {reie Bahn fiir Publikationen dieser Art.

Es existiren gegenwirtig in England 3260 Druckereietablisse-
ments, in Schottland 260 und in Irland 230, in welchen beilaufig
60,000 Arbeiter Beschiftigung finden. Weibliches Personal ist bis
jetzt verhiillnissmissig nur in geringer Anzahl bei dem Setzkasten
oder bei den Druckmaschinen angestellt worden, obschon in Glas-
gower und Edinburgher Etablissements weibliches Setzerpersonal
bereits ziemlich ansehnlich vertreten ist und auch in London eine
nur von Frauenspersonen bediente Setzerei besteht, in welcher die
Setzerinnen 10 bis 30 Mark und weibliche »Korrektoren« 42 Mark
per Woche verdienen. Der durchschnittliche Lohn eines Setzers
in London war im Jahre 1876 angegeben mit 27 Mark per Woche,
fiir Arbeiten besserer und schwierigerer Art bis zu 45 und 60 Mark
per Woche steigend.
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Der Druckprozess ist durch Einfiihrung von Zylindermaschinen
wesentlich verbessert worden, ohne jedoch die alten Handpressen
in den zahlreichen kleineren Etablissements sowie im Kunstdruck
ginzlich zu verdrimgen. Es befinden sich im Gang:

Zylinder- Platten-

maschinen maschinen Handpressen
in England . . . 3500 600 8600
s Schottland . . . 400 100 1000
o Ivland . . . . 270 40 800

Einen iiberaus wohlthitigen Einfluss auf die geistige und
technische Bildung der Volksmassen iiben und versprechen zu
iiben die zahlreichen, theils schon erdffneten, theils erst im Ent-
stehen begriffenen gut dotirten und meist auch grossartig aus-
gestatteten Volksbibliotheken, wie selbe in den wichtigsten
Industrieortschaften, wie Birmingham, Leeds, Manchester, Bolton,
Bradford u. a. m. bereits existiren oder fiir viele andere Stidte
_ projektirt sind. Mit Beniitzung seiner Schulinstitute soll in Lon-
don ein Netz von 200 Kommunalbibliotheken konstruirt werden,
ein Plan, dessen Ausfilhrung vorliufig zwar noch die Ungeneigt-
leit vieler Bezirksvorstinde, die Lokalabgaben fiir diesen Zweck
su erhohen, entgegensteht: doch ist in einzelnen Bezirken bereits
ein erfolgreicher Anfang in dieser Richtung gemacht worden *).
Die »City« ist mit gutem Beispiel vorangegangen, indem sie die
eleganten Bibliotheksrdume der »Guildhalle und deren reiche
Biichersammlung nicht nur am Tage, sondern auch an den Winter-
abenden bis 10 Uhr Nachts den Besuchern offnet, die, gleichviel
ob sie dort Belehrung oder nur Unterhaltung suchen, gute Auf-
nahme und willige Bedienung finden. Der priichtige Lesesaal wird
jahrlich von etwa 225,000 Personen beiderlei Gesehlechtes beniitzt,

#) In den nordamerikanischen Freistaaten bestanden im Jahre 1870 iiber
50,000 &ffentliche Bibliothelken mit 18 Millionen Biinden; in Washington z. B.
52, in Boston 69, in Newyork 122, in Philadelphia 102, in St. Franzisco
28 u. 5. f. Die Peabody-Bibliothek in Baltimore kostete 1,400,000 Dollars und
enthiilt 58,000 Biinde. In Frankreich existiren 1000 Hffentliche V olks biblio-
theken nebst 17,500 Schulbibliotheken, die auch von Erwachsenen beniitzt werden
diirfen und insgesammt iiber 2 Millionen Biinde enthalten.
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von denen die grossere Hilfte sich erst Abends nach 5 Uhr
daselbst einzufinden pflegt.

Der Erfindung der Buchdruckerkunst ist die Erfindung der
Fabrikation von Lumpenpapier nur um kurze Zeit vorangegangen,
so gewissermassen den Boden vorbereitend fiir die Aussaat gei-
stiger und religioser Kulturelemente. Denn die Finsterniss und
Barbarei fritherer Geschichtsperioden heginnt erst sich zu verlieren,
seitdem Biicher und Papier so wenig kostspielig geworden, dass
sie in den Bereich nicht bloss der wohlhabenderen Klassen, sondern
der Masse des Volkes gelangen konnten. Ohne Papiermiihlen
wiirde selbst Guttenbergs Erfindung den intellektuellen Fortschritt
der Menschheit nur wenig geférdert haben.

Es ist nicht bekannt, wem und welchem Volke eigentlich die
Entdeckung des Verfahrens, Schreib- und Druckmaterial aus zer-
riebenen Faserstoffen anzufertigen, zu danken ist. Der englische
Konsul Lowder in Kanagawa machte vor einigen Jahren die Mit-
theilung, dass in Japan |schon mehr als 600 Jahre vor Christi
Geburt ein aus »Broussonetia papyriferac fabrizirtes Pflanzenpapier
in Gebrauch gewesen sei, und dass man vermuthe, es sei die
Kenntniss von dessen Erzeugung aus China, tiber Korea, nach
Japan gelangt. Auch »Charta Egyptiacac aus »Cyperus papyruse
bereitet, war den Alten wohlbekannt, welche Sorte zur Zeit der
Kaiserherrschaft in Rom sehr verbreitet gewesen sein soll. Der
starke Verbrauch dieser Papiergattung machte dieselbe jedoch
ausserst selten und daher kostspielig, bis im 11. oder 12. Jahr-
hundert unserer Zeitrechnung diese Fabrikation ginzlich aufhérte,
weil sie um diese Zeit durch jene des Baumwollpapiers ver-
drangt wurde. Dieses letztere fiihrte, als dessen Gebrauch noch
neu war, den Namen »Pergament aus Tuche, entbehrte aber die
Konsistenz und Haltbarkeit, welche dem erst im 14. Jahrhundert
vorkommenden Linnenpapier eigen ist. Baumwollpapier ist ohne
Zweilel eine chinesische Erfindung, wilhrend Linnenschreibstoff
wohl zmerst in Europa fabrizirt wurde. Auf der kaiserlichen
Bibliothek in Wien soll sich das ilteste erhaltene Dokument aus
Lumpenpapier befinden: ein Mandat Kaiser Friedrich’sII., einen Streit
iiber Klostereigenthum in Obersteier, anno 1243 datirt, betreffend.
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Es wird angenommen, dassz die Mauren die Methode der An-
fertigung von Baumwollpapier nach Spanien gebracht haben, und
dass von dort diese Kunst in Frankreich eingefiihrt wurde. Nach
dem Ansehen verschiedener Papierreste aus dem 12. Jahrhundert
zu urtheilen, hat man, wie Wagner in der »Chemischen Tech-
nologie« anfiihrt, schon damals versucht, Baumwolle mit leinenen
Lumpen zu mischen, was spiter zur Dadrstellung von reinem
Linnenpapier fiihrte. Eine grosse Papiermiible. dieser letateren
Gattung wurde im Jahre 1390 in Nirnberg errichtet.

Ein Deutscher, Namens Spielmann, importirte jene Erfindung
nach England, wo jedoch dieser Industriezweig lange nicht Wurzel
fassen konnte, denn mnoch wihrend des ganzen 17. Jahrhunderts
wurde fast der gesammte Papierbedarf des Inselreiches durch An-
kiufe in Frankreich, Holland, Deutschland und Genua gedeckt,
in welchen Staatsgebieten jene Fabrikation bereits verhiltniss-
méssig in Bliithe stand. Erst durch die Einwanderung nieder-
lindischer und franzosischer Religionsfliichtlinge ward, gleich
anderen Industriezweigen, auch dieser gekriiftigt, Henry de Por-
tal, ein Albingenser, errichtete in Lavenstoke in Hampshire ein
Papieretablissement, weleches ein Erzeugniss von so vortrefflicher
Qualitit zu liefern im Stande war, dass ihm die Fabrikation
des englischen Banknotenpapiers iibertragen wurde, welches Mo-
nopol jener noch heute forthestehenden Anstalt seither verblieben
ist. Schwere und vexative Erzeugungssteuern haben bis in die
neuere Zeit die englische Papierindustrie belastet. Die exorbitante
Steuer von durchschnittlich 28 Mark per Zenter®) lieferte im Jahre
1835 bei 16 Millionen Mark in die Staatskassen, und im Jahre
1852, nachdem die Abgabe auf die Hilfte des friiheren Betrages
herabgesetzt worden war, 19,000,000 Mark.

Von der direkten Fabrikationssteuer abgesehen, war auch der
Papierverbrauch an sich — bei dem Druck von Biichern oder Zei-
tungen, bei der Fabrikation von Papiertapeten u. &. m. — hoch
belastet, welche Steuer zu notorischen Unterschleifen und Hinter-
gehungen der amtlichen Aufsichtsorgane Anlass gab.

*) Die Steuer variirte von 1/ bis 8 pence per Pfund des Fabrikates, je
nach der Gattung des verwendeten Materiales oder des erzeugten Stoffes.
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Der Papierverbrauch Englands ist schon gegenwirtig ein gewal-
tiger, scheint aber noch weit grisserer Ausdehnung entgegen zu gehen.
Nicht nur ist die Produktion von Biichern und Zeitungen, sowie
der Driefverkehr in sletigem Wachsthum begriffen, sondern es
finden Papierstoffe im Hausstand, sowie in den Gewerben hiufigere
Verwendung als je zuvor. Papiertapeten haben in biirgerlichen
Hiusern sowie in éffentlichen Gebiiuden die frithere Wandmalerei
fast ganz verdringt; Papierwiische (Krigen, Manschelten, Ser-
vietten u. dgl.) beginnt in Aufnahme zu kommen; Papiersicke,
Papierschachteln, Papierblumen u. dgl. werden in jihrlich zunehmen-
der Menge erzeugt. Man behauptet, dass die Leinenfabrikanten von
Belfast allein jahrlich 2 Millionen Mark fiir Waarenenveloppepapier
ausgeben. Unter allen Industrieen Englands ist thatsiichlich die
Papierindustrie am seltensten von Strikehewegungen heimgesucht.

Die Zahl der Papiermihlen stellt sich wie folgt:

Fabriken  Maschinen Dampfkraft  Wasserkvaft

in England . . . 270 352 20,800 5500
eschottland - .88 B3 77 6,000 2200
sodmand- o e 90 27 245 652

In diesen Fabriken werden zusammen bei 18,000 Arbeiter be-
schiiftigt, beinahe zu ganz gleichen Theilen ménnlichen und weib-
lichen Geschlechtes. In Bezug auf die Provinzen vertheilen sich
die Papiermiihlen wie folgt: 42 in Lancaster, 29 in Kent, 28 in
York, 21 in Buckinghamshire, 18 in Devonshire, 11 in Hertford-
shire, 10 in Durham, 17 in Edinburgh, 7 in Lanark (Schottland)
und 13 in Dublin. Thre Gesammtproduktion wird auf 300 Millionen
Pfund Papier aller Gattungen per Jahr veranschlagt®), was jedoch
nicht ausreicht, den einheimischen Bedarf, sowie den nicht un-
bedeutenden Export in diesem Artikel zu decken. So z. B. fand
in Schreib- und Druckpapier folgende Bewegung statt. Es wurden
ein- und ausgefiihrt :

*) Die versteuerte Produktion von Papiersorten jeder Art belief sich noch
im Jahre 1835 auf etwas weniger als S0 Millionen Pfund.
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eingefiihrt ansgefiihrt¥)
1862. v 4 e E16,000" Ztr, 133,000 Ztr.
1870 5 o o 128000 178,000 .,
1872 . . . 206,000 ., 303,000 .,
1876 . .. . 260,000 ., 287,000
I8IT | & oo = 280000 321,000 .,

1878 . . . 223,000 ,, 348,000

Die Hauptbezugslander fiir die Einfuhr waren im Jahre 1873:
Belgien (86,000 Ztr.), Schweden (54,000 Ztr.)), Holland (14,000
Ztr.), Frankreich (10,000 Ztr.) u. s. f. Die Hauptabsatzgebiete:
Australien (195,000 Ztr.), Britisch Indien (53,000 Ztr.), Vereinigte
Staaten von Nordamerika (5000 Ztr.)) uw. a. m.

Der Werth der gesammten Papierimporte betrug 637,000
Lsterl. im Jahre 1878, und der Werth der beziiglichen Gesammt-
exporte in demselben Jahre 925,000 Lsterl.

Behufs Herbeischaffung des nothigen Fabrikationsmateriales
werden »Hadern« vom europiiischen Kontinent und verwendbare
Faserstoffe anderer Art sowohl vom Kontinent als auch aus trans-
atlantischen Landern eingefiihrt: Leinen- und Baumwollstrazzen
werden in grossen Quantititen aus Frankreich und Deutschland,
Breistoff (aus Holz und Lumpen) aus Schweden und Norwegen,
Esparto und andere vegetabilische Papiersurrogate aus Spanien,
Algier, Tunis etc., endlich Schafwollfetzen (meist nur zur Erzeu-
gung von Shoddywaaren) aus Frankreich, Belgien und Deutsch-
land importirt. Durch die Vervollkommnung der Maschinen sowie
des chemischen Verfahrens ist man in den Stand gesetzt worden,
mehr Holz- als Leinenfaser zur Erzeugung von Papierstoff’ zu ver-
wenden, was ecine Abnahme der Einfuhr in der einen, und eine
Zunahme derselben in der andern Richtung zur Folge hatte.

Es wurden importirt:
1862 1865 1870 1876 1877 1878
Tonnen Tonnen Tonnen Tonnen Tonnen Tonnen
Papierhadern. . . . 22,100 18,400 22,400 15,900 17,000 194,800
Esparto u. a. Holzstoffe 1,800 52,800 110,400 147,500 174,700 140,600

*) In der Exportziffer sind Paclpapiere, Pappendeckel u. &. Gattungen
mit einbegriffen.
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Im letztgedachten Jahre (1878) war der Werth der Papier-
haderneinfuhr mit mehr als 5,670,000 Mark, und jener des impor-
tirten Holzstoffes (Esparto und andere vegetabilische Fasern) mit
18,700,000 Mark angegeben.

Nicht unerheblich ist der Wiederexport von Papierfabrikations-
stoffen (Hadern, Esparto, Holz und Brei), von denen die verhiilt-
nissmissig grossten Quantititen, in halbfertigem Zustande, unter
dem Namen »britischer Erzeugnisse« nach den Vereinigten Staaten
von Nordamerika dirigirt werden.

Die (Wieder-) Ausfuhr von derlei Papierstoffen betrug iiber-
haupt:

im Jahre 1870 24,000 Tonnen, bewerthet mit 7,798,000 Mark

LI 18TS 80,5007 -, L . 11,560,000
& 21873 16,800 - ., ’ » 5,956,000
. . 1874 20,200 . 6,046,000
U e 3060 1 1y . 7,758,000
o s 1B7S 28000 s - » 6,295,000

Nebst allerlei Pflanzenfasern und Holzstoffen (Siigespiine, lang-
gestielte Grasarten, Moos, Agaven, Seegras u. a.) kommen auch
erdige Lumpensurrogate in feinvertheiltem Zustande zur Verwen-
dung, wie geschlimmte Thon- und Porzellanerde, China clay,
Kaolin, ungebrannter Gyps, Baryt u. a. m.

Fabrikation und Verwendung von Papier, letztere zu com-
merziellen, gewerblichen und literarischen Zwecken, befinden sich
in so stetiger Zunahme, dass eine noch weitere Steigerung der
Papierproduktion héchst wahrscheinlich ist.
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Eine Sehneiderwerkstatte.

ie grisste Schneiderwerkstiitte der Welt ist wohl
die konigliche Militirmonturanstalt: »Royal Army-
I Clothing-Depot« in Pimlico, einer westlichen Vor-
fstadt von London. Sie iibertrifit an Ausdehnung,
Arbeitskombination und Leistungsfahigkeit alle zu
ihnlichen Bestimmungen je gegriindeten Institute,
und bekleidet mit ihren Erzeugnissen die Grenzwiichter in Ost-
und Westindien, die Londoner Polizei wie jene im Kaffernlande.
Das Etablissement von Pimlico zeigt von Neuem, dass bei ge-
wissenhafter Leitung gewisse offentliche Arbeiten unter staat-
licher Obsorge zweckentsprechender und besser, gleichférmiger und
regelmissiger, dauerhafter und minder kostspielig hergestellt wer-
den konnen, als dies erfahrungsmissig im Wege der Privatindustrie
der Fall zu sein pflegt. Als auf den Schlachtfeldern des Krim-
krieges im Jahre 1855 die Energie der englischen Truppen unter
dem kliglichen damaligen Verpflegungssystem zusammenzubrechen
drohte, fasste die Militirverwaltung den Entschluss, die Anfer-
tigung von Monturen versuchsweise in die cigene Hand zu neh-
men und die Arbeitsstitten mit allen Priizisionsvorrichtungen aus-
zustatten, welche die moderne Technik fiir W erkstitten dieser Art
zur Disposition gestelll hat.

In einer Ausdehnung von 600 Fuss ziehen sich zwei Reihen

dreistickiger Gebsdude hin, in denen die verschiedenartigen Arbeiten
v, Heherzer, Weltindustrien, 15
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ausgefiihrt und die fertigen Vorriithe anfgespeichert werden, welche
letztere aber keineswegs so enorm sind, als man anzunehmen
versucht sein mochte, ‘weil von dem praktischen Grundsatz aus-
gegegangen wird, dass durch lange Lagerung die Haltbarkeit
der Stoffe vermindert und gleichzeitig der Zinsenverlust fitr das
todtliegende Kapital unnothwendigerweise vermehrt wird, wihrend
doch die Arbeitskrifte und Maschinen im Stande sind, die grossten
Bestellungen in kiirzester Zeit zu effektuiren. Wenige Tage
reichen gegenwiirtig hin, ein ganzes Armeekorps von Kopf bis
Fuss zu equipiren, ohne zu dem beriichtigten Lieferungssystem
seine Zuflucht nehmen zu miissen. Der Hauptarbeitssaal ist 260
Fuss lang, 40 Fuss breit und 70 Fuss hoch, mit doppeltem Glas-
dach eingedeckt, welehes auf einer kithnen und zugleich geschmack-
vollen Eisenkonstruktion ruht. An den beiden Lingenseiten be-
finden sich je drei Gallerien iibereinander, ebenso lang wie der
Hauptsaal, jedoch nur 25 Fuss breit und 16 Fuss hoch, welche
Réume ebenfalls als Arbeitsstitten beniitzt werden. In dem eben-
erdigen Theile des Saales sind in zwei Reihen 58 Nihmaschinen
aufgestellt, an deren jeder Eine Maschinistin mit 8 Handarbeite-
rinnen beschiiftigt ist. Den Maschinistinnen, welche in gleicher
Farbe, wie ein Theil der englischen Armee, nidmlich in Jacken aus
rothem Tuch gekleidet sind, fillt die Hauptarbeit zu; sie fiihren
die Oberaufsicht in ihrer Gruppe und veranlassen die Zusammen-
stellung der Theile zu fertigen Stiicken. Ausser diesen befinden sich
188 andere Nihmaschinen fiir besonders schwere Stoffe in Gang,
simmtlich mittelst Dampfkraft in Bewegung gesetzt. Alle Equipi-
rungsstiicke der Armee: Wische, Kleider, Hiite, Helme, Sattelzeng
und Sporen u. dgl. haben dieses Depot zu passiren, wo selbe mit den
unter Siegel befindlichen Mustern verglichen werden, bevor sie an
die Truppenabtheilungen, welche sich oft Tausende Meilen weit
entfernt befinden (in Honkong, auf den Bermudas-Inseln oder in
der Kapkolonie) ausgegeben werden diirfen. Es werden wiichent-
lich durchschnittlich 11,000, in manchen Jahren wohl auch mehr
als 600,000 Stiick Rocke angefertigt, von welchen die billigeren auf
nur 15 sh. (fir Fusstruppen), die kostspieligeren aber, wie die
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goldverbramten Galakleidungen der kéniglichen Stabstrompeter, auf
36 Lsterl. (720—800 Mark) zu stehen kommen. Von Rocken allein
werden in der Anstalt an 200 verschiedene Sorten angefertigt,
mit steter Riicksicht auf die Grossenverhiltnisse. Fiir die Artillerie
z. B. exisliren 38 Zuschnitte, fiir Linientruppen hingegen nur 20
Mustergrossen, wahrscheinlich weil bei der ersteren Truppengat-
tung nicht so viel wie bei der letzteren auf Gleichformigkeit der
Korperkonstitution gesehen zu werden brancht. Auch Offiziere
lassen dort ihre Uniformen, meist jedoch nur nach Massabnahme,
anfertigen. Einzelne Walffengattungen, die in Spezialuniformen
glinzen, wie einige Kavallerieregimenter und die Schotten (High-
landers) besorgen die Uniformirung durch Regimentschneider, doch
muss wenigstens der Stoff zu den Kleidern das Generaldepot
passirt haben. Das Zuschneiden der Stoffe (je 30 Stiick auf ein-
mal) geschieht mittelst Maschine, und fiir die kaum daumenlangen
Tuchabfille wurden im letzten Jahre nicht weniger als 8500 Lsterl.
erlist. Die Totalspesen der Anstalt beliefen sich im Jahre 1878
auf 1,215,435 Lsterl., wovon etwas tiber 1 Million fiir Anschaflung
der Stoffe, der Rest fiir Arbeitsléhne, Maschinenbetrieb und
Direktionsspesen verausgabt wurden. Doch kommen andererseits
mehr als 400,000 Lsterl. zu Gute, die von solchen Departements,
weleche die Kleidungsstiicke aus diesem Institute beziehen (wie die
Londoner Polizei, die Postanstalten, die englischen Freiwilligen,
Volunteers, indische Truppen u. é. m.) zuriickgezahlt werden. Das
Pimlico Militirmonturinstitut beschiltigt im Ganzen etwa 2000
Arbeiter, worunter 300 Miinner und Knaben, sowie 1700 weib-
liche Personen. In der Regel wird nach Stickarbeit gezahlt, und
es verdienen die Frauen 20 bis 25 sh. per Woche, was bei der
Stetigkeit und Regelmiissigkeit des Verdienstes als ein gesichertes
Jahreseinkommen von 1000 bis 1200 Mark angesehen werden
kann. Wie in allen grésseren Fabriketablissements iiblich, haben
die Frauen auch hier ihre besondere Kranken-, Sterbe- und Unter-
stiitzungskasse; ausserdem erfreuen sie sich einer gemeinschaft-
lichen Kaffee- und Theekiiche fiir eigene Rechnung, aus welcher
sie friith und Abends die gewiinschten Erfrischungen zum Preise
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von 1 penny per Tasse beziehen kénnen. Es werden tiglich etwa
1300 pints Thee in einem, ihnen zu diesem Zwecke zur Dispo-
sition gestellten Nebensalon servirt, und die Ersparnisse aus der
in eigener Regie besorgten Kiiche waren so betrichtlich, dass aus
der beziiglichen Kasse im Jahre 1877 die Unkosten fiir 27 nach
Seebiidern geschickte invalide Arbeiterinnen, sowie die Spital-
kosten fiir 18 andere Patientinnen des Institutes hestritten wer-
den konnten.



Amerikaniseche Konkurrenz

leissig ist das Korps der englischen Merk antil-
fund Industriestatistiker auf seinen wichtigen
Signalposten bemiiht, von allen Bewegungen des
Weltmarktes Kunde einzuholen, und wenn dieze
Herren, gleich den welterbeobachtenden Meteoro-
dlogen, auch nicht im Stande sind, die herannahen-
den Stiirme abzuwehren, so liefern sie wenigstens das kritische
Material zum bessern Verstindniss der jeweiligen geschiiftlichen
Situation. Unter den Erklirungsgrinden fiir die momentane Ab-
nahme des Exporles von britischen Erzeugnissen in den letzten
Jahren nimmt die unvorhergesehene »amerikanische Konkurrenz«
eine hervorragende Stelle ein. Diese Rivalitiit ist um so ernster,
weil sie nicht nur den Markt der nordamerikanischen Freistaaten
fir gewisse Hauptzweige der britischen Industrie, wie Baumwoll-,
Schafwoll- und Seidenstoffe, Eisenwaaren u. s. w., abzusperren
droht, sondern auch schon begonnen hat, mit diesen und anderen
Fabrikaten, namentlich mit Werkzeugen und Maschinen, in die
bisherigen Handelsdominen Englands, wie China, Japan, Sid-
amerika, Australien und theilweise sogar auf dem européischen
Kontinent, einzudringen. Die Erfindung neuer, zweckentsprechen-
der Maschinen hat die Amerikaner bereits in den Stand gesetzt,
die sogenannte »Cutlery« (Messerschmiedwaaren) besser, schoner
und billiger herzustellen, als dieselben in Sheffield erzeugt werden,
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so dass der beziigliche Export bereits auf die Halfte des friiheren
Umfanges zurlickgegangen ist. Bei vielen Operationen, welche in
Sheffield noch erst mit der Hand verrichtet werden, wie Drech-
seln, Schleifen, Poliren, Ornamentiren u. s. w. kommen in Amerika
bereits verlisslich arbeitende Maschinen in Anwendung. Aehn-
liches ist mit einigen Holzwaaren ordindrer Gattung der Fall,
welche, wie z. B. Fensterrahmen und Thiiren, ja selbst Leichen-
siirge,” in schon fertigem Zustande nach Europa gebrachi werden.
Die Hauptkonkurrenz aber findel in Baumwoll- und Eisenwaaren
Statt. Es existiven in den Vereinigten Staaten bereits 875 Baumwoll-
waarenfabriken mit mehr als 10 Millionen Spindeln, welche im
Jahre 1878 iiber 672 Millionen Pfund Rohstoftf verarbeitet, und
fiir 44 Millionen Mark fertige Stoffe exportirt haben. Der Haupt-
sitz dieser Industrie ist der Staat Massachusetts, wo im Jahre 1878
an 220 Fabriken mit 3,860,000 Spindeln, 81,000 Webstiihlen und
60,000 Arbeitern in Thétigkeit waren, welche an 875 Millionen
Ellen Stoffe im Werthe von 312 Millionen Mark erzeugten. Der
genannte Staat rivalisict mit Laneashire in der Erzeugung von
gemischten Webe- und Wirkwaaren jeder Art, Merinoshawls,
Teppichen, Flanell, Tuchen u. 4. m.*). In Fall River, einer kleinen
Ortschaft von nur 45,000 Einwohnern, bestehen 43 grosse Fabrik-
etablissements mit 1,300,000 Spindeln und 30,600 Webestiihlen,
auf welchen im Jahre 1878 iiber 363,225,000 Ellen gedruckter Stoffe
erzeugt wurden.

Fast noch grossere Riihrigkeit wird in der Eisenbranche ent-
wickelt: es betrug im vorigen Jahre die Zahl der amerikanischen
Hochifen 698 mit einer Produktionsfihigkeit von 5,868,000 Tonnen,
zu deren Verarbeitung 340 Walzwerke mit 4500 Puddeléfen ver-
flighar waren. Die Fabrikation von Bessemer Stahlschienen, die
vordem aus England importirt wurden, hat sich binnen 10 Jahren
rasch in folgendem Massstab gehoben.

Es wurden in den Verefigten Staaten von Nordamerika er-
zeugt:

*¥) In der Fabrik der Lowell Manufacturing Company werden wochentlich
75,000 Ellen Teppichstoffe erzeugt.
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im Jahre 1867 . . . 2550 Tonnen Bessemerstahl
R b R R R 0 M b
. m 1870 . . . 34,000 % .
1872 . . . 94,000 = ;
. . 1874 . . . 145000
1875 . . . 291,000 o o
w - IBT6.. .. L EIB000: . .
! 1877 . . . 432,000 . -

Gestiitzt auf die Leistungsfiihigkeit der einheimizchen In-
dustrie konnten die Vereinsstaaten die britischen Importe zu-
riickweisen, welche seit 1872 in der That rapid zuriickgegangen
sind.

Werthe der britischen Exporte nach Nordamerika:

1872 . . . 40,737,000 Lsterl.

1873 . . . 33,575,000

1874 . . . 28,242,000

1875 . . . 21,869,000

1876 . . . 16,834,000

1877 . . . 16,377,000

1878 . . . 14,552,000

Die Abnahme hat hauptsiichlich in folgenden Positionen statt-
gefunden:
Britische Exporte nach Nordamerika:

1873 1878

Werth Werth
Banmwollwaaren . . . 29,752,000 Dollars 14,399,000 Dollars
Flachswaaren . . . . 20,428,000 ,, 11,491,000 ,
Seidenwaaren . . . . 29,836,000 .. 19,700,000 ,,
Kleider . . . . . . 19,448,000 .. 12,100,000 ,,
Uhren. . . . . . . 8,275,000 ., 813,000 ,
Eisen- und Stahlwaaren 59,300,000 . 9,100,000 ,,
Kupfer-u. Messingwaaren 8,967,000 .. 617,000
Blei (roh) . . . . . 3,223,000 . 354,000
Zinn- und Zinkblech . . 18,357,000 ., 12,113,000 ,,

e 8. 1
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Im Ganzen ist der Import britischer Waaren von 273,000,000
Dollars im Jahre 1873 auf 124,212,000 Dollars im Jahre 1878
zuriickgegangen.

Aus diesen Ziffern ergiebt sich, dass die englische Industrie
fir mehrere ihrer bisherigen Hauptzweige kein so offenes und
glinstiges Absatzgebiet in den Vereinsstaaten mehr findet, als
dies noch bei Beginn des gegenwirtigen Jahrzehnts der Fall
gewesen ist.
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Schiffbau.

m 5. August 1812 wurden die Bewohner von
Glasgow durch ein Strassenplakat in Erstaunen
und gewissermassen in Aufregung versetzt, welches
im Wesentlichen besagte: »Nachdem von dem
Unterzeichneten mit grossen Unkosten ein schines
2 —gFahrzeug ausgertistet worden -ist, welches die
Bestimmung hat, mit der Kraft des Windes, der Luft und des
Dampfes die Fahrt zwischen Glasgow und Greenock auf der
Clyde zuriickzulegen, so wird von nun ab an jedem Dienstag,
Donnerstag und Sonnabend, gegen Mittag, je nach den Fluth-
zeiten, ein Schiff vom Landungsplatze Droomielaw abgehen.
Eleganz, Komfort, Sicherheit und Schnelligkeit des Fahrzeuges
sind derart, dass der Versuch das Publikum zufrieden stellen
diirfte. Preise: 4 sh. I. Kajiite; 8 sh. IL. Kajiite. Henry Bell.c

Dieser Heinrich Bell, der Begriinder der spiter so méchtig
entwickelten Schiffbanindustrie an der Clyde, war ein gewidhn-
licher Zimmermann, welcher zum Schrecken seiner Mitmenschen
es gewagt hatte, einen Dampfkessel in einem Passagierschiffe an-
zubringen. Die ordinéiren Bootfiihrer und Landkutscher, welche
bis zu jener Zeit die Kommunikation zwischen den genannten
zwei Ortschaften besorgt hatten, trugen wohl das Ihrige dazn
bei, die Furcht des Publikums vor dem Stromungeheuer zu er-
wecken. Die ersten sechs Betriebsmonate brachten dem Unter-
nehmer nur Verluste. Als aber der strenge Winter 1812 eintrat,
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fanden es die Leute doch wiirmer und bequemer , die Fahrt ip
einem Schiffssalon, als in einer Landkutsche zuriickzulegen, wozy
noch der Vortheil kam, dass bei ebenso grosser Raschheit die
Dampftaxe nur /s des friiheren Fahrpreises per Achse betrug.
Dieser erste Clydedampfer filhrte den Namen »Comet«, wap
40 Fuss lang und 10Y2 Fuss breit; er besass 25 Tonnen Trag-
fahigkeit bei 3 Pferdekraft, und wurde dureh an der Seite an-
gebrachte Schaufelriider mit einer Geschwindigkeit von 5 Seemeilen
per Stunde bewegt, wiihrend bei den kleinen fritheren Giiter-
transportdampfern das Treibrad am Spiegel oder Hintertheil des
Schiffes sich befand. Schon im nichsten Jahre liess Bell ein
zweites dhnliches Boot fiir Lustfahrten den Kiisten Englands,
Schottlands und Irlands entlang vom Stapel laufen; diesem folgte
ein Dodd’scher Dampfer auf der Route zwischen Glasgow und
Dublin, und im Jahre 1814 tauchten die ersten Steamers auf der
Themse auf, welche zwischen London, Richmond und Gravesend-
Margate verkekrten. Da ereignete sich, was fiiglich erwartet wer-
den konnte: hei verschiedenen Gelegenheiten brach auf einem
oder dem andern der kleinen Fahrzeuge entweder Feuer aus, oder
es berstete ein Damplkessel; die kommerziellen Gegner der Neue-
rung, an ihrer Spilze die alte Korporation der Londoner Boot-
fithrer, erfasste diese Gelegenheit zu einem wohlorganisirten An-
griffe: es wurde (1817) eine parlamentarische Enquéte iber die
Niitzlichkeit oder Gefihrlichkeit des neuen Transportmittels ein-
geleitet. Aber schon hatten im Unterhause reifere nationaldkono-
mische Einsichten sich Bahn zu brechen begonnen, und das
Untersuchungskomite gab das folgende, fiir die damalige Zeit
gewiss dusserst aufgeklirte Gutachten ab: »Ihr Comité ist an die
»ihr tiberwiesene Aufgabe mit dem vollen Bewusstsein geschritten,
»dass es in hohem Grade nachtheilig sein wiirde, in die privaten
»Eigenthums- und Gewerbsverhilltnisse in legislatorischer Weise
reinzugreifen, ausser wo* solehes durch die éffentliche allgemeine
»Sicherheit geboten erscheint. Namentlich soll die Ausiibung
»mechanischer Geschicklichkeit und Talente (ingenuity), in welchen
»die Arbeiterklassen dieses Landes so sehr exzelliren, nicht be-
»schréinkt werden; denn es betrifft dies solche Erfindungen, durch
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»welche die Hindearbeil wesentlich verringert, die Fabrikation
»zu einer uniibertroffenen (unrivalled) Vollkommenheit gebracht,
sund der Handel tber den ganzen Erdkreis ausgebreitet worden
»ist. Man kann keinen Augenblick iibersehen, dass die Ein-
»flihrung des Dampfes ein michliges Agens von fast univer-
»saler Anwendbarkeit, und von so allgemeinem Nutzen ist, dass
»ohne dessen Beihilfe die Bewohner der grossen Bergwerksdistrikte
sihren Lebensunterhalt nicht finden konnten. Die in den vor-
»liegenden Fiéllen vorgebrachten Aussagen beweisen nur, dass der
»Dampf in unserem Lande mit grossem Vortheil auch zum Trans-
»port von Passagieren und Giitern auf Schiffen angewendet wor-
»den ist, wihrend es sich kauwm ahnen lisst, welcher weiteren
»Anwendung diese gewaltige Kralt noch féhig sein mag.«  Mit
dieser richtigen Prophezeihung ward dem Dampf freie Bahn ge-
lassen zu Wasser und zu Lande: schon 1818 rauchten und
rauschten Dampfkessel aul den Fliissen Themse, Clyde, Mersey,
Trent, Tyne, Avon, Severn, Forth u. a. m.

Im Jahre 1825 machte sich die erste Dampfyacht »Falcon«
von 200 Tonnen auf den Weg nach Caleutta, und bald darauf
schlug die »Enterprise« mit 470 Tonnen und 120 Pferdekraft
dieselbe Richtung nach dem Osten ein. Im Jahre 1832 gelangte
»Royal Williame (1200 Tonnen und 180 Pferdekraft) von Nova
Scotia in 20 Tagen an die englische Kiiste; 1835 ward die »Great
Western Ship's Company« gegriindet; im Jahre 1838 legte der
»Great Westerne (1340 Tonnen, 400 Pferdekraft) die Strecke
zwischen Bristol und Newyork in 15 Tagen (vom 8. bis 23. April)
zuriick, und 1840 ward die Cunardlinie zwischen Liverpool und
Newyork erdffnet.

Die gleichzeitigen oder auch vorhergegangenen Dampfschiff-
fahrtsversuche in anderen Theilen Europa’s oder Amerika’s konnen
hier nicht erértert werden, hingegen diirfte die Vorgeschichte
dieser Unternehmungen in England selbst nicht ganz ohne In-
teresse sein.

Die Idee, Schiffe mit Schaufelridern statt mit Rudern vor-
wiirts zu bewegen, ist wohl eine sehr alte, und schon die Landung
der Rémer auf Sicilien, 211 Jahre v. Chr., soll auf Raderschiffen,



236 Sehiffbau.

welche mittelst Ochsen im Tretrade bewegt wurden, bewerkstelligt
worden sein.

1900 Jahre spiter nahm Thomas Savery in London ein
Patent (1696) fiir ein Riderschiff, dessen Mechanismus durech ein
Gangspill mit Menschenhand in Bewegung gebracht werden sollte,

Nachdem die Boulton-Watt'schen Dampfmaschinen bei Berg-
werken und sonstigen, eine grosse Kraftleistung erheischenden
Unternehmungen in Gang waren, veriffentlichte im Jahre 1787
ein Herr Patrik Miller von Dalstwinton in einer Brochiire das
Projekt zum Bau von »Geschwindbooten«, welche zwar nach dem
Rédersystem konstruirt, aber von Menschenhand getrieben werden
sollten. :

Ein gewisser James Taylor schlug vor, die Dampfkraft als
Motor fiir das Riderwerk anzuwenden und es gelang ihm auch
einen Mechaniker Namens William Symington aufzuspiiren, welcher
eine fiir diesen Zweck ganz passende kleine Maschine erfunden
hatte, sodass thatséichlich bereits im Sommer 1788 der erste Ver-
suchsdampfer auf den Wogen des Dalstwintoner Sees sich bewegte.
Thomas Lord Dundas bestellte 1801 bei Symington eine Dampf-
maschine zum remorquiren der Kanalboote: aufl dem Forth- und
Clydekanal, und kurze Zeit spiiter beauftragte der Herzog von
Bridgewater den niémlichen Ingenieur mit der Anfertigung von
8 Dampfschleppern, welche auf des Herzogs neu erbautem Mersey-
kanale die Stelle der Zugpferde vertreten sollten. Aber noch
immer stellte sich das Verhiingniss dem Dampftransporte zu
Wasser entgegen: der Herzog von Bridgewater starb vor Aus-
fihrung seines Planes, und Lord Dundas, sowie die Kanaleigen-
thiimer, erschreckt von der michtigen Wellenbewegung zwischen
den engen Kanalwiinden, zogen ihre Bestellungen zuriick. Die
ganze Errungenschaft fing an in Vergessenheit zu gerathen, weil
die Erfinder selbst nicht Mittel genug besassen, grossartige Schiffs-
unternehmungen in's Leben zu rufen. Der schine Probedampfer
ward dem Verfall preisgegeben, nur von Zeit zu Zeit die Auf-
merksamkeit  eines Reisenden erregend ; doch erhielt James
Taylor's Wittwe spiiter, als die Wichtigkeit der Erfindung endlich
anerkannt wurde, eine kleine Staatspension, die 1837 von Lord
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Melbourne auch den vier hinterlassenen Tichtern bewilligt wurde,
allerdings in keinem hoheren Betrage als 50 Lsterl. fiir jede der-
selben.

Symington, der Maschinenbauer, tief in Noth gerathen, suchte
im Jahre 1825 im Hause der Lords um eine Gnadengabe an, die
ihm im Betrage von 100 Lsterl. aus des Konigs Privatkasse an-
gewiesen wurde. Auf weileres kligliches Ersuchen erhielt er
einige Jahre spiter noch 50 Lsterl, fristete aber den Rest des
Lebens von kiimmerlichen Unterstiitzungen, welche die nach-
herigen Dampfschiffunternehmer ihrem ungliicklichen Pionier zu
Theil werden liessen.

Es ist an anderer Stelle bereits bemerkt worden, dass der
Dampfmotor nicht eine englische Erfindung gewesen ist; hier
mag nur noch erwihnt werden, dass Fulton in Amerika schon
im Jahre 1806 das Monopol zur Befabrung des Hudsonflusses mit
Dampfbooten erbalten hatte, und dass der Ingenieur Stevens im
Jahre 1807 sein Dampffahrzeug auf die hohe See brachte.

Die englische Handelsdampfmarine hat sich in folgender Pro-
gression entwickelt :

durehschnittlich

Jahre Dampfer Tonnen Ferien
BT = 1 25 25
1820 '« "y 56 8,300 148
1830 " 'y L B1b 83,500 107
1840 . . . 824 95,800 116
1860 . . . 1850 187,600 138
18680 - ' . 2337 500,200 214
1870 . . . 8796 1,202,100 817
1878 . . . 4826 2,317,000 480

Der Bau der englichen Kriegsdampfer, zum Theil in den
Regierungsarsenalen, zum Theil wohl auch auf Privatwerften aus-
gefiibrt, hat uns hier nicht zu beschiiftigen; es gentigt zu be-
merken, dass ‘das erste Schiff dieser Art 1822 in die englische
Kriegsmarine eingefiihrt wurde, und dass gegenwiirtig in derselben
sich kein einziges grisseres Segelfahrzeug mehr befindet. Ebenso
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haben seit 1846 die frither gebrauchten Schaufelrider dem Prinzip
der Schraube weichen miissen, nachdem ein héchst eigenthiim-
liches mehrstiindiges Tourniren zwischen einem Schraubenschiff
sRattler«, und einem Riderfahrzeug »Alecho« angestellt worden
war, welches damit endete, dass der Raftler seinen im Tau be-
festigten Rivalen, der mit voller Riderkraft in enlgegengesetzter
Richtung zu fahren versuchte, mit sich zu schleppen im Stande
war. Das entschied fiir die Superioritiit des von J. P. Smith im
Jahre 1837 eingefiihrten Schraubensystems. Konigliche Schiffs-
werften befinden sich gegenwiirtig in Portsmouth, angeblich schon
im Jahr 1212, unter Johann Plantagenet gegriindet; ferner in
Chatham, gegriindet in der Elizabethinischen’ Regierungszeit; in
Devonport, gegriindet 1639; in Sheerness, gegriindet 1661 und in
Pembroke, gegriindet 1815. In diesen 5 Arsenalen werden etwa
16,000 Arbeiter beschiiftigt und der denselben ausbezahlte Arbeits-
lohn betrigt jahrlich mehr als 20 Millionen Mark. Dennoch werden
nicht nur viele Kriegsfahrzeuge noch immer auf Privatwerften
gebaut, sondern auch viele Ausriistungsstiicke, wie Anker, Ketten,
Segelzeug, Taue u. dgl.,, so wie die Dampfmaschinen selbst wer-
den meist im Wege der Privatlieferung bezogen.

Herr Bedford Pim, Kapitin in der britischen Marine, Parla-
mentsvertreter fiir Gravesend und nautischer Schriftsteller, ent-
wirft*) kein giinstiges Bild von der englischen Schiffshaukunde im
Allgemeinen, in vergangenen gleichwie in gegenwiirtigen Tagen.
Wir miissen uns auf diese Autoritit berufen, um die abfilligen
Meinungsiiusserungen in diesem Punkte zu rechtfertigen.

Herr Pim sagt im Wesentlichen:

»Lange Zeit waren die Portugiesen Meister in der Schiffbau-
»kunst; dann kamen die Spanier, und gegenwiirtig sind es die
»Franzosen. Die traurige Thatsache, dass »Lloyd’s« tiglich den
»Untergang von 3 britischen Seefalirzeugen zn registriren hal,
>liefert unumstisslich den demiithigenden Beweis (humiliating
»truth), dass die Kauffahrerschiffe Englands minder sicher und
»seetlichtig sind, als die irgend einer anderen zivilisirten Nation;

*) Vergleiche: ,British Industries® efc,
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»ja noch mehr: die $0 hiiufigen Ungliicksfille in der britischen
»Kriegsmarine, jihrlich zahlreicher, als bei allen anderen kontinen-
»talen Nationen zusammengenommen, fiihren zu der Annahme,
»dass der Zustand und die Beschaflenheit der Kriegsmarine nicht
»weniger Misstrauen verdient, als jene der Handelsflotte. Geschiift-
»liche Nebenbuhlerschaft hat in neuerer Zeit nur allzuhdufiz jede
»Riicksicht auf die Seetiichtigkeit der Fahrzeuge verschwinden
»machen. Daher kommen die langen schmalen »Siirge«, welche
»nach einem Meilenmassstab gebaut werden, wie die Seeleute es
»heissen. Anderseits ist auch die Schiffmannschaft lange nicht
smehr so vortrefflich, als sie es sonst gewesen.

»Offiziere wie Matrosen verrichten ihre Aufgabe heut zu Tage
»gerade so mechanisch, ohne etwas dabei zu denken, wie die
»Maschinen es thun.«

Der erste eiserne Dampfer, welcher in England, jedoch
nach einem franzidsischen Patente gebaut wurde, war der
»Aaron Manby«, der im Jahre 1820 von London nach Havre fuhr,
kommandirt von Charles Napier, welcher seine maritime Lauf-
babn bekanntlich als Admiral endete. Nach und nach hat Eisen das
Holz am Schiffskérper beinahe ganz verdriingt, bis endlich 1857 das
grosse Seeungeheuer, der »Leviathan« — spiiter in »Greal Eastern«
umgetauft —, fast ganz aus Metall hergestellt wurde. Vier Jahre
lang wihrte der Bau; die Riesendimensionen desselben betrugen
692 Fuss Lénge, 108 Fuss Breite und 27,000 Tonnen Tragfihig-
keit. 10,000 Tommen Kohle (mehr als 200,000 Ztr.) sollte das
Fahrzeug einnehmen, um fiir eine ganze Reise um die Erde mit
Brennbedarf gedeckt zu sein. Der tiigliche Kohlenverbrauch war
auf 360 Tonnen veranschlagt; das Gewicht des zum Bau des
Schiffskdrpers verwendeten Eisens betrug 6250 Tonnen, das Ge-
wicht der Holzbestandtheile 2500 Tonnen, die Bemannung 400
Kopfe. Zehntausend Mann Truppen sollten in dieser Riesenarche
aul Einmal nach jedem beliebigen Punkle der Welt transportirt
werden kinnen. Der Plan, vom Ingenicur Brunel entworfen und von
dem weltbekannten genialen Schiffsingenieur Scott Russell trefflich
ausgefiihrt, erwies sich in der Praxis weniger gléinzend, als in der
Konzeption: Regierung, Private und Assekuranzgesellschaften waren
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gleich wenig geneigl, viele Menschenleben oder Giiter Einem Kiele
anzuvertrauen. Das Schiff ward nur einmal, im Jahre 1861 bentitzt,
um 2500 Mann-Truppen nach Quebeck zu bringen, und fand
seither meist nur zur Legung von transatlantischen Kabeln Ver-
wendung, welche schwierige Aufgabe dasselbe bekanntlich in glin-
zender Weise gelost hat. Der »Great Easterne, dessen vom Stapel-
lassen allein 120,000 Lsterl. an Vorrichtungsauslagen gekostet
hat, ruht gegenwiirtiz miissig in Milford Haven, einer ausser-
ordentlichen Gelegenheit zu neuer Ausfahrt gewiirtig,

Die britische Handelsflotte, mehr als 20,000 grossere Fahr-
zeuge ziihlend, beschéiftigt, von Flussbooten, Lichterschiffen, Fischer-
barken u. dgl. abgesehen., bei 200,000 Mann, und die Kriegs-
marine, aus 255 Kielen, darunter beildufig 200 eisernen Schrauben-
dampfern bestehend, bedarl zu ihrer Bemannung etwa 50,000
Matrosen, die Marinesoldaten ungerechnet. Alles in Allem gerech-
net wird die Zahl der britischen IHandelsfahrzenge mit Einschluss
der Kolonien auf 38,000, deren Bemannung auf 342,000 Képfe und
deren Tragfahigkeit auf 7,750,000 Tonnen angegeben. Der Tonnen-
gehalt der Handelsmarine des vereinigten Kénigreichs allein be-
trug 6,655,000 Tonnen im Jahre 1878, und iiberragte sonach
die Tragfihigkeit der vereinigten Kauffahrteiflotten von Frank-
reich, Deutschland, Italien, Norwegen und Oesterreich zusammen-
genominen.

Der Schiffbau selber mag (die Ziffern sind nicht genau kon-
statirt) an 100,000 Arbeitern Beschiftigung geben. Fiir den Bau
eiserner Fahrzeuge existiren 48 Etablissements in England, 36
in Schottland und 5 in Irland, mit einer Gesammtarbeiterzahl von
rund 50,000 Kdpfen. Die Miindungen der Themse, des Mersey,
Clyde, Tyne, Humber und Wear sind die Hauptsitze dieser In-
dustrie, deren effektvollste Leistungen erst seit Einfiihrung der
miichtigen Dampfwerkzeuge dativen konnten. Im Jahre 1860 wur-
den nicht mehr als 181 eiserne Schiffe gebaut, im Jahre 1870 457,
und im Jahre 1877 545.

Noch bedeutender, als das numerische Wachsthum war aber
die Zunahme in der Tragfihigkeit der gebauten Fahrzeuge, indem
die Tonnage der neugebauten Schiffe im Jahre 1860 bloss 364,700
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Tonnen betrug, im Jahre 1870 dagegen 272,000 Tonnen und im
Jahre 1877 nicht weniger als 390,000 Tonnen.

Eine traurige Wahrnehmung bildet die, leider die Befiirch-
tungen des Kapitins Bedford Pim rechtfertigende Erfahrung, dass
im Verhiiltniss zum wachsenden Schiffbau auch die Schiffsverluste
durch Seeunfille sich vermehren.

Im Jahre 1860 gingen nur 6 eiserne Dampfer, welche iiberdies
ziemlich klein gewesen sein miissen, indem deren gesammte Trag-
fihigkeit nicht mehr als 1288 Tonnen betrug, zu Grunde; im
Jahre 1869 104 Schiffe von 53,000 Tonnen und im Jahre 1877
121 Schiffe von 85,000 Tonnen Tragfihigkeit!

Wir lassen hier ihrer Wichtigkeit wegen eine Vergleichstabelle
folgen :

Bau und Untergang von englischen Eisendampfern:

Bau Untergang
Zahl der Schiffe Ladungsraum Zahl der Schiffe  Ladungsraum
1860 181 64,000 T. 6 1,300 T.
1865 467 262,000 ,, 24 6,000 .,
1870 457 272,000 ., 93 51,000 .,
1875 496 375,000 ., 123 81,000 ,,
1876 535 315,000 ,, 110 79,000 .,
1877 545 390,000 |, 121 85,000 ,,

In diesem traurigen Register sind lediglich die totalen Ver-
luste von Eisendampfern aufgenommen; die Ziffern der Schiff-
briiche iiberhaupt und der dabei zu Grunde gegangenen Menschen-
leben sind erschrecklich grésser. An den Kiisten des Vereinigten
Konigreiches fanden im Jahre 1876/7 im Ganzen 4164 Stran-
dungen, Kollisionen und d#hnliche Seecunfille statt, wobei 776
Menschenleben zu Grunde gingen. Es kommen jihrlich durch-
schnittlich etwa 2000 Strandungen an den felsigen Klippen, 1000
Kollisionen zwischen unvorsichtiz an einander fabrenden oder in
Nebel und Dunkelheit gegen einander getriebenen Schiffen, sowie
1000 Unfille anderer Art im Bereiche der englischen Kiiste vor,
und die Verluste an Ladungswerthen und Menschenleben missten
noch bei Weitem bedeulender sein, als sie es ohnedies schon

sind, wenn das Rettungswesen an den meist gefdhrlichen Punkten
v. Scherzer, Weltindustrivn. 16



249 Schiffbau.

nicht in vortrefflicher Weise organisirt wire. Die »National Life-.
boat Association« hatte im Jahre 1877 die Genugthuung, eine Flotte.
von 269 Rettungsbooten den britischen Kiisten entlang vertheilt
zu haben, mit deren Hilfe im genannten Jahre 4800 Personen vom
Untergange in den Wellen gerettet wurden.

Nicht ohne Staunen wird man vernehmen, dass sogar noch
hundertjihrige Fahrzeuge, allerdings kleinerer Art und von Holz
gebaut, zur See gehen. Das Register der Schiffbriiche des vorigen
Jahres weist nach, dass unter den verungliickten Fahrzeugen 469
zwischen 30 und 50 Jahre hindurch Seedienst verrichtet haben: 71
zwischen 50 und 60 Jahre; 33 zwischen 60 und 70 Jahre; 21
zwischen 70 und 80 Jahre:; 9 zwischen 80 und 90 Jahre und 5.
zwischen 90 und 100 Jahre.

Im Bau eiserner Fahrzeuge hat Schottland, namentlich der
Clydedistrikt, in Folge billiger Materialien und Arbeitskriifte bis
in die jlingste Zeit eine erhebliche Superioritit behauptet, und
beispielsweise seine Produktion von 154,000 Tonnen Schilfsraum,
im Jahre 1865 auf 223,000 Tonnen im Jahre 1878 gesteigert. Von
Glasgow bis nach Greenock erstrecken sich jene 35 grossen Werfte-
Etablissements, aus welchen wihrend langer Zeit die meisten und
besten britischen Eisendampfer hervorgegangen sind. Aber Streitig-
keiten zwischen Meistern und Arbeitern unterbrachen hiufig die
normale Thitigkeit; 24 Wochen dauerte ein Strike im Jahre 1878;
und auf ihn folgte eine Arbeitseinstellung (lock-out) von Seite der
Meister. Unter solchen Verhiiltnissen ist es erklirlich, dass der
Schiffbau an der englischen Ostkiiste gewann, was die schottische
Westkiiste an Leistungsfiihigkeit verlor, wie die nachfolgenden Ta~
bellen ausweisen:
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Schiffbau im vereinigten Konigreiche.

1877
Distrikte Tonnengehalt
Schiffe — =
| Durch-
| Zusainnen ' schnittlich
. . Zahl | Tomnen | -T_on_nen . ‘
Schottland |
Clyde . . . . . . . 298 168,000 730 |
‘ Do et S8 SR 11 6,500 600
Aberdeen . . . . . . 3 1,900 630
28 176,400 780 |
Englische Ostkiiste e | i |
| ynes . - AREDRET, po 96 i 94,400 | 970
| Wear - o la b pe & 75 | 87,600 1,170
Tees s e T i wl s G0 <2151 78,700 1,300
Eufihept <ol L RN 10 | 9,700 970
Whitby . . . . . . . £ | 5800 | 1440
245 277,200 1,120
| Englische Westkiiste = Py =
Mersey . . . . . . . 34 40,000 1,200
BRI e it 52 ay 10 11,000 1,100
| | 44 51,000 1,150
1 Andere Platze P
‘ Balfigt = 7 - - = s s 2 3,000 1,500
‘ London =, = & 5 & & @ 10 8,000 800
‘ Southampton . £ - 18 18,000 1,000
‘ Andere Hifen. . . . . 20 10,000 500
| ‘ 50 30000 | 800
Zusammen ‘ 581 542,000 950
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1876 ‘
— —_— |
Distrikte Tonnengehalt
| Schiffe | = ——|
urch- |
Zusammen schnittlich |
.- | Zabl | Tonnen ‘ -Tora_ei ﬁ
Schottland |
Clyde 266 205,000 770 |
Dundee . | 10 6,000 600
Aberdeen a2 1,500 750
; 278 | 212,500 760
Englische Ostkiiste Ny i ¥ =
|
Tyne . 87 | 48,145 | 550
. Wear 60 | 54000 @ 900
Tees . 53 50,500 ‘ 950
Humber . 9 7,400 | 320
' Whitby . 3 | 2,500 830
212 ‘ 162,545 a0
Englische Westkiiste ': | -
Mersey . | 37 36,000 970
Barrow . 1 12,500 1,200
S et
48 48.500 ‘ 1,000
|
Andere Platze = | =
Belfast | 3 | 3.200 1,060
London . 11 9,500 | 870
Southampton . 13 15,400 | 1,200 |
Andere Hifen . 2% | 16,000 700 |
51 44,100 | {80
|
Zusammen 587 467,645 ‘ 800
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18%5
Distrikte | Tonnengehalt
Schiffe T
Durch-
ZisRmeen || schmittlich
i : T T nr ol ZEEE __Tmr Tonnen
Schottland |
Glyde: b o o s 276 228,000 200
Pumdee o s e @ o5 o2 10 5,800 580
Aberdeen . . . . . . 2 1,400 700
288 235,200 | 850
Englische Ostkiiste W 1 {anis
TYRG., o f o g o e 71 44,300 I 620
Vi e o el Bkl s | P 80,000 880
TPEBEI i e ot A4 32,100 730
Humber. . . . . . . 11 9,400 850
Whithy . . . . . . . 2 1,800 900
219 167,600 200
e ‘
Englische Westkiiste [ Wjettam i 3
MergepS UL I, MG 37 | 40,000 1,080
Baireow: S50 05 Lo e S0 9 | 10,600 1,200
46 50,600 1,100
Andere Platze . ST T
Belfast S 5 5] 4,100 | 800
Bondonead s 15 it 55 5 i 12 11,100 930
Southampton . . . . .| 9 10,300 | 1,150
Andere Hifen. . . . .| ai 12,200 600
&7 37,700 210
Zusammen | 590 i 491,100 | 830
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er zweite Hafen Grossbritanniens, eine der Haupt-
handelsmetropolen der Welt, an merkantiler Be-
deutung mit London, der Konigin des Handels,
ivalisirend, hat durch die grossartige Ausdehnung
{seiner Schifffahrtsverbindungen mit allen Plitzen
dder Erde am Wesentlichsten dazu beigetragen,
die Herrschaft der englischen Flagge auf allen Meeren zu etabliren
und unermessliche Absatzgebiete fiir die Erzeugnisse der britischen
Industrie zu erobern. Die bewundernswerthen Einrichtungen,
welche die rasche Entfaltung jenes Handelsverkehrs begiinstigt
haben, sind fast durchweg Schopfungen der Neuzeit, so zwar,
dass in ganz Liverpool, mit Ausnahme etwa zweier Kirchen, kein
Gebiude zu finden ist, welches dlter wire, als 70 Jahre. Die ersten
Docks wurden 1710 angelegt, von denen nach deren spiteren Um-
bildungen und Erweiterungen kaum mehr eine Spur zu finden
sein diirfte. 1801 beschriinkte sich die Zahl der Einwohner auf
den provinziellen Massstab von kaum 78,000 Seelen; heute ziehen
sich die Docks an beiden Ufern des Mersey in einer Linge von
mehr als 27 englischen Meilen hin; 88,000 Hiiuser erheben sich im
Stadtgebiete, und die Zahl ihrer Bewohner betrigt wohl an
500,000 Kopfe. »Die Westkiiste Englands besitzt, ausser der
Merseybucht, keinen einzigen natiirlichen Hafen, welcher gegen
Stiirme und die scharfen Stromungen der Irischen See hinling-
lichen Schutz darbéte, und zugleich eine hinreichende Wassertiefe
zur Aufnahme der grossten, zwischen den Vereinigten Staaten und
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dem britischen Reiche verkehrenden Fahrzeuge besisse. Die ver-
tikale Hebung und Senkung des Wasserspiegels am Eingang der
Bucht betriigt 33'/2 Fuss in den hiéchsten Springfluthen, und zu
zolcher Zeit breitet sich das Wasserbecken auf 20 Meilen in der
Linge und 2 bis 3 Meilen in der Breite aus. Indem diese Wasser-
menge bei eintrelender Ebbe mit einer Schnelligkeit von 5 bis
6 Meilen per Stunde wieder dem Ocean zustrémt, offnet sie
einen weiten Kanal durch die der Bucht gegentiberliegenden Sand-
bianke, tief genug, um die grossten Seefahrzeuge hindurch zu
lassen. Wie vollkommen die verschiedenen Vorsichtsanstallen,
wie Signalisirung und der Pilotendienst sind, wird am besten
daraus entnommen, dass, ungeachtet der naliirlichen Schwierig-
keiten und Gefiihrlichkeit der Zugiinge des Liverpooler Hafens,
und bei einem kolossalen Schiffsverkehr von mehr als 52,000 Fahr-
zeugen, diese so hedeutende Menge durch enge Kanile und Sand-
anhiiufungen, bei Tag und Nacht, durch Wind und Fluth sicher
ein- und auspilotirt wird, ohne dass mehr als vielleicht Ein Un-
gliicksfall in je zwei Jahren vorkommt.«¥)

Der Umstand, dass sich die Wasserhshe im Liverpooler Hafen
viermal des Tages um 33 Fuss éndert, hat die Herrichtung be-
sonderer Vorrichtungen behufs Kommunikation mit den aus- und
einladenden Fahrzeugen nothig gemacht, welche Aufgabe mit
bedeutenden Kosten und grosser technischer Geschicklichkeil ge-
lést worden ist. Der frihere k. und k. Osterreich-ungarische
Generalkonsul fiir den Liverpooler Bezirk, gegenwirtig General-
konsulsstellvertreter in London, Herr R. v. Krapf, theilt in einer
werthvollen Monographie folgendes iiber die beziiglichen Ein-
richtungen mit: »Ein Unikum in der Welt ist die vor dem George-
und Prinzessdock verankerte, mit der Ebbe und Fluth sinkende
und steigende, 2063 Fuss lange und 80 Fuss breite, zum An-
legen kleinerer Dampfer bestimmten Landungsbriicke, welche aus
149 eisernen wasserdichten Pontons besteht, wovon 22 Stiick
96 Fuss und 127 Stiick 80 Fuss lang, je 10 Fuss breit und 5
bis 6 Fuss tief sind, insgesammt ein Gewicht von 5000 Tonnen

*) Bericht des k. und k. Konsuls Herrn H. Calice vom 15. Oklober 1866.
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haltend, und circa 1 Meter iiber dem Wasserspiegel sich erhebend.
Auf dieser »Landing-Stage« sind grosse geriumige Hallen fiir
Passagiere, Restaurants, Aufsichtspersonal ete. angebracht. Sieben
bewegliche, 150 Fuss lange und 14 Fuss breite Separatbriicken,
von denen drei vollkommen geschlossen und mit Glas eingedeckt
sind, verbinden die grosse Landungsbriicke mit dem Ufer; ausser-
dem wird das schwere Fulirwerk iiber eine, tief in's Land hinein-
reichende, 500 Fuss lange und 35 Fuss breite, ebenfalls auf
Pontons ruhende, schwimmende, und nach dem Plane des Ingenieur
W, Cobitt prachtvoll ausgefiihrte Briicke geleitet. Kolossale
Magazine ziehen sich auf eine Distanz von 1 bis 2 Meilen vom
Ufer des Flusses landeinwirts. Zu den hervorragendsten Bau-
lichkeiten in den Docks, deren es 27 am rechten und 7 am
linken Ufer des Mersey gibt, zdhlt der im Waterloodock befind-
liche, mit einem Kostenaufwand von 218,000 Lsterl. hergestellte
Getreidespeicher, ein imponirend massives, aus Stein aufgefiihrtes,
5 Stockwerke hohes, mit weitliufigen Kellerrfiumen versehenes
Bauwerk, 650 Fuss lang und 185 Fuss breit, von drei Seiten
ein weites Wasserbecken umschliessend, in welchem die grissten
Ozeanschiffe anlegen konnen, und welches zugleich Raum zur
Unterbringung von 165,000 Quarters Getreide (etwa 430,500
Hektoliter) bietet. Das Entladen der Schiffe wird hauptsichlich
mit Hilfe von Maschinen bewirkt, indem das Getreide zuerst
in die unter dem Wasserspiegel gelegenen, wasserdichten Keller-
riume hinabgelassen, und alsdann von dort mittelst eines durch
hydraulischen Druck in Bewegung gebrachten Apparats nach
allen Stockwerken geschafft werden kann. Man ist so in den
Stand gesetzt, binnen Einer Stunde mit aller Leichtigkeit 250
Tomnen Getreide (5000 Zentner) von den Schiffen nach den
oberen Lagerrdumen zu bringen, und ein fernerer Registrirungs-
apparat einfachster Art macht es dem Kontrolleur dieses grissten
Getreidespeichers der Welt méglich, zu jeder Zeit diejenige Ab-
theilung des Hauses mit Sicherheit anzugeben, in welcher jede
einzelne Konsignation sich eingelagert befindet. Gewaltige Krithne
machen es mdoglich 70 Tonnen (1400 Zentﬁer) auf Einmal aufzu-
ziehen oder herahzulassen.«
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Die Docks auf der Liverpooler Seite sind durch eine 7 Meilen
lange, 11 bis 12 Fuss dicke lund 40 Fuss hohe, iusserlich zumeist
mit schottischen Granitquadern bekleidete Seemauer geschiitzt,
welche als eine der grossten Pracht- und Riesenbauten der Neun-
zeit bezeichnet werden darf. Wohl an 100 Paare von Wasser-
thoren sperren und &ffnen die Zuginge und Verbindungskanile
der Docks. Bei den iilteren Docks hatten diese Thore oft nur eine
Weite von 45 Fuss; in den neueren Bauten haben sie die kolossalen
Weiten von 80, ja sogar von 100 Fuss erhalten, geeignet, die
grossen Seeungeheuer — mit alleiniger Ausnahme des Great
Eastern — einzulassen. Die Riesenthore sind aus einer Holz-
gattung gezimmert, die den Namen »Greenheart« fiihrt, und den
Wiildern Stidamerika’s, hauptsiichlich am Strande des Demerara
und der benachbarten Flisse entnommen wird.

Die Bruttoeinnahmen simmtlicher Docks beliefen sich im Jahre
1877 auf nicht weniger als 1,247,000 Lsterl.,, gegen eine Ausgabe
von 1,003,000 Lsterl., so dass der Ueberschuss eine Summe von
mehr als 244,000 Lsterl. erreichte.

Die Grossartigkeit des Schiffsverkehrs im Liverpooler Hafen
wird aus der nachstehenden Tabelle ersichtlich:

Segel-, Dampf-, und Kistenfahrer:

1877 1876
Fahrzeuge  Tonnen Fahrzeuge Tonnen
angekommen . . 14,972 6,676,000 14,350 6,501,000
abgegangen . . . 14,265 6,606,000 13,946 6,439,000
1871 1866
angekommen . . 13,086 5,751,000 12,622 4,749,000
abgegangen . . . 13,742 5,570,000 12,685 4,464,000

Zufolge offiziellen Angaben besitzt Liverpool an einregistrirten
Fahrzeugen:

Segelschiffe . . 1929 mit 1,071,550 Tonnen Tragf.

Dampfer . . . 605 , 464317 " "

2534 Fahrz. 1,535,867 Tonnen Tragf.

Noch im Jahre 1839 wurde der Post- und Passagierdienst
zwischen England und Britisch Amerika von Schiffen der eng-
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lischen Kriegsmarine besorgt, und zwar mittelst »Briggs«, welche
je mit 10 Geschiitzen armirt waren. Die Ueherfahrt war eine
verhiltnissmissig langsame und wenig komfortable. Da erdfi-
nete im Jahre 1840 die Gesellschaft des Mr. Samuel Cunard
— eines Schotlen von Geburt — eine regelmissige Dampfschiff-
verbindung zwischen den britischen Inseln und Nordamerika, zur
Besorgung sowoll des Passagier- als auch des Postdienstes zwischen
den beiden Staatsgebieten oder Erdhalften. Wihrend der ersten
7 Jahre geniigten noch 7 Dampfer von je 1000 Tonnen Gehalt
fiir diesen Dienst. Seither laufen auf dieser Route durchschnittlich
40 Dampfer wiochentlich vom Liverpooler Hafen aus. Die
Cunardlinie (gegenwiirtig D. und C. Mae Iver) hilt 20 Steamer
im Gang zwischen hier und Newyork oder Boston; die Allanlinie
29 Sleamer; die Inman Compagnie 14, die National Steamship Co. 12
u. s. f. Die »Pacific Steam Navigalion Co.« unterhilt 48 Dampfer
fiic den Verkehr an beiden Seiten des Cap Horn; die »Brazil and
River Plate Co.« 30 Dampfer u. s. f.

Entsprechend diesem grossartigen Schiffsverkehr ist auch der
Giiterumsatz, weleher im Jahre 1873 die enorme Hohe von fast
120 Millionen Lsterl. (Gold- und Silberimporte abgerechnet) er-
reichte, und sich anch im Jahre 1877 noch auf der Hohe von
104 Millionen Lster]. erhielt.

Der Werth der vom Jahre 1872 bis 1877 von Liverpool aus-
gefiihrten britischen Produkte belrug in runden Ziffern:

1872 . . . 96,000,000 Lsterl.
1878 . . . 96,700,000 ..

1874 . . . 82,500,000 .

1875 . . . 79,200,000

1876 . . . 66,700,000

1877 . . . 73,700,000

Unter den Einfulirgiitern Liverpools nelimen Baumwolle,
Schafwolle, Getreide, Provisionen (animale Nahrungsmittel) Holz
und Petroleum die vordersten Reihen ein;- unter den Ausfuhr-
artikeln: Webestoffe und Garne, sowie Eisen- und Stahlwaaren,
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nebst einigen Chemikalien. Sich ganz und gar dem Weltverkehr
hingebend , dient Liverpool mehr der Industrie, als és sich ihr
widmet; die lokalen Gewerbe wenden sich meist den Bediirfnissen
des Schiftbaus zu: der Fabrikation von Ankern und Ketten, Chrono-
metern und Ubren, Schiffszwieback und Dampfmehl, Kautschuk-
waaren und Tabak; ferner Chemikalien und Glaswaaren. Aber die
maritime Bedeutung dieses grossen Emporiums wird in allen Pro-
duktions- wie Absatzkreisen anerkannt.

Die majestitische Pracht, in welcher die grosse Seestadt sich
heute darstellt, vermag gleichwohl die traurige Erinnerung kaum
zu verwischen, dass ihr Wohlstand, gerade wie jener Bristols, und
zum Theil sogar auch jener Londons, mit dem aus dem Sklaven-
handel gewonnenen Blutgelde zusammengekittet wurde. Noch in
der Mitte des vorigen Jahrhunderts war Liverpool e¢in so un-
bedeulendes Stédtchen, dass darin nur Eine Equipage, die einer
alten Dame, zu finden war. Nach profitabeln Schifffabrtsunter-
nehmungen auslugend, geriethen die Rheder auf die Idee, dass
sie ihren siidlichen Kollegen am Severn im Handel mit Menschen-
fleisch Konkurrenz machen konnten, und sie riisteten demzufolge
die ersten Schiffe aus, welche Sklaven an der afrikanischen Kiiste
holen, kaufen oder erbeuten sollten, um sie nach Westindien zu
transportiren. Solchem unedlen Wetteifer danken die stolzen Docks
ihre Entistehung*). Der Gewinn enormer Reichthiimer wurde in
diesem streng religiésen Lande als hinreichender Beschwichtigungs-
grund fiir die Verletzung der offentlichen Moral angesehen. Als
Cooke, ein damals beliebter tragischer Schauspieler, eines Abends
in der Rolle Richard’s II. nicht ganz niichtern vor dem Liver-
pooler Theaterpublikum agirte, erhob sich ein Sturm der Ent-
riistung mit den Rufen: »Abbitten! Abbitten!« Cooke, den diese
Szene einigermassen zur Erniichterung gebracht haben mochte,
trat an die Rampe, und indem er mit hohnischen Blicken die vor
ihm sitzenden Patrizier Liverpool’s und deren Frauen fixirte, sprach
er mit lallender Stimme: Ich? Ihnen Abbitte leisten? Nimmer!

#) ,For the African and West-Indian Trade were built those splendid docks.*
Dr. Doran ,Memories of Great Towns.“ pag. 253.
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Da ist kein Ziegel in der Stadt, der nicht mit dem Blute von
Sklaven gekittet ist.«

Erst im Jahre 1838 wurde in Folge eines Parlamentsaktes
vom 'Jahre 1834 die Sklaverei in den englischen Kolonien auf-
gehoben, zu welcher Zeit noch 781,000 Schwarze in unfreiwilligen
Arbeitsbanden gehalten wurden. Es gab zur Zeit ihrer Befreiung,
vor etwa 40 Jahren, auf Jamaica 312,000 Sklaven, auf Guiana 85,000,
auf Barbadoes 83,000, auf Mauritius 69,000, im Kaplande 39,000
Sklaven. 57 Jahre lang, von 1776 bis 1833, schwebte der Menschen-
rechtsprozess vor den englichen Parlamenten, bis der edle Wilber-
force nebst Buxton und Brougham den Kampf zu einem gliick-
lichen Ausgang brachten. Selbst die englischen Gerichte waren bis
zur neuesten Wendung der Dinge unentschieden tiber die Rechts-
anspriiche eines Sklaven, wenn derselbe sich schon auf eigentlich
britischem Boden befand. Ein unbedeutender Beamte im Lon-
doner Arsenaldepartement, Namens Granville Sharp war es, der
(1767) die Agitation fiir die Sklavenemanzipation begann. In
den Zeitungen von London und Liverpool wurden damals tig-
lich offentliche Sklavenverkiufe angekiindiet, und Preise fiir
Wiederhabhaftwerdung fliichtiger Neger ausgeschrieben. Lord Chief
Justice Mansfield soll in fritherer Zeit noch ein rechtliches Gut-
achten dahin abgegeben haben, dass fliichtige Sklaven, wo immer
sie angetroffen werden, an deren Eigenthiimer ausgeliefert werden
miissen. Granville Sharp, obschon kein Rechtskundige'r von Fach,
ging in die Materie ein, und publizirte eine wissenschaftliche Abhand-
lung, in welcher nachgewiesen wurde, dass Menschenraub und Be-
schrankung der induviduellen Freiheit durch keines der englischen
Gesetze statuirt sei. Auf Grundlage dieser Argumentation ent-
schied bald hierauf Lord Mansfield in einem wegen Auslieferung
des Sklaven James Somerset nach Jamaica gefiihrten Prozesse.
Um diese Zeit etwa ward in London die Antisklavereigesellschaft
gegriindet; nichts destoweniger wurde der Menschenhandel 6ffent-
lich weiter betriehen, wie ein Liverpooler Charterbrief vom
14. Mai 1805 darthut, welcher auszugsweise folgendermassen
lautet: »Sende Thnen, mit Gottes Beistand, in guter Ordnung und
wohl konditionirt 208 Neger fiir Westindien, nimlich 97 Manner,
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39 Weiber, 44 Knaben und 25 Médchen (drei sind unterwegs ge-
storben) und moge Gott das Schiff wohlbehalten in Ihrem Hafen
ankommen lassen ete. ete.«

Im Jahre 1807, unter dem Ministerium Fox-Grenville, ward der
Sklavenhandel insoferne er England betraf, fiir illegal erklirt; die
Sklaverei selbst bestand aber in den Kolonien fort. 1811 wurde
das Gesetz auf den Sklavenhandel im Allgemeinen ausgedehnt
und erst im Jahre 1834 wurde der Parlamentsakt erlassen,
welchem zufolge die Sklaven in den britischen Kolonien gegen
eine von Seite der Regierung bewilligte Entschiidigung freigegeben
werden sollten. Noch weitere vier Jahre, bis zum Jahre 1838,
dauerte es, bis dieses letzlere Gesetz in Ausfilhrung gebracht
werden konnte; die hinausgezahlte Entschidigungssumme betrug
20 Millionen Lsterl., von welchem Kapital, je nach der Wichtig-
keit der in Frage kommenden Kolonien, nahezu 6 Millionen den
Sklavenhaltern in Jamaica, 2 Millionen jenen auf Mauritius, 4
Millionen auf Guiana, 1°%/+ Millionen auf Barbadoes und so im Ver-
hilltniss weiter gewiihrt wurden. Die Sklavenhalter selbst hatten
den Gesammtwerth alles schwarzen Menschenfleisches in ihren
Plantagen aufl 45,282,000 Lsterl. veranschlagt.

Dieser dunkle Fleck in der Geschichte Liverpool's und der
englischen Handelsmarine wird glicklicherweise von den Opfern
iiberstrahlt, welche die britische Regierung seither zur Ausrot-
tung der Sklaverei an allen ihr zugiinglichen Punkten des Erdballs
gemacht hat.
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Z7anct Patrick’s Land bescheidet sich zur Zeit noch
mit agrikolen Verdiensten, ohne besonders viel an
dem industriellen Wettkampf der beiden Schwester-
provinzen sich zn betheiligen. Es ernihrt eine
beinahe zahlreichere Anzahl von Hornviehstiicken
=iqls England (mehr als 4 Millionen Stiicke) nebst
eben so vielen Schafen, wogegen der Gesammtwerth aller seiner
fabrikméssigen Manufakturerzeugnisse kaum héher als 1,500,000
Lsterl. per Jahr zu veranschlagen sein diirfte,
Die irische Viehausfuhr betrug:

Stiicke Hornvieh  Schafe Schweine Pferde
1877 . . . 188,000 218,000 174,000 6,700
IBT8. . o 185,000 190,000 151,000 6,300

Die amerikanische Fleischkonkurrenz ist es, welche sich den
Fleischziichtern jenseits des St. Georgs Kanals sehr fiihlbar macht,
so dass die Preise seil den letzten zwei oder drei Jahren durch-
schnittlich um 12'/2 Prozent zuriickgegangen sind. Hingegen
wurde die »Smaragdinsel<, weil eben daselbst eine minder aus-
gebreitete Fabrikthitigkeit herrscht, nur wenig von der allgemeinen
Industriekrise berithrt. Nationale und konfessionelle Antipathieen
scheinen dazu beigetragen zu haben, dass die Huguenotte’sche
Einwanderung auf irischem Boden weniger kultivirend zu wirken
vermochte, als im benachbarten Inselreiche, und wenngleich
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politische Nebenbetrachtungen dem Zweck dieser hauptsichlich
statistischen Arbeit ferne liegen, so ist doch jedenfalls die
Thatsache zu registriren, dass Unzufriedenheit mit den einhei-
mischen Zustinden mehr als 3 Millionen Katholiken innerhalb der
letzten 50 Jahre zur Auswanderung von der griinen Insel veran-
lasst hat.

Der irischen Leinenindustrie ist bereits an friitherer Stelle ge-
dacht worden; eine fernere, vordem beinahe ausschliesslich irische
Spezialitiit ist die Fabrikation von Popelinstoffen (Popelins), welche
bald nach Aufhebung des Ediktes von Nantes durch franzosische
Fliichtlinge auch in diesem Theile des Reiches eingeftihrt worden,
aber seit jener Zeit fast ginzlich auf Dublin beschriinkt geblieben
ist, wo gegenwiirtig die Firma »Atkinson & Co.« eines der gross-
artigsten Fabriketablissements dieser Gattung betreibt. Zwar hat
die vor dem Jahre 1801 von der englischen noch getrennte irische
Regierung die dortige Seidenindustrie durch Etablirung hoher
Schutzzolle anzuspornen gesucht, und durch lingere Zeit wurden
vom (irischen) Parlamente nicht unerhebliche Geldsummen zur
Unterstiitzung der genannten Manufakturbranche bewilligt; die
eigens mit dieser Aufgabe betraute »Royal Dublin Society« er-
richtete Magazine fiir Aufnahme und Verkauf der im Lande
erzeugten Seidenstoffe: allein auch in diesem Falle zeigte sich,
wie in manchen anderen, das Priimien- und Protektionssystem
unwirksam, und ein dem englischen Parlamente im Jahre 1840
vorgelegter Enquétebericht hebt unter Anderem hervor, dass der
Werth der in jenen Magazinen deponirten Waaren zu keiner Zeit
12,000 Lsterl. iiberstiegen, und dass die durchschnittliche jahrliche
Einnahme kaum die Summe von 8000 Lsterl. erreicht habe.

Die irischen Industricerzeugnisse figuriren gegenwirtig in den
allgemeinen britischen Exportlisten; die Inferioritiit der direkten
kommerziellen Verbindungen tritt sehr auffallend bei der Ver-
gleichung der Handelsthiitigkeit in den wichtigsten irischen Hifen
mit jener in den englischen und schottischen Hafenplitzen hervor,
wie aus nachstehender Tabelle sich ergiebt.
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Die Werthe der Ausfuhren britischer Erzeugnisse aus den
wichtigsten britischen Héfen betrugen im Jahre 1876:

englische Hiifen sehottische Hiifen
Lsterl. Lsterl,

Liverpool . 70,117,000 Glasgow . 8,374,000
London . . 52,071,000 Leith . . 3,146,000
Hull . . . 20,838,000 Greenock . 427,000

Grimsby . 8,993,000 iherge Gl

Southampton 8,230,000 Lsterl.
Newcastle . 4,626,000 Belfast. . 289,000
Cardiff . . 2,776,000 Dublin . . 89,000
Falkstone . 2,225,000 Gople S5 © 11,000

Hartlepool . 1,792,000

Was nun den Dubliner Hafen speziell anbelangt, so entfaltet
sich dessen Handelsthiitigkeit in der Kiistenschifffabrt sowie im
Verkehr mit Grossbritannien in erfreulicher Weise. Die respektiven
Einfuhren betrugen:

in Liverpool Glasgow Dublin Belfast
Tonnen Tonnen Tonnen Tonnen
1857 . . 4,645,000 1,613,000 881,000 797,000
1877 . . 7,000,000 2,429,000 1,974,000 1,567,000

Die seit einigen Jahren unternommenen Hafenbauten in der
irischen Hauptstadt verdienen wegen der in Anwendung gebrachten
trefflichen Konstruktionsmethoden besondere Erwiihnung. Noch
bis zum Jahre 1865 war der grissere Theil des Dubliner Landungs-
quai so niedrig gelegen, dass grossere Seeschiffe gendthigt waren,
in Kingstown auszuladen. Seit dieser Zeit ist die Quaimauer auf
eine Linge von 6500 Fuss ausgedelnt und eine Wassertiefe vor
derselben von 15 bis 24 Fuss auch zur Ebbezeit geschaffen worden.
Im Jahre 1871 wurde mit dem Bau eines grossen Fluthbassins
begonnen, zu dessen Konstruktion kiinstliche Blocke im Wasser
versenkt wurden. Diese Steinblocke, 29 Fuss hoch, 21 Fuss
4 Zoll breit und 11'/s Fuss lang, werden am Lande zusammen-
gesetzt, hier drei Monate lang gelrocknet und nach Verlauf dieser
Zeit mittelst michtiger Hebevorrichtungen an die Stelle gebracht,



Dublin. 257

wo sie versenkt werden sollen. Ein jeder solcher Steinblock hat ein
Gewicht von 7000 Zentner. Mit Hilfe einer Taucherglocke von
entsprechenden Dimensionen und eigenthtimlicher Konstruktion wird
der Meeresgrund planirt und fiir die Aufnahme der Steinlager vor-
bereitet. Diese Glocke, 1600 Zentner schwer, besteht im Wesent-
lichen aus einer Gusseisenkammer, 6'/2 Fuss hoch und 20 Fuss im
Gevierte, nebst einer Eisenrdhre, letztere 3 Fuss im Durchmesser
und 44 Fuss lang, so dass das obere Ende derselben die Ober-
fliche des Wassers erreicht, wenn der Boden der Glocke auf
festem Grund aufsteht. Der Arbeiter kann durch diesen Rauch;
fang ein- und aufsteigen, ohne dass es nothig ist, die Glocke selbst
aus dem Wasser zu heben. Kiinstliche Steinblécke von noch viel
grosseren Dimensionen, némlich jeder 14,000 Zentner schwer,
werden gegenwirtig zur Errichtung eines neuen Leuchthauses am
Nordeingang des Hafens verwendet. Auch diese Steinriesen wurden
am Lande zusammengesetzt, und alsdann auf Fahrzeugen drei
Meilen weit transportirt, um sie an geeigneter Stelle zu versenken.
Andererseits wird die oben gedachte Riesentaucherglocke mit
grossem Vortheil zur Beseitigung von unter dem Wasser liegen-
den Schiffstriimmern, zum Wiederausziehen von daselbst einge-
rammten Pfihlen und anderen iihnlichen Marinearbeiten verwendet.

Herr Bindon B. Stoney, Ingenieur des Dubliner Hafens, dessen
freundlicher Mittheilung wir die vorstehenden Angaben verdanken,
fiigt hinzu, dass die Konstruktion sowohl der Steinblocke als
auch der Taucherglocke in ihrer Art véllig nen und in dieser
Weise noch niemals friiher in Verwendung gekommen ist.

v. Scherzer, Weltindustrien, 17
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Merkantile
Leistungen der Postanstalt.

fum nicht geringen Theile ist die Prosperitit jeder
|Ortschaft, in welche Handel oder Industrie ihre
irankenden Ableger getrieben, von der raschen und
regelmissigen Verbindung derselben mit den Ge-
bietenihrer Kunden abhiingig, wie weit entfernt diese
S auch residiren mogen. Es erscheint nur gerecht,
jenes grosse Verdienst der englischen Postanstalt anzuerkennen,
dass sie mit von Pol zu Pol reichenden, gleichsam den Aequator
umspannenden Armen beflissen ist, dem Publikum, welches seine
wichtigsten Interessen ihr anvertraut, jede nur denkbare Be-
quemlichkeit, Erleichterung und Sicherheit zn bieten. Aeusserst
charakteristisch in dieser Richtung ist ein Fall, den der General-
postmeister des Landes in einem seiner letzten Parlamentsherichte
(1877/8) erwiihnt. Auf der Reise vom Kap der guten Hoffnung
nach England im Dezember 1877 hatte der Dampfer »Europa«
Schiffbruch gelitten, doch konnten gliicklicherweise die Briefsicke
gerettet werden; allerdings nicht, ohne vom Seewasser stark ge-
litten zu haben. Als die verunglickte Ladung in London eintraf,
suchte man so gut als thunlich die verwiisserten Adressen zu
dechiffriren oder die Absender von dem Verluste zn verstindigen.
Allein in Einem der geschldssenen Briefbeutel fanden sich sieben
Plund lose Diamanten, welche offenbar aus verschiedenen
durchweichten Packeten heraus und untereinander gerathen waren.
In Folge dieses Umstandes leitete das Generalpostamt eine Kor-
respondenz mit den Absendern am Kap ein; die grosse Masse der
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Diamanten wurde in London geschiitzt und verkauft, und der
Erlos, bei 400,000 Mark befragend, unter den eruirten und zum
Empfange berechtigten Parteien vertheilt. Die Empféinger waren
von dem erzielten Resultate so befriedigt, dass alle weiteren
Ersatzanspriiche entfielen.

Werfen wir nun einen Blick auf die Organisation dieser
musterhaften Institution, welche es moglich gemacht hat, dass
eine an einer Strassenecke in den Briefkasten geworfene Postkarte
mit fast unfehlbarer Sicherheit ihre Reise um die Erde vollendet.
Es bestehen in dem Vereinigten Konigreiche gegenwiirtig 13,763
Postanstalten (Offices) nebst 11,319 besonderen Sammelkésten —
im Ganzen demnach mehr als 25,000 Abgabeorte flic Briefe, Zei-
tungen und kleine Packete, withrend deren Anzahl noch vor zehn
Jahren (1867) nicht mehr als 17,225 und im Jahre 1840, namlich
vor Einfithrung der Pennypost, gar nur 4500 betrug. Der Be-
quemlichkeit des Publikums wurde sonach durch eine jihrliche
Vermehrung der Sammlungsreservoirs um 600 bis 700 Stiick per
Jahr Rechnung getragen.

In London allein existiven 1881 Briefeinwurfgelegenheiten
(Postamter und Sammelkiisten). 400 Zentner Briefschaften, Zei-
tungen und Packete laufen daselbst tiglich ein, wihrend zugleich
860 Zentner im Zeitraum von 24 Stunden abgefertigt werden.
An Tagen, wo grosse iiberseeische Posten fillig sind oder ab-
gehen, steigen jene Gewichte wohl auf 520, beziehungsweise 1060
Zentner! Weihnachten und Neujahr vermehren die Zahl der Post-
bestellungen um etwa 4,500,000 Stiick an Einem Tage in London
allein. 5573 Briefsiicke laufen auf dem Hauptamte tiglich ein und
5872 Siicke werden expedirt. Ungewdahnlich gewissenhatt ist die eng-
lische Postanstalt in Besorgung der sogenannten »unbestellbaren«
Briefe. Von 4,873,625 Briefen dieser Kategorie, welche einem
besonderen Departement zur weiteren Amtishandlung tberwiesen
werden, gelangten im letzten Jahre ®/10 an die sorgsam eruirten
Absender zuriick. Die Zahl aller im Vereinigten Konigreiche im
vorigen Jahre effektuirten Postbestellungen belief sich auf nahezu 1478
Millionen Stiick, worunter in runden Ziffern 1058 Millionen Briefe,
102 Millionen Postkarten, 128 Millionen Zeitungen, 190 Millionen
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Stiick Zirkulare, Biicher und Brochiiren. 28,500 Briefe gelangten ohy e
alle Adresse zur Aufgabe, ebenso wurden 53,000 lose Postmarken,
welche muthmasslich nicht fest genug denBriefen angeheftet wurden,
in den Postbeuteln gefunden, nebst 12,525 anderen, oft wertl-
vollen Artikeln, die aus ihrer unzureichenden Verpackung heraus-
gerathen waren. Unter dem die Postanstalt beniitzenden Publikum
hefinden sich wohl seltsam organisirte Individuen in allen Liandern:
britische Sonderbarkeiten, sowie die ausgedehnten iiberseeischen
Verbindungen machen aber das Vorkommen ungewdhnlicher, wo
nicht gar absurder Fille in Grossbritannien hiiufiger, als in irgend
einem anderen Lande. Ein unbestellbares Packet enthielt, in Liver-
pool geiffnet, acht Schlangen, und ein manipulirender Beamter
eines fahrenden Postamtes war wohl nicht angenehm iiberrascht,
als eines Nachts im Eisenbahnwagen der Northwestern Railway
eine ellenlange Schlange bei Oeffnung des Briefbeutels zum Vor-
schein kam. Singvogel, weisse Miuse, Eidechsen und idhnliches
Gethier bilden nicht selten den Inhalt von Postsendungen.

Die Anfiihrung dieser Details soll nur zur Charakterisirung
der grossen Gewissenhaftigkeit dienen, mit welcher der englische
Postdienst selbst unter den ungewihnlichsten Verhiltnissen hesorgt
wird,

Von wohlthitigster wirthschaftlicher Bedeutung in anderer
Hinsicht ist die Einrichtung der englischen Postsparkassen.
Seit Einfiihrung derselben sind, hauptsichlich von den unbemittel-
ten Klassen, 2016 Millionen Mark eingezahlt, und 1420 Millionen
Mark zuriickgezogen worden, derart, dass das in diesen Anstalten
von 1,791,240 Parteien hinterlegte Kapital am letzten Dezember
1877 auf 576 Millionen Mark sich belief. Der Geldumsatz der
Postsparkassen war im letztgenannten Jahre grisser als je zuvor;
die gemachten Einzahlungen betrugen nahezu 64,400,000, die Riick-
zahlungen 25,000,000 Mark, sonach ein Sparriickstand von nahezu
40 Millionen in 12 Monaten trotz schlechter Ernte, Geschifts-
stockung und Arbeitseinstellungen.

Einen dritten wichtigen Faktor im Postwesen behufs Forderung
der merkantilen Interessen bildet das Telegraphendepartement,
dessen Bruttoeinnahmen in dem Zeitraume vom 1. April 1877
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bis 31. Mérz 1878 auf 26,262,000 Mark sich beliefen gegeniiber
einer Gesammtausgabe von 23,280,000 Mark, so dass ungefihr
3 Millionen Mark in der Bilanz zu Gunsten der Staatskasse zuriick-
blieben. Nicht wenig zu diesem belriedigenden Resultate mag die
Verwendung der billigeren weiblichen Arbeitskraft beitragen, welche
iiberhaupt vielfach zur Versehung des Postdienstes herangezogen
wird. Die Mehrzahl der grossen und bedeutenden Filialen in
London z. B. wird von Midchen verwaltet, deren nicht selten 6,
8 bis 10 in Einem Bureau thitig sind. Der durchaus befriedigende
Erfolg in dieser Richtung diirfte zu einer ausgedehnteren Anwen-
dung weiblicher Arbeitskraft in dieser, sowie in verwandten
Sphiren Anlass geben.

Die Zahl der beforderten Drahtdepeschen (mit Ausschluss von
Staats- und Zeitungsdepeschen) betrug:

im Jahre 1871 . . . 11,761,000 Stiick
At AR i TKEEB000 Y
st BB e BT 2050000
o g EBE Y, S TRTN00: 5
o BT b G NBBOTTO0
4 g BT 1 B0T8,000:

Schottland und Irland sind nur unerheblich an der telegra-
phischen Korrespondenz betheiligt; die Zahl der Drahtbotschaften
bezifferte sich im Jahre 1878 in England auf 18,419,000 Stiick, in
Schottland auf 2,488,000 Stiick, in Irland auf 1,572,000 Stiick.

Die Gemeinniitzigkeit postalischer Einrichtungen beruht haupt-
siichlich auf dem leichten und glatten Kontakt mit dem Publikum.

Eine Armee von 45,000 Beamten und Dienern, welche dem
englischen Generalpostmeister zur Verfiigung steht, hilft jenen
Zweck mit musterhaftem, nimmer miidem Eifer erfillen. Das
Réderwerk rastet nie; jeder Tag setzt neue Verbesserungen in's
Werk, eingedenk des Grundsatzes, dass durch ein wachsames
Eingehen in die theils wechselnden, theils steigenden Bediirfnisse
des Publikums die individuelle sowie die staatliche Wohlfahrt nur
gefordert werden kdnne.
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(1877/8) erwiihnt. Auf der Reise vom Kap der guten Hoffnung
nach England im Dezember 1877 hatte der Dampfer »Europa«
Schiffbruch gelitten, doch konnten gliicklicherweise die Briefsicke
gerettet werden; allerdings nicht, ohne vom Seewasser stark ge-
litten zu haben. Als die verunglickte Ladung in London eintraf,
suchte man so gut als thunlich die verwiisserten Adressen zu
dechiffriren oder die Absender von dem Verluste zn verstindigen.
Allein in Einem der geschldssenen Briefbeutel fanden sich sieben
Plund lose Diamanten, welche offenbar aus verschiedenen
durchweichten Packeten heraus und untereinander gerathen waren.
In Folge dieses Umstandes leitete das Generalpostamt eine Kor-
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Diamanten wurde in London geschiitzt und verkauft, und der
Erlos, bei 400,000 Mark befragend, unter den eruirten und zum
Empfange berechtigten Parteien vertheilt. Die Empféinger waren
von dem erzielten Resultate so befriedigt, dass alle weiteren
Ersatzanspriiche entfielen.

Werfen wir nun einen Blick auf die Organisation dieser
musterhaften Institution, welche es moglich gemacht hat, dass
eine an einer Strassenecke in den Briefkasten geworfene Postkarte
mit fast unfehlbarer Sicherheit ihre Reise um die Erde vollendet.
Es bestehen in dem Vereinigten Konigreiche gegenwiirtig 13,763
Postanstalten (Offices) nebst 11,319 besonderen Sammelkésten —
im Ganzen demnach mehr als 25,000 Abgabeorte flic Briefe, Zei-
tungen und kleine Packete, withrend deren Anzahl noch vor zehn
Jahren (1867) nicht mehr als 17,225 und im Jahre 1840, namlich
vor Einfithrung der Pennypost, gar nur 4500 betrug. Der Be-
quemlichkeit des Publikums wurde sonach durch eine jihrliche
Vermehrung der Sammlungsreservoirs um 600 bis 700 Stiick per
Jahr Rechnung getragen.

In London allein existiven 1881 Briefeinwurfgelegenheiten
(Postamter und Sammelkiisten). 400 Zentner Briefschaften, Zei-
tungen und Packete laufen daselbst tiglich ein, wihrend zugleich
860 Zentner im Zeitraum von 24 Stunden abgefertigt werden.
An Tagen, wo grosse iiberseeische Posten fillig sind oder ab-
gehen, steigen jene Gewichte wohl auf 520, beziehungsweise 1060
Zentner! Weihnachten und Neujahr vermehren die Zahl der Post-
bestellungen um etwa 4,500,000 Stiick an Einem Tage in London
allein. 5573 Briefsiicke laufen auf dem Hauptamte tiglich ein und
5872 Siicke werden expedirt. Ungewdahnlich gewissenhatt ist die eng-
lische Postanstalt in Besorgung der sogenannten »unbestellbaren«
Briefe. Von 4,873,625 Briefen dieser Kategorie, welche einem
besonderen Departement zur weiteren Amtishandlung tberwiesen
werden, gelangten im letzten Jahre ®/10 an die sorgsam eruirten
Absender zuriick. Die Zahl aller im Vereinigten Konigreiche im
vorigen Jahre effektuirten Postbestellungen belief sich auf nahezu 1478
Millionen Stiick, worunter in runden Ziffern 1058 Millionen Briefe,
102 Millionen Postkarten, 128 Millionen Zeitungen, 190 Millionen
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Stiick Zirkulare, Biicher und Brochiiren. 28,500 Briefe gelangten ohy e
alle Adresse zur Aufgabe, ebenso wurden 53,000 lose Postmarken,
welche muthmasslich nicht fest genug denBriefen angeheftet wurden,
in den Postbeuteln gefunden, nebst 12,525 anderen, oft wertl-
vollen Artikeln, die aus ihrer unzureichenden Verpackung heraus-
gerathen waren. Unter dem die Postanstalt beniitzenden Publikum
hefinden sich wohl seltsam organisirte Individuen in allen Liandern:
britische Sonderbarkeiten, sowie die ausgedehnten iiberseeischen
Verbindungen machen aber das Vorkommen ungewdhnlicher, wo
nicht gar absurder Fille in Grossbritannien hiiufiger, als in irgend
einem anderen Lande. Ein unbestellbares Packet enthielt, in Liver-
pool geiffnet, acht Schlangen, und ein manipulirender Beamter
eines fahrenden Postamtes war wohl nicht angenehm iiberrascht,
als eines Nachts im Eisenbahnwagen der Northwestern Railway
eine ellenlange Schlange bei Oeffnung des Briefbeutels zum Vor-
schein kam. Singvogel, weisse Miuse, Eidechsen und idhnliches
Gethier bilden nicht selten den Inhalt von Postsendungen.

Die Anfiihrung dieser Details soll nur zur Charakterisirung
der grossen Gewissenhaftigkeit dienen, mit welcher der englische
Postdienst selbst unter den ungewihnlichsten Verhiltnissen hesorgt
wird,

Von wohlthitigster wirthschaftlicher Bedeutung in anderer
Hinsicht ist die Einrichtung der englischen Postsparkassen.
Seit Einfiihrung derselben sind, hauptsichlich von den unbemittel-
ten Klassen, 2016 Millionen Mark eingezahlt, und 1420 Millionen
Mark zuriickgezogen worden, derart, dass das in diesen Anstalten
von 1,791,240 Parteien hinterlegte Kapital am letzten Dezember
1877 auf 576 Millionen Mark sich belief. Der Geldumsatz der
Postsparkassen war im letztgenannten Jahre grisser als je zuvor;
die gemachten Einzahlungen betrugen nahezu 64,400,000, die Riick-
zahlungen 25,000,000 Mark, sonach ein Sparriickstand von nahezu
40 Millionen in 12 Monaten trotz schlechter Ernte, Geschifts-
stockung und Arbeitseinstellungen.

Einen dritten wichtigen Faktor im Postwesen behufs Forderung
der merkantilen Interessen bildet das Telegraphendepartement,
dessen Bruttoeinnahmen in dem Zeitraume vom 1. April 1877
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bis 31. Mérz 1878 auf 26,262,000 Mark sich beliefen gegeniiber
einer Gesammtausgabe von 23,280,000 Mark, so dass ungefihr
3 Millionen Mark in der Bilanz zu Gunsten der Staatskasse zuriick-
blieben. Nicht wenig zu diesem belriedigenden Resultate mag die
Verwendung der billigeren weiblichen Arbeitskraft beitragen, welche
iiberhaupt vielfach zur Versehung des Postdienstes herangezogen
wird. Die Mehrzahl der grossen und bedeutenden Filialen in
London z. B. wird von Midchen verwaltet, deren nicht selten 6,
8 bis 10 in Einem Bureau thitig sind. Der durchaus befriedigende
Erfolg in dieser Richtung diirfte zu einer ausgedehnteren Anwen-
dung weiblicher Arbeitskraft in dieser, sowie in verwandten
Sphiren Anlass geben.

Die Zahl der beforderten Drahtdepeschen (mit Ausschluss von
Staats- und Zeitungsdepeschen) betrug:

im Jahre 1871 . . . 11,761,000 Stiick
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Schottland und Irland sind nur unerheblich an der telegra-
phischen Korrespondenz betheiligt; die Zahl der Drahtbotschaften
bezifferte sich im Jahre 1878 in England auf 18,419,000 Stiick, in
Schottland auf 2,488,000 Stiick, in Irland auf 1,572,000 Stiick.

Die Gemeinniitzigkeit postalischer Einrichtungen beruht haupt-
siichlich auf dem leichten und glatten Kontakt mit dem Publikum.

Eine Armee von 45,000 Beamten und Dienern, welche dem
englischen Generalpostmeister zur Verfiigung steht, hilft jenen
Zweck mit musterhaftem, nimmer miidem Eifer erfillen. Das
Réderwerk rastet nie; jeder Tag setzt neue Verbesserungen in's
Werk, eingedenk des Grundsatzes, dass durch ein wachsames
Eingehen in die theils wechselnden, theils steigenden Bediirfnisse
des Publikums die individuelle sowie die staatliche Wohlfahrt nur
gefordert werden kdnne.



Die
Arbeitergruppen der Textilindustrie.

(Ménner, Frauen und Kinder.)

P3¢ Beweglichkeit der Arbeiterelemente bringt es
gmit sich, dass die Ziffern auf diesem Unter-
suchungsgebiet auf- und abwiirts schwanken.
§ Hiezu kommen in den letzten Jahren die massen-
haften, theils freiwilligen, theils gebotenen Aus-
stinde (strikes, lock-outs und Fabrikbetriebsein-
stellungen), durch welche der Zahlenstand erheblich, wenngleich
nur voriihergehend verindert wurde. Wir greifen daher auf die
offiziellen Volksziihlungstabellen des Jahres 1871 zuriick, welche
wenigstens ein annéihrend zutreffendes Bild in dieser Richtung zu
hieten vermogen. Diese Tabellen geben als beschiiftigt an:

I. England und Wales.

1. In der Baumwollebranche.

I Miinner Frauen. ‘ '
. und und Zusammen |
Knaben Miidchen

Spinner . . . . . . . 188,300 279,900 | 468,200 |
Kalikodrucker . . . . . 8,800 1,100 9,900
Zwirnarbeiter . . . : 3,400 | 900 | 4,300
Magazinsdiener, Packer u. dgl. 3,200 — 3,200
Barchentarbeiter . . . . 3,200 4,200 7,400
Firber . . . : 2,300 — 2,300
Bandgewebe, Bbrtel u. dg! - GO0 800 1,400
Muslinarbeiter . . . ; 100 — 100 |
Andere. . . . . . . . 50 | 500 | 1,000 |

Zusammen | 210400 | 287400 | 497,800 |
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2. In der Schafwollebranche.
I' Minner | Frauen
| und und Zusammen
% Knaben Midchen |
Tuchsloffe , Ti,?})‘(ji | 56,300 128,5004-
Kammgarnstoffe . 34,100 i 60,700 94,300
. Teppichstoffe . 7,900 3,700 11,600
Zeugstoffe (stuffs) 4,600 1,800 6,400
Wollstofffirber . ' 2,600 - 2,600
Tuchmacher . 1,800 = | 1,800
Wollsortirer . | 2,000 S 2.000
Walker | 2,000 - 2,000
| Deckenmacher (Blauket ma- !
' kers) .. 1,300 GO0 | 1,900
Flanellweber . S00 400 1,200
| Filz- und andere Albelter 500 600 1,100
zusammen ‘ 120,300 | 124,600 | 253,900
3. In der Seidenbranche.
; Miinner Fr?a.uau i ;
‘ \ und und Zusammen
} Knaben | Miidehen
| Weber . 25100 | 51,100 76,200
Firber . . | 1,600 = 1,600 |
Bandmacher . ‘ 1,500 1,700 3,200 |
Sammtarbeiter | — 200 200 .
Andere . | 300 200 500 |
I zusammen ‘ 53,200 81,700
4. In der Flachsbranche.
” Mﬁ;r_| Frauen |
und und Zusammen
\ Knaben Midchen
| Lieinenstoffe I 7,400 10,000 | 17400
| Spitzenzeuge . ‘ 8,600 40,800 49,400
Zusammen | 16,000 50,800 66,800
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5. Gemischte Zeuge.

—

Miinner Frauen
und | und Zusammen
‘ Knaben | Miidchen
| Webeird & cshnala v 7,400 6,900 | 14,300
| Bleicher . . . . 3,700 — 3,700
‘ Modewaaren (Fancy g,ocn.l':) 2,900 6,000 | 8900
Besatz und andere Putzartikel |
Clromming) .« - . .o 1,400 4,600 | 6,000
Stickerinmen . . . . . . = 1,400 | 1,400
| Kreppmacherinnen . . . — 1,200 | 1,200
Andere spezielle weibliche AL '
heften . .. _ 5600 | 5,600
Diener, Packer u. a. Aufcehel 1,300 500 1,800
Kommis in Tuch- und Mode- . ' .
waarenhandlungen (Mercers | ' :
and Drapers) . . . . . 55,200 ‘ 19,100 | 74,300 '
ZUsamimen 71,900 45.300 117,200 :

Der offfzielle Ausweis hat hier, um die in jeder Gewerbe-
branche beschiftigte Zahl von Personen zu konstatiren, auch die
ansehnliche Klasse der »Mercers and Drapers« miteinbezogen.

6. Zeugfirber und einige mindere Gewerbe.

T- : | Mimer | Frauen |

| und | und Zusammen |

: Knaben | Miidchen : |
B e o 2600 | 300 2,900
- Appreteure . . 11,400 1,500 12,900
AndereArbelterdleserBranche 1 2,200 = 2,200

- Siickemanufaktur . . . . | 700 1,500 2,200 |
- Netzarbeiten u. dgl. . . . 1,500 | 1,300 2,800

Zusammen 18,400 | 4,600 23,000
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7. Bekleidungsindustrie.

Miinner Frauen |‘ I
und und - Zusammen
‘ Knaben | Madchen |
|
Schuhwerk . . . . . . | 197,500 25,900 293,400
Schneider. « & « . & ‘ 111,900 38,000 149,900
Wirkwaaren . .o o | 26,700 ‘ 23800 | 50,500 |
Hutmachergewerbe. . . . 13,600 8,200 21,800
Friseurgewerbe . . . . . 11,900 1.300 13,200
Pelzwaaren - . F | 3,700 2,400 6,100
| Strohutfabrikation und andere |
Strohgeflechte. . . . . 3,600 45,300 48,900
Schirmmacher . . . . . 3,100 2,800 5,900
| Weisswiischeniiherinnen . . — | 80,000 30,000
Handschuhmacher . . . . 1,600 15,200 16,800
Zeughandschuhmacher . . 1,200 5,100 6,300
Knopfmacher. . . . . . 2,400 3.400 5,800
Holzschuhmacher (Patten-ma-
kers). . . . . . . . | 1,200 — 1,200
| Damenputzwaaren . . . . 1,200 299,700 300,900
| Miedermacher . . . . . 1,200 8,700 9,900
Andere Hilfsgewerbe . . . | 2,400 1,700 4,100

| 983,200 561500 | 944,700

| zusammen fiir England und | .
‘ Wales . . , - . - . | 866500 |1,136,400%) 2,002,900 |

*) Die weibliche Arbeit iiberwiegt die miinnliche bei Damenputzwaaren,
Weissniiherei, Miedermacherei, sowie in den Gewerben der Knopfmacher, Hand-
gchuhmacher, Strobgeflechte, Sickefabrikation, Stickereien und anderen Damen-
putzartikeln, nicht bloss wo derlei Waaren vereinzelt, sondern auch wo dieselben
in grossen Etablissements erzeugt werden, wie z. B. Spitzenzeuge, Seiden- und
Leinengewebe u, dgl. m. Ein iihnliches Ueberwiegen des weiblichen Elementes
bei der nationalen Arbeitsleistung findet auch in den Garnspinnereien, sowie in
den Kammgarnstofffabriken statt, und dieses Verhiiltniss wiederholt sich in
den schottischen und irischen Arbeitskreisen; wie aus den nachstehenden
Tabellen ersichtlich wird.
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I1. Schottland.

Minner ‘ Frauen

und und Zusammen
| Knaben | Miidchen
Bekleidungsgewerbe : 47,200 54,100 101,300
Baumwolle und Flachs . . 35,100 85,600 120,700
| Schafwollstoffe . . . . . 18,400 ‘ 23,800 42,200
Gemischte Zeuge . . . . 19,900 — [ 19,900 |
Hanfmanufakturen . . . . | 4,800 2,900 7,700 |
Seidenstoffe . . . . . . | 1,300 1,300 2,600
Farbereien . . . . . . 2,500 | 200 3,300 |

zusammen fir Schottland | 129,200 ‘ 168,500 297,700

II1. Trland.

} | Manner | Frauven

und und | Zusammen

i Knaben ‘ Miidchen |

Bekleidungsgewerbe . . . | 53,100 | 117,600 | 170,700
Baumwolle und Flachs . . 29,300 28,100 57,400 ‘
Schafwollstoffe . . . . . | 2,900 12,900 | 15,800
Seidenstoffe . . % . . 500 | 300 ‘ 800 |
Gemischte Zeuge . . . . 25,600 | 62,200 | 87,300
Hanfmanufakturen . . . . 1,200 | 600 1,800
Farherbien .0 (b4 L Lo s 300 ‘ 100 400 ‘

| zusammen fiir Tland | 112,900 | 221,800 | 334,700

Die Gesammtarbeiterbevilkerung in den drei Vereinigten
Reichen ergibt sonach folgende Zahlen:

‘i Minnliche | Weibliche | Zusammen
|| Arbeiter Arbeiter ‘ Personen

is

England und Wales 866,500 | 1,136,000 | 2,002,500
Schottland. . . . . . . | 120,200 168,500 | 297,700
land . . . . ... . | 112900 | 921,800 | 334700

zusammen | 1,108,600 | 1,526,300 | 2,634,900
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Der Bericht der Fabrikinspektoren (Factory Returns), in
welchem eben nur jene grosseren Etablissements, welche der be-
hordlichen Beaufsichtigung unterstehen, nicht aber auch die
kleineren Werkstitten und die Hausindustrien beriicksichtigt er-
scheinen, gelangt zu einem um mehr als die Hilfte geringeren
Zifferergebniss , indem in demselben die Zahl der in den ver-
schiedenen Branchen Beschaftigten wie folgt angegeben wird:

Industriezweige

Baumwolle .
Schafwolle
Kammgarne .
Shoddy

Flachs .

Hanf

Jule

Seide .
Spitzengewehe .
Wirkwaaren (Hosiery)
Flastische Zeuge
Slickereien
Damenputzwaaren .
Hemden- und Kragen-
fabriken .
Kleiderfabriken .
Schuhfabriken
Hutmacherwaaren .
Strohhutfabriken
Handschuhfabriken
Kunstblumenfabriken .
Kalikodruck .
Anderer Zeugdruck
Bleichereien .
Appreturfaktoreien .
Barchentfabriken
Handweber . .
Andere Textilarbeiter .

England ISchottluud‘ Irland

.| 415,000 |

100,700
103,500
3,800
19,800
2,300
2,000
47,300
12,700
10,100
4,600
2,000 |
9,400

92500
6,700
16,700 |
8,400 |
2,400
1,900
1,100
15,300 |
3,500
18,400
2,400
4,700
2,600 |
2,000

31,000
23,000
6,000
4£9,900
500
14,900
800

700
400
1,100

1,600
1,600
900

10,200
600
8,700
1,600
2,100
700

Zusammen
4,200 450,200 Pers.
1,500 | 125,200 ,,
L 109,500
— | 3800 ,
55,000 124,700 L
400 3,200 ,, |
700 17,600 ,
o 48,100
100 12,800
— 10,800 ,
e 4,600
500 2,900 .,
700 11,200 ,,
3,600 6,100 ,,
1,000 9,300 ,,
200 18,500 ,, |
100 9,400 \
— 2,400 ,,
— 1,900 ,
— 1,100 ,,
700 26,200 ,, |
- 4100 ,, |
4300 31,400 ‘
400 4400,
— 4,700 |
1,100 5800 ,, |
400 5,100

zusamnen | 823,800 | 156,300

74,900 | 1,055,000 Pers.
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Darunter befinden sich:

Kinder unter 13 Jahren . . . . 125,700
Jungen bis zu 18 Jahren . . . 84,500
Ménner tber 18 Jahren . . . . 248,500
Frauenzimmer iiber 18 Jahren . 546,900

Das weibliche Arbeitselement tiberwiegt sonach in der Fabrik-
industrie ebensowohl, wie im héuslichen Einzelgewerbe.



Regelung der Frauen- und Kinder-
arbeit in den englischen Fabriken.’

1(1562) erschien die erste gesetzliche Verordnung
1zur Regelung der allgemeinen Arbeiterverhéltnisse
funter dem allgemeinen Titel: »Ein Akt betreffend
i die Ordnung unter Handwerkern, Arbeitern, Dienst-
> dlenten und Lehrlingenc.

Seit dieser Zeit bis zum Jahre 1836 sind 30 weitere Parlaments-
akte geschaffen worden, welche in mehr oder minder direkter
Weise die Lage der arbeitenden Klassen, besonders jener in den
Fabriken und in den Ackerbaudistrikten, betreffen. Hauptsiichlich
aber in den letzten 40 Jahren war die gesetzgeberische Thitigkeit
beflissen, die vielfachen Mingel und Liicken der friiheren Legislatur
abzustellen; schreiende Misshriiuche, welche bis in die neueste Zeit
sich erhalten haben, auszurotten; den auf den arbeitenden Kreisen
lastenden harten Druck nach Thunlichkeit zu erleichtern, und
namentlich Frauen und Kindern jene gebotene Riicksicht angedeihen
zu lassen, welche deren schwiichere Leistungsfihigkeit sowie
andere in Betreff derselben in Betracht zu ziehende Verhiltnisse
erheischen. Nicht weniger als 61 neue Parlamentsakte sind in
dieser Richtung seit dem Regierungsantritte der Konigin Victoria
(1837) erlassen worden, aus denen wir im Nachfolgenden die wich-

*) Nach Parlamentsakten von 1833—1876.

v. Scherzer, Weltindustrien. 18
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tigsten Bestimmungen, wie selbe gegenwiirtig in Kraft bestehen,
auszugsweise mittheilen wollen.

Von Seite der Regierung werden Inspektoren bestellt, welche
jederzeit berechtigt sind, in Fabrikwerkstitten (Factories), wo
gearbeitet wird, und in Schulzimmern, wo Fabrikkinder unterrichtet
werden, einzutreten, und jede Person, die in solchen Fabriken oder
Schulen angetroffen oder von welcher angenommen wird, dass sie
seit zwei Monaten in solchen Werkstitten gearbeitet haben mag,
zu examiniren. Die Verweigerung einer Antwort, die Weigerung
ein vom Inspektor oder Subinspektor aufgenommenes Protokoll zu
unterfertigen, die ginzliche oder auch nur temporire Hinderung
der Zulassung eines Inspektors oder Subinspektors in irgend eine
Abtheilung der Fabrik oder Schule soll mit wenigstens 3 Lsterl.
und mit nicht mehr als 10 Lsterl. geahndet werden. Am Eingang
jeder Fabrik soll ein Anschlag in leicht lesbarer Schrift, gedruckt
oder geschrieben, auf einer beweglichen Tafel, welche so zu hiingen
hat, dass Jeder, der eintritt, den Inhalt lesen kann, die folgenden
Angaben enthalten :

1) Namen und Adresse des Distriktinspekiors oder Subinspektors;

2) Namen und Adresse des Fabrikarztes;

3) Bezeichnung der Kommunaluhr, nach welcher die Arbeits-
stunden geregelt werden (diese Uhr muss vom Inspektor oder
Subinspektor approbirt sein);

4) Angabe der Arbeitsdauer fiir Kinder, Frauen und junge Leute:

5) Angabe der Anzahl und Zeitdauer der gestatteten Mahlzeiten;

6) Zeitangabe fiir Kinderarbeit (ob Vormittag? Nachmittag? oder
an abwechselnden Tagen?)

Sollte dieser Anschlag, welcher vom Fabrikeigenthiimer oder
von dessen Agenten unterfertigt sein muss, in Verlust gerathen
oder sonstwie unleserlich werden, so hat der Chef dafiir zu sorgen,
dass ein neues Plakat aufgehiingl werde.

Keine Person iiber 18 Jahren darf zur Arbeit in einer Fabrik
verwendet werden, wenn deren Name nicht vorher eingetragen
worden ist. Keine Person unter 16 Jahren darf zur Arbeit in einer
Fabrik ohne #rztliches Zertifikat verwendet werden, (Sollte der
Arzt mehr als 3 englische Meilen von der Fabrik entfernt wohnen,
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so kann dieses Zertifikal in einer Frist von 14 Tagen nachgeholt
werden.) Sollte der Inspektor oder Subinspektor geniigenden
Grund zur Annahme haben, dass die Person jiinger ist, als das
Zertitikat ausweist, so ist er berechtigt, dasselbe zu annulliven.
Fiir die Ausstellung des irztlichen Arbeitszertifikates hat der
Fabrikherr die Gebiihr zu entrichten, und es diirfen dafiir nicht
mehr als 3 pence vom Lohne des Arbeiters in Ahzug gebracht
werden.

Kein Kind unter 10 Jahren darf zur Arbeit zugelassen werden.

Kinder, junge Leute und Frauen diirfen nur in den Stunden
von 6 oder 7 Uhr Morgens bis 6 oder 7 Uhr Abends (nicht aber
zur Nachlzeit) beschiftigt werden.

Ausserdem diirfen Kinder, junge Leute und Frauen nicht mehr
als 4z Stunden ununterbrochen arbeiten; es sollen Mahlzeit-
pausen von je /2 Stunde fiir sie gestattet sein. Von 12 Arbeits-
stunden sollen volle 2 Stunden {iir Mahlzeiten erlaubt sein, und
jedenfalls 1 Stunde davon vor 3 Uhr Nachmittags.

In Fabriken, wo Kinder nur halbe Tage arbeiten, miissen die
Vormittagarbeiter um 1 Uhr entlassen werden. In Fabriken, wo
abwechselnde Tage fiir Kinderarbeit stipulirt sind, diirfen die Kinder
nicht 2 Tage hintereinander arbeiten. An Sonnabenden sind Kin-
der, junge Leute und Frauen um 1 Uhr von der Arbeit und
spitestens um 1'/2 Uhr aus dem Fabrikgebiude tiberhaupt zu ent-
lassen, damit sie nicht spiter mit Aufriumen, Reinigen u. dgl. be-
schiiftigt werden konnten. In Fabriken, wo die tigliche Arbeitszeit
von 7 bis 7 Uhr stipulirt ist, verschiebt sich die Sonnabendfeier
um /2 Stunde, auf etwa 12 und 2 Uhr Nachmittag. In Fabriken,
wo Kinder an alternativen Tagen arbeiten, darf kein Kind an 2
aufeinanderfolgenden Sonnabenden beschiiftigt werden. Hat ein
Kind an irgend einem Tage der Woche mehr als 5 Stunden gear-
beitet, so darf es an einem Sonnabend gar nicht mehr beschéftigt
werden. Die Arbeitsstunden fiir Kinder, junge Leute und Frauen
diirfen ohne schriftliche Meldung bei dem Inspektor nicht geéindert
werden. Withrend der Mahlzeitpansen sollen Kinder, junge Leute
und Frauen mit gar keiner Arbeit beschiiftigt werden, und deren
Aufenthalt in einem Arbeitssaal iiberhaupt nicht gestattet sein.
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Ihre blosse Anwesenheit in irgend einem Arbeitssaale wird fiir eine
ungesetzliche Arbeitsanhaltung angesehen. Sie sollen auch gleich-
zeitige Mahlzeitpausen haben, es sei denn, dass vom Inspektor
eine schriftliche Erlaubniss zur Abweichung von dieser Vorschrift
ertheilt worden ist. Eltern, Vormiinder oder sonstige Personen,
welche aus dem Arbeitsverdienst der Kinder unter 14 Jahren einen
Vortheil ziehen, haben dafiir zu sorgen, dass das Kind eine Schule
besuche, es sei denn, dass das Kind schon 13 Jahre alt ist und
ein berechtigtes Zeugniss seiner guten (standard) Kenntnisse im
Lesen, Schreiben und Rechnen erhalten hat. Kinder, die in den
Fabriken an alternativen Halbtagen arbeiten, sollen téglich, mit
Ausnahme der Sonnabende, durch 3 Stunden, zwischen 8 Uhr
Morgens und 6 Uhr Abends, die Schule besuchen. Zur Winterszeit
aber braucht das Kind nicht mehr als 22 Stunden am Nach-
mittag in der Schule zuzubringen. Kinder jedoch, welche an alter-
nirenden Tagen je 10 Stunden in Fabriken beschiftigt sind, haben
in den Zwischentagen (Sonnabend stets ausgenommen) durch je
5 Stunden die Schulen zu besuchen. An jedem Montag, falls nicht
ein anderer Tag hiezu vom Inspektor fesigesetzt wurde, ist dem
Fabrikleiter ein Zeugniss tiber den in der vorangegangenen Woche
stattgehablen regelmissigen Schulbesuch des Kindes abzuliefern,
welches Zeugniss auf Verlangen vorzuweisen ist. Der Fahrik-
leiter hat das Schulgeld fir jedes Kind zu entrichten (hiichstens
2 pence wichentlich), kann aber dasselbe vom Wochenlohn des
Kindes abziehen, wenn dies nicht mehr als ‘12 des Lohnes
betragt.

Am Weihnachtstage und Charfreitage diirfen Kinder, junge
Leute und Frauen nicht zur Fabrikarbeit angehalten werden.
Ausserdem miissen ihnen jihrlich 8 Halbfeiertage (half-holidays)
oder 4 ganze Ferientage, entweder einzeln oder hintereinander ge-
stattet werden, und es muss ihnen 24 Stunden vor Eintritt solcher
Ferien die Mittheilung dariber gemacht werden. Alle Winde
innerhalb eines Fabrikgebdudes, alle Zimmerdecken, Stiegenginge,
Korridors u. a. miissen, wenn sie nicht mit Oelfarben angestrichen
sind, innerhalb 14 Monaten einmal frisch getiincht werden. Oel-
anstriche der Wiinde u. s. f. miissen binnen iihnlichen Zeitriiumen
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(d. i. binnen 14 Monaten) mit heissem Wasser und Seife gereinigt
werden.

Keine Person unter 18 Jahren und kein Frauenzimmer iiber-
haupt darf bei dem »nassen« Verspinnen von Flachs, Hanf, Jute
oder anderen Gespinnstfasern verwendet werden, wenn nicht hin-
reichende Vorrichtungen angebracht sind, die dabei Beschiiftigten
vor Nisse, sowie vor Zutritt von heissen Dimpfen zu schiitzen. Alle
Triebrider, Treibriemen, Aufziige und ihnliche Maschinentheile,
gleichviel ob sie mit Dampf- oder mit Wasserkraft getrieben werden,
miissen, wenn Kinder, junge Leute und Frauen in deren Nihe
beschiftigt sind, oder an ilmen regelmiissig zu passiren haben,
fest umfriedet sein, und es diirfen die Verschaalungen nicht ent-
fernt werden, so lange diese Motoren in Bewegung sich befinden.
Mingel in dieser Richtung miissen, nachdem der Inspektor oder
Subinspektor auf deren Gefiihrlichkeit fiir die korperliche Sicher-
heit der Arbeiter schriftlich aufmerksam gemacht hat, binnen
14 Tagen beseitigt werden. Kein Kind, keine junge Person oder
Frau soll einen Maschinentheil putzen, so lange derselbe in Be-
wegung sich befindet; keines von ihnen soll zwischen den fixen
und bewegten Theilen einer selbst operirenden Maschine beschiif-
tigt werden, so lange selbe in Gang ist. Von jeder ernsten Ver-
letzung einer Person durch Maschinen, Gas, Dampf u. dgl. soll,
wenn die dadurch herbeigefiihrte Arbeitsverhinderung linger als
48 Stunden dauert, dem Arzte und von diesem, mit Hinzufligang
der Adresse des Verletzten, dem Subinspektor Mittheilung gemacht
werden.

Der Fabrikleiter ist in erster Linie verantwortlich fiir alle etwa
vorkommenden Uebertretungen der Fabrikvorschriften; er kann
jedoch dem Gerichte nachweisen, dass seinerseits nichts unter-
lassen wurde, den Forderungen des Gesetzes nachzukommen, und
dass die vorgefallene Uebertretung durch einen Bediensteten, ohne
sein (des Herrn) Wissen und seine Zustimmung verschuldet worden
ist, in welchem Falle die strafbaren Personen zur Verantwor-
tung gezogen werden konnen. Wer eine Person, entgegen den
obigen Vorschriften, oder wer Kinder ohne Schulfrequenta-
tionezeugniss zur Fabrikarbeil verwendet, verfillt in eine Strale
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von 2—5 Lsterl. Elterm und Vormiinder, welche Kinder oder
junge Leute, entgegen diesen Vorschriften, zur Fabrikarbeit an-
halten, oder deren Schulbesuch vernachlissigen, verfallen in eine
Strafe von 5 bis 20 sh. fiir jeden einzelnen Fall.

Wenn eine korperliche Verletzung dureh Triebrider, Treib-
riemen oder andere Maschinentheile stattgefunden hat, weil selbe
nicht hinreichend eingefriedet gewesen sind, nachdem der Inspektor
oder Subinspektor solche Einschalung angeordnet, so ist von
dem Fabrikinhaber (occupyer) eine Geldstrafe von 10—100 Lsterl,
zu entrichten, welcher Betrag dem Verletzten oder anderen, von
der Behorde zu bestimmenden Zwecken zugewendet werden soll.

Die Ausstellung falscher Zeugnisse mit Riicksicht auf die Qua-
lifikation fiir Fabrikarbeit wird mit einer Geldbusse von 5—20
Lsterl. geahndet.

Nur in Betreff der Spitzenfabrikation ist eine Abweichung
von den Eingangs gedachten Vorschriften zulissig, indem jungen
Leuten zwischen 16 und 18 Jahren gestattet ist, in solchen Fabriken
innerhalb der Zeit von 4 Uhr Morgens bis 10 Uhr Abends zu
arbeiten, jedoch:

a. nicht mehr als 9 Stunden per Tag, wenn die Arbeit vor
6 Ulr Morgens beginnt oder nach 6 Uhr Abends aufhért;
b. nicht vor 6 Uhr Morgens und nach 6 Uhr Abends an dem-

selben Tage; J
c. nicht nach 6 Uhr Abends und vor 6 Uhr Morgens binnen
24 Stunden.

Die Verwendung von Kindern (ndmlich unter 14 Jahren) ist
in den nachfolgend verzeichneten Gewerben oder Fabrikunterneh-
mungen ginzlich verboten, und zwar:

In offentlichen Sehlachthiusern; Hundespitilern; Feuerwerk-,
Pulver- und sonstigen Fabriken von explosiven Ziindwaaren;
Hadernsortirungsanstalten (des Staubes halber): in Gerbereien; in
Hasen- und Kaninchenfell-Zubereitungsanstalten (des Staubes und
der ungesunden Ausdinstung wegen); in Fabriken von wasser-
dichten Stoifen (der leichten Entziindbarkeit halber); bei Phosphor-
bereitung, Petrolenmmanipulation, sowie bei der Bereitung leicht
entztiindlicher Oele, sei es zur Firnisserzeugung, zum Reinigen von
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Kleiderstoffen oder zu anderen technischen Zwecken; bei metal-
lischen Raffinir- und Schmelzprozessen tiberhaupt, sowie bei Be-
reitung von, Sublimaten, von giftigen Farbstoffen und itzenden
Sauren; bei Destillirung oder Rektifizirung von Alkohol- und Aether-
stoffen; in Branntweinbrennereien und Liqueurfabriken; bei Ver-
goldungs-, Versilberungs- und Emaillirprozessen; bei Glasversilbe-
rung; bei der Guttaperchafabrikation (wegen schidlicher Diampfe):
in Fleischhauereien (wegen Gefahr der Verletzung); in Soda- und
Pottaschefabriken, u. a. m.

Die Zahl der verwendeten Kinder (unter 13 Jahre) in der
Textilindustrie betragt:

1850 1861 1871 1875
Baumwolle . . . 15,000 39,800 43,300 66,900
Schafwolle . . . 7,100 6,000 6,000 8,600
Kammgarnstoffe . 10,000 13,200 18,300 29,900
Flachs . . . . 1,600 3,700 5.600 12,700
Seides o o = ¢ ;200 7.000 6,900 6,800

40,900 69,700 80,100 124,900

Die Ziffern dieser kleinen Tabelle sind von der allergrossten
Wichtigkeit, weil sie erkennen lassen, wie in den letzten 25 Jahren,
nebstdem dass die stetige Vervollkommnung der Maschinen bei-
nahe den grossten Theil der Menschenarbeit anfsaugte, ein Theil
dessen, was zu thun noch iibrig blieh, den Hinden von Kleinen
Kindern anvertraut worden ist. Hieraus entsprang der doppelte
Vortheil, dass Webestoffe nicht nur um vieles billiger als vordem
hergestellt werden konnten, sondern dass auch der Wohlstand der
arbeitenden Klassen befordert wurde, indem eine so grosse Anzahl
von Kindern nebst Frauen (wie aus einer anderen Tabelle ersichi-
lich) in den Stand gesetzt wurde, zur Erhohung des Familien-
einkommens beizutragen.

Untersucht man das Verhéltniss, in welchem Ménner, Frauen
und Kinder seit 25 Jahren an der Herstellung von Textilstoffen
betheiligt waren, so stellen sich die folgenden prozentualen An-
theile heraus.
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Die Textilindustrie beschiiftigte:

| ‘ Frauen und
Kinder ‘

Jungen unter Mzdohen fiber | |f Minner tiber
12 Jahren ' 18 Jahren ‘ 18 Jahren

1850 | 1875 | 1850 | 1875 | 1850 | 1875 | 1850 | 1875

A | Prozent | Prozent | Prozent Prozent

| | | f y
Baumwolle . .| 64 | 14 10,3 8 | 559 | b4 | 274 | 24
Schafwolle . . ‘ 86| 6 | 14,1 | 10 I 38,7 | 48 | 38,7 | 36
Kammwolle . .| 12,7 | 20 8,1 8 || 56,6 | 49 ; 22,6 | 23
Flachs ete. | 23| 7 [111] 9 |eo6| 66 |17 | 18

| | | | | [

Es erhellt aus dieser Vergleichung, dass in der Fabrikation
von Baumwoll-, Kammwoll- und Leinenstoffen die Verwendung
von Minderjihrigen zu-, hingegen die Beschiiftigung der Erwach-
senen beiderlei Geschlechtes abgenommen hat.

Kinder- und Frauenarbeit wurde gleichzeitig mit der Fabrik-
und Werkstiittearbeit, sowie mit den Dienstverhiltnissen im All-
gemeinen durch finf im Jahre 1867 erlassene Parlamentsakte
regulirt , welche letztere spiiter durch einige Nachtragsverord-
nungen eine Erweiterung erhielten. Die Erfahrung hat seither
gezeigt, dass die Hauptbestimmungen jener Erlisse, wie z. B. die
Beschrinkung der Arbeitszeit, die Produktionsverhiltnisse nicht im
Mindesten beeintriichtigten, so dass die Einsicht immer mehr sich
verbreitet hat, wie »Ueberzeit« (overtime) die Kriifte der Ar-
beiter derart herabspannt, dass deren Leistungen geringer ausfallen,
und daher kostspieliger werden, als in normalen Arbeitsstunden.
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,Black Country"

Zu dem traurigen Bilde, welches zu zeichnen die

Aufgabe des nachstehenden Kapitels ist, sollen

ihrer villigen Verlisslichkeit halber die Mate-

rialien vorwiegend amtlichen Quellen, speziell

{den »Reports of the Inspectors of Factories« ent-
= nommen werden.

Mit dem Namen »Schwarze Gegend« oder »black country«
wird ein meilenweiter Bezirk in Staffordshire bezeichnet, in
welchem Kohle und Eisen die hauptsiichliche, etwas russige
Grundlage der Lokalindustrie bilden. Im Umkreis von Birming-
ham, zwischen Stourbridge, Dudley, Rowley und Halesoven
reihen sich Dorfschaften an Dorfschaften, deren gesammte Bevél-
kerung mit urviiterlicher Beharrlichkeit das Handwerk der Nagel-
und Kettenschmiede betreibt. Da ist kaum Ein Haus zu finden,
in welchem nicht die Erwachsenen den Hammer schwingen,
wiirend Kinder den Blasebalg treten. Von Maschinenwesen noch
kaum eine Spur; nahezu Alles wird mittelst Handarbeit ver-
fertigt und Midchen und Weiber leisten dabei das Meiste.
Verwundert schreibt Hutton im Jahre 1741: »Als ich mich
Birmingham niherte, war ich erstaunt, der ganzen Sirasse ent-
lang so unendlich viele Grobhschmiedwerkstitten anzutreffen, und
konnte nicht begreifen, wie in Einer Gegend, so gut bevilkert
sie auch sein mag, so viele Leute von demselben Handwerk sich
ernahren konnen. Ja. in mancher Gegend sah ich ein oder



989 »Black Country®.

mehrere Frauenzimmer mit herabgelassenen Oberkleidern, ung
von Untergewiindern gerade auch nicht viel am Leibe tragend,
welche den Hammer mit aller Grazie ihres Geschlechtes schwan-
gen. Die Schonheit ibrer Zige war entstellt von dem vom
Amboss auffliegenden Russe. Ueberrascht von der Neuheit des
Anblickes frug ich, ob denn in dieser Gegend die Ladies die
Plerde beschlagen, worauf mir die Antwort wurde: »Diese sind
unsere Nagelschmiede«.

Minder zart driickt sich im Jahre 1875 in Betreff der ganz
auf dem alten Standpunkte verbliehenen, oder wie es scheint,
sogar viel &drger gewordenen Verhiltnisse der Subinspektor
Brewer aus.

Er berichtet: »Tag fiir Tag finde ich die Ueberzeugung be-
stitigt, dass diese Art weiblicher Arbeit ein Fluech der Gegend
ist; nicht etwa wegen ihrer Konkurrenz, sondern weil diese Ge-
schipfe Tag und Nacht arbeiten miissen wie die Sklaven, und
fir was?

Nieht fiir einen entsprechenden und verdienten Lohn, son-
dern [iir den niedrigen Preis, den der gewissenlose Meister*) zu
zahlen beliebt. Sie arbeiten nicht um Tommy (theuere Esswaaren,
die unredlicherweise statt Baarlohn verabfolgt werden) oder um
Bier, sondern um ihre verhungernden Kinder am Leben zu er-
halten, wihrend der, welcher der Brodgewinner fiir die ganze
Familie sein sollte, sich im Wirthshaus giitlich thut. Es isL hier
allgemein tblich, dass die Burschen sich die fleissigsten und im
Handwerk geschicktesten Midchen zu Weibern wihlen, um von
ihnen. sich ernihren zu lassen. Bald kommen Kinder in's Haus;
Krankheit tritt ein, abgezehrt und verfallen kann die Frau nicht
mehr das Haus ernihren. Der Mann, dem Trunk ergeben, ist
selten mehr der Arbeit fihig; die Kinder, in Sechmutz, in Lumpen
und Unwissenheit herangewachsen, beginnen ihren Lebenslauf am
Blasbalg, héren die unflithigsten Reden, sehen die Trink- und
Spiellaster der Erwachsenen vor sich, und arten zuletzt ganz in
derselben Weise aus.« — »FEines Tages¢, so erzidhlt Mr. Brewer

*) Im Original heisst es noch viel derber: ,The erafty knave of a master.”
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weiter, »sagle eine junge Frau zu mir: »Isay, master, ich wiinschte,
Sie michten im Stande sein, meinen Mann mehr, und mich weniger
arbeiten zu machen. Ach, ich habe einen swell (Londoner Stutzer)
geheirathet!« Als ich sie fragte, was sie unter »swell¢ verstehe,
antwortete sie: des Morgens, als wir getraut wurden, trug er eine
goldene Uhr nebst Kette, sowie einen Moderock ; aber des Abends:
»when we came to go to bede, straf’ mich Gott, wenn er ein
Hemd am Leibe hatte. Und seit dem Tage muss ich ihn durch
Arbeit in einem Ziegelwerk erniihren, und nicht bloss ernihren,
sondern ihm auch Geld zum Vertrinken geben.c«

Mit den sanitaren Verhiltnissen in den Werkstitten ist es
gleichfalls nicht auf das Beste bestellt, und nicht die geringste
unter den Unzukdmmlichkeiten ist es, wenn Frauen, ihrer Ent-
bindung schon nahe, vor der Esse und am Ambos arbeiten
miissen, mit hochgeschwungenem Hammer eine Kette schmiedend.
»Du siehst hente nicht sehr frisch zur Arbeit aus, Clara«, sagte
eines Tages, zwar nicht gerade in einer Nigelwerkstitte, sondern
in einer benachbarten Ziegelei ein Aufseher zu einem Midchen,
von dem er glauble, dass es die Nacht in einem Wirthshause
zugebracht haben mochte, — »Sie wiirden auch nieht besser aus-
sehen« — antwortete die Arbeiterin — »wenn Sie heute Nacht
entbunden hiitten.« (Report of the Insp. April 1875 pag. 82.)

Einem dortigen Lokalblatte entnimmt der vorliegende Bericht
folgende Schilderung, die mit englischer Ungeschminktheit aus-
gefithrt ist: »An der Hinterfront einiger Hauschen, wo der
Unrathskanal des Dorfes seine iiblen Diampfe ausstiess, standen
die Thiiren von 5 oder 6 Kettenschmieden offen. Hell brannten
die Feuer; aber nur Midchen, keine Minner waren an der Arbeit:
Médchen im beiliufigen Alter von 15 bis 20 Jahren. Ganz ab-
wesend war das miinnliche Geschlecht allerdings nicht; Not a bit
of it! Die Herren der Schopfung waren ziemlich zahlreich ver-
treten; aber sie begniigten sich damit, Blaumontag zu feiern,
Spiisse zu treiben, und den Midchen, die fest davauf loshdmmerten,
die Cour zu machen. Und als einer der Burschen gar zu hand-
greiflich gegen sein Liebchen zu werden anfing, packten ihn die
andern Burschen, schleppten ihn in den Hof und rissen ihm die
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Kleider total vom Leib. Die Frauen, als sie dies sahen, kamen
aus den Werkstitten herbei, um diesen »Spass« mitzumachen.
Es ist ein boser Ort, sagte ein altes Weib, wohl die boseste Ge-
gend, die unser Herrgott je geschaffen.«

Robert Baker, Oberinspektor der Fabriken, indem er den
oben zitirten Bericht resumirt, fiigt wértlich hinzu: er habe
nicht den zehnten Theil von dem, was der Subinspektor und
andere Augenzeugen iiber die Zustiinde im »Black country« berich-
teten, wiedergeben konnen. Das sei auch in einem Parlaments-
berichte, oder in irgend einem Druckwerk tiberhaupt nicht zuléssig.
Leider beruhe beides, was geschrieben, und auch was verschwie-
gen wurde, auf Wahrheit. Was kénne man von dem sozialen
und sittlichen Zustande eines Distriktes erwarten, in denen Szenen,
wie die oben geschilderten, sich hidufie wiederholen; wo der all-
gemeine Ton verwildert und selten ein Mann wiihrend der ersten
zwei Tage der Woche bei der Arbeit zu finden sei. Die einzige
Hoffnung liege darin, dass es gelingen werde, zuerst die Meister
und dann auch die Werkleute der Erziehung zugiinglich zu
machen.«  Aber neben jenen sittlichen kommen noch rein mate-
terielle, das allgemeine Wohl beriihrende Interessen in Betracht.
Herr Baker macht die Regierung daranf aufmerksam, »dass im
Black Country jene schweren Ankerketten geschmiedet wer-
den, auf deren Festigkeit oft die Sicherheit der seefahrenden
Menschenleben und Giiter beruht ; dass diese Arbeit von schwachen
Weibern vollbracht wird, und dass leicht Eisen minderer Qualitit
in Verwendung kommen mag. Jedenfalls sei so viel Grund zu
Besorgniss in dieser Richtung vorhanden, dass eine behérdliche
Untersuchung und amtliche Markirung aller solcher Ketten, bevor
selbe zum Schiffsdienst zugelassen werden, sehr zu empfehlen
sein dirfte.«

Es scheint hier zugleich der geeignete Ort zu sein, ein Thema
zu beriihren, welches im Zusammenhange steht mit den Arbeiter-
zustiinden im Allgemeinen — namlich die Trunkenheitsfrage.

»Die Wurzel alles Uebels im Black Country — schreibt Herr
Brewer — ist Trunkenheit, gleichviel ob von den dortigen Kohlen-
oder Eisenwerken, von den Nagel- oder Kettenschmieden die Rede
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sein mag.« Der Vater hat in guten Zeiten oft 3 Lsterl. per Woche
verdient, und davon auch nichl einen Heller fiir den Lebensunter-
halt von Weib und Kind hergegeben, sein ganzer Verdienst bleibt
im Wirthshaus. Es ist eine Thatsache, nicht bloss in diesem,
sondern auch in den meisten andern Industriebezirken, dass nach
der exorbitanten Erhéhung der Lshne die Werkleute oft weniger
verdienten als vordem, weil viele derselben 2 oder 3 Tage der
Woche im Wirthshaus, statt in der Werkstitte zubrachten. Alle
gesellschaftlichen Sténde, leider auch alle Altersklassen und Ge-
schlechter sind von diesem Uebel infizirt. Auf nicht weniger
als 2400 Millionen Mark belauft sich der jihrliche Kensum von
Spirituosen (Biere mitgerechnet) in den Vereinigten Konigreichen,
und man darf annehmen, dass gut die Hilfte, wenn nicht noch
mehr von dieser kolossalen Summe aus den Taschen der Arbeiter-
bevdlkerung in jene der Wirthe, Brauer, Weinhandler, Sprit-
brenner und dbnlicher auf die Trunksucht des Volkes spekulirender
Geschiiftsleute fliesst. Hiezu kommt noch eine andere traurige
Betrachtung. Die wohlhabenderen Gesellschaftsklassen mit den
soberen Zehntausend« (»the Upper Ten Thousand«) geniessen Ziem-
lich viel theuere Weine und feinere Gelrinke, von denen Eine
Flasche nicht selten eine Guinea oder doch 10 bis 15 sh. kostet.
Die unteren Klassen, berauschenden Stoffen zugethan, greifen
nach starken, billigen Elementen, wie Gin, Whisky, Brandy u. dgl.
und erhalten daher fiir ihre 60,000,000 Lsterl, weit mehr betéiubende
Fliissigkeiten als jene. Im Jahre 1873 wurden in England und
Wales allein 183,000 Trunkenbolde vor die Polizeigerichtshofe
gebracht, geradezu die doppelte Anzahl der im Jahre 1863 vor-
gekommenen Fille, und so lange sie sich noch allein, oder wenig-
stens mit Hilfe der sie begleitenden Freunde auf den Fiissen
halten konnen, werden derlei Individuen nicht arretirt. Sie
miissen entweder schon hilflos in der Gosse liegen, oder im
Streit und Schligereien betroffen werden, ehe dem polizeilichen
Missigkeitsanwalt erlaubt ist, Hand an sie zn legen. Das zarte
Geschlecht fungirt etwa mit 30 Prozent in der Gesammtzahl
solcher Polizeifille. London erfreut sich 9000 Wirthshiuser
(public houses), Liverpool 2300, Manchester 2340 Sheffield 1400.
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Wenn in jedem der letzteren auch nur 10 Lsterl. per Woche ver-
trunken werden, so macht dies eine wéchentliche Trinkausgabe
von 14,000 Lsterl. bei einer Bevilkerung von nicht 240,000 Seelen
aus. Liverpool steht in dem Rufe, die betrunkenste Stadt
im ganzen Kénigreich zu sein! Die Arbeiterklassen daselbst,
verglichen mit den nimlichen Klassen in anderen britischen
Stédten, sind mehr als die letzteren der Unmiissigkeit zugethan.
Fille, wie im Black country, dass der Mann, oder der Mann und
das Weib den ganzen Wochenerwerb in der Trinkstube verthun,
und ihre Kinder in Schmutz, Elend und Verwilderung aulwachsen
lassen, sind hiinfig Gegenstand gerichtlicher Verhandlungen. Aus
New-Castle upon Tyne meldet der amerikanische Konsul Jones
in amtlichem Wege, dass seit der Reduktion der Arbeitsstunden
bei gleichzeitiger Erhohung der Léhne das exzessive Trinken stark
zngenommen habe. Der bekannte Philantrop Earl of Shaftesbury
schrieb mit kummervollem Herzen im Jahre 1875 an den Pri-
sidenten des nordamerikanischen statistischen Bureaus, Dr. Young,
die folgenden Worte: »Es wiirde nur ermiiden, wenn ich die
ohnehin in &ffentlichen Reden, Pamphleten, Traktaten und
Zeitungen bekannt gegebenen Daten {iber das Uchel der Unmiissig-
keit wiederholen wollte. Sie kennen wohl schon die vielen und
verschiedenen Fiille, welche tiglich und iiberall mitgetheilt werden.
Leider ist sehr wenig darunter, was ich nicht selber
unterschreiben miisste. Die Einbusse in moralischer, gesell-
schaftlicher und finanzieller Hinsicht, welche ein Land durch derlei
Volksgewohnheiten erleidet, lisst sich kaum berechnen.«

Ohne Zweifel wird der zur Zeit industrieller Krisen unter
einzelnen Arbeiterklassen eintretende Nothstand durch die leichi-
sinnige, theils vorangegangene, theils andaunernde und jihrlich
noch immer wachsende Geldverschwendung in Wirthshiusern in
hohem Grade verschiirft. Es ist berechnet worden, dass in Eng-
land fiir berauschende Getrinke mehr ausgegeben wird (4 Lsterl.
7 sh. 3 pence per Kopf der Bevilkerung), als fiir Brod, Thee,
Zucker, Kaffe, Kakao und Reis zusammengenommen (4 Lsterl.
3 sh. 3 pence per Kopf). Die Staatskassen beziehen an Brennerei-
und Malzsteuern, an Einfuhrabgaben fir Wein und Spirituosen,
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an Lizenzgebiihren der Schankwirthschaften, sowie aus dhnlichen
dem Konsum sogenannter »geistiger« Getriinke entspringenden
Taxen die unglaublich hohe Summe von 32 Millionen Lsterl. oder
640 Millionen Mark per Jahr! Es gibt in England und Wales
118,000 diverse Verkaufsstitten fiir derlei Getrinke, wozu noch
2500 »Grocers« oder Krimer kommen, welche zwar nicht aus-
schiinken, aber die spirituosen Getriinke flaschenweise oder sonst
en gros verkaufen diirfen. In den grosseren Industrieortschaften
stellt sich fir die Zahl der Trinkhiiuser folgendes Verhiiltniss

heraus:
Zahl der Trink- je ein Trinkhaus

hiluser auf Bewohner
London . . . . . 9000 400
Liverpool . . . . . 2285 216
Manchester . . . . 2337 164
Birmingham . . . . 1784 198
Sheffield . . . . . 139 172
Bristol . « .« . o 1309 139
Leeds . < &« =« « - 968 271
Bradford . . . . . 818 178
Newecastle upon Tyne 798 160
Salford. . . . . . 1731 171

Die Zunahme des Konsums von Spivituosen ist aus folgender
Vergleichung ersichtlich. Es entfielen auf jeden Kopf der Be-
volkerung:

Gallonen Gallonen Bushel

Spirit Wein Malz

im Jahre 1840 . . . 0,97 0,25 1,59
. . 1830 . . . 1,04 0,23 1,47
. 1860 . . . 093 0,23 . L45

i 5i 1870 - . o 1,01 0,49 1,84
W . 1875 . . . 1,30 0,53 1,95
9 L 1876 . . . 1,27 0,56 2,00
v g A8RT - s 1,23 0,53 1,92

Missionsgesellschaften und Missigkeitsvereine suchen zwar das
weitere Umsichgreifen dieses beklagenswerthen Uebels einzudim-
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men; die Sicherung des Erfolges diirfte jedoch mehr in einer
erfolgreichen Hebung des allgemeinen Kulturzustandes, als in zelo-
tischen Strassenpredigten gefunden werden. Das bekannte Parla-
mentsmitglied Mr. Mundella, im Monate Miirz 1879 zur Uebernahme
des Vorsitzes in einer Missigkeitsmission in Sheffield eingeladen,
wo in Einer Woche 956 Méssigkeitspredigten (?) abgehalten wur-
den, dusserte sich iiber diesen Gegenstand mit folgenden Worten:

»Much of the distress and privation of present and past years
should have been averted had we been a temperate and thrifty
people. We can never become truly happy, prosperous, and
free as a nation, till we become sober and self-denying. The
waste of money caused by intemperance is fearful and prodigious;
but the material injury is trifling compared with the injury which
intemperance inflicts on the moral, religious, and intellectual life
of the nation. To endeavour effectually to remedy an evil, which
is at once a national curse and disgrace, is the duty of every
honest patriot and true Christian.«
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Vergangenheit und Gegenwart
der Wirths_chaftlichen Zustdnde des britischen Reiches.

I. Ausdehnung, Bevolkerung und allgemeine Handelsergebnisse.

ehmungen mit

3 mente,
\

fine statistische Darstellung der riesigen Gebiete,
uf denen England seine kommerziellen Unter-

gewaltiger Kithnheit zu etabliren

i/ vermochte sowie jener inneren staatlichen Ele-
welche den industriellen Fortschritt zei-
—===xil|jgen halfen, diirfte am treffendsten die michtige

Stromung und den gegenwirtigen Standpunkt seiner gewerblichen

Produktionskraft kennzeichnen.

‘ Engl. B de :?;g:)r t5 Staats- Oeffentliche
| O Meilen Bevilkerung und Tmports einkommen Schuld
Lsterl. | [Lsterl. | Lsterl
In Europa . . 121, Q&J -35 660,000 IM-b 000,000 bO,.‘?QU OU() 730 000,000
s Asien. . 1,588,254 244,200,000 142,000, 000 54,600,000 141,800,000
,» Amerika .| 3,733,207 5,340,000 | 54,000, 000 | 6,635,000 27,800,000
., Australien = 3,173,310 | 2,500,000 | 88,000,000 16,000,000 60,000,000
» Afrika . . 270,000 | 1,500,000 | 12,500,000 | 2,100,000 5,000,000
Einzelne [In- |
sel- Besitzun- -
5 1 96,171 | 200,000 | 2,000,000 550,000 650,000
Total | 8,982,177 |-b7 400,000 |U:ib 500,000 | 160,105,000 |965,250.000

Seit 1801, in welchem Jahre die ersten beziiglichen statisti-
schen Aufzeichnungen angeordnet wurden, hat sich die Bevil-

v. Beherzer, Weltindustrien.
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kerung der drei Vereinigten Konigreiche, welche damals nicht mehy
als 16'/4 Millionen betrug, mehr als verdoppelt, obzwar die Einwoh-
nerzahl in Irland, meist in Folge der sehr lebhaften Emigration, seit
1841 von 8,223,000 auf 5,336,400 Seelen im Jahre 1877 zuriick-
gegangen ist. Die Smaragdinzel hat im letzten Vierteljahrhundert
(1851 bis 1876) nicht weniger als 2'/e Millionen ihrer Bevilkerung
auf diesem Wege verloren.

Die Auswanderung, welche mit Ricksicht auf die eng-
lischen Verhiilinisse, wenigstens in neuerer Zeit nur als eine
den Handel und die Industrie des Mutterlandes fordernde Koloni-
sationsunternehmung befrachtet werden darf, hat erst im Jahre
1816, nach Beendigung der Napoleon'schen Kriege, begonnen, gris-
sere Dimensionen anzunehmen, und es sind beispielsweise aus den
drei Kénigreichen ausgewandert:

1815 2,081 Personen 1873 228,000 Personen

1819 35,000 1875 141,000 .,
1834 76,000 . 1876 110,000
1862 98,000 1877 95,000
1869 186,000 1878 113,000

Fremde Einwanderung und Rickkehr der Kolonisten haben,
mit Ausnahme der konstanten irischen Verluste, jene Abginge
nahezn kompensirt. Es wanderten ein:

1876 91,647 Personen, darunter 71,404 geborene Briten
1877 82,000 ..
1878 78,000 5

II. Entwickelung der Kommunikationsmittel.

Wie sehr Verkehrserleichterungen die Interessen der Industrie
zu fordern vermigen, ist am frithesten in England erkannt und
erprobt worden, wo der Ausdehnung der Schienenwege und der
Dampfschiffunternehmungen zuerst gewaltige Impulse gegeben
worden sind. Wir lassen die bedeutungsvollen Zahlen fiir sich
selber sprechen:
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A. Eisenbahnen.

Bahnliinge :

‘ in engl., Meilen Aslsgekapissl ‘ der ;2:::1;3”

Eel. )  Lsterl. |

| 1843 1,952 65,531,000 | 23,467,000
1853 7,686 273,325,000 102,287,000
1863 12,322 404,219,000 204,700,000
1873 16,082 | 588,320,000 455,635,000

| 1876 | 16,872 658,215,000 538,682,000

| 1877 . | 17,092 673,760,000 ‘ 531,532,000

| 1878 | 17,335 700,563,000 565,126,000 |

Ausser den europiiischen befinden sich auf britischem Boden
in den Kolonien Schienenwege von folgender Ausdehnung im
Betriebe:

in Indien . . . . . . . . 6900 engl. Meilen

.. den ecanadischen Besitzungen 7,000 ,,
Australasien . . . . . . 2900 .,
Kapkolonie und Natal . . . 154

o Ceylon = Ls s e e s YR

= MamItius o w0 g s e e E 66 -

, Jamaika und Brit. Guyana . 46 |,

Zusammen 17,158 engl. Meil(?H,

wodurch sich die Linge simmtlicher englischer Bahnen im Mutter-
lande und den Kolonien auf circa 34,500 engl. Meilen erhdht.

Die Hauptlinien Britisch-Indiens verbinden die entferntesten
Punkte des Landes unter einander, sowie mit den grossen Handels-
plitzen an den Kiisten des arabischen Meeres und an dem Busen
von Bengalen. Ungefihr 108 Millionen Lstrl. (2,160 Millionen
Mark) sind von den zehn, mit Zinsengarantie ins Leben gerufenen
Privatgesellschaften und vom Staate, welcher 12 verschiedene
Linien im eigenen Betrieb hat, auf das Eisenbahnnetz Ostindiens
verwendet worden.

Auf simmtlichen Bahnen in den drei Vereinigten Konigreichen
stehen im Betriebe: 12,300 Lokomotiven, 37,730 Passagierwagen,
10,730 Begleitwagen, 363,700 Giitertransportwagen und 11,300
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spezielle Dienstwagen der Anstalten — total ein Wagenpark von
423,460 Vehikel, ungerechnet eine betriichtliche Anzahl von
Privatwaggons, die von Bergwerkunternehmungen (meist Kohlen-
werken) oder anderen grossen Industricetablissements aus Ge-
schéftsriicksichten beigestellt zu werden pflegen.

Bei weiterem Eingehen in die Details des Eisenbahnverkehrs
zeigt sich die volkswirthschaftlich so erfrenliche Erscheinung, dass
die Zahl der Passagicre IIL Klasse geradezu viermal grosser
ist, als jene der L. und II Klasse zusammengenommen, und dass von
der erstgenannten Kategorie beinahe doppelt so viel Einnahmen
in die Eisenbahnkassen fliessen, als von beiden letzteren, wie aus
dem nachfolgenden Nachweis ersichtlich ist:

Klassenvertheilung des Eisenbahn-Personenverkehrs
im Jahre 1877.

Passagiere:
I KL 1. KL III. Kl
England und Wales .. . . 36,919,000 59,091,000 396,394,000
Schottland . . . . . . 4,829,000 3,638,000 33,455,000
Irland . . . . . . . 1,822,000 4,092,000 11,352,000

Vereinigtes Konigreich 43,570,000 66,821,000 441,201,000

Einnahmen in Lsterl.:

LKL, II. X1, III. Kl
England und Wales . . . 3,670,000 3,121,000 11,934,000
Schottland . . . . . . 492,000 920,000 1,408,000
Iglamds s oo ren m v ke e 265000 297,000 616,000

Vereinigtes Konigreich 4,428,000 3,637,000 13,958,000

Die Gesammtzahl der Passagiere auf simmilichen englischen,
schottischen und irischen Bahnen war seit 1854, in welchem Jahre
allerdings erst 8054 Meilen in Betrieb standen, von 111,207,000
Personen auf 565,444,000 Passagiere im Jahre 1878 gestiegen,
withrend welcher Periode auch die Ausdehnung des Eisenbahn-
netzes mehr als das Doppelle, nimlich 17,335 engl. Meilen er-
reicht hat.
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B. Schifffahrt,

| .m 4| Tonnen- Dam- Tonnen- ( Y
Segelschifl) ghale | prrs B v

1849 \ 17,800 | 3,000,000 414 108,300 | 3,108,300
1861 | 19,300 | 3,919,000 | 997 | 441,200 | 4,360,200
1872 | 19,700 | 4246000 = 9845 | 1,516,000 ‘ 5,762,000
1875 17,020 | 4045000 | 3000 | 1,847,000 | 5890,000
1876 ‘ 17,230 | 4,126,000 = 3120 | 1,870,000 = 6,000,000
| 1877 17,100 = 4,138,000 = 3218 | 1,978,000 ‘ 6,116,000
1878 | 16,700 | 4076000 | 3390 | 2,160,000 | 6,236,000

il |

(. Tonnengehalt simmtlicher in britischen Héfen
ein- und auslaufenden Seefahrzeuge.

‘ Britische Fremde : Zusammen

1840 (5,490,000 9,949,000 | 9,440,000

| 1854 10,745,000 7,924,000 18,670,000
1861 15,421,000 11,175,000 | 26,596,000
1871 28,035,000 13,513,000 41,548,000
1876 33,442,000 17,343,000 | 50,785,000

7 34,766,000 16,765,000 51,531,000

III. Territoriale Vertheilung und Arbeitskrafte der Textilindustrie. W

Die ausserordentliche Stérung, welche seit den letzten zwei
Jahren durch Arbeiterstrikes und ungiinstige Geschéftsverhiltnisse
in der Fabrikthiitigkeit herbeigefiihrt wurde, lisst den momen-
tanen Stand der letzteren nicht als den normalen erscheinen.

¥) Bloss ,registrirte Seeschiffe mit Ausschluss von Fluss- und anderen
kleineren Fahrzeugen. Ihre gesammte Bemannung beliiuft sich gegenwiirtig
auf etwas iiber 200,000 Kéopfe. Die Abnahme in der Zahl der Segler wird
nicht nur durch deren grossere Traglihigkeit in der Neuzeit, sondern mnoch
mehr durch die beiliufig dreimal raschere Bewegung der Dampfer kompensirt,
welche es den letzteren gestattet, ofterer, als Segler es vermigen, ein- und aus-
zuklariren, Dieses entscheidende Moment tritt besonders in dem seit Anwen-
dung der Dampfkraft fast sprungweise wachsenden Umfang der gesammten Ein-
und Ausklarirungen hervor.
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Hingegen liegt ein Parlamentshericht fiir das Jahr 1874 (Reports
of the Inspectors of Factories) vor, welchem die nachstehenden
Ziffern entnommen sind:

T ———

|

Zahl Miinnl. | Weibl, |Gesammt-
g " zahl der

Fabrzken Arbeiter | Arbeiter i Axbaites

Fiir Baumwollstoffe
in England wnd Wales . | 2542 | 180,600 | 259,700 440,300

5 ochoftland 0 L . Sl 105 5,800 | 30,300 | 36,000

o land- . o 0L, 8 | 1,900 1,200 3,100
Vereinigtes Komgrelch 2655 | 187,600 ;991,900 | 479,500

Fiir Wollstoffe: ‘

in England und Wales . | 1483 54,100 | 51,300 | 105,400
» Schottland . . . . 557 | 11,800 | 15,900 | 27,700
sedrlandie s o e ot 60 800 700 1,500 |

Vereinigtes Kénigreich 1800 | 66,700 ‘ 67,900 | 134,600 .I
Fir Shoddystoffe: | ‘

in England und Wales . | 123 1,600 | 1,900 | 3,500
» ochottland . . . 92 ‘ 3 4 7
Iland . & . ., .a& | =S| — = — ‘

i D
Vereinigtes Konigreich | 125 1,603 1,904 3,607

FirgemischteKammgarn-
stoffe (Worsted Goods):

in England und Wales . 648 | 54,000 78,000 132,900
b achotiiand s e 43 | 3,100 | 7,200 10,300
sooilanda. L Ee i | 3 9 12. |

Vereinigtes Komgrexch 692 | 56,003‘ 85,209 | 143,212 |
Fir Leinenstoffe: |

in England und Wales . 141 6,900 | 15,600 | 22,400
= oochotland = . . . 159 12,800 | 33,100 | 45,900
e D E R IS 149 | 18,300 | 42,000 60,300

Vereinigtes Konigreich 449
Fir Hanfwaaren: ] i
in England und Wales .| 45 | 1,500 1,600 ‘ 3,100
o oSchaftlandoe s o L 12 600 1,300 1,900 |
iy IRIARICE SUEERGEE 4 | 200 | 100 | 300
Vereinigtes Konigreich 61 2,300 3,000 | 5,300 ‘

38,000 ’ 90,600 | 128,600
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‘ ‘ —
‘ | Zabl | Mannl | Weibl, |Gessmisk
|| Fabriken | Avbeiter Arbeiter | A pheiter
A= L —_— |
Fiir Jutewaaren: | ‘ |
in England und Wales . 15 | 4,500 3,400 | 4,900
., Schottland . . . . 84 9,600 | 21,400 | 31,000
L £ T A S 14 500 | 1,600 | 2,100 ‘
Vereinigtes Konigreich | 110 | 11,600 | 26,400 38,000
Fiir Seidengewebe: '
| in England und Wales .| 812 | 12,800 | 31,700 | 44,500 |
., Schottland . . . .| 4 | 100 700 800 |
\ , Irland . 2 300 100 400
Vereinigtes Kinigreich 818 13,200 32,500 45,700
Fiir Wirkwaaren (Hosiery)
. S. W.: ‘
‘ in England und Wales . 570 15,600 11,800 27,400

’ ., Schottland . . . .| 14 600 1,000 1,600

,.Irland......l — —_ el —

| Vereinigtes Konigreich ‘ 584 | 16,200

12,800 | 29,000

IV. Ein- und Ausfuhrwerthe im Allgemeinen*).
(In Lsterl.; 000 ausgelassen, also 25,742 = 25,742,000.)

A. Aus und naech dem Auslande.

—_— —

18556 1865 | 1877 1878
I

Nordamerik. Vereins- [ Einfuhr | 95,742 | 21,624 | 77,826 | 89,146

staaten Ausfubr| 18,663 | 25,171 | 19,886 | 17,532 |
Einfuhr | 9247 | 31,625 | 45823 | 41,379
Ausfuhr| 10,422 | 25355 | 25,664 | 26,596
Einfulr [15,116*%)]15,000%%)| 26,270 | 23,571
Ausfubr| 14,795 | 26,085 | 28,950 | 29,170

Frankreich

Deutsches Reich

%) Geordnet nach den Hauptrichtungen, in welchen die Verkehrsbeziehungen
Statt haben, und mit Auschluss des Edelmetallverkehrs.
#*) Hansestiidte und preussische Kiiste.
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= B 0 Beg'y

| Russland . _ ) Einfuhr
| Ausl‘uln-|

‘ Holland .. | Einfuhr

/ | Ausfuhr

China (ohne Hong- f iy

| kong) Ausfuhr
| Belgien . ) Einfuhr |

[ Ausfuhr

| Egypten(inel. Transit) Einfuhr
‘ lAusfuhr ‘
i Schweden und Nor- r Einfuhr ‘
| WERE l Ausfuhr

Spanien L ] Einfulr
‘ l Ausfuhr ‘
Brasilien . ol [ Einfuhr |
‘ } Ausfuhr

Tiirkei. , ., . . | Einfuhr

| | Ausfuhr

Uruguay . o fEinfuhr

| Ausfubr

Pern . ) Einfuhr

Ausfuhr

Italien . S R [ Einfuhr

| Ausfuhe

Déinemark. und Ko- Binfubr

|I lonien Ausfuhr

| Portugal . Einfuhr

Ausfuhr

Spanische Kolonien | Einfuhr

Ausfuhr

|Chile . . . . . [FEinfuhr

' Ausfuhr

Griechenland " ] Einfuhr

Ausfuhr

Oesterreich Einfuhr
[Ausfl ihr |

—
| 1855 1865
— I__ —

473 | 17,384
— || 68t
6,461 | 12,414
7,170 | 14,961
8,747 | 10,678
901 | 3,689
2,534 | 7,355
3,947 | 6,896
3,675 | 21,773
1,572 | 6,168
3,925 ‘ 5,654
1,415 2,484
4,800 4,770
1,294 3,016
2,974 6,797
3,441 } 5,771
2,295 5,500
6,059 ) 7,000
430 1,249
303 | 836
3484 4,000
1,346 1,206
= 233
— 1,982
3,087 92,984
1,020 1,560
1,962 2,472
1,535 2551
3,244 6,566
1,683 3,537 |
1,925 3,799
1,387 1,626
731 1,071
238 1,127
1,019 678
769 862

1877
99,143
6,244
19,861
16,032
13,421
4,611
12,889
11,760
11,102
9,397
10,454
6,197
10,802
4,267
6,345
6,406
6,852
6,000
735
1,132
4,697
1,421
4,101
7,350
3,965
2,570
3,777
2,873
3,580
4,229
3,280
1,611
9,454
985
1,541
1,397

|
|

/

1878

17,804
9,459
21,466
14,676
13,600
3,950
12,387
11,356
6,146
9,964
9,128
4,395
9,116
3,795
4,651
6,199
4,779
8,302
644
1,035
5,233
1,591
3,953
6,445
4,644
9, 154
3,320
2,615
3,410
3,604

9,200 |

1,293
1,763
1,130
1,666
1,000
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| 1855 1865 1877 1878

Argén;i;isclle _Con- Einfuhr __-T;):i‘.; | I-,Ol-{- 1,699 1,100
fisderation {A.usfuhr‘ 769 | 1989 | 2,184 | 2,394
LR e IR o e
v [ e oo | e
st (B8 | 21 220 | |

Staatengebiete, deren Handelsbeziehungen zu England den Werth von
L Million Lsterl. per Jahr nicht erreichen, wie Persien, Tunis, die Donaufiirsten-

thiimer,

Ostafrika, Cochinchina, Haiti, Japan, Bolivia u. a.

sind in diese

Liste nicht einbezogen worden. Es sollten eben nur die Hauptrichtungen der

britischen Industrieexporte angedeutet werden.

Ausserdem sind bei Gebrauch

der voranstehenden Tabelle, die seit dem Jahre 1855 eingetretenen politischen
Veriinderungen zu beriicksichtigen, durch welche einige Staatsterritorien, wie
Italien, Deutsches Reich, Frankreich, Oesterreich, Diinemark u. a. einen Ge-
bietszuwaehs oder Verlust erfahren haben.

B. Aus und nach den Britischen Kolonien.

Einfuhr ‘

Indien . . «ibe o

Auslulir |

Canada und Neu- [ Finfuhr i
fundland } Ausfuhr
Australien. . . . JEinfuhr

| Ausfabr ‘

Hongkong : l Einfuhr “
lAusfuhl‘ ‘

Kapland und Natal Einfuhr ‘
| Ausfuhr
| Westindien und Bri- | ginfuhr

' tisch-Guiana lAusfuhr ‘
Straits-Settlements . I Einfuhr
Ausfuhr

1855 1865 | 1877
12,660 | 37,306 | 31,225 |
10,354 | 18,833 | 26,619
4,693 | 6,350 | 12,087
3080 | 5721 | 8458
4,500 | 10,237 | 21,764
7,292 | 14,167 | 21,502
= 773 | 1,805
T 1,588 | 3,645
050 | 2,446 | 4,275
837 | 1,759 | 4,500
5470 | 7,180 | 6,935 |
1,083 | 3,000 | 3,138 |
616 | 2,156 | 2792 |
691 | 1,510 | 2,410

1878

97 471

| 24,659

9,531
7,034
90,855
21,526
1,175
3,042
4,381

5,459
2,944

1,883

6,150 |

2,537 |
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” 1855 | 1865 | 1878 | 1877

1,474 3,708 | 4,500 | 2,923

Ceylon. Elnf uhr i
Ausfuhr 326 718 1,107 851
Malta und Gozzo Einfuhr 201 84 | 9287 177
Ausfuhr 702 726 | 987 1,372
Gibraltar . Einfuhr 71 150 70 | 35 |
Ausfuhr 906 1,241 _ 937 ] 778 |
Mauritins . . . . | Einfuhr | 1,724 1,246 | 1,890 887 |
Ausfuhr 318 613 599 ’ 432 |
Es waren bewerthet:
Die Gesammteinfuhr:
| 1855 1865 1877 1878
" Lsterl. ‘ Lsterl. | Lsterl. |  Lsterl.

Aus britischen Kolonien. 33,576,000 \ 72,840,000 | 89,554,000 77,936,000
dem Auslande . .[110,000,000 198,232,000 304,866,000 290 835,000 |

Gesammitsumme “143,576,0{)0 ‘271,072,000 394,420,000 368,u1,000!
" |

Die Gesammtausfuhr:
Aus britischen Kolonien .| 28,287,000 ‘ 72,841,000

., dem Auslande . ' 87,832,000 |167,285,000

89,554,000 | 71,993,000
176,594,000 173,491,000

116,119,000 i240,126,000 266,148,000 245,484,000

Gesammtsumme

Gesammter Ein- und Ausfuhrhandel mit den Kolonien
und dem Auslande:

1855 . . .. 259,695,000 Lsterl. 1877 . . .. 660,568,000 Lsterl.
1866 1 . .« «1 511,198,000 1878 . . . . 614,255,000 .,

Diese Ziffern, indem sie den stetig steigenden Import von
Rohstoffen mit dem gleichzeitig riesenhaft sich vermehrenden Ex-
port von Fabrikaten nachweisen, wiederspiegeln die wachsende
Prosperitiit der britischen Industriethéitigkeit.
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V. Quantititen, Werthe und Provenienzgebiete der wichtigsten
im Jahre 1878 verarbeiteten Rohstoffe.
(000 ausgelassen, also 12,113 = 12,118,000.)

1877

Baumwolle Ztr.

1878

12,113 33,525

Schafwolle Pfd. 395,462 22,774
Flachs . Zir. 1,554 3,483
Hanf Ztr. 1,225 1,915
Seide . Pfd. 4,175 3,684
Seideabfille. Ztr. 33,300 396
Jute Zir. 4,249 3,241
Ziegenhaar . Pfd. 6,000 730%)
Kuhhaar Zir. 45 175%)
Rosshaar . Ztr. 25 203%)
Haar (unbenannt) Ztr.  260%)
Borsten Pid. 2,503 395
Kautschuk . Ztr. 150 1,309
Guttapercha. Pfd. 33 301

Ursprungsorte:

Vereinigte Staaten von Nord-
amerika 9,189, Indien 1,440
Egypten 1,005, Brasilien 195.

Australien 276,443, Kap 41,000,
europiischer Kontinent 27,104
Indien 26,851.

Russland 1,084, Belgien 257,
Deutsches Reich 102, Hol-
land 96.

Philippinen 462, Russland 288,
Italien 256, Indien 42.

China 3,321, Indien 155.

meist aus China, Indien und
Frankreich.

Britisch Indien, Bengal und Bur-
malh.

Tiirkei 4,509,*) Siidafrika 1,293,

Frankreich 22, Holland 10,
Deutschland 6.

Argentinische Rep. 7, Deutsches
Reich 7, Uruguay 5, Vereins-
staaten 3.

Brasilien 81%), afrikanischeWest-
kiiste 21, Indien und Sett-
lements 22, Nord- und Zen-
tralamerika 14.

Straits Settlements.

*) Nach offiziellen Angaben fiiv die Jahre 1875/76, indem neuere Aus-
weise fiber diese Handelsartikel nicht vorliegen.
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1877
Harze, Lack. Ztr. 30
Harze, andere Ztr. 74

Gummi ArabicumPfd. 60
Gummi Kauri®) Ztr. 38
Cochenille . Ztr. 3
Héaute, roh, . Ztr. 1,160

Hiute, prip. Pfd.50,000

Schwefel . . Ztr. 872

1878
275
265
183

96
347
3,400

2,863

241

Ursprungsorte:
Indien und Settlements.
Indien, Marocco, Straits, Afrika,
Tiirket.
Egypten 32%), Oesterreich 7.%)
Neuseeland.
Canarische Inseln 23.

Indien 394, Argentina und Uru-
guay 170, Brasilien 116.
Vereinigten Staaten von Nord-

amerika 23,000, Australien
5,000, Frankreich 2,600.
Italien*) 846, Belgien 23.

VI, Hauptausfuhrartikel der britischen Industrie im Jahre 1878.

Baumwollgarne
Baumwollmanufakte
Schatwollgarne
Schafwollmanufakte #*) .
Flachs und Jutegarne .
Flachsmanufakte ***)
Nihzwirn (Baumwolle) .
do.  (Flachs)

- bewerthet mit
Quantitiiten Nitocl,

250,531,000 Pfd. 13,006,000

. 3,618,126,000 Ellen 48,087,000

Jutemanufakte mit Ausschluss

von Jutegarn
Seidenwaaren aller Art.

31,184,000 Pfd. 8,910,000
- 16,723,000
30,700,000 Pfd. 1,500,000
157,500,000 Ellen 5,526,000
12,186,000 Pfd. 1,914,000
2,381,000 |, 986,000

123,000,000 Ellen 1,589,000
1,921,000

Spitzen, Stickereien und Bandwaaren (Haberdashery) 8,966,000

Spitzenzeuge aller Art .
Striimpfe und Socken
Fertige Kleider

1,148,000

. 1,205,000 Dtz. Paar 391,000

*) Siche Anmerkung 8. 299.
*¥) Theils nach Ellenmass, theils nach Gewicht verkauft, wie Decken,

Teppiche u, a. Stoffe,

3,155,000

*#¥) In der Werthangabe sind Schiffsegel u. dgl. mit einbezogen.
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Hiite i
Taue, Stricke u. dgl
Leere Sicke

Leder .
Schuhwaaren
Andere Lederwaaren
Kautschukwaaren
Oele, gepresste
Kerzen

Seife

Malerfarben und Reqm-lten ;

Alkalien (meist Soda)

Andere chemische Produkte .

Salz

Glas (Spiegel, Fenster,

Papier, Druck- und Schreib- .

Biicher s
Biere aller Gattungen

Gebrannte Flissigkeiten
in rohem und
. 45,985,000 Ztr.

Eisen und Stahl,

verarbeitetem Zustande .

Gegenwart der wirthschaftl. Zustiinde ete.

Quantitiiten

900,700
120,000
5,214,000
161,000

430,000 Dizd.

Dtzd.

Ztr.

Dtzd.

Ztr.

1,559,000 Pfd.

17,000,000
53,400
335,000

5,647,000

Porzellan und Stemgutwaaren

Flaschen u. s. w.)

86,200

Zir

"

Zir.

819,000 Ztr.

348,000 Ztr.

L]

412,000 Fass

1,422,000 Gallonen

Kupfer-, Messing-, Zinn-, Zinkwaaren u. dgl. .

Zink, roh und verarbeitet .
Blei, roh und verarbeitet .
Eisen und Messerschmiedwaaren (Hardware and Cut-

lery)
Messingwaaren

Maschinen, Dampf- und andere

Eisenbahnwaggons

35,000

134,000 Ztr.

98,600 Ztr.

Telegraphendraht und -Appante

Waffen und Munition

*) Tm Jahre 1877 sogar fiir 1,246,144 Lsterl.

1,600 Stiick

301

bewerthet mit
Lsterl.

1,882,000
317,000
1,556,000
1,177,000
1,815,000
287,000
698,000
1,972,000
171,000
405,000
1,140,000
1,974,000
1,889,000
503,000
1,696,000
755,000
925,000
891,000
1,762,000
340,000

18,394,000

4,100,000
121,000
646,000

3,290,000
410,000

5,076,000
181,000
746,000%)

1,228,000
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VII. Entwickelung des Exports britischer Fabrikate seit 1840,

| Nach britischen Nach fremden ‘ Gesammtwerth |
| Kolonien ‘ Staatsgebieten | des Exportes |
=iy _Lster. |  Tsterl, [ Laterl
1840 ‘ 17,099,000 34,210,000 | 51,309,000
1849 | 16,595,000 47,002,000 63,597,000
1858 ‘ 40,228,000 ‘ 76,386,000 116,609,000
1864 . 51,715,000 108,735,000 160,450,000 |
1870 51,814,000 147,773,000 | 199,687,000 |
1874 72,280,000 167,278,000 | 239,558,000
1876 64,859,000 135,780,000 | 200,639,000
1877 69,923,000 | 128,970,000 | 198,893,000 |
1878 66,238,000 | 126,612,000 ‘ 192,850,000
VIIL. Geldmittelzirkulation seit 1841,
(In Lsterl.; 000 ausgelassen, also 379 — 879,000.)
Edelmetall- | Banknotenzirkulation | Gesammt- |
. Pri _— Sehoe T— |  Bank-
[Jahve | Fragungen | Engl. |]}E!;:-]i§I: ?;;E;Eg Irische | Irische no‘t:n-
Gold | Silber | Bank | o Bank | Pr.-B. |zirkulation|

Pr.-B._.
8,936 | 3,449 | 3,302 | 2,582 | 34,562
1849 12,178 | 119 | 19,244 6,380 | 3,500 | 2,656 2,018 | 33,798
1858 | 1,231 | 446 20,910 6,205 | 4,356 3,210 | 3,447 | 38,227
1864 9,536 535 20,330 | 5,813 | 4,627 | 2,471 3,382 | 36,643
1870 | 2,314 337 | 24,458 | 5,038 | 5,650 | 3,219 4,357 | 42,722
1874 | 1,462 | 891 | 26,147 4,827 | 6,211%) 2,925 | 4,227 | 44,337
1875 | 243 | 594 | 27,603 | 4,725 | 6,278 | 3,205 4,762 | 46,573 |
1876 | 4,697 | 225 | 27,785 | 4,644 [6,615 | 8,276 | 4,547 46,866
1877 | 982 ‘ 421 | 26,980 4,458 | 6,405 | 3,178 4,313 45,334
1878 [ 1,159 614 | 30,669 4,070 | 6,200 3,068 | 4,023 | 48,030 |

1841 ‘ 379 | 96 | 16,202 '

*) Die improvidente Vermehrung der Notenausgabe von Seite der schottischen
»Chartered und Joint Stock Bank® seit dem Jahre 1864, hat, mit dem Sturze
des Glasgower Bankinstitutes, den Anstoss gegeben zur Umwandlung von
Kreditgesellschaften mit unbeschriinkter Haftungspflicht, in solche mit be-
schrinkter Haftpflicht. (Limited liability.)
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IX, Wachsthum des nationalen Wohlstandes.

A. Einkommenbekenntnisse.

| 1842/3%) | 1875/6%) | 1875/6%*)
L |  Lsterl. |  Lsterl. Lsterl. ‘
i

[ Vom Grundeigenthum . . | 95,285,000 207,925,000 | 220,937,000
Vom Landbau u. a. : ‘ 46,770,000 57,515,000 | 66,806,000
VonRenten, Dividendenu.a, | 27,910,000 84,804,000 | 41,765,000
Von Handel und Gewerbe | 71,331,000 | 205,468,000 | 215,745,000
Von fixen Gehalten. . .| 9,719,000 | 28,390,000 | 34,045,000

Insoferne England und Wales die Hauptindustriegebiete in
den drei Vereinigten Konigreichen bilden, hat daselbst die grisste
Vermogenszunalime im Bergwerkbetrieb, sowie in Gewerbe und
Handel stattgefunden, wie aus nachstehenden Einkommenbekennt-
nissen ersichtlich:

England und Wales.

(In Lsterl.; 000 aunsgelassen, also 79,000 = 79,000,000.)

G;undeigen- ;- _Ei ant Bergw;l'ker Handel
|| e |G| | o)
| u.dgl. | Landbau nile u. Gswerde

184506 79,000 | 41,662 \ 9,394 53,030 ‘ 219,891
| 1849/50 81,385 | 42,517 | 12,000 48,825 | 222,991
| 1858/9 91,620 42,703 19,304 73,445 | 271,834
| 1863/4 | 100,588 | 49,696 @ 22,406 87,308 | 302,900

| 1870/1 | 124,699 48,893 | 31,893 121,060 385,399
| 1875/6 | 134,698 | 50,000 41,367 | 186,411 | 485,700

*#) Ohne Irland, wo die Einkommensteuer erst 1853 eingefiihrt wurde.
*¢) Bngland, Wales und Schottland.
*#%) Mit Einschluss Irlands, dus ganze Vereinigte Konigreich umfassend.
+) Mit Einschluss von Renten, Dividenden, fixen Gehalten u. a. Einkommen-

quellen.
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1841
1849
1858
1863
1870
1875
1876
1877
1878

Vergangenheit und Gegenwart der wirthschaftl. Zustinde ete.

B. Sparkassenergebnisse.

Angesammelt
in Privatsparbanken:

24,475,000 Lsterl,

98,537,000
36,221,000
40,952,000
37,959,000
49,408,000
43,284,000
44,939,000
45,555,000

4

in Postsparkassen:

(traten erst

im Jahre 1863 in
Wirksamkeit)

3,377,000 Lsterl.

15,099,000
67,595,000
70,280,000
72,980,000
75,967,000

]

yo



Scehlussbetrachtungen.
(1810~ 1880.)

SZiederholt hat man das britische Volk mehr derb
arkastisch als treffend charakterisirend »eine Na-
ion von Krimern« genannt. Gleichwohl wire es
tchst ungerecht, nicht zugeben zu wollen, dass
|das heutige Menschengeschlecht unter allen Liingen-
flund Breitegraden seine gesellschaftliche Vervoll-
kommnung zum grossen Theile dieser »nation boutiquiére« zu dan-
ken hat. Seine industrielle Kulturmission unverwandt im Auge
haltend, hat der angelsiichsische Volksstamm einen durch alle
Erdlheile sich erstreckenden Staatsorganismus auferbaut, mit dessen
Macht, Wohlfahrt und Glanz kein Reich des Alterthums oder
der Neuzeit verglichen werden kann. Niemals hitte Walfengliick
allein, wenn nicht von einer guten Wirthschaftspolitik begleitet,
solche Weltsiege zu erringen vermocht! Wie zur See, so ward
auch auf allen Kontinenten, wenigstens in industrieller Beziehung,
die Hervschaft Grossbritanniens hergestellt. Maschinen, Dampf
und Freihandel haben sich unwiderstehlicher erwiesen, als
Gussstahlkanonen und Priizisionsgewehre. Mit ibrer Hilfe ist Eng-
land der Spinner, der Weber, der Schiffbauer, der Metallarbeiter,
der Ingenieur, der Verfrachter, der Kommissionér und der Geld-
leiher fiir die ganze Welt geworden.

Der iiberlegene Einfluss, welchen England in dkonomischer

Beziehung aunf das tbrige Europa, sowie theilweise auch auf die
v. Seherzer, Weltinduatrien. 20
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anderen Theile der Erde ausiibt, ist hauptsiichlich erst im Laufe
des gegenwirtigen Jahrhunderts errungen worden. Und es ist
fiir junge Nationen ein ermuthigender Gedanke, dass eine verhali-
nissmiissig so kurze Periode in der Geschichte eines Volkes znu-
weilen hinreicht, die Prosperitiit desselben miichtig zu entwickeln,

Gegen Beendigung der napoleonischen Kriege (im Jahre 1810),
zihlte die Bevilkerung des britischen Inselreiches nicht mehr als
16 Millionen Einwohner; diese Zahl hat sich bis heute mehr als
verdoppelt. Das steuerbare Jahreseinkommen*) fiir England und
Schottland ward damals auf 100 Millionen Lsterl. geschiitzt; das-
selbe ist seither auf 550 Millionen Lsterl. gestiegen. Das gesammte
Nationalvermogen tiberhanpt wurde vor 60 Jahren auf 2000 und
kiirzlich von Mr. Robert Giffen, dem Chef des statistischen Departe-
ments im britischen Handelsamte auf 8500 Millionen Lsterl. ver-
anschlagt.

Die Produktionskraft des europiischen Kontinents schien kurz
nach Beendigung der anti-bonapartistischen Feldziige gelihmt zu
sein. Man glaubte die erlittenen ernsten Lianderverwiistungen am
ehesten wieder gut machen zu konnen, indem man zum patri-
archalischen Ackerbausystem zuriickkehrte, Gewerbe und Fabriken
verblieben in beengenden Banden. In jener Periode allgemeiner
Abspannung gewann England den kommerziellen und industriellen
Vorsprung. Die Herrschaft zur See war unbestritten; man
gewahrte nun auch die Moglichkeit, alle Welt mit fertiger Waare
zu versorgen. Gliickliche Zufille hatten gerade um jene Zeit eine
Anzahl verbesserter mechanischer - Vorrichtungen fiir die « Ver-
arbeitung von Rohstoffen entstehen helfen. Diese Erfindungen
waren dfters, wie in den vorangegangenen Blittern vielfach hLer-
vorgehoben worden ist, gar nicht englischen Ursprungs. Aber
dort, wo sie gemacht wurden, wusste man entweder die volle
Wichtigkeit derselben nicht zu schitzen, oder es mangellen die
erforderlichen Mittel, um die- neuen Errungenschaften des Geistes
auch zur praktischen Geltung bringen zu kénnen. Hohere Voll-
kommenheit in der Konstruktion und grossere Dimensionen in

*) The Assessments to the Income Tax.
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ihrer Anwendung erlangten sie fast immer erst durch englische
Geschicklichkeit, Beharrlichkeit, FEnergie und Unternehmungs-
kithnheit.

Kolonialbesitz, Ausbreitung der Schifffahrt, billige Kapitalien
und unermessliche mineralische Bodensechiitze erleichterten, forder-
ten und hoben michtig die Maschinenindustrie. Mit dem Beginn
der Dampfira wurden die Tiefen des Erdkérpers mil immer
steigender Hast aufgewiihlt, um Kohle und Eisen in geniigender
Menge fiir die dimonisch befliigelten Maschinen aufzubringen.
Die Kohlenproduktion betrug im Jahre 1810 kaum mehr als
10 Millionen Tonnen; die Quantitit des auf die Oberfliche
geschafften Eisens etwa 400,000 Tonnen; dagegen bezifferten sich
die Forderungen des letzten Jahres (1878) mit 133 und beziehungs-
weise 6'/2 Millionen Tonnen.

Wenn in der nimlichen Periode die Beil- und Hammer-
schlige in den Schiffswerften plétzlich sich vertausendfachten,
so geschah dies vorwiegend im Dienste der Industrie; denn die
dampfgetriebenen Seeungeheuer, von Jahr zu Jahr an Kraft und
Behendigkeit zunehmend, wurden ausgeriistet, um den Werk-
stiitten in immer grosseren Mengen Rohmaterialien zuzufiihren,
und die in denselben erzeugten Stoffe nach den Weltmérkten zu
bringen. Im Jahre 1810 betrug die britische Verarbeitung von
Baumwolle etwa 130 Millionen Pfund; im Jahre 1878 hingegen
1192 Millionen Pfund.

Die englische Industrie, nachdem sie, was Kunstfertigkeit und
Geschmack betrifft, anfinglich bei anderen Nationen in die Schule
gegangen war', fand gar bald in den Maschinen den michtigen
Hebel, um allen Rivalen auf dem Weltmarkt den Rang abzu-
gewinnen. Mit Hilfe des Dampfes hatten sich die Arbeitskrifte
des Landes gleichsam um Millionen Hénde vermehrt. Auf Grund-
lage der geiinderten Verhiltnisse entwickelte sich die Massen-
produktion. Die Einfuhr von Rohstoffen und die Ausfuhr von
Fabrikaten schwellten bald riesig an. Die ersteren waren im
Jahre 1810 mit 30 und im Jahre 1878 mit 380 Millionen Lsterl,
die letzteren in den gleichen Zeitabschnitten mit 46 und 200 Mil-
lionen Lsterl. beziffert. Die Ladungsfihigkeit der in diesem Ver-
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kehr beschiftigten Schiffe stieg gleichzeitiz von 2,400,000 auf
6,600,000 Tonnen.

Auf dem ganzen Arbeitsgebiete der Technik diirfte schwerlich
Ein Zweig zu nennen sein, welchen die englische Fabrikindustrie
nicht in ihren Bereich gezogen hiitte, Fertige Hauser und Kirchen,
Briicken und Eisenbahnen, Schiffe und Kanonen befinden sich auf
dem Handelsregister neben Spilzen, Seidenstoffen und Elfenbein-
waaren.

Auf solche Weise stromten Gold und Silber aus allen Theilen
der Erde in dermassen betriichtlichen Mengen England zu, dass
diese selbst wieder Gegenstinde der Ausfuhr werden mussten.
Die Kapitalien hiuften sich binnen wenigen Jahren so enorm an,
dass fiir dieselben, trotz des billigen Zinsfusses, im eigenen Lande
eine Nachfrage nicht mehr bestand. Um sie rentabel zu machen,
wurden dieselben wieder in's Ausland geschickt. Etwa 500 Mil-
lionen Lsterl. oder zehn Milliarden Mark englischen Kapitals mégen
in kolonialen oder ganz fremden Industrieunternehmungen an-
gelegt sein, und nicht weniger als 614 Millionen Lsterl. oder
12,280,000,000 Mark wurden von auswirtigen Regierungen in
Form von Staatsanlehen aus England gezogen. Es waren dies
die zuriickgelegten Gewinne aus der Blithenzeit der britischen
Industrie, wihrend welcher die britische Staatsschuld durch Riick-
zahlungen um 57 Millionen Lsterl. oder 1,140,000,000 Mark ver-
ringert, die direkten Steuern erheblich herabgesetzt und simmt-
liche Einfuhrzélle bis auf ungefiihr sechs derselben *) génzlich auf-
gelassen werden konnten.

Wir haben in den vorangehenden Blittern an vielen Beispielen
gezeigt, wie der Grund zur michtigen Entfaltung der Weltindu-
strien hiufig in bescheidenen Werkstiitten gelegt wurde. Ihre
Heroen haben viel seltener als die Nationen sich bereichert. Ueber
Mit- und Nachwelt breitete sich der Segen der Erfindungen auf
dem Gebiet der Mechanik aus.” Hargreaves Spinn-Jenny; Lee's
Wirkapparat: Cartwright’s mechanischer Webstuhl; Watt's Dampf-
motor und Stephenson’s Lokomotive haben einen umgestaltenden

*) Auf'Thee, Kaffee, Cichorien, Wein, Sprit und Tabak nebst einigen
wenigen Siidfriichten,
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Einfluss nicht blos auf einzelne Arbeitergruppen, sondern auf die
sozialen Zustinde im Allgemeinen geiibt. Englands gliickliche
Erfolge auf der industriellen Rennbahn waren Kulturgewinne der
Menschheit. Seine wachsende Bliithe feuerte den gewerblichen
“Fortschritt auch bei andern, industriell zuriickgebliebenen Vislkern
an. Die Einfihrung von Maschinen hat mit Einem Schlage die
Arbeitskraft eines jeden Volkes vertausendfacht, Im angespornten
Wetteifer wurden auf allen Seiten grosse Siege errungen. Auf
den Ausstellungen, wie auf den Weltmirkten haben sich seit-
her Amerika, Frankreich, Deutsehland, Oesterreich, die Schiweiz
und Italien in vielen Richtungen konkurrenzfiihig erwiesen. Krupp
in Essen vermag selbst auf englischem Boden mit den britischen
Eisen- und Stahlwerken zu rivalisiren; Zimmermann in Chemmnitz
hat Sheffielder Werkzeuge fast giinzlich vom russischen Markte ver-
drimgt.  Frankreich und Oesterreich behaupten eine Superioritit
in Luxuserzeugnissen; das kleine Belgien exportirt jihrlich von
eigenen Fabrikaten fiir etwa 320 Millionen Franken: die nord-
amerikanischen Freistaaten, gewohnt mit Riesenschritten vorwiirts
zu eilen, trachten, die alte und die neue Welt, wie schon jetzt
mit Brotiriichten, Fleisch, Baumwolle, Tabak und Petroleum,
so kiinftig auch mit ihren Manufakten zu versorgen.

Inmitten dieses ebenso erfreulichen als erfolgreichen inter-
nationalen Wettkampfes ist die britische Industrie bisher im Stande
gewesen, ihren ansehnlichen Vorsprung gliicklich zu behaupten,
indem sie ihren etwaigen Terrainverlust durch Gebietserweite-
rungen in andern Richtungen auszugleichen sich beeiferte. Die
drei Grundséulen, auf welchen jene Ueberlegenheit ruht: Arbeits-
kraft, Kapital und Schifffahrt, sind nicht leicht zu erschiittern.
Partielle Einbussen kénnen nicht als Zeichen eines bleibenden
Riickschrittes angesehen werden, denn Raum ist noch genug vor-
handen fiir den Gewerbfleiss aller Nationen.

Es ist wiederholt in Frage gestellt worden, ob die Arbeits-
kraft der englischen Werkstitte wesentlich von jener auf dem
Kontinente sich unterscheide? Dem Anscheine nach befinden
sich zwar die kontinentalen Fabriken in einer giinstigeren Lage, in-
dem die Wochenlshne daselbst niedriger, die Lebensmittel billiger,
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die Arbeitsstunden zahlreicher, die Strikes minder hiufig sind und
die Disziplin strenger gehandhabt wird, als in England. Aber
diese so belangreichen Vortheile verlieren aus dem Grunde ihre
Geltung, weil, wie allgemein angenommen wird, die Leistung
eines englischen Arbeiters in weniger Stunden grisser ist, als
die seiner fremden Rivalen wihrend einer viel lingeren Werk-
daver. In einem solchen Falle erweisen sich hohe Lihne und
kiirzere Arbeitszeit rentabler, als billige Léhne und spiite Feier-
stunden. Einem amtlichen Berichte zufolge betrigt die Anzahl
der Spindeln, welche Ein Fabrikarbeiter bei einfachen Maschinen
beaufsichtigt, in Frankreich 14, in Russland 28, in Preussen 37,
in England 74. Die neuesten englischen Maschinen gestatten
Einem Arbeiter sogar die Aufsicht iiber 700 Spindeln. In ver-
gleichenden Berechnungen idhnlicher Art ist es konstatirt worden,
dass lediglich in Folge der ausgiebigeren Arbeitsleistung in den
Grubenwerken die Produktionskosten von Kolile und Eisen in
England geringer sind, als in Belgien oder Frankreich.

Die Arbeitsleistung scheint, gleich jeder Art von Waare, dem
unverinderlichen Gesetze der Preisausgleichung genau zu folgen.
Der geringere Taglohn entspricht genau der beschriinkteren Pro-
duktionsfihigkeit. Sobald die letztere wiichst, tritt auch eine
Lohnerh6hung ein. Niedere Lohne allein bedingen fiir den Arbeit-
geber ebensowenig einen Vortheil, als hohere Lohne einen Nach-
theil. Die schutzzillnerische Bewegung, statt die Lohnverhiltnisse
zu verbessern, trigt nur zu deren Erschwerung bei. Der Arbeiter
wird dadurch im Einkauf wie im Verkauf der Giiter vom Welt-
markt gewaltsam zurtickgehalten. In vorwiegend protektionistischen
Léndern stehen, selbst bei einer verhiltnissmissig schwachen
Arbeiterbevilkerung die Lohne am niedrigsten. Der englische Ar-
beiter hat durch Geschicklichkeit und Energie namhaft zum Em-
porblithen der nationalen Industrie beigetragen, und die Erfahrung
zeigt, dass in ihren Resultaten seine Leistung gerade die wenigst
kostspielige am europiiischen Arbeitsmarkte gewesen ist.

Der erhbhte Lohn, die grissere gewerbliche Tiichtigkeit, die
Verallgemeinerung des Elementarunterrichtes, haben eine nicht
unwesentliche Verbesserung der Lage der britischen Fabrikbevilke-
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rung im Allgemeinen zur Folge gehabt, wennschon im Einzelnen
noch Vieles zu wiinschen Gbrig bleibt.

Man hat in Grossbritannien schon friihzeitig die ernste Gefahr
erkannt, welche in dem »Lande der Fabriken« aus der Nichtbe-
achtung der berechtigten Forderungen der Arbeiter erwachsen
musste. Die Besten und Edelsten der Nation widmen der Arbeiter-
frage und Allem, was damit zusammenhéngt, die theilnahmsvollste
Aufmerksamkeit, und ihre Bestrebungen sind bereits von manchem
erfreulichen Resultate begleitet gewesen.

Die Bemiithungen der britischen Regierung, durch zweckent-
sprechende Fabrik- und Werkstiittengesetze die Erwerbsthitigkeit
im Interesse aller Betheiligten zu reformiren; das intelligente Wohl-
wollen, mit welchem die Industrieherren durch die Errichtung von
Arbeiterwohnungen, durch die Grindung von Konsumvereinen,
Bildungsanstalten, Sparbanken, Unterstiitzungskassen fiir brotlose,
kranke oder erwerbsunfihige Arbeiter das Loos der Fabrikbevil-
kerung zu erleichtern trachten, sind doppelt wohlthuende Erschei-
nungen: denn sie zeigen nicht allein wie das »Niveau der Philan-
thropie« stetig sich hebt; wie die Beziehungen zwischen Arbeit-
geber und Arbeitnehmer freundlicher sich gestalten; wie einer
immer grosseren Anzahl von Menschen der Segen der Zivilisation
zu Theil wird; sie deuten zugleich die Richtung an, in welcher
durch ein einsichtsvoll-beharrliches Zusammenwirken jenes grosse
soziale Problem am ehesten noch einer Losung entgegengefiihrt
zu werden vermag!

— e
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Teppiche 102—108, Ausfuhr und Werth
von, 105,
Terpentin, Einfuhr von, 197.
Textilfabriken, territoriale Vertheilung
und Arbeitskraft der, 293—295,

Thonwaaren, Werth der Aunsfuhr von, |

177, Hauptabsatzgebicte fiir, 177,

Sachregister.

Thonwaarenindustrie 170—180.
Tonnengehalt britischer Schiffe 293.
Trucksystem 154,

UI
Ungliicksfille, in Kohlengruben, 29,

V.
Verbot, der Eisenausfuhr, 15.
Vergangenheit und Gegenwart der wirth-
schaftlichen Zustinde des britischen
Reiches 289—304.
Viehausfuhr aus Dublin 254.
Volksbibliotheken in Grossbritannien219,

w.

| Wachsthum des nationalen Wohlstandes

303.
Waffenschmiede 13.
Wait, James 32—85, 130, 145,
Webestoffe, Abnahme der Ausfuhr der-
selben nach Nordamerika 66.
Wedgwood, Josuah, 174—178,
Werkzeuge-Industrie 130—138.
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